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本 手册 从 现代 设计 、 生 产 和 使 用 的 实际 需要 出 发 ， 以 图 表 形 式 ， 适 当 
辅 以 简要 说 明 ， 全 面 介 绍 了 包括 基本 资料 、 紧 固件 综述 在 内 的 螺栓 、 螺 
柱 、 螺 钉 、 螺 母 、 自 攻 螺 钉 、 木 螺钉 、 垫 圈 、 挡 问 、 销 、 锦 钉 、 组 合 件 和 
连接 件 等 产品 的 品种 、 规 格 、 尺 寸 、 公 差 、 重 量 以 及 性 能 与 用 途 。 本 手册 
所 涉及 的 标准 均 为 截至 2017 年 12 月 底 颁 布 的 当前 国内 现行 标准 。 

本 手册 可 供 广 大 从 事 紧 固件 设计 、 和 生产、 采购 、 经 销 等 人 员 使 用 。 
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《实用 紧 固 件 手 册 》 (第 2 版 ) 自 2010 年 10 月 出 版 以 来 ， 我 国 紧 
固件 工业 生产 已 有 很 大 发 展 ， 与 此 相 适 应 ， 紧 固件 的 国家 标准 也 发 生 了 
很 大 的 变化 。 中 国 国 家 标准 化 管理 委员 会 等 相关 的 标准 主管 部 门 相继 颁 
布 和 修订 了 一 批 重 要 的 紧 固 件 国 家 标准 ， 同 时 也 废止 了 一 批 过 时 的 与 紧 
ОСАО ИИИ ИО УО 

进行 修订 。 

本 书 第 3 版 与 第 2 版 相 比 ， 结 构 完 全 相同 ， 共 分 13 章 ， 但 内 容 上 
有 了 很 大 的 变化 ， 内 容 修订 至 2017 年 12 月 底 和 颁布 的 现行 标准 ， 充 分 体 
现 了 新 制定 与 修订 标准 的 要 求 ; 本 书 第 3 版 仍 保持 第 2 版 的 写作 风格 ， 
以 图 表 为 主 ， 突 出 实用 性 ， 对 紧 固 件 的 尺寸 与 重量 等 作 了 重点 介绍 。 

本 手册 的 特点 是 : 

І. 内 容 新 颖 。 本 手册 所 收集 的 标准 均 为 截至 2017 年 12 月 底 颁 布 的 
国内 现行 标准 。 

2. 实用 性 强 。 本 手册 从 现代 设计 、 生 产 和 实用 的 实际 需要 出 发 ， 
全 面 介 绍 了 各 种 紧 固 件 的 品种 、 规 格 、 尺 寸 、 公 差 和 重量 以 及 性 能 与 用 
途 等 内 容 。 

з. 品种 齐全 。 本 手册 包括 螺栓 、 螺 柱 、 螺 钉 、 螺 母 、 自 攻 螺 钉 、 
木 蝶 钉 、 垫 圈 、 挡 圈 、 销 、 锦 钉 、 组 合 件 和 连接 件 等 。 

4. 查阅 方便 。 本 手册 以 图 表 形 式 ， 适 当 辅 以 简要 说 明 ， 查 阅 十 分 
方便 。 

由 于 水 平 有 限 ， 书 中 难免 有 不 足 之 处 ， 恳 请 读者 批评 指正 
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第 一 章 常用 数 表 





1. 常用 材料 密度 ( 表 1-1、 表 1-2) 


表 1-1 常用 钢铁 材料 的 密度 










































































密度 
名 称 牌 号 
/(g/cm ) 
灰 铸 铁 HT100~ HT350 6.6-7.4 
白 口 铸铁 S15.P08 J13 等 7.4-7.7 
| КТН275-05, KTH300-06. KTH330-08. KTH350-10. 
可 银 铸 铁 jh 7.2~7.4 
КТНЗ70- 12 等 
БЕД ZG310-570 .ZG35CrMnSi 等 7.8 
工业 纯 铁 рт, ~ DT, 7. 87 
碳 素 结构 钢 Q195 .Q215 .Q235 .Q255 .Q275 7.85 
优质 碳 素 结构 钢 | 08 .10 .15 .20.25 .30 .35 .40 .45 .50 等 7. 85 
у T7.T8.T9 T10.T12. TI3. T7A. ТВА ,Т9А ,ТІОА THA, 
碳 素 工具 钢 7. 85 
ТІ2А T13A T8MnA 
易 切 钢 Ү12,ҮЗ0 等 7.85 
弹 得 钢丝 L.H H IV 7.85 
低 碳 优质 钢丝 Zd Ze 7.85 
ТИ 20Mn .60Mn .65Mn 7.81 
15CrA 7.74 
铬 钢 20Cr 30Cr .40Cr 7. 82 
38CrA 7.80 
铬 钒 钢 50CrVA 7. 85 
12CrNi3A .20CrNi3A 
馈 镍 钢 7. 85 
37CrNi3A 
еа 40CrNiMoA 7. 85 
铬 镍 钨 钢 18Cr2Ni4WA 7.8 
铬 钼 铝 钢 38CrMoAIA 7. 65 
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(Ж 
密度 
名 称 牌 号 
/(в/ет” ) 
铬 镭 硅 钢 30CrMnSiA 7. 85 
铬 锰 硅 镍 钢 30CrMnSiNi2A 7.85 
Ета Я 60512МпА 7.85 
硅 铬 钢 70Si2CrA 7. 85 
高 强度 合金 钢 GC-4.GC11 7.82 
W9Mo3Cr4V 8.3 
高 速 工 具 钢 
W18Cr4V 8.7 
轴承 钢 GCr15 7.81 
06Cr13.12Cr13.20Cr13.30Cr13.40Cr13 7.75 
Cr14.Gr17 7.7 
14С117 №22 .Cr18 .95Cr18 .Cr25 7.75 
06Cr18Ni9 .12Cr18Ni9 7. 85 
12Cr18Ni9Ti .17Cr18Ni9 7. 85 
不 锈 钢 
Crl8NillNb 7.9 
14Cr23Ni18 .Cr17Ni3Mo2Ti 7.9 
14Crl8Nil1Si4AlTi 7. 52 
20Cr13Mn9Ni4 8.5 
26Cr13Ni7Si2 8.0 
表 1-2 常用 有 色 金 属 材料 的 密度 
с» {> Eš 密度 P га. 密度 
名 称 或 牌号 名 称 或 牌号 
Z/(g/cem°) /(g/em ) 
铜 材 8.9 65 黄 铜 8.5 
一 号 铜 .二 号 铜 8.9 63 黄 铜 8. 45 
三 号 铜 8. 89 62 黄 铜 8.5 
磷 脱 氧 铜 8. 89 59 黄 铜 8.4 
一 号 .二 号 无 氧 铜 8.9 65-5 镍 黄 铜 8. 65 
96 黄 铜 8. 85 63-3 铝 黄 铜 8.5 
90 黄 铜 8.73 63-0. 1 铅 黄 铜 8.5 
85 黄 铜 8.7 59-1 铅 黄 铜 8.5 
80 黄 铜 8.66 90-1 锡 黄 铜 8.8 
68 黄 铜 8.5 62- 1 锡 黄 铜 8. 54 
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(2%) 

名 称 或 牌号 名 称 或 牌号 гё 

/(g/cm ) /(g/em ) 
60- 1 锡 黄 铀 8. 45 1 锅 青 铜 8.8 
67-2.5 铝 黄 铜 8.5 0.6 ВА 8.9 
60-1-1 СЙ 8.4 5 白 铜 8.9 
59-3-2 А 8.4 10 白 铜 8.9 
66-6-3-2 铝 黄 铜 8.5 30-1-1 铁 白 铜 8.9 
58-2 锰 黄 铜 8.5 3-12 РА 8.4 
57-3-1 М 8.5 40-1.5 ЖНА 8.9 
55-3-1197 8.5 15-20 锌 白 铜 8.6 
59-1-1 铁 黄 铜 8.5 13-3 铝 白 铜 8.5 
58-1-1 铁 黄 铜 8.5 6-1.5 Е 8.7 
80-3 硅 黄 铜 8.6 铝板 2.73 
4-3 锡 青 铜 8.8 二 号 防 锈 铝 2.67 
4- 4-2.5 锡 青铜 8.75 五 号 防 锈 铝 2. 65 
4-4-4 锡 青铜 8.9 二 十 一 号 防 锈 铝 2.73 
6. 5- 0. 1 锡 青 铜 8.8 一 号 硬 铝 2.75 
6. 5- 0.4 锡 青 铜 8.8 十 一 号 人 硬 铝 2. 84 
7- 0. 2 锡 青铜 8.8 十 二 号 硬 铝 2.8 
4- 0.3 锡 青铜 8.9 二 号 锻 铝 2. 69 
5 铝 青 铜 8.2 五 号 锻 铝 2.75 
7 铝 青铜 7.8 ЛУ 2.8 
9-2 铝 青铜 7.6 Л їп 2.8 
9-4 铝 青铜 7.5 十 号 锻 铝 2.8 
10-3-1. 5 铝 青铜 7.5 四 号 超 硬 铝 2.8 
10-4-4 107 五 号 铸造 铝 合金 2. 55 
2 B Ti Hi 8.3 六 号 铸造 铝 合金 2. 60 
1.9 k H| 8.23 上 号 铸造 铝 合金 2. 65 
1.7 ВЕТРА 8.3 十 三 号 铸造 铝 合金 2. 67 
3-1 硅 青 铀 8.4 十 五 号 铸造 铝 合金 2. 96 
1-3 ЕТ ЯЯ 8.6 £#K 4.51 
3.5-3-1. 5 硅 青 铜 8.8 TA E 1.74 
1.5 7 8.8 锌 板 7.2 
5 锰 青 铜 8.6 锌 阳极 板 7. 15 
0.2 钳 青 铜 8.9 PPE 6.86 
0.4 ТЯ 8.9 10-5 铸 锌 铝 合金 6.3 
0. 5 铬 青铜 8.9 4- 铸 锌 铝 合 金 6.9 
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( 
名 称 或 牌号 名 称 或 牌号 
/(g/cm ) /(g/cem ) 
铅 板 11. 37 一 号 阳极 镍 8. 85 
锡 7.3 二 号 阳极 镍 8. 85 
铅 基 轴 承 合金 9.33~10.67 || == 8. 85 
锡 轴 承 合 金 7.34~7.75 2. 8-2. 5-1. 5 镍 铜 合金 8. 85 
ц 8.9 0.1 镍 镁 合金 8.85 
六 号 镍 8. 85 0.19 镍 硅 合金 8. 85 
л 8. 85 
2. 主要 纯 金 属 及 非 金属 的 性 能 (Ж 1-3) 
表 1-3 主要 纯 金 属 及 非 金属 的 性 能 
要 线 胀 相对 сг ñ 断面 收 | 布 氏 
名 本 密度 / 熔点 系数 /| 电导 率 抗 拉 强 度 | 伸 长 率 缩 率 | 硬度 | 色泽 
ЖО | 符号 | (g/cm?)| /°C Ë /МРа (%) 
(10-5/°C) (%) (%) |HBW 
银 | Ag 10. 49 960. 5 197 100 180 50 90 25 | 银白 
加 | Al 2.70 660. 2 236 60 80~110 | 32-40 | 70~90 | 25 | 银白 
金 | Au 19.32 | 1063 142 73 140 40 90 20 | 金黄 
Ж | Be 1.85 | 1285 116 23 310~450 2 一 120 | 钢 灰 
8 | Bi 9.8 271.2 134 1.4 5-20 0 一 9 白 
її | Cd 8.65 321.1 310 20 65 20 50 20 | 苍白 
销 | Co 8.9 1492 125 30 250 5 一 125 | 钢 灰 
铬 | Cr 7.19 | 1857 62 12 |200~280| 9-17 | 9~23 | 110 | 灰白 
#J | Cu 8.9 1083 165 90 [200-240 | 45-50 | 65-75 | 40 | Z 
铁 | Fe 7.87 | 1538 118 16 |250-330 | 25-55 | 70~85 | 50 | 灰白 
жр 22.4 2447 65 31 230 2 一 170 | 银白 
В| Mg 1.74 649 257 34 200 11.5 12.5 36 | 银白 
锰 | Mn 7.43 | 1244 230 0.8 Jë 一 一 210 | 灰白 
#Н | Mo 10.22 | 2622 49 29 700 30 60 160 | 银白 
#6 | Nb 8.57 | 2468 71 10 300 28 80 75 | 钢 灰 
Ж | Ni 8.9 1455 135 22 |400~500| 40 70 80 | H 
жт | Pb 11. 34 327. 4 293 8.0 15 45 90 5 | 苍 灰 
# | Pt 21.45 | 1772 89 16 150 40 90 40 | 银白 
% | Sb 6. 68 630. 5 113 3.9| 5-10 0 0 45 | 银白 
锡 | Sn 7.3 231. 9 230 13 15~20 40 90 5 | 银白 
# | Ta 16.67 | 2996 65 11 |350-450 | 25-40 86 85 | 钢 灰 
K| Ti 4.51 | 1672 90 3.4 380 36 64 115 | Ж 
钒 | V 6.1 1917 83 6.1 220 17 75 264 | 淡 灰 












































































































































第 一 章 常用 数 表 ИЕ 
( 续 ) 
даж mm ms | сы | asa инш теж ФЕ], 
称 | 符号 | (g/cm’) Z° G _ /MPa (%) 
(10°®/°С) (%) (%) | HBW 
钨 | W 19.3 3410 46 29 1100 一 一 350 | 钢 灰 
ВЕ | Zn 7.14 419.5 395 26 120-170 40~50 | 60~80 | 35 |@ J 
h | Zr 6.49 1852 59 3.8 400-450 | 20-30 一 125 | 浅 灰 
砷 | As 5.73 814 47 
硼 | B 2. 34 2100 83 
碳 | C 2. 25 3727 66 
p | P 1.83 44.1 1250 
硫 | S 2. 07 115 640 
И | Se 4.81 221 370 
| Si 2. 33 1414 42 
注 : 相对 电导 率 为 其 他 金属 的 电导 率 与 银 的 电导 率 之 比 。 
3. 常用 材料 的 线 胀 系数 ( 表 1-4) 
表 1-4 常用 材料 的 线 胀 系数 (10°°/°С) 
温度 /°C 
材料 名 称 
20 20~100 20~200 20~300 
铸铁 8.7~11.1 8.5-11.6 10.1-12.2 
碳 钢 10.6~12. 2 11.3~13 12.1~13.5 
铬 钢 11.2 11.8 12. 4 
40CrSi 11.7 一 一 
30CrMnSiA 11 — 一 
30Cr13 10.2 11.1 11.6 
07Crl9NillTi 16.6 17.0 17.2 
镍 铬 合金 14.5 一 МЕЕ 
工程 用 铜 16.6~17.1 17.1~17.2 17. 6 
纯 铜 17.2 17.5 17.9 
黄 铜 17.8 18.8 20. 9 
锡 青铜 17.6 17.9 18.2 
铝 青铜 17.6 17.9 19.2 
fi 9.5 一 一 一 
水 泥 .混凝土 10~ 14 一 一 = 
胶木 、 硬 橡胶 64~77 一 一 нЕ 
玻璃 4~11.5 一 一 
ЖЕРИ Ji 100 一 = 
有 机 玻璃 130 一 — 
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4. 金属 材料 的 熔点 、 热 导 率 及 比热容 ( 表 1-5) 






















































































表 1-5 金属 材料 的 熔点 、 热 导 率 及 比热容 
热 导 率 热 容 
名 称 熔点 /oC с Оя 
Z/[WZ/(m + °С) ] /[J/(kg: °С) ] 
灰 铸 铁 1200 46.4-92. 8 544.3 
铸 钢 1425 一 489.9 
Ж 钢 1400-1500 46.4 502.4 
黄 铜 950 92.8 393.6 
青 铜 995 63.8 385. 2 
纯 铜 1083 392 376.9 
5 658 203 904. 3 
铅 327 34.8 129.8 
锡 232 62.6 234.5 
锌 419 110 393.6 
Ë 1452 59.2 45.2 
注 : 表 中 的 热 导 率 值 指 0~100°C 的 范围 内 。 
5. 常用 金属 材料 的 硬度 ( 1- 6) 
表 1-6 常用 金属 材料 的 硬度 
材料 Ж 态 硬度 HBW 
退火 80-220 
钢 КЖ Ж 225-400 
W K 400- 600 
表面 渗 碳 600~750 
ХР 100-250 
£ Ek 
м 白 口 铸铁 550~ 650 
退火 40~55 
[= 
к 经 过 热处理 的 90-120 
铸造 50~65 
Е 
те 经 过 热处理 的 65-100 
巴 氏 合金 铸造 18~30 
铅 青铜 铸造 20-25 
85 退火 , 冷 轧 20-50 
铜 退火 , 冷 轧 , 冷 精 轧 20-55 





6. 黑色 金属 材料 硬度 值 对 照 ( 表 1-7) 
表 1-7 黑色 金属 材料 硬度 值 对 照 












































布 氏 布 氏 
洛 氏 K 维 氏 洛 氏 Ч 维 氏 
HRC | HS нү | HBW | wmm | Hrc | Hs нү | НВ® шш 
3002 |10/3000 3002 |10/3000 
70 1037 ча = 4з | 571 | ап 401 | 3.05 
69 997 一 = 42 | 55.9 | 399 391 | 3.09 
68 | 96.6 | 959 = = 4 | 547 | 388 30 | 3.13 
67 | 946 | 923 = = 4 | 53.5 | 377 370 | 3.17 
66 | 926 | 889 = =: 3 | 52.3 | 367 30 | 3.21 
65 | 90.5 | 856 二 三 38 | 511 | 357 350 | 3.26 
64 | 88.4 | 825 三 = 3 | 50 347 341 | 3.30 
63 | 86.5 | 795 = == 36 | 48.8 | 338 332 | 3.34 
62 | 84.8 | 766 = = 35 | 47.8 | 329 323 | 3.39 
61 | 83.1 | 739 = == за | 46.6 | 320 314 3.43 
60 | в.а | 713 = 三 33 | 45.6 | 312 306 | 3.48 
59 | 79.7 | 688 = = 32 | 44.5 | 304 298 | 3.52 
58 | 78.1 | 664 三 = 31 | 43.5 | 296 291 | 3.56 
57 | 76.5 | 642 == = 30 | 42.5 | 289 283 | 3.61 
56 | 74.9 | 620 = = 2 | 41.6 | 281 276 | 3.65 
55 | 73.5 | 599 = = 28 | 40.6 | 274 269 | 3.70 
54 | 71.9 | 579 = = 22 | 3.7 | 268 263 3.74 
5 | 70.5 | 561 = = 26 | 38.8 | 261 257 | 3.78 
52 | 69.1 | 543 = = 25 | 37.9 | 255 251 | 3.83 
51 | 67.7 | 525 501 | 2.73 24 | 37 249 245 | 3.87 
50 | 66.3 | 509 48 | 2.77 23 | 363 | 243 240 | 3.91 
49 | 65 493 474 | 2.81 22 | 35.5 | 237 234 | 3.95 
48 | 63.7 | 478 461 | 2.85 21 | 34.7 | 231 229 | 4.00 
47 | 62.3 | 463 449 | 2.89 20 | 34 226 225 | 4.03 
46 | 61 449 436 | 2.93 19 | 332 | 221 20 | 4.07 
45 | 59.7 | 436 424 | 2.97 18 | 32.6 | 216 216 | 411 
44 | 58.4 | 423 413 | 3.01 17 | 31.9 | 211 211 | 4.15 



































7. 常用 型 材 理 论 重量 的 计算 方法 
(1) 基本 公式 














t( 重 量 ,kg)= А( 断面 积 ,mm?)xL( 长 度 ,m) xp( 密 度 ,g/cm’?)x1/1000 
注 : 1. 型 材 制造 中 有 允许 偏差 值 ， 故 上 式 只 作 估 算 之 用 。 
2. 关于 p 值 ， 钢材 通常 取 7. 85в/ст? 。 
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(2) 钢材 截面 面积 的 计算 ( 表 1-8) 


表 1-8 钢材 截面 面积 的 计算 
















































































































































































钢材 类 别 计算 公式 代号 说 明 
方 钢 А=а? a 一 一 边 宽 
圆 角 方 钢 4=d2-0.85847 a 边 宽 ;r | fü) `: 4 
TR. ЕЕ ЕД 4=a6 a 一 一 宽度 ;8 一 一 厚度 
到 角 扁 钢 A=a6-0. 85847? р 007 
| HJ ш = 一 0. 
“ ' — ti fi *k 
| . 圆 盘 条 、 钢 丝 A=0.7854d? d 一 一 外 径 
六 角钢 А= 0. 866a’ = 2. 59852 а 对 边 距离 ;s 边 宽 
八角 钢 A=0. 8284a2 = 4. 82845” а 对 边 距离 ;s 边 宽 
钢管 4=3.14165(D-5) 思 一 一 外 径 ;5 一 一 壁 厚 
d 边 厚 ;2 边 宽 ; 
等 边 角 钢 A=d(2b-d)+0.2146(2-2ri) | 一 一 内 面 圆 角 半 径 ; 
гу 端 边 圆 角 半 径 
4d 一 一 边 厚 ;B 一 一 长 边 宽 ，; 
不 等 边 角 钢 А=4(В+Ь-4) +0. 2146(12-212) 15 一 一 短 边 宽 ;r 内 面 圆 角 半 和 
гу 端 边 圆 角 半 径 
工 字 钢 А=һа+2(5-4)+0.8584(2—4) #250 вя, 
d 一 一 腰 厚 ;: 一 一 平均 腿 厚 ，; 
в" 内 面 圆 角 半 径 ; 
ШЕ А=ла+2(5-4) +0. 4292(°— 1). 边 端 辆 角 半 径 
ТЕ: 铜 、 铝 等 型 材 截面 面积 也 可 按 本 表 计 算 。 


















































第 二 章 ” 紧 固 螺 纹 与 紧 固 件 基础 


一 、 紧 固 螺 纹 
1. 概述 
螺纹 按 用 途 可 分 为 紧 固 螺纹 、 密 封 螺纹 、 传 动 螺纹 、 管 螺纹 、 专 用 螺纹 ， 见 图 2- 1。 


本 书 重点 介绍 紧 固 螺纹 。 














(密封 和 
非 密封) 





紧 固 螺纹 传动 螺纹 
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(с) 


2-1 螺纹 标准 分 类 


2. 普通 螺纹 

(1) 基本 牙 型 (GB/T 192 一 2003 ) 

基本 牙 型 应 符合 图 2-2 的 规定 。 

普通 螺纹 的 基本 牙 型 尺寸 按 下 列 公式 计算 ,具体 尺寸 见 表 2-1。 


3 
н=\2р- 0. 866025404Р; 





















































5 

га 0. 541265877Р; 
3 

аА 0. 324759526Р; 


1 
4 0.216506351P; 
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1 
аы 108253175Р„ 
| 
S sls N maaa s= 
图 2-2 基本 牙 型 
一 内 螺纹 的 基本 大 径 (公称 直径 ) 4d 一 外 螺纹 的 基本 大 径 (公称 直径 ) 
D, 一 内 螺纹 的 基本 中 径 4d, 一 外 螺纹 的 基本 中 径 ”也 一 内 螺纹 的 基本 
小 径 di 一 外 螺纹 的 基本 小 径 6 一 原始 三 角形 高 度 Рі 

表 2-1 基本 牙 型 尺寸 (mm) 

5 3 1 1 
ЇЕ Р H —H —H —H —H 

8 8 4 8 
0.2 0. 173205 0. 108253 0.064952 0. 043301 0. 021651 
0. 25 0. 216506 0. 135316 0. 081190 0. 054127 0. 027063 
0.3 0. 259808 0. 162380 0. 097428 0. 064952 0. 032476 
0. 35 0. 303109 0. 189443 0. 113666 0. 075777 0. 037889 
0.4 0. 346410 0. 216506 0. 129904 0. 086603 0. 043301 
0.45 0.389711 0.243570 0.146142 0.097428 0.048714 
0. 5 0. 433013 0. 270633 0. 162380 0. 108253 0. 054127 
0.6 0. 519615 0. 324760 0. 194856 0. 129904 0. 064952 
0.7 0. 606218 0. 378886 0. 227332 0. 151554 0. 075777 
0. 75 0. 649519 0. 405949 0. 243570 0. 162380 0. 081190 
0.8 0.692820 0.433013 0.259808 0. 173205 0.086603 
1 0. 866025 0.541266 0.324760 0.216506 0. 108253 
1.25 1.082532 0.676582 0.405949 0. 270633 0.135316 
1.5 1. 299038 0.811899 0.487139 0. 324760 0. 162380 
1.75 1.515544 0.947215 0.568329 0.378886 0.189443 
2 1. 732051 1. 082532 0. 649519 0. 433013 0. 216506 
2.5 2. 165063 1. 353165 0.811899 0. 541266 0. 270633 
3 2. 598076 1. 623798 0. 974279 0. 649519 0. 324760 
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(Ж) 
5 3 1 1 

ШШЕ P H = == B =" = 
3.5 3.031089 1. 894431 1. 136658 0. 757772 0. 378886 
4 3. 464102 2. 165063 1. 299038 0. 866025 0. 433013 
4.5 3. 897114 2. 435696 1. 461418 0. 974279 0. 487139 
5 4.330127 2. 706329 1. 623798 1. 082532 0. 541266 
5.5 4. 763140 2. 976962 1. 786177 1. 190785 0. 595392 
6 5.196152 3. 247595 1. 948557 1. 299038 0. 649519 
8 6.928203 4.330127 2. 598076 1. 732051 0. 866025 

















(2) 直径 与 螺 距 系列 (GB/T 193—2003) 

1) 直径 与 螺 距 的 标准 系列 

直径 与 螺 距 标准 组 合 系 列 应 符合 表 2-2 的 规定 。 

2) 直径 与 螺 距 的 特殊 系列 

对 于 标准 系列 直径 ， 如 果 需 要 使 用 比 表 2-2 规定 还 要 小 的 特殊 螺 距 ， 则 应 从 下 
列 螺 距 中 选择 : 3mm、2mm、1.5mm、lmm、0.75mm、0.5mm、0. 35mm 0.25mm 
和 0.2mm。 选 择 比 表 2-2 规定 还 小 的 螺 距 会 增加 螺纹 的 制造 难度 。 

对 应 于 表 2-3 内 的 螺 距 ， 其 所 选用 的 最 大 特殊 直径 不 宜 超 出 表 2-3 所 限定 的 直 


径 范围 









































































































































表 2-2 直径 与 螺 距 标准 组 合 系列 (mm) 
公称 直径 Dd 累 HE P 
第 1! | 第 2 | 第 3 um 细 я 
系列 | 系列 系列 | з | 2 |1.5|1.25\ 1 |0.75| 0.5 |0.35|0.25| 0.2 
1 0. 25 0.2 
1.1 0. 25 0.2 
1.2 0.25 0.2 
1.4 0.3 0.2 
1.6 0.35 0.2 
1.8 0.35 0.2 
2 0.4 0.25 
2.2 0.45 0.25 
2.5 0.45 0.35 
3 0.5 0.35 
3.5 0.6 0.35 
4 0.7 0.5 
4.5 0.75 0.5 
5 0.8 0.5 
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( 
公称 直径 D .d 累 ВЕ Р 
第 1 第 2 第 3 "P. 细 牙 
系列 系列 系列 І 3 | 2 (1.5 (1.25) 1 0.75 0.5 10.350. 2510.2 
5.5 0.5 
6 1 0.75 
7 1 0.75 
8 1.25 1 |10.75 
9 1.25 1 |0.75 
10 1.5 1.25) 1 10.75 
11 1.5 1.5 1 [0.75 
12 1.75 1.25! 1 
14 2 1.5 [1.25 1 
15 1.5 1 
16 2 1.5 1 
17 1.5 1 
18 2.5 2 |1.5 1 
20 2.5 2 |1.5 1 
22 2.5 2 11.5 1 
24 3 2 |1.5 1 
25 2 |1.5 1 
26 1.5 
27 3 2 11.5 1 
28 2 |1.5 1 
30 3.5 | (3) | 2 |1.5 1 
32 2 |1.5 
33 3.5 | (3) | 2 |1.5 
359 1.5 
36 4 3 2 |1.5 
38 1.5 
39 4 3 2 |1.5 
公称 直径 Dd 时 ВЕ Р 
第 1 第 2 第 3 нж 细 牙 
系列 系列 系列 | 8 6 3 2 1.5 
40 3 2 1.5 
42 4.5 3 2 1.5 
45 4.5 3 2 1.5 
48 5 3 2 е 
50 3 2 1.5 
52 5 3 2 1.5 
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系列 
55 


58 


62 


65 
70 
75 


78 
82 


135 


145 


155 


165 
175 


185 





系列 





60 


68 


76 


85 
95 


105 


115 


120 


130 


150 


170 





ХЕ ра 





系列 











56 





64 
72 








80 
90 











100 


110 





125 


140 











160 


180 
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(Ж) 
公称 直径 D、d 螺 Шо P 
第 1 第 2 第 3 得 下 细 牙 
系列 系列 系列 8 6 4 3 2 1.5 
190 8 6 4 3 
195 6 4 3 
200 8 6 4 3 
205 6 4 3 
210 8 6 4 3 
215 6 4 3 
220 8 6 4 3 
225 6 4 3 
230 8 6 - 3 
235 6 4 3 
240 8 6 4 3 
245 6 4 3 
250 8 6 4 3 
255 6 4 
260 8 6 4 
265 6 4 
270 8 6 4 
275 6 4 
280 8 6 4 
285 6 4 
290 8 6 4 
295 6 4 
300 8 6 4 












































主 ， 应 选择 与 直径 处 于 同一 行内 的 螺 距 。 优 先 选用 第 1 系列 直径 ， 其 次 选择 第 2 系列 直 
径 ， 最 后 选择 第 3 系列 直径 。 尽 可 能 地 避免 选用 括号 内 的 螺 距 。 
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© ЛТА КЕЗЕ, 
@ 仅 用 于 轴承 的 锁 紧 螺母 。 
表 2-3 螺 距 对 应 的 最 大 公称 直径 (mm) 
螺 距 最 大 公称 直径 螺 距 最 大 公称 直径 
0.5 22 ү 150 
0.75 33 2 200 
1 80 3 300 





(3) 基本 尺寸 





基本 尺寸 见 图 2-3， 见 表 2- 4。 
表 2-4 内 的 螺纹 中 径 和 小 径 值 是 按 下 列 公 式 计算 的 ， 计 算数 值 需 圆 整 到 小 数 点 








紧 固 螺纹 与 紧 固 件 基 础 .15 . 
后 的 第 3 位 。 
3 P 
р, =D-2x—-H=p-0. 6495Р; 
3 
4, =4-2х-—Н=4-0. 6495Р; 
= = 


5 
D. к кыа. 0825Р; 


5 
4, =4-2х--Н=4-1. 0825Р, 











图 2-3 基本 尺寸 (基本 尺寸 代号 同 图 2-2) 









































其 中 : Ap=0 866025404P, 

K 2-4 基本 尺寸 (mm) 

ЛА (К) р „а MEB P 中 径 р, .d, 小 径 D..d, 
0. 25 0. 838 0. 729 
| 0.2 0.870 0. 783 
0. 25 0.938 0. 829 
Bë 0.2 0.970 0. 883 
0. 25 1. 038 0. 929 
ке 0.2 1.070 0. 983 
0.3 1.205 1. 075 
2А 0.2 1. 270 1. 183 
0. 35 1. 373 1. 221 
е 0.2 1. 470 1. 383 
0.35 1.573 1.421 
к 0.2 1.670 1. 583 
0.4 1.740 1. 567 
š 0.25 1.838 1.729 
л 0.45 1.908 1.713 
0.25 2.038 1. 929 
0.45 2.208 2.013 
ра 0.35 2.273 2.121 
Р 0.5 2.675 2. 459 
0.35 2.773 2.621 
а 0.6 3.110 2. 850 
0.35 3.273 3.121 
0.7 3.545 3. 242 
4 0.5 3. 675 3. 459 
Жа 0.75 4.013 3. 688 
0.5 4.175 3. 959 
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( 5) 
公称 直径 (大 径 )D.d ЗЕ Р 94 р, .d, Л р, ‚4, 

0.8 4.480 4. 134 

5 
0.5 4.675 4. 459 
5.5 0.5 5.175 4. 959 
А 1 5.350 4.917 
0.75 5.513 5.188 
я 1 6.350 5.917 
0.75 6.513 6.188 
1.25 7.188 6.647 
8 1 7.350 6.917 
0.75 7.513 7.188 
1.25 8.188 7.647 
9 1 8.350 7.917 
0.75 8.513 8.188 
1.5 9.026 8.376 
е 1.25 9.188 8.376 
1 9.350 8.917 
0.75 9.513 9.188 
1.5 10.026 9.376 
11 1 10.350 9.917 
0.75 10.513 10.188 
1.75 10.863 10.106 
u 1.5 11.026 10.376 
1.25 11.188 10.647 
1 11.350 10.917 
2 12.701 11.835 
їй 1.5 13.026 12.376 
1.25 13.188 12.647 
1 13.350 12.917 
Р 1.5 14.026 13.376 
1 14.350 13.917 
2 14.701 13.835 
16 1.5 15.026 14.376 
1 15.350 14.917 
= 1.5 16.026 15.376 
1 16.350 15.917 
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(2%) 
公称 直径 (大 径 )D.d 螺 距 PP 中 径 p, .d, Ар, di 
2.5 16.376 15.294 
2 16.701 15.835 
18 129 17.026 16.376 
1 17.350 16.917 
2.5 18.376 17.294 
5б 2 18.701 17.835 
1.5 19.026 18.376 
1 19.350 18.917 
2.5 20.376 19.294 
2 20.701 19.835 
22 
1:9 21.026 20.376 
1 21.350 20.917 
2 22.051 20.752 
ой 3 22.701 21.835 
1.5 23.026 22.376 
1 23.350 22.917 
2 23.701 22.835 
25 1.5 24.026 23.376 
1 24.350 23.917 
26 1.5 25.026 24.376 
3 25.051 23.752 
2 25.701 24.835 
А 1.5 26.026 25.376 
1 26.350 25.917 
2 26.701 25.835 
28 1.5 27.026 26.376 
1 27.350 26.917 
3.5 27.727 26.211 
3 28.051 26.752 
30 2 28.701 27.835 
1.5 29.026 28.376 
1 29.350 28.917 
2 30.701 29.835 
- 1.5 31.026 30.376 
3.5 30.727 29.211 
33 З 31.051 29.752 
2 31.701 30.835 
1.5 32.026 31.376 
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(Ж) 
公称 直径 (大 径 )D.d ЕР 中 径 D, .d, Аі р, di 

35 1.5 33.376 
4 33.402 31.670 

РР 3 34.051 32.752 
2 34.701 33.835 

1.5 35.026 34.376 

38 1.5 37.026 36.376 
4 36.402 34.670 

39 3 37.051 35.752 
2 37.701 36.835 

1.5 38.026 37.376 

3 38.051 36.752 

40 2 38.701 37.835 
1.5 39.026 38.376 

4.5 39.077 37.129 

4 39.402 37.670 

42 40.051 38.752 
2 40.701 39.835 

1.5 41.026 40.376 

4.5 42.077 40.129 

4 42.402 40.670 

45 43.051 41.752 
2 43.701 42.835 

1.5 44.026 43.376 

5 44.752 42.587 

4 45.402 43.670 

48 3 46.051 44.752 
2 46.701 45.835 

1.5 47.026 46.376 

3 48.051 46.752 

50 2 48.701 47.835 
1.5 49.026 48.376 

5 48.752 46.587 

4 49.402 47.670 

52 3 50.051 48.752 
2 50.701 49.835 

1.5 51.026 50.376 
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(2%) 
公称 直径 (大 径 )D d BEBE P HE р, d, Л р, .di 
4 52.402 50.670 
3 53.051 51.752 
2 53.701 52.835 
1.5 54.026 53.376 
5.5 52.428 50.046 
4 53.402 51.670 
56 3 54.051 52.752 
2 54.701 53.835 
1.5 55.026 54.376 
4 55.402 53.670 
56.051 54.752 
5% 2 56.701 55.835 
1.5 57.026 56.376 
5.5 56.428 54.046 
4 57.402 55.670 
60 3 58.051 56.752 
2 58.701 57.835 
1.5 59.026 58.376 
4 59.402 57.670 
о 60.051 58.752 
60.701 59.835 
1.5 61.026 60.376 
6 60.103 57.505 
4 61.402 59.670 
64 3 62.051 60.752 
2 62.701 61.835 
1.5 63.026 62.376 
4 62.402 60.670 
" 63.051 61.752 
2 63.701 62.835 
1.5 64.026 63.376 
6 64.103 61.505 
4 65.402 63.670 
68 3 66.051 64.752 
2 66.701 65.835 
1.5 67.026 66.376 
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(Ж) 
公 (大 径 )D.d ШР 中 径 р, .d, Ар, di 
6 66.103 63.505 
4 67.402 65.670 
70 3 68.051 66.752 
68.701 67.835 
1.5 69.026 68.376 
6 68.103 65.505 
4 69.402 67.670 
72 3 70.051 68.752 
2 70.701 69.835 
1.5 71.026 70.376 
4 72.402 70.670 
РА 3 73.051 71.752 
2 73.701 72.835 
1.5 74.026 73.376 
6 72.103 69.505 
4 73.402 71.670 
76 3 74.051 72.752 
2 74.701 73.835 
1.5 75.026 74.376 
78 2 76.700 75.835 
6 76.103 73.505 
4 77.402 75.670 
80 3 78.051 76.752 
2 78.701 77.835 
1.5 79.026 78.376 
82 2 80.701 79.835 
6 81.103 78.505 
4 82.402 80.670 
я 3 83.051 81.752 
2 83.701 82.835 
6 86.103 83.505 
4 87.402 85.670 
А 3 88.051 86.752 
2 88.701 87.835 
6 91.103 88.505 
55 4 92.402 90.670 
3 93.051 91.752 
2 93.701 92.835 
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(Ж) 
公称 直径 (大 径 )D d 螺 距 P 中 径 D, .da Л р, di 
6 96.103 93.505 
4 97.402 95.670 
100 
3 98.051 96.752 
2 98.701 97.835 
6 101.103 98.505 
4 102.402 100.670 
105 
3 103.051 101.752 
2 103.701 102.835 
6 106.103 103.505 
w" 4 107.402 105.670 
3 108.051 106.752 
2 108.701 107.835 
6 111.103 108.505 
Ыз 4 112.402 110.670 
3 113.051 111.752 
2 113.701 112.835 
6 116.103 113.505 
4 117.402 115.670 
120 
3 118.051 116.752 
2 118.701 117.835 
6 121.103 118.505 
4 122.402 120.670 
125 
3 123.051 121.752 
2 123.701 122.835 
6 126.103 123.505 
4 127.402 125.670 
130 
3 128.051 126.752 
2 128.701 127.835 
6 131.103 128.505 
4 132.402 130.670 
135 
Е 133.051 131.752 
2 133.701 132.835 
6 136.103 133.505 
4 137.402 135.670 
140 
3 138.051 136.752 
2 138.701 137.835 
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(Ж) 
公称 直径 (大 径 )D d Е Р 中 径 р, .d, А р, di 
6 141.103 138.505 
г 4 142.402 140.670 
3 143.051 141.752 
2 143.701 142.835 
8 144.804 141.340 
6 146.103 143.505 
150 4 147.402 145.670 
3 148.051 146.752 
2 148.701 147.835 
6 151.103 148.505 
155 4 152.402 150.670 
3 153.051 151.752 
8 154.804 151.340 
O 6 156.103 153.505 
4 157.402 155.670 
3 158.051 156.752 
6 161.103 158.505 
165 4 162.402 160.670 
3 163.051 161.752 
8 164.804 161.340 
ТР 6 166.103 163.505 
4 167.402 165.670 
3 168.051 166.752 
6 171.103 168.505 
175 4 172.402 170.670 
3 173.051 171.752 
8 174.804 171.340 
sO 6 176.103 173.505 
4 177.402 175.670 
3 178.051 176.752 
6 181.103 178.505 
185 4 182.402 180.670 
3 183.051 181.752 
8 184.804 181.340 
о 6 186.103 183.505 
4 187.402 185.670 
3 188.051 186.752 
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(8) 














小 径 Di di 
































191.103 188.505 
195 192.402 190.670 
193.051 191.752 
194.804 191.340 
196.103 193.505 
200 
197.402 195.670 
198.051 196.752 
201.103 198.505 
205 202.402 200.670 
203.051 201.752 
8 204.804 201.340 
б 206.103 203.505 
210 
4 207.402 205.670 
3 208.051 206.752 
6 211.103 208.505 
215 4 212.402 210.670 
3 213.051 211.752 
8 214.804 211.340 
6 216.103 213.505 
220 
4 217.402 215.670 
3 218.051 216.752 
6 221.103 218.505 
225 4 222.402 220.670 
3 223.051 221.752 
8 224.804 221.340 
6 226.103 223.505 
230 
4 227.402 225.670 
3 228.051 226.752 
6 231.103 228.505 
235 232.402 230.670 
3 233.051 231.752 
8 234.804 231.340 
6 236.103 233.505 
240 
4 237.402 235.670 
3 238.051 236.752 
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( 5) 
公称 直径 (大 径 )D.d ШЕР 中 径 0, d, 小 径 Di di 

6 241.103 238.505 
245 4 242.402 240.670 
3 243.051 241.752 
8 244.804 241.340 
6 246.103 243.505 

250 
4 247.402 245.670 
3 248.051 246.752 
6 251.103 248.505 

255 
4 252.402 250.670 
8 254.804 251.340 
260 6 256.103 253.505 
4 257.402 255.670 
6 261.103 258.505 

265 
4 262.402 260.670 
8 264.804 261.340 
270 6 266.103 263.505 
4 267.402 265.670 
6 271.103 268.505 

275 
4 272.402 270.670 
8 274.804 271.340 
280 6 276.103 273.505 
4 277.402 275.670 
281.103 278.505 

285 
4 282.402 280.670 
8 284.804 281.340 
290 6 286.103 283.505 
4 287.402 285.670 
6 291.103 288.505 

295 
4 292.402 290.670 
8 294.804 291.340 
300 6 296.103 293.505 
4 297.402 295.670 
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З. 过 渡 配 合 螺纹 (GB/T 1167—1996) 

(1) 用 途 

适用 于 双 头 螺 柱 固定 于 机 体 的 一 端 ， 在 松 开 另 一 端的 螺母 时 可 以 防止 螺 柱 从 机 
体 中 脱出 。 

(2) 基本 牙 型 

应 符合 GB 192 的 规定 。 在 外 螺纹 的 设计 牙 型 上 ， 推 荐 采用 GB 197 中 规定 的 圆 
弧 状 牙 底 。 

(3) 直径 与 螺 距 系列 

螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 应 符合 表 2-5 的 规定 。 选 择 直 径 时 ， 应 优先 选用 表 中 第 
一 系列 直径 。 




















































































































表 2-5 直径 与 螺 距 系列 (mm) 
公称 直径 ж Ж 公称 直径 ж Ж 
第 一 系列 | 第 二 系列 | 粗 牙 БЕН 第 一 系列 | 第 二 系列 ЖЯ 细 牙 
5 0.8 20 2.5 1.5 
6 1 22 25 1.5 
8 1.25 1 24 3 2 
10 1.5 1.25 27 3 
12 1.75 1.25 30 3.5 
14 2 1.5 33 3.5 
16 2 1.5 36 4 
18 2.5 1.5 39 4 


























(4) 标记 

由 螺纹 特征 代号 АУК. вл К Н Л. ХГЛ Е а, УТЕ 
纹 尺寸 代号 之 后 加 注 左 旋 代 号 “LH”; 对 粗 牙 螺纹 ， 在 螺纹 尺 才 代号 中 不 注 出 螺 
{Н „ 

标记 示例 : 

内 螺纹 : M16 一 4H; 

外 螺纹 . M16 LH 一 4kj; 

螺纹 副 : M10x1. 25 一 4H/4kj。 

(5) 基本 尺寸 ( 表 2-6) 

(6) 辅助 的 锁 紧 结构 ( 表 2-7) 























































































































































































































直 。 其 直径 应 不 小 于 1.54 
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表 2-6 基本 尺寸 (mm) 
公称 直径 螺 距 B€ 小 径 公称 直径 螺 距 中 径 小 径 
р.а P D, =d, Di =d, р.а р D,=d, Di=di 
9 0.8 4.480 4.134 18 1.3 17. 026 16. 376 
6 1 5.350 4.917 2.5 18. 376 17. 294 
20 
L 25 7.188 6.647 1.9 19. 026 18. 376 
8 
1 7.350 6.917 2.5 20. 376 19. 294 
22 
1.5 9.026 8.376 з 21.026 20.376 
10 
1. 25 9.188 8. 647 3 22. 051 20.752 
24 
1.75 10.863 10.106 2 22.701 21.835 
12 
1. 25 11. 188 10. 647 27 3 25.051 23. 752 
2 12. 701 11. 835 30 3.5 27.727 26. 211 
14 
1. 5 13. 026 12. 376 33 3.5 30. 727 29, 211 
2 14.701 13. 835 36 4 33. 402 31. 670 
16 
1. 5 15. 026 14. 376 39 4 36. 402 34. 670 
18 2.5 16.376 15.294 
表 2-7 辅助 锁 紧 结构 
辅助 锁 紧 型 式 机 体 材 料 备 注 
1. 螺纹 收尾 
是 一 种 最 常用 的 锁 紧 型 式 。 用 于 通 孔 和 不 通 
MAA Q Cu IL apana L C A шы 
Ре" 孔 ; 不 适用 于 动 载荷 较 大 的 场合 。 螺 尾 的 最 大 
= 轴 向 长 度 为 2.5P 
用 于 通 孔 和 不 通 孔 。 凸 台 端 面 应 与 螺纹 轴线 
铝 合 金 等 










































































( 表 2-8) 





4. 过 盈 配 合 螺纹 (GB/T 1181—1998) 
( 


1) 与 过 渡 配 合 螺纹 的 差异 





























第 二 章 紧 固 螺纹 与 紧 固件 基础 
(Ж) 
辅助 锁 紧 型 式 机 体 材料 备 注 
3. 端面 顶尖 
用 于 不 通 孔 。 顶 尖 的 光滑 圆柱 直径 应 小 于 内 
钢 .铸铁 和 铝 合 _ 
В Š la 螺纹 的 小 径 。 顶 尖 的 圆锥 角 应 与 麻花 钻 销 头 的 
刃 角 重合 
涂 于 螺纹 表面 ,具有 锁 固 和 密封 功能 。 与 前 
,铸铁 和 铝 合 
. 厌 氧 型 螺纹 锁 固 密封 剂 ИН 三 种 辅助 锁 紧 型 式 结合 使 用 ,可 使 螺 柱 的 承载 
金 等 
能 力 进 一 步 提高 




























































































表 2-8 过 盈 与 过 渡 配 合 螺纹 间 的 差异 
项 Н 过 盈 配 合 螺纹 过 渡 配 合 螺纹 
锁 紧 要 素 一 元 (中 径 ) 二 元 (中 径 和 辅助 结构 ) 
中 径 分 组 分 3~4 组 不 分 组 
螺纹 精度 极 高 较 高 
成 本 高 低 
应 用 场合 军品 民品 
(2) 基本 牙 型 与 普通 螺纹 相同 
(3) 直径 与 螺 距 系列 及 其 基本 尺寸 ( 表 2-9) 
表 2-9 螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 及 其 基本 尺寸 (mm) 
公称 直径 D、d ШШ P 中 径 小 径 
第 一 系列 | 第 二 系列 粗 牙 ЖЖ b,.d, Di 
5 0.8 4.480 4. 134 
6 1 5.350 4.917 
L. 28 7.188 6.647 
; 1 7.350 6.917 



















































































. 28. 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 
(®) 
公称 直径 4 Ш P T гел 
第 一 系列 第 二 系列 粗 牙 细 牙 р. Di di 
1.5 9. 026 8.376 
10 
1.25 9. 188 8. 647 
1. 5 11. 026 10. 376 
12 
1. 25 11. 188 10. 647 
14 1. 5 13. 026 12. 376 
16 1. 5 15. 026 14. 376 
18 1. 5 17. 026 16. 376 
20 1. 5 19. 026 18. 376 
Е: 1. 优先 选用 第 一 系列 直径 。 
2. 对 公称 直径 8mm 和 10mm， 优 先 选用 粗 牙 
































5. 小 螺纹 (GB/T 15054. 1~5 一 1994) 


(1) Ж, 


主要 用 于 钟表 、 照 相机 及 仪器 仪表 、 音 像 产品 。 


(2) 基本 牙 型 (图 2-4) 
由 于 小 螺纹 尺寸 小 、 强 度 差 、 工 艺 性 能 不 好 ， 因 此 























H 与 普通 





累 纹 相 比 ， 小 径 处 


的 削 平 高 度 为 0.321H8， 以 提高 外 螺纹 的 抗 拉 强度 ,改善 加 工时 的 切削 条 件 ， 同 时 
圆 弧 形 牙 底 还 能 大 大 提高 外 螺纹 的 疲劳 强度 。 























ЖЯ 








Е 2-4 基本 牙 型 


(з) 基本 牙 型 尺寸 ( 表 2-10) 
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表 2-10 基本 牙 型 尺寸 (mm) 

螺 距 | 原始 三 角形 高 度 刀 | ЯУ H, 0.375H 牙 项 宽 牙 底 宽 

P (0. 866025P) (0. 48Р) 0.324760р | (0. 125р) (0.321P) 
0.08 0.069282 0.038400 0.025981 | 0.010000 0.025660 
0.09 0.077942 0.043200 0.029228 | 0.011250 0.028867 

1 0.086603 0.048000 0.032476 0.012500 0.032074 
0.125 0.108253 0.060000 0.040595 0.015625 0.040093 
0.15 0.129904 0.072000 0.048714 0.018750 0.048112 
0.175 0.151554 0.084000 0.056833 0.021875 0.056130 
0.2 0.173205 0.096000 0.064952 0.025000 0.064149 
0.225 0.194856 0.108000 0.073071 0.028125 0.072167 
0.25 0.216506 0.120000 0.081190 0.031250 0.080186 
0.3 0.259808 0.144000 0.097428 0.037500 0.096223 








(4) 设计 牙 型 (图 2-5) 

















60° 














外 螺纹 大 Ж: 


d; 


外 螺纹 











图 2-5 内 、 外 螺纹 的 设计 牙 型 


内 螺纹 大 径 : 


0, р= а; 螺 距 








: P; 小 径 








间 B: 


а,, а,=0.08Р; 基本 牙 型 高 度 : Н, Н, = 0.48P; 外 螺纹 牙 高 : hí, А, = 


H za =0.56P; 外 螺纹 中 径 : d,, d,=d-0.75H=d4-0.64952P; 内 螺纹 中 


径 : D,, D,=d,; 外 螺纹 小 径 : d,, d, =d-213 =d-1.12P; 内 螺纹 小 径 : 


Di ，D =d-2H =d-0.96P; ЖАО: К, R... =0. 


(5) 螺纹 代号 


S 0.8 LH 


max 


ШШ 


(6) 直径 与 螺 距 系列 (22-11) 


公称 直径 
小 螺纹 


2P。 






































































































































. 30 . 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 
表 2-11 直径 与 螺 距 系列 (mm) 
公称 直径 4 了 шй 距 公称 直径 d D ав 距 
第 一 系列 第 二 系列 2 第 一 系列 第 二 系列 г 
0.3 0.08 0.7 0. 175 
0. 35 0. 09 0.8 0.2 
0.4 0.1 0.9 0. 225 
0. 45 0.1 1 0. 25 
0.5 0. 125 1.1 0. 25 
0. 55 0. 125 1,2 0.25 
0.6 0.15 1.4 0.3 
(7) 基本 尺寸 (22-12) 
12-12 基本 尺寸 (mm) 
公称 直径 4,0 шош | 外 .内 螺纹 中 径 | 外 螺纹 小 径 内 螺纹 小 径 
第 一 系列 | 第 二 系列 P 4, 5D; 1, Е 
0.3 .08 0. 248038 0. 210200 0. 223200 
0.35 09 0.291543 0. 249600 0. 263600 
0.4 1 0. 335048 0. 288000 0. 304000 
0. 45 1 0. 385048 0. 338000 0. 354000 
0. 5 125 0.418810 0. 360000 0. 380000 
0. 55 125 0. 468810 0.410000 0. 430000 
0.6 15 0. 502572 0. 432000 0. 456000 
0.7 175 0. 586334 0. 504000 0. 532000 
0.8 .2 0. 670096 0. 576000 0. 608000 
0.9 225 0. 753858 0. 648000 0. 684000 
Т 25 0. 837620 0. 720000 0. 760000 





第 二 章 ” 紧 固 螺纹 与 紧 固件 基础 . 31: 



































(Ж) 
公称 直径 dD шош | 外 .内 螺纹 中 径 | С ривале 
第 一 系列 | 第 二 系列 Р d= Ds 4 ә 
1.1 0.25 0.937620 0. 820000 0. 860000 
1.2 0.25 1. 037620 0. 920000 0. 960000 
1.4 0.3 1.205144 1. 064000 1. 112000 














6. 英制 统一 螺纹 
基本 牙 型 (图 2-6) 
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螺纹 轴线 





图 2-6 英制 统一 螺纹 基本 牙 型 


3 5 
D,=d,=d-2x—H  Di=d,=d-2x—H 
тое 8 8 


Н= 2, = 0). 866025404Р 
(2) 直径 与 螺 距 系列 ( 表 2-13) 
(3) 粗 牙 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-14) 
(4) 细 牙 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-15) 
(5) 超 细 牙 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2- 16) 
(6) 4 牙 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-17) 
(7) 6 牙 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-18) 
(8) 8 牙 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-19) 
(9) 12 牙 螺 纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-20) 
(10) 16 牙 恒 定 螺 距 系列 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-21 ) 
(11) 20 牙 螺 纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-22) 
(12) 28 牙 螺 纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-23) 
(13) 32 牙 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 2-24) 
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表 2-13 直径 与 螺 距 系列 





























































































































每 英寸 内 的 牙 数 
公称 直径 dD 
本 大 径 变化 的 螺 距 系列 恒定 的 螺 距 系列 
= M Zin Ун я: zÉ : г. 
ии л ү |. ы 4UN | 6UN | 8UN | 12UN | 16UN | 20UN | 28UN | 32UN 
0 0.0600 = 80 
1 0.0730 64 72 
2 0.0860 56 64 一 
3 0.0990 48 56 
4 0.1120 40 48 
5 0.1250 40 44 == 
6 0.1380 32 40 UNC 
8 0.1640 32 36 UNC 
10 0.1900 24 32 UNF 
12 0.2160 24 28 32 UNF | UNEF 
1⁄4 0.2500 20 28 32 UNC | UNF | UNEF 
5/16 0.3125 18 24 32 20 28 UNEF 
378 0.3750 16 24 32 UNC 20 28 UNEF 
7/16 0.4375 14 20 28 6 UNF | UNEF 32 
1⁄2 0.5000 13 20 28 6 UNF | UNEF 32 
9716 0.5625 12 18 24 = = = UNC 6 20 28 32 
5/8 0. 6250 11 18 24 — = = 12 6 20 28 32 
11716 0. 6875 = = 24 三 = = 12 6 20 28 32 
3⁄4 0.7500 10 16 20 = = = 12 UNF | UNEF | 28 32 
13/16 0. 8125 = == 20 = 三 = 12 6 | UNEF | 28 32 
7/8 0. 8750 9 14 20 一 = 12 6 | UNEF | 28 32 
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T = +) El 4 8 26 


bl є у 













































































每 英寸 内 的 牙 数 
公称 直径 dD 
本 大 径 变化 的 螺 距 系列 恒定 的 螺 距 系列 
та йук» /in | 1 
第 一 第 二 粗 牙 细 牙 | EH 
4UN | 6UN 8UN | 12UN | 16UN | 20UN | 28UN 32UN 
系列 系列 UNC UNF UNEF 
15/16 0. 9375 一 = 20 = 三 12 UNEF 28 32 
1 1. 0000 8 12 20 = UNC | UNF 6 UNEF 28 32 
ПИ 1.0625 = 一 8 一 — 8 12 6 20 28 26 ў 
\ 
1 1. 1250 7 12 8 — z 8 UNF 20 28 = + 
12/16 1. 1875 一 一 8 一 一 8 12 6 20 28 一 а 
14 1.2500 7 12 8 一 — 8 UNF 20 28 = ЕЦ 
18/16 1.3125 = = 18 二 = 8 12 20 28 = 
1% 1. 3750 6 12 8 = UNC 8 UNF 6 20 28 一 4 
1⁄6 1.4375 = 一 8 = 6 8 12 6 20 28 一 ы 
14 1. 5000 6 12 18 — UNC 8 UNF 20 28 == N 
А 1. 5625 一 一 8 一 6 8 12 6 20 一 一 = 
1% 1. 6250 一 = 8 6 8 12 20 = = 
ШУ 1. 6875 == = 18 二 6 8 12 6 20 三 = 
1% 1. 7500 5 一 一 三 6 8 12 6 20 — = 
18/16 1.8125 6 8 12 6 20 = = 
1% 1.8750 6 8 12 20 = = 
1152 1.9375 6 8 12 6 20 一 一 
(Lo 
5 2. 0000 4% 一 一 = 6 8 12 6 20 == = ; 









































































































































每 英寸 内 的 牙 数 
公称 直径 d D 
本 大 径 变化 的 螺 距 系列 恒定 的 螺 距 系列 
= ы, /in Ун ZT zÉ s =É 
n = Я «і Я 403 6UN 8UN 12UN | 16UN | 20UN | 28UN 32UN 
系列 系列 UNC UNF UNEF 
2% 2. 1250 6 8 12 6 20 — 一 
2м 2.2500 4 一 一 一 6 8 12 6 20 一 一 
2% 2.3750 6 8 12 6 20 一 一 
21⁄4 2. 5000 4 一 一 UNC 6 8 12 6 20 一 一 
2% 2. 6250 一 一 一 4 6 8 12 6 20 一 一 
2% 2. 7500 4 一 一 UNC 6 8 12 6 20 一 一 
2% 2.8750 一 一 一 4 6 8 12 6 20 一 一 
3 3. 0000 4 一 一 UNC 6 8 12 6 20 一 一 
зж 3.1250 一 一 一 4 6 8 12 6 
зм 3.2500 4 一 一 UNC 6 8 12 6 
3% 3.3750 一 一 一 4 6 8 12 6 
32% 3. 5000 4 — — UNC 6 8 12 6 一 一 一 
3% 3. 6250 一 一 一 4 6 8 12 6 
3 3. 7500 4 一 一 UNC 6 8 12 6 
3% 3. 8750 一 一 一 4 6 8 12 6 一 一 一 
4 4. 0000 4 一 一 UNC 6 8 12 6 
4% 4.1250 一 一 一 4 6 8 12 6 一 一 一 
44 4.2500 一 一 一 4 6 8 12 6 
4% 4. 3750 一 一 一 4 6 8 12 6 
4% 4. 5000 一 一 一 4 6 8 12 6 一 一 一 
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每 英寸 内 的 牙 数 
公称 直径 dD 
本 大 径 变化 的 螺 距 系列 恒定 的 螺 距 系列 
walli Zim 
Й 第 ұң ZT- 2 =. 了 2 г. 
Т т 粗 牙 ИТ | 超 细 牙 | 4UN 6UN 8UN | 12UN | 16UN | 20UN | 28UN 32UN 
系列 系列 UNC UNF UNEF 
4% 4. 6250 = = = 4 6 8 12 6 
4% 4. 7500 == 一 一 4 6 8 12 6 
36 
4% 4. 8750 — = к 4 6 8 12 6 \\ 
+ 
5 5.0000 一 一 = 4 6 8 12 6 
А ж 
5% 5.1250 = = = 4 6 8 12 6 = 
54 5.2500 = — — 4 6 8 12 6 
次 
йт 
5% 5.3750 = = == 4 6 8 12 6 эй 
54 5. 5000 = 三 = 4 6 8 12 6 m 
рау 
5% 5.6250 — 一 一 4 6 8 12 6 üt 
5% 5. 7500 = 一 — 4 6 8 12 6 
5% 5.8750 一 — — 4 6 8 12 6 
6 6. 0000 = = = 4 6 8 12 6 
Е: 1. 优先 选用 粗 牙 和 细 牙 系列 。 粗 牙 系 列 用 于 大 量 生产 的 紧 固 件 ; 细 牙 系列 用 于 高 强度 紧 固 件 。 
2. 超 细 牙 系 列 专 门 用 于 微调 螺纹 。 
3. 对 粗 牙 、 细 牙 和 超 细 牙 系列 无 法 满足 的 特殊 设计 ， 可 采用 恒定 螺 距 系列 。 中 
4. 表 中 给 出 的 小 于 1/4in 的 小 直径 系列 为 公称 直径 代号 (不 是 公称 直径 的 英寸 值 )。 ° 
































表 2-14 粗 牙 螺纹 (UNCZUNRC) 的 基本 尺寸 















































T у ҢА Е 3 1А Я д Ны 
минир | 基本 大 径 | 每 英寸 内 | 基本 中 和 ‚© пане үз. мез б 拉 应 力 面积 
D/in 的 牙 数 /n D,/in (参照 )d,/in А р, Ла А0907) 平 高 度 处 的 截 /їп? 
| 面 面 积 /in 

1(0.073 ) 0.0730 64 0.0629 0.0544 0.0561 4 31 0.00218 0.00263 
2(0.086) 0.0860 56 0.0744 0.0648 0.0667 4 22 0.00310 0.00370 
3(0.099) 0.0990 48 0.0855 0.0741 0.0764 4 26 0.00406 0.00487 
4(0.112) 0.1120 40 0.0958 0.0822 0.0849 4 45 0.00496 0.00604 
5(0.125) 0. 1250 40 0.1088 0.0952 0.0979 4 11 0.00672 0.00796 
6(0. 138) 0.1380 32 0.1177 0.1008 0.1042 4 50 0.00745 0.00909 
8(0. 164) 0.1640 32 0.1437 0.1268 0.1302 3 58 0.01196 0.0140 
10(0. 190) 0.1900 24 0.1629 0.1404 0.1449 4 39 0.01450 0.0175 
12(0. 216) 0.2160 24 0.1889 0.1664 0.1709 4 1 0.0206 0.0242 
1/4 0.2500 20 0.2175 0.1905 0.1959 4 11 0.0269 0.0318 
5/16 0.3125 18 0.2764 0.2464 0.2524 з 40 0.0454 0.0524 
3/8 0.3750 16 0.3344 0.3005 0.3073 3 24 0.0678 0.0775 
7/16 0.4375 14 0.3911 0.3525 0.3602 3 20 0.0933 0.1063 
1/2 0.5000 13 0.4500 0.4084 0.4167 з 7 0.1257 0.1419 
9/16 0.5625 12 0.5084 0.4633 0.4723 2 59 0.162 0.182 
5/8 0.6250 11 0.5660 0.5168 0.5266 2 56 0.202 0.226 
3⁄4 0.7500 10 0.6850 0.6309 0.6417 2 40 0.302 0.334 
7/8 0.8750 9 0.8028 0.7427 0.7547 2 3l 0.419 0.462 

1 1.0000 8 0.9188 0.8512 0.8647 2 29 0.551 0.606 

1% 1.1250 7 1.0322 0.9549 0.9703 2 31 0.693 0.763 
14 1.2500 7 1.1572 1.0799 1.0954 2 15 0.890 0.969 
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] у 5 а Ны 
公称 直径 4. | 基本 大 径 | 每 英寸 内 | 基本 中 径 кш 内 螺纹 的 基本 ssh. ре b 拉 应 力 面 积 
D/in 的 牙 数 /n | D,/in А 小 径 Di/in 平 高 度 处 的 截 /in? 
(参照 )d;/in A/(°)(') 
面 面 积 /in” 
1% 1.3750 6 1.2667 1.1766 1.1946 2 24 1.054 1.155 
1 1.5000 6 1.3917 1.3016 1.3196 2 11 1.294 1.405 
134 1.7500 5 1.6201 1.5119 1.5335 2 15 1.74 1.90 
2 2.0000 4% 1.8557 1.7353 1.7594 2 11 2.30 2.50 
24 2.2500 4% 2.1057 1.9853 2.0094 1 55 3.02 3.25 
226 2.5000 4 2.3376 2.2023 2.2294 1 57 8:72. 4.00 
2% 2.7500 4 2.5876 2.4532 2.4794 1 46 4.62 4.93 
З 3.0000 4 2.8376 2.7023 2.7294 1 36 5.62 5.97 
зм 3.2500 4 3.0876 2.9523 2.9794 1 29 6.72 7.10 
326 3.5000 4 3.3376 3.2023 3.2294 1 22 7.92 8.33 
354 3.7500 4 3.5876 3.4523 3.4794 1 16 9.21 9.66 
4 4.0000 4 3.8376 3.7023 3.7294 1. 1] 10.61 11.08 
表 2-15 细 牙 螺纹 (UNF/UNRF) 的 基本 尺寸 
У Z H ми 
本 大 径 | 每 英寸 内 | 基本 中 径 ОКАСА agama] | 在 基本 中 径 МЕА озун 
公称 直径 d. D 设计 小 径 | 上 的 导 程 角 | 
D/in 的 牙 数 /n | D,/in | 小 径 Di/in 平 高 度 处 的 截 /in? 
(参照 ) а/п ЛИ (°) (') 
面 面 积 /in” 
0 (0.060) 0. 0600 80 0. 0519 0. 0451 0. 0465 4 23 0. 00151 0. 00180 
І (0. 073) 0. 0730 72 0. 0640 0. 0565 0. 0580 3З 57 0. 00237 0. 00278 
2 (0. 086) 0. 0860 64 0. 0759 0. 0674 0. 0691 3 45 0. 00339 0. 00394 
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| шу Т 7А аны 2 
анвар | 基本 大 径 | 每 英寸 内 | 基本 中 径 — 内 螺纹 的 基本 Е И 拉 应 力 面积 
Р/т 的 牙 数 /n D,/in А А D  /in 平 高 度 处 的 截 /їп? 
(参照 )d;/in A/(°)(') 
面 面 积 /in” 
3(0.099) 0.0990 56 0.0874 0.0778 0.0797 3 43 0.00451 0.00523 
4(0.112) 0.1120 48 0.0985 0.0871 0.0894 3 31 0.00566 0.00661 
5(0.125) 0.1250 44 0.1102 0.0979 0.1004 3 45 0.00716 0.00830 
6(0.138) 0.1380 40 0.1218 0.1082 0.1109 3 44 0.00874 0.01015 
8(0.164) 0.1640 36 0.1460 0.1309 0.1339 3 28 0.01285 0.01474 x 
10(0.190) 0.1900 32 0.1697 0.1528 0.1562 3 21 0.0175 0.0200 29 
12(0. 216) 0.2160 28 0.1928 0.1734 0.1773 3:222 0.0226 0.0258 2 
1/4 0.2500 28 0.2268 0.2074 0.2113 2 52 0.0326 0.0364 де 
5/16 0.3125 24 0.2854 0.2629 0.2674 2 40 0.0524 0.0580 + 
3⁄8 0.3750 24 0.3479 0.3254 0.3299 2 11 0.0809 0.0878 
7/16 0.4375 20 0.4050 0.3780 0.3834 2 15 0.1090 0.1187 ж 
1/2 0.5000 20 0.4675 0.4405 0.4459 1 57 0.1486 0.1599 Е 
9/16 0.5625 18 0.5264 0.4964 0.5024 1 55 0.189 0.203 * 
5/8 0.6250 18 0.5889 0.5589 0.5649 1 43 0.240 0.256 
3⁄4 0.7500 16 0.7094 0.6763 0.6823 1 36 0.351 0.373 
7/8 0.8750 14 0.8286 0.7900 0.7977 1 34 0.480 0.509 
1 1.0000 12 0.9459 0.9001 0.9098 1 36 0.625 0.663 
1% 1.1250 12 1.0709 1.0258 1.0348 1 25 0.812 0.856 
14 1.2500 12 1.1959 1.508 1.1598 1 16 1.024 1.073 
1% 1.3750 12 1.3209 1.2758 1.2848 1 9 1.260 1.315 
1% 12 1.4459 1.4008 1.4098 1 3 1.521 1.581 


1.5000 




















表 2-16 





超 细 牙 螺纹 (UNEFAUNREF) 的 基本 尺寸 









































f[ 径 /in š 5 2 Н, 
11 | РОР ИРЕН Р наи адо | А 在 小 径 -前 
第 二 ОЛ уп | Ds/in 设计 КЕ, 小 径 D. Zin 上 的 导 程 角 | > 高 度 处 的 截 
系列 (参照 )ds/in A/(°)(') 面 面 积 /in? 
12(0.216)| 0.2160 32 0.1957 0.1788 0.1822 2 55 0.0242 0.0270 
0.2500 32 0.2297 0.2128 0.2462 2 29 0.0344 0.0379 
5/16 0.3125 32 0.2922 0.2753 0.2787 1 57 0.0581 0.0625 
0.3750 32 0.3547 0.3378 0.3412 1 36 0.0878 0.0932 
7/16 0.4375 28 0.4143 0.3949 0.3988 1 34 0.1201 0.1274 
0.5000 28 0.4768 0.4574 0.4613 1 22 0.162 0.170 
9/16 0.5625 24 0.5354 0.5129 0.5174 1 25 0.203 0.214 
0.6250 24 0.5979 0.5754 0.5799 1 16 0.256 0.268 
11/16 0.6875 24 0.6604 0. 6379 0.6424 1 9 0.315 0.329 
0.7500 20 0.7175 0.6905 0.6959 1 16 0.369 0.386 
13⁄16 0.8125 20 0.7800 0.7530 0.7584 1 10 0.439 0.458 
0.8750 20 0.8425 0.8155 0.8209 1 5 0.515 0.536 
15/16 0.9375 20 0.9050 0.8780 0.8834 1 0 0.598 0.620 
1.0000 20 0.9675 0.9405 0.9459 0 57 0.687 0.711 
en 1.0625 18 1.0264 0.9964 .0024 0 59 0.770 0.799 
1.1250 18 1.0889 1.0589 .0649 0 56 0.871 0.901 
和 1.1875 18 1.1514 1.1214 .1274 0 53 0.977 1.009 
1.2500 18 1.2139 1.1839 .1899 0 50 1.090 1.123 
19/16 1.3125 18 1.2764 1.2464 .2524 0 48 1.208 1.244 
1.3750 18 1.3389 1.3089 .3149 0 45 1.333 1.370 
UZ 1.4375 18 1.4014 1.3714 .3774 0 43 1.464 1.503 
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公称 直径 /in UNR 外 螺纹 的 在 3 р ЫН 
Ó | А 1 y W: 、 芷 基本 中 径 在 小 径 一 - 削 a 
本 大 径 | 每 英寸 内 | 基本 中 径 күн 内 螺纹 的 基本 тыы 8 拉 应 力 面积 
第 一 第 b: s 4 : | 村 三 А 2 
+ iw. D/in 的 牙 数 /n | D,/in А 小 径 Di/in аа 平 高 度 处 的 截 Гі? 
系列 系列 (参照 ) а/п A/(°)(') 面 面 积 /in2 
ЛТ!" 
124 1.5000 18 1.4639 1.4339 1.4399 0 42 1.60 1.64 
1те 1.5625 18 1.5264 1.4964 1.5024 0 40 1.74 1.79 
15 1.6250 18 1.5889 1.5589 1.5649 0 38 1.89 1.94 
111 1.6875 18 1.6514 1.6214 1.6274 0 37 2.05 2.10 
表 2-17 4% © (4UN/4UNR) 的 基本 尺寸 
公称 直径 /in А д > кз ы 
Р Н. UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 在 小 径 一 -前 к 
基本 大 径 基本 中 径 设计 小 和 内 螺纹 的 基本 ‚йж 8 拉 应 力 面积 
第 一 第 二 Bia D. ia _ = 小 径 Di/in МОЕ /in? 
ВЕ Е (参照 ) а/а 人 的 
系列 系列 面 面 积 /in? 
21⁄ 2.5000 2.3376 2.2023 2.2294 1 57 3.72 4.00 
2% 2.6250 2.4626 2.3273 2.3544 1 51 4.16 4.45 
2% 2.7500 2.5876 2.4523 2.4794 1 46 4.62 4.93 
2% 2.8750 2.7126 2.5773 2.6044 1 41 5.11 5.44 
3 3.0000 2.8376 2.7023 2.7294 1 36 5.62 5.97 
зж 3.1250 2.9626 2.8273 2.8544 1 32 6.16 6.52 
зм 3.2500 3.0876 2.9523 2.9794 1 29 6.72 7.10 
3% 3.3750 3.2126 3.0773 3.1044 1 25 7.31 7.70 
зм 3.5000 3.3376 3.2023 3.2294 1 22 7.92 8.33 
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公称 直径 /in UNR Уй Р Й Н 
ХИРЕ А Г а 、 在 基本 中 径 | 在 小 径 一 削 
基本 大 径 基本 中 径 设计 小 径 内 螺纹 的 基本 кее 8 拉 应 力 面积 
A £ — TL (а> Ú 任 КРЗ 
第 一 第 二 D/in D,/in 小 径 D1/in ‚Ж 平 高 度 处 的 截 /in? 
(参照 )d;/in AZ(°)(') 
系列 系列 面 面 积 /in 
3% 3.6250 3.4626 3.3273 3.3544 1 19 8.55 9.00 
334 3.7500 3.5876 3.4523 3.4794 1 16 9.21 9.66 
3% 3.8750 3.7126 3.5773 3.6044 1 14 9.90 10.36 
4 4.0000 3.8376 3.7023 3.7294 1 11 10.61 11.08 
4% 4.1250 3.9626 3.8273 3.8544 1 9 11.34 11.83 
44 4.2500 4.0876 3.9523 3.9794 17 12.10 12.61 
4% 4.3750 4.2126 4.0773 4.1044 1 5 12.88 13.41 
4% 4.5000 4.3376 4.2023 4.2294 1 3 13.69 14.23 
4% 4.6250 4.4626 4.3273 4.3544 1 1 14.52 15.1 
4% 4.7500 4.5876 4.4523 4.4794 1 0 15.4 15.9 
4% 4.8750 4.7126 4.5773 4.6044 0 58 16.3 16.8 
5 5.0000 4.8376 4.7023 4.7294 0 57 17.2 17.8 
5ж 5.1250 4.9626 4.8273 4.8544 0 55 18.1 18.7 
54 5.2500 5.0876 4.9523 4.9794 0 54 19.1 19.7 
5% 5.3750 5.2126 5.0773 5.1044 0 52 20.0 20.7 
5% 5.5000 5.3376 5.2023 5.2294 0 51 21.0 21.7 
5% 5.6250 5.4626 5.3273 5.3544 0 50 22.1 22.7 
5% 5.7500 5.5876 5.4523 5.4794 0 49 23.1 23.8 
5% 5.8750 5.7126 5.5773 5.6044 0 48 24.2 24.9 
6 6.0000 5.8376 5.7023 5.7294 0 47 25.3 26.0 
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表 2-18 65% © (6UN/6UNR) 的 基本 尺寸 


















































+ 
公称 直径 /in H ы 
` UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 在 小 径 一 -前 | ` 
基本 大 径 基本 中 径 设计 小 多 内 螺纹 的 基本 „шей 8 拉 应 力 面积 
ж w — Lx EE % E th. 
第 一 第 D/in D,/in . 小 径 Di/in =н 平 高 度 处 的 截 /in? 
= (参照 ) а/п A/(°)(') 
系列 系列 面 面 积 /in? 
13 .3750 .2667 1.4766 1.1946 2 24 1.054 1.155 
17/16 .4375 .3292 1.2391 1.2571 2 17 1.171 1.277 
124 .5000 .3917 1.3016 1.3196 2 11 1.294 1.405 
1°/16 .5625 .4542 1.3641 1.3821 2 5 1.423 1.54 
1% ‚6250 .5167 1.4271 1.4446 2 0 1.56 1.68 _ 
i. .6875 .5792 1.4891 1.5071 1. 55 1.70 1.83 эй 
134 ‚7500 .6417 1.5516 1.5696 1 51 1.85 1.98 
11575 .8125 .7042 1.6141 1.6321 1 47 2.00 2.14 小 
1% .8750 .7667 1.6766 1.6946 1 43 2.16 2.30 =з 
е .9375 .8292 1.7391 1.7571 1 40 2.33 2.47 ж 
2 2.0000 .8917 1.8016 1.8196 1 36 2.50 2.65 ч 
2% 2.1250 2.0167 1.9266 1.9446 1 30 2.86 3.03 Ж 
2м 2.2500 2.1417 2.0516 2.0696 1 25 3.25 3.42 
2% 2.3750 2.2667 2.1766 2.1946 1 20 3.66 3.85 
21⁄4 2.5000 2.3917 2.3016 2.3196 1 16 4.10 4.29 
2% 2.6250 2.5167 2.4266 2.4446 1 12 4.56 4.76 
2% 2.7500 2.6417 2.5516 2.5696 1 9 5.04 5.26 
2% 2.8750 2.7667 2.6766 2.6946 1 6 5.55 5.78 
3 3.0000 2.8917 2.8016 2.8196 1 3 6.09 6.33 
зж 3.1250 3.0167 2.9266 2.9446 1 0 6.64 6.89 
зм 3.2500 3.1417 2.0516 2.0696 0 58 7.23 7.49 
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公称 直径 /in UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 | 在 小 径 家 
基本 大 径 基本 中 径 设计 小 径 内 螺纹 的 基本 чун 8 拉 应 力 面积 
第 一 第 二 D/in D,/in 小 径 Di/in 平 高 度 处 的 截 /in? 
(参照 )ds/in pi) 
系列 系列 面 面 积 /in? 
3% 3.3750 3.2667 3.1766 3.1946 0 56 7.84 8.11 
3% 3.5000 3.3917 3.3016 3.3196 0 54 8.47 8.75 
3% 3.6250 3.5167 3.4266 3.4446 0 52 9.12 9.42 
354 3.7500 3.6417 3.5516 3.5696 0 50 9.81 10.11 
37% 3.8750 3.7667 3.6766 3.6946 0 48 10.51 10.83 
4 4.0000 3.8917 3.8016 3.8196 0 47 11.24 11.57 
4% 4.1250 4.0167 3.9266 3.9446 0 45 12.00 12.33 
44 4.2500 4.1417 4.0516 4.0696 0 44 12.78 13.12 
4% 4.3750 4.2667 4.1766 4.1946 0 43 13.58 13.94 
4% 4.5000 4.3917 4.3016 4.3196 0 42 14.41 14.78 
4% 4.6250 4.5167 4.4266 4.4446 0 40 15.3 15.6 
4% 4.7500 4.6417 4.5516 4.5696 0 39 16.4 16.5 
4% 4.8750 4.7667 4.6766 4.6946 0 38 17.0 17.5 
5 5.0000 4.8917 4.8016 4.8196 0 37 18.0 18.4 
5% 5.1250 5.0167 4.9266 4.9446 0 36 18.9 19.3 
54 5.2500 5.1417 5.0516 5.0696 0 35 19.9 20.3 
5% 5.3750 5.2667 5.1766 5.1946 0 35 20.9 21.3 
54 5.5000 5.3917 5.3016 5.3196 0 34 21.9 22.4 
5% 5.6250 5.5167 5.4266 5.4446 0 33 23.0 23.4 
5% 5.7500 5.6417 5.5516 5.5696 0 32 24.0 24.5 
5% 5.8750 5.7667 5.6766 5.6946 0 32 25.1 25.6 
6 6.0000 5.8917 5.8016 5.8196 0 31 26.3 26.8 
































че 
\ 


T 3 АЕ Ër 3 w El 


ЄР. 











表 2-19 8 牙 螺纹 (8UN/8UNR) 的 基本 尺寸 






























































was H 
公称 直径 /in UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 在 小 径 一 前 
基本 大 径 基本 中 径 设计 小 和 内 螺纹 的 基本 上 的 导 程 角 8 拉 应 力 面 积 
ЕЕ Е : 区 Ë ў : J r kE Z =: 、 е 
第 一 第 D/in D,/in | 小 径 Ру/їп И 平 高 度 处 的 截 /Ат2 
列 页 (参照 ) ds/in AZ( YY р 
£ 系列 面 面 积 /in 
1 .0000 0.9188 0.8512 0.8647 2 29 0.551 0.606 
КОП ‚0625 0.9813 0.9137 0.9272 19 0.636 0.695 
1% 1250 .0438 0.9792 0.9897 11 0.728 0.790 
2416 1875 1063 1.0387 1.0522 2 4 0.825 0.892 
14 2500 .1688 1.1012 1.1147 57 0.929 1.000 
2 5625 ‚2313 1.1637 1.1772 1 51 1.039 1.114 
1% 3750 ‚2938 1.2262 1.2397 1 46 1.155 1.233 
Учь .4375 .3563 1.2887 1.3022 1 41 1.277 1.360 
1% 5000 .4188 1.3512 1.3647 1 36 1.405 1.492 
/ig 5625 .4813 1.4137 1.4272 1 32 1.54 1.63 
1% 6250 .5438 1.4806 1.4897 1 29 1.68 1.78 
19/6 .6875 .6063 1.5387 1.5522 1 25 1.83 1.93 
1% 7500 6688 1.6012 1.6147 1 22 1.98 2.08 
118716 8125 .7313 1.6637 1.6772 1 19 2.14 2.25 
1% 8750 ‚7938 1.7262 1.7397 1 16 2.30 2.41 
1/16 .9375 .8563 1.7887 1.8022 1 14 2.47 2.59 
2 2.0000 .9188 1.8512 1.8647 1 11 2.65 2.77 
2% 1250 2.0438 1.9762 1.9897 1 7 3.03 3.15 
2м 2.2500 2.1688 2.1012 2.1147 1 3 3.42 3.56 
2% 2.3750 2.2938 2.2262 2.2397 0 3.85 3.99 
2%& 2.5000 2.4188 2.3512 2.3647 0 57 4.29 4.44 
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As ЯМ [2% Ж, у ДА Е 4 4 Н, 

— É. т жжке 基本 中 径 — 内 螺纹 的 基本 үтен Ae | рш 
第 一 第 二 Din D,/in | А р, 平 高 度 处 的 截 /in? 
| | (参照 )dayin AZ(°)() ыры, 

2% 2.6250 2.5438 2.4762 2.4897 0 54 4.76 4.92 

2% 2.7500 2.6688 2.6012 2.6147 0 51 5.26 5.43 

2% 2.8750 2.7938 2.7262 2.7397 0 49 5.78 5.95 

3 3.0000 2.9188 2.8512 2.8647 0 47 6.32 6.51 

3% 3.1250 3.0483 2.9762 2.9897 0 45 6.89 7.08 
зм 3.2500 3.1688 3.1012 3.1147 0 43 7.49 7.69 
3% 3.3750 3.2938 3.2262 3.2397 0 42 8.11 8.31 
3% 3.5000 3.4188 3.3512 3.3647 0 40 8.75 8.96 
3% 3.6250 3.5438 3.4762 3.4897 0 39 9.42 9.64 
334 3.7500 3.6688 3.6012 3.6147 0 37 10.11 10.34 
37% 3.8750 3.7938 3.7262 3.7397 0 36 10.83 11.06 
4 4.0000 3.9188 3.8512 3.8647 Ü 35 11.57 11.81 
4% 4.1250 4.0438 3.9762 3.9897 0 34 12.34 12.59 
44 4.2500 4.1688 4.1012 4.1147 О 33 13.12 13.38 
4% 4.3750 4.2938 4.2262 4.2397 0 32 13.94 14.21 
4% 4.5000 4.4188 4.3512 4.3647 0 31 14.78 15.1 
4% 4.6250 4.5438 4.4762. 4.4897 0 30 15.6 15.9 
434 4.7500 4.6688 4.6012 4.6147 0 29 16.5 16.8 
4% 4.8750 4.7938 4.7262. 4.7397 0 29 17.4 17.7 
5 5.0000 4.9188 4.8512 4.8647 0 28 18.4 18.7 
5% 5.1250 5.0438 4.9762 4.9897 Ü 27 19.3 19.7 



































К 
1 


Е АЕ УЖ El 


©. 


















































(Ж) 










































































公称 直径 /i ‚ А Р Ны 

2 а _ 基本 大 径 基本 中 径 ои 内 螺纹 的 基本 {чу 在 小 从 8 | 拉 应 力 面积 
第 一 第 二 D/in D,/in | 小 径 D  /in 平 高 度 处 的 截 /in2 
系列 系列 (ed in Ку 面 面 积 /in? 
51⁄ 4.2500 5.1688 5.1012 1.1147 0 26 20.3 20.7 

5% 5.3750 5.2938 5.2262 5.2397 0 26 21.3 21.7 

5% 5.5000 5.4188 5.3512 5.3647 0 25 22.4 22,7 

55% 5.6250 5.5438 5.4762 5.4897 0 25 23.4 23.8 

534 5.7500 5.6688 5.6012 5.6147 0 24 24.5 24.9 

57% 5.8750 5.7938 5.7262 5.7397 0 24 25.6 26.0 

6 6.0000 5.9188 5.8512 5.8647 О 23 26.8 27.1 
32-20 12 Жі 41 (12UN/12UNR) 的 基本 尺寸 

ДАЖ Б [2% а 六 МА 3 45 Z Н, 

— _ жжке | Akh — 内 螺纹 的 基本 在 小 谷 - 8 前 | 拉 应 力 面 积 
第 一 第 二 D/in D; Zin | с. 小 径 D1/in ГЕЙТ | 平 高 度 处 的 截 /in? 
系列 系列 (参照 )d;/in A/(°)(') Ыйы? 

9/16 0.5652 0.5084 0.4633 0.4723 2 59 0.162 0.182 
5/8 0.6250 0.5709 0.5258 0.5348 2 40 0.210 0.232 
11/16 0.6875 0.6334 0.5883 0.5973 2 24 0.264 0.289 

3⁄4 0.7500 0.6959 0.6508 0.6958 2 11 0.323 0.351 
13⁄16 0.8125 0.7584 0.7133 0.7223 2 0 0.390 0.420 

7/8 0.8750 0.8209 0.7758 0.7848 1 51 0.462 0.495 
15/16 0.9375 0.8834 0.8383 0.8473 1 43 0.540 0.576 

1 1.0000 0.9459 0.9008 0.9098 1 36 0.625 0.663 
у 1.0625 1.0084 0.9633 0.9723 1 30 0.715 0.756 
































9}. 


T = +) El 4 В 26 


ЖЕ # 









































(Ж) 
































AN 19 时 径 /i у ДА Е 2, а На 
ааа а жжке | Akh — 内 螺纹 的 基本 үтен Ae | рш 
第 一 第 二 Din D,/in | 小 径 D1/in 平 高 度 处 的 截 /in? 
系列 系列 (参照 )ds/in Се ус”) 面 面 积 /in? 
1% .1250 .0709 1.0258 1.0348 1 25 0.812 0.856 
А 11875 .1334 1.0883 1.0973 1 20 0.915 0.961 
14 ‚2500 1959 1.1508 1.1598 1 16 1.024 1.073 
Л ‚3150 ‚2584 1.2133 1.2223 1 12 1.139 1.191 
1% .3750 .3209 1.2759 1.2848 1 9 1.260 1.315 
А, .4375 .3834 1.3383 1.3473 1 6 1.388 1.445 
124 .5000 .4459 1.4008 1.4098 1 3 1.52 1.58 
I P .5625 .5084 1.4633 1.4723 1 0 1.66 1.72 
1% 6250 .5709 1.5258 1.5348 0 58 1.81 1.87 
11/16 .6875 .6334 1.5883 1.5973 0 56 1.96 2.03 
1% ‚7500 6959 1.6508 1.6598 0 54 2.12 2.19 
1852 .8125 .7584 1.7133 1.7223 0 52 2.28 2.35 
1% .8750 .8209 1.7758 1.7848 0 50 2.45 2.53 
е .9375 .8834 1.8383 1.8473 0 48 2.63 2.71 
2 2.0000 .9459 1.9008 1.9098 0 47 2.81 2.89 
2% 2.1250 2.0709 2.0258 2.0348 0 44 3.19 3.28 
2м 2.2500 2.1959 2.1508 2.1598 0 42 3.60 3.69 
2% 2.3750 2.3209 2.2758 2.2848 0 39 4.04 4.13 
2% 2.5000 2.4459 2.4008 2.4098 0 37 4.49 4.60 
2% 2.6250 2.5709 2.5258 2.5348 0 35 4.97 5.08 
24 2.7500 2.6959 2.6508 2.6598 0 34 5.48 5.59 
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М Er 42®/] , ¿ =Ë Н ы 
一 基本 大 径 基本 中 径 内 螺纹 的 基本 {ыу 在 小 从 | 拉 应 力 面积 
第 一 第 二 D/in D,/in | 小 径 D  /in 平 高 度 处 的 截 /in2 
系列 系列 (参照 )d3/in А^С° у) 面 面 积 /in? 
2% 2.8750 2.8209 2.7758 2.7848 32 6.01 6.13 
3 3.0000 2.9459 2.9008 2.9098 31 6.57 6.69 
31⁄4 3.1250 3.0709 3.0258 3.0348 0 30 la 7.28 
ЕРА 3.2500 3.1959 3.1508 3.1598 0 29 7-75 7.89 
3% 3.3750 3.3209 3.2758 3.2848 0 27 8.38 8.52 
326 3.5000 3.4459 3.4008 3.4098 0 26 9.03 9.18 
3% 3.6250 3.5709 3.5258 3.5348 0 26 9.71 9.86 
3% 3.7500 3.6959 3.6508 3.6598 0 25 10.42 10.57 
3% 3.8750 3.8209 3.7758 3.7848 0 24 11.14 11.30 
4 4.0000 3.9459 3.9008 3. 9098 0 23 11.90 12.06 
4% 4.1250 4.0709 4.0258 4. 0348 0 22 12.67 12.84 
44 4.2500 4.1959 4.1508 4. 1598 0 22 13.47 13.65 
4% 4.3750 4.3209 4.2758 4.2848 0 21 14.30 11.48 
4% 4.5000 4.4459 4.4008 4.4098 0 21 15.1 15.3 
4% 4.6250 4.5709 4.5258 4.5348 0 20 16.0 16.2 
4% 4.7500 4.6959 4.6508 4.6598 0 19 16.9 17.1 
4% 4.8750 4.8209 4.7758 4.7848 0 19 17.8 18.0 
Э 5.0000 4.9459 4.9008 4.9098 0 18 18.8 19.0 
5% 5.1250 5.0709 5.0258 5.0348 0 18 19.8 20.0 
54 5.2500 5.1959 5.1508 5.1598 0 18 20.8 21.0 
5% 5.3750 5.3209 5.2758 5.2848 Ü 17 21.8 22.0 
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"нүн Н 
公称 直径 /in UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 在 小 径 一 - 削 
基本 大 径 基本 中 径 设计 小 径 内 螺纹 的 基本 En aza 8 拉 应 力 面积 
ep l: Е 久 导 程 
第 一 第 二 D/in D,/in [参照 J 及 小 径 Di/in E ff! 平 高 度 处 的 截 /in? 
Z: Hü )d,/in Š 2 
系列 系列 I о) 面 面 积 /in2 
5% 5.5000 5.4459 5.4008 5.4098 17 228 23.1 
5% 5.6250 5.5709 5.5258 5.5348 16 23.9 24.1 
5% 5.7500 5.6959 5.6508 5.6598 16 25.0 25.2 
6 5% 5.8750 5.8209 5.7758 5.7848 16 26.1 26.4 
6.0000 5.9459 5.9008 5.9098 15 27.3 27.5 
Ж 2-21 16 牙 恒 定 螺 距 系列 螺纹 (16UN/16UNR) 的 基本 尺寸 
H 
公称 直径 /in UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 在 小 径 一 削 
基本 大 径 基本 中 径 PILI 内 螺纹 的 基本 кы 8 拉 应 力 面积 
ep 74 = 久 导 程 А 
第 一 第 二 D/in D,/in (Ja), /i 小 径 D1/in ом “| 平 高 度 处 的 截 /in” 
参照 )d,/m ы 2 
系列 系列 о) 面 面 积 /in2 
3⁄8 0.3750 0.3344 0.3005 0.3073 3 24 0.0678 0.0775 
7/16 0.4375 0.3969 0.3630 0.3698 52 0.0997 0.1114 
1⁄2 0.5000 0.4595 0.4255 0.4323 29 0.1378 0.151 
9/16 0.5625 0.5219 0.4880 0.4948 2 11 0.182 0.198 
5/8 0.6250 0.5844 0.5505 0.5573 1 57 0.232 0.250 
11⁄16 0.6875 0.6469 0.6130 0.6198 1 46 0.289 0.308 
3⁄4 0.7500 0.7094 0.6755 0.6823 1 36 0.351 0.373 
13/16 0.8125 0.7719 0.7380 0.7448 1 29 0.420 0.444 
7/8 0.8750 0.8344 0.8005 0.8073 1 22 0.495 0.521 
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we | wa... „Н 2 
— 基本 大 径 | AKA — 内 螺纹 的 基本 在 小 从 六 前 | 拉 应 方面 积 
第 二 D/in D,/in . Л р/а 平 高 度 处 的 截 /in2 
(参照 )d;/in А907) 
系列 面 面 积 /in? 
15/16 0.9375 0.8969 0.8630 0.8699 1 16 0.576 0.604 
.0000 0.9594 0.9255 0.9323 1 11 0.663 0.693 
Ет .0625 .0219 0.9880 0.9948 1 7 0.756 0.788 
.1250 .0844 1.0505 1.0573 1 3 0.856 0.889 
3⁄4 .1875 .1469 1.1130 1.1198 1 O 0.961 0.997 yx 
.2500 .2094 1.1755 1.1823 0 57 1.073 1.111 28 
3⁄6 .3125 .2719 1.2380 1.2448 0 54 1.191 1.230 人 
.3750 .3344 1.3005 1.3073 0 51 1.315 1.356 че 
76 .4375 .3969 1.3630 1.3698 0 49 1.445 1.488 从 
.5000 .4594 1.4255 1.4323 0 47 1.58 1.63 
n .5625 .5219 1.4880 1.4948 0 45 1.72 1.77 4 
.6250 .5844 1.5505 1.5573 0 43 1.87 1.92 = 
11/16 .6875 .6469 1.6130 1.6198 0 42 2.03 2.08 
.7500 .7094 1.6755 1.6823 0 40 2.19 2.24 
17 .8125 .7719 1.7380 1.7448 0 39 2.35 2.41 
.8750 .8344 1.8005 1.8073 0 37 2.53 2.58 
1/16 .9375 .8969 1.8630 1.8698 0 36 2.71 2.77 
2.0000 .9594 1.9255 1.9323 0 35 2.89 2.95 
2% 2.1250 2.0844 2.0505 2.0573 0 33 3.28 3.35 
2.2500 2.2094 2.1755 2.1823 0 31 3.69 3.76 
2% 2.3750 2.3344 2.3005 2.3073 0 29 4.13 4.21 
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As 19 {А М у ДА Е 2, а На 
ааа а 基本 大 从 | AA — 内 螺纹 的 基本 {лен Ae | 拉 应 力 面 积 
В — ж —. D/in D,/in | 小 径 D1/in 平 高 度 处 的 截 /in? 
We (CSI) dí Zin е 
26 2.5000 2.4594 2.4255 2.4323 0 28 4.60 4.67 
2% 2.6250 2.5844 2.5505 2.5573 0 26 5.08 5.16 
234 2.7500 2.7094 2.6755 2.6823 О 25 5.59 5.68 
27% 2.8750 2.8344 2.8005 2.8073 0 24 6.13 6.22 
3 3.0000 2.9594 2.9255 2.9323 0 23 6.69 6.78 
3% 3.1250 3.0844 3.0505 3.0573 0 22 7.28 7.37 
зм 3.2500 3.2094 31755 3.1823 0 2l 7.89 7.99 
3% 3.3750 3.3344 3.3005 3.3073 0 21 8.52 8.63 
3% 3.5000 3.4594 3.4255 3.4323 0 20 9.18 9.29 
3% 3.6250 3.5844 3.5505 3.5573 0 19 9.86 9.98 
3% 3.7500 3.7094 3.6755. 3.6823 0 18 10.57 10.69 
3% 3.8750 3.8844 3.8005 3.8073 0 18 11.30 11.43 
4 4.0000 3.9594 3.9255 3.9323 О 17 12.06 12.19 
4% 4.1250 4.0844 4.0505 4.0573 0 17 12.84 12.97 
44 4.2500 4.2094 4.1755 4.1823 0 16 13.65 13.78 
4% 4.3750 4.3344 4.3005 4.3073 0 16 14.48 14.62 
4% 4.5000 4.4594 4.4255 4.4323 0 15 15.34 15.5 
4% 4.6250 4.5844 4.5505 4.5573 0 15 16.2 16.4 
4% 4.7500 4.7094 4.6755 4.6823 0 15 17.1 17.3 
4% 4.8750 4.8344 4.8005 4.8073 0 14 18.0 18.2 
5 5.0000 4.9594 4.9255 4.9323 0 14 19.0 19.2 
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Н 
UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 在 小 径 一 - 削 š 
基本 大 径 基本 中 径 EIL 内 螺纹 的 基本 кй 8 拉 应 力 面积 
н woe 24 工 У E "a ә 
第 一 第 二 D/in D,/in | Л ріп ні 平 高 度 处 的 截 /їп^ 
= (参照 )d3/in A/(°)(') 
系列 系列 š 面 面 积 /in? 
5% 5.1250 5.0844 5.0505 5.0573 13 20.0 20.1 
54 5.2500 5.2094 5.1755 5.1823 13 21.0 21.1 
5% 5.3750 5.3344 5.3005 5.3073 13 22.0 22.2 
5% 5.5000 5.4594 5.4255 5.4323 13 23.1 23.2 
5% 5.6250 5.5844 5.5505 5.5573 12 24.1 24.3 
5% 5.7500 5.7094 5.6755 5.6823 12 25.2 25.4 
5% 0.8750 5.8344 5.8005 5.8073 12 26.4 
6 6.0000 5.9594 5.9255 5.9323 11 27.5 2 
З 2-22 20 Фі (200320038) 的 基本 尺寸 
wa H 
公称 直径 /in UNR 外 螺纹 的 在 基本 中 径 在 小 径 一 削 
基本 大 径 基本 中 径 设计 小 径 内 螺纹 的 基本 „ея 8 拉 应 力 面积 
А. op Lx 全 E th. 
第 一 第 一 D/in D,/in | Л р/а “| 平 高 度 处 的 截 /їп? 
(参照 )ds/in A/(°)(') 
系列 系列 面 面 积 /in2 
1⁄4 0.2500 0.2175 0.1905 0.1959 4 11 0.0269 0.0318 
5/16 0.3125 0.2800 0.2530 0.2584 3 15 0.0481 0.0547 
3⁄8 0.3750 0.3425 0.3155 0.3209 2 40 0.0755 0.0836 
7/16 0.4375 0.4050 0.3780 0.3834 2 15 0.1090 0.1187 
1⁄2 0.5000 0.4675 0.4405 0.4459 1 57 0.1486 0.160 
9/16 0.5625 0.5300 0.5030 0.5084 1 43 0.194 0.207 
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ЖЕ # 
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АЗ {А Y у ДА Е 2, а На 
ав т 基本 大 从 | ЖРЁ — 内 螺纹 的 基本 үтен Ae | 拉 应 力 面 积 
第 一 第 二 Din D,/in | А р, 平 高 度 处 的 截 /in? 
(参照 )ds/in A/(°)(') 
系列 系列 面 面 积 /in? 
5/8 0.6250 0.5925 0.5655 0.5709 1 32 0.246 0.261 
11/16 0.6875 0.6550 0.6280 0.6334 1 24 0.304 0.320 
3/4 0.7500 0.7175 0.6905 0.6959 1 16 0.369 0.386 
13/16 0.8125 0.7800 0.7530 0.7584 1 10 0.439 0.458 
7/8 0.8750 0.8425 0.8155 0.8209 1 5 0.515 0.536 
15/16 0.9375 0.9050 0.8780 0.8834 1 0 0.598 0.620 
1 .0000 0.9675 0.9405 0.9459 0 57 0.687 0.711 
а .0625 .0300 1.0030 1.0084 0 53 0.782 0.807 
12< 1250 .0925 1.0655 1.0709 0 50 0.882 0.910 
ИТ .1875 .1550 1.1280 1.1334 0 47 0.990 1.018 
124 .2500 .2175 1.1905 1.1959 0 45 1.103 1.133 
5 .3125 .2800 1.2530 1.2584 0 43 1.222 1.254 
1% .3750 .3425 1.3155 1.3209 0 41 1.348 1.382 
САЯ .4375 .4050 1.3780 1.3834 0 39 1.479 1.51 
1% .5000 .4675 1.4405 1.4459 0 37 1.62 1.65 
5/16 .5625 .5300 1.5030 1.5084 0 36 1.76 1.80 
1% 6250 .5925 1.5655 1.5709 0 34 1.91 1.95 
АР .6875 .6550 1.6280 1.6334 0 33 2.07 2.11 
134 .7500 .7175 1.6905 1.6959 0 32 2.23 2.27 
Те .8125 .7800 1.7530 1.7584 0 31 2.40 2.44 
1% 1.8750 1.8425 1.8155 1.8209 30 2.57 2.62 
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公称 直径 /i vy t J ¿ а На 
айн ' А жж 基本 中 径 — 内 螺纹 的 基本 {неу 在 小 从 8 | 拉 应 力 面积 

第 一 第 二 D/in D,/in 小 径 Di/in 平 高 度 处 的 截 /in? 

系列 系列 (参照 )d;/in AZ) 面 面 积 /in? 
ЕР 1.9375 1.9050 1.8780 1.8834 0 29 2.75 2.80 
2 2.0000 1.9675 1.9405 1.9459 0 28 2.94 2.99 
2% 2.1250 2.0925 2.0655 2.0709 0 26 3.33 3.39 
24 2.2500 2.2175 2.1905 2.1959 0 25 3.75 3.81 
2% 2.3750 2.3425 2.3155 2.3209 Ü 23 4.19 4.25 
24 2.5000 2.4675 2.4405 2.4459 0 22 4.66 4.72 
2% 2.6250 2.3925 2.5655 2.5709 0 21 ЕЈ 5.21 
254 2.7500 227179, 2.6905 2.6959 0 20 5.66 5:73 
2% 2.8750 2.8425 2.8155 2.8209 0 19 6.20 6.27 
3 3.0000 2.9675 2.9405 2.9459 0 18 6.77 6.84 

表 2-23 28 牙 螺 纹 (28UN/28UNR) 的 基本 尺寸 
Га А /; У 4 * Б Н м 
Ён" кке | 基本 中 径 | ОАА | 内 螺纹 的 基本 | 在 基本 中 径 | 在 小 公证 前 | 拉 应 力 面积 
第 一 第 二 D/in D,/in 设计 Ж 小 径 D  /in 上 的 导 程 角 平 高 度 处 的 截 /in? 
(参照 )ds/in ÀZ/(°)(') 

系列 系列 面 面 积 /in? 
12(0.261) 0.2160 0.1928 0.1734 0.1773 3 22 0.0226 0.0258 
1⁄4 0.2500 0.2268 0.2074 0.2113 2 52 0.0326 0.0364 
5/16 0.3125 0.2893 0.2699 0.2738 2 15 0.0556 0.0606 
3⁄8 0.3750 0.3518 0.3324 0.3363 1 51 0.0848 0.0909 
7/16 0.4375 0.4143 0.3949 0.3988 1 34 0.1201 0.1274 
1/2 0.5000 0.4768 0.4574 0.4613 1 22 0.162 0.170 
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UNR 外 螺纹 的 
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кке БАНЕ | эле 人 | 上 的 导 程 角 — 
£ ке — 2 区 ЕЧ ' b FE ы: А 
第 一 | 第 D/in р/а | Амери “| 11 /in? 
= (参照 )d3/in A/(°)(') 
系列 系列 ° 面 面 积 /in2 
9/16 0.5625 0.5393 0.5199 1 12 0.209 0.219 
5/8 0.6250 0.6018 0.5824 1 5 0.263 0.274 
11⁄16 0.6875 0.6643 0.6449 0 59 0.323 0.335 
3⁄4 0.7500 0.7268 0.7074 0 54 0.389 0.402 
13⁄16 0.8125 0.7893 0.7699 0 50 0.461 0.475 
7/8 0.8750 0.8518 0.8324 0 46 0.539 0.554 
15/16 0.9375 0.9143 0.8949 0 43 0.624 0.640 
1 .0000 0.9768 0.9574 0 40 0.714 0.732 
у .0625 .0393 1.0199 0 38 0.811 0.830 
1% ‚1250 21018 1.0824 0 35 0.914 0.933 
Б .1875 .1643 1.1449 0 34 1.023 1.044 
1м .2500 .2268 1.2074 0 32 1.138 1.160 
1/16 .3125 .2893 1.2699 0 30 1.259 1.282 
1% .3750 .3518 1.3325 0 29 1.386 1.411 
人 .4375 .4143 1.3949 1. 0 28 1.52 1.55 
116 .5000 .4768 1.4574 1. 0 26 1.66 1.69 
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表 2-24 32 Жі у (32UN/32UNR) 的 基本 尺寸 









































УУГ N 7, БН, 2 
шна 基本 大 径 | 基本 中 径 。| л | 内 螺纹 的 基本 | 在 基本 中 径 | 在 小 径 -8 | 向 应 力 面积 
第 一 第 二 D/in D,/in pa жы 小 径 Di/in 上 的 导 程 角 | 平 高 度 处 的 堆 /in? 
| ие (参照 )ds/in О |е 
6(0. 138) 0.1380 0.1177 0.1008 0.1042 4 50 0.00745 0.00909 
800. 164) 0.1640 0.1437 0.1268 0.1302 3 58 0.01196 0.0140 
10(0. 190) 0.1900 0.1697 0.1528 0.1562 3 21 0.01750 0.0200 
12(0.216) 0.2160 0.1957 0.1788 0.1822 2 55 0.0242 0.0270 y 
м 0.2500 0.2297 0.2128 0.2162 2 29 0.0344 0.0379 28 
ло 0.3125 0.2922 0.2753 0.2787 1 57 0.0581 0.0625 
你 
3⁄8 0.3750 0.3547 0.3378 0.3412 1 36 0.0878 0.0932 
7/16 0.4375 0.4172 0.4003 0.4037 1 22 0.1237 0.1301 = 
1⁄2 0.5000 0.4797 0.4682 0.4662 1 11 0.166 0.173 % 
чө 
9/16 0.5625 0.5422 0.5253 0.5287 їз 0.214 0.222 ж 
5/8 0.6250 0.6047 0.5878 0.5912 0 57 0.268 0.278 
1 0.6875 0.6672 0.6503 0.6537 0 51 0.329 0.339 
3/4 0.7500 0.7297 0.7128 0.7162 0 47 0.395 0.407 
1З 0.8125 0.7922 0.7753 0.7787 0 43 0.468 0.480 
7/8 0.8750 0.8547 0.8378 0.8412 0 40 0.547 0.560 
157 0.9375 0.9172 0.9003 0.9037 0 37 0.632 0.646 
1.0000 0.9797 0.9628 0.9662 0 35 0.723 0.738 
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第 二 章 


紧 固 螺纹 与 紧 固 件 基 础 


. 57. 





紧 固件 基础 
1. 紧 固 件 分 类 ( 表 2-25) 





类 


表 2-25 紧 固件 分 类 


名 称 


简 图 


说 明 




















成 的 一 类 紧 固 件 ， 

















个 带 有 通 孔 的 











头 部 和 螺杆 (人 带 有 外 螺纹 的 圆柱 体 ) 两 部 分 构 
需 与 螺母 配合 ， 











于 紧 固 连接 两 














零件 。 这 种 连接 形式 称 为 螺栓 连接 





螺 
Ë 








没有 头 部 , 仅 有 两 端 均 带 外 螺纹 的 一 类 紧 固 件 。 

















连接 时 , 它 的 一 端 须 旋 入 天 
男 一 端 穿 过 带 有 通 孔 的 零件 中 ,然后 旋 上 螺母 , 即 
使 这 两 个 零件 紧 固 连接 成 为 一 
式 称 为 螺 柱 连接 ,也 属 可 拆 御 连接 。 主 要 用 于 被 
连接 零件 之 一 厚度 较 大 、 要 求 结 























频繁, 不 宜 采用 











螺栓 连接 的 场合 








上 有 内 螺纹 孔 的 零件 中 ， 


为 紧凑 ,或 








件 整体 。 这 种 连接 
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J Bl 
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КК 

















Blue 





钉 。 机 器 螺钉 3 
8 个 带 有 通 


拆 逢 连接 ;也 可 以 与 螺母 配合 ， 


ТШД. 
з= 























钉 和 特殊 用 
































Ру ас 
的 紧 固 连接 ,不 


EE 要 用 于 个 并 
孔 的 零件 之 间 
合 。 这 种 连接 形式 称 为 螺钉 连接 ,也 属 可 
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ы 局 = 




















用 于 两 个 带 有 通 孔 














的 零件 2 





间 的 紧 固 连接 。 紧 定 
两 个 零件 之 间 的 相 




















累 钉 主要 用 于 固定 











对 位 置 。 特 殊 





用 途 螺 钉 有 吊环 























£| , 供 吊装 零件 用 























B © 





кй 


带 有 




















扁 方 柱 形 或 扁 圆 柱 























螺纹 也 ,形状 一 般 呈 扁 六 角 柱 形 ,也 有 哇 
乡 ,配合 螺栓 、 螺 柱 或 机 器 螺钉 ， 
用 于 紧 固 连接 两 个 零件 ,使 之 成 为 一 件 整体 














































































































































































































































































.58 . 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 
( 续 ) 

名 称 @ 图 说 明 

与 机 器 螺钉 相似 ,但 螺杆 上 的 螺纹 为 专用 的 自 攻 
自 螺钉 用 螺纹 。 用 于 紧 固 连接 两 个 薄 的 金属 构件 ,使 
攻 ЧИ... 之 成 为 一 件 整体 ,构件 上 需要 事先 制 出 小 孔 ,由 于 
і МАА” 这 种 螺钉 具有 较 高 的 硬度 ,可 以 直接 旋 和 人 构件 的 孔 
钉 中 ,使 构件 孔 中 形成 相应 的 内 螺纹 。 这 种 连接 形式 

也 属 可 拆 印 连 接 

也 与 机 器 螺钉 相似 ,但 螺杆 上 的 螺纹 为 专用 的 木 
木 螺钉 用 螺纹 ,可 以 直接 旋 入 木质 构件 (或 零件 ) 中 ， 
螺 aun 用 于 把 一 个 带 通 孔 的 金属 (或 非 金 属 ) 零件 与 一 个 
钉 木质 构件 紧 固 连接 在 一 起 。 这 种 连接 形式 也 属 可 

ЕЕЕ Ж 

形状 呈 扁 圆 环 形 的 一 类 紧 固 件 , 置 于 螺栓 .螺钉 
А 或 螺母 的 支承 面 与 被 连接 零件 表面 之 间 ,起 着 增 才 
е 被 连接 零件 接触 表面 面积 ,降低 单位 面积 压力 和 保 

护 被 连接 零件 表面 不 被 损坏 的 作用 ; 另 一 类 弹性 执 

圈 , 还 起 着 阻止 螺母 回 松 的 作用 
Pí 供 装 在 机 器 .设备 的 轴 模 或 孔 槽 中 ,起 着 阻止 轴 
圈 上 或 孔 中 的 零件 左右 移动 的 作 } 




































































































































































第 二 章 。 紧 固 螺 纹 与 紧 固件 基础 59. 
(2%) 
名 称 简 F 说 明 
a) аса, 有 的 也 可 供 零 件 和 连接 加 定 
零件 传递 动力 或 锁定 其 他 紧 固 件 之 
Z. Z: 
— 
头 部 和 钉 杆 两 部 分 构成 的 一 类 紧 固 件 ,用 于 紧 
固 连 接 两 个 带 通 孔 的 零件 (或 构件 ) ,使 之 成 为 一 件 
йт 整体 。 这 种 连接 形式 称 为 鲍 钉 连接 ,简称 饮 接 。 必 
不 可 拆 印 连接 。 因 为 要 使 连接 在 一 起 的 两 个 零件 
分 开 ,必须 破坏 零件 上 的 饮 钉 
т ЧЕ 0 — ЖЕ || Pb , ШИ НЕШЕ (Н 
合 攻 螺 休 ) У (БЕЙ ЖЛЕ, ШО ЗЫ) 组 合 
Ш 供应 
2. 紧 固 件 术语 、 尺 寸 代号 
(1) 头 部 形状 相关 术语 ( 表 2-26) 




















表 2-26 与 头 部 形状 相关 的 术语 
名 称 图 Ж “ 名 称 图 Ж 
六 Ж 六 角 
1 3 
3 头 凸 缘 
>< ff) 六 角 
2 |3. % 8 Б Ез 4 | 头 法 兰 
m [1 

















































































































. 60. 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 
( 续 ) 
| 名 称 图 W | 名 称 图 ж 
6 方 头 14 球面 
山 缘 圆柱 头 
三 角 
ае а @ ~ ~ Ф620 
ля Es O 16) ой P: С 
12 Ж кн 
9 | 头 法 兰 ЕБ 17 тА Е 
ШЇ [к= 
T JÉ 球面 
10 18 hú 圆柱 - 
š 
ye = їл. 头 F 
11| HBJ3K СӘ 19 清 根 
12 Е - 20 半 沉 Е 
头 头 清 根 


























第 二 章 紧 固 螺纹 与 紧 固 件 基础 .61 . 





(2) 与 杆 部 型 式 相 关 的 术语 ( 表 2-27) 
表 2-27 与 杆 部 型 式 相 关 的 术语 


























чр 





| 名 称 н ж п ай 图 Ж 
标 准 加 强 
Ж СЖ FF (Ж 
纹 公 称 21 Z PK 
直径 ) 直径 ) 
细 杆 
(ж 径 
5 肩 
中 径 ) 
腰 状 
杆 〈 杆 
3 6 ЕД 
ы 上 = ъв (ә 
纹 小 径 ) 




















(3) 与 螺栓 、 螺 钉 等 外 螺纹 零件 末端 型 式 相关 的 术语 ( 表 2-28) 
表 2-28 与 螺栓 、 螺 钉 等 外 螺纹 零件 末端 型 式 相 关 的 术语 


名 称 图 形 Ж ещ Е Ж 


号 














ЕР 柱 端 

















柱 端 



























































. 62 . 实用 紧 固件 手册 第 3 版 
(Ж) 
Жо 名 称 А J 局 名称 图 Ж 
Ўй 钉 末 端 
短 加 F 型 
їй иж 
Ө P: 
Кш = 14| 锁 紧 螺 === e 
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(4) 与 扳 拧 特征 相关 的 术语 ( 表 2-29) 
表 2-29 与 扳 拧 特征 相关 的 术语 
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3. 紧 固 件 标记 (СВ/Т 1237—2000) 
(1) 完整 标记 (图 2-7) 













































































类 别 (产品 名 称 ) 一 

标准 编号 
螺纹 规格 或 公称 尺寸 
(如 销 的 直径 及 其 公差 ) 
其 他 直径 或 特性 
(必要 时 ， 如 杆 径 公差 ) 
公称 长 度 (规格 ) (必要 时 ) 
螺纹 长 度 或 杆 长 (必要 时 ) 
产品 型 式 ( 必 要 时 ) 
性 能 等 级 或 硬度 或 材料 
产品 等 级 (必要 时 ) 
扳 拧 型 式 ( 必 要 时 ， 如 十 字 权 型 式 ) 
表面 处 理 ( 必 要 时 ) 
图 2-7 紧 固件 产品 的 完整 标记 






















































































(2) беши ЧД 

1) 类 别 (名 称 ) 、 标 准 年 代号 及 其 前 面 的 “-”， 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 。 省 略 
年 代号 的 标准 应 以 现行 标准 为 准 。 

2) 标记 中 的 “-” 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 ; 标记 中 “其 他 直径 或 特性 ”前 面 的 
x” 人 允许 省 略 。 但 省 略 后 不 应 导致 对 标记 的 误解 ， 一 般 以 空格 代替 。 

3) 当 产 品 标准 中 只 规定 一 种 产品 型 式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 品 等 级 、 
扳 拧 型 式 及 表面 处 理 时 ， 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 。 

4) 当 产 品 标准 中 规定 两 种 及 其 以 上 的 产品 型 式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 
品 等 级 、 扳 拧 型 式 及 表面 处 理 时 ， 应 规定 可 以 省 略 其 中 的 一 种 ， 并 在 产品 标准 的 标 
记 示 例 中 给 出 省 略 后 的 简化 标记 。 

(3) 标记 示例 

1) 外 螺纹 件 

(D 螺纹 规格 4=M12、 公 称 长 度 1= 80mm、 性 能 等 级 为 10.9 级 、 表 面 氧化 、 产 
品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 。 

完整 标记 : 螺栓 GB/T 5782 一 2016- M12x80-10.9-A-0 

简化 标记 : 螺栓 GB/T 5782 M12x80 

@ 螺纹 规格 4=M6、 公 称 长 度 1=6mm、 长 度 z=4mm、 人 性 能 等 级 为 33H 级 、 表 
面 氧化 的 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 标记 。 
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完整 标记 : 螺钉 GB/T 828 一 1988-M6x6x4-33H-0 

简化 标记 : 螺钉 GB/T 828 M6x6x4 

2) 内 螺纹 件 。 螺 纹 规格 р= М12, PEB 
A 级 的 1 型 六 角 螺 母 的 标记 。 

完整 标记 : 螺母 ”GB/T 6170—2015-М12-10-А-О 

简化 标记 : 螺母 GB/T 6170 M12 

3) 垫圈 。 标 准 系列 、 规 格 8mm 、 人 性 能 等 级 为 300HV、 表 面 氧 化 、 产 品 等 级 为 
A 级 的 平 垫 圈 的 标记 。 

完整 标记 : 垫圈 GB/T 97. 1 一 2002-8-300HV-A-0 

简化 标记 : 垫圈 GB/T 97.1 8 

4) 自 攻 螺 钉 。 螺 纹 规格 ST3.5、 公 称 长 度 1= 16mm、2Z 型 模 、 表 面 氧 化 的 F 型 
十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 的 标记 。 

完整 标记 自 攻 螺 钉 GB/T 845 一 1985-ST3. 5х16-Е-7-0 

简化 标记 : 自 攻 螺钉 GB/T 845 5Т3. 5х16 

5) 销 。 公 称 直径 а= 6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 C1 组 马 氏 
体 不 锈 钢 、 表 面 简 单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 。 

完整 标记 : 销 СВ/Т 119. 2 一 2000-6m6x30-C1- 简 单 处 理 
简化 标记 : 销 СВ/Т 119.2 6х30 
6) 7. А4 d=5mm、 公 称 长 度 1= 10mm、 性 能 等 级 为 08 级 的 开口 型 
圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 。 
完整 标记 : ЗНАЕТ GB/T 12618 一 2006-5x10-08 
简化 标记 : 抽 芯 锦 钉 СВ/Т 12618 5x10 

7) 挡 圈 。 公 称 直径 d=30mm. /F# D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 硬度 25 ~ 
35HRC、 表 面 氧化 的 轴 肩 挡 圈 的 标记 。 

完整 标记 : ТЇШ GB/T 886 一 1986-30x40-35 钢 、 热 处 理 25~35HRC-0 

简化 标记 : 挡 圈 GB/T 886 30х40 

4. 紧 固 件 公 差 ( 螺栓、 螺钉、 螺 柱 和 螺母 ) (GB/T 3103. 1 一 2002) 

(1) 适用 范围 

产品 等 级 为 A、B ЯП С 级 的 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 ， 以 及 产品 等 级 为 A 级 的 
自 攻 螺钉 的 公差 。( 产品 等 级 由 公差 大 小 确定 ，A 级 最 精确 ，C 级 最 不 精确 ) 。 
除 螺 纹 公 差 外 ， 所 有 尺寸 公差 选 自 СВ/Т 1800. 1 和 GB/T 1800.2。 普 通 螺纹 公 
差 摘 自 СВ/Т 2516。 自 攻 螺 纹 公 差 由 СВ/Т 5280 给 出 。 
形状 和 位 置 公 差 的 规定 和 表示 方法 应 符合 GBZT 1182, СВ/Т 4249 和 СВ/Т 
16671 规定 。 

(2) 螺 柱 、 螺 钉 和 螺 柱 公差 

1) 尺寸 公差 
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Ф 公差 水 平 






























































尺寸 公差 根据 各 部 位 配合 的 松紧 程度 将 产品 分 为 A、B、C 三 级 ， 如 下 : 
部 位 „> 
А B C 
ЕЗ А 紧 的 紧 的 松 的 
其 他 部 位 紧 的 松 的 松 的 
@ 外 螺纹 公差 
产品 等 级 A 级 B 级 C 级 
公差 бк бв врт 
C 级 8g 对 8.8 及 其 以 上 性 能 等 级 的 螺纹 为 6g。 
某 些 产品 ， 在 相关 的 产品 和 镀层 标准 中 ， 可 能 规定 其 他 的 螺纹 公差 等 级 。 

















@ 外 扳 拧 部 位 公差 
а. 外 扳 拧 部 位 对 边 宽度 s 的 公差 (图 2-8) 











A 级 ВС 级 
s/mm | 公差 s/mm 公差 
<18 h14 
<30 | h13 





>18~ <60 h15 





>30 | Һ14 





iss 
N | 2 >60~ < 180 h16 


>180 h17 














图 2-8 外 扳 拧 对 边 宽 度 公差 








b. 外 扳 拧 部 位 对 角 宽 度 

对 图 2-9a АТ ЈК, ем. 与 sw 的 关 А 
ЖА, В, С 级 产品 均 为 ，ewn = 1. 135: № | / 
emin = 1. 125, (用 于 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 ， 
以 及 其 他 冷 铂 成 形 而 无 切 边 工序 的 产品 )。 
对 图 2-9b АТАХ, ел = 1. 35 

с. 外 扳 拧 头 部 高 度 天 

图 2-10a 中 的 公差 为 ,A 级 为 
js14，B 级 为 js15; С k<1l0mm 2 js16, kz 16mm 为 js17。 图 2-10b 中 ， 六 角 法 



































a) b) 
图 2-9 外 扳 拧 部 位 对 角 宽 度 








ИК 
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面 螺栓 和 螺钉 ， 仅 规定 天 的 最 大 值 。 


БЕРЕ 


а) b) 
图 2-10 头 部 高 度 








. 外 扳 拧 高 度 5，( 图 2-11) 

外 扳 拧 高 度 的 最 小 值 上 0. 7А, оо 确定 的 长 度 范围 内 ， 除 倒 角 、 垫 圈 面 
或 圆 角 以 外 的 对 角 宽 度 均 应 符合 e,,, 。 该 尺寸 在 相关 的 产品 标准 中 规定 。%, ,i 的 计 
算 公式 如 下 
























































人 
Б = 0.7) (ыш -IT15) - (а + ana, 


取 ем. х1. 25 BË е, +0. 4mm 中 的 较 大 值 
ó 法 兰 

k,、k、d,、e 和 6 尺寸 的 代号 和 标注 按 GB/T 5276 规定 ， 如 图 2-11 所 示 。 计 
Ж. i, 的 公式 仅 系 示例 ， 适 用 于 图 2- 10 例 举 的 产品 。 

代号 ,代替 使 用 的 к". 

,mn 量规 检验 ， 见 相应 产品 标准 。 


kw 
| ДА. Н Е 
) b 






























































a 


) 
2-11 外 扳 拧 高 度 


@ 内 扳 拧 部 位 公差 

а. 内 六 角 对 边 宽度 s 的 公差 和 内 六 角 对 角 最 小 宽度 ea, 

A 级 产品 的 对 边 宽度 公差 如 图 2-12 所 示 ，B 级 和 C 级 不 作 规定 。A 级 产品 最 角 
宽度 最 小 值 e,,, =1. 145 в 级 和 C 级 不 作 规定 。 















































min ° 
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smm| 0.7 | 0.9 | 1.3 | 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14 | >14 





























公差 | EF8 | JS9 | K9 D11 Е11 Е12 D12 























图 2-12 内 六 角 对 边 宽度 公差 














b. 开 模 宽度 公差 


开 权 宽度 公差 只 规定 了 A 级 产品 (图 2-13)，B 级 和 C 级 不 作 规定 。 公 差 СІЗ 
ЯТ a< mm, C14 用 于 n>1lmm。 


















































了 
1 л 
= х 
= =< 
了 
| 1 = 























n/mm <1 >1-<3 >3~ <6 

ñ +0. 02 +0. 31 +0. 37 
极限 偏差 /mm 

+0.06 +0.06 +0.07 








图 2-13 开 槽 宽度 公差 









































@ 内 六 角 和 开 模 的 次 度 : (图 2-14)。 目 前 还 不 能 规定 适用 的 公差 。A 级 产品 
内 六 角 和 开 槽 的 深度 在 产品 标准 中 仅 规定 最 小 值 。 它 受 最 小 壁 厚 w 的 限制 。B、C 
级 产品 不 作 规定 。 














TIT 
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© 其 他 部 位 的 公差 。 

а. 形状 为 图 2-15a 时 ， 头 部 直径 d, 的 公差 A 级 产品 为 ha13。 滚 花头 用 +IT13。 
头 部 形状 为 图 2-15b PP, d, 的 公差 为 h14。 沉 头 螺钉 直径 与 高 度 的 综合 控制 ， 按 
СВ/Т 5279 或 GB/T 70.3 规定 。 对 B、C 级 产品 ， 头 部 直径 的 公差 不 作 规 定 。 


IBD: 
| +TT- з 
==, 

а) 








































































































= 
b) 
图 2-14 内 六 角 和 开 槽 的 深度 图 2-15 头 部 直径 d, 
b. 头 部 高 度 左 的 公差 (图 2-16) 
k — 
a) b) 
产品 等 级 A 级 B 级 和 C 级 备 注 
d=5M h13 沉 头 螺钉 天 尺寸 产品 标准 中 仅 规定 最 
公差 大 值 沉 头 螺钉 直径 与 高 度 的 综合 控制 ， 
d>5M h14 按 GB/T 5279 或 GB/T 70. 3 规定 

















图 2-16 头 部 高 度 
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с. 支承 面 直径 和 垫圈 高 度 
本 规定 适用 于 A. В, C 级 产品 , 但 C 级 垫圈 是 非 强制 性 的 (图 2-17， 
Ж 2-30) 。 支 承 面 直径 最 小 值 4 =s,,, 一 IT16 (用 于 对 边 宽度 <21mm)，d, ,= 




































































0. 955. (用 于 对 边 宽度 21mm) d... = 实际 。 
表 2-30 垫圈 高 度 
ПИТТЯ с/тт 
/mm | 
放大 min max 
c 
三 1.6~2.5 0.10 0.25 
>2.5~4 0.15 0.40 
>4~6 0.15 0.50 
>6~14 0.15 0.60 
dw 的 仲裁 基准 >14~36 0.20 0.80 
>36 0.30 1.0 
图 2-17 支承 面 直径 和 垫圈 高 度 (一 ) 
图 2-18 所 示 部 位 ，A、B、C 级 产品 仅 规 定 d. 的 最 小 值 ， 不 规定 具体 分 


差 值 。 
图 2- 19 所 示 形 状 ，d 的 值 见 表 2-31， 此 规定 适用 于 A 级 产品 ，B、C 级 不 
作 规 定 。 





dk 


放大 放大 














dw 的 仲裁 基准 





а 的 仲裁 基准 3 





图 2-18 支承 面 直径 和 垫圈 高 度 (二 ) 图 2-19 支承 面 直径 和 垫圈 高 度 (三 ) 
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表 2-31 а, „1 











螺纹 直径 /mm 螺纹 直径 /mm 
> < > < 
2.5 di min -0.14mm 16 24 di nmin -0.8mm 
2.5 5 di min 0.25mm 24 36 di аа lmm 
9 10 а, м -0.4mm 36 == d. nmin 1.2mm 
10 16 аа 



































а, (图 2-20) Е, ЙЛ Ж” шл, d. 按 СВ/Т 3105 规定 ; АЙЛ]; 
ñ, d, 见 相关 的 产品 标准 。 








图 2-20 支承 面 直径 和 垫圈 高 度 (四 ) 


d. 公称 长 度 (图 2-21) 





















































产品 等 级 A 级 B 级 C 级 





1< 150mm, js17 





公差 js15 js17 
I>150mm, +IT17 














图 2-21 公称 长 度 
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е. 螺纹 长 度 

如 图 2-22 Лх, А, В, С 级 产品 螺纹 长 度 5 的 公差 为 br 加 ，b，, 的 公差 A 级 产 
品 为 js16，B 级 和 C 级 为 js17。P 代表 螺 距 ; 1, 代表 最 小 无 螺纹 杆 部 长 度 ; 1, 代表 
最 末 一 扣 完 整 螺 纹 至 支承 面 的 最 大 长 度 (包括 螺纹 收尾 )， 因 而 也 是 最 小 夹 紧 
长 度 。 

b 尺寸 公差 +2P 仅 适 用 于 在 产品 标准 中 未 规定 1, 和 的 场合 。 
b, 仅 指 螺 柱 拧 入 金属 端的 螺纹 长 度 。 


m 





































































































c) b) 


图 2-22 螺纹 长 度 图 2-23 无 螺纹 杆 径 
a) 螺栓 b) 等 长 双 头 螺 柱 с) 螺 柱 


© 无 螺纹 杆 径 

图 2-23a 所 示 ，A 级 产品 d. 的 公差 为 h13，B 级 产品 为 h14，C 级 产品 为 +IT15 ， 
该 公差 不 适用 于 头 下 圆 角 部 分 和 螺纹 退 娘 槽 。 如 图 2-23b 所 示 ， 细 杆 直 径 = 螺纹 
中 径 



































° 


2) 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 几何 公差 

螺栓 、 螺 钉 和 螺栓 的 几何 公差 按 GB/T 1182 和 GB/T 16671 规定 ， 不 需要 使 用 
特殊 工艺 、 测 量 或 量规 。 当 规定 螺纹 中 径 轴 线 为 基准 ， 而 螺纹 大 径 与 螺纹 中 径 轴 线 
的 同 轴 度 误差 又 可 以 忽略 不 计时 (ШЕШ), ， 则 螺纹 大 径 轴 线 可 作为 基准 轴 
线 。 按 GB/T 1182 规定 用 字母 MD 标记 螺纹 轴线 为 基准 时 ， 则 表示 以 螺纹 大 径 轴 线 
为 基准 线 。 应 按 СВ/Т 16671 的 规定 使 用 最 大 实体 要 求 。 
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@ 扳 拧 部 位 几何 公差 


а. 扳 拧 部 位 的 位 置 度 公 差 如 图 2-24 所 示 。 











120°](6 处 ) 



































90"|(4 处 ) 





























图 2-24 扳 拧 部 位 位 置 度 公差 


a), b) 外 部 с) 内 部 


b. 扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公 差 (图 2-25) 






































规定 的 量规 进行 评定 。 


在 图 2-25a. b. с, 
在 距 头 部 0. 5d 以 内 ; 基准 4 可 以 是 光村 
下 圆 角 部 分 。 在 图 2-25k. 1 H 


d、e、 


L ss h. i КТ, 




















MD 表示 以 螺纹 大 径 轴线 为 基准 轴线 。 





с) 





























基准 A 应 尽 五 





F 或 螺纹 部 分 ， 
Ph， 对 十 字模 中 位 置 度 的 仲裁 检验 应 使 月 











但 不 应 包括 





能 靠近 头 部 ， 
曝 纹 收尾 或 头 
H СВ/Т 944.1 











































































































， 公差 t 选取 1 的 
产品 部 位 

A 级 B 级 C 级 本 尺寸 
£| 2- 25a 2IT13 2IT14 2IT15 5 
А 2-25b 2IT13 2IT14 == £ 
| 2-25c 2IT13 == d 
Z| 2-25d 2IT13 — а 
g| 2-25е 2IT13 == d 
©] 2-25f 2IT12 — d 
<| 2-25 2IT12 2IT13 2IT14 d 
| 2-25h 2IT12 2IT13 2IT14 d 
| 2-25i 2IT12 2IT13 2IT14 d 
到 2-25j 2IT12 一 一 d 
到 2-25k 2IT13 = d 
©] 2-251 2IT13 == — d 
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3x 对 边 


Фа 
























































































































































120° 














b) с) 




























































































-上 二 |- 
d 
' 


























120°](6 处 ) 120 (6 处) 














d) e) 
图 2-25 扳 拧 部 位 
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。75S . 
































Фф |‹®|4@® 



































































120° 








(6 Ж) 























































































































































































































轴线 的 位 置 度 公 差 
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@ 其 他 部 位 的 几何 公差 
а. 位 置 度 与 圆 跳动 公差 



































和 B 应 尽 可 能 靠 


在 图 2-26a、b 中 ， 基 7 
可 以 是 光 杆 或 螺纹 部 分 ， 但 
轴线 为 基准 轴线 。PD 表示 以 螺纹 中 径 轴线 为 基准 轴线 。 在 图 2-26h і 中 ， 基 ?; 
近 杆 部 的 各 部 分 ， 但 不 包括 螺纹 收尾 。 





А 应 尽 可 能 靠近 头 部 ， 
应 包括 螺纹 收尾 或 头 下 加 














ТЕШЕ ЕЗЙ 0.5d 以 内 ; 基准 




















部 分 。MD 表示 以 螺纹 














EA 


大 径 








ША 
















































































к 公差 上 选取 1 的 
产品 部 位 A 级 B 级 с Жл 
2-26a 2IT13 2IT14 2IT15 а, 

图 2- 26b 2IT13 2IT14 = а, 
2-26 2IT13 2IT14 2IT15 d 
an 紧 定 螺钉 IT13 Е Е 
其 他 产品 2IT13 
到 2-26е IT13 于 = d 
2-26f IT13 一 一 d 
2-26g 2IT13 2IT14 2IT15 d 
图 2- 26h T13 IT14 IT15 d 
2-26i IT13 IT14 — d 


















































































































































































































































е) 
图 2-26 位 置 度 与 圆 跳动 公差 
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Ф [=®|4@ 
A| PD 
чут - "з 
| 
а® а® 
h) 


图 2-26 位 置 度 与 圆 跳动 公差 ( 续 ) 
b. 直线 度 公 差 (图 2-27) 













































































xn 2281 选取 1 的 
产品 部 位 
A 级 和 B 级 C 级 起 本 尺寸 
图 2-27a а< 8mm,t1=0.0021+0.05mm 21 
= 2-27c а> 8 тт ‚= 0.00251+0.05тт == 1 
图 2-27d 一 21 
16 @ 一 |4 Q 
MD MD 
















































































b) d) 
图 2-27 直线 度 公差 


(图 中 MD 表示 以 螺纹 大 径 轴 线 为 基准 轴线 ) 
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с. 全 跳动 公差 ( 表 2-32) 




















































































































































































































































































































表 2-32 全 跳动 公差 (mm) 
公差 1 选取 + 的 

部 位 基本 尺寸 

A 级 ВЖ СФ (ZA) 
0.04 
直径 至 0.8s 直径 至 0.84dk 2 
/7/| аа 2.5 
3 

4| MD 0.08 
3.5 
0.3 4 
5 i 5 
7 0.15 6 
7 
8) Ы 0.17 0.34 8 
ЕЕЕ 0.21 0.42 10 
直径 至 0.8dk， 任何 径 向 线 上 最 高 点 的 线 л 
0.25 0.50 12 
A la 
0.29 0.58 14 
A| MD 0.34 0.68 16 
| 1 = 0.38 0.76 18 
全 үү 0.42 0.84 20 
0.46 0.92 22 
0.50 1.00 24 
d) 
0.57 1.14 27 
0.63 1.26 30 
wx 
FL £ 0.84 0.69 1.38 33 
A 1А 0.76 1.52 36 
0.82 1.64 39 
0.44 0.88 42 
0.47 0.94 45 
0.50 1 48 
e) f) 

0.55 1.1 52 

注 : 1. A 和 B 级 产品 公差 1 计算 为 二 M39mm; 1=1.2dtanl"; >M39mm; £= 1. 2dtan0. 5°; 

C 级 产品 公差 + 是 A、B、 级 公差 的 2 倍 。 
2. 基准 A 应 尽 可 能 靠近 头 部 ， 并 在 距 头 部 0.54 以 内 ; 基准 A 可 以 是 光 杆 或 螺纹 部 





分 ， 但 不 应 包括 螺纹 收尾 或 头 下 圆 角 部 分 。 
3. MD 表示 以 螺纹 大 径 轴 线 为 基准 轴线 。 
4. 表 中 图 ec、d 对 法 兰 面 螺栓 ， 公 差 仅 适用 于 了 型 和 U 型 。 
5. 表 中 图 e、f 仅 对 圆柱 端 ， 而 不 适用 于 导向 端 。 
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d. 支承 面 形状 允许 误差 
在 图 2-28 中 ,测量 位 置 为 
d шах 和 di, 间 的 径 向 线 。q 值 按 
产品 标准 规定 。A 、B、C 级 产品 的 
支承 面 形状 误 差 均 为 0.005d， 选 取 
1 的 基本 尺寸 为 d。 

(3) 螺母 公差 













































































1) 尺寸 公差 
Q@ 公差 水 平 
公差 水 平 根据 各 部 位 配合 的 松 
紧 程度 将 产品 分 为 A、B、C 三 级 ， 
ШЕ. Н 2-28 支承 面 形 状 允 许 误差 
部 位 _ кын 级 
支承 面 紧 的 紧 的 松 的 
其 他 部 位 紧 的 松 的 松 的 
@ 内 螺纹 的 尺寸 公差 
内 螺纹 (图 2-29) A. B. C 级 产品 的 尺寸 公差 分 别 为 6H、6H、7H。 
20.5т max 









2 0.35т mnax 














20.350 





Н 2-29 内 螺纹 


. 80 . 


实用 紧 固 


件 手册 第 3 版 





图 2-29a rB, Мт 




















应 符合 规定 的 公差 。 





可 能 超出 规定 的 公差 。 





@ 扳 拧 部 位 





0. 8D 的 螺母 ， 在 >0. 5m,, 的 范围 内 ， 螺 纹 小 径 应 符合 规定 
的 公差 〈 仅 适用 于 规格 >M3 ) 。 





某 些 产品 ， 在 相关 的 产品 和 镀层 标准 











在 图 2-29b +, 0. 50<т<0. 8D 的 螺母 ， 在 >0.35m,, 的 范围 内 ， 螺 纹 小 


在 图 2-29c 中 ， 对 有 效力 矩 型 螺母 ， 从 支承 面 起 到 >0.35D 的 高 度 ， 螺 纹 小 径 











PhP， 可 能 规定 其 他 的 螺纹 公差 等 级 。 



































=1.3s 


扳 拧 部 位 的 对 边 宽度 公差 见 表 2-33。 其 对 角 宽度 只 规定 了 最 小 值 ， 未 对 公差 作 
H 


出 规定 。 图 2-30a 中 ，e 


emin 


=1.13s 


min * 





图 2-30b Н 


表 2-33 螺母 扳 拧 部 位 的 对 边 宽度 公差 


emin min 9 
































公 差 
部 位 

A 级 B 级 C 级 

smin | 公差 s/mm 公差 

=30 h13 =18 h14 

>30 h14 >18~60 | hl5 

>60~180 | hl6 

b) 
>180 h17 
图 2-30 对 角 宽 度 


® 其 他 部 位 公差 
а. 螺母 高 度 公差 








A、B 级 产品 的 螺母 高 度 公 差 
D=< 12mm 时 为 h14， 


1l2mm<D <1 








8mm 时 为 h15, 





D>18mm 时 为 h16。C 级 产品 








图 2-31 螺母 高 度 公 差 
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公差 为 h17。 有 效力 矩形 螺母 ОЗЕ Е) (图 2-31b) 和 有 效力 矩 型 螺母 金 全 螺 
(图 2-31c) 高 度 h 的 公差 见 产 品 标准 。 

b. 扳 近 高 度 公差 
在 图 2-32a , т, = 0. Вт, „с 在 图 2-32b 中 ，m, ,i 的 计算 公式 为 


@ z .ж®@ 
лай miw 
туша = 0. 8 x Ë 一 (: * 2 а.) 


式 中 е. х1. 25 sÉ е, +0. 4mm ЇЙ} ЖЇН; 
6 一 一 法 兰 角 。 
ms,、m、d,、e 和 6 尺寸 的 代号 和 标注 按 GB/T 5276。 
































a) b) 
图 2-32 扳 拧 高 度 公 差 


计算 т, ,i, 的 公式 仅 系 示例 ， 适 用 于 所 例 举 的 
产品 。mw min 由 量规 检验 ， 见 产品 标准 。 
注意 : m, 确定 的 长 度 范围 内 ， 除 倒 角 或 垫圈 
面 以 外 的 对 角 宽 度 均 应 符合 ej, ， 并 在 相关 的 产品 
标准 中 规定 。 代 号 m, 代替 以 前 使 用 的 т’, 51 
с. 支承 面 直径 和 垫圈 面 高 度 ( 表 2-34) 支承 
面 直径 最 小 值 为 ，d ,i;, =swun-IT16 (用 于 对 边 宽 
度 < 21mm ); 4, = 0.955, (ЖЕЖ р 
度 宇 21mm) ; d, 89 о 


对 双 面 倒 角 螺母 ，d, 要 求 适 用 于 两 个 支承 



























































一 
° 


























图 2-33 六 角 法 兰 面 螺母 
面 。 




















六 角 法 兰 面 螺母 d, ,i, 按 产品 标准 规定 ， 部 位 见 图 2-33。 

图 2-34 所 示 螺 母 螺 纹 大 径 d. 的 取 值 ，A、B 级 产品 时 , D<5mm: d 
1.150; Smm<D< 8mm: d, 、 
对 所 有 规格 ，d,,;, = D. 

C 级 产品 不 作 规 定 。 


a max 


=D+0.75mm; D>8mm: d =1.08D 


a max 
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表 2-34 垫圈 面 高 度 c 







































































部 位 公 28 
螺纹 直径 c/mm 
/mm 
min max 
三 1.6~2.5 0.10 0.25 
放大 。 
>2.5~4 0.15 0.40 
>4~6 0.15 0.50 
>6~14 0.15 0.60 
а ~3 > 
dw 的 仲裁 基准 S. SD. д. 
N >36 0.3 1.0 
а а 
3 kl 
图 2-34 支承 面 的 d. («=90°-120°) 
对 双 面 倒 角 螺 母 ，d。 要 求 适 用 于 两 个 支承 面 。 
@ ”特殊 螺母 ( 表 2-35) 
表 2-35 特殊 螺母 
部 位 尺寸 代号 | A 级 B 级 C 级 
d. h14 h15 hl16 
m h14 Һ15 Һ17 
п Н14 Н14 Н15 
W hl14 hl15 h17 
见 1 型 六 角 螺 母 (GB/T 
mt 6170) 的 m, 值 























2) 螺母 几何 公差 
螺母 的 几何 公差 按 GB/T 1182 和 GB/T 16671 规定 ， 不 需要 使 用 特殊 工艺 、 测 
量 或 量规 。 需 要 以 螺母 的 螺纹 作为 基准 时 ， 应 以 螺纹 中 径 轴 线 为 基准 。 应 按 GB/T 
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16671 的 规定 使 | 

















@ 扳 拧 部 位 
а. 扳 拧 部 位 位 置 度 公差 如 图 2-35 所 示 。 








120- 








(6 Ж) 


] 最 大 实体 要 求 。 


3 x 对 边 











中 四 






































2-35 扳 拧 部 位 的 位 置 度 公 差 


b. 扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公 差 (图 2-36) 





公差 





A 级 





B 级 C 级 

















2IT13 





本 尺寸 
2IT14 2IT15 





21 
[ә] 

Й 
чә 
е 
= 








2IT13 


2IT14 











2IT13 


3 x 对 边 











$| 四 





4@ 






































а) 


120-|(6 处 ) 


2IT14 2IT15 


















































120|(6 处 ) 





b) 

















图 2-36 























90-| (4 处 ) 





9) 
扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公差 
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@ 其 他 部 位 轴线 的 位 置 度 公差 (图 2-37) 
公差 1 选取 1 的 
部 位 
A 级 B 级 C 级 ЖЖ JX SF 
<| 2-37a 2IT14 21Т15 = d. 
Ж 2-37b 2IT13 2IT14 2IT15 D 
到 2-37c 2IT13 2IT14 一 d, 















































Ф| 



























































Ё 2-37 


























а 
р 


b) с) 


其 他 部 位 轴线 的 位 置 度 公 差 








@ 其 他 部 位 的 全 跳动 公差 见 表 2-36。 


@ ”支承 面 形状 的 允许 误差 ( 
A ЯП В 级 产品 均 为 0.005D， 














定 ， 选 取 t 的 基本 尺寸 为 D。 测 量 部 位 为 d... 
和 а, win 间 的 径 向 线 。 由 值 按 产品 标准 规定 。 





(4) 自 攻 螺钉 公差 
© 自 攻 螺钉 尺寸 公差 





























уњ 


ЖЛЕ 


а. 外 扳 拧 部 位 公差 


外 扳 拧 对 边 宽度 5 的 公差 为 hI13， 如 
图 2-39a 所 示 。 对 角 宽 度 e。 (图 2- 


Fr 八 





小 值 eji, = 1. 12swn。 头 部 高 度 公 





攻 螺 钉 尺 寸 公差 只 对 А 级 产品 作 了 规 
定 ， 如 图 2-39 所 示 ，B 级 和 C 级 产品 未 作 


图 2-38) 


C 级 不 作 规 




















39b) 的 最 


їй. 
差 见 GBAT 图 2-38 支承 面 形 状 的 允许 误差 


5285。 扳 拧 高 度 的 最 小 值 和 ns=0.75on (1 
高 度 也 可 用 心 表示 ) ， 头 部 高 度 与 扳 拧 高 度 有 大 见 图 2-39c、d， чта НЕА 
六 角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 分 别 见 GBZT 16824.1 和 СВ/Т 16824. 2。 
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ж® 2-36 其 他 部 位 的 全 跳动 公差 
2525.4 选取 1 的 
部 位 А 
A 级 |B 级 |C 级 | 基本 尺寸 ~ 
1.6 
0.04 
2 
2.5 
直径 至 0.8s 
A 3 
0.08 
3.5 
4 
5 
0.15 0.3 6 
7 
0.17 0.34 8 
0.21 0.42 10 
0.25 0.50 12 
0.29 0.58 14 
Fe 0.84 0.34 0.68 16 
Lil4 0.38 0.76 18 
0.42 0.84 20 
5 0.46 0.92 22 
0.50 1 24 
0.57 1.14 27 
任何 径 向 线 上 最 高 点 的 线 
任何 径 向 线 上 最 高 点 的 线 Pm. 
ЛЕ 
0.69 1.38 33 
0.76 1.52 36 
0.82 1.64 39 
0.44 0.88 42 
0.47 0.94 45 
0.50 1 48 
0.55 1.1 52 














ТЕ: 对 双 面 倒 角 螺母 ， 本 公差 适用 于 两 个 支承 面 。 
Ф 此 列 中 的 数据 均 为 螺纹 大 径 。 
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WW 
\\ 
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d 
图 2-39 外 扳 拧 部 位 公差 | 

b. 内 扳 拧 部 位 公差 

ЖА ВЕ (图 2-40a) 125 07, n< mm 时 ,公差 为 (чобу) mm; Imm<n < 
3mm 时 ， 公 差 为 (тоу mm; 3mm<n <6mm 时 ， 公 差 为 (1002) mm, n< 1 пт Š 
用 公差 C13，n> lmm 选用 公差 C14。 开 档 深 度 (图 2-40b) 在 产品 标准 中 规定 。 

对 于 十 字 槽 扳 近 部 位 ， 除 插入 深度 外 ， 所 有 尺寸 见 СВ/Т 944. 1。 搬 和 人 深度 见 
相关 的 产品 标准 。 对 于 内 六 角 花 形 ， 除 搬入 深度 外 ， 所 有 尺寸 见 СВ/Т 6188。 搬 入 
深度 见 相 关 的 产品 标准 。 





















































n, 

















a) b) 
图 2-40 内 扳 拧 部 位 尺寸 











с. 其 他 部 位 的 公差 
@ 头 部 直径 (图 2-41a) 和 头 部 高 度 (图 2-41b、c) 的 公差 均 为 h14。 
沉 头 螺钉 (图 2-41c) 的 直径 与 高 度 的 综合 控制 ， 按 СВ/Т 5279 规定 。 沉 头 螺 
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钉 的 尺寸 在 产品 标准 中 仅 规 定 最 大 值 。 
b) c) 
图 2-41 头 部 直径 和 头 部 高 度 公差 
@ 公称 长 度 公差 ( 表 2-37) 。 
表 2-37 公称 长 度 公 差 (mm) 
部 位 公 = 
С 1 公差 
\\ ү 和 | <25 +0.8 
R 
i 型 >25 +1.3 
R 型 
0 
=19 к 
WW&WWWWWK. NN | 
ЗАЛАА, ОИ „о 
1 型 2 _ -1.3 
F 型 0 
C 型 238 -1.5 
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@ 自 攻 螺 钉 的 几何 公差 

只 对 A 级 产品 作 了 规定 ， 几 何 公 差 按 GB/T 1182 和 СВ/Т 16671 规定 ， 不 需要 
使 用 特殊 工艺 、 测 量 或 量规 。 需 要 以 自 攻 螺钉 的 螺 3x 对 边 
纹 作 为 基准 或 标注 公差 的 部 位 时 ， 则 螺纹 大 径 轴线 中 | 国 
可 作为 基准 轴线 。 应 按 СВ/Т 16671 的 规定 使 用 最 大 
实体 要 求 。 基 准 A 应 尽 可 能 靠近 头 部 ， 在 距 头 部 
IP 以 内 ， 但 不 应 包括 螺纹 收尾 或 凑 下 圆 角 部 分 。MD 1 
表示 以 螺纹 大 径 轴线 为 基准 轴线 。 

a. 扳 拧 部 位 几何 公差 

@ 扳 拧 部 位 的 位 置 度 公差 如 图 2-42 所 示 。 

® 扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公差 (图 2-43) 图 2-42 扳 拧 部 位 的 位 置 度 公差 
基准 4 应 尽 可 能 靠近 头 部 ， 并 在 距 头 部 IP 以 内 ， 但 不 应 包括 螺纹 收尾 或 头 下 
圆 角 部 分 。MD 表示 以 螺纹 大 径 轴 线 为 基准 轴线 。 对 十 字模 位 置 度 (图 2-43e、f) 
的 仲裁 检验 应 使 用 按 GBZT 944.1 规定 的 量规 进行 评定 。 















































































































































120°| (6 处) 



















































































部 位 图 2-43a 图 2-43b cd 图 2-43e Е 
公差 2IT13 2IT12 2IT13 
选取 1 的 基本 尺寸 5 d d 































































































120°| (6 处 ) 
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Ё 2-43 扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公 差 
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ФӘ 
е) f) 
图 2-43 扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公差 ( 续 ) 
b. 其 他 部 位 的 几何 公差 
图 2-44 所 示 螺 钉 扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公 差 为 2IT13， 选取 41 的 基本 尺寸 





Жа, 


® 直线 度 公 差 ;=0. 0031+0. 05mm， 



































用 于 /大 204， 如 图 2-45 所 示 。 
































































































图 2-44 螺钉 扳 拧 部 位 轴线 的 位 置 度 公差 图 2-45 直线 度 
(©) 全 跳动 公差 (Ж 2-38) 
表 2-38 全 跳动 公差 
部 位 公差 1 
d i/mm 
直径 至 0.8s 
直径 至 0.8 dr ST2.2 | 0.08 
ЮЕ 572.9 | 0.16 
573.5 | 0.16 
мр ST4.2 | 0.16 
ST4.8 | 0.3 
Е ЕЕ) \ 515.5 | 0.3 
ST6.3 | 0.3 
ST8 0.34 
ST9.5 | 0.42 


公差 + 的 计算 公式 : := 1. 


24хїап2° „ 
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5. 紧 固 件 表面 缺陷 
(1) 螺栓 、 
1) 适用 范 目 





B|: 





螺纹 公 























3) 验收 方法 : 























а. ЧЕ ЖЮ ЕЮ | 





目测 或 其 他 非 破 坏 诉 


昧 钉 和 螺 柱 的 一 般 要 求 (GB/T 5779. 1 一 2000) 
你 直径 等 于 或 大 于 5mm、 
等 于 或 小 于 10.9 级 ， 产 品 标准 另 有 规定 或 供 

2) 表面 缺陷 的 种 类 和 一 般 要 求 ， 


产品 等 级 A 和 B 级 、 性 外 





需 双 方 有 特殊 协议 者 例外 。 
见 表 2-39。 

















rH 525 
H, Йй © 





的 方法 检查 ， 如 磁力 技术 或 涡流 


表 2-39 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 表面 缺陷 的 种 类 和 一 般 要 求 


а. 2122—00 12 

























































































































































































































产生 ива Рене НО ЖИ О, ЫП ВВЕ ФИ 
原因 淳 火 裂 颖 通常 是 不 规则 相交 无 规律 方向 地 呈现 在 紧 固件 表 殖 
зийрек 
环形 的 和 邻近 头 下 Е ЕНЕ 
ШЗ ООЛУ иш? 
ит КҮРТ, 4 
全 TS Эй \ masukin 
у G i 
m 
— N 1 li ү 
贯 家 垫圈 面 且 深度 达到 “纵向 淳 火 裂 颖 4 
本 ЕПП ЕЛ А ЖЗ py 
放大 2⁄2 ааа 
特征 
w K ®И# 
w. 任何 深度 T aj Ke J Н IT af ИУ ШУК k 2358 ИХ Л. ИЕТ 
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( 续 ) 
b. 裂缝 一 一 锻造 裂缝 
产生 | ”锻造 裂缝 可 能 在 切 料 或 锻造 工序 中 产生 ,并 位 于 螺栓 和 螺钉 的 头 部 顶 面 ,以 及 凹 穴 
原因 | 头 部 隆起 部 分 
外 观 
特征 
头 部 顶 面 的 
[ЕЗ 
ЫТ 
== e АЕ ПОВЕ nk SE JE b: b < 0.044 
I d 一 螺纹 公称 直径 
с. 裂缝 Ж ДЕУ 
产生 | ”在 锻造 过 程 中 可 能 产生 锻造 爆裂 ,例如 在 螺栓 和 螺钉 六 角 头 的 对 角 上 ,或 在 法 兰 面 
原因 | 或 圆 头 产品 的 圆周 上 ,或 在 凹 穴 头 部 隆起 部 分 出 现 

















外 观 
特征 














Е 
И 锻造 爆裂 
upan 

е 锻造 爆裂 
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с. 裂缝 一 一 锻造 爆裂 


( 续 ) 














要 求 | ” 圆 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 
裂 的 宽度 , <0.08d.( 或 di) (只 有 一 个 名 
其 中 有 一 个 允许 到 0. 08 
直径 ;d, 一 头 部 或 法 兰 





Ж.О ЛЕ 
(ЛИЙ) н РСА 


六 角 头 及 六 角 法 兰 面 
裂 ,不 应 延伸 到 头 前 
使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 
一 般 | 裂 , 其 宽度 不 应 超过 0.064 或 深度 低 于 












































螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 锻造 爆 
内 。 对 角 上 的 锻造 爆裂 ,不 应 


部 隆起 部 分 的 锻造 爆 

















螺栓 和 螺钉 的 法 兰 
段 造 爆裂 时 ) ; <0.04d.( 或 dl ) (有 两 个 或 更 多 

















的 锻造 爆裂 时 ， 
d 一 螺纹 公称 














[ 径 ; 心 一 头 部 直径 

















=n 


头 圆 周 上 的 锻造 爆 













































































а. 裂缝 一 一 剪 切 爆裂 
产生 | 在 锻造 过 程 1 E 剪 切 爆 裂 , 如 在 圆 头 或 法 兰 面 产品 的 圆 头 或 法 兰 面 的 圆周 
原因 | 上 出 现 ,通常 和 产品 轴线 约 成 45* 
ü 前 切 爆 柳 也 可 能 产生 在 六 角 头 产品 的 对 边 平 

ГД 
外 观 
特征 














要 求 圆 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 
裂 的 宽度 ,<0.08d.( 或 di) (只 有 一 个 剪 切 爆裂 时 ) ; <0.044,( sË d, ) (有 两 个 或 更 
P 有 一 个 允许 到 0. 084, sk d.) 

[ 径 ;d, 一 头 部 或 法 兰 











累 栓 和 螺钉 :四 六 角 法 兰 
面 的 顶 圆 ( 倒 角 圆 ) 或 头 下 支承 
岗 定 的 最 小 尺寸 。 回 螺栓 币 


六 角 头 及 六 角 法 兰 面 
裂 ,不 应 延伸 到 头 间 
使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 
一 般 | 橡 , 其 宽度 不 应 超过 0. 064 或 深度 1 









































0 螺钉 凹 穴 头 








螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 剪 切 爆 
内 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ,不 应 


部 隆起 部 分 的 剪 切 爆 











螺栓 :螺栓 和 螺钉 的 法 兰 























的 剪 切 爆裂 时 ,] 
d 一 螺纹 公称 











0; а, 























风头 圆周 上 的 剪 切 爆 
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е. 原材料 的 裂纹 和 条 痕 




































































































































































[а= 
裂纹 和 条 痕 通 常 是 制造 紧 固 件 的 原材料 中 固有 的 缺陷 

裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 

延伸 的 直线 或 光滑 曲线 

裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 

延伸 的 直线 或 光滑 曲线 
外 观 
特征 

裂纹 

ар 裂纹 或 条 痕 的 深度 «0. 03а 
к» 如 果 裂 纹 或 条 痕 延 伸 到 头 部 , 则 不 应 超出 对 锻造 爆裂 规定 的 宽度 和 深度 的 允许 极限 
d 一 螺纹 公称 直径 
f. IE 
产生 凹 痕 是 由 切 导 或 剪 切 毛刺 或 原材料 的 锈 层 造成 的 痕迹 或 压 印 ,并 未 能 在 锻造 或 铀 
原因 | 锯 工 序 中 消除 
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( 5) 

f. DE 
外 观 
特征 
一 般 四 痕 的 深度 hh:h<0.02d( 最 大 值 为 0.25mm) 
= DE 09 m 8; Ж Rm E ШӨН ШТ 2 RI, ЖУ 8 pl Ж КТЩ А ТАТА 10% 

7 d 一 螺纹 公称 直径 
в. 皱纹 











Ma А. 
ты 在 匆 锻 的 一 次 冲击 过 程 中 ,由 于 体积 不 足 和 形状 不 一 造成 材料 的 位 移 而 产生 皱纹 





























允许 在 非 贺 形 轴 户 紧 固件 上 
有 典型 的 “三 叶 " 形 皱纹 
ЖИМЕШЕ БИЙ? 


























部 分 交接 处 的 皱纹 
外 观 
特征 
允许 在 末端 表 而 
上 的 皱纹 








不 允许 在 内 拐 ”允许 在 外 拐角 上 的 皱纹 
允许 在 外 拐角 上 的 皱纹 上 的 皱纹 不 允许 在 内 损 角 上 的 皱纹 
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一 般 位 于 或 低 于 支承 面 的 内 拐角 上 不 允许 有 皱纹 ,但 在 上 述 图 示 或 产品 标准 中 特殊 允 
要 求 | 许 者 例外 。 在 外 拐角 上 的 皱纹 允许 存在 






































切 痕 因 制造 工具 超越 螺栓 或 螺钉 表面 的 运动 而 产生 

















外 观 
特征 





人 允许 切 边 工序 таниж" 














一 般 在 光 杆 、. 圆 角 或 支承 面 上 ,由 于 加 工 产生 的 切 痕 ,其 表面 粗糙 度 不 应 超过 Ra3. 21um 
要 求 | ( 按 GB/T 1031 规定 ) 





























i. 损伤 











产生 | 损伤 ,如 四 此、 控 伤 缺口 和 辫 槽 , 因 螺栓 或 螺钉 在 制造 和 运输 过 程 中 受 外 界 影 响 而 
原因 | 产生 




















外 观 
特征 





没有 准确 的 几何 形状 .位 置 或 方向 ,也 无 法 鉴别 外 部 影响 的 因素 


























上 述 损伤 ,除非 能 证 实 削弱 功能 或 使 用 性 ,否则 不 应 拒 收 

一 般 位 于 螺纹 最 初 三 扣 的 止 陷 . 氛 伤 .缺口 和 溺 槽 不 得 影响 螺纹 通 规 通过 ,其 拧 和 人 时 的 
要 求 | 力矩 不 应 大 于 0. 00143N 

d 一 一 螺纹 公称 直径 















































b. 破坏 性 检查 。 从 经 过 非 破 坏 性 检查 ， 并 判定 为 不 合格 的 样本 中 选取 最 严重 
缺陷 的 产品 ， 在 通过 缺陷 的 最 大 深度 处 取 一 个 垂直 于 缺陷 的 截面 进行 检查 。 

с. 判定 。 在 目测 检查 中 ， 若 发 现 有 任何 部 位 上 的 滩 火 裂缝 ,或 在 内 拐角 上 的 
皱纹 ,或 在 非 圆 形 轴 肩 紧 固件 上 有 低 于 支承 面 、 超 出 “三 叶 ” 形 的 皱纹 ， 则 拒 收 
该 批 产品 。 
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Ж 


在 破坏 性 检查 中 ， 若 发 现 有 超出 规定 允许 极限 的 锻造 裂缝 、 爆 裂 、 裂 纹 和 条 
痕 、 凹 痕 、 切 痕 或 损伤 ， 则 拒 收 该 批 产 品 。 

d. 验收 检查 程序 按 GBZT 90.1 规定 。 

(2) 螺母 表面 缺陷 的 一 般 要 求 (GBZT 5779. 2 一 2000) 

1) 适用 范围 。 螺 纹 公 称 直径 为 5S~39mm; 产品 等 级 A 和 B 级 ; 符合 GB/T 
3098. 2 规定 的 所 有 性 能 等 级 ,产品 标准 另 有 规定 或 供需 双方 有 特殊 要 求 者 
例外 。 

2) 表面 缺陷 的 种 类 和 一 般 要 求 见 表 2-40。 


表 2-40 螺母 表面 缺陷 的 种 类 和 一 般 要 求 
а. 裂 颖 一 WÉ k 54% 
























































在 热处理 过 程 中 ,由 于 过 高 的 热 应 力 和 应 变 , АК n] gë pe #E ТЕ k 2238 
深 火 裂 颖 通常 是 不 规则 .无 规律 方向 地 呈现 在 螺母 表 廿 





产生 原因 





























螺纹 淳 火 裂缝 






外 观 特征 
Ета 


036 




















Гуа Е 8 
(这 些 很 难 发 现 ) 








一 般 要 求 任何 深度 、 任 何 长 度 或 任何 部 位 的 滩 火 裂缝 都 不 允许 存在 
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b. 裂缝 一 一 锻造 裂缝 和 来潮 裂缝 


























































































































































































































































































































锻造 裂 颖 可 能 在 切 料 或 锻造 工序 中 产生 ,并 位 于 螺母 的 顶 面 或 底面 上 ,或 顶 面 
产生 原因 | (底面 ) 与 对 边 平面 交接 处 
夹 漆 裂缝 由 原材料 固有 的 非 金 属 夹 潭 而 造成 
在 顶 面 或 底面 或 螺 在 项 面 或 底面 
纹 上 的 夹 清 裂缝 „йн ив 
外 观 特征 
位 于 螺母 支承 面 或 底面 和 顶 面 上 的 裂 链 ,应 分 别 符合 以 下 要 求 : 
a) 贯穿 支承 面 的 锻造 裂 颖 不 应 多 于 两 条 ,其 深度 也 不 得 超过 0. 05D 
一 般 要 求 | b) 延 伸 到 螺 孔 内 的 裂缝 不 应 超出 第 一 扣 完整 螺纹 
c) 在 第 一 扣 完整 螺纹 上 的 裂 儿 深度 不 应 超过 0. 5Н, 
一 螺纹 公称 直径 ;一 螺纹 实际 牙 高 ,Hi =0.541P;P 一 螺 距 
с. 裂缝 一 一 锁 紧 部 分 裂缝 
ЕТЕ Аа и ЕШ Б ЙИ y ЭЗЕ, ПИ] BE ZE Ж, Л ССТ (Ей) 
7 过 程 中 产生 ,并 呈现 在 外 表面 或 内 表面 上 
外 观 特征 
于 锻造 产生 并 位 于 锁 紧 部 分 的 裂缝 ,应 能 符合 螺母 机 械 和 工作 性 能 要 求 , 还 
应 符合 : 
a) 贯穿 顶部 圆周 的 裂 颖 不 应 多 于 两 条 ,其 深度 也 不 得 超过 0.05D 
一 般 要 求 | Ь) 延伸 到 螺 孔 内 的 裂 颖 不 应 超出 第 一 扣 完整 螺纹 
c) 在 第 一 扣 完 整 螺 纹 上 的 询 颖 深度 不 应 超过 0. 59, 
不 允许 存在 由 于 收口 ( 压 扁 ) 产 生 于 锁 紧 部 分 的 裂缝 
DD 一 螺纹 公称 直径 ;HH 一 螺纹 实际 牙 高 ,H) =0. 541P 
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( Ж) 
d. 裂缝 一 垫圈 座 裂 缝 
产生 原因 | ”在 装配 执 圈 的 过 程 中 , 当 奈 力 施加 到 边缘 或 唔 起 部 分 时 ,可 能 产生 垫圈 座 裂缝 
tsJ up 
外 观 特征 
_ | 垫圈 座 裂 锋 应 控制 在 翻 饮 以 后 的 边缘 或 喇 起 部 分 以 内 ,并 且 垫 圈 应 能 自由 转 
一 般 要 求 | . МЕИ 
动 , 且 不 脱落 
е. ЙЛ 
к | “在 级 造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆 虱 , 如 在 螺母 的 外 表面 或 在 法 兰 面 螺母 的 周边 上 
”一 | 由 现 。 通 常 剪 切 爆裂 和 螺母 轴线 约 成 45。 
©) 
—— < 
外 观 特征 [4 | 
| 
9 
5 Т ЛЫЙ 
螺母 对 边 上 的 剪 切 爆裂 ,不 应 延伸 到 六 角 螺 母 的 支承 面 ,或 法 兰 面 螺母 的 顶部 
圆周 。 对 角 上 的 剪 切 爆 异 ,不 应 使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
位 于 螺母 顶 面 或 底面 与 对 边 平面 交接 处 的 前 切 爆裂 宽度 不 得 大 于 (0.25+ 
一 般 要 求 0.02s)mm 
法 兰 面 螺母 的 法 兰 圆周 上 的 剪 切 爆裂 ,不 应 延伸 到 支承 面 直径 (d ) 的 最 小 尺寸 
内 ,其 宽度 也 不 得 超过 0. 08d。 
;一 对 边 宽度 ;d. 一 法 兰 直径 











== ” 紧 固 螺纹 与 紧 固件 基础 9 




































































( 续 ) 
f. 爆裂 
在 锻造 过 程 中 ,由 于 原材料 的 表面 缺陷 ,可 能 产生 爆裂 ,如 在 螺母 的 外 表面 或 
产生 原因 e 
在 法 兰 面 螺母 的 周边 上 出 现 
外 观 特征 

















如 果 由 原材料 引起 的 裂纹 与 爆裂 相连 接 ,那么 裂纹 可 能 延伸 到 顶部 圆周 ,但 爆 
ален 

Хр ЕНЕ 4, AW Р 9% БЕ ЛУ 3 Р е АО У SF 

位 于 螺母 顶 面 或 底面 与 对 边 平 面 交 接 处 的 爆裂 宽度 不 得 大 于 (0.25+ 
一 般 要 求 0. 025) mm 

法 兰 面 螺母 的 法 兰 圆周 上 的 爆裂 ,不 应 延伸 到 支承 面 直径 (d, ) 的 最 小 尺寸 内 ， 
其 宽度 也 不 得 超过 0. 08d。 

s 一 对 边 宽度 ;d, 一 法 兰 直径 


























El 



































g. 裂纹 
产生 原因 裂纹 通常 是 制造 紧 固件 的 原材料 中 国有 的 缺陷 




















外 观 特征 








裂纹 的 深度 对 所 有 的 螺纹 规格 均 不 得 超过 0. 05р 


СИК | 六 螺纹 公称 直径 
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(2) 
h. 皱纹 
жили 在 锻造 螺母 的 过 程 中 ,位 于 或 接近 直径 (截面 ) 变 化 的 交接 处 ,或 螺母 的 顶 面 或 
”| 底面 ,由 于 材料 的 位 移 可 能 产生 皱纹 
顶 面 或 底面 上 的 皱纹 

外 观 特征 

兰 面 螺母 支承 

上 的 皱纹 
ИЕ 位 于 法 兰 面 螺 母 的 法 兰 圆周 与 支承 面 交接 处 的 皱纹 ,不 得 延伸 到 支承 面 。 其 
” | 他 皱纹 允许 存在 

1. [DE 
О" [JE B: H J BJ J ‚9 УЛ # šJ së И Ы БЕП 88 J= ДЕ ЛИ ТКЫ ЖЕ ЕЙ НЕ ЕП, 3: ТЕ БИ 








锻 工 序 中 未 能 消除 








外 观 特征 
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(Ж) 
i. ШУ 
ШЖ ЖЛЕ h.h<0.02D 或 最 大 为 0.25mm 
凹 痕 的 面积 :对 螺纹 公称 直径 D < 24mm 的 螺母 ,支承 面 上 的 凹 痕 面 积 之 和 不 
一 般 要 求 | 应 超过 支承 面 总 面积 的 5% ;对 螺纹 公称 直径 D>24mm 的 螺母 , 凹 痕 面 积 不 应 超 
过 支承 面 总 面积 的 10% 
DD 一 螺纹 公称 直径 
j. ЙЭН 
产生 原因 | ” 切 痛 因 制造 工具 与 工件 之 间 的 相对 运动 而 产生 
外 观 特征 
允许 的 切 痕 允许 的 切 痕 
_ 般 要 求 螺母 支承 面 上 的 切 痕 , 其 表面 粗糙 度 不 应 超过 Каз. 2pm( 按 СВ/Т 1031 规定 ) 。 
”| 其 他 表面 的 切 痕 人 允许 存在 
k. 损伤 
产生 原因 | 损伤 ,如 凹陷 、 擦 伤 .缺口 和 辫 槽 , 因 螺母 在 制造 和 运输 过 程 中 受 外 界 影响 而 产生 
外 观 特征 | ”没有 准确 的 几何 形状 .位 置 或 方向 ,也 无 法 鉴别 外 部 影响 的 因素 
K 上 述 损伤 ,除非 能 证 实 削 弱 产 品 的 性 能 和 使 用 性 ,否则 不 应 拒 收 
”| 如 有 必要 , 按 特殊 协议 ,如 包装 要 求 , 以 避免 运输 中 的 损伤 
3) 验收 检查 方法 : 
а. 非 破坏 性 检查 。 按 СВ/Т 90.1 的 规定 ， 从 验收 批 中 抽取 样本 ， 并 可 放大 10 
倍 进 行 目测 或 其 他 非 破坏 性 的 检查 ， 如 用 磁力 技术 或 涡流 电流 。 
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b. 破坏 性 检查 。 在 去 除 表 面 涂 、 镀 层 后 ， 如 发 现 有 可 能 超过 允许 极限 的 表面 
缺陷 ， 则 应 选取 有 最 严重 表面 缺陷 的 样品 进行 破坏 性 试验 (GBZT 3098. 12 和 СВ/Т 
3098. 14) 。 

с. 仲裁 试验 。 由 易 切 钢 制造 的 螺母 的 仲裁 检查 ， 应 按 GBZT 3098. 14 对 螺母 进 
行 扩 孔 试 验 。 根 据 供 需 双 方 协议 ， 可 根据 СВ/Т 3098. 12 进行 附加 试验 。 

(3) 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 表面 缺陷 的 特殊 要 求 (СВ/Т 5779. 3 一 2000) 

1) 适用 范围 。 螺 纹 公 称 直 径 等 于 或 大 于 5mm、 产 品 等 级 A 和 B 级 、 公 称 长 度 
/和 10d (或 按 特殊 规定 可 更 长 )、 性 能 等 级 12.9 级 、 性 能 等 级 8.8、9.8 和 10.9 级 、 
对 表面 缺 史 有 特殊 要 求 的 标准 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 。 

当 要 求 疲 劳 强度 时 ， 其 疲劳 强度 不 应 低 于 同 批 产 品 中 无 缺陷 的 螺栓 所 能 达到 的 
水 MN. 




































































2) 表面 缺陷 的 种 类 、 产 生 原 因 、 外 观 特征 和 特殊 要 求 见 表 2-41。 人 允许 的 表面 
缺陷 见 表 2-42。 


表 2-41 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 表面 缺陷 的 种 类 、 产 生 原 因 、 外 观 特征 和 特殊 要 求 








а. 淳 火 裂 颖 ( 同 表 2-39 а.) 
b. 锻造 裂缝 ( 同 表 2-39 rh b.) 
с. 锻造 爆裂 ( 同 表 2-39 中 e. ) 
а. 剪 切 爆裂 











在 锻造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆裂 ,如 在 圆 头 或 法 兰 面 产品 的 圆 头 或 法 兰 面 的 圆周 上 









































ЧЕ 
出 现 ,通常 和 产品 轴线 约 成 45 
ü 剪 切 爆裂 也 可 能 产生 在 六 角 头 产品 的 对 边 平面 上 
[ЕД ЕЧ 
ШОЛ 
外 观 
ы Л 
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а. 剪 切 爆裂 





(a) 六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺 栓 和 螺钉 。 位 于 扳 拧 头 部 剪 切 爆裂 的 极限 : 
宽度 <0.25mm+0. 025; #8 < 0. 044 

六 角 法 兰 面 螺 栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 剪 切 爆裂 ,不 应 延伸 到 头 部 顶 面 的 项 圆 ( 倒 角 
圆 ) 或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ,不 应 使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 
尺寸 
特殊 螺栓 和 螺钉 凹 穴 头 部 隆起 部 分 的 剪 切 爆裂 ,其 宽度 不 应 超过 0. Оба КК РУХ 
要 求 | 部 分 
(b) 圆 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺栓 。 螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 圆 头 圆周 上 的 
剪 切 爆裂 的 宽度 不 应 超过 下 列 极 限 : 
和 0.08d.( 或 心 )( 只 有 一 个 剪 切 爆裂 时 ) ; < 0.044_( sk d, ) (有 两 个 或 更 多 的 前 

切 爆裂 时 ,其 中 有 一 个 允许 到 0. 084, Ей d.) 
:一 对 边 宽度 ;qd 一 螺纹 公称 直径 ;d. 一 头 部 或 法 兰 直径 ;dl 一 头 部 直径 







































































е. 裂缝 一 一 凹 模 头 螺钉 的 锻造 裂缝 























产生 在 锻造 和 加 工 四 槽 的 过 程 中 ,由 于 剪 切 和 撞 压 应 力 的 作用 ,可 能 在 圆周 .项 面 和 此 
原因 | 模 ( 如 内 六 角 ) 等 内 、 外 表面 上 产生 裂缝 






































TEB H] 









































不 允许 凹 槽 与 头 部 不 允许 有 可 能 
棱 边 连通 的 裂缝 相交 的 裂缝 
外 观 
特征 
允许 的 





不 允许 有 可 能 a Wl 9 


相交 的 裂缝 不 允许 
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е. 裂 颖 一 一 凹 槽 头 螺钉 的 锻造 裂 颖 






























































允许 的 
允许 的 
| 不 允许 有 可 能 
不 允许 凹 槽 与 头 部 相交 的 裂缝 
楼 边 连通 的 裂缝 
允许 在 扳手 配合 部 分 以 
ЕШ Е 
外 观 hi 
特征 
不 允许 在 圆 角 部 分 的 横向 裂缝 
不 允许 在 凹 楼 底部 弛 
底部 0.3! 以 内 的 风 缝 
允许 的 深度 : 
h, <0.03d,( B КІН 2 0. 13тт) ;h, < 0. 064, (ж XË 1. бтт) 
d, Э г TS EE 
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е. 裂缝 一 一 凹 模 头 螺钉 的 久 造 裂缝 


( 续 ) 





特殊 
要 求 








从 凹 槽 内 延伸 到 外 表面 
不 允许 有 和 裂缝。 允许 位 于 四 档 其 他 部 位 的 裂缝 ,但 长 度 不 应 超过 0.25: 深度 不 应 超过 
0. 034,( 最 大 值 为 0. 13mm) 
结合 处 和 头 部 顶 面 上 , u 
纵向 裂缝 。 在 圆周 上 允许 有 深度 不 超过 0. 064,( 最 大 值 为 1. бшш) 的 纵向 裂 颖 


在 头 杆 














Дт 





向 可 能 相交 的 裂缝 是 不 允许 的 。 槽 底 0. 3: 范 














用 内 











F 有 一 个 深度 不 超过 0.03d,( 最 大 值 为 0.13mm) 的 





f. 原材料 的 裂纹 和 条 痕 
产生 原因 和 外 观 特征 同 表 2-39e。 特 殊 要 求 是 ,裂纹 或 条 痕 的 深度 :大 0.015d+0. 1mm(1 





值 为 0. 4mm) 
如 果 裂 纹 或 条 ; 


39e 条 ) 











d 一 螺纹 公称 直 











度 延 伸 到 头 部 , 则 不 应 超出 对 锻造 爆 橡 规定 的 


5 
рй 





最 大 


度 和 深度 的 允许 极限 ( 表 2- 





g. BIR ШК 








面积 之 和 ,不 应 超过 支承 














h. 皱纹 ( 同 表 2-39 中 g.) 
i. 切 痕 ( 同 表 2-39 Һ.) 

















| 
5 


面 总 











积 的 5% ,其 余 ( 同 表 2-39 rh Е.) 





j. ЙС ЕТЖ 





















































агы 
ВЕ EBR p| А ОИУ Е PEP ҮН, = ЖЕ i СЕТ о 3k pt 
负载 方向 
不 允许 的 折 亚 和 裂纹 负载 方向 
3 хе 
сч 
| 中 径 
小 径 
允许 的 折 肥 和 裂纹 
I 大 径 
外 观 8 
特征 > Ки 
小 径 
允许 的 双 牙 尖 
кж 
中 径 
小 径 





H, 一 一 牙 型 高 度 
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( 续 ) 
j mr L ras 
= 
s: 在 驾 制 螺纹 的 冷 成 形 过 程 中 ,产生 螺纹 上 的 折 奏 或 皱纹 
任何 深度 或 长 度 的 折 台 .不 允许 在 曲 纹 牙 底 出 现 、 在 中 径 以 下 曝 纹 和 受 帮 侧面 HB 
使 其 起 点 在 中 径 以 上 ,也 不 允许 
N Т fh Vr ZE fE АРТА 0. 251, ЗЕ ТЖ; ЖЫП ЕЗШ Ж 
ан Вая 
КЕШ РА АСЯ СТЕ dh ИТӘ, ЕОС Р 0. 25, ， 
每 扣 螺 纹 上 的 长 度 不 大 于 半 圈 螺纹 长 度 
Н, 一 牙 型 高 度 

















k. 损伤 ( 同 表 2-39 1.) 
































































































































表 2-42 人 允许 的 表面 缺陷 (mm) 
缺陷 锻造 裂缝 剪 切 爆裂 
圆 头 和 法 兰 头 
螺纹 公称 直径 | 长 度 | 宽度 和 深度 宽度 深度 
(d) max max 宽度 深度 max max 
max max 

5 5 0.2 0.2 0.2 
6 6 0.24 0.24 0.24 
7 7 0.28 0.28 0.28 
8 8 0.32 0.32 0.32 
10 10 0.4 0.4 0.4 
12 12 0.48 0.48 0.48 
а Ls 0.56 =0.08x 头 | 0.56 |=0.25+0.02s (对 扳 | 956 
16 16 0. 64 部 或 法 兰 直 | 0.64 | 手 面 )= 0.08x 头 部 或 0. 64 
18 18 0.72 径 , 也 可 =| 0.72 | 法 兰 直径 0.72 
20 20 0 8 0.04x 头 部 | ов 也 可 0.04x 头 部 或 0.8 
22 22 0.88 | 或 法 兰 直 径 ова | 法 兰 直径 0. 88 
24 24 0. 96 0. 96 0. 96 
27 27 1.1 1.1 1.1 
30 30 1.2 1.2 1.2 
33 33 1.3 1.3 1.3 
36 36 1.4 1.4 1.4 
39 39 1.6 1.6 
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(Ж) 
内 六 角 螺 钉 的 裂 颖 条 痕 | HDE | 螺纹 上 的 折 芋 损伤 
ММ 头 部 原材料 | ， ШЕП 
- 一 we | 深度 深度 
KEE | 深度 | 表面 深度 | 棱 边 ( 倒 圆 ) 深 度 | 深度 | AN m 
max max 
max max max max max max 
0.13 0.17 0.1 0.11 0.125 
0. 13 0.19 0. 12 0. 14 0. 22 
0. 13 0. 21 0. 14 0. 14 0. 33 
0. 13 0. 22 0. 16 0. 17 0. 51 
0. 13 0. 25 0.2 0.2 1 
0. 13 0. 28 0. 24 0. 24 1; 73 
0. 13 0. 31 0. 25 0. 27 2,7 
фр | ig | 003Х 0.06х 0.34 | 0.25 0. 27 4.1 
* 头 部 直 头 部 直 
ШШ | 0.13 | ¿ >. = = 0.37 |0. 25 0. 34 5.8 
径 ， 最 径 ， 最 
深度 
0.13 | 大 0.13mm К 1. 6mm 0.4 0. 25 0. 34 8 
0. 13 0. 4 0. 25 0. 34 10. 6 
0. 13 0. 4 0. 25 0.41 13.8 
0. 13 0. 4 0. 25 0.41 19.7 
0. 13 0. 4 0. 25 0. 47 27 
0.13 0.4 0.25 0.47 35.9 
0. 13 0.4 0.25 0.54 46.6 
0. 13 0.4 0. 25 0. 54 59.3 











3) 验收 检查 方法 同 (1) 中 3)。 
6. 紧 固 件 验收 检查 、 标 志 与 包装 (СВ/Т 90. 1—2002, СВ/Т 90. 2 一 2002 ) 
(1) 验收 检查 的 有 关 术 语 及 符号 
1) 验收 检查 : 经 抽样 、 量 规 检查 、 测 量 、 比 较 和 试验 ， 以 判定 一 批 紧 固 件 的 


接收 或 拒 收 。 


2) 供 方 : ЖИЕН 
3) 需 方 : Ж 


4) 检查 批 : 
型 式 、 规 格 、 产 





固件 的 收 货 人 或 代 弄 











从 同一 供 方 








品 等 级 和 4 


Е 











I 造 者 、 经 销 者 或 代理 人 。 
EE 人 ， 需 方 不 一 定 是 紧 固 件 的 使 
次 接收 的 相同 标记 、 一 定数 量 的 紧 固件 





能 等 级 的 一 定数 量 的 紧 固 件 。 

















- 108. 实用 


紧 固 件 手 册 第 3 版 





5) 批量 (N): 一 批 中 包含 的 紧 
6) 样本 : 从 一 个 检查 批 中 随机 抽取 ( 即 该 批 紧 





个 或 多 个 紧 固件 。 
7) 样本 大 小 (n): 





样本 


固件 数量 。 








中 所 包含 的 紧 固 件数 量 。 











8) 特性 : 规定 了 极限 范围 的 尺 十 要素、 机械 性 














例如 ， 头 部 高 度 、 杆 部 
9) 缺陷 : 特性 偏 


直径 、 








抗 拉 强 度 或 硬度 。 
离 特 定 的 技术 要 求 。 


10) 不 合格 紧 固 件 : 有 一 个 或 多 个 缺陷 的 紧 固 件 。 





П) 合格 判定 数 (A): ТЕН 





FE 一 给 定 的 样本 中 ， 同 一 特 怕 


固件 有 均等 的 








， 如 超出 ， 则 拒 收 该 批 产品 。 














会 被 抽 到 ) 一 


E 能 或 其 他 可 标识 的 产品 性 能 。 


所 允许 的 最 大 缺陷 





12) 抽样 方案 : 根据 方案 抽取 一 个 样本 ， 以 获得 信息 并 确定 
13) 合格 质量 水 平 (AQL) : 在 一 个 抽样 方案 中 ， 同 一 高 的 接收 概率 相应 的 质 
量 水 平 。 本 标准 规定 该 概率 大 于 或 等 于 95% 。 





14) 极限 质量 (LQ): 一 个 抽样 方案 
本 标准 规定 该 概率 小 于 或 等 于 10% 。LQio 表 示 在 和 
率 的 、 不 符合 特性 的 紧 固 件 的 比率 ; 通常 称 为 使 











个 批 的 可 接收 性 。 





























者 风险 。 

















Ph， 同一 低 的 接收 概率 相应 的 质量 水 平 。 
由 样 方案 中 ， 对 应 于 1⁄40 接收 概 


15) 生产 者 风险 : 实际 质量 水 平 达到 规定 的 AQL 值 时 ， 在 一 个 抽样 方案 中 一 


批 产 品 仍 被 拒 收 的 概率 。 


16) 接收 概率 (P.): 对 一 个 已 知 


接收 的 概率 。 
(2) 验收 检查 的 基本 规则 与 





1) 需 方 认为 必要 或 经 济 合理 


查 。 当 生产 者 风险 不 大 于 5% 时， 


2) 在 验收 检查 的 过 程 中 ， 应 强调 ， 


































































































当 缺 陷 损 害 了 紧 固 件 预期 功能 或 使 用 要 求 时 ， 才 可 提出 拒 收 。 因 
有 检验 并 
的 使 
为 损害 功能 或 使 用 要 求 而 记录 在 案 。 
3) 
4) 检查 中 使 
范围 内 ， 则 不 应 决定 拒 收 任何 紧 固 件 。 如 有 争议 ， 应 使 
不 适用 于 螺纹 检查 。 用 量规 检验 螺纹 是 决定 忻 

































































质量 的 批 ， 在 给 定 的 抽样 方案 中 判定 该 批 可 
技术 要 求 
时 ， 可 对 已 交付 的 紧 固件 进行 功能 和 使 用 性 的 检 
不 必 有 预先 达成 协议 。 























着 重 考 虑 产品 是 否 符合 其 预 











期 的 功能 。 仅 
此 ， 标 准 规定 的 所 











FE 都 要 进行 。 对 查 出 的 缺陷 ， 需 方 应 给 供 方 核实 的 机 会 。 检 查 时 ， 对 以 后 
j 功 能 尚 不 能 确定 者 (如 库存 零件 )， 则 对 任何 不 符合 规定 公差 的 情况 均 应 作 


已 拒 收 的 紧 固 件 批 ， 除非 对 缺陷 经 过 修整 或 分 类 ， 否 则 不 能 提交 复 检 。 
] 量 规 和 测量 仪 右 时 ， 如 果 紧 固件 的 尺寸 和 性 能 均 在 规定 的 极限 


























Jer pelar, 


以 便 判定 。 但 








E 的 ( 见 СВ/Т 3934)。 





5) 即使 符合 本 标准 验收 条 件 的 产品 批 ， 也 应 尽 可 能 剔除 个 别 不 符合 技术 要 求 








ВУЖ ЫЕ. 
(3) 紧 固件 的 验收 检查 程序 





1) 确定 抽样 项 目 和 合格 质量 水 平 AQL ( 表 2-43) 。 
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表 2-43 尺寸 验收 项 目 和 合格 水 平 AQL 
Ош 品 等 级 
1 2 3 4 5 6 
所 有 未 包括 
尺寸 特性 | 人 和 级 ”| 5 级 ” |/ 和 B 级 "| cas | 自 攻 螺 钉 在 第 5 列 的 
螺栓 .螺钉 | 螺栓 W£] MP mI | 和 木 螺钉 挤 螺钉 、 自 
和 螺 柱 ШЕ Е 钻 自 攻 螺钉 
和 薄板 螺钉 
AQL 
对 边 宽度 1 1.5 1 1.5 1.5 1 
对 角 宽度 1 1.5 1 1.5 1.5 1 
螺 | ”螺母 高 度 一 三 1 1.5 = 一 
人 槽 宽度 1 一 一 一 1.5 1 
— - 槽 深度 1 一 一 一 1.5 1 
固 
ЕПН Л, 1 = == 一 15 1 
Мт, 1 一 一 == — = 
为 扳 皖 , 止 规 1 一 Е = 一 = 
头 下 形状 1 一 一 一 一 1 
螺纹 通 规 1 1.5 1 1.5 一 19 
螺纹 止 规 1 1.5 1 1.5 — 19 
径 一 一 一 一 2.5 1 
几何 公差 1 1.5 1 1.5 2.5 1 
其 他 1.5 2.5 1.5 2.5 2.5 1.5 
不 合格 紧 固 件 2.5 4 2.5 4 4 2.5 
尺寸 特性 2 
平 AQL 
垫 孔径 1.5 
圈 外 径 1.5 2.5 
其 他 2.5 4 
尺寸 特性 圆柱 销 圆锥 销 销 轴 弹性 销 开口 销 
销 销 径 1 1 1 1 1.5 
表面 粗糙 度 1 1 1 1 一 
锥 度 = 1 一 一 一 
其 他 2.5 2.5 2.5 25 2.5 
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( 续 ) 
尺寸 特性 AQL 
a 钉 体 直径 1.5 
”| 钉 体 长 度 1.5 
и 钉 体 头 部 直径 1:5 
钉 体 伸 出 长 度 1.5 
其 他 25 
注 : 每 一 特性 应 单独 评定 。 
Ф 产品 等 级 按 产品 的 公差 分 类 (DL GB/T 3103.1). 
@ 螺纹 符合 GBZT 5280 的 自 攻 螺 钉 。 
@ 对 某 些 产品 (如 自 挤 螺钉 ) 的 特性 评定 与 螺纹 配合 精度 有 关 。 
@ 每 一 几何 公差 应 单独 评定 。 
@ 产品 等 级 按 产品 的 公差 与 配合 分 类 (GB/T 3103. 3)。 
2) 抽样 方案 示例 (22-44) 
表 2-44 ”抽样 方案 示例 2 
AQL 
0.65 1.0 1.5 2.5 4.0 
nŠ 
LQ o 
0 8 5 3 二 — 
25 37 54 
1 50 32 20 13 8 
7.6 12 18 27 42 
2 125 80 50 32 20 
4.3 6.5 10 17 25 
3 200 125 100 50 32 
3.3 5.4 6.6 13 20 
4 315 200 125 80 50 
2.6 3.9 6.2 9.6 15 
5 400 250 160 100 = 
2.4 3.7 5.8 9.3 
6 — 315 200 125 80 
3.4 5.2 8.4 13 
7 = 400 250 160 100 
3.0 4.7 7.3 11.5 
8 = == 315 200 125 





i 


= 
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(8) 
AQL 
A. 0.65 1.0 1.5 2.5 4.0 
no 
10 0 
4.2 6.6 10 
10 三 = 400 250 160 
3.9 6.0 9.5 
12 一 一 一 315 200 
5.6 8.8 
14 = = — 400 250 
5.0 8.0 
18 = 三 三 == 315 
7.8 
22 一 一 一 一 400 
7.3 
Е: 1.LQo 应 当 与 紧 固 件 的 功能 或 使 用 或 二 者 相 适 应 。 对 多 数 重要 紧 固件 的 功能 或 使 用 ， 
LQio 值 可 以 是 较 小 的 ， 但 这 O s s ара 成 本 。 如 果 该 批 产 
品 已 知 是 采用 连续 生产 控制 的 ， 则 可 能 减少 被 检 紧 固件 的 比例 。 如 果 被 检 批 显示 
了 好 的 质量 ， 在 这 种 情况 下 选取 较 大 的 s 相反 ， 如 果 该 批 产 品 不 能 推测 其 
质量 是 均匀 一 致 的 ， 或 者 是 由 多 个 制造 者 提供 的 ， 则 可 能 需要 提高 被 检 紧 固件 的 
比例 。LQio 值 的 选择 应 由 需 方 独自 判定 。 
2. 表 中 的 抽样 方案 由 选 定 的 AQL 和 使 用 者 风险 (LQ O) 确定 。 这 两 个 参数 一 旦 确 
定 ， 样 本 大 小 和 合格 判定 数 也 随即 确定 。GBZT 2828 а 与 样本 大 小 的 关 
系 是 不 适用 的 ， 它 仅 适 用 于 连续 批 的 检查 此 ， 如 能 选 定 适 当 的 LQ1。， 则 表 中 
也 能 很 好 的 用 于 孤立 批 。 
3. 对 所 有 抽样 方案 的 生产 者 风险 均 小 于 或 等 于 5%。 
@ 抽样 方案 摘自 GBZT 2828 (采用 直接 法 ， 或 某 些 情况 采用 插入 法 ) 。 
@ 在 非 破 坏 性 试验 的 情况 下 ， 如 果 批 量 小 于 要 求 的 样本 大 小 ， 则 应 进行 100% 的 检查 
з) 尺寸 特性 以 外 的 特性 
螺纹 紧 固件 尺寸 特性 以 外 的 特性 见 表 2-45; 平 垫 回 、 销 、 盲 锦 钉 的 机 械 特性 见 
表 2-46。 
表 2-45 螺纹 紧 固 件 尺 寸 特性 以 外 的 特性 
特 性 AQL 
非 破坏 性 检查 中 0.65 
机 械 特 性 和 表面 缺陷 
破坏 性 检查 1.5 
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(Ж) 
特 性 AQL 
化 学 成 分 1.5 
金 相 特性 1.5 
功能 (操作 ) 特性 1.5 
镀层 1.5 
其 他 2 1.5 





@ 在 检查 表面 缺陷 的 过 程 中 ( 非 破 坏 性 检查 ) ， 如 果 发 现 不 允许 的 表面 缺陷 〈 如 深 火 到 
颖 )， 无 论 它 们 的 尺寸 大 小 如 何 ， 则 应 拒 收 该 检验 批 。 
@ 根据 使 用 技术 条 件 ， 可 能 要 求 其 他 特性 。 


表 2-46 平 垫圈 、 销 、 盲 锣 钉 的 机 械 特 性 





































































































s КЕ" 碳 钢 或 合金 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
РА 机 械 特性 ХОТ. 
Bl 硬度 0.65 0.65 =a 
圆柱 销 、 圆 锥 销 和 销 轴 弹性 销 、 开 口 销 
机 械 特性 了 
AQL 
销 
И] t ga JEE 一 1.5 
硬度 0.65 0.65 
机 械 特性 2 AQL 
抗 拉 强度 1.5 
Ü 团 变 强度 1.5 
钉 钉 芯 断 裂 载荷 1.5 
钉 芯 拆 御 力 4.0 
钉 头 保持 性 能 4.0 

















@ 在 产品 标准 中 规定 。 根 据 使 用 技术 条 件 可 能 要 求 其 他 特性 。 

@ 在 产品 标准 中 规定 。 

(4) 紧 固件 标志 与 包装 

1) 标志 

紧 国 件 产 品 上 的 标志 应 符合 紧 固 件 国家 标准 、 行 业 标准 的 规定 。 其 中 , “ 紧 固 
件 制造 者 识别 标志 ” (或 紧 固 件 经 销 者 识别 标志 ) 有 别 于 商标 ， 属 于 标准 化 与 产品 
质量 范畴 ， 应 经 全 国 性 标准 化 机 构 统 一 协调 、 确 认 并 了 予 公告 。 

产品 包装 箱 、 盒 、 袋 等 外 表 应 有 标志 或 标签 。 标 志 应 正确 、 清 晰 、 齐 全 、 牢 
固 。 内 货 与 标志 一 致 。 标 志 一 般 应 印刷 或 标 打 ， 也 允许 捡 挂 或 粘贴 ， 标 志 不 得 有 褪 
色 、 脱 落 。 标 志 内 容 如 下 : 
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а. 紧 固 件 制造 者 (或 经 销 者 ) 名 称 。 
b. 紧 固件 产品 名 称 ( 全称 或 简称 )。 
е. 紧 固件 产品 标准 规定 的 标记 。 
d. 紧 固件 产品 数量 或 净重 。 

e. 制造 或 出 厂 日 期 。 

f. 产品 质量 标记 。 

в. 其 他 : 有 关 标 准 或 运输 部 门 规定 的 ， 或 制造 、 销 售 和 使 用 者 要 求 的 标志 。 

2) 包装 

紧 固件 产品 应 去 除 污垢 及 金属 悄 。 无 金属 镀层 产品 的 表面 应 涂 有 防 锈 剂 以 防 在 运输 
和 贮藏 中 受 腐蚀 。 在 正常 运输 和 保管 条 件 下 ， 应 保证 自 出 厂 之 日 起 半年 内 不 生 锈 。 

产品 运输 包装 是 以 运输 储存 为 主要 目的 的 包装 ， 必 须 具 有 保障 货物 安全 、 便 于 
装 御 储 运 、 加 速 交 接点 验 等 功能 。 
输 包装 应 符合 和 科学、 牢固、 经 济 、 美 观 的 要 求 。 以 确保 在 正常 的 流通 过 
御 环 境 条 件 的 影响 而 不 发 生 破损 、 损 坏 等 现象 ， 保 证 安全 、 完 整 、 迅 速 
地 将 产品 运 至 目的 地 。 

产品 运输 包装 材料 、 辅 助 材料 和 容器 ， 均 应 符合 有 关 国 家 标准 的 规定 。 无 标准 
的 材料 和 容器 须 经 试验 验证 ， 其 性 能 应 能 满足 流通 环境 条 件 的 要 求 。 

产品 的 包装 形式 及 方法 由 紧 固 件 制造 者 确定 。 

7. 紧 固件 外 螺纹 零件 的 末端 (GB/T 2 一 2016) 

(1) 范围 

СВ/Т 2 一 2016 规定 了 推荐 使 用 的 外 螺纹 零件 如 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 末端 的 型 式 











































































































































































































与 尺寸 , 适用 于 标准 的 或 非 标 准 的 外 螺纹 零件 。 每 一 种 末端 型 式 规定 了 一 个 代号 。 
当 螺 纹 紧 固件 规定 某 一 种 末端 时 ， 可 使 用 这 些 代 号 。 

(2) 紧 固 件 公称 长 度 内 的 末端 型 式 与 尺寸 (图 2-46、 表 2-47) 

(3) 紧 固 件 公 称 长 度 外 的 末端 型 式 与 尺寸 (图 2-47， 表 2-48~ 表 2-50) 
































a) b) 


图 2-46 紧 固件 公称 长 度 内 的 末端 型 式 
a) Жш (RL) b) 倒 角 端 (CH) с) 倒 圆 端 (RN) 
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а= 4-1.6Р 
0=0.54+0.5тт 





中 
| 





带 凹 面 的 末端 。 

完整 螺纹 长 度 “<2P。 

ЖАЛ, 

i 用 于 螺纹 小 径 以 下 的 部 分 。 





























EI 
5 


和 短 螺钉 为 120°+2° ， 或 按 产品 标准 规定 ， 如 GB/T 78. 
图 2-46 紧 固 件 公称 长 度 内 的 末端 型 式 (Ж) 
d) 平 端 (FL) e) 短 圆 柱 端 (SD) í) 长 圆柱 端 (LD) 
в) 锥 端 (CN) h) 螺纹 锥 端 (CA) 1) 截 锥 端 (TC) 
j) 四 端 (CP) k) Ж йй (SC) 





© @ @ @ @ @ G 
E >£ = ъъ A > шд 
ў 
я 
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表 2-47 紧 固件 外 螺纹 零件 的 末端 































































































螺纹 公称 直径 а, 4® 1, 
а" һ14® һ16 hl4 
1.6 0.8 === 0.8 
1.8 0.9 А бб 
- 1.0 一 1.0 
2.2 12 4 
2.5 1.5 О 
2.0 = 1.4 
3.5 22 Кр = 
й 2.5 = 2.0 
=? 3.0 = 2.2 
3 3.5 = 2.5 
6 4.0 1.5 3.0 
5.0 2.0 40 

8 5.5 2.0 5.0 
10 7.0 2.5 6.0 
12 8.5 3.0 8.0 
14 10.0 4.0 85 
16 12.0 4.0 10.0 
18 13.0 5.0 11.0 
20 15.0 5.0 14.0 
22 17.0 6.0 15.0 
24 18.0 6.0 16.0 
27 21.0 8.0 = 
30 23.0 8.0 Е 
33 26.0 10.0 = 
36 28.0 10.0 = 
39 30.0 12.0 Е 
42 32.0 12.0 = 
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( 续 ) 
螺纹 公称 直径 d, а? а, Zi 23 
do hl4® hl16 һ14 єти® ята 4 
45 35.0 14.0 一 11.20 22.50 
48 38.0 14.0 一 12.00 24.00 
52 42.0 16.0 一 13.00 26.00 
Ф ds1.6mm， 其 尺寸 公差 按 协 议 。 
@ d= 1mm, 公差 按 h13。 
@ d<5mm， 锥 端 不 要 求 制 出 平面 部 分 ， 可 以 倒 圆 。 
@ d= 1mm, эе 。 
<25°® 
iy 
2—52 к 90°-з0° 
25 
24 
и 
1 
b) 
图 中 : @ 可 带 凹 面 的 末端 。 
@ 不 完整 螺纹 长 度 u <2P. 
@ 角度 仅 适 用 于 螺纹 小 径 以 下 的 部 分 。 
图 2-47 紧 固件 公称 长 度 外 的 末端 型 式 
а) 平面 导向 端 (PF) b) 截 锥 导向 端 (РС) 

表 2-48 粗 牙 螺纹 用 平面 导向 端 (PF) 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 М4 | М5 | M6 | M8 |MI0 | М12 | М14 | M16 | M20 | M24 
max 29 |38 | 45 61 | 7.8 94 114 13.4 | 16.3 | 19.6 

4 ° 

| min 27 | 3.6 |43 | 5.9 | 76 | 91 |108 | 12.8 | 15.9 19.2 
23 #117 20 | 2.5 30 4.0 | 5.0 | 60 | 7.0 | 8.0 | 10.0 12.0 
ОИ F, ОЛ Де ЛУ А ИМ о 

42-49 粗 牙 螺纹 用 截 锥 导向 端 (РС) 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 М4 | М5 | M6 | мв | М10 | М12 | М14 | M16 | M20 | M24 

ИГ max 29 | 3.8 | 45 | 61 | 78 94 | 114 | 13.1 | 16.3 | 19.6 
_ min 27 | 3.6 | 43 | 5.9 |76 | 91 |108 | 12.8 | 15.9 19.2 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M4 | М5 | M6 | мв | М10 | М12 | М14 | M16 | M20 | M24 
24 ги? 2.0 | 25 | 3.0 | 40 | 5.0 | 6.0 | 7.0 | 8.0 | 10.0 12.0 
шах 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.50 | 4.00 | 4.50 | 5.00 | 6.00 
min 0.50 | 0.75 | 1.00 | 1.50 | 1.50 | 2.00 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 
@ 特殊 情况 下 ， 要 求 较 小 直径 应 单独 协议 。 
表 2-50 细 牙 螺纹 用 截 锥 导向 端 (PC) 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M8x1 M10x1 M12x1.5 M14x1.5 M16x1.5 
max 6.30 8.00 9.60 11.40 13.50 
b min 6.08 7.78 9.38 11.13 13.23 
24 ЗР 4 5 6 7 8 
max 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 
° min 1.5 1.5 2.0 2.0 2.5 
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一 、 螺 栓 综 述 
1. 螺栓 的 尺寸 代号 与 标注 (СВ/Т 5276—2015) ( 表 3-1) 
表 3-1 螺栓 的 尺寸 代号 与 标注 


尺寸 代号 


== 
草 


ж ж 


De 


标 注 内 容 











支承 面 至 第 一 扣 完整 螺纹 的 距离 











螺纹 长 度 


垫圈 面 高 度 或 法 兰 (或 凸 缘 ) 厚度 


螺纹 基本 大 径 ( 公 称 直径 ) 











ЖШ 
法 兰 或 凸 缘 直 径 
头 部 直径 
开口 销 孔 
垫圈 面 (支承 面 ) 直径 
对 角 宽 度 
ЙЛ ЖЕЛЕ 


头 部 高 度 











ё 














В m 
































公称 长 度 








过 渡 长 度 











无 螺纹 杆 部 长 度 
十 字模 六 直径 











完整 螺纹 的 长 度 
头 下 退 刀 槽 深度 











螺纹 收尾 长 度 
沉 头 角 
倒 角 ( 六 角 头 ) 
法 兰 角 
头 下 角 


开口 销 孔 至 螺纹 末端 的 距离 





最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 





Щ [Н 








开口 销 孔 轴线 至 支承 面 的 距离 
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图 3-1 六 角 产 品 的 对 边 宽度 (1) 图 3-2 六 角 产 品 的 对 边 宽度 (2) 
表 3-2 六 角 产 品 的 对 边 宽度 (1) (mm) 
对 边 宽度 s 对 边 宽度 
螺纹 直径 | 带 法 兰 面 的 产品 螺纹 直径 | 带 法 兰 面 的 产品 
标准 系列 ы 标准 系列 

螺栓 L Б 螺栓 螺母 
1.6 3.2 — 二 14 21(24) 18 21 
2 4 一 一 16 24(27) 21 24 
2.5 5 一 一 18 27(30) — — 
3 5.5 — 一 20 30(34) 27 30 
4 7 — 一 22 34(36) = == 
5 8 7 8 24 36(41) — = 
6 10 8 10 27 41(46) = = 
7 11 一 一 30 46(50) 一 一 
8 13 10 13 33 50(55) 一 = 
10 16 13 15 36 55(60) 一 一 
12 18(21) 15 18 39 60(65) 一 一 


























i: ( ) 为 加 大 系列 。 






































表 3-3 六 角 产 品 的 对 边 宽度 (2) (mm) 
对 边 宽度 s 对 边 宽度 
螺纹 直径 螺纹 直径 
标准 系列 标准 系列 
42 65 48 75 
45 70 52 80 
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(Ж) 
f 对 边 宽度 ç 对 边 宽度 
螺纹 直径 螺纹 直径 一 
标准 系列 标准 系列 
56 85 100 145 
60 90 105 150 
64 95 110 155 
68 100 115 165 
72 105 120 170 
76 110 125 180 
80 115 130 185 
85 120 140 200 
90 130 
150 210 
95 135 














3. 标准 系列 六 角 头 螺栓 的 对 边 宽度 和 头 部 高 度 的 极限 值 (СВ/Т 5782—2016, 
СВ/Т 5783—2016) ( 3-4) 
表 3-4 标准 系列 六 角 头 螺栓 的 对 边 宽度 和 头 部 高 度 的 极限 值 (mm) 














| гита 对 边 宽度 ， 
мо А 级 В 级 公称 min 

d 公称 

max min max min max A 级 B 级 
1.6 1.1 1.225 0.975 1.3 0.9 3.20 3.02 2.90 
2 1.4 1.525 1.275 1.6 1.2 4.00 3.82 3.70 
255 1.7 1.825 1.575 1.9 1.5 5.00 4.82 4.70 
3 2 2.125 2.675 3.00 2.60 5.50 5.32 5.20 
3:5 2.4 2.525 2.275 2.6 2.2 6.00 5.82 5.70 
4 2.8 2.925 2.675 3.00 2.60 7.00 6.78 6.64 
5 3.5 3.65 3.35 3.74 3.26 8.00 7.78 7.64 
6 4 4.15 3.85 4.24 3.76 10.00 9.78 9.64 
8 5.3 5.45 5.15 5.54 5.06 13.00 12.73 12.57 
10 6.4 6.58 6.22 6.69 6.11 16.00 15.73 15.57 
12 7.5 7.68 7.32 7.79 7.21 18.00 17.73 17.57 
14 8.8 8.98 8.62 9.09 8.51 21 20.67 20.16 
16 10 10.18 9.82 10.29 9.71 24.00 23.67 23.16 
18 11.5 11.715 | 11.285 11.85 11.15 27 26.67 26.16 
20 12.5 12.715 | 12.285 12.85 12.15 30 29.67 29.16 
22 14 14.215 | 13.785 14.35 13.65 34 33.38 33 
24 15 15.215 | 14.785 15.35 14.65 36.00 35.38 35.00 
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( 续 ) 
à 3k SB К 对 边 宽度 s 
累 纹 规格 
A 级 B 级 公称 min 
d 公称 
max min max min max A 级 B 级 
27 17 一 一 17.35 | 16.65 41 == 40 
30 18.7 = = 19.12 | 18.28 46 一 45 
33 21 一 一 21.42 | 20.58 50 一 49 
36 22.5 == = 22.92 | 22.08 55.0 一 53.8 
39 25 一 三 25.42 | 24.58 60 三 58.8 
42 26 一 一 26.42 | 25.58 65.0 == 63.1 
45 28 == == 28.42 | 27.58 70.0 = 68.1 
48 30 = = 30.42 | 29.58 75.0 = 73.1 
52 33 一 一 33.50 | 32.50 80 一 78.1 
56 35 = Б 35.5 34.5 85.0 一 82.8 
60 38 三 = 38.50 | 37.50 90 == 87.8 
64 40 = == 40.5 39.5 95.0 == 92.8 
4. 普通 螺栓 的 螺纹 长 度 (GB/T 3106—2016) 
普通 螺栓 的 螺纹 长 度 ， 按 表 3-5 和 表 3-6 的 规定 。 
表 3-5 螺纹 长 度 忆 计算 公式 (mm) 
螺栓 的 公称 长 度 1 螺纹 长 度 b( d 为 外 螺纹 大 径 ) 
1< 125 2d+6 
125<1<200 2d+12 
1>200 24+25 
表 3-6 螺纹 直径 对 应 的 螺纹 长 度 (mm) 
螺纹 公称 直径 d 1.6| 2 |25|314151618110112(14) 16 [18 20 22 
螺纹 1< 125 9 10|11 12 14|16 18 22 | 26 | 30 ! 34 38|42 |46 |50 
长 度 125<1< 200 28 | 32 | 36 40 | 44 |48 52 | 56 
b 1>200 57 |61 65 | 69 
螺纹 公称 直径 d 24 27|30 33 36|39 42 | 45|48|52 56 60 |64 | 68 72 
螺纹 1< 125 54 60|66 72 78|84 90 96 |102 
长 度 125<1<200 | 60 | 66 | 72 78 | 84 | 90 96 102|108|116 124 132|140|148|156 
b 1>200 73 | 79 | 85 | 91 | 97 |103 109 115|121|129 137 145|153|161|169 
螺纹 公称 直径 d 76 | 80 | 85 | 90 | 95 1100 1105 1101115 |120 |125 130 |140 150/160 
螺纹 1< 125 
长 度 125<1< 200 |164|172 |182|192 
b 1>200 177 185|195 205 | 215 |225 |235 | 245 |255 |265 |275 |285 |305 | 325 |345 
5. 各 种 螺栓 的 公称 长 度 公差 对 比 (23-7) 


表 3-7 各 种 螺栓 的 公称 长 度 公差 对 比 





























































































































GB/T5782~5786 .GB/T5789 、 GBZT8 
к ж 号 GB/T5790 .GB/T29.1 .GB/T29.2 GB/T27 GB/T35 СВ/Т5780 | СВ/Т10-15| з, 
GB/T31.1~31.3 GB/T28 GB/T37 СВ/Т5781 GB/T794 
GB/T32.1~ 32.3 GB/T798 
产品 等 级 A 级 B 级 A 级 B 级 В.С C 级 C 级 C 级 
公称 长 度 /mm 
公称 长 度 公 25 
6-10 +0.3 +0.7( +0.75)" = == 一 +0.7 一 一 
12-18 +0.4 +0. 9( +0. 90)" = = _ +0.9 +0.9 — 
20-30 +0.4 +1.1(+1.05)' +0.42 一 +1.05 +1.1 +1.05 一 
32~50 +0.5 +1.3(+1.25)® +0.50 一 +1.25 +1.3 +1.25 一 
55-80 +0.6 +1.5(+1.50) +0.95 +1.5 ж1.5 +1.5 +1.5 +8 
85—120 +0.7 “л | И +110 +1.75 +1.75 +17 +1.75 +8 
130—150 +0.8 +2 == +2 + +2 +2 
160 ~ 180 一 +2(+4)® 一 +2 + + +4 +8 
200-240 == +2.3(+4.6)® == +2.3 3 +4.6 + +8 
260-300 一 +2.6(+5.2)® 一 一 + +5.2 +5 +8 
320-400 一 +2.8(+5.7)® 一 一 一 +5.7 一 +8 
420-500 一 -(+6.3)® = = 一 +6.3 一 +12 
600~ 1500 一 一 一 一 一 一 一 +12 
Ф 括号 内 数值 适用 于 GB/T29. 2。 一 = 二 == 
@ ”括号 内 数值 适用 于 GB/T5785、GB/T31.3 的 M8、MI10、M16、M20、M24、M30、M36。 
@@” 括 号 内 数值 适用 于 GB/T5783 的 M42、M48、M56、M64。 
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6. 螺杆 带 孔 螺栓 开口 销 孔 的 有 关 结 构 尺 寸 (GBZT 5278—1985) 
开口 销 孔 ， 按 图 3-3 及 表 3-8 规定 。 
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等 
差 21Т13 2IT14 2IT15 














注 : 根据 d 按 GB/T 3103. 1 一 2002《 紧 固件 公差 ” 螺栓、 螺钉 、 螺 柱 和 螺母 》 选 取 公 差 t。 
图 3-3 螺栓 的 开口 销 孔 有 关 结 构 尺寸 




















表 3-8 螺栓 ( 螺 柱 ) 的 开口 销 孔 有 关 结 构 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 d M4 | М5 | м6 | М7 | мв | М10 | М12 | м14 MI6|MI8 | M20 
di H14 1 12 | 1.6 | 1.6 2 2.5 | 3.2 | 3.2 4 4 4 

Тоа 23 | 2.6 | 3.3 33 | 3.9 | 49 | 5.9 | 6.5 7 7л | 7л 
螺纹 规格 а M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | М52 
d, H14 5 5 5 6.3 | 6.3 | 6.3 | 6.3 8 8 8 8 

и 87 | 10 10 (11.2 | 11.2 | 12.5 | 12.5 | 14.7 | 14.7 | 16 16 





















































注 : 对 每 一 使 用 场合 ,i 值 由 计算 求 得 ， 而 在 考虑 了 点 和 1 的 累积 公差 之 后 ， 和 孔 与 紧 固件 





























末端 的 距离 也 不 应 小 于 kww 值 ， 一 般 在 生产 中 心 的 极限 偏差 可 用 "14。 


т. 头 部 带 孔 螺栓 的 金属 丝 孔 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 5278—1985) 
头 部 带 孔 螺栓 的 金属 丝 孔 结构 尺寸 ， 按 图 3-4 及 表 3-9 规定 。 
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注 :根据 d 按 GB/T 3103. 1 一 2002 选取 公差 1。 
图 3-4 头 部 带 孔 螺栓 的 金属 丝 孔 结构 尺寸 








































































































. 124 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
表 3-9 头 部 带 孔 螺栓 的 金属 丝 孔 结构 尺寸 (mm) 
螺纹 直径 d М4 | М5 | M6 | М7 | м8 | М10 | М12 | MI4 | M16 | М18 | M20 
d, H14 12 | 1.2 | 16 | 1.6 2 2 2 3 3 3 
螺纹 直径 d | M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 | M45 | М48 | M52 
а, H14 3 3 3 3 4 4 4 4 4 5 
8. 六 角 头 法 兰 面 螺 栓 的 有 关 结 构 尺 寸 ( 表 3-10) 
表 3-10 六 角 头 法 兰 面 螺栓 的 有 关 结 构 尺 十 (mm) 
(==) 尺 寸 
螺纹 s ‚ 
enmi Я ах Emin 
规格 GB/T 5789 .GBZT 5790 БЫ в 
4 公称 СВ/Т 5789, | СВ/Т 5789, СВ/Т 5789, 
шах БЫ GB/T 5790 СВ/Т 5790 СВ/Т 5790 
5 8 7.64 8.56 5.4 2 
6 10 9.64 10.8 6.6 2.5 
8 13 12.57 14.08 8.1 3.2 
10 15 14.57 16.32 9.2 3.6 
12 18 17.57 19.68 10.4 4.6 
(14) 21 20.16 22.58 12.4 5.5 
16 24 23.16 25.94 14.1 6.2 
16 = 2. = = 一 
20 30 29.16 32.66 17.7 7.9 
(2) А 寸 
螺纹 th d. 
Cmin d. max а ма а мъ 
规格 A 型 B 型 max min 
d 
IGB/T 5789 | СВ/Т 5789 ›В/Т 5789] ` IGB/T 5789] GB/T 5789, 
СВ/Т 5789 
GB/T 5790 СВ/Т 5790 GB/T 5790 СВ/Т 5790| СВ/Т 5790 
5 1 5.7 6.2 11.8 5 4.82 5.5 9.8 
6 1.1 6.8 7.4 14.2 6 5.82 6.6 12.2 
8 1.2 9.2 10 18 8 7.78 9 15.8 
10 1.5 11.2 12.6 22.3 10 9.78 11 19.6 
12 1.8 13.7 15.2 26.6 12 | 11.73 13.5 23.8 
(14) 2.1 15.7 17:7 30.5 14 | 13.73 15.5 27.6 
16 3.4 17.7 20.7 35 16 | 15.73 17.5 31.9 
20 3 22.4 25.7 43 20 | 19.67 22 39.9 













































































(Ж) 
(=) 有关 结 构 参 数 
b t 
Ë 
螺纹 СВ/Т 5789, Juss Timin 72max 73min 74 参 考 
规格 GB/T 5790 max min 
d 
1 /> |СВ/Т 5789 IGB/T 5789,|СВ/Т 5789. GB/T 5789. GB/T 5789\| СВ/Т 5789, 
< 125 125 |СВ/Т 5790 | СВ/Т 5790 | GB/T 5790 | СВ/Т 5790 | СВ/Т 5790 | СВ/Т 5790 
5 16 == 1.4 0.25 0.3 0.1 3 0.15 | 0.05 
6 18 = 2 0.4 0.4 0.1 3.4 0.2 0.05 
8 22 28 2 0.4 0.5 0.15 4.3 0.25 | 0.1 
10 26 32 2 0.4 0.6 0.2 4.3 0.3 0.15 
12 30 36 3 0.6 0.7 0.25 6.4 0.35 | 0.15 
(14) 34 40 3 0.6 0.9 0.3 6.4 0.45 | 0.2 
16 38 44 3 0.6 1 0.35 6.4 0.5 0.25 
20 46 52 4 0.8 1.2. 0.4 8.5 0.65 | 0.3 
注 : 1.d, 一 rs 与 7 相 切 处 过 渡 圆 直径 ; КАСР БЕЗЕ F |] ЛП ЗЕН DJ АБ 2 >Z K 1 WE 
离 ; туту, так РАЗ; 7, 一 六 角 与 法 兰 之 间 圆 角 半 径 ; :一 圆 角 半径 六 与 











rs 相 切 处 至 支承 面 距 离 。 
2. 尽量 不 使 用 括号 内 的 规格 。 
9. 半圆 头 和 沉 头 (77%, GP H 
5 3-12, 2 3- 13) 
23-11 半圆 头 和 沉 头 螺栓 的 有 关 结 构 尺 寸 比 较 (一 ) (mm) 

















) 螺栓 的 有 关 结 构 尺 寸 比较 (Ж 3-11、 
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b V,(S.) (hi) 
螺纹 | GB/T 10~ GB/T 15. GB/T 12, 
di t GB/T 12, 
规格 | GB/T 794 .GB/T 800. GB/T 794, СВ/Т 801 
GB/T 794 | СВ/Т 794 GB/T 794 
d GB/T 801 GB/T 801 
1< 125 | 125<1< 200 шах | min шах | шїп шах | min 
6 18 — 10.0 0.3 6.30 | 5.84 | 4.40 | 3.60 | 3.4 2.6 
8 22 28 13.5 0.3 8.36 | 7.80 | 5.40 | 4.60 | 3.4 2.6 
10 26 32 16.5 0.3 10.36 | 9.80 | 6.40 5.60 | 4.4 3.6 
12 30 36 20.0 0.5 12.43 11.76| 8.45 | 7.55 | 5.4 4.6 
(14) 34 40 23.0 0.5 14.43 | 13.76 | 9.45 | 8.55 = 一 
16 38 44 26.0 0.5 16.43 | 15.76 | 10.45 | 9.55 == — 
20 46 52 32.0 0.5 20.52 | 19.22 | 12.55 | 11.4$ | 一 ы 
(22) 50 56 == 
24 54 60 — — 24.52 | 23.72|17.55|16.45| 一 一 
注 : 1. 尽量 不 使 用 括号 内 的 规格 。 








2. GB/T 12 对 应 符号 V... Де 
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表 3-12 半圆 头 和 沉 头 螺栓 的 有 关 结 构 尺 寸 比较 (二 ) (mm) 
Tmin 
螺纹 ТРТ СВ/Т 14, CB/T 10, Та 
规格 ОЛ свит 15, CB/T 13 свит 11, I ed 0 
d CB/T 794 CB/T 800 i Т 
CB/T 801 
шах | min | шах | шїп | шах | шїп | max | min 
6 | 13.10 | 11.30 | 15.10 | 13.30 | 12.10 | 10.30 | 11.05 | 9.95 0.5 0.25 
8 | 17.10 | 15.30 | 19.10 | 17.30 | 15.10 | 13.30 | 14.55 | 13.45 0.5 0.4 
10 | 21.30 | 19.16 | 24.30 | 22.16 | 18.10 | 16.30 | 17.55 | 16.45 0.5 0.4 
12 | 25.30 | 23.16 | 29.30 | 27.16 | 22.30 | 20.16 | 21.65 | 20.35 0.8 0.6 
(14) | 29.30 | 27.16 | 33.60 | 31.00 | 25.30 | 23.16 | 24.65 | 23.35 0.8 0.6 
16 | 33.60 | 31.00 | 36.60 | 34.00 | 29.30 | 27.16 | 28.65 | 27.35 1 0.6 
20 | 41.60 | 39.00 | 45.60 | 43.00 | 35.60 | 33.00 | 36.80 | 35.20 1 0.8 
(22) 40.80 | 39.20 一 = 
24 | 一 — | 53.90 | 50.80 | 43.60 | 41.00 | 45.80 | 44.20 1.5 Е 
Е 
螺纹 GB/T 12, 
规格 | GB/T 13、 ИЕ СВ/Т 794 CB/T 10 
А ВТВ СВИТ 15 GB/T 11 |СВ/Т 800 
шах | min | max | min | max | min | max | min 
6 | 408 | 390 | 348 | 2.70 | 3.98 | 3.20 | 6.10 | 5.30 4.1 3.0 
8 | 528 | 440 | 448 | 3.60 | 4.98 | 4.10 | 7.25 | 6.33 5.3 4.1 
10 | 648 | 5.60 | 5.48 | 4.60 | 6.28 | 5.40 | 8.45 | 7.55 6.2 4.5 
12 | 890 | 7.55 | 6.48 | 5.60 | 7.48 | 6.60 | 11.05 9.95 8.5 5.5 
(14) | 9.90 | 8.55 | 7.90 | 6.55 | 8.90 | 7.55 | 一 — 8.9 = 
16 | 10.90 | 9.55 | 8.90 | 7.55 | 9.90 | 8.55 | 13.05 | 11.95 10.2 = 
20 | 13.10 | 11.45 | 10.90 | 9.55 | 11.90 | 10.55 | 15.05 | 13.95 13.0 — 
(22) 14.3 一 
24 | 17.10 | 15.45 | 13.10 | 11.45 16.5 — 

















注 : 


尽量 不 使 




















括号 内 的 规格 。 
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表 3-13 半圆 头 和 沉 头 螺栓 的 有 关 结 构 尺 寸 比较 (三 ) (шш) 



























































h S, 
螺纹 
GB/T 11. 
规格 GB/T 15 GB/T 11 GB/T 13 I GB/T 800 
1 GB/T 13 
тах тїп тах тїп тах тїп тах тїп тах тїп 
6 3.5 2.9 1.2 0.8 257 2.3 2.7 2.3 3.20 2.80 
8 4.3 3.5 1.6 1.1 3.3 2.8 2.7 2.3 4.20 3.80 
10 5:9 4.5 2.1 1.4 3.8 3.2 3.8 3.2 5.24 4.76 
12 6.7 9:9 2.4 1.6 4.3 3.7 3.8 3.2 5.24 4.76 
(14) ЕТ 6.3 2.9 1.9 5.3 4.7 4.8 4.2 一 一 
16 8.8 7.2 3.2 2.2 5.3 4.7 4.8 4.2 一 一 
20 9.9 8.1 4.2 2.8 6.3 5.7 4.8 4.2 一 一 
(22) | 一 一 4.5 3.0 Е — 6.3 | 5.77 = 一 
24 12 12 5.0 3.3 7.4 6.6 6.3 5.7 = = 
d, Тү К, ү max 
螺纹 CB/T CGB/T 10- 
规格 | GB/T794 | GB/T 13 GB/T | 12、| свит | свит | GB/T 15、 
GB/T | GB/T И СВ/Т 794, 
а 794 GB/T 794 794 |CGB/T 800 
max | min max | min 801 15 13 СВ/Т 801 
6 6.00 | 5.70 | 6.48 | 5.52 7 11 14 6 4.5 0.3 2:5 
8 8.00 | 7.64 | 8.58 | 7.42 9 14 18 Ее] 5.0 0.3 3.2 
10 [10.00 9.64 | 10.58 | 9.42 11 18 24 9 7.0 0.3 3.8, 
12 [12.00 | 11.57 (12.70 | 11.30 13 22 26 11 9.0 0.5 4.32 
(14) | 14.00 13.57|14.70 | 13.30 15 22 30 13 10.0 0.5 5 
16 |16.00 15.57|16.70 15.30 18 26 34 15 10.5 0.5 5 
20 | 20.00 19.48 | 20.84 19.16 22 32 40 18 14.0 0.5 6.3 
(22) 6.3 
24 = 一 | 24.84 | 23.16 34 Б 22 — == 7.9 






































注 : 尽量 不 用 括号 内 的 规格 。 
Ф GBZT 13 无 此 规格 。 
©) СВ/Т 800. СВ/Т 801 中 x 为 4.2mmo 


10. 与 螺栓 有 关 的 结构 尺寸 
(1) 螺栓 和 螺钉 用 通 孔 尺寸 (GB/T 5277—1985) ( 3-5, 3-14) 
(2) 六 角 头 螺栓 和 六 角 螺 母 用 沉 孔 尺寸 (GB/T 152. 4 一 1988) (图 3-6、 表 3- 15) 





















































图 3-5 螺栓 和 螺钉 用 通 孔 尺寸 图 3-6 六 角 头 螺栓 和 六 角 螺 母 用 沉 孔 尺寸 
(对 尺寸 4， 只 要 能 制 出 与 通 孔 轴 线 垂直 的 贺 
平面 即 可 。) 
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表 3-14 螺栓 和 螺钉 用 通 孔 尺 十 (mm) 
通 孔 直径 d, 通 孔 直径 d 
螺纹 规格 z 页 螺纹 规格 z m 
d d 
精装 配 | 中 等 装配 | 粗 装 配 精装 配 PP 等 装配 | 粗 装配 
М1 11 12 13 M30 31 33 35 
M1.2 1.3 1.4 1.5 M33 34 36 38 
Мн {Б не К M36 37 39 42 
M39 40 42 45 
M1.6 1.7 1.8 2 M42 43 45 48 
M1.8 2 2.1 2.2 M45 46 48 52 
M2 2.2 2.4 2.6 M48 50 52 56 
M2.5 27 2.9 3.1 M52 54 56 62 
Мз и ай ск M56 58 62 66 
M3.5 3.7 3.9 4.2 Мо 82 88 үн 
M64 66 70 74 
M4 4.3 4.5 4.8 M68 70 74 78 
M4.5 4.8 5 5.3 M72 74 78 82 
М5 5.3 5.5 5.8 
M76 78 82 86 
M6 6.4 6.6 7 M80 82 86 91 
M7 74 76 8 М85 87 91 96 
M8 8.4 9 10 M90 93 96 101 
Ni а ч їз М95 98 101 107 
M100 104 107 112 
M12 13 13.5 14.5 
M14 15 15.5 16.5 M105 109 112 117 
M110 114 117 122 
M16 17 17.5 18.5 M115 119 122 127 
M18 19 20 21 
эб 1 29 54 M120 124 127 132 
M125 129 132 137 
M22 23 24 26 M130 134 137 144 
M24 25 26 28 M140 144 147 155 
M27 28 30 32 M150 155 158 165 
表 3-15 六 角 头 螺栓 和 六 角 螺 母 用 沉 孔 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | M10 M12 
d, 5 6 8 9 10 11 13 18 22 26 
d, 16 
А 18 | 24 | 29 34 | 4.5 | 5.5 | 66 90 | 11.0 13.5 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 
d, 30 33 36 40 43 48 53 61 66 
d, 18 20 22 24 26 28 33 36 39 
d, 15.5 17.5 20.0 22.0 24 26 30 33 36 
螺纹 规格 M36 M39 M42 M45 M48 M52 M56 M60 M64 
d, 71 76 82 89 98 107 112 118 125 
d, 42 45 48 51 56 60 68 72 76 
d, 39 42 45 48 52 56 62 66 70 
注 : 尺寸 gq) 的 公差 带 为 H13; 尺寸 d, 的 公差 带 为 H15。 
(3) 螺栓 孔 平 台 和 凸 台 ( 缘 ) 尺寸 (图 3-7、 表 3-16) 
万 
图 3-7 螺栓 孔 平 台 和 凸 台 ( 缘 ) 尺寸 
表 3-16 螺栓 孔 平 台 和 凸 台 (%) 尺寸 (mm) 
螺纹 直径 平台 和 上山 台 ( 缘 ) 尺 寸 
d а ліп b. max Imax Ку=с D, D 
3 = 
4 一 2 14 一 
5 — 2 16 — 
6 13 13 5 3 2 18 20 
8 14 14 5 3 3 24 25 
10 15 16 5 4 3 28 30 
12 18 20 5 4 3 30 35 
14 — 3 34 40 
16 22 24 5 4 4 38 45 
18 — 4 42 50 
20 25 28 8 5 4 45 55 
22 ЕЕ 4 48 60 
24 30 32 10 6 4 52 70 
27 三 4 60 80 
30 35 38 10 6 5 65 85 
36 42 45 10 8 5 80 100 
42 48 50 12 8 5 90 110 
48 55 58 12 10 5 100 120 
56 62 65 16 10 
64 75 78 16 12 
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(4) 六 角 紧 固件 的 最 小 扳手 空间 尺寸 (JB/ZQ 4005—2006) (图 3-8、 表 3-17) 
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图 3-8 六 角 紧 固件 的 最 小 扳手 空间 尺寸 











表 3-17 六 角 紧 固件 的 最 小 扳手 空间 尺寸 (mm) 
螺纹 直径 最 小 扳手 空间 尺寸 
d A A, А, р Е Е! L L, M R s 
3 18 12 12 14 5 7 30 24 11 15 5.5 
4 20 16 14 16 6 7 34 28 12 16 7 
5 22. 16 15 20 7 10 36 30 13 18 8 
6 26 18 18 24 8 12 46 38 15 20 10 
8 32 24 22 28 11 14 55 44 18 25 13 
10 38 28 26 30 13 16 62 50 22 30 16 
12 42 一 30 一 14 18 70 55 24 32 18 
14 48 36 34 15 20 26 80 65 36 40 21 
16 55 38 38 16 24 30 85 70 42 45 24 


















































4 最 小 扳手 空间 尺寸 








A A, A, р Е Е, £ L. M R 5 





62 45 42 19 25 32 95 75 46 52 27 
68 48 46 20 28 35 105 85 50 56 30 
76 55 52 24 32 40 120 95 58 60 34 
80 58 55 24 34 42 125 100 60 70 36 
90 65 62 26 36 46 135 110 65 76 41 
100 72 70 30 40 50 155 125 75 82 46 
108 76 75 32 44 55 165 130 80 88 50 
118 85 82 36 48 60 180 145 88 95 55 
125 90 88 38 52 65 190 155 92 100 60 
135 96 96 42 55 70 205 165 100 106 65 
145 105 102 45 60 33 220 175 105 112 70 
160 115 112 48 65 80 239 185 115 126 75 
170 120 120 48 70 84 245 195 125 132 80 


180 126 = 52 = 90 260 205 130 138 85 
185 134 === 58 = 95 275 215 135 145 90 
195 140 == 58 — 100 285 225 140 152 95 
205 145 == 65 == 105 300 235 150 158 100 
215 155 = 68 == 110 320 250 160 168 105 
225 == == 70 == 115 335 265 165 == 110 
235 165 == 72 = 120 345 275 170 178 115 
245 175 == 75 == 125 360 285 180 188 120 
260 190 = 80 == 135 390 310 190 208 130 
270 = == 85 == 140 405 320 200 = 135 
290 215 = 95 = 150 435 340 215 238 145 
300 == = 98 = 155 450 350 220 == 150 
310 == 一 100 == 160 460 360 225 == 155 
330 = 一 108 一 170 495 385 245 = 165 
340 == 一 108 == 175 505 400 250 = 170 
360 == = 115 == 185 535 420 270 = 180 
370 == = 115 == 190 545 430 275 == 185 
385 = == 120 = 205 585 465 295 = 200 
420 310 == 130 = 215 625 495 310 350 210 






































Е: s= 六 角 紧 固件 对 边 宽度 (扳手 开口 ) ; АЕ, 
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11. 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 能 (СВ/Т 3098. 1 一 2010) ( 表 3-18~ 表 3-31) 
表 3-18 抗 拉 强度 与 断后 伸 长 率 的 关系 


抗 拉 强 度 





R /MPa 


400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1 


300 





m,nom 





4 tmin 





0.37 22 4.6 





















































































































































断后 伸 长 率 ” 
A, 2 Ала 0.24 4.8 
0.22 5.8 
0.202 12% 6.8 [s.s] 
一 10 9.8 
0.13 9 10.9 
12.9/ 
ш 5 12.9 
ФА ЛП А Sa Ky ЖОН e ИЕС, ИЖ 3-20。 
@ 仅 适用 于 6.8 级 。 
@ 仅 适 用 于 8.8 级 。 
表 3-19 材料 的 化 学 成 分 极限 和 最 低 回 火 温度 
性 能 等 级 材料 和 热处理 C P 5 B® /XC 
min max max max max min 
4. 6®,® 
PPC. — | 0.55 | 0.050 | 0.060 
5.82 碳 钢 或 添加 元 素 的 碳 钢 0.13 | 0.55 | 0.050 | 0.060 未 规定 一 
s 589 | — | 0.55 | 0.050 | 0.060 
6.8% 0.15 | 0.55 | 0.050 | 0.060 

























































































第 三 章 M № 133. 
(Ж) 
化 学 成 分 极限 (熔炼 分 析 ,% )” | 回 火 温度 
性 能 等 级 材料 和 热处理 C P 5 в? 79 
添加 元 素 的 碳 钢 ( 如 硼 或 锰 或 | | 
铬 ) 淳 火 并 回 火 或 | ` ; i 
8.8% 0.003 425 
Dk H фар sk 0.25 | 0.55 | 0.025 | 0.025 
пез КЭК 0.20 | 0.55 | 0.025 | 0.025 
ЖОШ ж 36 WJ (ШШ =k P =k 5 ао оов 04005 
铬 ) 淳 火 并 回 火 或 i ` ` 
9.8% 0.003 425 
Dk I фар sk 0.25 | 0.55 | 0.025 | 0.025 
ФЕ k 3 ll k 2 0.20 | 0.55 | 0.025 | 0.025 
添加 元 素 的 碳 钢 ( 如 硼 或 锰 或 ee йз ов 
铬 ) 淳 火 并 回 火 或 i i 
10.9% 0.003 425 
Dk H фар sk 0.25 | 0.55 | 0.025 | 0.025 
е КЭН k ° 0.20 | 0.55 | 0.025 | 0.025 
12060.  & 08 JE) k ° 0.30 | 0.50 |0.025 | 0.025 | 0.003 | 425 
@,@,@ 添加 元 素 的 碳 钢 ( 如 硼 或 锰 或 铬 
12,0@,Ф,® 0.28 | 0.50 | 0.025 | 0.025 | 0.003 380 
一 一 或 钼 ) 8 < Jf: In] К 
注 : 该 化 学 成 分 应 按 相关 国家 标准 规 限制 或 禁止 使 











@ 有 争议 时 ， 实 施 成 




















规定 ， 某 些 化 学 元 素 受 一 些 国家 的 法 





| ， 当 涉及 这 些 国家 或 地 区 时 应 当 注 意 。 








品 分 析 。 





@ 硼 的 含量 可 达 w (B) 0.005% ， 非 有 效 硼 由 添加 詹 和 /或 铝 控制 。 


@ 对 4.6 ЯП 5.6 b 


材 或 冷 铂 紧 固件 产 


@ 这 些 性 能 等 级 允许 采 





w (Р)0.11%; w 











(© 对 这 些 性 能 等 级 | 








w (Ni)0.30%; т 









































固件 ， 为 保证 达到 要 求 的 塑性 和 韧性 ， 可 能 需 
品 进 行 热处理 。 
易 切 钢 制 造 ， 其 硫 、 磷 和 铅 的 最 大 含量 为 : 
(РЬ) 0.35%, 
О 对 含 碳 量 低 于 w (C) 0.25% 的 添 ] 

w (Mn)0.6%; 9.8 Ж 














要 对 其 冷 铀 用 线 








ю (5) 0. 34%; 


I 硼 的 碳 钢 ， 其 鳃 的 最 低 含量 分 别 为 ，8.8 级 为 
10.9 级 为 w (Mn) 0.7%。 


的 材料 ， 应 有 足够 的 淳 透 性 ， 以 确保 紧 固 件 螺 纹 截 面 的 心 部 在 “ 深 
硬 ” 状 态 、 回 火 前 获得 约 90% 的 马 氏 体 组 织 。 
@ 这 些 合金 钢 至 少 应 含有 下 列 的 一 种 元 素 ， 其 最 小 含量 分 别 为 : w (Cr) 0.30%; 


(Мо) 0.20%; w (V) 0.10%。 当 含有 二 、 三 或 四 

















分 时 ， 合 金 元 素 的 含量 不 能 少 于 单个 合金 元 素 含 量 总 和 的 709. 














种 复合 的 合金 成 


对 12. 9/12. 9 级 表面 不 允许 有 金 相 能 测 出 的 白色 磷 化 物 聚 集 层 ， 去 除 磷 化 物 聚 集 层 应 在 








热处理 前 进行 。 

















@ 当 考 虑 使 用 12. 9/12. 9 级 ， 应 请 











应 仔细 考虑 。 除 表 





面 处 理 外 ， 























E 慎 从 事 。 紧 固件 制造 者 的 能 力 、 服 役 条 件 和 扳 近 方法 都 

















| 环境 也 可 能 造成 紧 固件 的 应 力 腐蚀 














33-20 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 的 机 械 和 物理 性 能 




























































































" — 
性 能 等 级 Е 
8.8 ` 
No. 机 械 或 物理 性 能 9.8 
46 | 4.8 | 56 | 5.8 | 6.8 10.9 | 12.9/12.9 
d< 16mm' d> 16mm2 d< 16mm 
п 400 500 600 800 900 1000 1200 
1 抗 拉 强度 А /МРа 
min | 400 | 420 | 500 | 520 | 600 800 830 900 1040 1220 
Ай? 240 | 一 300 = = — К 
2 下 屈服 强度 R. /MPa у 
тіп | 240 | 一 | 300 29 
эң 
规定 非 比 例 延 伸 0.2% 的 应 力 | 公称 % 640 640 720 900 1080 ЕҢ 
3 Ф 
Ко. 2/МРа тіп 640 660 720 940 1100 小 
‚| 。 紧 加 件 实物 的 规定 非 比例 延伸 公称 "| 一 | 320 | 一 | 400 | 480 | 一 = 
0. 00484 的 应 力 R /MPa min | — |302°9 — |420® 480® ОШ = = =. š 
чө 
保证 应 力 S, /MPa 公称 | 225 | 310 | 280 | 380 | 440 580 600 650 830 970 Ж 
5 SP 公称 /Rain 或 
保证 应 力 比 ,公称 /及 io 2,min 或 0.94 | 0.91 | 0.93 | 0.90 | 0.92 0.91 0.91 0.90 0.88 0.88 
‚дж / Rr min 
机 械 加 工 试 件 的 断后 伸 长 率 
6 式 件 的 断后 伸 长 率 | |», ае | 1 12 12 10 9 8 
/0 
机 械 加 工 试 件 的 出 К ж 
Е в. а 式 件 的 断面 收缩 率 s: Е И т М а 
/0 
































































































































性能 等 级 
a 2 8.8 
№. 机 械 或 物理 性 能 9.8 
46 | 48 | 56 | 58 | 6.8 10.9 | 12.9/12.9 
d=s1l6mm |d>16mm®™ ds 16mm 
8 紧 固件 实物 的 断后 伸 长 率 A, min |0.37* | 0.24 |0.33* | 0.22 | 0.20 | 0.20* 0.20* 一 0.13 一 
9 头 部 坚固 性 不 得 断裂 或 出 现 裂缝 
min 120 130 155 160 190 250 255 290 320 385 
10 维 氏 硬度 HV ,F>98N 
max 220 250 320 335 360 380 435 
min 114 124 147 152 181 245 250 286 316 380 
11 布 氏 硬度 /HBW ,F=30D2 
max 209“ 238 316 331 355 375 429 
min 67 71 79 82 89 = 
洛 氏 硬度 /HRB 
max 95.0“ 99.5 = 
12 
min == 22 23 28 32 39 
洛 氏 人 硬度 /HRC 
max 32 34 37 39 44 
13 | 表面 硬度 /HV0.3 max 一 @ 9,0) (9,10 
累 纹 未 脱 磋 层 的 高 度 E/mm min 一 1⁄2H, 2⁄3H, 3⁄4H, 
14 
累 纹 全 脱 磋 层 的 深度 G/mm max == 0.015 
15 回 火 后 硬度 的 降低 值 /HV max = 20 
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8.8 
机 械 或 物理 性 能 9.8 
4.6 | 4.8 | 5.6 | 5.8 | 6.8 10.9 | 12.9/12.9 
d< 16mm' | d>16mm? d< 16тт 

破坏 扭矩 М„/М * m min 一 按 СВ/Т 3098. 13 的 规定 

吸收 能 量 KU: J min 一 27 z 27 27 27 27 @ 
GB/T 

表面 缺陷 GB/T 5779. 1! 
5779.3 

















注 : * 这 些 数值 仍 在 调查 研究 中 ， 作 为 资料 参考 。 

@ 数值 不 适用 于 栓 接 结构 。 

@ 对 栓 接 结构 d> M12。 

@ 规定 公称 值 ， 仅 为 性 能 等 级 标记 制度 的 需要 ， 人 性 能 等 级 代号 ， 由 点 隔 开 的 数值 组 成 ( 见 表 3-19， 表 3-20)。 

Ф 在 不 能 测定 下 屈服 强度 Rs 的 情况 下 ， 人 允许 测量 规定 非 比例 延伸 0.2% 的 应 力 Ко зо 

@ 对 性 能 等 级 4.8、5.8 和 6.8 的 Ron 数值 尚 在 调查 研究 中 。 表 中 数值 是 按 保证 载荷 比 计 算 给 出 的 ， 而 不 是 实测 值 。 
@ 表 3-24 和 表 3-26 规定 了 保证 载荷 值 。 

@) 在 紧 固 件 的 末端 测定 硬度 时 ， 应 分 别 为 : 250HV、238HB 或 HRB, 99.5。 
当 采 用 HV0. 3 测定 表面 硬度 及 芯 部 硬度 时 ， 紧 固件 的 表面 硬度 不 应 比 心 部 硬度 高 出 30HV 单位 。 
@ 表面 硬度 不 应 超出 390HV 。 
@ 表面 硬度 不 应 超出 435HV 。 
@ 试验 温度 在 -20C 下 测定 ， 应 符合 本 表 规 定 。 其 他 试验 温度 与 吸收 能 量 值 ， 可 在 有 关 产 品 标准 中 或 由 供需 双方 协议 规定 。 
Q> 适用 于 d= 16mm。 
13 K, 数值 尚 在 调查 研究 中 。 
@ 由 供需 双方 协议 ， 可 用 СВ/Т 5779.3 代替 GB/T 5779.1, 
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表 3-21 标准 头 部 和 标准 杆 或 细 杆 全 承载 能 力 的 螺栓 和 螺钉 成 品 的 性 能 测定 






























































性 能 等 级 
4.6.4.8.5.6. 8.8.9.8.10.9_ 
No. 5.8.6.8 12.9/12.9 
性 能 试验 方法 条 号 
( 见 表 3-20) [ НЕ 试 验方 法 3 - - 
d<3mm 或 d 三 3mm 和 d<3mm 或 d 三 3mm 和 
1<2. 5d 或 1>2.54 和 1<2.54 或 1 三 2. 5d 和 
b<2. 04 0 三 2.0d b<2.0d b=2.0d 
棉 负 载 拉 力 试验 9.1 NF Ф МЕ Ф 
1 最 小 抗 拉 强 度 R. aa 
拉力 试验 9.2 NF Ф NF @ 
6 公称 保证 应 力 S, лю 保证 载荷 试验 9.6 NF NF 
8 最 小 断后 伸 长 率 А am 紧 固 件 实物 拉力 试验 9.3 NF @.,@ @,@ NF @,@ 
кон 1.54<1<34 
头 部 坚固 性 试验 Е 
9 头 部 坚固 性 й ü 9.8 
а= 10mm 1234 
10 或 
11 或 硬度 硬度 试验 9.9 
12 
13 最 高 表面 硬度 曾 碳 试验 9.11 NF NF 
14 最 大 脱 碳 层 1 ЖА Ж 9.10 NF NF 
15 再 回 火 后 硬度 降低 值 再 回 火 试验 9.12 NF NF @ @ 
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性 能 等 级 
4.6.4.8.5.6. 8.8 .9.8 10.9、 
No. 5.8.6.8 12.9/12.9 
性 вы EË у Jr 55 条 号 == 
т s Е 能 试验 方法 条 号 | | 
d<3mm 或 d> 3mm 和 d<3mm 或 d> 3mm 和 
1<2.54 或 1>®2.54 和 1<2.54 或 1 三 2. 5d 和 
b<2. 04 b=2.0d b<2.0d b=2.0d 
扭矩 试验 
16 最 小 破坏 扭矩 Mi... 1. 6mm<d<10mm; 9.13 © @,@ @ 
Ь>14+2р 
18 表面 缺陷 表面 缺陷 检查 9.15 























对 d=3mm #1 1224 和 4<2d， 见 GB/T 3098. 1 一 2010 9.1.5 和 9.2.5 试验 程序 。 

@ 对 4.6、5.6、8.8 和 10.9 级 的 数值 见 表 3-20 中 带 * 的 数值 。 

图 对 4.8、5.8 和 6.8。 

@ 122.74 和 b=2.2d。 

@ 有 争议 时 ， 本 试验 是 仲裁 试验 。 

© GB/T 3098. 13 对 4.6 级 ~6.8 级 未 规定 数值 。 

Ф 有 争议 时 ， 可 以 用 拉力 试验 替代 。 

可 实施 ， 能 按 СВ/Т 3098. 1 一 2010 第 9 章 试验 方法 实施 试验 ， 但 有 争议 时 ， 应 按 СВ/Т 3098. 1 一 2010 第 9 章 实施 。 
仅 在 有 明确 规定 时 方 可 实施 : 能 按 СВ/Т 3098. 1 一 2010 第 9 章 实 施 试验 : 

对 一 个 性 能 作为 可 替换 的 试验 (如 ， 当 拉力 试验 可 以 实施 时 ， 而 又 采用 了 扭矩 试验 ) ， 或 在 产品 标准 或 需 方 在 订货 时 ， 
为 有 要 求 而 作为 特殊 试验 (如 冲击 试验 )。 
不 可 实施 : 该 试验 不 能 实施 : 因 紧 固件 的 形状 和 /或 尺寸 影响 (如 ， 长度 太 短 而 不 能 试验 、 无 头 的 ) ， 
或 者 因 该 试验 仅 适 用 于 特殊 类 型 的 紧 固件 (如 ， 高 温 处 理 紧 固 件 的 试验 ) 。 
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表 3-22 标准 杆 或 细 杆 全 承载 能 力 的 螺 柱 成 品 的 性 外 


测定 


























































































































4.6 .4.8 .5.6、 8.8 .9.8 .10.9、 
No. | Ж 8 6. 12.9/12.9 
ee 性 能 试验 方法 条 号 У -一 
( 见 表 3-20) d<3mm 或 d>3mm 和 d<3mm 或 d> 3mm 和 
l <3d 或 1,234 和 /1 <3d 或 1, 23а 和 
b<2. 04 22. 04 ь<2. 04 22. 04 
1 最 小 抗 拉 强 度 Ко м 拉力 试验 9.2 NF @ NF Ф 
5 公称 保证 应 力 Sp др: 保证 载荷 试验 9.6 NF NF 
8 断后 最 小 伸 长 率 А, an 紧 固 件 实物 拉力 试验 9.3 NF @,@ Q@,@ NF 0,9 
10 或 
11 或 硬度 硬度 试验 9.9 
12 
13 最 高 表面 硬度 兽 碳 试验 9.11 NF NF 
14 最 大 脱 碳 层 涪 碳 试验 9.10 NF NF 
15 再 回 火 后 硬度 降低 值 再 回 火 试验 9.12 NF NF @ @ 
18 表面 缺陷 表面 缺陷 检查 9.15 
@ 如 果 螺 柱 断 裂 在 拧 入 金属 端的 螺纹 长 度 b. 内 ， 可 以 最 小 硬度 代 蔡 R, aa ， 或 者 也 可 以 按 СВ/Т 3098. 1 一 2010 中 9.7 用 机 械 加 工 试 件 








拉力 试验 测定 抗 拉 强度 R. 
@ 1 23.24, b=2.2d, 


@ 对 4.6 级 、 


@ 对 4.8 级 、5.8 级 和 6.8 级 。 
О 有 争议 时 ， 本 试验 是 仲裁 试验 。 





5.6 级 、8.8 级 和 10.9 级 的 数值 见 表 3-20 中 带 * 的 数值 。 























NF 


见 表 3-21。 
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表 3-23 头 部 设计 降低 承载 能 力 的 螺钉 成 品 性 能 测定 

























































































性 能 等 级 
04. 6.04. 8 .05.6、 08. 8.09. 8010.9, 
Ио 05. 8.06. 8 012. 9/012.9 
性 r: +Ë 验 方 > 条 号 == — =s 
( 见 表 3-20) | Bë 试 验 7 法 Ж 7 
d<3mm 或 а2 3mm 和 d<3mm 或 d> 33mm 和 
1<2.5d 或 | 122.51 #1 | 1<2.5d 或 | 122. 5а 和 
0<2. 0d b=2.0d 5b<2.0d b=2.0d 
因 头 部 设计 的 原因 ,拉力 试验 ， 
Ф 最 小 拉力 载荷 е, Села ү ны ш NF Ф NF Ф 
不 断 在 未 旋 合 的 螺纹 长 度 内 
10 或 
11 或 硬度 硬度 试验 9.9 
12 
13 最 高 表面 硬度 兽 碳 试验 9.11 NF NF 
14 最 大 脱 碳 层 况 碳 试验 9.10 NF NF 
15 再 回 火 后 硬度 降低 值 再 回 火 试验 9.12 NF NF @ @ 
18 表面 缺陷 表面 缺陷 检查 9.15 








С 最 小 拉力 载荷 ， 见 相关 产品 标准 。 
@ 有 争议 时 ， 本 试验 是 仲裁 试验 。 





























NF 


见 表 3-21。 
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表 3-24 降低 承载 能 力 的 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 成 品 (如 ， 腰 状 杆 ) 性 能 测定 
性 能 等 级 
08.8 .09. 8 .010. 9、 
04.0 95:06 012.9/012.9 
No. == 
) аы 试验 方法 条 号 
( 见 表 3-20) 性 е 试验 方法 _ d<3mm 或 а2 3mm 和 d<3mm 或 d> 3mm 和 
腰 状 杆 长 度 | 腰 状 杆 长 度 | 腰 状 杆 长 度 | 腰 状 杆 长 度 
<3d ,或 三 3d ,和 <3d ,或 三 3d, 和 
b<d Ь>4 b<d Ь>4 
对 腰 状 杆 螺栓 和 螺 柱 的 拉 
| 最 小 抗 拉 强度 К, к 状 杆 螺栓 和 螺 柱 的 拉力 ЛР NE Ф т Ф 
试验 
10 或 
11 或 硬度 硬度 试验 9.9 
12 
13 最 高 表面 硬度 兽 碳 试验 9.11 NF NF 
14 最 大 脱 碳 层 ji k 10 9.10 NF NF 
15 再 回 火 后 硬度 降低 值 再 回 火 试验 9. 12 NF NF @ @ 
18 表面 缺陷 表面 缺陷 检查 9. 15 

















Ф R, 与 腰 状 杆 横 截 面积 有 关 ，4u =т/402 。 


© 有 争议 时 ， 本 试验 是 仲裁 试验 。 




















NF 见 表 3-21。 
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表 3-25 最 小 拉力 载荷 ( 粗 牙 螺纹 ) 






























































螺纹 公称 性 能 等 级 £ 
` 应 力 截面 21 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9/12.9 i 
Аж mm 最 小 拉力 载荷 F, (Адими) N 
M3 5.03 2010 2110 2510 2620 3020 4020 4530 5230 6140 
M3.5 6.78 2710 2850 3390 3530 4070 5420 6100 7050 8270 
M4 8.78 3510 3690 4390 4570 5270 7020 7900 9130 10700 
M5 14.2 5680 5960 7100 7380 8520 11350 12800 14800 17300 y 
M6 20.1 8040 8440 10000 10400 12100 16100 18100 20900 24500 - 
М7 28.9 11600 12100 14400 15000 17300 23100 26000 30100 35300 Еч 
М8 36.6 146002 15400 183002 19000 22000 292002 32900 381007 44600 ж 
M10 58 23200® 24400 290002 30200 34800 464002 52200 60300? 70800 
M12 84.3 33700 35400 42200 43800 50600 674003 75900 87700 103000 x. 
M14 115 46000 48300 57500 59800 69000 920002 104000 120000 140000 ж 
M16 157 62800 65900 78500 81600 94000 12500® 141000 163000 192000 
M18 192 76800 80600 96000 99800 115000 159000 一 200000 234000 
M20 245 98000 103000 122000 127000 147000 203000 一 255000 299000 
M22 303 121000 127000 152000 158000 182000 252000 一 315000 370000 
M24 353 141000 148000 176000 184000 212000 293000 一 367000 431000 
M27 459 184000 193000 230000 239000 275000 381000 一 477000 560000 
M30 561 224000 236000 280000 292000 337000 466000 一 583000 684000 
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螺纹 公称 性 能 等 级 
螺纹 规 се 
š x 格 应 力 截面 积 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9/12.9 
Ф 2 
А.да “mm ЮЛЧЫ ИЙ Е, (А, дих  )ZN 
M33 694 278000 | 292000 | 347000 | 361000 | 416000 | 576000 =. 722000 847000 
M36 817 327000 | 343000 | 408000 | 425000 | 490000 | 678000 = 850000 997000 
M39 976 390000 | 410000 | 488000 | 508000 | 586000 | 810000 = 1020000 1200000 
т í d,+d,y 2 
Флав 了 ) 
式 中 4d, 一 一 外 螺纹 的 基本 中 径 (GB/T 196); 
а, ИМ, а, =di-H/6; 
4, 外 螺纹 的 基本 小 径 (GBZT 196); 
五 一 一 原始 三 角形 高 度 (GB/T 192) 。 
公称 应 力 截面 积 4. ji 的 数值 在 本 表 和 表 3-27 中 给 出 。 
@ бах 螺纹 (СВ/Т 22029) 的 热 浸 镀 锌 紧 固件 ， 应 按 GBZT 5267. 3 中 附录 A 的 规定 。 
@ 对 栓 接 结构 为 : 70000N(M12) 95500N(M14) 和 130000N(M16) 。 
表 3-26 保证 载荷 ( 粗 牙 螺纹 ) 
螺纹 公称 性 能 等 级 
螺纹 规 жы E b 
的 格 应 力 截面 积 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9/12.9 
Ф 2 
Аз» mm 保证 载荷 F(A, дих де) N 
M3 5.03 1130 1560 1410 1910 2210 2920 3270 4180 4880 
M3.5 6.78 1530 2100 1900 2580 2980 3940 4410 5630 6580 
M4 8.78 1980 2720 2460 3340 3860 5100 5710 7290 8520 
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к 螺纹 公称 性 能 等 级 

5С ЖОН 

Š U 应 力 截面 积 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9/12.9 

d Ф 2 
А.д от 保证 载荷 РКЬ(А, др хь sm) N 

М5 14.2 3200 4400 3980 5400 6250 8230 9230 11800 13800 
M6 20.1 4520 6230 5630 7640 8840 11600 13100 16700 19500 
M7 28.9 6500 8960 8090 11000 12700 16800 18800 24000 28000 
M8 36.6 82402 11400 102002 13900 16100 212002 23800 304002 35500 
M10 58 130002 18000 162002 22000 25500 337002 37700 481002 56300 
M12 84.3 19000 26100 23600 32000 37100 48900 54800 70000 81800 
M14 115 25900 35600 32200 43700 50600 66700® 74800 95500 112000 
M16 157 35300 48700 44000 597000 69100 910003 102000 130000 152000 
M18 192 43200 59500 53800 73000 84500 115000 一 159000 186000 
M20 245 55100 76000 68600 93100 108000 147000 一 203000 238000 
M22 303 68200 93900 84800 115000 133000 182000 一 252000 294000 
M24 353 79400 109000 98800 134000 155000 212000 一 293000 342000 
M27 459 103000 142000 128000 174000 202000 275000 一 381000 445000 
M30 561 126000 174000 157000 213000 247000 337000 一 466000 544000 
M33 694 156000 215000 194000 264000 305000 416000 一 576000 673000 
M36 817 184000 253000 229000 310000 359000 490000 一 678000 292000 
M39 976 220000 303000 273000 371000 429000 586000 一 810000 947000 


Ф А, хи 的 计算 见 表 3-25, 
(©) бах 螺纹 (СВ/Т 22029) 的 热 浸 镀 镑 紧 固 件 ， 应 按 GBZ/T 5267.3 中 附录 A 的 规定 。 
@ 对 栓 接 结构 为 : 50700N(M12) 、68800N(M14) 和 94500N(M16) 。 
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表 3-27 最 小 拉力 载荷 ( 细 牙 螺纹 ) 


性 能 等 级 






















































































螺纹 规格 _ те — 
ep 应 力 截面 Д) 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9/12.9 
A, a" mm; 最 小 拉力 载荷 Fw (A. XR, а.) 
M8x1 39.2 15700 16500 19600 20400 23500 31360 35300 40800 47800 
М10х1.25 61.2 24500 25700 30600 31800 36700 49000 55100 63600 74700 
M10x1 64.5 25800 27100 32300 33500 38700 51600 58100 67100 78700 
M12x1.5 88.1 35200 37000 44100 45800 52900 70500 79300 91600 107000 
M12x1.25 92.1 36800 38700 46100 47900 55300 73700 82900 95800 112000 
M14x1.5 125 50000 52500 62500 65000 75000 100000 | 112000 | 130000 152000 
М16х1.5 167 66800 70100 83500 86800 100000 | 134000 | 150000 | 174000 204000 
М18х1.5 216 86400 90700 108000 | 112000 | 130000 | 179000 一 225000 264000 
M20x1.5 272 109000 | 114000 | 135000 | 141000 | 163000 | 226000 一 283000 332000 
M22x1.5 333 133000 | 140000 | 166000 | 173000 | 200000 | 276000 一 346000 406000 
M24x2 384 154000 | 161000 | 192000 | 200000 | 230000 | 319000 一 399000 469000 
M27x2 496 198000 | 208000 | 248000 | 258000 | 298000 | 412000 一 516000 605000 
M30x2 621 248000 | 261000 | 310000 | 323000 | 373000 | 515000 一 646000 758000 
M33x2 761 304000 | 320000 | 380000 | 396000 | 457000 | 632000 一 791000 928000 
M36x3 865 346000 | 363000 | 432000 | 450000 | 519000 | 718000 一 900000 1055000 
M39x3 1030 412000 | 433000 | 515000 | 536000 | 618000 855000 一 1070000 1260000 


@ А, хи 的 计算 见 表 3-25, 





` ShI : 


表 3-28 保证 载荷 ( 细 牙 螺纹 ) 



























































螺纹 公称 性 能 等 级 Ë 
— 应 力 截面 积 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9/12.9 ` 
А, аж ош? ОЕА Р, (А, ку XS, дж) N 
М8х1 39.2 8820 12200 | 11000 | 14900 | 17200 | 22700 | 25500 32500 38000 
M10x1. 25 61.2 13800 | 19000 | 17100 | 23300 | 26900 | 355000 | 39800 | 50800 59400 
М10х1 64.5 14500 | 20000 | 18100 | 24500 | 28400 | 37400 | 41900 | 53500 62700 
M12x1.5 88.1 19800 | 27300 | 24700 | 33500 | 38800 | 51100 | 57300 73100 85500 
М12х1.25 92.1 20700 | 28600 | 25800 | 35000 | 40500 | 53400 | 59900 | 76400 89300 = 
M14x1.5 125 28100 | 38800 | 35000 | 47500 | 55000 | 72500 | 81200 | 104000 121000 - 
M16x1.5 167 37600 | 51800 | 46800 | 63500 | 73500 | 96900 | 109000 139000 162000 и 
М18х1.5 216 48600 | 67000 | 60500 | 82100 | 95000 | 130000 = 179000 210000 š 
M20x1. 5 272 61200 | 84300 | 76200 | 103000 | 120000 163000 = 226000 264000 " 
М22х1.5 333 74900 | 103000 | 932000 126000 | 146000 | 200000 三 276000 323000 - 
M24x2 384 86400 | 119000 | 108000 | 146000 | 169000 | 230000 = 319000 372000 
M27x2 496 112000 | 154000 | 139000 | 188000 | 218000 | 298000 三 412000 | 481000 
M30x2 621 140000 | 192000 | 174000 | 236000 | 273000 | 373000 = 515000 602000 
M33x2 761 171000 | 236000 | 213000 | 289000 | 335000 | 457000 = 632000 738000 
M36x3 865 195000 | 268000 | 242000 | 329000 | 381000 | 519000 三 718000 839000 
M39x3 1030 232000 | 319000 | 288000 | 391000 | 453000 | 618000 一 855000 | 999000 





Ф А, 人称 的 计算 见 3-25。 
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表 3-29 全 承载 能 力 紧 固件 的 标志 代号 





性 能 等 级 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 | 12.9 | 12.9 
标志 代号 了 | 46 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 | 12.9 | 12.9 








@ 标志 代号 中 的 “.” 可 以 省 略 。 


在 小 螺钉 的 情况 下 ， 或 当头 部 不 允许 按 表 3-29 标志 时 ， 可 以 使 用 表 3-30 给 出 
时 钟 面 标志 符号 。 


表 3-30 全 承载 能 力 螺 栓 和 螺钉 的 时 钟 面 法 标志 符号 
























































性 能 等 级 
4.6 4.8 5.6 
Ф Ф Ф 
标志 代号 
加 四 @ 
性 能 等 级 
5.8 6.8 8.8 
Ф Ф Ф 
标志 代号 
@ 四 
性 能 等 级 
9.8 10.9 12.9 
@ @ ® 
标志 代号 
@ 























@ 12 点 的 位 置 (参照 标志 ) 应 标志 制造 者 的 识别 标志 ， 或 者 标志 一 个 圆 点 。 
@ 用 一 个 长 划 线 或 两 个 长 划 线 标志 ， 对 12. 9 级 用 一 个 圆 点 标志 。 


降低 承载 能 力 的 紧 固 件 的 标志 代号 见 表 3-31。 
表 3-31 降低 承载 能 力 的 紧 固件 的 标志 代号 















































性 能 等 级 | 04.6 | 04.8 | 05.6 | 05.8 | 06.8 | 08.8 | 09.8 | 010.9 | 012.9 | 012.9 
标志 代号 了 | 04.6 | 048 | 05.6 | 05.8 | 06.8 | 08.8 | 09.8 | 010.9 | 012.9 | 012.9 








Ф 标志 代号 中 的 “. ”可 以 省 略 。 
(1) 六 角 头 和 六 角 花 形 头 螺 栓 和 螺钉 标志 示例 (图 3-9) 
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яж; 


(2) 内 六 角 圆 柱头 螺钉 标志 示例 (图 3-10) 
(3) 圆 头 方 颈 螺栓 标志 示例 (图 3-11) 

(4) 螺 柱 标志 示例 (图 3-12) 
(5) 左旋 螺纹 的 标志 (图 3-13) 











С) 制造 者 识别 标志 
@ 性 能 等 级 

图 3-9 六 角 头 和 六 和 角 
花形 头 螺 栓 和 螺钉 标志 示例 








图 中 : @ 制造 者 识别 标志 
@ 性 能 等 级 
图 3-11 圆 头 方 颈 螺栓 标志 示例 








Oe 


a) 





: @ 制造 者 识别 标志 


@ 性 





能 等 级 


能 等 级 





图 3-10 内 六 角 圆 柱头 螺钉 标 


e 


: (O 制造 者 识别 标志 


@ 性 能 等 级 


图 3-12 螺 柱 标志 示 列 


ф;>% 


图 3-13 左旋 螺纹 的 标志 


a) 标志 








标志 





b) 可 选 | 








k/2 


b) 








志 示 例 


第 螺 栓 


= 


149. 





12. 不 锈 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 能 


























(GB/T 3098. 6—2014) 



























































































































































(1) 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 标记 制度 
螺栓 、 人 l 性 能 等 级 的 标记 制度 ， 见 图 3-14。 材 料 标记 
由 短 划 隔 开 的 两 部 分 组 成 。 第 一 部 分 标记 钢 的 组 别 ， 第 二 部 分 标记 性 能 等 级 。 
钢 的 类 别 © 奥 氏 体 马 氏 体 铁 素 体 
钢 的 组 别 дт кә АЗ А4® А5 СІ C4 сз Е1 
| | | 2 CN 
人 性 能 等 级 50 70 80 50 70 110 50 70 80 45 60 
软 冷加工 高 强度 软 ХХ К WK 泽 火 并 £ “JH 
а 可 火 可 火 
图 中 : @ 图 中 钢 的 化 学 成 分 按 表 3-29 规定 。 
@ 含 碳 量 低 于 w(C)0.03% 的 低 碳 不 锈 钢 ， 可 增加 标记 “L”， 如 A4L-80。 








图 3-14 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 标记 制度 









































钢 的 组 别 (第 一 部 分 ) 标记 由 字母 和 一 个 数字 组 成 ,字母 表示 钢 的 类 别 ， 数 
字 表示 该 类 钢 的 化 学 成 分 范围 。 其 铁 
素 体 钢 。 

性 能 等 级 (第 二 部 分 ) 标记 由 两 个 数字 组 成 ， 并 表示 紧 固 件 抗 拉 强度 的 1/10。 

示例 : 

1) A2-70 表示 : 奥 氏 体 钢 、 冷 加 工 、 最 小 抗 拉 强 度 为 700MPa。 

2) C4-70 表示 : 马 氏 体 钢 、 滩 火 并 回 火 、 最 小 抗 拉 强度 为 700MPa。 

(2) 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 标志 (图 3-15) 

(3) 不 锈 钢 组 别 与 化 学 成 分 ( 表 3-32) 

表 3-32 ”不锈钢 组 别 与 化 学 成 分 

类 | 组 化 学 成 分 " (质量 分 数 ,%) e 
ШЕ 别 С Si Mn Р S Cr Mo Ni Cu 
[1 0.15- 16~ 5- 1.75- 

А1| 0.12 1 6.5 | 0.2 зз М 0.7 А и @ ..@ .@ 
А 15 ~ 8~ 
体 |A2| 0.1 1 2 |005) 003 | 20 | 一 19 4 @.O 
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( 续 ) 
ey 化 学 成 分 9( 质量 分 数 ,%) I 
ПЕЕ Е x 注 
С Si Mn P 3 Cr Mo Ni Cu 
A3 | 0.08 1 2 |о.045/ ооз |177 |9 | ° 1 
19 12 
К | A4| 0.08 1 2 |0.045| 0.03 224 ре 1 @ .@ 
体 
А5 | 0.08 1 2 |о.045/ ооз |!°7 | 2-3 | 105° 1 @.@ 
18.5 14 
я 1 10051 ооз |? — 1 一 @ 
0.15 14 
п, 
0.17- 16- Lg 
KK | C3 1 1 0.04 | 0.03 一 一 一 
0.25 18 2.5 
体 
0.08~ 0.15~ | 12~ 
C4 Са 1 1.5 | 0.06 ба 4 0.6 1 — @ .@ 
铁 15 -~ Р 
素 | Fl1| 0.12 1 1 0.04 0.03 一 四 1 — @ 19 
体 18 
Ф@ 除 已 表明 者 外 ， 均 系 最 大 值 。 
@ 硫 可 用 硒 代 替 。 
@ 如 镍 的 质量 分 数 低 于 8% ， 则 锰 的 最 小 质量 分 数 应 为 5% 。 
@ 镍 的 质量 分 数 大 于 8% 时 ， 对 铜 的 最 小 含量 不 予 限制 。 
@ 由 制造 者 确定 钥 的 含量 ,但 对 某 些 使 用 场合 ， 如 有 必要 限定 钼 的 极限 含量 ， 则 必须 在 
订单 中 由 用 户 注 明 。 
@ 如 铬 的 质量 分 数 低 于 17% ， 则 镍 的 最 小 质量 分 数 应 为 12% 。 





@ 对 最 大 碳 的 质量 分 数 达 到 0. 03% 的 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 氮 的 质量 分 数 最 高 可 达到 0.22% 。 








为 了 稳定 组 织 ， 詹 的 质量 分 数 应 = (5xC%)-0.8%, JF) KO ЖӨЕ САЙКАЛ, sk ВЕТ 





(sk) 钥 的 质量 分 数 应 = (10xC%)~1.0%， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 。 











@ 对 较 大 直径 的 产品 ， 为 达到 规定 的 机 械 性 能 ， 在 制造 者 确定 可 以 
对 奥 氏 体 钢 不 应 超过 0. 12%, 


10 制造 者 确定 可 以 有 铀 。 


@ 钛 的 质量 分 数 可 能 为 = (5xC%)~0. 8%。 
02 包 的 质量 分 数 可 能 为 = (10xC%)~1.0%。 








] 较 高 的 碳 含量 ， 但 
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“Тм, 


МА 











b) 
注 : 左旋 螺纹 的 标志 见 СВ/Т 3098.1. 
制造 者 识别 标志 
@@ 钢 的 组 别 
@ 性 能 等 级 


图 3-15 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 标志 


a) 六 角 头 螺栓 和 螺钉 的 标志 


b) 内 六 角 和 内 六 角 花 形 圆柱 头 螺钉 的 标志 


(4) 奥 氏 体 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 怕 

















c) 


с) 螺 柱 的 标志 


ЕВЕ (23-33) 











13-33 奥 氏 体 钢 螺 栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 能 
Ji ЕН 4 ПА ж М 
抗 拉 强 度 оо 断后 伸 长 量 
钢 的 类 别 | 钢 的 组 别 | 性 能 等 级 — AMP К, /MPa 4 /mm 

50 500 210 0.64 
А Al1 、A2 、A3、 
奥 氏 体 АА A5 70 700 450 0.44 

80 800 600 0. За 





@ 按 螺纹 公称 应 力 截 


(5) 马 氏 体 和 铁 素 





下 






































了 计算 (DL СВ/Т 3098. 6 一 2014 中 附录 A) 。 
@ 按 GB/T 3098. 6 一 2014 中 7.2.4 规定 测量 的 实际 长 度 。 


木 钢 螺 栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 色 


É (23-34) 





(6) 奥 氏 体 钢 螺 栓 和 螺钉 的 破坏 扭矩 [ M1. 6~ M16 (ШЖ) ] ( 表 3-35) 


对 马 氏 体 和 铁 素 体 钢 紧 固 件 的 破坏 扭矩 值 ， 应 由 供需 


(7) УН ( 表 3-36) 





双方 协商 。 
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表 3-34 马 氏 体 和 铁 素 体 钢 螺 栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 能 
























































wa 规定 塑性 延伸 率 m Р 
л о Jš Е ЕР 
钢 的 | 钢 的 | 性 能 раа 为 0.2% 时 的 应 力 | 断后 伸 长 量 ë 
类 别 | 组 别 | 等 级 | ” Ri0 2/МРа АХ [mm 三 
> HB HRC HV 
= 
50 500 250 0.2d 147~209 == 155 ~ 220 
СІ | 70 700 410 0.24 209-314 | 20-34 | 220-330 
马 110® 1100 820 0.24 — 36-45 | 350-440 
氏 
体 | C3 | 80 800 640 0.24 228-323 | 21-35 | 240-340 
50 500 250 0.24 147-209 一 155—220 
C4 
70 700 410 0.2d 209-314 | 20-34 | 220~330 
铁 | 45 450 250 0.2d 128~209 135 ~220 
素 БІ 
体 60 600 410 0.2d 171~271 == 180—285 
@ 按 螺 纹 公 称 应 力 截 面积 计算 ( 见 GB/T 3098. 6 一 2014 中 附录 А). 


@ 按 СВ/Т 3098. 6—20 
@ 淳 火 并 回 





火 ， 最 低 

















@ 螺纹 公称 直径 <24mm。 


为 275%C 。 











14 中 7.2.4 规定 测量 的 实际 长 度 。 
回 火 温度 
























































表 3-35 奥 氏 体 钢 螺栓 和 螺钉 的 破坏 扭 失 [ M1.6~ M16 ( 粗 牙 螺纹 ) ] 
破坏 扭矩 My. ZN т 破坏 扭矩 My, N т 
螺纹 性 能 等 级 螺纹 性 能 等 级 
50 70 80 50 70 80 
M1.6 0.15 0.2 0.24 M6 9.3 13 15 
M2 0.3 0.4 0.48 M8 23 32 37 
M2.5 0.6 0.9 0.96 M10 46 65 74 
M3 1.1 1.6 1.8 M12 80 110 130 
M4 27 3.8 4.3 
М16 210 290 330 
М5 5.5 7.8 8.8 
# 3-36 试验 项 目 
抗 拉 强度 破坏 扭矩 规定 塑性 延伸 率 为 | 断后 伸 长 量 йй gà 
组 别 ра ө и т А 硬度 
民 M, 0.2% 时 的 应 力 R oo АХ 强度 
Al | 1=2.5d® 1<2.54 1>2.54® l=2.5d® 一 一 
A2 | 1=2.5d® 1<2.54 1>2.54® l=2.5d® 一 一 
























































(2%) 
Р 抗 拉 强 度 Е 规定 塑性 延伸 率 为 | 断后 伸 长 量 硬度 E f 38 
R.” м»? 0.2% 时 的 应 力 Куз АФ 强度 

АЗ | 1>2.54® 1<2.54 l=2.5d® l=2.5d® 一 一 
A4 | 1=2.5d® 1<2. 5d l=2.5d® l=2.5d® = = 
А5 | 1>2.54® 1<2.54 l=2.5d® l=2.5d® 一 一 
Cl | 1>®2.54® 一 l=2.5d® /三 2.5d2 | 要 求 进行 | 1,24d 
Сз | 1=2.5d®'® 一 l=2.5d® /三 2.5d2 | 要 求 进行 | 1.2d 
C4 | 122. 54%% 一 l=2.5d® 122.519 | 要 求 进行 | 1.224 
Fl | z>2.sd> % 一 1>2.54® [22.549 | 要 求 进 行 
































RE; /一 螺栓 、 螺 钉 或 螺 柱 的 长 度 ; d 一 螺纹 公称 直径 ; 7. 一 无 螺纹 杆 部 长 度 。 
Ф 对 =M5 的 规格 。 
@ 对 M16<d<M5 的 规格 ， 本 试验 适用 于 所 有 长 度 。 
@ 对 螺 柱 应 为 1=>3.5d。 
@ 对 1<2. 5а 的 产品 ， 试 验 应 由 制造 者 与 使 用 者 协议 。 


(8) 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 高 温 下 的 机 械 性 能 和 低温 下 的 适用 性 ( 表 3-37、 表 3-38) 
(9) 奥 氏 体 钢 、A2 组 (18/8 钢 ) 晶 间 腐蚀 时 间 - 温 度 图 









































T+ 








表 3-37 高 温 下 的 机 械 性 能 R. ЯП К, ( 受 温 度 影响 的 程度 ) 


























КОЖЕ (9%) 
钢 组 温度 
+100°С +200°С +300°С +400°С 
A2.A3.A4.A5 85 80 75 70 
Cl 95 90 80 65 
C3 90 85 80 60 
注 : 仅 适用 于 性 能 等 级 70 和 80。 























表 3-38 低温 下 不 锈 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 适用 性 ( 仅 对 奥 氏 体 不 锈 钢 ) 
Т: 











组 持续 工作 温度 
A2.A3 三 -200%C 
螺栓 和 螺钉 了 三 -60%C 
A4.A5 
螺 柱 三 -200%C 








@ 加 工 变形 量 较 大 的 紧 固 件 时 ， 应 考虑 合金 元 素 Mo 能 降低 奥 氏 体 的 稳定 性 ， 并 提高 脆性 


转变 温度 的 问题 。 
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图 3-16 给 出 不 同 含 碳 量 的 奥 氏 体 不 锈 钢 、A2 组 (18/8 钢 )、 温 度 范围 为 550~ 
925% ， 在 晶 间 腐蚀 倾向 产生 前 近似 的 时 间 。 























温度 /C 




















时 间 /min 
图 3-16 不 同 含 碳 量 的 奥 氏 体 不 锈 钢 、A2 组 在 SS0~ 92S%C р, 
晶 间 腐蚀 倾向 产生 前 近似 的 时 间 


13. 有 色 金 属 制 造 的 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 的 机 械 性 能 ( GB/T 3098. 10— 1993) 
(1) 性 能 等 级 的 标记 代号 ( 表 3-39) 
表 3-39 性 能 等 级 的 标记 代号 





CU1 CU2 CU3 CU4 CU5 CU6 CU7 





性 能 等 级 
ALI AL2 AL3 AL4 AL5 AL6 


注 : 性 能 等 级 的 标记 代号 由 字母 及 数字 两 部 分 组 成 : 字母 与 有 色 金 属 材 料 化 学 元 素 符 号 
的 字母 相同 ; 数字 表示 性 能 等 级 序号 。 

(2) 各 性 能 等 级 适用 的 材料 ( 表 3-40) 

(3) ТЕВЕ ( 表 3-41) 















































(4) 螺栓 和 螺钉 的 最 小 破坏 力矩 ( 表 3-42) 
表 3-40 各 性 能 等 级 适用 的 材料 
性 能 等 级 材料 牌号 性 能 等 多 材料 牌号 
СО Т2 ALI LF2 
CU2 H63 AL2 LF11.LF5 
CU3 HPb58-2 AL3 LF43 
CU4 QSn6. 5-0. 4 А14 LY8 .LD9 
CU5 QSil-3 AL5S @ 
CU6 @ AL6 LC9 
CU7 QA110-4-4 

















Q@ Сиб 的 相应 国际 标准 材料 牌号 为 CuZn40Mn1Pb。 
@ AL5 的 相应 国际 标准 材料 牌号 为 AIZnMgCu0.5。 


























































































































第 三 章 Ж 栓 . 155. 
33-41 机 械 性 能 
2 螺纹 直径 抗 拉 强 度 屈服 强度 
性 能 伸 长 率 5(%) 
i d o,/ MPa со /MPa 
等 级 min 
/mm min min 
CU1 <39 240 160 14 
<6 440 340 11 
CU2 
>6~39 370 250 19 
<6 440 340 11 
СОЗ 
>6-~ 39 370 250 19 
<12 470 340 22 
CU4 
>12~39 400 200 33 
CUS <39 590 540 12 
CU6 >6~39 440 180 18 
CU7 >12~39 640 270 15 
<10 270 230 3 
ALI 
>10~20 250 180 4 
<14 310 205 6 
AL2 
>14~36 280 200 6 
<6 320 250 7 
AL3 
>6~39 310 260 10 
<10 420 290 6 
AL4 
>10~39 380 260 10 
AL5S <39 460 380 7 
AL6 <39 510 440 7 
表 3-42 螺栓 和 螺钉 的 最 小 破坏 力矩 
o 性 能 等 级 
螺纹 直径 d 
; CU1 CU2 CU3 CU4 CU5 
mm 
最 小 破坏 力矩 7N + m 
1.6 0.06 0.10 0.10 0.11 0.14 
2 0.12 0.21 0.21 0.23 0.28 
2:9 0.24 0.45 0.45 0.5 0.6 
3 0.4 0.8 0.8 0.9 1.1 
3.5 0.7 1.3 1.3 1.4 1.7 
4 1 1.9 1.9 2 2.5 
5 2.1 3.8 3.8 4.1 5.1 
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(Ж) 
ете ЕЕ 等 级 
螺纹 直径 d Ы. 
Р ALI AL2 AL3 AL4 AL5S AL6 
Im 
最 小 破坏 力矩 7/N + m 
1.6 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11 0.12 
2 0.13 0.15 0.16 0.2 0.22 0.25 
2.5 0.27 0.3 0.3 0.43 0.47 0.5 
3 0.5 0.6 0.6 0.8 0.8 0.9 
3.5 0.8 0.9 0.9 1.2 Ъз 1.5 
1 1.3 1.4 1.8 1.9 2.2 
Š 2.4 2.7 2.8 3.7 4 4.5 
14. 螺栓 用 内 六 角 花 形 和 紧 固 件 用 六 角 花 形 ( 见 第 五 章 一 节 的 3 和 4) 
15. 普通 螺栓 头 下 圆 角 半径 ( 见 第 五 章 一 节 的 11) 


Й 


二 、 螺 栓 的 尺 才 


1. C 级 六 角 头 螺栓 (СВ/Т 5780—2016) (图 3-17) 














@ B=15° ~30°。 
@ 无 特殊 要 求 的 末端 。 








E: 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 


@ 不 完整 螺纹 的 长 度 uw<2P。 


@ d, 的 仲裁 基准 。 
@ 允许 的 垫圈 面 型 式 。 


Ё 3-17 


六 角 头 螺栓 C 


级 尺寸 





第 三 章 


螺 


№ 


. 157 · 





с 级 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 见 表 


























3-43， 非 优选 的 螺纹 规格 见 表 3-44。 




















































































































表 3-43 C 级 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
Р? 0.8 1 1.25 1:5 1.75 2 2.5 
@ 16 18 22 26 30 38 46 
бв» @ 22 24 28 32 36 44 52 
@ 35 37 41 45 49 57 65 
Sm 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
da. 6 7.2 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 
2 max 5.48 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20.84 
min 4.52 5.52 7.42 9.42 11.3 15.3 19.16 
6.74 8.74 11.47 14.47 16.47 22 27.7 
елі 8.63 10.89 14.2 17.59 19.85 26.17 32.95 
公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 10 12.5 
k max 3.875 4.375 5.675 6.85 7.95 10.75 13.4 
min 3.125 3.625 4.925 5.95 7.05 9.25 11.6 
Бшш” 2.19 2.54 3.45 4.17 4.94 6.48 8.12 
Га 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
公称 =max| 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 
* тїп 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 
1 25-50 | 30-60 | 40-80 | 45-100 | 45-120 | 65-160 | 80-200 
螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
р“ 3 3.5 4 4.5 5 5:5 6 
@ 54 66 一 一 一 == = 
bes @ 60 72 84 96 108 = = 
@ 73 85 97 109 121 137 153 
Cinax 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
а мах 28.4 35.4 42.4 48.6 56.6 67 75 
| max 24.84 30.84 37 43 49 57.2 65.2 
Ё тїп 23.16 29.16 35 41 47 54.8 62.8 
йы 33.25 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
emin 39.55 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104.86 
公称 15 18.7 22.5 26 30 35 40 
k max 15.9 19.75 23.55 27.05 31.05 36.25 41.25 
min 14.1 17.65 21.45 24.95 28.95 33.75 38.75 
Бо 9.87 12.36 15.02 17.47 20.27 23.63 27.13 
0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 


Tmin 
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(Ж) 
螺纹 规格 4 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
公称 =max 36 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
i min 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
1 100—240 | 120—300 | 140—360 | 180—420 | 200-480 | 240~500 | 260-500 
Ф РН, 
@ lg < 125mm, 
@ 125тт<1 ж <200тт, 
@ 人 人 站 >200mm。 
© Кл = 0. 7ш 
23-44 C 级 六 角 头 螺栓 非 优 选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 d | M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 
р“ 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5:5 
@ 34 42 50 60 
bss | @ 40 48 56 66 78 90 102 116 三 
@ 53 61 69 79 91 103 115 129 145 
За 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
dua 16.7 21.2 26.4 32.4 38.4 45.4 52.6 62.6 71 
7 тах | 14.7 187 | 22.84 | 27.84 34 40 46 53.2 61.2 
тїп | 13.3 17.3 | 21.16 | 26.16 32 38 44 50.8 58.8 








19.15 24.85 31.35 38 46.55 | 55.86 64.7 74.2 83.41 





22.78 29.56 | 37.29 45.2 55.37 | 66.44 | 76.95 88.25 99.21 





公称 88 11.5 14 17 21 25 28 33 38 





k max 9.25 12.4 14.9 17:9 22.05 23.95 26.95 31.75 36.75 





тіп 8.35 10.6 13.1 16.1 19.95 26.05 29.05 34.25 39.25 


















































Баа 5.85 | 7.42 | 9.17 | 11.27 | 13.97 | 16.77 | 18.87 | 22.23 | 25.73 
Fuss 0.6 0.6 0.8 1 1 1 1.2 1.6 2 
公称 
21.00 | 27.00 34 41 50 60.0 | 700 | 80.0 90.0 
s =max 
тїп | 20.16 | 26.16 33 40 49 588 | 68.1 | 78.1 87.8 
; 60- 80~ 90~ | 110~ | 130~ | 150~ | 180~ | 200~ | 240~ 
140 180 220 260 320 400 440 500 500 
Ф PP 一 一 螺 距 。 


@ Lag < 125mm, 

@ 125mm</ 公 称 <200mm。 
@ 7 公称 >200mm 。 

@@ =0. 7, о 


36 
\\\ 


= BE № +159 - 





2. C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 (GB/T 5781—2016) ( 3-18) 








了 放大 








注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 
Ф B=15°~30°, 
@ 无 特殊 要 求 的 末端 。 
@ 不 完整 螺纹 u<2P。 
Фа, 的 仲裁 基准 。 
@ 允许 的 垫圈 面 型 式 。 
@ d. 二 螺纹 中 径 。 
图 3-18 六 角 头 螺栓 全 螺纹 C 级 尺寸 
С 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 见 表 3-45， 非 优选 的 螺纹 规格 见 











3-40。 
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表 3-45 C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
Р? 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
max 2.4 3 4.00 4.5 5.30 6 7.5 
i; min 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
Canas 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
Pn 6 7.2 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 
йн 6.74 8.74 11.47 14.47 16.47 22 277 
emin 8.63 10.89 14.2 17.59 19.85 26.17 32.95 
公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 10 12.5 
k max 3.875 4.375 5.675 6.85 7.95 10.75 13.4 
min 3.125 3.625 4.925 5.95 7.05 9.25 11.6 
Е 2.19 2.54 3.45 4.17 4.94 6.48 8.12 
Pai 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
公称 
8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 
s =max 
min 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 
В 10- 12 16- 20- 25- 30~ 40~ 
50 60 80 100 120 160 200 
Р? 3 3.5 4 4.5 5 5:5 6 
тах 9 10.5 12 13.5 15 16.5 18 
й тїп 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
Сах 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
8 28.4 35.4 42.4 48.6 56.6 67 75 
кийн 33.25 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
ein 39.55 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104.86 
公称 15 18.7 22.5 26 30 35 40 
k max 15.9 19.75 23.55 27.05 31.05 36.25 41.25 
min 14.1 17.65 21.45 24.95 28.95 33.75 38.75 
9.87 12.36 15.02 17.47 20.27 23.63 27.13 





































































































第 三 章 螺 栓 161 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
Тап 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 
36 46 55.00 65.0 75.0 85.0 95.0 
s =max 
min 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
i 50~ 60~ 70~ 80~ 100~ 110~ 120~ 
240 300 360 420 480 500 500 
Q P 一 螺 距 。 
©) kusi =0. TH io 
表 3-46 C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 非 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 d M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 
Р“ 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5:5 
тах 6 7.5 7.5 9 10.5 12 13.5 15 16.5 
i min 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
Cas 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
боаз 16.7 21.2 26.4 32.4 38.4 45.4 52.6 62.6 71 
а ла 19.15 | 24.85 | 31.35 38 46.55 | 55.86 | 64.7 74.2 83.41 
еі 22.78 | 29.56 | 37.29 | 45.2 | 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.218 
公称 8.8 11.5 14 17 21 25 28 33 38 
k тах | 9.25 12.4 14.9 17.9 | 22.05 | 26.05 | 29.05 | 34.25 | 39.25 
тїп | 8.35 10.6 13.1 16.1 19.95 | 23.95 | 26.95 | 31.75 | 36.75 
Кы” 5.85 7.42 9.17 | 11.27 | 13.97 | 16.77 18.87 | 22.23 | 25.73 
а 0.6 0.6 0.8 1 1 1 1.2 1.6 2 
公称 
21.00 | 27.00 34 41 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
5 = шах 
min | 20.16 | 26.16 33 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
30~ 35~ 45~ 55~ 65~ 80~ 90~ 100~ 120~ 
150 120 240 300 380 420 460 500 500 














Ф рі. 
©) Е = 0. 7Е 


тіп о 
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3. A 和 B 级 六 角 头 螺栓 (CB/T 5782—2016) (图 3-19) 











Ф 8=15° - 30°, 


@ 末端 应 倒 角 ， 对 螺纹 规格 < M4 Г Жш (GB/T2)。 
@ 不 完整 螺纹 v 和 2P。 


Фа, 的 仲裁 基准 。 
@ 最 大 圆滑 过 渡 。 








图 3-19 A 和 B 级 六 角 头 螺栓 尺寸 




















注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276。 





A 和 B 级 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 见 表 3-47， 非 优选 的 螺纹 规格 见 表 3-48。 




















表 3-47 АВ 级 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 (mm) 

螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 

р 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 

@ 9 10 11 12 14 16 18 

baz @ 15 16 17 18 20 22 24 
@ 28 29 30 31 33 35 37 
max | 0.25 0.25 0.25 0.40 0.40 0.50 0.50 
i min | 0.10 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15 0.15 

































































































































































第 三 章 螺 栓 163 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 
Е 2 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 
公称 =max 1.60 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00 
d. | 产品 | A 1.46 1.86 2.36 2.86 3.82 4.82 5.82 
е аав 1.35 1.75 2.25 2.75 3.70 4.70 5.70 
产品 | A 2.27 3.07 4.07 4.57 5.88 6.88 8.88 
"" 等 级 | B 23 | 295 | 395 | 445 | 574 | 6.74 8.74 
产品 | A 3.41 4.32 5.45 6.01 7.66 8.79 11.05 
с 等 级 | в | 328 | 418 | 531 | 5.88 | 7.50 | 8.63 10.89 
Быр 0.6 0.8 1 1 1.2 12 1.4 
公称 | 11 1.4 17 2 2.8 3.5 4 
тах | 1.225 | 1.525 | 1.825 | 2.125 | 2.925 | 3.65 4.15 
k 品 ^ тїп | 0.975 | 1.275 | 1.575 | 1.875 | 2.675 | 3.35 3.85 
等 级 тах | 1.3 1.6 1.9 22 3.0 3.26 4.24 
I mn | 0.9 1.2 1.5 1.8 2.6 2.35 3.76 
Ж 品 | A 0.68 0.89 1.10 1.31 1.87 2.35 2.70 
к= 等 级 | в | 063 | 084 | 105 | 126 | 182 | 228 2.63 
М 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 
公称 =max 3.20 4.00 5.00 5.50 7.00 8.00 10.00 
s 产品 | A 3.02 3.82 4.82 5.32 6.78 7.78 9.78 
等 级 | p 2.90 3.70 4.70 5.20 6.64 7.64 9.64 
| 12-16 | 16-20 | 16-25 | 20-30 | 25-40 | 25-50 | 30-60 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 M24 
po 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 
@ 22 26 30 38 46 54 
бз @ 28 32 36 44 52 60 
@ 41 45 49 57 65 73 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 
i min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
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(2) 
螺纹 规格 а M8 M10 M12 M16 M20 M24 
А 9.2 11.2 13.7 17.7 22.4 26.4 
公称 =max 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 24.00 
d | 产品 | A 7.78 9.78 11.73 15.73 19.67 23.67 
"| 等 级 | B 7.64 9.64 11.57 15.57 19.48 23.48 
产品 | A 11.63 14.63 16.63 22.49 28.19 33.61 
“ 等 级 | в 11.47 14.47 16.47 22 27.7 33.25 
产品 | А 14.38 17.77 20.03 26.75 33.53 39.98 
等 级 | B 14.20 17.59 19.85 26.17 32.95 39.55 
Тоа 2 2 3 3 4 4 
公称 5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 
max 5.45 6.58 7.68 10.18 12.715 15.215 
上 | 产品 Ë min 5.15 6.22 7.32 9.82 12.285 14.785 
等 级 max | 5.54 6.69 7.79 10.29 12.85 15.35 
i min 5.06 6.11 7.21 9.71 12.15 14.65 
С 产品 | А 3.61 4.35 5.12 6.87 8.6 10.35 
_ 等 级 | B 3.54 4.28 5.05 6.8 8.51 10.26 
0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 
公称 =max 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36.00 
s 产品 | А 12.73 15.73 17.73 23.67 29.67 35.38 
等 级 | B 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 35.00 
l 40-80 | 45-100 | 50-120 | 65-160 | 80~200 | 90~240 
螺纹 规格 4 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
р® 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
@ 66 
бз @ 72 84 96 108 一 
@ 85 97 109 121 137 153 
max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
° min 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 










































































































































































第 三 章 ш 栓 - 165. 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M30 M36 M42 M48 M56 M64 
公称 =max 30.00 36.00 42.00 48.00 56.00 64.00 
d. 产品 | А 
min мер 
评级 | B 29.48 35.38 41.38 47.38 55.26 63.26 
产品 | А 
Б 等 级 | B 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
产品 | А 
emin йг 
等 级 | В 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104.86 
1 лах 6 6 8 10 12 13 
公称 18.7 22.5 26 30 35 40 
max ===: 
А 
Е 品 min 
等 级 max 19.12 22.92 26.42 30.42 35.5 40.5 
B 
min 18.28 22.08 25.58 29.58 34.5 39.5 
@ | 产品 | А | 一 
и 等 级 | в 12.8 15.46 17.91 20.71 24.15 27.65 
гна 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 =max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
5 产品 | А == 
тїп р 
+ 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
1 110-300 | 140-360 | 160-440 | 180-480 | 220—500 | 260-500 
@ Р 86. 
@ 7 公称 = 125mm, 
@ 125mm</ 公 称 = 200mm 。 
@ 7 公称 >200mm 。 
© kusa = 0. 7, 
表 3-48 A 和 B 级 六 角 头 螺栓 非 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
Р? 0.6 2 2.5 2.5 3 
@ 13 34 42 50 60 
bes @ 19 40 48 56 66 
@ 32 53 61 69 79 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
max 0.40 0.60 0.8 0.8 0.8 
min 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
daa 4.1 15.7 20.2 24.4 30.4 
公称 =max 3.50 14.00 18.00 22.00 27.00 
| 产品 | А 3.32 13.73 17.73 21.67 Е 
а 等 级 B 3.20 13.57 17.57 21.48 26.48 
产品 | A 5.07 19.64 25.34 31.71 一 
и 等 级 | B 4.95 19.15 24.85 31.35 38 
产品 | A 6.58 23.36 30.14 37.72 一 
等 级 | B 6.44 22.78 29.56 37.29 45.2 
Umax 1 3 3 4 6 
公称 2.4 8.8 11.5 14 17 
max 2.525 8.98 11.715 14.215 = 
L | 产品 L min 2.275 8.62 11.285 13.785 一 
等 级 max 2.6 9.09 11.82 14.35 17.35 
i min 2.2 8.51 11.15 13.65 16.65 
2 产品 | A 1.59 6.03 7.9 9.65 == 
ш 等 级 | B 1.54 5.96 7.81 9.56 11.66 
га 0.1 0.6 0.6 0.8 1 
公称 =max 6.00 21.00 27.00 34.00 41 
з | 产品 | A 5.82 20.67 26.67 33.38 一 
”| 等 级 | p 5.70 20.16 26.16 33.00 40 
1 20~35 60-140 70-180 90-220 | 100-260 
螺纹 规格 а M33 M39 M45 M52 M60 
р® 3.5 4 4.5 5 5.5 
@ = — Esa = 
bes @ 78 90 102 116 == 
@ 91 103 115 129 145 





































































































第 三 章 M . 167 . 
(Ж) 
螺纹 规格 4 M33 M39 M45 M52 M60 
max 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
5 
шїп 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
т 36.4 42.4 48.6 56.6 67 
公称 =max 33.0 39.00 45.00 52.00 60.00 
4, 产品 | А 于 = 一 = 
min мей 
7 В 32.38 38.38 44.38 51.26 59.26 
产品 | А = ЕЕ = = 
“ч 等 级 | ов 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 
产品 | A ж =з = = = 
emin э 
等 级 | B 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 
Unax 6 6 8 10 12 
公称 21 25 28 33 38 
max == == == — Se 
A 
k 品 min 一 == == — — 
等 级 max 21.42 25.42 28.42 33.5 38.5 
B 
min 20.58 24.58 27.58 32.5 37.5 
L, ® 产品 | А ss — = 
Ku 等 级 | B 14.41 17.21 19.31 22.75 26.25 
Tisa 1 1 1.2 1.6 2 
公称 =max 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
5 | 产品 | А гй ту = =з 一 
min i 
等 级 | p 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
В 130- 150- 180- 200- 240- 
320 380 440 480 500 
@ р, 


Ө) Іх < 125mm; 


@ 125mm<ly. < 200mm , 
公称 


@ L. | >200mm; 
© kes = 0. 7, о 


min © 
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4. A 和 B 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 (СВ/Т 5783—2016) (图 3-20) 





A 和 B 级 全 螺纹 六 


6 




















注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276。 


Q) B=15° -30° , 


@ 末端 应 倒 角 ，d< M4 JJ E Жо (GB/T2)。 


@ 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P。 














@ d, 的 仲裁 基准 。 


© а, = ан. 


头 螺栓 的 尺寸 见 表 3-49, 4 3-50, 





























图 3-20 A 和 B 级 六 角 头 螺栓 全 螺纹 

表 3-49 A 和 B 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 

Р? 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 

max@ | 1.05 1.2 1.35 1.5 2.1 2.4 3 

min | 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 
тах | 0.25 0.25 0.25 0.40 0.40 0.50 0.50 
i min | 0.10 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15 0.15 
й ах 2 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 
| 产品 | А 2.27 3.07 4.07 4.57 5.88 6.88 8.88 
т" 等 级 | B | 230 | 2.95 | 3.95 | 445 | 574 | 6.74 8.74 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 
口 | A 3.41 4.32 5.45 6.01 7.66 8.79 11.05 
产品 
emin ме 
ЕЕ В 3.28 4.18 5.31 5.88 7.50 8.63 10.89 
公称 1.1 1.4 1.7 2 2.8 3.5 4 
шах | 1.225 | 1.525 | 1.825 | 2.125 | 2.925 | 3.65 4.15 
А 
品 min | 0.975 | 1.275 | 1.575 | 1.875 | 2.675 | 3.35 3.85 
A 
等 级 тах | 43 1.6 1.9 2.2 3.0 3.74 4.24 
B 
min 0.9 1.2 1.5 1.8 2.6 3.26 3.76 
n A 0.68 0.89 1.10 1.31 1.87 2.35 2.70 
Ке] 产品 
Боа 等 级 
B 0.63 0.84 1.05 1.26 1.82 2.28 2.63 
ы 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 
公称 =max 3.20 4.00 5.00 5.50 7.00 8.00 10.00 
n A 3.02 3.82 4.82 5.32 6.78 7.78 9.78 
А 产品 
min К, 
等 级 | p 2.90 3.70 4.70 5.20 6.64 7.64 9.64 
| 2 4~ 5~ 6~ 8~ 10~ 12- 
16 20 25 30 40 50 60 
螺纹 规格 а M8 M10 M16 M20 M24 
Р? 1.25 1.5 2 2.5 3 
шах?” 4 4.5 6 7.35 9 
а 
шїп 1.25 139 2 2.5 3 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 
Є 
тіп 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
ЗЕТ 9.2 11.2 17.7 22.4 26.4 
| А 11.63 14.63 16.63 22.49 28.19 33.61 
а р 
等 级 | в 11.47 14.47 16.47 22 27.7 33.25 
产品 | A 14.38 17.77 20.03 26.75 33.53 39.98 
emin 
等 级 | в 14.20 17.59 19.85 26.17 32.95 39.55 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 M24 
公称 5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 
max 5.45 6.58 7.68 10.18 12.715 15.215 
产品 min 5.15 6.22 7.32 9.82 12.285 14.785 
等 级 max 5.54 6.69 7.79 10.29 12.85 15.35 
I min 5.06 6.11 7.21 9.71 12.15 14.65 
本 产品 | А 3.61 4.35 5.12 6.87 8.6 10.35 
"s" 等 级 | B 3.54 4.28 5.05 6.8 8.51 10.26 
га 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 
公称 =max 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36.00 
| 产品 | A 12.73 15.73 17.73 23.67 29.67 35.38 
”| 等 级 B 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 35.00 
l 16~80 | 20~100 | 25~120 | 30~100 | 40~150 | 50-150 
螺纹 规格 d M30 M36 M42 M48 M56 M64 
po 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
max@ | 10.5 12 13.5 15 16.5 18 
i min 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
i min 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
а 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 
产品 | А 
К 等 级 | в 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
产品 | А 
Е 等 级 | в 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 | 104.86 
公称 18.7 22.5 26 30 35 40 
产品 max 
等 级 | Г 
min 
产品 max | 19.12 22.92 26.42 30.42 35.5 40.5 
Í 等 级 | тіп | 18.28 22.08 25.58 29.58 34.5 39.5 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M30 M36 M42 M48 M56 M64 
| 
ри 等 级 | B 12.8 15.46 17.91 20.71 24.15 27.65 
гаа 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 =max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
产品 | A | 一 
"U" 等 级 B 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
l 60~200 | 70-200 | 80-200 | 100—200 | 110—200 | 120—200 
@ р, 
@ 按 GB/T З 标准 系列 给 出 的 cuv 值 。 
@ ku 0. 7, 
表 3-50 A 和 B 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 非 优选 的 螺纹 规格 (шш) 
螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
po 0.6 2 2.5 2.5 3 
тах® 1.8 6 7.5 7.5 9 
“ min 0.6 2 2.5 2.5 3 
max 0.40 0.60 0.8 0.8 0.8 
i min 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
das 4.1 15.7 20.2 24.4 30.4 
产品 | A 5.07 19.64 25.34 31.71 = 
6 等 级 | B 4.95 19.15 24.85 31.35 38 
= | А 6.58 23.36 30.14 37.72 =. 
к 等 级 | в 6.44 22.78 29.56 37.29 45.2 
公称 2.4 8.8 11.5 14 17 
max 2.525 8.98 11.715 14.215 = 
产品 | тїп 2.275 8.62 11.285 13.785 = 
等 级 max 2.6 9.09 11.85 14.35 17.35 
i min 2.2 8.51 11.15 13.65 16.65 
, e | 产品 | A 1.59 6.03 7.9 9.65 三 
ИЕ 等 级 | в 1.54 5.96 7.81 9.56 11.66 
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(28) 
螺纹 规格 а M3.5 M14 M18 M22 M27 
Fa 0.1 0.6 0.6 0.8 l 
公称 =max 6.00 21.00 27.00 34.00 41 
产品 | A 5.82 20.67 26.67 33.38 — 
тіп ме 
性 级 | B 5.70 20.16 26.16 33.00 40 
l 8~35 30~140 35~150 45~150 55~200 
螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
Р? 3.5 4 4.5 5 5.5 
тах? 10.5 12 13.5 15 16.5 
а 
тіп 3.5 4 4.5 5 5.5 
тах 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
c 
min 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
а мах 36.4 42.4 48.6 56.6 67 
产品 А = = = = 
4 wmin še 
等 级 | в 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 
产品 | A = = = = 
emin т 
等 级 | в 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 
公称 21 25 28 33 38 
max > — = — = 
А 
产品 min -一 一 = — 
等 级 max 21.42 25.42 28.42 33.5 38.5 
B 
min 20.58 24.58 27.58 32.5 37.5 
К 产品 | A 一 一 = 一 
“ 等 级 | B 14.41 17.21 19.31 22.75 26.25 
aqa l 1 1.2 1.6 2 
公称 =max 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
| 产品 | А = = = = = 
min š 
等 级 | в 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
1 65~200 80~200 90~200 100~200 | 120~200 
@ рі, 


@ 按 GB/T 3 标准 系列 给 出 的 cs 值 。 
@ К. =0. 76 


шіп о 
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5. B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 (GB/T 5874—1986) (图 3-21、 表 3-51) 


15 一 30” 








注 : 末端 按 GB/T 2 规定 。 
d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 








Та ша Ре 
P 一 螺 距 。 
四 穴 型 式 由 制造 者 选择 ， 亦 可 不 制 出 媚 穴 。 


图 3-21 B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 



























































表 3-51 B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 | м10 | M12 |(M14)| M16 M20 

ь | 1<125 12 14 16 18 22 26 30 34 38 46 
参 | 1254 

ж i 28 32 36 40 44 52 

а мах 36 | 47 | 57 | 6.8 | 9.2 | 11.2 | 13.7 | 15.7 | 17.7 22.4 

din 44 | 5.7 | 6.7 87 | 114 | 144 | 164 | 19.2 | 22 277 

enin 5.98 | 7.50 | 8.63 | 10.89 | 14.20 | 17.59 | 19.85 | 22.78 | 26.17 | 32.95 

公称 2 2.8 3.5 4 5.3 6.4 7.5 8.8 10 12.5 

k min 1.80 | 2.60 | 3.26 | 3.76 | 5.06 | 6.11 | 7.21 | 8.51 | 9.71 12.15 

шах 2.20 | 3.00 | 3.74 | 4.24 | 5.54 | 6.69 | 7.79 | 9.09 | 10.29 | 12.85 

k'a 1.3 18 | 2.3 26 | 3.5 | 4.3 5 6 6.8 8.5 

Гыз 0.1 02 | 02 [0.25 | 04 | 0.4 | 06 | 06 | 0.6 0.8 

шах 5.5 7 8 10 13 16 18 21 24 30 

° min 5.20 | 6.64 | 7.64 | 9.64 | 12.57 | 15.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16! 29.16 



























































€l 


Ф 8B=15。~30。 

@ 末端 应 倒 角 (GB/T 2) 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 uw<2P。 
Фа, 的 仲裁 基准 。 

@ 最 大 圆 弧 过 渡 。 








图 3-22 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺栓 尺寸 


注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276。 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 | М10 | М12 |(M14)| M16 M20 
Ай az 1.25 | 1.75 2 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 
Р 20~ | 20~ | 25~ | 25- | 30- | 40~ | 45~ | 50- | 55~ 65~ 
30 40 50 60 80 100 | 120 | 140 | 150 150 
表 3-53) 


表 3-52 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 


(mm) 










































































А М8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
螺纹 规格 dx P 
х1 х1 x1.5 xT. 5 х1. 5 х2 х2 х3 х3 х3 х4 х4 
Ф 22, 26 30 38 46 54 66 
бж © 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 _ 一 
@ 41 45 49 57 65 73 85 97 109 121 137 153 
тах! 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
ë 
min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
ақ 9.2 1122 13.7 17:7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 
公称 =max 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 24.00 30.00 36.00 42.00 48.00 56.00 64.00 
d. 产 A 7.78 9.78 11.73 15.73 19.67 23.67 
min М 
级 B 7.64 9.64 11.57 15:57 19.48 23.48 29.48 35.38 41.38 47.38 55.26 63.26 
产 | A 11.63 14.63 16.63 22.49 28.19 33.61 
品 
win | A 
级 B 11.47 14.47 16.47 22 27.7 33.25 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
А А 14.38 17.77 20.03 26.75 33.53 39.98 
emin Pa 
级 B 14.2 17.59 19.85 26.17 32.95 39.55 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104.86 
1 2 2 3 3 4 4 6 6 8 10 12 13 


fmax 
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— 
Қ М8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
螺纹 规格 dxP 
X1 x1 x1.5 x1.5 x1.5 x2 x2 x3 x3 x3 x4 x4 
公称 5.3 6.4 723 10 12.5 15 18.7 22.5 26 30 35 40 
max| 5.45 6.58 7.68 10.18 12.715 15.215 
№ |A 
k 品 min| 5.15 6.22 7.32 9.82 12.285 14.785 
等 max 5.54 6.69 7.79 10.29 12.85 15.35 19.12 22.92 26.42 30.42 35.5 40.5 
级 | B 
min| 5.06 6.11 7.21 9.71 12.15 14.65 18.28 22.08 25.58 29.58 34.5 39.5 №; 
29 
产 | A | 3.61 4.35 5.12 6.87 8.6 10.35 эң 
еј 
A пп 
级 B 3.54 4.28 5.05 6.8 8.51 10.26 12.8 15.46 17.91 20.71 24.15 27.65 ит 
4а 
Таба 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 ==; 
公称 =max 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36.00 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
чө 
$ 产 | A 12.73 15.73 17.73 23.67 29.67 35.38 Кеч 
е 
тіп Е 
级 B 12.57 15.57 17:97 23.16 29.16 35 45 53.8 63.1 7321 82.8 92.8 
| 40- 45 ~ 50- 65 ~ 80- 100~ 120~ 140~ 160~ 200~ 220~ 260~ 
80 100 120 160 200 240 300 360 440 480 500 500 


Q) lw < 125тт„ 
@ 125mm<li# < 200mm, 





lw >200mm 。 
@ 公称 


Ф kin = 0. 7k 





min 9 














































































































表 3-53 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺栓 非 优 选 的 螺纹 规格 (mm) 
、 M10 M12 M14 M18 M20x M22x M27x M33 M39 M45 М52 M60 
螺纹 规格 dx P 
x1.25 x 1.25 x1.5 x1. 5 2 ПЕ 2 х2 х3 х3 х4 х4 
Ф 26 30 34 42 46 50 60 
Ре" © 32 36 40 48 52 56 66 78 90 102 116 = 
@ 45 49 57 61 65 69 79 91 103 115 129 145 
тах! 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
c 
min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
а мах 11.2 13.7 15:7 20.2 22.4 24.4 30.4 36.4 42.4 48.6 56.6 67 
公称 =max 10.00 12.00 14.00 18.00 20.00 22.00 27.00 33.00 39.00 45.00 52.00 60.00 
d. а А 9.78 11.73 13.73 17.73 19.67 21.67 
тіп АЕ 
级 B 9.64 11.57 13.54 17.57 19.48 21.48 26.48 32.38 38.38 44.38 51.26 59.26 
Г А 14.63 16.63 19.64 25.34 28.19 31.71 
HH 
wmin Кы 
级 B 14.47 16.47 19.15 24.85 27.7 31.35 38 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 
产 | A 17.77 20.03 23.36 30.14 33.53 37.42 
ШШ: 
min А 
级 B 17.59 19.85 22.78 29.56 32.95 37.29 45.2 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 
Lrmax 2 3 3 3 4 4 6 6 6 8 10 12 












































ТІ 
















































































= 
= 
А М10 М12 М14 M18 M20x M22x M27x M33 M39 M45 М52 M60 © 
螺纹 规格 4хР 
х1.25 х1.25 x1.5 x1. 5 2 12 2 х2 х3 х3 х4 х4 
公称 | 6.4 7.5 8.8 11:5 12.5 14 17 21 25 28 33 38 
max 6.58 7.68 8.98 11.715 12.715 14.215 
产 | A 
k 品 min 6.22 7.32 8.62 11.285 12.285 13.785 
等 max| 6.69 7.79 9.09 11.85 12.85 14.35 17.35 21.42 25.42 28.42 33.5 38.5 
wm | B д, 
min| 6.11 7.21 8.51 11.15 12.15 13.65 16.65 20.58 24.58 27.58 32.5 37.5 - 
产 | A | 4.35 5.12 6.03 7.9 8.6 9.65 ж 
„® 品 Eq 
wmin |4 -全 
级 B 4.28 5.05 5.96 7.81 8.51 9.56 11.66 14.41 17.21 19.31 22.75 26.25 1 
Р 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1 1.2 1.6 2 š 
公称 =max 16.00 18.00 21.00 27.00 30.00 34.00 41 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
产 A 15.73 17.73 20.67 26.67 29.67 33.38 
тіп АА 
级 B 15.57 17:57 20.16 26.16 29.16 33.00 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
| 45~ 50~ 60~ 70~ 80~ 90~ 100~ 130~ 150~ 180~ 200~ 240~ 
100 120 140 180 200 220 260 320 380 440 480 500 






































@ Law < 125mm, 

@ 125тт</ в & 200mm 
@ /公称 >200mm 。 

@ k =0.7k 


wmin min 9 





% 
l 


= BE Ж 179. 





7.A 和 B 级 全 螺纹 细 牙 六 角 头 螺栓 (GB/T 5786—2016) ([ 3-23, 3 3-54, 
表 3-55) 











允许 的 形状 





Е: 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276. 
Q) 8= 15° - 30°, 
@ 末端 应 倒 角 (GB/T 2). 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 u<2P。 
@ d, 的 仲裁 基准 。 

© d. 二 螺纹 中 径 。 


图 3-23 A 和 B 级 全 螺纹 细 牙 六 角 头 螺栓 
8. A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 槽 螺栓 (GB/T 29. 1 一 2013) (图 3-24、 表 3-56) 





























注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB/T 5783 规定 。 
图 3-24 A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 模 螺栓 





























































































































13-54 A 和 B 级 全 螺纹 细 牙 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
— 
n M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 © 
螺纹 规格 dxP 
х1 х1 x1.5 x1.5 x1.5 x2 x2 x3 x3 x3 x4 x4 
max 3 3 4.5 4.5 4.5 6 6 9 9 9 12 12 
а 
min 1 1 1.5 1.5 1.5 2 2 З 3 3 4 4 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
Ë 
min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
аа 9.2 11.2 13.7 17,7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 М 
29 
产 A 11.63 14.63 16.63 22.49 28.19 33.61 = = Уя 
а „| min ИМ Е 
级 B 11.47 14.47 16.47 22 21.1 33.25 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 Ф 
Ит 
产 | A 14.38 17.77 20.03 26.75 33.53 39.98 = 
А 品 
min ЁЗ 
级 B 14.20 17.59 19.85 26.17 32.95 39.55 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 |104.86 4 
чө 
公称 5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 18.7 22.5 26 30 35 40 Ж 
品 max 5.45 6.58 7.68 10.18 12.715 15.215 
ен А 
k 等 级 min 5.15 6.22 7.32 9.82 12.285 14.785 = == 
品 max 5.54 6.69 Т9, 10.29 12.85 15.35 19.12 22.92 26.42 30.42 35:9. 40.5 
В 
守 级 min 5.06 6.11 7.21 9.71 12.15 14.65 18.28 22.08 25.58 29.58 34.5 39.5 
7 А 3.61 4.35 5.12 6.87 8.6 10.35 
„Ф пп 
wmin А 
级 B 3.54 4.28 5.05 6.8 8.51 10.26 12.8 15.46 17.91 20.71 24.15 27.65 



































































































































、 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
螺纹 规格 dx P 
х1 х1 x1.5 x1.5 x1.5 x2 x2 x3 x3 x3 x4 x4 
ЕТА 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 =max 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36.00 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
ү А 12.73 15.73 17.73 23.67 29.67 35.38 
шїп АА 
级 B 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 35.00 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
1 16~ 20~ 25~ 35~ 40~ 40~ 40~ 40~ 90~ 100~ 120~ 130~ 
80 100 120 160 200 200 200 200 440 480 500 500 
Ф Е. = 0. 78, о 
23-55 A 和 B 级 全 螺纹 细 牙 六 角 头 螺栓 非 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
л M10 M12 M14 M18 M20 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 
螺纹 规格 dx P 
x1.25 x1.25 x1.5 x1.5 х2 х 1.5 х2 х2 х3 х3 х4 х4 
тах 4 4 4.5 4.5 6 4.5 6 6 9 9 12 12 
а 
тіп 1.25 1.25 1.5 1.5 2 1.5 2 2 3 3 4 4 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
c 
min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
@ ах 11.2 13.7 15.7 20.2 24.4 24.4 30.4 36.4 42.4 48.6 56.6 67 
7 А 14.63 16.63 19.64 25.34 28.19 31.71 = = 
d HH 
wmin гед 
级 B 14.47 16.47 19.15 24.85 27.7 31.35 38 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 








` ISI : 













































































— 
I M10 M12 M14 M18 M20 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 Š 
螺纹 规格 dx P . 
x1.25 x1.25 x1.5 «1.3 х2 01:9 х2 х2 х3 х3 х4 х4 
产 | A 17.77 | 20.03 23.36 30.14 33.53 37.42 
级 B 17.59 | 19.85 22.78 29.56 32.95 37.29 45.2 55.37 66.44 76.95 88.25 | 99.21 
公称 6.4 7.5 8.8 11.5 12.5 14.00 17 21 25 28 33 38 
产品 max | 6.58 7.68 8.98 11.715 12.715 14.215 — == у 
ТА 4 
k | 等 级 min | 6.22 7.32 8.62 11.285 12.285 13.785 эң 
эң 
шах | 6.69 7.79 9.09 11.85 12.85 14.35 17.35 21.42 25.42 28.42 33.5 38.5 ЕҢ 
B 
-FF 
min | 6.11 7.21 8.51 11.15 12.15 13.65 16.65 20.58 24.58 27.58 32.5 37.5 小 
šE 
产 | A 4.35 5.12 6.03 7.9 8.6 9.65 
„т 品 
wmin | 等 
级 | B 4.28 5.05 5.96 7.81 8.51 9.56 11.66 14.41 17.21 19.31 22.75 | 26.25 о 
к= 
Ж 
а 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1 12. 1.6 2 
公称 =max 16.00 | 18.00 21.00 27.00 30.00 34.00 41 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
I 产 A 15.73 | 17.73 20.67 26.67 29.67 33.38 
min | 
级 B 15.57 | 17.57 20.16 26.16 29.16 33.00 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
| 20- 25- 30- 35- 40~ 45~ 55~ 65~ 80- 90- 100~ | 120~ 
100 120 140 150 200 220 260 360 380 440 500 500 
GD kE, a = 0. 7k 





min © 
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表 3-56 ЗАБ Е (A 和 B 级) 的 主要 尺寸 (mm) 




















螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
公 称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 3 
n min 0.86 1.26 1.28 1.66 2.06 2.56 3.06 
max 1 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 3.31 
а 0.7 1 1.2 1.4 1.9 2.4 3 
1 6-30 8-40 10-50 | 12-60 | 16-80 | 20-100 | 25-120 























9. БЕ 77 А0846 (GB/T 29. 2 一 2013) (3-25, 3-57) 


~ 


15°—30° 






ЗЕ 








ШЛХЖШ ЕН Їн а 





























注 : 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 3-25 十 字 槽 凹 穴 六 角 头 螺栓 



































表 3-57 十字 槽 凹 穴 六 角 头 螺栓 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 
anus 2.1 2.4 3 3.75 
аы 47 5.7 6.8 9.2 
а шп 5.7 6.7 8.7 11.4 
еы 7.50 8.63 10.89 14.20 
公 称 2.8 3.5 4 5.3 
k min 2.6 3.26 3.76 5.06 
max 3 3.74 4.24 5.54 
8 1.8 2.3 2.6 3.5 
oas 0.2 0.2 0.25 0.4 
max 7 8 10 13 
° miñ 6.64 7.64 9.64 12.57 
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( 5) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 
Ж 号 2 3 
+h mis 4 4.8 6.2 了 .2 
H 型 max 1.93 2.73 2.86 3.86 
插入 深度 
min 1.4 2.19 2.31 3.24 
l 8—35 8-40 10-50 12-60 
表 3-58) 
注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 СВ/Т 5782 规定 。 
图 3-26 A 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 
表 3-58 A 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 4, l, I 
d max min (+IT14) 
M6 1.85 1.6 /一 3.3 30~ 60 
M8 2.25 2 1—4 35-80 
M10 2.75 2.5 1—5 40-100 
M12 3.5 3.2 1—6 45-120 
(М14) 3.5 3.2 /一 6.5 50~ 140 
M16 4.3 4 1—7 55-160 
(M18) 4.3 4 1—8 60—180 
М20 4.3 4 1—8 65 ~ 200 
( M22) 5.3 5 1—9 70 - 220 
М24 5.3 5 1—12 80 240 
( M27) 5.3 5 /一 10 90~ 300 
M30 6.66 6.3 /一 12 90—300 
M36 6.66 6.3 /一 13 110~300 
M42 8.36 8 /一 15 130~300 
M48 8.36 8 1—16 140-300 




















Е: 1. 其 余 的 型 式 与 尺寸 ， 按 GB/T 5782 规定 。 
2. 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 
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11. B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 (GB/T 31. 2 一 1988) (图 3-27、 表 3-59) 
fh 
dl 
1 
图 3-27 B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 
表 3-59 В 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 4, I, | 
d max min (+IT14) 
M6 1.85 1.6 1-3 25-70 
M8 2.25 2 1-4 30-80 
M10 2.75 2.5 1-4 40-100 
M12 3.5 3.2 1-5 45-120 
(М14) 3.5 3.2 1-5 50- 140 
M16 4.3 4 1-6 55—150 
M20 4.3 4 1-6 65 ~ 150 
. 其 余 的 型 式 与 尺寸 ， 按 СВ/Т 5784 的 规定 
. 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 























注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 СВ/Т 5785 的 规 





图 3-28 A 和 B em s 








表 3-60 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 di 1, 1 

dxP max min (+IT14) 

M8x1 2.25 2 1-4 35-80 

М10х1 2.75 2.5 1-4 40-100 
М12х1.5 3.5 3.2 1-5 45 ~ 120 
(М14х1.5) 3.5 3.2 1-5 50 ~ 140 
М16х1.5 4.3 4 1-6 55-160 











































































































括号 内 的 规格 。 
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(Ж) 
螺纹 规格 а, l, р 
dxP max min (+IT14) 
(М18х1.5) 4.3 4 1-6 60 ~ 180 
М20х2 4.3 4 1-6 65 ~ 200 
(М22х1.5) 5.3 5 1-7 70~ 220 
М24х2 5.3 5 1-7 80~ 240 
(М27х2) 5.3 5 1-8 90 - 260 
M30x2 6.66 6.3 1-9 90-300 
М36х3 6.66 6.3 1-10 110-300 
М42х3 8.36 8 1-12 130-300 
М48х3 8.36 8 1-12 140-300 
Е: 1. 其 余 型 式 与 尺寸 ， 按 СВ/Т 5785 的 规定 。 
2. 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 
13. A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (СВ/Т 32. 1 一 1988) (图 3-29、 表 3-61) 
注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB/T 5782 规定 。 
图 3-29 A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 
表 3-61 A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
| di h P 4, h 
min max ( 约 ) min max ( 约 ) 
M6 1.6 1.85 2.0 (М22) 3.0 3.25 7.0 
М8 2.0 2.25 2.6 М24 3.0 3.25 7.5 
M10 2.0 2.25 3.2 (M27) 3.0 3.25 8.5 
M12 2.0 2.25 3.7 M30 3.0 3.25 9.3 
(M14) 2.0 2.25 4.4 M36 4.0 4.3 11.2 
M16 3.0 3.25 5.0 M42 4.0 4.3 13 
(M18) 3.0 3.25 5.7 M48 4.0 4.3 15 
M20 3.0 3.25 6.2 
注 与 尺寸 ， 按 GB/T 5782 的 规定 。 


җ 
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14. B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (GB/T 32. 2 一 1988) ( 3-30, 3-62) 











注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 СВ/Т 5784 规定 。 
图 3-30 B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 


表 3-62 B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 主要 尺寸 






























































(mm) 
d M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
公称 1.6 2.0 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0 
d, min 1.6 2.0 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0 
max 1.85 2.25 2.25 2.25 2.25 3.25 3.25 
h( 2) 2.0 2.6 3.2 3.7 4.4 5.0 6.2 
注 : 1.41.6016; /一 销 孔 中 心 到 支承 面 的 距离 。 
2. 其 余 型 式 与 尺寸 按 СВ/Т 5784 的 规定 。 
3. 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 








15. A 和 В 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (GB/T 32. 3 一 1988) (图 3-31、 表 3-63) 








注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 СВ/Т 5785 规定 。 
图 3-31 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 


表 3-63 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 主要 尺寸 











(mm) 
螺纹 规格 销 孔 直径 d, 销 孔 中 心 至 支承 
dxP 公称 min max 面 距离 ( 约 ) 
M8x1 2 2 2.25 2.6 
М10х1,(М10х1.25) 2 2 2.25 3.2 
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(Ж) 
螺纹 规格 ВАН а, 销 孔 中 心 至 支承 
公称 min max 面 距离 ( 约 ) 

M12x1.5, (M12x1.25) 2 2 2.25 3.7 
(М14х1.5) 2 2 2.25 4.4 
M16x1.5 3 3 3.25 5.0 
(M18x1.5) 3 3 3.25 5.7 
M20x2,(M20x1.5) 3 3 3.25 6.2 
(M22x1.5) 3 3 3.25 7.0 
М24х2 3 3 3.25 1.9 
(М27х2) 3 3 3.25 8.5 
M30x2 3 3 3.25 9.3 
M36x3 4 4 4.3 11.2 
M42x3 4 4 4.3 13 
M48x3 4 4 4.3 15 














注 : 1. 其 余 型 式 与 尺寸 ， 按 СВ/Т 5785 规定 。 
2. 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 


























16. A 和 B 级 六 角 头 加 强 杆 螺栓 (GB/T 27 一 2013) (图 3-32、 表 3-64) 














允许 制造 的 型 式 


< 2 


图 3-32 A 和 B 级 六 角 头 加 强 杆 螺栓 






















































































表 3-64 A 和 B 级 六 角 头 加 强 杆 螺栓 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d | M6 M8 | мою | MI2 | (M14)| M16 | (M18)| M20 | (M22)| M24 | (M27)| M30 | M36 | M42 | M48 
P 1.25 | 1.5 1.75 2 2.5 3 3.5 4 45 | 5 
d. max 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 28 32 38 44 | 50 
(h9)| min | 6.964 | 8.964 | 10.957 | 12.957 | 14.957 | 16.957 | 18.948 | 20.948 | 22.948 | 24.948 | 27.948 | 31.938 | 37.938 | 43.938 Н9.938 
max 10 13 16 18 21 24 27 30 34 36 41 46 55 65 | 75 
s | ГА | 978 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 26.67 | 29.67 | 33.38 | 35.38 
w p | 964 | 12.57 | 15.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 | 26.16 | 29.16] зз 35 40 45 53.8 | 63.8 |73.1 
公称 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 17 20 23 | 26 
min| 3.85 | 485 | 5.85 | 682 | 7.82 | 882 | 9.82 | 10.78 | 11.78 | 12.78 
; а 445 | заз | 645 | 748 | вав | 948 | 1048 | 1122 | 1222 | 13.22 
min| 3.76 | 476 | 576 | 6.71 | 771 | 871 | 9.71 | 10.65 11.65 | 12.65 | 14.65 | 16.65 | 19.58 | 22.58 |25.58 
Ë a| 424 | 524 | 624 729 | 8.29 | 9.29 | 10.29 | 11.35 | 12.35 | 13.35 | 15.35 | 17.35 | 20.42 | 23.42 |26.42 
"i 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 1 1 1 12 | 1.6 
а, 4 5.5 7 8.5 10 12 13 15 17 18 21 23 28 33 | 38 
1, 3 4 6 7 8 
A | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 30.14 | 33.53 | 37.72 | 39.98 
ы. 10.89 | 14.20 | 17.59 | 19.85 | 22.78 | 26.17 | 29.56 | 32.95 | 37.29 | 39.55 | 45.2 | 50.85 | 60.79 | 72.02 |82.60 
А 2.5 3.5 
(+1) 1-12 | 1-15 | 1-18 | 1-20 | 1-25 | 1-28 | 1-30 | 1-32 | 1-35 | 1-38 | 1-42 | 1-50 | 1-55 | 1-65 |1-70 
| 25- | 25~ | 30~ | 35~ | 40~ | 45~ | 50~ | 55~ | 60~ | 65~ | 75~ | 80~ | 90~ | 110~ |120- 
65 80 120 180 180 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 230 | 300 | 300 | 300 











注 : 尽 可 能 不 采用 带 括号 的 规格 。 
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17. A 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 加 强 杆 螺栓 (GB/T 28 一 2013) (图 3-33、 
Ж 3-65) 














E: 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB/T 27 规定 。 
图 3-33 A 和 B 级 六 角 头 螺杆 加 强 杆 螺栓 


е 





Ж 3-65 A 和 B 级 六 角 头 螺杆 加 强 杆 螺栓 的 主要 尺寸 (а) 








к а С +1714) 1 
d max min 
M6 1.85 1.6 1-4.5 25-65 
м8 2.25 2 1-5.5 25-80 
M10 2.75 2.5 1-6 30-120 
м12 3.5 3.2 1-7 35-180 
M(14) 3.5 3.2 1-8 40-180 
M16 4.3 4 1-9 45—200 
M(18) 4.3 4 1-9 50—200 
M20 43 4 1-10 55—200 
M(22) 5.3 5 1-11 60-200 
M24 5.3 5 1-11 65—200 
M(27) 5.3 5 1-13 75—200 
M30 6.66 6.3 1-14 80-230 
M36 6.66 6.3 1-16 90-300 
м42 8.36 8 1-19 110-300 
M48 8.36 8 1-20 120-300 














注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 ， 按 GB/T 27 的 规定 。 








18. B 级 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 (СВ/Т 5789—1986) (图 3-34、 表 3-66) 
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15 一 30” 





























PIMA 
制造 аш р 



























































之 承 面 与 圆 
应 光滑 连接 








ш 
bs 


型 


=s 


> 


注 : 末端 按 GB/T 2 规定 。 
Lomax Гаж вва: Га шк ЭР; Р, 
图 3-34 B 级 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 






































表 3-66 B 级 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 | (M14) | MI16 M20 
b 1< 125 16 18 22 26 30 34 38 46 
参考 | 120<1<200 = = 28 32 36 40 44 52 
ПОЗ 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
d, А 型 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 | 22.4 
шас B 型 6.2 7.4 10 12.6 15.2 17.7 20.7 | 25.7 
а 11.8 14.2 18 22.3 26.6 30.5 35 43 
4 тах 5 6 8 10 12 14 16 20 
` min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 | 13.73 | 15.73 | 19.67 
ж 5.5 6.6 9 11 13.5 15.5 17.5 22 
dun 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 | 39.9 
И 8.56 10.8 14.08 | 16.32 | 19.68 | 22.58 | 25.94 | 32.66 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 | (M14)| М16 M20 
Ја 1.4 2 2 2 3 3 3 4 
az 5.4 6.6 8.1 9.2 10.4 12.4 14.1 17.7 
k'un 2 2.5 3.2 3.6 4.6 5.5 6.2 7.9 
s. 0.25 0.4 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
Fo 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1.2 
га 0.1 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 
га 参考 3 3.4 4.3 4.3 6.4 6.4 6.4 8.5 
max 8 10 13 15 18 21 24 30 
I min 7.64 9.64 | 12.57 | 14.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 | 29.16 
max 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.45 0.5 0.65 
і тіп 0.05 0.05 0.1 0.15 0.15 0.2 0.25 0.3 
1 10—50 | 12-60 | 16—80 |20~100|25~120|30~140|35~160|40~200 












































注 : 尽量 不 采用 带 括号 的 规格 。 








19. B 级 细 杆 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 (СВ/Т 5790—1986) (图 3-35、 表 3-67) 
(0.5 ~ Da 



























ТЕЕ: 
制造 者 选择 






































A 型 


注 : 末端 按 СВ/Т 2 规定 。 
La lam basi Lomin =Lawmax SP; 4, 约 等 于 螺纹 中 径 ; P 一 螺 距 。 


图 3-35 B 级 细 杆 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 
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表 3-67 B 级 细 杆 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 а М5 M6 M8 M10 M12 | (M14) | М16 M20 
b 1< 125 16 18 22 26 30 34 38 46 
参考 | 120<1=200 一 一 28 32 36 40 44 52 
1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
а, А 型 5:7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 22.4 
ах B 型 6.2 7.4 10 12.6 15.2 17.7 20.7 25.7 
ма 11.8 14.2 18 22.3 26.6 30.5 35 43 
4 тах 9 6 8 10 12 14 16 20 
` min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 | 13.73 | 15.73 | 19.67 
das 5.5 6.6 9 11 13.5 15.5 17.5 22 
em 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
ein 8.56 10.8 14.08 | 16.32 | 19.68 | 22.58 | 25.94 | 32.66 
fas 1.4 2 2 2 3 3 3 4 
x 5.4 6.6 8.1 9.2 10.4 12.4 14.1 17.7 
k'u 2 2.5 3.2 3.6 4.6 5.5 6.2 7.9 
Eras 0.25 0.4 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
amas 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1.2 
asa 0.1 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 
ra 参考 3 3.4 4.3 4.3 6.4 6.4 6.4 8.5 
max 8 10 13 15 18 21 24 30 
i min 7.64 9.64 12.57 | 14.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 | 29.16 
max 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.45 0.5 0.65 
í min 0.05 0.05 0.1 0.15 0.15 0.2 0.25 0.3 
А 30- 35~ 40~ 45~ 50~ 55~ 60~ 70~ 
50 60 80 100 120 140 160 200 
注 : 尽量 不 采用 带 括 号 的 规格 。 
20. C 级 方 头 螺栓 (GB/T 8 一 1988) (图 3-36、 表 3-68) 
15°~30° 
允许 制造 的 型 式 
四 穴 型 式 由 制造 者 选择 








t 


注 : 末端 按 GB/T 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 了 
图 3-36 C 级 方 头 螺栓 





























FF 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
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表 3-68 C 级 方 头 螺栓 的 主要 尺寸 



























































































































































(mm) 
螺纹 规格 d M10 M12 (M14) M16 (M18) M20 ( M22) 
1< 125 26 30 34 38 42 46 50 
b 125<1<200 32 36 40 44 48 52 56 
1>200 — 53 57 61 65 69 
ёз, 20.24 22.84 26.21 30.11 34.01 37.91 42.9 
公称 7 8 9 10 12 13 14 
k min 6.55 7.55 8.55 9.25 11.1 12.1 13.1 
max 7.45 8.45 9.45 10.75 12.9 13.9 14.9 
kian 5.21 5.91 6.61 6.47 7.77 8.47 9.17 
г тіп 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 
тах 16 18 21 24 27 30 34 
i min 15.57 17.57 20.16 23.16 26.16 29.16 33 
Хах 3.8 4.2 5 5 6.3 6.3 6.3 
l 20~100 | 25-120 | 25-140 | 30~160 | 35-180 | 35~200 | 50-220 
螺纹 规格 d M24 (M27) M30 M36 M42 M48 
1< 125 54 60 66 78 一 
b 125<1<200 60 66 72 84 96 108 
1>200 73 79 85 97 109 121 
emin 45.5 52.0 58.5 69.94 82.03 95.03 
公称 15 17 19 23 26 30 
Е min 14.1 16.1 17.95 21.95 24.95 28.95 
max 15.9 17.9 20.05 24.05 27.05 31.05 
Ж 9.87 11.27 12.56 15.36 17.46 20.26 
in 0.8 1 1 1 1.2 1.6 
max 36 41 46 55 65 75 
` in 35 40 45 53.8 63.1 73.1 
ае 7.5 7.5 8.8 10 11.3 12.5 
1 55-240 | 60-260 | 60-300 | 80-300 | 80-300 110—300 
注 : 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 
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21. B 级 小 方 头 螺栓 (GB/T 35 一 2013) (图 3-37、 表 3-69) 





15°—30° 允许 制造 的 型 式 

















町 穴 型 式 由 制造 者 选择 








<0.2k fr 








注 : 末端 按 GB/T 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
图 3-37 B 级 小 方 头 螺栓 



















































































表 3-69 B 级 小 方 头 螺栓 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 | (M14) M16 | (M18) 
P 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
1< 125 16 18 22 26 30 34 38 42 
b 125<1< 200 一 一 28 32 36 40 44 48 
1>200 57 61 
Pa 9.93 12.53 | 16.34 | 20.24 | 22.84 | 26.21 | 30.11 | 34.01 
公称 3.5 4 5 6 7 8 9 10 
k min 3.26 3.76 4.76 5.76 6.71 7.71 8.71 9.71 
max 3.74 4.24 5.24 6.24 7.29 8.29 9.29 10.29 
[ЭИ 2.28 2.63 3.33 4.03 4.70 5.4 6.1 6.8 
Гы 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
шах 8 10 13 16 18 21 24 27 
i min 7.64 9.64 12.57 | 15.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 | 26.13 
Жой 2 2.5 3.2 3.8 4.2 5 5 6.3 
/0 20~ 30~ 35~ 40~ 45~ 55~ 55~ 60~ 
50 60 80 100 120 140 160 180 
螺纹 规格 d M20 | (М22) | M24 | (M27) M30 M36 M42 M48 
P 2.5 2.5 3 3 3.5 4 4.5 5 
1< 125 46 50 54 60 66 78 一 
b 125<1< 200 52 56 60 66 72 84 96 108 
1>200 65 69 73 79 85 97 109 121 
ёш 37.91 42.9 45.5 52 58.5 69.94 | 82.03 | 95.05 
公称 11 12 13 15 17 20 23 26 
k min 10.65 | 11.65 | 12.65 | 14.65 16.65 | 19.58 | 22.58 | 25.58 
max 11.35 | 12.35 | 13.35 | 15.35 | 17.35 | 20.42 | 23.42 | 26.42 
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注 : 尽量 不 采用 带 括号 的 规格 。 




















(Ж) 
螺纹 规格 d M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 M36 M42 M48 
P 2.5 2.5 3 3 3.5 4 4.5 5 
hin 7.45 8.15 8.85 10.25 | 11.65 | 13.71 | 15.81 | 17.91 
sa 0.8 0.8 0.8 1 1 1.6 
P max 30 34 36 41 46 55 75 
min 29.16 33 35 40 45 53.5 63.1 73.1 
6.3 6.3 7.5 7.5 8.8 10 11.3 12.5 
С 65- 70- 80- 90- 90- 110~ | 130~ | 140~ 
200 260 240 260 300 300 300 300 
(D 尽量 不 选 1=55mm、65mm 的 螺栓 。 
22. 圆 头 方 颈 螺栓 (GB/T 12 一 2013) (图 3-38、 表 3-70) 
А] ЖЖ 
Е: 末端 按 GB/T 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
图 3-38 圆 头 方 颈 螺栓 
表 3-70 圆 头 方 颈 螺 栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 М10 М12 (M14) M16 M20 
P 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
1< 125 18 22 26 30 34 38 46 
А 125<1<200 一 28 32 36 40 44 52 
1, шах 13.1 17.1 21.3 25.3 29.3 33.6 41.6 
min 11.3 15.3 19.16 23.16 27.16 31 39 
. max 4.4 5.4 6.4 8.45 9.45 10.45 12.55 
^ шїп 3.6 4.6 5.6 7.55 8.55 9.55 11.45 
шах 4.08 5.28 6.48 8.9 9.9 10.9 13.1 
Í min 3.2 4.4 5.6 7.55 8.55 9.55 11.45 
Ё шах 6.3 8.36 10.36 12.43 14.43 16.43 20.52 
Ë min 5.84 7.8 9.8 11.76 13.76 15.76 19.22 
nin 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1 
六 7 9 11 13 15 18 22 
m. 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 
16~ 16~ 25~ 30~ 
1 ри 0 100 120 | 07140 | 45~160 | 60-200 
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23. 加 强 半 圆 头 方 颈 螺栓 (СВ/Т 794 一 1993) (| 3-39, #3-71) 











末端 按 GB/T2 的 规定 




















人 允许 制造 的 方 颈 倒 角 型 式 









人 允许 制造 的 头 部 型 式 
ТШЕП 








в 型 


注 : 末端 按 СВ/Т 2 的 规定 ; d 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
图 3-39 加 强 半圆 头 方 颈 螺栓 
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表 3-71 加 强 半 圆 头 方 颈 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
1< 125 18 22 26 30 34 38 46 
° 125<1<200 一 28 32 36 40 44 52 
max 15.10 19.10 24.30 29.30 33.60 36.60 45.60 
min 13.30 17.30 22.16 27.16 31.16 34.00 43.00 
d, 10.0 13.5 16.5 20.0 23.0 26.0 32.0 
max 3.98 4.98 6.28 7.48 8.90 9.90 11.90 
| тїп 3.20 4.10 5.40 6.60 7.55 8.55 10.55 
тах 4.40 5.40 6.40 8.45 9.45 10.45 12.55 
1 min 3.60 4.60 5.60 7.55 8.55 9.55 11.45 
R 14.0 18.0 24.0 26.0 30.0 34.0 40.0 
R. 4.5 5.0 7.0 9.0 10.0 10.5 14.0 
Tin 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
ri = 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 
max 6.30 8.36 10.36 12.43 14.43 16.43 20.52 
+ тїп 5.84 7.80 9.80 11.76 13.76 15.76 19.72 
І 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 
х 2.5 3.2 3.8 4.2 5.0 5.0 6.3 
1( 商品 规 格 ) 20-60 | 25-80 | 40~100 | 45~120 | 50~140 | 55-160 | 65~200 
1 系列 20,25,30,35,40,45,50,(55) ,60,(65) ,70,(75) ,80, (85) ,90， 
(95) ,100,110,120,130,140,150,160,(170) ,180,190,200 























用 带 括号 的 规格 和 尺寸 。 


24. 圆 头 带 枞 螺栓 (GB/T 13 一 2013) (图 3-40、 表 3-72) 


注 : 末端 按 GB/T 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 


4 


A 


Е] 











图 3-40 圆 头 带 桦 螺栓 





P 径 或 螺纹 大 径 。 
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# 3-72 圆 头 带 检 螺栓 的 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 | (M14) | М16 M20 M24 
1< 125 18 22 26 30 34 38 46 54 
I 125<1< 200 = 28 32 36 40 44 52 60 
| тах 12.1 15.1 18.1 22.3 25.3 29.3 35.6 43.6 
j min 10.3 13.3 163 | 20.16 | 23.16 | 27.16 33 41 
max 27 2.1 3.8 3.8 4.8 4.8 4.8 6.3 
> йй 2.3 2.3 3.2 3.2 4.2 4.2 4.2 5.7 
max 27 3.2 3.8 4.3 5.3 5.3 6.3 7.4 
i min 2.3 2.8 3.2 3.7 4.7 4.7 5.7 6.6 
max 4.08 5.28 6.48 8.9 9.9 10.9 13.1 17.1 
| тїп 3.2 4.4 5.6 7.55 8.55 955 | 11.45 | 15.45 
| тах 6.48 8.58 | 10.58 | 127 147 16.7 | 20.84 | 24.84 
ч тїп 5.52 7.42 9.42 11.3 13.3 15.3 | 19.16 | 23.16 
пи 4 5 6 7 8 9 11 13 
8 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1 1.5 
R 6 7.5 9 11 13 15 18 22 
9 лах 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 7:5 
А 20~ 20~ 30~ 35~ 35~ 50~ 60~ 80~ 
60 80 100 120 140 160 200 200 





























Ш: 尽量 不 采用 带 括号 的 规格 。 


25. 扁 圆 头 带 桦 螺 栓 (СВ/Т 15—2013) (图 3-41、 表 3-73) 























4 一 4 
l4 ЖШ 
© ы 
ЕУ] 
60° - 





注 : 末端 按 GB/T 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
图 3-41 ЖЕ 

































































注 : 尽量 不 采 


26. 沉 头 方 颈 螺 栓 (GB/T 10—2013) ( 


























带 括号 的 规格 。 





























到 3-42、 表 3-74) 














Е: 末端 按 СВ/Т 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 
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23-73 扁 圆 头 带 桦 螺栓 的 主要 尺寸 

螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 | (M14) M16 M20 M24 

P 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 3 

1< 125 18 22 26 30 34 38 46 54 

Ñ 125<1<200 一 28 32 36 40 44 52 60 
max 15.1 19.1 24.3 29.3 33.6 36.6 45.6 53.9 

min 13.3 17.3 22.16 | 27.16 31 34 43 50.8 
max 3.5 4.3 5.5 6.7 77 8.8 9.9 12 

" тіп 2.9 3.5 4.5 5.5 6.3 7.2 8.1 10 
тах 3.48 4.48 5.48 6.48 7.9 8.9 10.9 13.1 

Í min 27 3.6 4.6 5.6 6.55 7.55 9.55 11.45 
Гы 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1 1.5 

г; = 11 14 18 22 22 26 32 34 
Жах 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 7.5 
1 20-60 | 20-80 |30~100135~120 135~140 | 50-160 | 60-200 | 80~200 














螺纹 大 径 。 
图 3-42 沉 头 方 颈 螺 栓 
表 3-74 沉 头 方 颈 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 
P 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
1< 125 18 22 26 30 38 46 
| 125<1< 200 — 28 32 36 44 52 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 
| шах 11.05 14.55 17.55 21.65 28.65 36.80 
а 
š min 9.95 13.45 16.45 20.35 27.35 35.2 
А тах 6.1 7.25 8.45 11.05 13.05 15.05 
тіп 5.3 6.35 7.55 9.95 11.95 13.95 
тах 6.36 8.36 10.36 12.43 16.43 20.52 
k min 5.84 7.8 9.8 11.76 15.76 19.72 
Жн 2.5 3.2 3.8 4.3 6.3 
l 25~60 25~80 30~100 | 30~120 | 45~160 | 55~200 
27. ЎЗ АВЛА (GB/T 11 一 2013) (图 3-43、 表 3-75) 
圆 的 或 3 
4 一 4 
Sn 
Е: 末端 按 GB/T 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
图 3-43 沉 头 带 桦 螺栓 
表 3-75 沉 头 带 桦 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 | М12 |(M14) | M16 M20 | (M22) | M24 
| 1< 125 18 22 26 30 34 38 46 50 54 
? 125<1< 200 一 28 32 36 40 44 52 56 60 
P max 11.05 | 14.55 | 17.55 | 21.65 | 24.65 | 28.65 | 36.8 | 40.8 | 45.8 
š min 9.95 | 13.45 | 16.45 | 20.35 | 23.35 | 27.35 | 35.2 | 392 | 44.2 
š max 2.7 2.7 3.8 3.8 4.3 4.8 4.8 6.3 6.3 
Е тіп 2.3 2.3 3.2 3.2 3.7 4.2 4.2 5.7 5.7 
| тах 1.2 1.6 2.1 2.4 2.9 3.3 4.2 4.5 5 
° min 08 | 11 | 14 | 16 | 19 | 22 | 2.8 3 3.3 
k 4.1 5.3 6.2 8.5 8.9 10.2 13 14.3 16.5 
X max 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 6.3 7.5 
a 25~ | 30~ | 35~ | 40~ | 45~ | 45~ | 60- 65~ 80~ 
60 80 100 120 140 160 200 200 200 
注 : 尽量 不 采用 带 括号 的 规格 。 
28. 沉 头 双 桦 螺栓 (СВ/Т 800 一 1988) (图 3-44、 表 3-76) 
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注 : 末端 按 GB/T 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 
图 3-44 沉 头 双 桦 螺栓 
表 3-76 沉 头 双 桦 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 
b 18 22 26 30 
ч тах 11.05 14.55 17.55 21.65 
тїп 9.95 13.45 16.45 20.35 
тах 3.20 4.20 5.24 5.24 
Ë min 2.80 3.80 4.76 4.76 
k 3.0 4.1 4.5 5.5 
РИИ 2.5 3.2 3.8 4.2 
1 30-60 35—80 40-80 45-80 
29. T Ж Ї@ҤШ# (GB/T 37 一 1988) (Е 3-45, 23-77) 

















IE: 0, =0. 955; 末端 按 GB/T 2 规定 。 


图 3-45 T 形 槽 用 螺栓 


表 3-77 TT 形 横 用 螺栓 的 主要 尺寸 

































































螺纹 规格 d M5 M6 M8 MI0 М12 М16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
1< 125 16 18 22 26 30 38 46 54 66 78 = = 
125<1< 200 = 一 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 
1>200 一 一 57 65 73 85 97 109 121 
das 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 17.7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52.6 
max 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 
тїп 4.70 5.70 7.64 9.64 11.57 | 15.57 | 19.48 | 23.48 | 29.48 | 35.38 | 41.38 47.38 
р 12 16 20 25 30 38 46 58 75 85 95 105 
Таах 1.2 1.4 2 2 3 3 4 4 6 6 8 10 
max 4.24 5.24 6.24 7.29 8.89 11.95 | 14.35 | 16.35 | 20.42 | 24.42 | 28.42 32.50 
min 3.76 4.76 5.76 6.71 8.31 11.25 | 13.65 | 15.65 | 19.58 | 23.58 | 27.58 31.50 
йз 0.20 0.25 0.40 0.40 0.60 0.60 0.80 0.80 1.00 1.00 1.20 1.60 
h 2.8 3.4 4.1 4.8 6.5 9 10.4 11.8 14.5 18.5 22.0 26.0 
公称 9 12 14 18 22 28 34 44 56 67 76 86 
min 8.64 11.57 | 13.57 | 17.57 | 21.16 | 27.16 | 33.00 | 43.00 | 54.80 | 65.10 | 74.10 83.80 
max 9.00 12.00 | 14.00 | 18.00 | 22.00 | 28.00 | 34.00 | 44.00 | 56.00 | 67.00 | 76.00 86.00 
asa 2.0 2.5 3.2 3.8 4.2 5 6.3 7.5 8.8 10 11.3 12.5 
I 25~ 30~ 35~ 40~ 45~ 55~ 65~ 80~ 90~ 110~ | 130~ 140~ 
50 60 80 100 120 160 200 240 300 300 300 300 
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30. 活 节 螺栓 (GB/T 798 一 1988) (图 3-46、 表 3-78) 





























































































































E; 末端 按 CBMT 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
图 3-46 活 节 螺栓 
表 3-78 活 节 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M12 
公称 3 4 5 6 8 10 
di min 3.060 4.070 5.070 6.070 8.080 10.080 
max 3.160 4.190 5.190 6.190 8.230 10.230 
公称 5 6 8 10 12 14 
s min 4.75 5.75 7.70 9.70 11.635 13.635 
max 4.93 5.93 7.92 9.92 11.905 13.905 
14 16 18 22 26 30 
р 8 10 12 14 18 20 
Таш 3 4 5 5 6 8 
"ü 1.75 2 2.5 3.2 3.8 4.2 
l 20~35 25-45 30—55 35-70 | 40-110 50-130 
螺纹 规格 d M16 M20 M24 M30 M36 
公称 12 16 20 25 30 
d, min 12.095 16.095 20.110 20.110 30.110 
max 12.275 16.275 20.320 20.320 30.320 
公称 18 22 26 34 40 
s min 17.635 21.56 25.56 33.5 39.48 
max 17.905 21.89 25.89 33.88 39.87 
b 38 52 60 72 84 
р 28 34 42 52 64 
быр 10 12 16 20 22 
Жах 5 6.3 7.5 8.8 10 
1 60-160 70 ~ 180 90-260 110-300 130-300 
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31. 地 脚 螺栓 (СВ/Т 799 一 1988) (图 3-47、 表 3-79) 


П 








Med ото 








Ш: 末端 按 СВ/Т 2 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 










































































图 3-47 地 脚 螺栓 
表 3-79 地 脚 螺 栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 
max 27 31 36 40 50 58 
° min 24 28 32 36 44 52 
D 10 10 15 20 20 30 
h 41 46 65 82 93 127 
l 1+37 1+37 1+53 1+72 1+72 1+110 
х 2.5 3.2 3.8 4.2 5 6.3 
1 80—160 | 120—220 | 160-300 | 160-400 | 220—500 | 300—630 
螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 
max 68 80 94 106 118 
° min 60 72 84 96 108 
D 30 45 60 60 70 
h 139 192 244 261 302 
1, 1+110 1+165 1+217 1+217 1+225 
ха 7.5 8.8 10 11.3 12.5 
1 300-800 | 400-1000 | 500-1000 | 630-1250 630~ 1560 

















Е. 1 的 公差 (mm): I=80-400, +8; 1= 500-1500, +12, 


32. B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺栓 (GB/T 801 一 1998) (| 3-48, 3-80) 
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轧 制 末端 














型 式 由 制造 者 选择 












































































































































注 : 为 不 完整 螺纹 的 长 度 ,，u<2P; 尺寸 c 应 以 直径 d. 平面 为 基准 进行 测量 
图 3-48 B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺栓 
表 3-80 B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 
ЙЕР 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
@) 18 22 26 30 38 46 
bu 参考 
@ 44 52 
max 1.9 2.2 2. 5 2.8 3.6 4.2 
c 
min 1.1 1.2 1. 5 1.8 2.4 3 
14.2 18 22.3 26.6 35 43 
| тах 6 8 10 12 16 20 
а. 
| тїп 二 螺纹 中 径 
dua 12.2 15.8 19.6 23.8 31.9 39.9 
еш 7.64 10. 2 12.8 15. 37 20. 57 25.73 
А тах 3 3 4 4 5 5 
/ min 2.4 2.4 3.2 3.2 4.2 4.2 
K max 3.6 4.8 5.8 6.8 8.9 10.9 
min 3 4 5 6 8 10 
0.5 0.8 0.8 1.2 1.2 1.6 
max 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20.84 
| min 5.88 7.85 9. 85 11. 82 15. 82 19. 79 
ГА 12-60 14 ~ 80 20-100 | 20-120 | 30-160 35 ~ 160 
QO 公称 长 度 在 粗 阶 梯 线 以 上 的 螺栓 ， 应 制 出 全 螺纹 (1 е +2Р) 。 
@ 用 于 公称 长 度 在 粗 阶梯 线 以 下 和 Lg < 125mm. 
@ 用 于 公称 长 度 125mm WW 三 200mm。 
\ 称 
@ ei 的 测量 范围 ， 从 支承 面 起 长 度 等 于 0. 8/ = 1.30) о 





© 公称 长 度 在 160mm Д Е, 




















у Ж} 





按 20mm i 


min \ бш 


ах 寸 ; 螺纹 长 度 


b 见 GB/T 3106。 
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33. C 级 大 半圆 头 方 颈 螺 栓 (СВ/Т 14 一 2013) (图 3-49、 表 3-81) 


45 max 





























注 : zx 为 不 完整 螺纹 的 长 度 ，v 和 2P。 























































































































li = La еа” 
I ma = в bo 
图 3-49 C 级 大 半圆 头 方 颈 螺栓 
表 3-81 C 级 大 半圆 头 方 颈 螺 栓 的 主要 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
螺 距 P 0.8 1 1. 25 1.5 1.75 2 2.5 

1< 125 16 18 22 26 30 38 46 

b 参考 125<1<200 一 一 28 32 36 44 52 

1>200 57 65 

Е. тах = ҮК 13 16 20 24 30 38 46 
min 11.9 14.9 18.7 | 22.7 | 28.7 | 36.4 | 44.4 
P max 5.48 6.48 8.58 | 10.58 | 12.7 16.7 | 20.84 

š min 一 螺纹 中 径 

eo 5.9 7.2 9.6 12.2 14.7 19.9 | 24.9 

тах 4.1 4.6 5.6 6.6 8.8 12.9 15.9 

^ тїп 2.9 3.4 4.4 5.4 7.2 11.1 14.1 
max 3.1 3.6 4.8 5.8 6.8 8.9 10.9 

; min 2.5 3 4 5 6 8 10 
г 0.4 0.5 0. 8 0.8 1.2 1.2 1.6 
> max 5.48 6.48 8.58 | 10.58 | 12.7 16.7 | 20.84 
" тіп 4. 52 5. 52 7. 42 9. 42 11.3 15.3 | 19.16 
9,8 20- 30- 40- 45- 55- 65~ 75~ 

50 60 80 100 120 200 200 

Ф 公称 长 度 1<70mm 和 螺纹 直径 d< M12 的 螺栓 ， 允 许 制 出 全 螺纹 (15, е +2Р) о 

@ ei 的 测量 范围 ， 从 支承 面 起 长 度 等 于 0. ЗУ (ea = 1: ЗУ) ә 
@ 尽 可 能 不 采用 55、65 的 规格 。 
Ф 公称 长 度 在 200mm 以 上 ， 采 用 按 20mm 递增 的 尺寸 。 
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34. 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 (GB/T 16674. 1 一 2016) (图 3-50~ [ 3-52, Ж 
3- 82) 


























图 中 : @ 头 部 顶 面 应 为 平 的 或 凹 穴 的， 由 制造 者 选择 。 项 面 应 倒 角 或 倒 

倒 角 或 倒 圆 起 始 的 最 小 直径 应 为 对 边 宽度 的 最 大 值 减 去 其 数值 
15% 。 如 头 部 顶 面 制 成 止 穴 型 ， 其 边缘 可 以 倒 圆 。 

@ 边缘 形状 可 由 制造 者 任 选 。 

@ 倒 角 端 (GB/T 2) 。 
B=15°~30°, 
Jari EE k. 见 表 3-83 Е. 
不 完整 螺纹 的 长 度 u<2P。 
图 3-S0 ”小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 一 一 粗 杆 (标准 型 ) 





ea 




















пь 


Ë) 



































Е. 其 他 尺寸 见 图 3-50。d ~ Wet iB (ЖЕНИШ). 
СО 倒 圆 或 倒 角 或 圆锥 的 。 
图 3-51 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 一 一 细 杆 (R 型 ) (使 用 要 求 时 ) 
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0.75°+0.5° 0.75°+0.5° 
ë © 
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F 型 一 不 带 沉 割 槽 (标准 型 ) U 型 一 带 沉 割 槽 (使 用 要 求 或 制造 者 选择 ) 
注 : c 在 d,s, 处 测量 。 
6=15°~25°, 
@ 最 大 和 最 小 头 下 圆 角 。 
@ 支承 面 与 圆 角 应 光滑 连接 。 
@ 最 大 和 最 小 头 下 圆 角 。 
图 3-52 小 系列 六 角 法 兰 面 螺 栓 一 一 头 下 形状 (支承 面 ) 
表 3-82 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 | (M14) M16 
Е Р 0. 8 1 1.25 1.5 1. 75 2 2 
1= 125 16 18 22 26 30 34 38 
Баж 125<1<200 一 一 28 32 36 40 44 
1>200 57 
Cuin 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 
F 型 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
та U 型 6.2 7.5 10 12.5 15.2 17.7 20. 5 
а 11.4 13.6 17 20.8 24.7 | 28.6 32.8 
2 max 5.00 | 6.00 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14.00 16. 00 
` min 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 | 11.73 | 13.73 15.73 
ЖЕ 5.5 6.6 8.8 10.8 12.8 14.8 17.2 
ПИ 9.4 11.6 14.9 18.7 | 22.5 26.4 30.6 
ein 7.59 8.71 | 10.95 | 14.26 | 16.5 | 19.86 23.15 
kaa 5.6 6.9 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 
Е 2.3 2.9 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 
Гмах 1.4 1.6 2.1 2.1 2.1 2.1 3.2 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 М12 | (M14) M16 
кр, 0.2 0. 25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
т 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 
шах 0.25 0.26 0.36 0.45 0.54 0.63 0.72 
Ё шїп 0.10 0.11 0.16 0.20 0.24 0.28 0.32 
raps 4 4.4 5.7 5.7 5.7 5.7 8.8 
max 7.00 8.00 | 10.00 | 13.00 | 15.00 | 18.00 21.00 
° min 6.78 7.78 9.78 | 12.73 | 14.73 | 17.73 20. 67 
max 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.45 0.50 
° us 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.25 
1 25-50 | 30-60 | 35-80 40-100|45-120 50-140| 55-160 
Е: 1. 如 产品 通过 了 СВ/Т 16674. 1 一 2016 附录 А 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 c、e 和 
k, 的 要 求 。 

















2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 适用 于 楼 角 和 六 角 面 。 


























35. 小 系列 细 牙 六 角 法 兰 面 螺栓 (GB/T 16674. 2 一 2016) (图 3-53~ 图 3-56、 表 
3-83) 
































图 中 : @ 头 部 顶 面 应 为 平 的 或 凹 穴 的 ， 由 制造 者 选择 。 顶 面 应 倒 角 或 倒 圆 。 倒 角 或 倒 
圆 起 始 的 最 小 直径 应 为 对 边 宽 度 最 大 的 值 减 去 其 数值 的 15% 。 如 头 部 顶 面 制 
成 凹 穴 型 ， 其 边缘 可 以 倒 圆 。 

@ 边缘 形状 可 由 制造 者 任 选 。 
@ 倒 角 端 (GB/T 2) 。 
B=15°~30°, 
扳 近 高度 ， 见 表 3-84 注 。 
不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P。 
图 3-53 六 角 法 兰 面 螺栓 一 一 粗 杆 (标准 型 ) 


















































注 : 其 他 尺寸 见 图 3-53。d, = 螺纹 中 径 ( 思 制 螺纹 坏 径 ) 。 
@ 倒 圆 或 倒 角 或 圆锥 的 。 
图 3-54 六 角 法 兰 面 螺 栓 一 一 细 杆 (R 型 ) (使 用 要 求 时 ) 

















0.75°+0.5° 0.75°+0.5° 
























































F 型 一 不 带 沉 割 槽 (标准 型 ) UD 型 一 带 沉 制 楷 (使 用 要 求 或 制造 者 选择 ) 
Е. c fE di 处 测量 ; 6= 15° - 25°, 
最 大 和 最 小 头 下 圆 角 。 
@) 支 承 面 与 圆 角 应 光滑 连接 。 
图 3-55 六 角 法 兰 面 螺栓 一 一 头 下 形状 (支承 面 
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3-56 全 螺纹 六 角 法 兰 面 螺栓 
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表 3-83 全 螺纹 六 角 法 兰 面 螺 栓 尺 寸 (mm) 
螺纹 规格 M10x1 М12х1. 25 
(4хР) Б М10х1. 25 | М12х1.5 И аы 
тах 3 3 4.5 4.5 4.5 
| тїп 1 1 1.5 1.5 1.5 
1< 125 22 26 30 34 38 
bas 125<1=200 28 32 36 40 44 
12200 = — = == 57 
быз 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 
F 型 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
шш U 型 10 12.5 15.2 17.7 20. 5 
а мах 17 20.8 24.7 28.6 32.8 
, тах 8. 00 10. 00 12.00 14. 00 16.00 
тіп 7.78 9. 78 11.73 13.73 15.73 
ИВ 8.8 10.8 12.8 14.8 17.2 
ки 14.9 18.7 22.5 26.4 30. 6 
ГВ 10. 95 14. 26 16. 50 19.86 23.15 
ша 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 
98 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 
Тах 2.1 2.1 2.1 2.1 3.2 
и 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
х 0.5 0.6 0.7 0.9 1 
тах 0. 36 0. 45 0. 54 0. 63 0. 72 
ü min 0.16 0.20 0.24 0.28 0.32 
a= 5.7 5.7 5.7 5.7 8.8 
max 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 
` an 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 
max 0.25 0.30 0.35 0.45 0.50 
i min 0.10 0.15 0.15 0.20 0.25 
l 35~80 40~ 100 45~ 120 50~140 55-160 
注 : 1. 如 产品 通过 了 GB/T 16674. 2 一 2016 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 <、e 和 











k, 的 要 求 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 









































36. 扩 口 式 管 接头 用 空心 螺栓 (СВ/Т 5650—2008) (图 3-57、 表 3-84) 
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B 型 


图 3-57 扩 口 式 管 接头 用 空心 螺栓 












































表 3-84 扩 口 式 管 接头 用 空心 螺栓 尺寸 (mm) 
d 
管子 外 | ° Í А 

ёр, ы “ 4 Е I 型 型 型 型 

у АЖ | ВЖ | AM | B N 

4 4 13.5 | 17.5 
М10х1 | 8.4 7 8.5 | 12.5 12 

5 5 4.5 14.5 | 18.5 
6 6 IMI2x1.5| 10 8.5 11 14.5 | 17 | 20.5 14 
8 8 Ml4x1.5| 11.7 | 10.5 13 18 19 24 17 
10 10 | M16x1.5| 13.7 | 12.5 19 

20.5 | 25.5 
12 12 |м18х1.5| 15.7 | 14.5 22 

5.5 

14 14 | M22x1.5| 19.7 | 17.5 13.5 | 18.5 24 
16 16 | M24x1.5| 21.7 | 19.2 21.5 | 26.5 27 
18 18 |М27х1.5| 24.7 | 22.2 30 
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37. 土方 机 械 用 沉 头 方 颈 螺栓 (GB/T 21934 一 2008) (图 3-58、 表 3-85) 














图 3-58 沉 头 方 颈 螺栓 的 形状 和 尺寸 















































表 3-85 沉 头 方 颈 螺 栓 的 尺寸 (mm) 

规格 R x | _ h 

4 л 公差 | ~ Б Е a e. |: 
12 | 12.7 22.2 L1 | 94 | 83 | 6.7 25 
16 15.9 | | 20 | 20 | | 13 123 аи 7.8 28 
20 | 19.0 31.0 20 | 144 13.2 | 9.0 30 
22 | 22.2 3.7 | м, | 3.2 |17.2 | 15.6 | 11.1 | 35 
24 |254| %*| оа | aos | ° 5.0 | 20.0 184 | 13.8 | 40 
32 | 31.8 53.5 | U | 8.0 |27.0 | 25.4 | 17.7 | 50 
































三 、 螺 栓 的 重量 


1. B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 (适用 于 GB/T 5784—1986) ( 表 3-86) 
































表 3-86 B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
І G l G l G 1 G 1 G 
d=M3 d=M4 d=M5 d=M5 d=M6 
20 1.28 25 2.82 25 4.58 50 7.58 40 9.72 
30 5.18 1= М6 45 10.58 
23 ы 30 3.20 ° 
30 1.70 35 5.78 25 7.15 50 11.44 
d= M4 35 3.57 40 6.38 30 801 | (55) 12.29 
20 2.45 40 3.95 45 6.98 35 8.86 60 13.15 









































































































































第 三 章 W 栓 215 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C 1 C 1 C 1 C l G 
d=M8 d=M10 d=M12 d= (М14) d=MI16 
30 15.78 | 50 | 36.51 65 | 64.15 80 105.6 || 120 198.4 
35 1734 | (55) | 38.97 70 67.71 90 115.3 | 130 211.5 
40 18.89 | 60 | 41.43 | 80 74.84 > Bn э е 
45 | 2045 |(65)| 4388 | 90 | 8196 | 0 | 1446 ENE 
50 22.00 70 46.34 100 89.09 130 154.3 (65) 215.1 
(55) | 23.56 80 | 51.25 || 10| 9621 | 140 | 1641 70 295.3 
60 25.11 90 56.16 120 103.3 4=М16 80 245.8 
(65) | 2667 | 100 61.07 d=(M14) о ко 90 266.2 
70 | 2822 d=M12 50 | 7632 | 65)| 1264 Н. — 
80 | 3133 | 45 | 4990 11055) 81.19 | 70 133.0 || 120 н 
а= М10 50 53.47 60 86.07 80 146.0 130 348.2 
40 | 31.60 55 57.03 | (65) | 90.94 К КЫ 140 368.6 
45 | 3406 | 60 60.59 | 70 | 9582 | уо | 1853 | 150 389.1 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 






























































d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm). 
2. A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 槽 螺栓 (适用 于 GB/T 29. 1—2013) ( 表 3-87) 
表 3-87 A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 权 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 

1 C C 1 C 1 G 1 C 

d=M3 а= М4 d=M6 а= М8 d=M10 
6 0.59 40 3.75 30 7.43 60 23.80 90 53.66 
8 0.67 а= М5 35 8.28 65 25.36 100 58.57 
10 0.76 10 2.47 40 9.14 70 26.91 а=М12 
12 0.84 12 2.71 45 10.00 80 30.02 25 31.76 
16 1.01 16 3.19 50 10.86 d=M10 30 35.32 
20 1.18 20 3.67 55 11.71 20 19.28 35 38.88 
25 1.40 25 4.27 60 12.57 25 21.74 40 42.45 
30 1.61 30 4.87 а= М8 30 24.19 45 46.01 

а= М4 35 5.47 16 10.12 35 26.65 50 49.57 
8 1.36 40 6.07 20 11.36 40 29.1 55 53.13 
10 1.51 45 6.67 25 12.92 45 31.56 60 56.69 
12 1.65 50 7.27 30 14.47 50 34.02 65 60.26 
16 1.95 а= М6 35 16.03 55 36.47 70 63.82 
20 2.25 12 4.34 40 17.58 60 38.93 80 70.94 
25 2.63 16 5.03 45 19.14 65 41.38 90 78.07 
30 3.00 20 5.71 50 20.69 70 43.84 100 85.19 
35 3.38 25 6.57 55 22.25 80 48.75 





注 : d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)， Ж 

















1=110mm、120mm 的 螺栓 重量 。 


























包括 GB/T 29. 1 一 2013 H 


H 公称 长 度 
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3. 十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 (适用 于 GB/T 29. 2 一 2013) ( 表 3-88) 
















































































表 3-88 十 字 槽 止 穴 六 角 头 螺栓 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
l G l G l G l G l G 
d=M4 d=M5 d=M5 d=M6 а= М8 
8 1.50 8 2.45 40 6.30 35 8.65 25 13.91 
10 1.65 10 2.69 а= М6 40 9.51 30 15.47 
12 1.80 12 2.93 10 4.37 45 10.37 35 17.02 
(14) 1.95 (14) | 3.17 12 4.71 50 11.22 40 18.58 
16 2.01 16 3.41 (14) | 5.05 а= М8 45 20.13 
20 2.40 20 3.89 16 5.39 12 9.87 50 21.69 
25 2.77 25 4.49 20 6.08 (14) | 10.49 | (55) | 23.24 
30 3.15 30 5.09 25 6.94 16 11.11 60 24.80 
35 3.52 35 5.70 30 7.79 20 12.36 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm). 














4. A 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 (适用 于 GB/T 31. 1—2013) ( 表 3-89) 



































表 3-89 A 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C l G l G l G l G 
d=M6 d=M8 d=M10 d=M10 d=M12 
30 7.77 40 18.49 40 30.11 100 65.27 90 85.32 
35 8.80 45 20.34 45 33.04 d=M12 100 | 93.75 
40 9.84 50 22.19 50 35.97 45 47.39 110 | 102.2 
45 1088 || (55) | 24.05 | (55) | 38.90 50 51.61 120 | 110.6 
50 11.92 60 25.90 60 41.83 || (55) 55.82 d=( M14) 
(55) | 12.95 || (65) | 27.76 | (65)| 44.76 60 60.03 50 73.28 
60 13.99 70 29.61 70 47.69 || (65) | 64.25 | (55) | 79.05 
d=M8 80 33.32 80 53.55 70 68.46 60 84.83 
35 16.63 90 59.41 80 76.89 | (65) | 90.60 












































































































































(Ж) 

І C І C І G [ 6 І G 
d=( M14) d= (M18) d=( M22) d=( M27) d=M30 
70 | 96.38 80 | 188.8 80 | 305.5 90 | 522.1 220 | 1342 
80 | 107.9 90 | 208.1 90 | 334.2 100 | 565.1 240 | 1449 
90 | 119.5 100 227.3 100 | 363.0 110 | 608.0 | 260 | 1555 
100 | 131.0 110 | 246.6 | 110 | 391.8 120 | 6510 | 280 1662 
110 | 142.6 120 | 265.9 || 120 | 420.5 130 | 691.0 | 300 | 1768 
120 | 154.1 130 | 283.3 130 | 449.3 140 | 734.0 d=M36 
130 | 164.6 140 | 302.6 | 140 | 475.9 150 | 777.0 РРР Г 4169 
140 | 176.1 150 | 321.8 150 | 504.7 160 819.9 йө |! йәй 

4=М16 160 | 341.1 160 | 533.5 180 | 905.8 1865! qam 
C35y | 1081 180 | 379.6 | 180 | 5910 || 200 | 9917 Ыы |! Ям 
б ЕЕЕ d=M20 200 | 6485 || 220 | 1071 0 л 
(65) 133 |1065) | 2044 || 220 | 7014 | 240 | 1157 а" 
而 |, 13069 70 | 216.3 d=M24 260 | 1243 88 | Ж 
Ба | 3360 80 | 240.0 80 | 3592 || 280 | 1239 S| да 
go |! Ya 90 | 263.7 90 | 395 | 300 | 1315 290: | 0996 
py 100 | 287.4 | 100 | 427.8 d=M30 Баб дб 
pe |, Тт по | зил 110 | 462.1 90 | 6624 | 260 | 2303 
py | ех 120 334.8 120 | 496.5 100 | 7157 | 280 | 2456 
| Т 130 | 356.6 | 130 | 527.9 110 | 7689 | 300 2610 
їл | 140 | 380.3 140 | 562.2 120 822.1 My 
150 | 2509 | 0 4040 150] 5965 } 130 | 8715 | 130 | 1888 
160 | 2661 | 160 | 4277 | 160) 6308 || 140) 9247 | 140 | 1993 
d=( M18) 180 475.1 180 699.5 150 977.9 150 2098 
во | 1503 | 200 | 522.5 || 200 | 7681 160 | 1031 job |! 5563 
(65) | 159.9 d=( M22) 220 | 8305 | 180) 1138 180 | 2413 
70 169.6 70 276.7 240 899.2 200 1244 200 2623 
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( 续 ) 

1 C l С 1 C l G 1 С 
а= M42 а= М42 а= М48 а= М48 а= М48 
220 2817 280 3446 140 2735 180 3286 240 4090 

260 4365 
240 3027 300 3656 150 2873 200 3561 
280 4640 
260 3237 160 3010 220 3815 300 4915 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm). 














5. B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 (适用 于 GBZT 31. 2 一 1988) ( 表 3-90) 





















































表 3-90 B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C 1 C l G 1 C 1 G 
d=M6 d=M8 d=M12 d= (M14) d=M16 
25 7.08 60 24.94 50 52.87 90 114.6 140 | 223.1 
30 7.93 (65) | 2649 | (55) | 56.43 100 | 124.4 150 | 236.2 
35 8.79 70 28.05 60 60.00 110 | 134.1 d=M20 
40 9.65 80 31.16 | (65) | 63.56 120 | 1439 | (65)| 213.2 
45 10.51 d=M10 70 67.12 130 | 153.6 70 223.4 
50 11.36 40 31.26 80 74.24 140 | 163.4 80 243.9 
(55) | 12.22 45 33.72 90 81.37 d=M16 90 264.4 
60 13.08 50 36.17 100 | 8849 | (55) | 111.9 100 | 284.9 
(65) | 13.93 || (55)| 38.63 110 | 95.62 60 118.4 110 | 305.4 
70 14.79 60 41.08 120 | 102.7 ||(65)| 125.0 120 | 325.8 
d=M8 (65) | 43.54 d=( M14) 70 131.5 130 | 346.3 
30 15.61 70 46.00 50 75.62 80 144.6 140 | 366.8 
35 17.16 80 5091 | (55) | 80.50 90 157.7 150 | 387.3 
40 18.72 90 55.82 60 85.37 100 170.8 
45 20.27 100 | 60.73 | (65) | 90.25 110 | 183.9 
50 21.83 d=M12 70 95.12 120 | 196.9 
(55) | 23.38 45 49.31 80 104.9 130 210.0 








注 : 











尽 可 能 不 采 上 | 












































括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 
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6. A 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 (适用 于 GB/T 31.3—1988) ( 表 3-91) 
表 3-91 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 重量 (kg) 
























































每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

l G l G l G 1 C 1 C 
d=M8x1 d=M12x1.5 d=M16x1. 5 d=(MI8x1.5) | d=(M22x1.5) 
35 16.63 || (55) | 55.82 || (55) | 108.1 140 | 302.6 110 | 391.8 
40 18.49 60 | 60.03 60 115.7 150 | 321.8 120 | 420.5 
45 20.34 || (65) | 64.25 || (65) | 123.3 160 | 341.1 130 | 449.3 
50 | 22.19 70 | 68.46 70 130.9 180 | 379.6 140 | 475.9 
(55) | 24.05 80 | 76.89 80 146.0 J= M20x2 150 | 504.7 
60 | 25.90 90 85.32 90 161.2 | ву] 2044 160 533.5 
(65) | 27.76 100 | 93.75 100 176.4 “б | 345 180 591.0 
70 | 29.61 110 | 102.2 110 191.5 ИР 200 648.5 
80 | 33.32 120 | 110.6 120 | 206.7 | 220 | 701.4 

d=M10x1 4=(М14х1. 5) 130 220.6 100 287.4 d=M24x2 
40 30.11 50 73.28 140 | 235.7 110 | 311.1 80 359.2 
45 33.04 || (55), 79.05 150 | 250.9 120 | 334.8 90 393.5 
50 35.97 60 84.83 160 266.1 130 | 356.6 100 | 427.8 
(55) 38.90 ( 65) 90.60 d=(M18x1.5) 140 380.3 110 462.1 
60 | 41.83 70 | 96.38 60 150.3 150 | 404.0 120 | 496.5 
(65) | 44.76 80 107.9 || (65) | 159.9 160 | 427.7 130 527.9 
70 | 47.69 90 119.5 70 169.6 180 475.1 140 | 562.2 
80 | 53.55 100 | 131.0 80 188.8 200 522.5 150 | 596.5 
9 | 59.41 110 | 142.6 9 | 208.1 d=(M22x1.5) | 160 630.8 
100 | 65.27 120 | 154.1 100 227.3 70. | ЭЛЕТ 180 699.5 
d=M12x1. 5 130 | 164.6 110 | 246.6 Р 200 768.1 
¿s рерна 140 | 1761 120 | 265.9 да | аа 220 830.5 
50 51.61 130 283.3 100 363.0 240 899.2 
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( 续 ) 

1 C 1 С š G 1 С 1 G 
а= (М27х2) а= М30х2 а= М30х2 а= М36х3 а= М42х3 
90 522.1 90 662.4 280 1662 260 2303 280 3446 
100 565.1 100 715.7 300 1768 280 2456 300 3656 
110 608.0 110 768.9 d= M36x3 300 2610 d=M48x3 
120 651.0 120 822.1 110 1169 d=M42x3 140 2735 
130 691.0 130 871.5 120 1246 130 1888 150 2873 
140 734.0 140 924.7 130 1317 140 1993 160 3010 
150 777.0 150 977.9 140 1394 150 2098 180 3286 
160 819.9 160 1031 150 1471 160 2203 200 3561 
180 905.8 180 1138 160 1548 180 2413 220 3815 
200 991.7 200 1244 180 1701 200 2623 240 4090 
220 1071 220 1342 200 1854 220 2817 260 4365 
240 1157 240 1449 220 1996 240 3027 280 4640 
1243 260 1555 240 2149 260 3237 300 4915 











пр ЙУ Ж} 














括号 内 的 规格 。 





d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 。 











7. A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (适用 于 GB/T 32. 1 一 1988) ( 表 3-92) 





























表 3-92 A 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺 栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1 G 1 С 1 G 1 G 1 G 

d=M6 d=M6 d=M8 d=M10 =M10 
30 7.54 60 13.77 (55) 23.60 40 29.25 70 46.83 
35 8.58 а= М8 60 25.45 45 32.18 80 52.69 
40 9.62 35 16.18 (65) 27.31 50 35.11 90 58.55 
45 10.66 40 18.04 70 29.16 (55) 38.04 100 64.41 

50 11.69 45 19.89 80 32.87 60 40.97 =М12 
(55) 12.73 50 21.75 (65) 43.90 45 45.84 
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( 续 ) 
І G І G П C І G І C 
d=M12 d=M16 4=(М18) d=(M22) d=(M27) 
50 | 50.06 60 119.5 180 | 376.0 160 | 526.3 150 | 768.5 
(55) | 54.27 (65) | 127.4 d=M20 180 | 583.9 160 | 811.5 
60 | 58.49 
70 | 1353 Ку] 2004 | 200 | 6414 | 180 | 897.4 
(65) | 62.70 
80 | 151.1 70 | ооз [|2290 | 6943 | 200 | 983.3 
70 | 66.92 
90 166.9 80 236.0 d=M24 220 1063 
80 | 75.35 
100 182.7 бф. | san; g0 | 3517 | 240 | 1149 
90 | 83.77 
110 1985 Куу | 3834 оо | 3860 | 260 | 1235 
100 | 92.20 
120 2143 no зотт || 100 | 420.3 d=M30 
110 | 100.6 
130 230.1 120 330.8 110 454.7 90 647.3 
120 | 109.1 
140 2459 | узо | 326 | 120 | 4890 (| 100 | 700.5 
d=(M14) 
( 150 2617 | ao 363 [| 130 | 5204 | 110 | 753.7 
50 | 71.48 160 | 2775 | 50 | aooo | 140 | 5547 | 120 | 807.0 
(55) | 77.25 а= (М18) 160 | 4237 || 150 | 5890 | 130 | 856.3 
60 | 83.03 
о | ту | 180[ 471.4 160 6234 || 140 | 909.5 
(65) | 88.80 
(65) | 1563 | 200 | 5185 || 180 6920 | 150 | 962.8 
70 | 94.57 
| 163 4=(М22) 200 | 7607 | 160 | 1016 
80 | 106.1 
sa | 225 0 | әвәз | 220 | 8230 || 180 | 1123 
90 | 117.7 
ои во | 2083 | 240 | 8917 || 200 | 1229 
100 | 129.2 
100 223.7 90 | 327.1 d=(M27) “0 
110 | 140.8 
110 | 243.0 | 100 | 355.9 90 | sg | 240 | 1435 
120 | 152.3 
120 | 2622 | 110 | 3846 || 100 | 5567 | 260 | 1540 
130 | 162.8 
130 | 2797 | 120 | 4134 | по) s || 280 | 1646 
140 | 174.3 
140 | 2989 || 130 | 442.2 | 120 | 642.6 || 200 | 1753 
= 150 3182 | 140 | 468.8 || 130 | 6826 d=M36 
(55)| 1116 | 160 | 337.4 | 150 | 497.6 | 140 | 725.6 | 110 | 1151 
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( 续 ) 
1 G 1 С 1 G 1 C 1 С 
d= M36 d= M36 d= M42 d=M42 d=M48 
120 1228 280 2438 180 2378 380 4461 260 4326 
130 1299 300 2592 200 2588 400 4670 280 4601 
140 1376 320 2745 220 2782 d=M48 300 4876 
150 1453 340 2898 240 2992 140 2696 320 5151 
160 1529 360 3052 260 3202 150 2833 340 5426 
180 1683 а= М42 280 3412 160 2971 360 5701 
200 1836 130 1854 300 3621 180 3246 380 5976 
220 1978 140 1959 320 3831 200 3521 400 6251 
240 2131 150 2063 340 4041 220 3775 
260 2285 160 2168 360 4251 240 4051 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 


8. B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (us 























] T GB/T 32. 2 一 1988) ( 表 3-93) 





























表 3-93 B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 G l G 1 G 
d=M6 d=M8 d=M8 d=M10 d=M12 
25 6.85 30 15.17 80 30.72 80 50.06 70 65.51 
30 7.71 35 16.72 d=M10 90 54.97 80 72.63 
35 8.56 40 18.28 40 30.41 100 | 59.88 90 79.76 
40 9.42 45 19.83 45 32.87 d=M12 100 86.88 
45 10.28 50 21.39 50 35.32 45 47.70 110 | 94.01 
50 11.13 (55) | 2294 | (55) | 37.78 50 51.26 120 101.1 
(55) | 11.99 60 24.50 60 40.23 55 54.82 d=( M14) 
60 12.85 65 26.05 65 42.69 60 58.39 50 73.79 
70 27.61 70 45.15 65 61.95 (55) | 78.66 























































































































(Ж) 

l G l G l G l G l G 
d=( M14) d= (M14) d=M16 d=M16 d=M20 
60 83.54 120 | 142.0 70 130.0 140 | 221.6 100 | 280.1 
(65) | 88.41 130 | 151.8 80 143.1 150 | 234.7 110 | 300.6 
70 93.29 140 | 161.5 90 156.2 d=M20 120 | 321.1 
80 103.0 d=M16 100 | 1693 || (65)! 208.4 130 341.5 
90 112.8 ||(55) 110.4 110 | 182.4 70 218.7 140 | 362.0 
100 122.5 60 117.0 120 | 195.5 80 239.2 150 | 382.5 
110 | 132.3 || (65) 123.5 130 208.6 90 259.6 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm). 


9. A 和 B 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (适用 于 GB/T 32. 3 一 1988) ( 表 3-94) 
表 3-94 A 和 B 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 




































































1 G l С 1 C l G 1 © 
d=M8x1 d=M10x1 d=M12x1. 5 d=(M14x1.5) d=M16x1.5 
35 16.18 50 35.55 60 59.84 (65) | 90.38 (65) | 122.1 
40 18.04 55 38.48 (65) | 64.06 70 96.16 70 129.7 
45 19.89 60 41.41 70 68.27 80 107.7 80 144.9 
50 21.75 65 44.33 80 76.70 90 119.3 90 160.0 
(55) | 23.60 70 47.26 90 85.13 100 130.8 100 175.2 
60 25.45 80 53.12 100 | 93.56 110 142.4 110 190.3 
(65) | 27.31 90 58.98 110 102.0 120 153.9 120 | 205.5 
70 29.16 100 64.84 120 110.4 130 164.4 130 | 219.4 
80 32.87 d=M12x1. 5 d=(M14x1.5) || 140 175.9 140 | 234.6 
d=M10x1 45 47.20 50 73.06 d=M16x1.5 150 | 249.7 
40 29.69 50 51.41 (55) | 78.83 (55) | 107.0 160 | 264.9 
45 32.62 (55) | 55.63 60 84.61 60 114.5 
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续 ) 
1 ë l G І ë 1 С l G 
d=(M18x1.5) d=M20x2 d= М24х2 d=M30x2 d=M42x3 
60 149.0 200 521.0 200 | 767.6 180 1139 180 | 2416 
(65) | 158.6 d=(M22x1.5) | 220 | 830.0 200 1246 200 | 2625 
70 168.2 70 276.1 240 898.6 220 1344 220 2820 
80 187.5 80 304.9 d=( M27x2) 240 1450 240 | 3029 
90 | 2067 90 | 333.7 90 | 5215 || 260 | 1557 260, 3239 
100 | 226.0 100 | 362.4 100 | 564.5 280 1663 280: |. 3429 
300 | 3659 
110 | 245.3 110 | 391.2 110 | 607.5 300 1770 
320 | 3869 
120 | 264.5 120 | 420.0 120 | 650.4 d=M36x3 
340 | 4078 
130 | 282.0 130 | 448.7 130 | 690.5 110 1167 
360 | 4288 
140 | 301.2 140 | 475.4 140 | 733.4 120 1244 
380 | 4498 
150 | 320.5 150 | 504.1 150 | 776.4 130 1315 ee 
160 | 339.7 160 | 532.9 160 | 819.3 140 1392 和 
180 378.2 180 | 590.4 180 | 905.2 150 1468 140 | 2739 
d= М20х2 200 | 648.0 200 | 991.1 160 1545 150 | 2876 
(65) | 203.0 220 | 700.9 220 1071 180 1698 160 | 3014 
70 214.8 а= М24х2 240 1157 200 1852 180 3289 
80 238.5 80 358.6 260 1243 220 1994 200 | 3564 
90 262.2 90 392.9 а= М30х2 240 | 2147 220 | | 3818 
240 | 4094 
100 | 285.9 100 | 427.3 90 664.2 260 | 2300 
260 | 4369 
110 | 309.6 110 | 461.6 100 | 717.4 280 | 2454 
280 | 4644 
120 | 333.3 120 | 495.9 110 | 770.7 300 | 2607 
зоо 4919 
130 355.1 130 | 527.3 120 | 823.9 а= М42х3 
320 | 5194 
140 | 378.8 140 | 561.7 130 | 873.2 130 1891 т МЕ 
150 | 402.5 150 | 596.0 140 | 926.5 140 1996 ЕЯ 
160 | 426.2 160 | 630.3 150 | 979.7 150 | 2101 зво | 6019 
180 | 473.6 180 | 699.0 160 1033 160 | 2206 400 | 6294 

















注 : 尽 可 能 不 采 /) 

















括号 内 的 规格 。 








d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 
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10. A 和 B 级 六 角 头 加 强 杆 螺栓 (us 


表 3-95 АВ 级 六 角 头 加 强 杆 螺 栓 的 重量 























s 1000 件 钢 制品 的 大 约 寻 





F EL 
有 里 


于 GB/T 27 一 2013) ( 表 3-95) 
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~ 





M12 





(75) 














(55) 











(55) 


(65) 


(75) 


(85) 


(95) 


110 


120 











(38) 





42.73 
45.82 
47.87 
53.02 
58.16 
63.30 
68.44 
73.59 
78.73 
83.87 
89.01 
94.16 
99.30 
104.4 
109.6 
119.9 
130.2 
140.4 
150.7 
161.0 
171.3 
181.6 


191.9 


(55) 


(65) 


(75) 


(85) 


(95) 
100 
110 
120 
130 
140 
150 
160 
170 


180 


140 




















45 


50 
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(Ж) 

1 C 1 C 1 C 1 G 1 G 
d=(M18) d= M20 d=( M22) а= (М27) а= М30 
(65) 170.0 90 281.4 140 510.5 (75) | 467.7 150 1074 
70 181.0 (95) | 294.9 150 542.7 80 491.6 160 1136 
(75) 192.0 100 308.3 160 575.0 (85) | 515.6 170 1199 
80 203.0 110 335.2 170 607.2 90 539.5 180 1261 
(85) | 214.0 120 362.1 180 639.5 (95) | 563.4 190 1324 
90 225.0 130 389.0 190 671.8 100 587.3 200 1386 
(95) | 236.0 140 415.8 200 704 110 635.2 210 1449 
100 246.9 150 442.7 а= М24 120 683.0 220 1511 
110 268.9 160 469.6 (65) | 316.5 130 730.9 230 1574 
120 290.9 170 496.5 70 335.5 140 778.7 d=M36 
130 312.9 180 523.4 (75) 354.6 150 826.6 90 1044 
140 334.9 190 550.3 80 373.6 160 874.4 (95) 1088 
150 356.9 200 S.L (85) 392.7 170 922.3 100 1132 
160 378.9 d= (М22) 90 411.8 180 970.1 110 1223 
170 400.9 60 252.4 (95) | 430.8 190 1018 120 1309 
180 422.9 (65) 268.5 100 449.9 200 1066 130 1397 
190 444.9 70 284.6 110 488.0 d=M30 140 1485 
200 466.9 (75) | 300.8 120 526.2 80 636.5 150 1573 

d=M20 80 316.9 130 564.3 (85) | 667.8 160 1661 
(55) 187.3 (85) | 333.0 140 602.4 90 699.0 170 1750 
60 200.8 90 349.1 150 640.6 (95) | 730.3 180 1838 
(65) | 214.2 (95) | 365.3 160 678.7 100 761.5 190 1926 
70 227.7 100 381.4 170 716.8 110 824.0 200 2014 
(75) | 241.1 110 413.7 180 754.9 120 886.5 210 2102 
80 254.5 120 445.9 190 793.1 130 949.0 220 2191 
(85) | 268.0 130 478.2 200 831.2 140 1012 230 2279 




















































































































(2%) 
1 G 1 G 1 G 1 G 1 Ç 
d= M36 d=M42 а= M42 d=M48 d=M48 
240 2367 140 2077 230 3141 140 2795 230 4170 
250 2455 150 2195 240 3260 150 2947 240 4322 
260 2543 160 2314 250 3378 160 3100 250 4475 
280 2720 170 2432 260 3496 170 3253 260 4628 
300 2896 180 2550 280 3733 180 3406 280 4933 
d= M42 190 2668 300 3969 190 3559 300 5239 
110 1722 200 2787 а= M48 200 3711 
120 1840 210 2905 120 2489 210 3864 
130 1959 220 3023 130 2642 220 4017 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 。 


П. A 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 加 强 杆 螺栓 (适用 于 GB/T 28 一 2013 ) 



































( 表 3-96) 
表 3-96 АВ 级 六 角 头 螺杆 带 孔 加 强 杆 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 

1 G 1 С I G 1 С 1 С 

d=M6 а= М6 а= М8 d=M10 d=M10 
25 8.20 60 18.60 45 24.31 (32) 28.01 (75) 59.64 
(28) 9.09 (65) 20.08 50 26.77 35 30.22 80 63.31 
30 9.69 а= М8 (55) 29.23 (38) 32.42 (85) 66.99 
(32) 10.28 25 14.46 60 31.69 40 33.90 90 70.67 
35 11.17 (28) 15.94 (65) 34.15 45 37.57 (95) 74.35 
(38) 12.06 30 16.92 70 36.61 50 41.25 100 78.02 
40 12.66 (32) 17.91 (75) 39.08 (55) 44.93 110 85.38 
45 14.14 35 19.39 80 41.54 60 48.60 120 92.73 

50 15.63 (38) 20.86 а=М10 (65) 52.28 d=M12 
(55) 17.11 40 21.85 30 26.54 70 55.96 35 42.06 
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1 1 1 G 1 G 1 
d=(M14) =M16 а= (М18) 

(38) (55) 80 158.2 100 245.4 150 
40 60 (85) 167.0 110 267.3 160 
45 (65) 90 175.8 120 289.3 170 
50 70 (95) 184.6 130 311.3 180 

(55) (75) 100 193.4 140 333.3 190 
60 80 110 211.0 150 355.3 200 

(65) (85) 120 228.6 160 377.3 d=( M22) 
70 90 130 246.2 170 399.3 60 

(75) (95) 140 263.8 180 421.3 (65) 
80 100 150 281.5 190 443.3 70 

(85) 110 160 299.1 200 465.3 (75) 
90 120 170 316.7 =M20 80 

(95) 130 180 334.3 (55) 185.5 (85) 
100 140 190 351.9 60 199.0 90 
110 150 200 369.5 (65) 212.4 (95) 
120 160 а=(М18) 70 225.9 100 
130 170 50 135.4 (75) 239.3 110 
140 180 (55) 146.4 80 252.8 120 
150 60 157.4 (85) | 266.2 130 
160 45 (65) 168.4 90 279.6 140 
170 50 70 179.4 (95) | 293.1 150 
180 (55) (75) | 190.4 100 306.5 160 

d=( M14) 60 80 201.4 110 333.4 170 
40 (65) (85) | 212.4 120 360.3 180 
45 70 90 223.4 130 387.2 190 
50 (75) (95) | 234.4 140 414.0 200 
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(Ж) 
І C І G І G I G І G 
d= М24 d= (М27) d=M30 d=M30 =M48 
(65) | 313.1 110 | 631.4 || 200 | 1380 300 2888 160 3083 
70 | 3322 | 120) 679.2 || 210 | 1442 d=M42 170 | 3236 
(75) | 351.2 130 727.1 220 1505 110 1707 180 3388 
80 370.3 140 | 774.9 230 1567 120 1825 190 3541 
(85) | 389.4 150 | 8228 d=M36 130 1943 200 | 3694 
90 | 4084 | 160 | 870.6 90 1036 140 | 2062 210 | 3847 
а 4275 170 | 918.5 (95) | 1080 150 2180 220 3999 
0 3465 180 966.3 100 1124 160 2298 230 | 4152 
ур 190 | 1014 ИША 1215 170 | 2417 240 | 4305 
МО ЭЖЕ [so] do 12051 1391 180 | 2535 250 | 4458 
и а= М30 0 | 932 1900 2653 260 | 4610 
W И 80 629.8 ни ы 200 x 280 4916 
15 37. 
60| взз |р 89 м к ЫШ я 
90 | 692.3 
170 713.4 (| 7235 |1799] pe S30 | qaz 
00 716 ү 54g | 180 | 1830 | 240 | 3244 
190 | 789.7 ш]. a 1190 | 2918 о еа 
200 | 827.8 е [wl ае ЖАШ 
d=(M27) зб ©З 210 2094 280 3717 
(75) | 463.9 140 | 1005 220 | 2182 300 3954 
80. | 4878 150 | 1067 230 | 2271 4-М% 
(88) | 5л | o | 1150 "| S 120 | 2472 
90 | 5357 | 170 1192 | 130 2624 
(95)| 559 | jg0 | 1255 ЖЫ Ч 140 | 2777 
100 | 583.5 190 | 1317 ее 150 | 2930 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 



































d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 
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12. B 级 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 (适用 于 GBZT 5789—1986) ( 表 3-97) 













































































表 3-97 B 级 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C l G l G l G l G 
d=M5 d=M6 d=M10 d=M12 =M16 
10 2.66 60 14.02 45 32.14 90 85.69 35 82.14 
12 2.90 d=M8 50 35.06 100 | 94.12 40 88.69 
16 3.38 16 9.72 (55) | 37.99 110 | 102.6 45 95.23 
20 3.87 20 10.96 60 40.92 120 | 111.0 50 101.8 
25 4.58 25 1252 | (65) | 43.85 d= (M14) 55 108.3 
30 5.29 30 14.07 70 46.78 30 62.37 60 117.3 
35 6.00 35 16.03 80 52.64 35 68.91 65 124.9 
40 6.71 40 17.89 90 58.50 40 75.45 70 132.5 
45 7.42 45 19.74 100 | 64.36 45 81.99 80 147.7 
50 8.14 50 21.59 d=M12 50 88.54 90 162.8 
d=M6 (55) | 23.45 25 3270 || (55)! 93.39 100 | 178.0 
12 4.46 60 25.30 30 36.26 60 99.16 110 193.1 
16 5.14 (65) | 27.16 35 39.82 || (65)! 104.9 120 | 208.3 
20 5.83 70 29.01 40 43.38 70 110.7 130 222.2 
25 6.68 80 32.72 45 47.76 80 122.3 140 | 237.4 
30 7.79 d=M10 50 51.98 90 133.8 150 | 252.5 
35 8.83 20 1877 | (55) | 56.19 100 145.4 160 | 267.7 
40 9.87 25 21.22 60 60.41 110 | 156.9 
45 10.91 30 2368 | (65) | 64.62 120 168.5 
50 11.94 35 26.13 70 68.83 130 180.9 
(55) | 12.98 40 29.21 80 77.26 140 | 192.5 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 























d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 
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13. B 级 细 杆 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 (适用 于 GBZT 5790—1986) ( 表 3-98) 





































































































表 3-98 В 级 细 杆 加 大 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 的 重量 (ke) 
1 G 1 С 1 G 1 С 1 С 
d=M5 а= М8 а=М12 а= (М14) d=M16 
30 5.49 (55) 24.57 50 55.37 90 го 140 229.2 
35 6.09 60 26.12 (957) 58.93 100 157.1 150 242.3 
40 6.69 (65) 27.68 60 62.49 110 170.2 160 255.3 
45 7.29 70 29.23 (65) 66.05 120 183.3 а= М20 
50 7.89 80 32.34 70 69.61 130 196.4 70 233.5 
а= M6 d=M10 80 76.74 140 209.5 80 254.0 
35 9.60 45 34.11 90 83.86 d=M16 90 274.5 
40 10.45 50 36.57 100 90.99 60 124.5 100 294.9 
45 11.31 (55) 39.03 110 98.11 (65) 131.0 110 315.4 
50 12.17 60 41.48 120 105.2 70 137.6 120 335.9 
(55) 13.03 (65) 43.94 d=( M14) 80 150.7 130 356.4 
60 13.88 70 46.39 (55) 98.23 90 163.7 140 376.8 
d=M8 80 51.31 60 104.8 100 176.8 150 397.8 
40 19.90 90 56.22 (65) 111.3 110 189.9 160 417.8 
45 21.46 100 61.13 70 117.9 120 203.0 180 458.8 
50 23.01 80 131.0 130 216.1 200 499.7 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 。 








14. C 级 方 头 螺栓 (适用 于 GB/T 8 一 1988) ( 表 3-99) 

















表 3-99 C 级 方 头 螺栓 的 重量 (kg) 
1 G 1 С 1 G 1 G 1 С 
d=M10 d=M10 d=M10 d=M10 d=M10 
20 21.01 35 28.37 50 35.74 (65) 43.11 90 55.39 
25 23.46 40 30.83 (55) 38.20 70 45.56 100 60.30 
30 25.92 45 33.29 60 40.65 80 50.48 
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(Ж) 
1 C 1 G l G 1 G 1 G 
=M12 а= (М14) а= (М18) а= М20 а= М22 

25 34.09 80 102.1 35 111.0 70 216.2 160 503.7 
30 37.65 90 111.9 40 119.1 80 236.7 180 554.1 
35 41.21 100 121.6 45 127.2 90 257.2 200 604.5 
40 44.77 110 131.4 50 135.4 100 277.6 220 655.0 
45 48.34 120 141.1 (55) 143.5 110 298.1 d=M24 
50 51.90 130 150.9 60 151.6 120 318.6 (55) | 283.3 
(55) | 55.46 140 160.6 (65) 159.7 130 339.1 60 298.1 
60 59.02 d=M16 70 167.8 140 359.6 (65) | 312.8 
(65) | 62.58 30 74.61 80 184.1 150 380.0 70 327.6 
70 66.15 35 81.16 90 200.3 160 400.5 80 357.1 
80 73.27 40 87.70 100 216.6 180 441.5 90 386.6 
90 80.39 45 94.24 110 232.8 200 482.4 100 416.1 
100 87.52 50 100.8 120 249.0 а= (М22) 110 445.6 
110 94.64 (55) 107.3 130 265.3 50 226.5 120 475.1 
120 101.8 60 113.9 140 281.5 (55) 239.1 130 504.6 

d=( M14) (65) | 120.4 150 297.8 60 251.7 140 534.1 
25 48.48 70 127.0 160 314.0 (65) | 264.3 150 563.6 
30 53.36 80 140.0 180 346.5 70 276.9 160 593.1 
35 58.23 90 153.1 а= М20 80 302.1 180 652.1 
40 63.11 100 166.2 35 144.5 90 327.3 200 711.1 
45 67.98 110 179.3 40 154.8 100 352.5 220 770.0 
50 72.86 120 192.4 45 165.0 110 377.7 240 829.0 
(55) 77.73 130 205.5 50 175.3 120 402.9 d=(M27) 
60 82.61 140 218.6 (55) 185.5 130 428.1 60 408.0 
(65) 87.48 150 231.6 60 195.7 140 453.3 (65) 427.0 
70 92.36 160 244.7 (65) | 206.0 150 478.5 70 446.1 
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(Ж) 
1 G 1 С 1 G 1 G 1 С 
d=(M27) d=(M30) d=M36 d=M42 d=48 
80 484.2 70 580.5 80 981.4 80 1426 110 2397 
90 522.3 80 627,2 90 1049 90 1519 120 2519 
100 560.4 90 673.9 100 1117 100 1611 130 2641 
110 598.5 100 720.6 110 1185 110 1704 140 2763 
120 636.6 110 767.3 120 1253 120 1797 150 2885 
130 674.8 120 814.0 130 1321 130 1890 160 3007 
140 712.9 130 860.7 140 1388 140 1983 180 3251 
150 751.0 140 907.4 150 1456 150 2076 200 3494 
160 789.0 150 954.1 160 1524 160 2169 220 3738 
180 865.3 160 1001 180 1660 180 2355 240 3982 
200 941.6 180 1094 200 1795 200 2540 260 4226 
220 1018 200 1188 220 1931 220 2726 280 4470 
240 1094 220 1281 240 2067 240 2912 300 4713 
260 1170 240 1374 260 2202 260 3098 
а= M30 260 1468 280 2338 280 3284 
60 533.8 280 1561 300 2474 300 3470 
(65) 557.1 300 1655 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
dd 一 螺纹 规格 (mm) ; /一 公称 长 度 (mm). 
15. B 级 小 方 头 螺栓 (适用 于 GB/T 35—2013) ( 表 3-100) 
表 3-100 B 级 小 方 头 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
i G 1 С i G 1 С 1 С 
d=M5 а= М5 а= М5 а= М6 а= М6 
20 3.75 35 5. 55 50 7:35 35 8.45 50 11.02 
25 4.35 40 6. 15 а= M6 40 9.31 (55) 11.88 
30 4. 95 45 6. 75 30 7.59 45 10. 16 60 12. 74 




















































































































- 234 . 实用 紧 固件 手册 第 3 版 
(Ж) 
Í G l G 1 C l G l G 
d=M8 d=M12 d=M16 d=M20 d=( M24) 
35 16. 09 70 64.11 110 175. 110 286.9 110 | 429.4 
40 17. 65 80 71. 24 120 188. 120 307. 4 120 | 458.9 
45 19. 20 90 78. 36 130 201. 130 327.9 130 | 488.4 
50 20.76 100 85. 48 140 215. 140 348.3 140 | 517.9 
(55) | 22.31 110 92.61 150 228. 150 368. 8 150 | 547.4 
60 23.87 120 99. 73 160 241. 160 389.3 160 | 576.9 
(65) | 25. 42 4=(М14) а= (№18) 180 | 430.3 180 | 635.9 
70 26. 98 (55) | 75. 05 60 142. 200 | 471.2 200 | 694.9 
80 30. 09 60 79. 93 (65) | 150. d=( M22) 220 | 753.9 
d=M10 (65) | 84.80 70 158. 70 262.6 240 812.9 
40 29. 23 70 89. 68 80 175. 80 287.8 d=(M27) 
45 31. 69 80 99. 43 90 191. 90 313.0 90 501.2 
50 34. 14 90 109.2 100 207. 100 338.2 100 539.3 
(55) | 36.60 100 118.9 110 | 223. 110 | 363.4 110 | 577.4 
60 39. 06 110 128.7 120 | 240. 120 | 388.6 120 | 615.6 
(65) | 41.51 120 | 138.4 130 | 256. 130 | 413.8 130 | 653.7 
70 | 43.97 130 | 148.2 140 | 272. 140 | 439.0 140 | 691.8 
80 | 48.88 140 | 157.9 | 150 | 288. 150 | 464.2 | 150 | 729.9 
90 53. 79 4=М16 160 | 305. 160 489.4 160 | 768.0 
100 | 58.70 || (55) | 103.8 180 | 337. 180 | 539.8 180 | 844.2 
а= М12 60 110.3 4= М20 200 | 590.2 200 | 920.5 
45 46.30 || (65) | 116.9 | (65) | 194. 220 | 640.6 220 | 996.7 
50 49. 86 70 123.4 70 205. 4=M24 240 1073 
(55) | 53.43 80 136.5 80 225. 80 340.9 260 1149 
60 56. 99 90 149.6 90 246. 90 370.4 =M30 
(65) | 60.55 100 162 7 100 266. 100 399.9 90 647.2 




































































































































































第 三 章 Ж 235 
( 续 ) 
1 G 1 С 1 G 1 G 1 Ç 
d= M30 а= M30 а= M36 d=M42 d=M48 
100 693.9 240 1348 160 1467 140 1983 140 2763 
110 740.6 260 1441 180 1603 150 2076 150 2885 
120 787.3 280 1535 200 1738 160 2169 160 3007 
130 834. 0 300 1628 220 1874 180 2355 180 3251 
140 880.7 а= М36 240 2010 200 2540 200 3494 
150 927. 4 110 1128 260 2145 220 2726 220 3738 
160 974. 1 120 1196 280 2281 240 2912 240 3982 
180 1068 130 1263 300 2416 260 3098 260 4226 
200 1161 140 1331 а= М42 280 3284 280 4470 
220 1254 150 1399 130 1890 300 3470 300 4713 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm). 
Ф 未 包括 此 规格 的 1=240mm、260mm 的 螺栓 。 
16. 圆 头 方 颈 螺 栓 (适用 于 GB/T 12—2013) ( 表 3-101) 
表 3-101 圆 头 方 颈 螺 栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 G 1 G 1 С 
d=M6 а= М8 а= М8 d=M10 d=M12 
16 4. 57 16 9. 30 (65) 24. 54 (55) 35.48 40 45.91 
20 5.26 20 10. 55 70 26.10 60 37.93 45 49. 47 
25 6. 12 25 12.10 80 29. 21 65 40. 39 50 53. 03 
30 6. 97 30 13.66 d=MI10 70 42. 84 (55) 56.59 
35 7.83 35 15. 21 25 20. 74 80 47.76 60 60. 15 
40 8.69 40 16. 77 30 23.20 90 52.67 (65) 63. 72 
45 9. 54 45 18. 32 35 25.65 100 57. 58 70 67. 28 
50 10. 40 50 19. 88 40 28.11 а=М12 80 74. 40 
(55) 11.26 (55) 21.43 45 30. 57 30 38.78 90 81. 53 
60 12.12 60 22.99 50 33. 02 35 42. 34 100 88. 65 






























































- 236. 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(2) 
1 G 1 С 1 G 1 C 1 С 
d=M12 а= (M14) d=M16 а=М16 а= М20 
110 95. 78 80 104.1 (559 111,1 140 222.3 110 293.7 
120 102.9 90 113.8 60 117.6 150 235.4 120 313.7 
d=(M14) 100 123.6 (65) 124. 2 160 248.5 130 334.2 
40 65. 05 110 133.3 70 130.7 а= М20 140 354.7 
45 69. 93 120 143.0 80 143. 8 60 190. 8 150 375.1 
50 74. 80 130 152.8 90 156. 9 (65) 201.1 160 395.6 
(55) 79. 68 140 162. 5 100 170. 0 70 211.3 180 436. 6 
60 84. 55 d=M16 110 183.1 80 231.8 200 477.5 
(65) 89.42 45 98.00 120 196. 1 90 252.3 
70 94.30 50 104.5 130 209.2 100 272.7 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 
17. B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 (适用 于 СВ/Т 801 一 1998) ( 表 3-102) 






























































































































































表 3-102 B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
i G 1 G i G 1 С 1 С 
M6 M6 М8 M10 M12 
16 4.48 60 12.02 70 25.77 70 42.33 (65) 62.64 
20 5.16 M8 80 28.88 80 47.24 70 66.20 
25 6.02 35 14.88 M10 90 52.15 80 73.32 
30 6.88 40 16.44 40 27.59 100 57.06 90 80.45 
35 7.73 45 17.99 45 30.05 М12 100 87.57 
40 8.59 50 19.55 50 32.50 45 48.39 110 94.70 
45 9.45 (55) 21.10 (55) 34. 96 50 51.95 120 101.8 
50 10.31 60 22.66 60 37.42 (55) 55.51 
(55) 11.16 (65) 24.21 (65) 39.87 60 59.07 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm). 
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18. E| БИЕШ (适用 于 GB/T 13 一 2013) (23-103) 





































































































表 3-103 圆 头 带 桦 螺 栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G 1 С i G 1 С 1 С 
d=M6 d=M10 d=M12 d=M16 d=M20 
20 4.77 30 20.65 90 76.64 (55) 99.93 130 314.6 
25 5.62 35 23.10 100 83.76 60 106.5 140 335.1 
30 6.48 40 25.56 110 90.89 (65) 113.0 150 355.5 
35 7.34 45 28.02 120 98.01 70 119.6 160 376.0 
40 8.20 50 30.47 а= (М14) 80 132.6 180 417.0 
45 9.05 (55) 32.93 35 53.51 90 145.7 200 457.9 
50 9.91 60 35.38 40 58.39 100 158.8 а= М24 
(55) 10.77 (65) 37.84 45 63.26 110 171.9 80 340.1 
60 11.62 70 40.29 50 68.14 120 185.0 90 369.6 
а= М8 80 45.21 (55) 73.01 130 198.1 100 399.1 
20 9.27 90 50.12 60 77.89 140 211.2 110 428.6 
25 10.83 100 55.03 (65) 82.76 150 224.2 120 458.1 
30 12.38 d=M12 70 87.64 160 237.3 130 487.6 
35 13.94 35 37.45 80 97.38 а= М20 140 517.1 
40 15.49 40 41.02 90 107.1 60 171.2 150 546.6 
45 17.05 45 44.58 100 116.9 (65) 181.5 160 576.1 
50 18.60 50 48.14 110 126.6 70 191.7 180 635.1 
(55) 20.16 (55) 51.70 120 136.4 80 212.2 200 694.1 
60 21.71 60 55.27 130 146.1 90 232.7 
(65) 23.27 (65) 58.83 140 155.9 100 253.2 
70 24.82 70 62.39 а=М16 110 273.6 
80 27.93 80 69.51 50 93.38 120 294.1 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm), 
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19. 扁 圆 头 带 椎 螺栓 (适用 于 GB/T 15—2013) ( 表 3-104) 





































































































Ж 3-104 扁 圆 头 带 检 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 С 1 G 1 С 
а= М6 d=M10 d= M12 d=M16 а= М20 
20 5.25 30 23.33 90 79.70 (55) 105.0 130 331. 
25 6.11 35 25.79 100 86. 82 60 111.6 140 351. 
30 6.96 40 28.24 110 93. 95 (65) 118.1 150 371. 
35 7.82 45 30.70 120 101.1 70 124. 6 160 392. 
40 8.68 50 33.16 а= (М14) 80 137.7 180 433. 
45 9.53 (55) 35.61 35 55.12 90 150. 8 200 474. 
50 10.39 60 38.07 40 59. 99 100 163.9 а= М24 
(55) 11.25 (65) 40.52 45 64. 87 110 177.0 80 333. 
60 12.11 70 42.98 50 69. 74 120 190. 1 90 363. 
а= М8 80 47.89 (55) 74. 62 130 203.2 100 392. 
20 10.31 90 52.80 60 79.49 140 216.2 110 422. 
25 11.87 100 57.71 (65) 84. 36 150 229.3 120 451. 
30 13.42 а=М12 70 89. 24 160 242.4 130 481. 
35 14.98 35 40.51 80 98. 99 а= М20 140 510. 
40 16.53 40 44.08 90 108.7 60 187.6 150 540. 
45 18.09 45 47.64 100 118.5 (65) 197.9 160 569. 
50 19.64 50 51.20 110 128.2 70 208.1 180 628. 
(55) 21.20 (55) 54.76 120 138.0 80 228.6 200 687. 
60 22.75 60 58.33 130 147.7 90 249.1 
(65) 24.31 (65) 61.89 140 157. 5 100 269. 5 
70 25.86 70 65.45 а=М16 110 290. 0 
80 28.97 80 72.57 50 98.47 120 310.5 
注 : 表 列 规格 是 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm). 
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20. 沉 头 方 颈 螺栓 (适用 于 GB/T 10—2013) ( 表 3-105) 
表 3-105 沉 头 方 颈 螺 栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G { С i G 1 С ; G 
d=M6 а= М8 а=М10 d=M16 а= М20 
25 5.45 60 21.18 100 53.55 45 78. 08 (55) 150. 2 
30“ 6. 30 (65) 22.73 а=М12 50* 84. 62 60 160. 5 
35 7.16 70 24.29 30 30. 37 (55) 91.16 (65) 170.7 
40 8. 02 80 27.40 35 33. 93 60 97.71 70 180. 9 
45 8. 88 d=M10 40 37. 50 (65) 104.3 80 201.4 
50 9.73 30 19.16 45 * 41.06 70 110.8 90 221.9 
(55) 10.59 35 21.62 50 44. 62 80 123.9 100 242.4 
60 11.45 40 ° 24. 08 (55) 48.18 90 137.0 110 262.8 
d=M8 45 26.53 60 51. 74 100 150.1 120 283.3 
25 10. 30 50 28.99 (65) 55.31 110 163.1 130 303.8 
30 11.85 (55) 31.44 70 58.87 120 176. 2 140 324. 3 
35 ` 13. 41 60 33.90 80 65. 99 130 189.3 150 344.7 
40 14.96 (65) 36.35 90 73.12 140 202.4 160 365.2 
45 16. 51 70 38. 81 100 80. 24 150 215. 5 180 406. 2 
50 18. 07 80 43. 72 110 87.37 160 228.6 200 447. 1 
(55) 19. 62 90 48. 63 120 94. 49 
注 : 等 于 或 大 于 带 * 符号 的 1 规格 是 商品 规格 。 尽 量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 
21. 沉 头 带 桦 螺栓 (适用 于 СВ/Т 11—2013) ( 表 3-106) 
表 3-106 沉 头 带 桦 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 G 1 С 1 С 
d=M6 d=M6 d=M6 а= М6 а= М8 
25 4. 87 35 6. 58 45 8.29 (55) 10.01 30 10. 79 
30 5. 72 40 7. 44 50 9.15 60 10. 87 35 12. 34 
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(Ж) 
1 G 1 С 1 G 1 G 1 С 
d=M8 =M12 d=( M14) d=M20 d=( M22) 
40 13.90 40 33. 35 100 104. 9 60 150. 3 120 340. 
45 15. 45 45 36. 91 110 114. 6 (65) 160. 6 130 366. 
50 17. 01 50 40. 47 120 124. 4 70 170.8 140 391. 
35 18.56 (55) 44. 04 130 134.1 80 191.3 150 416. 
60 20.11 60 47. 60 140 143.9 90 211.7 160 441. 
65 21.67 (65) 51.16 d=M16 100 232.2 180 492. 
70 23.22 70 54. 72 45 71.09 110 252.7 200 542. 
80 26.33 80 61.85 50 77. 64 120 273. 2 = М24 
а= M10 90 68. 97 (55) 84. 18 130 293.7 80 294. 
35 19. 76 100 76. 10 60 90. 72 140 314.1 90 324. 
40 22. 22 110 83.22 (65) 97.26 150 334.6 100 353. 
45 24. 67 120 90. 35 70 103. 8 160 355.1 110 383. 
50 27.13 а= (М14) 80 116. 9 180 396. 0 120 412. 
(55) 29. 58 45 51. 23 90 130. 0 200 437.0 130 442. 
60 32. 04 50 56. 10 100 143.1 а= (М22) 140 471. 
(65) 34. 50 (55) 60. 98 110 156.2 (65) 202.3 150 501. 
70 36. 95 60 65. 85 120 169. 2 70 214. 9 160 530. 
80 41.86 (65) 70. 73 130 182.3 80 240. 1 180 589. 
90 46. 77 70 75. 60 140 195.4 90 265.3 200 648. 
100 51.69 80 85. 35 150 208. 5 100 290. 5 
90 95. 10 160 221.6 110 315.7 
Е: 表 列 规格 是 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm). 
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22. 沉 头 双 桦 螺栓 (适用 于 GB/T 800—1988) ( 表 3-107) 
表 3-107 沉 头 双 检 螺栓 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 G 1 G 1 С 
а= M6 а= М8 а= М8 d=M10 d=M12 
30 5.71 35 12.30 70 23.18 60 31.91 (55) 43.83 
35 6. 57 40 13.85 80 26. 29 (65) 34. 37 60 47.39 
40 7.42 45 15.41 d=MI10 70 36. 83 (65) 50.95 
45 8. 28 50 16.96 40 22.09 80 41.74 70 54. 52 
50 9. 14 (55) 18. 52 45 24. 55 d=M12 80 61.64 
(55) 10. 00 60 20.07 50 27.00 45 36.71 
60 10.85 (65) 21.63 (55) | 29.46 50 40.27 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 
23. T 形 槽 用 螺栓 (适用 于 GB/T 37 一 1988) ( Ж 3-108) 
表 3-108 T ¿BË FJ E 1⁄: BJ £ = (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G { С i G 1 С 1 С 
d=M5 а= М6 а= М8 d=M10 d=M12 
25 5.84 50 16.66 70 34.83 90 69.34 100 117.3 
30 6. 52 (55) 17.66 80 38.41 100 75.04 110 125.5 
35 7.20 60 18. 65 d=MI10 d=M12 120 133.7 
40 7.87 а= М8 40 40.88 45 72.15 d=M16 
45 8. 55 35 22.32 45 43.72 50 76.25 (55) 158.3 
50 9. 23 40 24.11 50 46.57 (55) 80.35 60 165.7 
а= М6 45 25.89 (55) 49.42 60 84.45 (65) 173.1 
30 12. 68 15 27.68 60 52.26 (65) 88.55 70 180.5 
35 13.68 (55) 29.47 (65) 55.11 70 92.65 80 195.4 
40 14.67 60 31.26 70 57.96 80 100.9 90 210.2 
45 15.67 (65) 33.04 80 63.65 90 109.1 100 225,1 
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( 续 ) 

1 G 1 С 1 G 1 G 1 С 
d=M16 d=M20 d= M30 d=M36 d=M42 
110 239.9 180 548.6 100 1045 140 1894 240 3702 
120 254.8 200 595.1 110 1098 150 1970 260 3912 
130 269.6 d=M24 120 1152 160 2047 280 4122 
140 284.5 80 512.6 130 1205 180 2201 300 4331 

150 299.4 90 546.2 140 1258 200 2354 а= М48 
160 314.2 100 580.0 150 1311 220 2490 140 3638 
а= М20 110 613.8 160 1364 240 2644 150 3776 
(65) 281.3 120 647.6 180 1471 260 2797 160 3913 
70 292.9 130 681.3 200 1577 280 2951 180 4188 
80 316.1 140 715.1 220 1671 300 3104 200 4463 
90 339.4 150 748.9 240 1778 а= М42 220 4709 
100 362.6 160 782.7 260 1884 130 2571 240 4984 
110 385.9 180 850.2 280 1991 140 2676 260 5259 
120 409.1 200 917.7 300 2097 150 2781 280 5534 
130 432.4 220 977.2 а= M36 160 2886 300 5809 
140 455.6 240 1045 110 1664 180 3095 
150 478.9 d=M30 120 1740 200 3305 
160 502.1 90 991.8 130 1817 220 3492 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 
24. 活 节 螺栓 (适用 于 GB/T 798—1988) (Ж 3-109) 
表 3-109 活 节 螺栓 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G š G i G 1 С 1 G 
а= М4 а= М4 а= М5 а= М5 а= М5 
20 2.63 30 3.38 25 5.05 35 6.25 45 7.45 
25 3.00 35 3.75 30 5.65 40 6.85 
























































































































































(Ж) 

1 С 1 G 1 G 1 G 1 С 

d=M6 d=M10 d=M16 d=M20 d=M30 
30 8.90 (65) 43.09 70 131.9 180 433.3 160 978.6 
35 9.76 70 45.55 80 145.0 а= М24 180 1072 
40 10.62 80 50.46 90 158.1 90 384.9 200 1165 
45 11.47 90 55.37 100 171.2 100 414.4 220 1259 
50 12.33 100 60.28 110 184.3 110 443.9 240 1352 
(55) 13.19 110 65.19 120 197.4 120 473.4 260 1446 
а= М8 d=M12 130 210.5 130 502.9 280 1539 
35 16.47 50 48.62 140 223.5 140 532.4 300 1632 

40 18.02 (55) 52.19 150 236.6 150 561.9 а= М36 
45 19.58 60 59:79 160 249.7 160 591.4 130 1317 
50 21.13 (65) 59.31 а= М20 180 650.4 140 1385 
(55) 22.69 70 62.87 70 208.1 200 709.4 150 1453 
60 24.24 80 70.00 80 228.6 220 768.4 160 1521 
65 25.80 90 77.12 90 249.0 240 827.4 180 1656 
70 27.35 100 84.25 100 269.5 260 886.3 200 1792 
а=М10 110 91.37 110 290.0 d=M30 220 1928 
40 30.81 120 98.49 120 310.5 110 745.1 240 2063 
45 33.27 130 105.6 130 331.0 120 791.8 260 2199 
50 35.72 d=M16 140 351.4 130 838.5 280 2335 
(55) 38.18 60 118.9 150 371.9 140 885.2 300 2470 

60 40.63 (65) 125.4 160 392.4 150 931.9 
Е. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 。 
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25. 地 脚 螺栓 (适用 于 GB/T 799 一 1988) ( 表 3-110) 
表 3-110 地 脚 螺 栓 的 重量 






















































































每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G 1 С 1 G 1 С 1 
d= М6 d=M12 d= M20 а= M30 
80 20.06 160 165.3 400 1044 500 3106 800 
120 26.92 220 208.0 500 1249 630 3713 1000 
160 33.77 300 265.0 630 1515 800 4507 1250 
а= М8 400 336.3 а= М24 1000 5441 
120 48.83 а=М16 300 1209 а= М36 630 
160 61.27 220 382.1 400 1504 500 4863 800 
220 79.93 300 486.8 500 1799 630 5744 1000 
а= М10 400 617.6 630 2183 800 6898 1250 
160 104.6 500 748.5 800 2684 1000 8255 1500 
220 134.1 а= М20 d= M30 а= М42 
300 173.4 300 839.6 400 2639 630 7868 
Е: d 一 螺纹 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm)。 











一 、 螺 柱 综述 
1. 螺 柱 的 尺寸 代号 与 标注 (СВ/Т 5276—2015) ( 表 4-1) 
表 4-1 螺 柱 尺寸 代号 与 标注 内 容 



























































尺寸 代号 № Ж 内 容 
b 螺纹 长 度 
b, 螺 柱 拧 人 金属 端的 螺纹 长 度 
d 螺纹 基本 大 径 ( 螺纹 公称 直径 ) 
d. 无 螺纹 杆 径 
d, ЛОШ) 直径 
d, 开口 销 或 金属 丝 孔 直 径 
Е ЖЛ 
П 公称 长 度 
1, 过 渡 长 度 
I, 开口 销 孔 中 线 至 螺纹 末端 的 距离 
u \ 完 整 螺 纹 长 度 
x 螺纹 收尾 长 度 














2. 螺 柱 的 有 关 结 构 尺 十 
(1) 双 头 螺 柱 的 拧 入 金属 端 螺纹 长 度 (СВ/Т 897~ 900 一 1988) ( 4-2) 



































表 4-2 双 头 螺 柱 的 拧 入 金属 端 螺纹 长 度 (mm) 
ъа ЕВ уш їй or ре. RF 
螺纹 规格 拧 人 金属 端 螺纹 长 度 b. 
d b. ld b. = 1.254 b. = 1.5d b. = 2d 
иш 公称 | 极限 偏差 | 公称 | 极限 偏差 | 公称 | 极限 偏差 | 公称 | 极限 偏差 
M2 3 +0.40 4 +0.60 
M2.5 3.5 +0.60 5 +0.60 
M3 4.5 +0.60 6 +0.60 
M4 6 +0.60 8 +0.75 
М5 5 +0.60 6 +0.60 8 +0.75 10 +0.75 
M6 6 +0.60 8 +0.75 10 +0.75 12 +0.90 
М8 8 +0.75 10 +0.75 12 +0.90 16 +0.90 
MI10 10 +0.75 12 +0.90 15 +0.90 20 +1.05 
M12 12 +0.90 15 +0.90 18 +0.90 24 +1.05 
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(Ж) 
А 宁 入 金属 端 螺 纹 长 度 1 
螺纹 规格 拧 和 人 金属 端 螺 纹 长 度 b. 
d b,=1d Ьл = 1.254 b. = 1.54 b. = 2d 
mm 公称 | 极限 偏差 | 公称 | 极限 偏差 | 公称 | 极限 偏差 | 公称 | 极限 偏差 
(M14) 14 +0.90 18 +0.90 21 +1.05 28 +1.05 
M16 16 +0.90 20 +1.05 24 +1.05 32 +1.25 
(М18) 18 +0.90 22 +1.05 27 +1.05 36 +1.25 
M20 20 +1.05 25 +1.05 30 +1.05 40 +1.25 
(М22) 22 +1.05 28 +1.05 33 +1.25 44 +1.25 
М24 24 +1.05 30 +1.05 36 +1.25 48 +1.25 
(М27) 27 +1.05 35 +1.25 40 +1.25 54 +1.50 
M30 30 +1.05 38 +1.25 45 +1.25 60 +1.50 
(М33) 33 +1.25 41 +1.25 49 +1.25 66 +1.50 
M36 36 +1.25 45 +1.25 54 +1.50 72 +1.50 
( M39) 39 +1.25 49 +1.25 58 +1.50 78 +1.50 
М42 42 +1.25 52 +1.50 63 +1.50 84 +1.75 
М48 48 +1.25 60 +1.50 72 +1.50 96 +1.75 
Е: Ж 量 不 采 中 括号 的 规格 。 
(2) А 型 双 头 螺 柱 的 无 螺纹 部 分 杆 径 ( 表 4-3) 
表 4-3 A 型 双 头 螺 柱 的 无 螺纹 部 分 杆 径 
d/mm M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d i mm 1.75 2.25 2.75 3.7 4.7 5.7 7.64 9.64 
d/mm M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 
di тт 11.57 | 13.57 | 15.57 | 17.57 | 19.48 | 21.48 | 23.48 26.48 
d/mm M30 M33 M36 M39 M42 M48 
d. mm 29.48 | 32.38 | 35.38 | 38.38 | 41.38 | 47.38 
Е: d 一 螺纹 规格 。 
(3) 螺杆 的 有 关 结 构 尺 寸 (GBZT 15389—1994) ( 表 4-4、 表 4-5) 
表 4-4 螺杆 的 有 关 结 构 尺 寸 (一 ) (mm) 
M4 | M5 | M6 M8 M10 M12 | (M14) | M16 (M18) 
螺纹 et M10 M12 (M14 M16 (M18 
规格 x1 x1.5 x1.5) x1.5 x1.5) 
dxP (MIO | (м12 
х1.25) | x1.25) 
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(Ж) 
Т м20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 | (M33) | M36 | (M39) M42 
规格 M20 (M22 | M24 | (M27 | M30 | (M33 | M36 | (M39 M42 
dxP x1.5 x1.5) x2 x2) x2 x2) x3 x3) x3 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 




















2. Рі. 
34-5 螺杆 的 有 关 结 构 尺 寸 (二 ) (mm) 
公称 长 度 1000 2000 3000 4000 
l min 990 1985 2980 3975 
тах 1010 2015 3020 4025 




















З. 螺 柱 的 种 类 简介 (2 4-6) 
表 4-6 螺 柱 的 种 类 简介 



































序 品种 名 称 规格 | 产品 | 螺纹 
@ 性 能 с РЯ 
ч ае 形式 范围 “| 等 级 | 公关 机 械 性 能 表面 处 理 
不 经 处 理 
钢 :4.8、5.8.6.| ,_ 
8 .8.8 .10.9 .12.9 К 
双 头 螺 柱 A 型 | M5- СЕО 镀 锌 钝 化 
1 (b, =1d) ea | МЕ B бв 
СВ/Т 897—1988 Е ени. 
A2 一 50、 不 经 处 理 
A2 一 70 
钢 : 4. 8、5. 8、| 不 经 处 理 
6.8、8. 8、10. 9, | 氧化 
АХ ЭЕ КА}: А Мез 12.9 镀 锌 钝 化 
2 b. = 1.25d ee B 6g 
GB/T 898 一 1988 - 不 锈 钢 : 
A2 一 50 不 经 处 理 
A2 一 70 
钢 : 4. 8、5. 8、| 不 经 处 理 
| 6.8. 8.8, 10.9, | 氧化 
АЕ A 型 | M5- 12.9 Beku dk 
3 (b. = 1.54) || Sa B 6g 
GB/T 899 一 1988 Е 不 锈 钢 : 
А2—50 不 经 处 理 
A2 一 70 
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( 续 ) 
序 品种 名 称 规格 品 | 螺纹 
Z Ñ 机 械 性 能 面 处 理 
号 与 标准 号 形式 | 范围 | 等 级 | 公关 ты т 
钢 : 4.8, 5.8, AZ b HH 
6.8. 8.8, 10.9, 氧化 
双 头 螺 柱 A 型 | мә 12.9 gi Pe pl (k 
4 | (b. =24) кы ш | ® |6 
CB/T 900 一 1988 Е 不 锈 钢 : 
А2—50 不 经 处 理 
A2—70 
: 4.8、5.8 
G8 s 9 不 经 处 理 
U ` 镀 锌 钝 化 
„| “等 长 双 头 螺 柱 (B 级 ) | 只 有 | м) |, “я 
CB/T 901—1988 一 种 | M56 ан 
А2—50 不 经 处 理 
A2—70 
А 等 长 双 头 螺 柱 (C 级 ) | 只 有 | M8~ ë Š РРР 不 经 处 理 
CGB/T 953 一 1988 一 种 | M48 Ë О РНИИ 
е 手工 焊 用 焊接 螺 柱 A 型 | M3~ I 钢 .48 不 经 处 理 
СВ/Т 902.1—2008 B 型 | M20 5 а 镀铬 钝 化 
а PD 型 |M6~ M24 钢 :4.8 
电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 A2—50.A2—70. | 不 经 处 理 
8 | RD 型 IM6~ M24 A 
柱 GB/T 902.2 一 2010 A4—50.A4—70. | 简单 处 理 
ID 型 |M6~ M12 
A5—50.A5—70 
经 
储 能 焊 用 焊接 螺 柱 | A | M3- теве 
? | свит 902.3—2008 B 型 | M12 6 заз PM 
' | т 镀 锌 钝 化 
Е: 1. 双 头 螺纹 (GB/T 897-СВ/Т 900) 上 采用 的 螺纹 , 一般 都 是 粗 牙 普通 螺纹 ， 也 可 
以 根据 需要 采用 细 牙 普通 螺纹 或 过 渡 配 合 螺 纹 (ЧЕ GB/T 1167 的 规定 ) 。 
2. 等 长 双 头 螺 柱 (B 级)， 可 根据 需要 采用 30Cr、40Cr、30CrMnSi、35CrMoA、 


40MnA 或 40B 等 材料 制造 ， 其 性 能 按 供需 双方 协议 。 
з. 焊接 螺 柱 的 材料 化 学 成 分 ， 按 GB/T 8098.1 的 规定 ， 但 其 最 大 碳 质 量 分 数 不 应 大 
于 0.20%， 且 不 得 采用 易 切 削 钢 制造 。 
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4. 螺 柱 的 用 途 简 述 

等 长 双 头 螺 柱 两 端 螺纹 均 需 与 螺母 、 垫 圈 配 合 ， 用 于 两 个 带 有 通 孔 的 被 连接 件 。 

焊接 螺 柱 一 端 焊接 于 被 连接 件 表面 上 ， 男 一 端 (螺纹 端 ) 穿 过 带 通 孔 的 被 连 
接 件 ， 然 后 套 上 垫圈 ， 拧 上 螺母 ， 使 两 个 被 连接 件 连 接 成 为 一 件 整体 。 

b, = 14 双 头 螺 柱 一 般 用 于 两 个 钢 制 被 连接 件 之 间 的 连接 ;如 =1.25d ЯП b, = 


m 



































1.5d 双 头 螺 柱 一 般 用 于 铸铁 制 被 连接 件 与 钢 制 被 连接 件 之 间 的 连接 ; b. = 2d 双 头 
螺 柱 一 般 用 于 铝 合金 制 被 连接 件 与 钢 制 被 连接 件 之 间 的 连接 。 

5. 螺 柱 的 机 械 性 能 〈( 见 第 三 章 一 、11. ) 

6. 不 锈 钢 螺 柱 的 机 械 性 能 ( 见 第 三 章 一 、12. ) 

т. 有 色 金 属 制造 的 螺 柱 的 机 械 性 能 〈 见 第 三 章 一 、13. ) 


二 、 螺 柱 的 尺 二 
1. 螺 柱 开口 销 孔 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 5278—1985) (图 4-1、 表 3-8) 





































































































产品 等 级 A B C 
公差 2IT13 2IT14 21Т15 








注 : 根 据 d R СВ/Т 3103. 1 一 2002《 紧 固件 公差 螺栓 、 螺 钉螺 柱 和 螺母 >) 选取 公差 i。 
图 4-1 螺 柱 开口 销 孔 的 有 关 结 构 尺 寸 

2. 双 头 螺 柱 ( =1d) (GB/T 897 一 1988) (图 4-2、 表 4-7) 

Ат ЖШ ЖЕШ ЖШ 


т 























倒 角 端 
































A 型 
注 : а, 约 等 于 螺纹 中 径 ( 仅 适 用 于 B 型 ); 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 4-2 双 头 螺 柱 (b. = ld) 




























































































注 : 尽 可 能 不 采 /) 




















括号 内 的 规格 。 
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表 4-7 双 头 螺 柱 (b. ld) 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 М10 | М12  (M14) M16 |(M18) M20 
公称 5 6 8 10 12 14 16 18 20 
b, min 4.40 | 5.40 | 7.25 | 9.25 | 11.10 | 13.10 | 15.10 | 17.10 | 18.95 
max 5.60 | 6.60 | 8.75 | 10.75 | 12.90 | 14.90 | 16.90 | 18.90 | 21.05 
max 5 6 8 10 12 14 16 18 20 
min 4.7 5.7 7.64 | 9.64 | 11.57 | 13.57 | 15.57 | 17.57 | 19.48 
x max 2.5P 
| 16~ | 20~ | 20~ | 25~ | 25~ | 30~ | 30~ | 35- 35~ 
50 75 90 130 180 180 200 200 200 
螺纹 规格 d (M22) | M24 |(М27) | M30 | (M33)| M36 |(M39) | M42 M48 
公称 22 24 27 30 33 36 39 42 48 
b, min 20.95 | 22.95 | 25.95 | 28.95 | 31.75 | 34.75 37.75 | 40.75 | 46.75 
max 23.05 | 25.05 | 28.05 | 31.05 | 34.25 | 37.25 | 40.25 | 43.25 | 49.25 
max 22 24 27 30 33 36 39 42 48 
min 21.48 | 23.48 | 26.48 | 29.48 | 32.38 | 35.38 | 38.38 | 41.38 | 47.38 
x max 2.5P 
40~ | 45~ | 50~ | 60~ | 65~ | 65~ | 70~ | 70~ 80~ 
200 200 200 250 300 300 300 300 300 


3. 双 头 螺 柱 (b. =1.25d) (GB/T 898 一 1988) (图 4-3、 表 4-8~ 表 4-10) 




















йч 





























т ЗБ 


轧 制 末端 














B 型 


Р ( 仅 适用 于 B 型 ); 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 4-3 双 头 螺 柱 (b, = 1.254) 
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表 4-8 商品 规格 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
公称 6 8 10 12 15 20 25 
b, min 5.40 7.25 9.25 11.10 | 1440 | 18.95 23.95 
max 6.60 8.75 10.75 | 12.90 | 15.90 21.05 26.05 
max 5 6 8 10 12 16 20 
ü min 4.7 5.7 7.64 9.64 11.57 | 15.57 19.48 
х max 2.5P 
1 16-50 | 20-75 | 20-90 |25-130|25-180|30-200 | 35-200 
表 4-9 通用 规格 (mm) 
螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 
公称 30 38 45 52 60 
b, min 28.95 36.75 43.75 50.50 58.50 
max 31.05 39.25 46.25 53.50 61.50 
| шах 24 30 36 42 48 
" min 23.48 29.48 35.38 41.38 47.38 
x max 2.5P 
1 45—200 60-250 65 ~ 300 70-300 80 ~ 300 
124-10 尽量 不 采用 的 规格 (mm) 
螺纹 规格 а M14 M18 M22 M27 M33 M39 
公称 18 22 28 35 41 49 
b. min 17.10 20.95 26.95 33.75 39.75 47.75 
max 18.90 23.05 29.05 36.25 42.25 50.25 
Р max 14 18 22 27 33 39 
Е min 13.57 17.57 21.48 26.48 32.38 38.38 
x max 2.5P 
1 30-180 | 35-200 | 40-200 | 50-200 | 65—300 70-300 























4. 双 头 螺 柱 (b. =1.5d) (СВ/Т 899 一 1988) (4-4, 4-11) 
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轧 制 末端 











































































































A 型 B 型 
Ш. d. 约 等 于 螺纹 中 径 ( 仅 适 用 于 B 型 ); 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 4-4 双 头 螺 柱 (b, =1.54) 
表 4-11 双 头 螺 柱 (b.=1.5d) 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 3 3.5 4.5 6 8 10 12 15 
b, min | 2.40 2.90 3.90 5.40 7.25 9.25 11.10 14.10 
max 3.60 4.10 5.10 6.60 8.75 10.75 | 12.90 15.90 
К max 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
min 1.75 2.25 2.75 3.7 4.7 5.7 7.64 9.64 
x max 2.5P 
l 12~25 | 14~30 | 16~40 | 16~40 | 16~50 | 20-75 | 20~75 | 25~130 
螺纹 规格 4 M12 | (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 
公称 18 21 24 27 30 33 36 
b. тїп | 17.10 | 19.95 | 22.95 25.95 28.95 32.75 34.75 
тах | 18.90 | 22.05 | 25.05 28.05 31.05 34.25 37.25 
I max 12 14 16 18 20 22 24 
` тїп | 11.57 | 13.57 | 15.57 17.57 19.48 21.48 23.48 
x max 2.5P 
1 25 180 30-180|30-200 35-200 | 35-200 | 40-200 45-200 
螺纹 规格 d (M27) | M30 | (M33) M36 (М39) М42 М48 
公称 40 45 49 54 58 63 72 
b, тїп | 38.75 | 43.75 | 47.75 53.5 56.5 61.5 70.5 
тах | 41.25 | 46.25 | 50.25 55.5 59.5 64.5 73.5 
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(2%) 
螺纹 规格 а (M27) | M30 | (M33) M36 (M39) M42 M48 
max 27 30 33 36 39 42 48 
min | 26.48 | 29.48 | 32.38 35.38 38.38 41.38 47.38 
x max 2.5Р 
l 50~200 | 60~250|65~300| 65-300 | 70-300 | 70-300 80~300 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5. 双 头 螺 柱 (b. =2d) (СВ/Т 900 一 1988) (图 4-5、 表 4-12) 
倒 角 端 EBA Е а З] 





















































Ш. d. 约 等 


A 型 





于 螺纹 中 径 ( 仅 适 




















图 4-5 双 头 螺 柱 (b, =2d) 


于 B 型 ); 末端 按 GB/T 2 规定 。 


















































表 4-12 双 头 螺 柱 (5,=2d) 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 4 5 6 8 10 12 16 20 
b. min | 3.40 4.40 5.40 7.25 9.25 11.10 | 15.10 18.95 
max | 4.60 5.60 6.60 8.75 10.75 | 12.90 | 16.90 21.05 
max 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
j min | 1.75 2.25 2.75 3.7 4.7 5.7 7.64 9.64 
x max 2.5P 
l 12-25 | 14-30 | 16~40 | 16-40 | 16~50 | 20~75 | 20-90 | 25-130 
螺纹 规格 d M12 | (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 
公称 24 28 32 36 40 44 48 
b. min | 22.95 26.95 | 30.75 34.75 38.75 42.75 46.75 
тах | 25.05 | 29.05 | 33.25 37.25 41.25 45.25 49.25 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M12 | (M14) | M16 (M18) M20 (М22) М24 
тах 12 14 16 18 20 22 24 
` min 11.57 13.57 15.57 17.57 19.48 21.48 23.48 
х тах 
1 25-180|30-180|30-200! 35-200 | 35-200 | 40-200 45-200 
螺纹 规格 d (M27) | M30 | (M33) M36 ( M39) M42 M48 
公称 54 60 66 72 78 84 96 
b. min | 52.5 58.5 64.5 70.5 76.5 82.25 94.25 
max 55.5 61.5 67.5 73.5 79.5 85.75 97.75 
В тах 27 30 33 36 39 42 48 
u min | 26.48 | 29.48 | 32.38 35.38 38.38 41.38 47.38 
x max 
1 50-200 | 55-250 | 65-300) 65-300 | 70-300 | 70-300 80-300 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
6. B 级 等 长 双 头 螺 柱 (GB/T 901 一 1988) (图 4-6、 表 4-13) 
ЭИ Жа Е ла 
Ш. а, 约 等 于 螺纹 中 径 ; 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 4-6 B 级 等 长 双 头 螺 柱 
表 4-13 В 级 等 长 双 头 螺 柱 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 M4 M5 M8 M10 
b 10 11 12 14 16 28 32 
2 пах 
1 10-60 | 10-80 | 12-250 |16~300 |20~300 |25~300|32~300| 40-300 





















































(Ж) 
螺纹 规格 d M12 | (M14) M16 | (M18) M20 | (M22) M24 (М27) 
b 36 40 44 48 52 56 60 66 

1.5Р 

1 50—300 | 60~300 | 60~300 | 60-300 | 70 ~ 300 | 80~300 |90~300 | 100—300 
螺纹 规格 d M30 (M33) M36 ( M39) M42 M48 M56 

b 72 78 84 89 96 108 124 

Жах 1.5Р 

1 140—400 | 140—400 | 140—500 | 140—500 | 140—500 | 150-500] 190-500 























HE; 1. 当 /<50mm 或 1<25 I, ЖЕНЕ ЕНИН; 但 当 1<25 时 ， 亦 允许 制 出 长 
度 不 大 于 4P 的 无 螺纹 部 分 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 























7.C 级 等 长 双 头 螺 柱 (СВ/Т 953 一 1988) (图 4-7、 表 4-14) 


ul aa ЖИШШ 











注 : а, 约 等 于 螺纹 中 径 ; 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 4-7 C 级 等 长 双 头 螺 柱 























表 4-14 C 级 等 长 双 头 螺 柱 尺 十 (mm) 

螺纹 规格 d M8 M10 M12 | (M14) | М16 | (M18) | M20 ( M22) 
标准 22 26 30 34 38 42 46 50 
加 长 41 45 49 53 57 61 65 69 
螺纹 规格 d M24 | (M27) M30 | (M33) M36 | (M39) M42 M48 

Жах 1.5Р 
А 100- 100~ | 150~ | 150~ | 200~ | 200- | 260~ 260~ 
600 800 1200 1200 1500 1500 1500 1800 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M24 | (M27) M30 | (M33) M36 | (M39) M42 M48 
标准 | 54 60 66 72 78 84 90 102 
| 加 长 73 79 85 91 97 103 109 121 
.5P 
; 300~ | 300~ | 350~ | 350~ | 350~ | 350~ | 500- 500- 
1800 | 2000 | 2500 | 2500 | 2500 | 2500 | 2500 2500 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
8. 手工 焊 用 焊接 螺 柱 (СВ/Т 902. 1 一 2008) (图 4-8、 表 4-15) 



























































注 : а, 约 等 于 螺纹 中 径 。 
螺 柱 末端 应 为 倒 角 端 ， 如 需 方 同意 亦 可 制 成 轧 制 末端 (GB/T 2) 。 
图 4-8 手工 焊 用 焊接 螺 柱 
表 4-15 手工 焊 用 焊接 螺 柱 的 主要 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
Мз | М4 | М5 | M6 | мв | М10 | М12 (M14) M16 |(M18) | M20 
а 
标准 | 12 | 14 | 16 18 22 26 30 34 38 42 46 
Б 
加 长 | 15 | 20 | 22 24 28 45 49 53 57 61 65 
ў 10~ |10~ | 12~ | 16- | 20- | 25~ | 30- | 35~ | 45- | 50- 60- 
80 | 80 | 90 100 | 200 | 240 | 240 | 280 | 280 | 300 300 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














9. 电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 柱 (GB/T 902. 2 一 2010) 
(1) PD 型 螺纹 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (图 4-9、 表 4-16) 
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a) b) 
图 4-9 PD 型 螺纹 螺 柱 的 型 式 
a) 焊接 前 b) 焊接 后 
表 4-16 PD 型 螺纹 螺 柱 尺寸 (mm) 
4, M6 M8 M10 M12 М16 M20 M24 
d, 5.35 7.19 9.03 10.86 14.6 18.38 22.05 
d, 8.5 10 12.5 15.5 19.5 24.5 30 
h, 3.5 3.5 4 4.5 6 10 
а+2. 5° 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22:99 
+1 1,+2.2 1,+2.4 1,+2.6 1,+3.1 1,+3.9 1,+4.3 1,+5.1 
I, Yasa | | Ya | b aa |0 [|0 (0 | Ya | b а | b 
15 9 
20 9 9 | 一 |9.5 
25 9 9 | 一 |95| — |11.5 
30 9 9 —|95] — |11.5 13.5 
35 —| 2 9 | [9.5 | —– |11.5| 一 113.5| — 155 一 | 一 | 一 
40 = |20 |9 1 一 19%5|1 一 111.5| 一 113.5| — |15.5 一 | 一 
45 一 9 |— |95|— |11.5| 一 113.5| 一 1155| 一 | 一 | 一 
50 一 — | 40 |—|4 |— 4 113.5) — — 3 | 20 | 一 
55 40 — 40 —|— 
60 40 — 40 一 | 一 
65 40 | 一 40 | 一 | 一 
70 40 | 一 | 50 























































































































(2) RD 型 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 的 型 式 尺 寸 (图 4-10 和 表 4-17) 
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焊接 部 位 
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(Ж) 
1, aaa. || b. | Yasa |b [aa | b. Yam | Б! Yaa | Б | Yes | b | Xaa | b 
80 50 | — | 50 
100 40 —|4 — 8 — | 70 |— | 70 
140 80 — | 80 —| 80 — | —|— | – 
150 80 — | 80 —| 80 11 一 1 一 | 一 | 一 
160 80 | 一 |801 一 |80 11 一 1 一 | 一 | 一 









































a) b) 
图 4-10 RD 型 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 的 型 式 
a) 焊接 前 b) 焊接 后 
表 4-17 RD 型 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 、1Smm 三 /大 100mm 尺寸 (mm) 
d, M6 M8 М10 М12 M16 M20 M24 
d, 4.7 6.2 7.9 9.5 13.2 16.5 20 
d, 7 9 11.5 13.5 18 23 28 
ha 2.5 2.5 3 4 5 6 7 
Yay 4 4 5 6 7.5/11°? 9/13 12/15“ 
а+2.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 
+1 1+2.0 1,+2.2 1,+2.4 1,+2.8 1,+3.6 1,+3.9 1,+4.7 
Ф@ 和 斜 划 (2) 后 的 尺寸 适用 于 表 4-20 斜 划 后 的 磁 环 。 
















































































4-12 PF 型 磁 环 的 型 式 
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(3) ID 型 内 螺纹 螺 柱 的 型 式 尺 寸 (图 4-11 和 表 4-18) 
a) b) 
图 4-11 ID 型 内 螺纹 螺 柱 的 型 式 
a) 焊接 前 b) 焊接 后 
表 4-18 ID 型 内 螺纹 螺 柱 尺寸 (mm) 
d, 10 10 12 14.6 14.6 16 18 
Р, М5 M6 М8 М8 M10 M10 M12 
d, 13 13 16 18.5 18.5 21 23 
b 7 9 9.5 15 15 15 18 
h, 4 4 5 6 6 7 7 
I, 15 15 20 25 25 25 30 
а+2.5° 22:59 22.5% 22.5° 22.5° 22.5° 22.5° 22:59 
1+1 1,+2.8 1,+2.8 1,+3.4 1,+3.9 1,+3.9 1,+3.9 1,+4.2 
(4) PF 型 磁 环 (适用 于 PD 型 螺纹 螺 柱 ) 的 型 式 尺 寸 (图 4-12 和 表 4-19) 
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表 4-19 PF 型 磁 环 尺寸 (mm) 
型 式 Юу? ds+1 dot+1 ] 一 
PF6 5.6 9.5 11.5 6.5 
РЕВ 7.4 11.5 15 6.5 
PF10 9.2 15 17.8 6.5 
PF12 11.1 16.5 20 9 
PF16 15.0 20 26 11 
PF20 18.6 30.7 33.8 10 
PF24 22.4 30.7 38.5 18.5 
(5) RF 型 磁 环 (适用 于 RD 型 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 ) 的 型 式 尺 寸 (图 4-13 和 表 
4-20) 





4-13 КЕЯ У 
































表 4-20 RF 型 磁 环 尺寸 (mm) 
型 式 Юу" ds+1 do+1 h, = 
RF6 6.2 9.5 12.2 10 
RF8 8.2 12 15.3 9 
RF10 10.2 15 18.5 11.5 
RF12 12.2 17 20 13 
RF16 16.3/14® 20.5/26.2® 26.5/32. 5? 15.3/8.8® 
RF20 20.3/17.5® 26.2/28.5® 32 22/9? 
RF24 24.3/21® 26.2/30.4® 33⁄362 25/13” 

















С 斜 划 (/) 后 的 尺寸 适用 于 表 4-17 斜 划 后 的 螺 柱 。 
@ 由 制造 者 确定 。 
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(6) UF 型 磁 环 (适用 于 ID 型 内 螺纹 螺 柱 ) 的 型 式 尺寸 (图 4-14 和 表 4-21) 








图 4-14 ”UF 型 磁 环 的 型 式 


表 4-21 UF 型 磁 环 尺寸 














(mm) 
型 式 йым» ds+1 do+1 h, = 
UF10 10.2 15 17.8 10 
UF12 12.2 16.5 20 10.7 
UF16 16.3 26 30 13 
UF19 19.4 26 30.8 18.7 














10. 储 能 焊 用 焊接 螺 柱 ( GB/T 902. 3 一 2008) 
(1) 螺纹 焊接 螺 柱 (PT 型 ) (图 4-15、 表 4-22) 





焊接 前 
а 











Ф120.18 |4 














焊接 后 





1» (lbesl —0.3mm) 





























Е: 1L,=1,-0.03mm. 


图 4-15 PT 型 焊接 螺 柱 
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d, 


表 4-22 PT 型 焊接 螺 柱 尺寸 


d, 


+0. 08 


+0. 05 


n 


max 





M3 








4.5 








0.6 





M4 











9:9 








0. 65 


0. 55 


0.7~1.4 





М5 











6. 5 











M6 











Кы 











М8 






































双方 协议 。 





0. 75 


0.8-1.4 











0.8-1.4 








3° 
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(2) 内 螺纹 焊接 螺 柱 (IT 型) (图 4-16、 表 4-23) 














































































































焊接 前 
4 Ф{ 20.18] A| 
а 120.5 |В 
В 
1 © 
© 
1 
+ 
二 s| а 
Д 
=} С 
< ` j] 
а 7 
Е: 1, =/ -0.3mm。 
Е 4-16 IT 型 焊接 螺 柱 
表 4-23 IT 型 焊接 螺 柱 尺寸 (mm) 
1, ) 
d d d l 
' d, +0. 6 +0.5 e2min ; h ° 
+0.1 +0.2 +0.08 | +0.05 +1° 
0 0 
10 
12 
16 
5 M3 5 2.5 6.5 
20 
0. 80 
25 
0.8- 
12 0.75 3° 
1.4 
6 M4 16 6 3 7.5 
20 
12 
16 0.85 
7.1 M5 7.5 3 9 
20 
25 
































Е: 其 他 长 度 由 双方 协议 , 但 4 最 小 值 应 大 于 等 于 1.5di 。 
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三 、 螺 柱 的 重量 
1. 双 头 螺 柱 (b. = ld) (适用 于 GB/T 897—1988) ( 表 4-24) 
表 4-24 双 头 螺 柱 (b. = ld) 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
l G 1 G 1 G l G l G 
d=M5 d=M6 d=M8 d=M10 d=M12 
16 2.60 40 8.45 (65) | 24.62 (85) | 51.09 80 70.64 
(18) 2.87 45 9.45 70 26.41 90 53.94 (85) | 74.74 
20 3.14 50 10.44 (75) | 28.19 (95) | 56.79 90 78.84 
(22) 3.41 (55) 11.44 80 29.98 100 59.63 (95) | 82.94 
25 3.72 60 12.43 (85) | 31.77 110 65.33 100 87.04 
(28) 4.13 (65) 13.43 90 33.56 120 71.02 110 95.25 
30 4.40 70 14.42 а= М10 130 76.24 120 103.5 
(32) 4.67 (75) 15.42 25 17.87 а=М12 130 111.0 
35 5.08 а= М8 (28) 19.58 25 27.05 140 119.2 
(38) 5.48 20 8.99 30 20.56 (28) | 29.51 150 127.4 
40 5.75 (22) 9.71 (32) 21.70 30 31.15 160 135.6 
45 6.43 25 10.59 35 23.41 (32) | 32.36 170 143.8 
50 7.11 (28) 11.67 (38) | 25.12 35 34.82 180 152.0 
d=M6 30 12.38 40 25.48 (38) 37.28 d=( M14) 
20 4.69 (32) 12.82 45 28.32 40 38.92 30 44.27 
(22) 5.09 35 13.89 50 31.17 45 41.94 (32) | 46.53 
25 5.58 (38) 14.96 (55) | 34.02 50 46.04 35 49.91 
(28) 6.17 40 15.68 60 36.86 (55) | 50.14 (38) | 52.23 
30 6.57 45 17.47 (65) | 39.71 60 54.24 40 54.48 
(32) 6.85 50 19.25 70 42.55 (65) | 58.34 45 60.12 
35 7.46 (55) | 21.04 (75) | 45.40 70 62.44 50 64.38 
(38) 8.05 60 22.83 80 48.25 (75) 66.54 (55) 70.03 










































































第 四 章 Ж 265 · 
(Ж) 

1 С 1 G 1 C 1 С 1 G 

d=(M14) а=М16 d=( M18) d=M20 а= (М22) 
60 75.67 60 102.8 60 132.4 60 169.7 70 239.9 
(65) 81.31 (65) 110.2 (65) 140.0 (65) 181.3 75 251.0 
70 86.95 70 117.7 70 149.4 70 189.9 80 265.1 
(75) 92.59 (75) 125.1 (75) 158.9 (75) 201.5 85 279.2 
80 98.23 80 132.5 80 168.3 80 213.2 90 293.4 
(85) 103.9 (85) 139.9 (85) 177.8 (85) 224.8 95 307.5 
90 109.5 90 147.4 90 187.2 90 236.4 100 321.6 
(95) 115.2 (95) 154.8 (95) 196.7 (95) 248.0 110 349.9 
100 120.8 100 162.2 100 206.1 100 259.7 120 378.2 
110 132.1 110 177.1 110 225.1 110 282.9 130 404.6 
120 143.4 120 191.9 120 244.0 120 306.1 140 432.9 
130 153.7 130 205.7 130 261.3 130 327.7 150 461.1 
140 165.0 140 220.6 140 280.2 140 351.0 160 489.4 
150 176.3 150 235.4 150 299.1 150 374.2 170 517.7 
160 187.6 160 250.3 160 318.0 160 397.5 180 545.9 
170 198.8 170 265.1 170 336.9 170 420.7 190 574.2 
180 210.1 180 280.0 180 355.8 180 444.0 200 602.5 

а=М16 190 294.8 190 374.7 190 467.2 а= М24 

30 61.43 200 309.7 200 393.7 200 490.5 45 208.0 
(32) 64.40 а= (М18) а= М20 а= (М22) 50 224.9 
35 68.85 35 88.55 35 114.4 40 158.2 (55) 235.4 
(38) 73.31 (38) 94.23 (38) 121.3 45 172.3 60 252.3 
40 74.51 40 98.01 40 126.0 50 183.4 (65) 269.2 
45 81.94 45 104.0 45 134.8 55 197.5 70 286.0 
50 89.36 50 113.5 50 146.5 60 211.6 (75) 302.9 
(55) 96.79 (55) 122.9 (55) 158.1 65 225.8 80 316.0 
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卖 ) 

1 G £ G 1 С 1 С 1 C 
а= М24 а= (М27) а= M30 а= (М33) а= М36 
(85) 332.9 110 544.2 170 994.7 190 1353 180 1545 
90 349.7 120 587.1 180 1048 200 1417 190 1622 
(95) 366.6 130 627.2 190 1101 210 1473 200 1698 
100 383.5 140 670.2 200 1154 220 1537 210 1763 
110 417.3 150 713.1 210 1199 230 1601 220 1840 
120 451.1 160 756.1 220 1252 240 1665 230 1917 
130 482.3 170 799.0 230 1306 250 1729 240 1993 
140 516.0 180 842.0 240 1359 260 1794 250 2070 
150 549.8 190 884.9 250 1412 280 1922 260 2147 
160 583.6 200 927.9 а= (М33) 300 2051 280 2300 
170 617.4 d=M30 (65) 572.6 d=M36 300 2454 
180 651.1 60 430.0 70 604.7 (65) 697.5 d=(M39) 
190 684.9 (65) 456.6 (75) 626.6 70 735.8 70 892.2 
200 718.7 70 476.7 80 658.7 (75) 774.2 (75) 937.3 

а= (М27) (75) 503.3 (85) 690.8 80 799.2 80 982.4 
50 298.6 80 529.9 90 722.9 (85) 837.6 (85) 1013 
(55) 320.0 (85) 556.5 (95) 755.0 90 875.9 90 1058 
60 341.5 90 583.1 100 779.0 (95) 914.2 (95) 1103 
(65) 355.7 (95) 599.3 110 843.2 100 952.6 100 1148 
70 377.2 100 625.9 120 907.4 110 1029 110 1239 
(75) 398.7 110 679.1 130 967.6 120 1090 120 1311 
80 420.2 120 732.4 140 1032 130 1161 130 1395 
(85) 441.6 130 781.7 150 1096 140 1238 140 1485 
90 458.3 140 834.9 160 1160 150 1315 150 1576 
(95) 479.8 150 888.2 170 1225 160 1391 160 1666 
100 501.2 160 941.4 180 1289 170 1468 170 1756 











































































































第 四 章 ж 柱 267 
( 续 ) 
1 С 1 С 1 С 1 С 1 G 
d=(M39) d=M42 d=M42 d=M48 d=M48 
180 1846 70 1056 170 2050 80 1580 190 3018 
190 1937 (75) 1109 180 2155 (85) 1649 200 3155 
200 2027 80 1161 190 2260 90 1717 210 3272 
210 2105 (85) 1190 200 2365 (95) 1755 220 3410 
220 2195 90 1242 210 2454 100 1824 230 3547 
230 2285 (95) 1295 220 2559 110 1961 240 3685 
240 2375 100 1347 230 2664 120 2064 250 3822 
250 2465 110 1452 240 2769 130 2192 260 3960 
260 2556 120 1533 250 2874 140 2330 280 4235 
280 2736 130 1631 260 2979 150 2467 300 4510 
300 2917 140 1736 280 3189 160 2605 
150 1841 300 3398 170 2742 
160 1945 180 2880 
Е. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/! 一 公称 长 
度 (mm). 
2. 双 头 螺 柱 (45, =1.25d) (适用 于 СВ/Т 898—1988) (4-25) 
Ж4-25 双 头 螺 柱 (b. =1.25d) 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G 1 G 1 G 1 C C 
d=M5 а= М5 а= М6 а= М6 d=M6 
16 2.72 (32) 4.79 20 5.03 (38) 8.40 70 14.77 
(18) 2.99 35 5.20 (22) 5.43 40 8.79 (75) 15.76 
20 3.26 (38) 5.60 25 5.92 45 9.79 а= М8 
(22) 3.53 40 5.87 (28) 6.52 50 10.79 20 9.62 
25 3.84 45 6.55 30 6.91 (55) 11.78 (22) 10.33 
(28) 4.25 50 7.23 (32) 7.20 60 12.78 25 11.22 
30 4.52 35 7.80 (65) 13.77 (28) 12.29 
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续 ) 
1 С £ G 1 С 1 С 1 G 
d=M8 d=M10 d= M12 а= (М14) а=М16 
30 13.00 (55) 35.00 70 64.58 70 90.85 70 122.9 
(32) 13.44 60 37.84 (75) 68.68 (75) 96.49 (75) 130.3 
35 14.51 (65) 40.69 80 72.78 80 102.1 80 137.7 
(38) 15.59 70 43.54 (85) 76.88 (85) 107.8 (85) 145.2 
40 16.30 (75) 46.38 90 80.98 90 113.4 90 152.6 
45 18.09 80 49.23 (95) 85.08 (95) 119.1 (95) 160.0 
50 19.88 (85) 52.08 100 89.18 100 124.7 100 167.4 
(55) 21.66 90 54.92 110 97.38 110 136.0 110 182.3 
60 23.45 (95) 57.77 120 105.6 120 147.3 120 197.1 
(65) 25.24 100 60.62 130 113.1 130 157.6 130 210.9 
70 27.03 110 66.31 140 121.3 140 168.9 140 225.8 
(75) 28.82 120 72.00 150 129.5 150 180.2 150 240.6 
80 30.60 130 77.23 160 137.7 160 191.5 160 255.5 
(85) 32.39 а=М12 170 145.9 170 202.7 170 270.3 
90 34.18 25 29.18 180 154.1 180 214.0 180 285.2 
(28) 31.64 а= (М14) а=М16 190 300.0 
а= M10 30 33.28 30 48.17 30 66.66 200 314.9 
25 18.86 (32) 34.49 (32) 50.43 (32) 69.63 
а= (М18) 
(28) 20.56 35 36.95 35 53.81 35 74.09 
30 21.55 (38) 39.41 (38) 56.13 (38) 78.54 35 95.05 
(32) 22.69 40 41.05 40 58.38 40 79.75 (38) 100.7 
35 24.39 45 44.08 45 64.02 45 87.17 40 104.5 
(38) 26.10 50 48.18 50 68.28 50 94.60 45 110.5 
40 26.46 (55) 52.28 (55) 73.92 (55) 102.0 50 120.0 
45 29.30 60 56.38 60 79.57 60 108.0 (55) 129.4 
50 32.15 (65) 60.48 (65) 85.21 (65) 115.5 60 138.9 













































































第 四 章 Ж 269. 
(Ж) 

1 G 1 G 1 G 1 С 1 G 

d=(M18) d=M20 d=( M22) d=M24 а= ( M27) 
(65) 146.5 (65) 191.6 (75) 266.1 90 367.4 120 617.6 
70 155.9 70 200.1 80 280.2 (95) 384.3 130 657.7 
(75) 165.4 (75) 211.8 (85) 294.4 100 401.2 140 700.6 
80 174.8 80 223.4 90 308.5 110 435.0 150 743.6 
(85) 184.3 (85) 235.0 (95) 322.6 120 468.8 160 786.6 
90 193.7 90 246.6 100 336.8 130 500.0 170 829.5 
(95) 203.2 (95) 258,3 110 365.0 140 533.7 180 872.5 
100 212.6 100 269.9 120 393.3 150 567.5 190 915.4 
110 231.6 110 293.1 130 419.7 160 601.3 200 958.4 

120 250.5 120 316.4 140 448.0 170 635.1 d=M30 

130 267.8 130 338.0 150 476.3 180 668.8 60 467.3 
140 286.7 140 361.2 160 504.5 190 702.6 (65) 493.9 
150 305.6 150 384.5 170 532.8 200 736.4 70 514.0 
160 324.5 160 407.7 180 561.0 d=(M27) (75) 540.6 
170 343.4 170 431.0 190 589.3 50 329.1 80 567.3 
180 362.3 180 454.2 200 617.6 (55) 350.5 (85) 593.9 
190 381.2 190 477.4 а= М24 60 372.0 90 620.5 
200 400.2 200 500.7 45 225.7 (65) 386.2 (95) 636.6 
а= М20 а= (М22) 50 242.6 70 407.7 100 663.3 
35 124.6 40 173.3 (55) 253.1 (75) 429.2 110 716.5 
(38) 131.6 45 187.4 60 270.0 80 450.7 120 769.7 
40 136.2 50 198.5 (65) 286.9 (85) | 472.1 130 819.1 
45 145.1 (55) 212.6 70 303.7 90 488.8 140 872.3 
50 156.7 60 226.8 (75) 320.6 (95) 510.3 150 925.5 
(55) 168.3 (65) 240.9 80 333.7 100 531.7 160 978.8 
60 179.9 70 255.0 (85) 350.6 110 574.7 170 1032 
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卖 ) 
1 С £ G 1 С 1 С 1 C 
d=M30 d=(M33) d=M36 d=(M39) d=M42 
180 1085 200 1463 190 1683 190 2017 190 2353 
190 1139 210 1518 200 1759 200 2107 200 2458 
200 1192 220 1583 210 1824 210 2185 210 2547 
210 1237 230 1647 220 1901 220 2275 220 2652 
220 1290 240 1711 230 1978 230 2366 230 2757 
230 1343 250 1775 240 2054 240 2456 240 2862 
240 1396 260 1840 250 2131 250 2546 250 2967 
250 1449 280 1968 260 2208 260 2636 260 3072 
d=(M33) 300 2097 280 2361 280 2817 280 3281 
(65) 618.5 d=M36 300 2151 300 2997 300 3491 
70 650.6 (65) 758.5 d= ( M39) d=M42 d=M48 
(750) 672.5 70 796.9 70 972.8 70 1149 80 1726 
80 704.6 (75) 835.2 (75) 1018 (75) 1202 (85) 1795 
(85) 736.7 80 860.3 80 1063 80 1254 90 1864 
90 768.8 (85) 898.6 (85) 1094 (85) 1283 (95) 1901 
(95) 801.0 90 937.0 90 1139 90 1335 100 1970 
100 824.9 (95) 975.3 (95) 1184 (95) 1388 110 2107 
110 889.1 100 1014 100 1229 100 1440 120 2211 
120 953.3 110 1090 110 1319 110 1545 130 2339 
130 1014 120 1151 120 1391 120 1626 140 2476 
140 1078 130 1222 130 1476 130 1724 150 2614 
150 1142 140 1299 140 1566 140 1829 160 2751 
160 1206 150 1376 150 1656 150 1933 170 2889 
170 1270 160 1453 160 1746 160 2038 180 3026 
180 1335 170 1529 170 1837 170 2143 190 3164 
190 1399 180 1606 180 1927 180 2248 200 3301 














(8) 
1 С 1 C I С 1 С 1 G 
d= M48 а= М48 а= М48 а= М48 а= М48 
210 3419 230 3694 250 3969 280 4381 
220 3556 240 3831 260 4106 300 4656 





















































ЇЕ: 表 列 规格 : а= M20 的 规格 为 商品 规格 ; d> M24 的 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采 
括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm)，/ 一 公称 长 度 (mm). 























3. 双 头 螺 柱 (b. = 1.54) (适用 于 СВ/Т899—1988) ( 表 4-26) 
























































表 4-26 双 头 螺 柱 (b. =1.5d) 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 C 1 G 1 G 1 G 1 G 

d=M2 d=M3 d=M4 а= М5 d=M6 
12 0.27 16 0.91 (28) 2.66 40 6.11 (65) 14.11 
(14) 0.31 (18) 1.00 30 2.83 45 6.79 70 15.11 
16 0.35 20 1.09 (32) 3.00 50 7.47 (75) 16.10 

(18) 0.38 (22) 1.16 35 3.25 а= М6 а= М8 
20 0.42 25 1.30 (38) 3.50 20 5.38 20 10.24 
(22) 0.45 (28) 1.44 40 3.67 (22) 5.78 (22) 10.95 
25 0.51 30 1.53 d=M5 25 6.26 25 11.84 
d=M2.5 (32) 1.62 16 2.96 (28) 6.86 (28) 12.91 
(14) 0.52 35 1.76 (18) 3.23 30 7.26 30 13.63 
16 0.58 (38) 1.90 20 3.50 (32) 7.55 (32) 14.06 
(18) 0.64 40 2.00 (22) 3.77 35 8.14 35 15.14 
20 0.69 d=M4 25 4.08 (38) 8.74 (38) 16.21 
(22) 0.76 16 1.71 (28) 4.49 40 9.14 40 16.92 
25 0.85 (18) 1.88 30 4.76 45 10.13 45 18.71 
(28) 0.94 20 2.05 (32) 5.03 50 11.13 50 20.50 
30 1.00 (22) 2.21 35 5.44 (55) 12.12 (55) 22.29 
25 2.41 (38) 5.84 60 13.12 60 24.07 




















































































































.272 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
续 ) 

1 С £ G 1 С 1 С 1 G 
d=M8 d=M10 d= M12 а= (М14) а=М16 
(65) 25.86 110 67.78 140 123.5 140 171.8 140 231.0 
70 27.65 120 73.48 150 131.7 150 183.1 150 245.9 
(75) 29.44 130 78.70 160 139.9 160 194.4 160 260.7 
80 31.23 а=М12 170 148.1 170 205.7 170 275.6 
(85) 33.01 25 31.32 180 156.3 180 216.9 180 290.4 
90 34.80 (28) 33.78 а= (М14) d=M16 190 305.3 

а= М10 30 35.42 30 51.10 30 71.90 200 320.1 
25 20.33 (32) 36.63 (32) 53.35 (32) 74.87 а= (М18) 
(28) 22.04 35 39.09 35 56.74 35 79.32 35 103.2 
30 23.02 (38) 41.55 (38) 59.05 (38) 83.78 (38) 108.9 
(32) 24.16 40 43.19 40 61.31 40 84.98 40 112.6 
35 25.87 45 46.22 45 66.95 45 92.41 45 118.6 
(38) 27.57 50 50.32 50 71.21 50 99.83 50 128.1 
40 27.93 (55) 54.42 (55) 76.85 (55) 107.3 (55) 137.5 
45 30.78 60 58.52 60 82.49 60 113.3 60 147.0 
50 33.62 (65) 62.62 (65) 88.13 (65) 120.7 (65) 154.6 
(55) 36.47 70 66.72 70 93.77 70 128.1 70 164.0 
60 39.32 (75) 70.82 (75) 99.41 (75) 135.6 (75) 173.5 
(65) 42.16 80 74.92 80 105.1 80 143.0 80 182.9 
70 45.01 (85) 79.02 (85) 110.7 (85) 150.4 (85) 192.4 
(75) 47.86 90 83.12 90 116.3 90 157.8 90 201.9 
80 50.70 (95) 87.22 (95) 122.0 (95) 165.3 95 211.3 
(85) 53.55 100 91.32 100 127.6 100 172.7 100 220.8 
90 56.40 110 99.52 110 138.9 110 187.5 110 239.7 
(95) 59.24 120 107.7 120 150.2 120 202.4 120 258.6 
100 62.09 130 115.3 130 160.5 130 216.2 130 275.9 









































第 四 章 Ж 273 
( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 С 1 G 
d=(M18) d=M20 d=( M22) d=M24 d=M30 

140 294.8 140 371.5 160 517.1 190 720.3 (65) 526.6 
150 313.7 150 394.7 170 545.4 200 754.1 70 546.7 
160 332.6 160 417.9 180 573.7 а= (М27) (75) 573.3 
170 351.5 170 441.2 190 601.9 50 348.1 80 599.9 
180 370.5 180 464.4 200 630.2 (55) 369.6 85 626.6 
190 389.4 190 487.7 а= М24 60 391.1 90 653.2 
200 408.3 200 510.9 45 243.4 (65) 405.3 95 669.3 
а= М20 а= (М22) 50 260.3 70 426.8 100 696.0 
35 134.8 40 185.9 (55) 270.8 (75) | 448.2 110 749.2 
38 141.8 45 200.0 60 287.7 80 469.7 120 802.4 
40 146.5 50 211.1 (65) 304.6 (85) | 491.2 130 851.8 
45 155.3 (55) 225.2 70 321.4 90 507.8 140 905.0 
50 166.9 60 239.4 79 338.3 (95) 529.3 150 958.2 
(55) 178.6 (65) 253.5 80 351.4 100 550.8 160 1012 
60 190.2 70 267.6 85 368.3 110 593.7 170 1065 
(65) 201.8 (75) 278.7 90 385.1 120 636.7 180 1118 
70 210.4 80 292.8 95 402.0 130 676.7 190 1171 
(75) 222.0 (85) 307.0 100 418.9 140 719.7 200 1224 
80 233.6 90 321.1 110 452.7 150 762.7 210 1269 
(85) 245.3 (95) 335.2 120 486.5 160 805.6 220 1322 
90 256.9 100 349.4 130 517.7 170 848.6 230 1376 
(95) 268.5 110 377.6 140 551.4 180 891.5 240 1429 
100 280.1 120 405.9 150 585.2 190 934.5 250 1482 

110 303.4 130 432.3 160 619.0 200 977.4 а= (М33) 
120 326.6 140 460.6 170 652.8 а= М30 65 664.4 
130 348.2 150 488.9 180 686.5 60 500.0 70 696.6 
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· 274 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 

1 С 1 G 1 G 1 С 1 G 

d=(M33) d=M36 d=( M39) d=M42 d=M48 

75 718.4 (65) 819.6 70 1045 70 1252 80 1872 
80 750.5 70 857.9 (75) 1090 (75) 1304 (85) 1941 
85 782.7 (75) 896.3 80 1136 80 1356 90 2010 
90 814.8 80 921.3 (85) 1166 (85) 1385 (95) 2047 
(95) 846.9 (85) 959.7 90 1211 90 1437 100 2116 
100 870.8 90 998.0 (95) 1257 (95) 1490 110 2254 
110 935.0 (95) 1036 100 1302 100 1542 120 2357 
120 999.3 100 1075 110 1392 110 1647 130 2485 
130 1059 110 1151 120 1464 120 1728 140 2622 
140 1124 120 1212 130 1548 130 1826 150 2760 
150 1188 130 1284 140 1639 140 1931 160 2897 
160 1252 140 1360 150 1729 150 2036 170 3035 
170 1316 150 1437 160 1819 160 2141 180 3173 
180 1381 160 1514 170 1909 170 2245 190 3310 
190 1445 170 1590 180 1999 180 2350 200 3448 
200 1509 180 1667 190 2090 190 2455 210 3565 
210 1564 190 1744 200 2180 200 2560 220 3702 
220 1629 200 1820 210 2258 210 2649 230 3840 
230 1693 210 1885 220 2348 220 2754 240 3977 
240 1757 220 1962 230 2438 230 2859 250 4115 
250 1821 230 2039 240 2528 240 2964 260 4252 
260 1886 240 2116 250 2619 250 3069 280 4527 
280 2014 250 2192 260 2709 260 3174 300 4802 
300 2142 260 2269 280 2889 280 3384 

280 2422 300 3070 300 3593 
300 2576 
E: 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 

































































第 四 章 螺 柱 . 275. 
4. 双 头 螺 柱 (b. =2d) (适用 于 СВ/Т900—1988) ( 表 4-27) 
表 4-27 双 头 螺 柱 (b. =2d) 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 С 1 G 1 G 1 C C 
d=M2 d=M3 d=M5 а= М8 d=M10 
12: 0.29 (32) 1.69 (32) 5.27 20 11.48 35 28.32 
(14) 0.33 35 1.83 35 5.68 (22) 12.20 (38) 30.03 
16 0.36 (38) 1.97 (38) 6.08 25 13.08 40 30.39 
(18) 0.40 40 2.06 40 6.35 (28) 14.16 45 33.23 
20 0.44 а= М4 45 7.03 30 14.87 50 36.08 
(22) 0.47 16 1.86 50 7.71 (32) 15.31 (55) 38.93 
25 0.53 (18) 2.03 а= M6 35 16.38 60 41.77 
а= М2.5 20 2.19 20 5.72 (38) 17.45 (65) 44.62 
(14) 0.56 (22) 2.36 (22) 6.12 40 18.17 70 47.47 
16 0.62 25 2.56 25 6.61 45 19.95 (75) 50.31 
(18) 0.68 (28) 2.81 (28) 7.20 50 21.74 80 53.16 
20 0.74 30 2.98 30 7.60 (55) 23.53 (85) 56.01 
(22) 0.80 (32) 3.15 (32) 7.89 60 25.32 90 58.85 
25 0.89 35 3.40 35 8.49 (65) 27.11 (95) 61.70 
(28) 0.99 (38) 3.65 (38) 9.08 70 28.89 100 64.55 
30 1.05 40 3.82 40 9.48 (75) 30.68 110 70.24 
а= МЗ а= М5 45 10.48 80 32.47 120 75.93 
16 0.97 16 3.20 50 11.47 (85) 34.26 130 81.16 
(18) 1.06 (18) 3.47 (55) 12.47 90 36.05 d=M12 
20 1.16 20 3.74 60 13.46 d=M10 25 35.60 
(22) 1.22 (22) 4.01 (65) 14.46 25 22.79 (28) 38.06 
25 1.36 25 4.32 70 15.45 (28) 24.49 30 39.70 
(28) 1.50 (28) 4.73 (75) 16.45 30 25.48 (32) 40.91 
30 1.60 30 5.00 (32) 26.61 35 43.37 








































































































.276 · 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
续 ) 

1 С £ G 1 С 1 С 1 G 
d=M12 d= (M14) d=M16 а= (M18) d=M20 
(38) 45.83 (38) 65.88 (38) 94.25 (38) 123.5 (38) 162.3 
40 47.47 40 68.13 40 95.45 40 127.3 40 166.9 
45 50.49 45 73.77 45 102.9 45 133.2 45 175.8 
50 54.59 50 78.03 50 110.3 50 142.7 50 187.4 
(55) 58.69 (55) 83.67 (55) 117.7 (55) 152.1 (55) 199.0 
60 62.79 60 89.31 60 123.7 60 161.6 60 210.7 
(65) 66.89 (65) 94.95 (65) 131.2 (65) 169.2 (65) 222.3 
70 70.99 70 100.6 70 138.6 70 178.6 70 230.9 
(75) 75.09 (75) 106.2 (75) 146.0 (75) 188.1 (75) 242.5 
80 79.19 80 111.9 80 153.4 80 197.6 80 254.1 
(85) 83.29 (85) 117.5 (85) 160.9 (85) 207.0 (85) 265.7 
90 87.39 90 123.2 90 168.3 90 216.5 90 277.4 
(95) 91.49 (95) 128.8 (95) 175.7 (95) 225.9 (95) 289.0 
100 95.59 100 134.4 100 183.1 100 235.4 100 300.6 
110 103.8 110 145.7 110 198.0 110 254.3 110 323.9 
120 112.0 120 157.0 120 212.9 120 273.2 120 347.1 
130 119.6 130 167.4 130 226.6 130 290.5 130 368.7 
140 127.8 140 178.6 140 241.5 140 309.4 140 391.9 
150 136.0 150 189.9 150 256.3 150 328.3 150 415.2 
160 144.2 160 201.2 160 271.2 160 347.3 160 438.4 
170 152.4 170 212.5 170 286.0 170 366.2 170 461.7 
180 160.6 180 223.8 180 300.9 180 385.1 180 484.9 

а= (М14) d=M16 190 315.8 190 404.0 190 508.2 
30 57.92 30 82.36 200 330.6 200 422.9 200 531.4 
(32) 60.18 (32) 85.33 d=(M18) d=M20 d=(M22) 
35 63.56 35 89.79 35 117.8 35 155.3 40 213.6 






































第 四 章 Ж 277 
( 续 ) 

1 G 1 G 1 C 1 С 1 G 
d=(M22) d=M24 d=( M27) d=M30 а= (М33) 
45 227.8 60 323.1 80 523.1 120 872.5 140 1221 
50 238.8 (65) 339.9 (85) 544.6 130 921.8 150 1285 
(55) 253.0 70 356.8 90 561.2 140 975.0 160 1350 
60 267.1 (75) 373.7 (95) 582.7 150 1028 170 1414 
(65) 281.2 80 386.8 100 604.1 160 1082 180 1478 
70 295.4 (85) 403.6 110 647.1 170 1135 190 1542 
(75) 306.4 90 420.5 120 690.1 180 1188 200 1607 
80 320.6 (95) 437.4 130 730.1 190 1241 210 1662 
(85) 334.7 100 454.3 140 773.1 200 1295 220 1726 
90 348.8 110 488.1 150 816.0 210 1339 230 1790 
(95) 363.0 120 521.9 160 859.0 220 1393 240 1855 
100 377.1 130 553.1 170 901.9 230 1446 250 1919 
110 405.4 140 586.8 180 944.9 240 1499 260 1983 
120 433.6 150 620.6 190 987.8 250 1552 280 2112 
130 460.0 160 654.4 200 1031 а= (М33) 300 2240 

140 488.3 170 688.2 а= МЗО 65 762.0 а= М36 
150 516.6 180 721.9 60 570.1 70 794.1 (65) 941.7 
160 544.8 190 755.7 (65) 596.7 (75) 816.0 70 980.0 
170 573.1 200 789.5 70 616.8 80 848.1 (75) 1018 
180 601.4 а= (М27) (75) 643.4 (85) 880.2 80 1043 
190 629.6 50 401.5 80 670.0 90 912.3 (85) 1082 
200 657.9 (55) | 422.9 (85) 696.6 (95) 944.5 90 1120 
а= М24 60 444.4 90 723.2 100 968.4 (95) 1158 
45 278.8 (65) 458.6 (95) 739.4 110 1033 100 1197 
50 295.7 70 480.1 100 766.0 120 1097 110 1274 
(55) 306.2 (75) 501.6 110 819.2 130 1157 120 1334 














































































































度 (mm) 。 


5. B 级 等 长 双 头 螺 柱 (ш 



























































.278 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 

1 G £ G 1 С 1 С 1 C 
d=M36 d=(M39) d=(M39) d=M42 d=M48 
130 1406 80 1297 250 2780 180 2545 130 2777 
140 1482 (85) 1328 260 2870 190 2650 140 2915 
150 1559 90 1373 280 3051 200 2755 150 3052 
160 1636 (95) 1418 300 3231 210 2845 160 3190 
170 1712 100 1463 а= M42 220 2949 170 3328 
180 1789 110 1553 70 1447 230 3054 180 3465 
190 1866 120 1625 (75) 1499 240 3159 190 3603 
200 1942 130 1710 80 1552 250 3264 200 3740 
210 2008 140 1800 (85) 1580 260 3369 210 3857 
220 2084 150 1890 90 1633 280 3579 220 3995 
230 2161 160 1980 (95) 1685 300 3789 230 4132 
240 2238 170 2070 100 1737 а= М48 240 4270 
250 2314 180 2161 110 1842 80 2165 250 4407 
260 2391 190 2251 120 1923 (85) 2234 260 4545 
280 2544 200 2341 130 2021 90 2302 280 4820 
300 2698 210 2419 140 2126 (95) 2340 300 5095 

а= (М39) 220 2509 150 2231 100 2409 
70 1207 230 2599 160 2336 110 2546 
1252 240 2690 170 2441 120 2649 

НЕ. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，! 一 公称 长 


] T СВ/Т901—1988) (2 4-28) 












































第 四 章 螺 柱 279. 
表 4-28 B 级 等 长 双 头 螺 柱 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G 1 G l G l G l G 
d=M2 d=M2.5 d=M3 d=M3 d=M4 
10 0.18 25 0.72 (32) 1.36 200 8.49 80 5.99 
12 0.21 (28) 0.81 35 1.49 (210) | 8.92 (85) 6.36 
(14) 0.25 30 0.86 (38) 1.61 220 9.34 90 6.74 
16 0.28 (32) 0.92 40 1.70 (230) | 9.77 (95) 7.11 
(18) 0.32 35 1.01 45 1.91 (240) | 10.19 100 7.49 
20 0.35 | (38) | 1.09 50 2.12 250 | 10.62 | 110 | 824 
(22) 0.39 40 1.15 (55) 2.34 d=M4 120 8.98 
25 0.44 45 1.29 60 2.55 16 1.20 130 | 9.73 
(28) | 0.50 50 1.44 | (65) | 2.76 | (1з) | 1.35 140 | 10.48 
30 053 | (55) | 158 70 | 2.97 20 | 150 | 150 | 11.23 
32 0.57 
60 1.73 (75) 3.19 (22) 1.65 160 11.98 
35 0.62 (65) 1.87 80 3.40 25 1.87 170 12.73 
38 0.67 
70 2.01 (85) 3.61 (28) 2.10 180 13.48 
40 0.71 
(75) | 2.16 90 3.82 30 2.25 190 14.23 
45 0.80 
80 2.30 (9) | 4.03 (32) 2.40 200 14.97 
50 0.89 
а= МЗ 100 4.25 35 2.62 (210) 15.72 
(55) 0.97 
12 0.51 110 4.67 (38) 2.85 220 16.47 
60 1.06 
(14) | 0.59 120 5.10 40 2.99 || (230) | 17.22 
а= М2.5 
16 0.68 130 5.52 45 3.37 (240) | 17.97 
10 0.29 
(18) 0.76 140 5.95 50 3.74 250 18.72 
12 0.35 
20 0.85 150 6.37 (55) 4.12 (260) | 19.47 
(14) 0.40 
160 6.80 60 4.49 280 20.96 
т я (22) 0.93 
170 7.22 65 4.87 300 22.46 
(18) 0.52 25 1.06 (65) 
1= М5 
20 0.58 (28) 1.19 180 7.64 70 5.24 а 
(22) 0.63 30 1.27 190 8.07 (75) 5.62 20 2.40 











































































































· 280 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 

1 С £ G 1 С 1 С 1 C 
а= М5 а= М5 а= М6 а= М8 а= М8 
(22) 2.64 170 20.42 (75) 12.86 35 10.88 220 68.42 
25 3.00 180 21.62 80 13.71 (38) 11.82 (230) | 71.53 
(28) 3.36 190 22.82 (85) 14.57 40 12.44 (240) | 74.64 
30 3.60 200 24.02 90 15.43 45 13.99 250 77:79 
(32) 3.84 (210) | 25.22 (95) 16.29 50 15.55 (260) | 80.86 
35 4.20 220 26.43 100 17.14 (55) 17.10 280 87.08 
(38) 4.56 (230) 27.63 110 18.86 60 18.66 300 93.30 

40 4.80 (240) 28.83 120 20.57 (65) 20.21 d=M10 

45 5.41 250 30.03 130 22.29 70 21.77 40 19.52 
50 6.01 (260) 31.23 140 24.00 (75) 23.32 45 21.96 
(55) 6.61 280 33.63 150 23:72 80 24.88 50 24.40 
60 7.21 300 36.03 160 27.43 (85) 26.43 (55) 26.84 
(65) 7.81 а= М6 170 29.14 90 27.99 60 29.28 
70 8.41 25 4.29 180 30.86 (95) 29.54 (65) 31.72 
(75) 9.01 (28) 4.80 190 32.57 100 31.10 70 34.16 
80 9.61 30 5.14 200 34.29 110 34.21 (75) 36.60 
(85) 10.21 (32) 5.49 (210) | 36.00 120 37.32 80 39.04 
90 10.81 35 6.00 220 37.72 130 40.43 (85) 41.48 
(95) 11.41 (38) 6.51 (230) | 39.43 140 43.54 90 43.92 
100 12.01 40 6.86 (240) | 41.14 150 46.65 (95) 46.36 
110 13.21 45 7.71 250 42.86 160 49.76 100 48.80 
120 14.41 50 8.57 (260) 44.57 170 52.87 110 53.68 
130 15.62 (55) 9.43 280 48.00 180 55.98 120 58.56 
140 16.82 60 10.29 300 51.43 190 59.09 130 63.44 
150 18.02 (65) 11.14 а= М8 200 62.20 140 68.32 
160 19.22 70 12.00 (32) 9.95 (210) | 65.31 150 73.20 















































第 四 章 Ж 281. 
(Ж) 

1 С 1 G 1 C 1 С 1 G 
d=M10 а=М12 а=(М14) d=M16 а= (М18) 
160 78.08 120 85.49 100 97.49 90 117.8 80 129.9 
170 82.96 130 92.62 110 107.2 (95) 124.3 (85) 138.1 
180 87.84 140 99.74 120 117.0 100 130.9 90 146.2 
190 92.72 150 106.9 130 126.7 110 143.9 (95) 154.3 
200 97.60 160 114.0 140 136.5 120 157.0 100 162.4 
(210) 102.5 170 121.1 150 146.2 130 170.1 110 178.7 
220 107.4 180 128.2 160 156.0 140 183.2 120 194.9 
(230) 112.2 190 135.4 170 165.7 150 196.3 130 211.2 
(240) 117.1 200 142.5 180 175.5 160 209.4 140 227.4 
250 122.0 (210) 149.6 190 185.2 170 222.5 150 243.6 
(260) 126.9 220 156.7 200 195.0 180 235.5 160 259.9 
280 136.6 || (230) | 163.9 | (210) | 204.7 190 248.6 170 276.1 
300 146.4 (240) 171.0 220 214.5 200 261.7 180 292.4 

а= М12 250 178.1 (230) | 224.2 || (210) | 274.8 190 308.6 
50 35.62 (260) 185.2 (240) 234.0 220 287.9 200 324.9 
(55) 39.18 280 199.5 250 243.7 || (230) | 301.0 | (210) | 341.1 
60 42.75 300 213.7 | (260) | 253.5 (240) | 314.1 220 357.3 
(65) 46.31 а= (М14) 280 273.0 250 327.1 (230) 373.6 
70 49.87 60 58.49 300 292.5 (260) 340.2 (240) 389.8 
(75) 53.43 (65) 63.37 d=M16 280 366.4 250 406.1 
80 56.99 70 68.24 60 78.51 300 392.6 (260) 422.3 
(85) 60.56 (75) 73.12 (65) 85.05 а= (М18) 280 454.8 
90 64.12 80 77.99 70 91.60 60 97.46 300 487.3 
(95) 67.68 (85) 82.87 (75) 98.14 (65) 105.6 а= М20 
100 71.24 90 87.74 80 104.7 70 113.7 70 143.3 
110 78.37 (95) 92.62 (85) 111.2 (75) 121.8 (75) 153.6 


























































































































‚ 282. 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
续 ) 
1 С 1 C l G 1 C l G 
а= М20 d= (М22) а= М24 d= (М27) а= М30 
80 163.8 90 226.8 120 354.0 180 | 686.1 | (260) | 1214 
(85) | 174.1 (95) | 239.4 130 383.5 190 | 724.2 280 1308 
90 184.3 100 | 252.0 140 413.0 200 762.3 300 1401 
(95) | 194.5 110 | 277.2 150 | 442.5 || (210) | 800.4 320 1494 
100 204.8 120 302.4 160 | 472.0 220 838.5 350 1635 
110 | 225.3 130 | 327.6 170 | 501.5 | (230) | 876.6 380 1775 
120 | 245.7 140 | 352.8 180 | 530.9 | (240) | 914.7 400 1868 
130 266.2 150 378.0 190 560.4 250 952.8 d=(M33) 
140 | 286.7 160 | 403.2 200 | 589.9 || (260) | 991.0 140 | 803.6 
150 307.2 170 428.5 (210) | 619.4 280 1067 150 861.0 
160 327.6 180 453.7 220 648.9 300 1143 160 918.4 
170 348.1 190 4789 | (230) | 678.4 d=M30 170 975.8 
180 | 368.6 200 | 504.1 | (240) | 707.9 120 | 560.4 180 1033 
190 | 389.1 | (210) | 529.3 | 250 | 737.4 130 | 607.1 190 | 1091 
200 | 409.6 220 | 554.5 | (260) | 766.9 140 653.8 200 L148 
210 1205 
(210) | 430.0 || (230) | 579.7 280 | 825.9 150 | 700.5 | 4210) 
220 1263 
220 | 450.5 || (240) | 604.9 300 | 884.9 160 | 747.2 
(230) | 1320 
(230) | 471.0 250 | 630.1 d=( M27) 170 | 793.9 
(240) | 1378 
(240) | 491.5 || (260) | 655.3 100 381.1 180 | 840.6 
250 1435 
250 | 511.9 280 705.7 110 | 419.3 190 | 887.3 
(260) | 1492 
(260) | 532.4 300 | 756.1 120 | 457.4 200 | 934.0 
280 1607 
280 | 573.4 d=M24 130 | 495.5 | (210) | 980.7 
300 1722 
300 | 614.3 90 265.5 140 | 533.6 220 1027 
320 1837 
d=( M22) (95) | 280.2 150 | 571.7 | (230) | 1074 
350 2009 
80 201.6 100 | 295.0 160 | 609.8 | (240) | 1121 
380 2181 
(85) | 214.2 110 324.5 170 | 647.9 250 1168 400 2206 



























































Жж 283. 
(Ж) 
1 С 1 C 1 G 1 C 1 C 
d= M36 а= (М39) а= М42 а= М48 а= М56 
140 949.6 140 1129 140 1301 150 1828 190 3181 
150 1018 150 1209 150 1394 160 1950 200 3348 
160 1085 160 1290 160 1487 170 2072 (210) 3515 
170 1153 170 1370 170 1579 180 2194 220 3683 
180 1221 180 1451 180 1672 190 2316 (230) 3850 
190 1289 190 1532 190 1765 200 2438 (240) 4018 
200 1357 200 1612 200 1858 (210) 2560 250 4185 
(210) 1424 (210) 1693 (210) 1951 220 2682 (260) 4352 
220 1492 220 1774 220 2044 (230) 2804 280 4687 
(230) 1560 (230) 1854 (230) 2137 (240) 2925 300 5022 
(240) 1628 (240) 1935 (240) 2230 250 3047 320 5357 
250 1696 250 2015 250 2323 (260) 3169 350 5859 
(260) 1764 (260) 2096 (260) 2416 280 3413 380 6361 
280 1899 280 2287 280 2601 300 3657 400 6696 
300 2035 300 2418 300 2787 320 3901 420 7031 
320 2171 320 2580 320 2973 350 4266 450 7533 
350 2374 350 2821 350 3252 380 4632 480 8035 
380 2578 380 3063 380 3530 400 4876 500 8370 
400 2713 400 3225 400 3716 420 5119 
420 2849 420 3386 420 3902 450 5485 
450 3052 450 3628 450 4181 480 5851 
480 3256 480 3869 480 4460 500 6095 
500 3392 500 4031 500 4645 
Ш: 表 列 规格 : а M27 的 规格 为 商品 规格 ; d> МЗО 的 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采 


括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，! 一 公称 长 度 (mm); 
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6. C 级 等 长 双 头 螺 柱 (u 





] T GB/T953 一 1988) (2 4-29) 





























表 4-29 C 级 等 长 双 头 螺 柱 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
{ G 1 G 1 C C 1 G 
M8 M8 10 12 (M14) 
100 31.10 550 171.1 450 219.6 400 285.0 220 214.5 
110 34.21 600 186.6 480 234.2 420 299.2 240 234.0 
120 37.32 MI10 500 244.0 450 320.6 260 253.5 
130 40.43 100 48.80 550 268.4 480 342.0 280 273.0 
140 43.54 110 53.68 600 292.8 500 356.2 300 292.5 
150 46.65 120 58.56 650 317.2 550 391.8 320 312.0 
160 49.76 130 63.44 700 341.6 600 427.5 350 341.2 
170 52.87 140 68.32 750 366.0 650 463.1 380 370.5 
180 55.98 150 73.20 800 390.4 700 498.7 400 390.0 
190 59.09 160 78.08 12 750 534.3 420 409.5 
200 62.20 170 82.96 150 106.9 800 570.0 450 438.7 
220 68.42 180 87.84 160 114.0 850 605.6 480 468.0 
240 74.64 190 92.72 170 121.1 900 641.2 500 487.5 
260 80.86 200 97.60 180 128.2 950 676.8 550 536.2 
280 87.08 220 107.4 190 135.4 1000 712.4 600 584.9 
300 93.30 240 117.1 200 142.5 1100 783.7 650 633.7 
320 99.52 260 126.9 220 156.7 1200 854.9 700 682.4 
350 108.9 280 136.6 240 171.0 (M14) 750 731.2 
380 118.2 300 146.4 260 185.2 150 146.2 800 779.9 
400 124.4 320 156.2 280 199.5 160 156.0 850 828.7 
420 130.6 350 170.8 300 213.7 170 165.7 900 877.4 
450 140.0 380 185.4 320 228.0 180 175.5 950 926.2 
480 149.3 400 195.2 350 249.4 190 185.2 1000 974.9 
500 155.5 420 205.0 380 270.7 200 195.0 1100 1072 
















































































第 四 章 Ж 285 
( 续 ) 

1 G 1 G 1 G 1 С 1 G 
(M14) M16 (M18) M20 ( M22) 
1200 1170 1100 1439 850 1381 800 1638 750 1890 

М16 1200 1570 900 1462 850 1741 800 2016 
200 261.7 1300 1701 950 1543 900 1843 850 2142 
220 287.9 1400 1832 1000 1624 950 1945 900 2268 
240 314.1 1500 1963 1100 1787 1000 2048 950 2394 
260 340.2 (M18) 1200 1949 1100 2253 1000 2520 
280 366.4 200 324.9 1300 2112 1200 2457 1100 2772 
300 392.6 220 357.3 1400 2274 1300 2662 1200 3024 
320 418.7 240 389.8 1500 2436 1400 2867 1300 3276 
350 458.0 260 422.3 M20 1500 3072 1400 3528 
380 497.2 280 454.8 260 532.4 ( M22) 1500 3780 
400 523.4 300 487.3 280 573.4 260 655.3 1600 4033 
420 549.6 320 519.8 300 614.3 280 705.7 1700 4285 
450 588.8 350 568.5 320 655.3 300 756.1 1800 4537 
480 628.1 380 617.2 350 716.7 320 806.5 M24 
500 654.3 400 649.7 380 778.2 350 882.1 300 884.9 
550 719.7 420 682.2 400 819.1 380 957.7 320 943.9 
600 785.1 450 730.9 420 860.1 400 1008 350 1032 
650 850.5 480 779.6 450 921.5 420 1059 380 1121 
700 916.0 500 812.1 480 982.9 450 1134 400 1180 
750 981.4 550 893.3 500 1024 480 1210 420 1239 
800 1047 600 974.6 550 1126 500 1260 450 1327 
850 1112 650 1056 600 1229 550 1386 480 1416 
900 1178 700 1137 650 1331 600 1512 500 1475 
950 1243 750 1218 700 1433 650 1638 550 1622 
1000 1309 800 1299 750 1536 700 1764 600 1770 
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( 续 ) 
1 G £ G 1 С 1 С 1 C 
M24 (M27) M30 M30 (M33) 

650 1917 550 2096 480 2242 2500 11675 1800 10332 
700 2065 600 2287 500 2335 ( M33) 1900 10906 
750 2212 650 2477 550 2569 350 2009 2000 11480 
800 2360 700 2668 600 2802 380 2181 2100 12054 
850 2507 750 2859 650 3036 400 2296 2200 12628 
900 2655 800 3049 700 3269 420 2411 2300 13202 
950 2802 850 3240 750 3503 450 2583 2400 13776 
1000 2950 900 3430 800 3736 480 2755 2500 14350 
1100 3245 950 3621 850 3970 500 2870 M36 
1200 3540 1000 3811 900 4203 550 3157 350 2374 
1300 3835 1100 4193 950 4437 600 3444 380 2578 
1400 4130 1200 4574 1000 4670 650 3731 400 2713 
1500 4425 1300 4955 1100 5137 700 4018 420 2849 
1600 4720 1400 5336 1200 5604 750 4305 450 3052 
1700 5015 1500 5717 1300 6071 800 4592 480 3256 
1800 5309 1600 6098 1400 6538 850 4879 500 3392 

(М27) 1700 6479 1500 7005 900 5166 550 3731 
300 1143 1800 6861 1600 7472 950 5453 600 4070 
320 1220 1900 7242 1700 7939 1000 5740 650 4409 
350 1334 2000 7623 1800 8406 1100 6314 700 4748 
380 1448 M30 1900 8873 1200 6888 750 5087 
400 1525 350 1635 2000 9340 1300 7462 800 5426 
420 1601 380 1775 2100 9807 1400 8036 850 5766 
450 1715 400 1868 2200 10274 1500 8610 900 6105 
480 1830 420 1961 2300 10741 1600 9184 950 6444 
500 1906 450 2102 2400 11208 1700 9758 1000 6783 








Ж Ж 柱 - 287. 











(Ж) 
1 G 1 С 1 G 1 G 1 С 
M36 (М39) (М39) М42 M48 
1100 7461 480 3869 2000 16122 1400 13007 900 10970 
1200 8140 500 4031 2100 16929 1500 13936 950 11580 
1300 8818 550 4434 2200 17735 1600 14865 1000 12189 
1400 9496 600 4837 2300 18541 1700 15794 1100 13408 


1500 10175 650 5240 2400 19347 1800 16723 1200 14627 
1600 10853 700 5643 2500 20153 1900 17652 1300 15846 








1700 11531 750 6046 M42 2000 18581 1400 17065 
1800 12209 800 6449 500 4645 2100 19510 1500 18284 
1900 12888 850 6852 550 5110 2200 20439 1600 19503 
2000 13566 900 7255 600 5574 2300 21368 1700 20721 


2100 14244 950 7658 650 6039 2400 22297 1800 21940 














2200 14923 1000 8061 700 6503 2500 23227 1900 23159 
2300 15601 1100 8867 750 6968 М48 2000 24378 
2400 16279 1200 9673 800 7433 500 6095 2100 25597 
2500 16957 1300 10480 850 7897 550 6704 2200 26816 

(М39) 1400 11286 900 8362 600 7313 2300 28035 
350 2821 1500 12092 950 8826 650 7923 2400 29254 
380 3063 1600 12898 1000 9291 700 8532 2500 30473 


400 3225 1700 | 13704 || 1100 | 10220 750 9142 
420 3386 1800 | 14510 || 1200 | 11149 800 9751 
450 3628 1900 | 15316 || 1300 | 12078 850 | 10361 

注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm)。 


7. 电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 柱 (适用 于 GB/T 902. 2 一 2010) ( 表 4-30、 表 4-31) 



















































































表 4-30 PD 型 螺纹 螺 柱 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1, G 1, C 1, C G 1, G 

d=M6 а= М6 а= М8 а= М8 d=M10 
15 2.5 35 6.2 25 8.0 45 14.3 25 12.6 
20 3.5 40 7.1 30 9.6 50 15.9 30 1521 
25 4.4 а= М8 35 11.1 d=M10 35 17.6 
30 5.3 20 6.4 40 12.70 20 10.0 40 20.1 
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( 续 ) 
15 G 1, G 1, G I, G 1, G 
d=M10 d=M12 d=M16 d=M16 d=M20 
45 22.6 35 25.40 35 46.6 150 | 199.7 65 135.3 
50 25.1 40 29.1 40 53.3 160 | 213.1 70 145.7 
100 50.2 ‚з 7 45 59.5 d=M20 d=M24 
50 36.3 
140 70.3 50 66.6 35 72.9 45 149.8 
100 72.7 
150 75.4 а ЕР 55 73.3 40 83.3 75 224.7 
160 80.4 ЭШЕ: 60 79.9 45 93.7 100 | 229.6 
d=M12 160 | 116.3 65 186.6 50 104.1 
25 18.2 d=M16 100 | 133.2 55 114.5 
30 21.8 30 39.9 140 | 186.4 60 124.9 
表 4-31 RD 型 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1, С 1, G 1, G 1, G 1, G 
d=M6 d=M8 d=M10 d=M12 d=M20 
15 2.3 40 12.1 50 24.1 60 42.2 35 67.3 
20 3.2 45 13.7 55 26.6 d=M16 40 WW 
45 88.2 
25 4.1 50 15.3 d=M12 30 36.9 
50 98.6 
30 5.0 d=M10 25 16.5 35 43.5 55 бел 
40 6.8 20 9.0 30 20.2 40 50.2 60 119.5 
а= М8 25 11.5 35 23.9 45 56.9 65 129.9 
20 5.7 30 14.0 40 27.5 50 63.5 0 1404 
d=M24 
25 7.3 35 16.5 45 31.2 55 70.2 
50 124.4 
30 8.9 40 19.0 50 34.8 60 76.8 е үке 
35 10.5 45 21.6 55 38.5 65 83.5 100 | 249.0 





一 、 螺 钉 综述 





1. 螺钉 的 尺寸 代号 与 标注 (СВ/Т 5276—2015)( Ж 5-1) 
表 5-1 螺钉 的 尺寸 代号 与 标注 





























































































































尺寸 к Р 尺寸 Ре 
代号 ж 注 内 容 代号 ж ЕЁ 内 容 
4 内 六 角 花 形 的 公称 直径 k 头 部 高 度 
a 最 未 一 道 完 整 螺 纹 至 支承 面 之 1 公称 长 度 

间 的 距离 | 过 渡 长 度 
b 螺纹 长 度 m 十 字 槽 翼 直 径 
1 螺纹 基本 大 径 (公称 直径 ) I 槽 宽度 
d š £ 
А 支承 面 内 和 x" в 
d, 头 部 直径 

А 头 下 圆 角 半 径 

а, 平 端 直径 或 圆柱 端 直径 或 锥 尖 

直径 Te 倒 圆 端 半径 
а, 无 螺纹 杆 径 " 头 部 球面 半径 
а, 截 锥 端 直径 5 对 边 宽度 
d, 垫圈 面 (支承 面 ) 直径 t 内 扳 拧 或 开 模 深度 
d, 凹 端 直径 不 完全 螺纹 的 长 度 
š 对 角 宽 度 挨 拧 部 分 和 支承 面 之 间 的 厚度 
А 半 沉 头 球面 (椭圆 ) 部 分 的 累 纹 收尾 长 度 
| ы. z 圆柱 端 或 导向 端 长 度 











2. 螺钉 用 十 字模 (СВ/Т 944. 1 一 1985 ) 











(1) HH 型 十 字 酸 





1) 形式 与 尺寸 ， 按 图 5-1 及 表 5-2 Е, 



































2) H 型 十 字 权 插入 深度 的 测量 和 量规 尺寸 按 图 5-2 规定 。 
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图 5-1 H 型 十 字模 


表 5-2 H 型 十 字模 



































Ж Ж 5 No. 0 1 2 3 4 
0 
0.61 0.97 1.47 2.41 3.48 
-0.03 
0.26~0.36 | 0.41~0.46 | 0.79~0.84 | 1.98~2.03 2.39~2.44 
+0.05 
0.81 1.27 2.29 3.81 5.08 
mm 0 
0.31~0.36 | 0.51~0.56 | 0.66~0.74 | 0.79~0.86 1.19~1.27 
公称 0.3 0.5 0.6 0.8 1 
参考 0.22 0.34 0.61 1.01 1.35 
























































































































291 
(Ж) 
槽 号 No. 0 1 2 3 4 
0 
a 138。 140。 146° 153° 
-15' 
+15' 
В 0 1 7 5°45' 5°45 7° 
ZE. 1.0 5 Ий a 角 以 ran=0. 25mm, r... = 0. 36mm 代替 。 
2. 表 中 给 出 的 尺寸 都 是 理论 值 ， 供 模具 制造 用 ， 在 制品 上 不 予 检查 。 
套 简 ”量规 ЖЕЙ 
b) 

#2 “sl 

Ñ АА 

N Ж 
7 7 
@ 也 出 зш 
7 { 
ү Ф 
Ç 2 ? 

АЩ 21 插入 深度 





a) 


图 5-2 H m FE N| 
а) 0 位 b) 基准 面 с) 测量 位 置 














(2) Z 型 十 字 档 
1) 形式 与 尺寸 (图 5-3)。 





.292 . 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 











图 5-3 ZZ 型 十 字模 形式 与 尺寸 


























2) Z 型 十 字模 插入 深度 的 测量 和 量规 尺寸 (图 5-4、 图 5-5、 表 5-3). 


. 293. 
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) 


图 5-4 Z 型 十 字 槽 测 深 表 
а) 0 位 b) 基准 面 с) 测量 位 置 


b 


2.3 号 和 4 号 量规 翼 肋 详 图 





0 号 和 1 号 量规 翼 肋 详 图 


准确 形状 的 最 小 长 度 











图 5-5 Z 型 十 字 槽 量规 头 部 
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表 5-3 ZZ 型 十 字模 量规 头 部 尺寸 



















































































Е: 沉 孔 : с<0. 13mm， 适 

с<0. 25тт, ЖЛ 
插入 深度 上 见 相 关 产 品 标准 。 
@ 见 表 5-5, 














1 
= = 


2 








测量 区 域 以 外 的 内 六 角 花 形 底部 轮廓 























制造 者 确定 。 
图 5-6 内 六 角 花 形 的 形式 和 基本 尺寸 





8 = No 0 1 2 3 4 

8. 0.711 1.112 1.702 2.591 3.861 

° аа 0.673 1.074 1.664 2.553 3.823 
max 0.445 0.698 0.990 1.372 2.083 

/ жү 0.420 0.673 0.965 1.346 2.057 
тах 0.915 1.397 2.438 3.962 5.182 

5 тт ІВ 0.890 1.372 2.413 3.937 5.157 

І нда 3.17 3.17 4.78 7.14 8.74 
max 0.077 0.166 0.331 0.585 0.788 

Р к 0.064 0.153 0.318 0.572 0.775 
шах 0.1 0.13 0.2 0.31 0.51 

i msn 0.08 0.1 0.15 0.2 0.36 

a 7° 7° 5°45' 5°45' 7° 

+6' 
8 ` 7°45' 7°45' 6°20' 6°20' 7°45' 
+6' 

у | 4°23' 4°23' 3° 3° 4°23' 

8 И 46° 46° 46° 56°15' 56°15' 

3. 螺钉 用 内 六 角 花 形 (GB/T 6188—2017) 

1) 内 六 角 花 形 的 形式 与 基本 尺寸 见 图 5-6 和 表 5-4, 














































































































2) 通 规 尺 寸 (图 5-7) 应 在 


° 


























© 5-6 规定 的 极限 尺寸 内 。 





图 中 : Q) 圆 角 最 大 尺寸 : 0.076mm, 3 TB 2 №. 10; 
0. 0254mm， 适 用 于 槽 号 <No. 10。 
图 5-7 通 规 尺寸 









































第 五 章 M #1 - 295. 

Ж 5-4 螺钉 用 内 六 角 花 形 的 基本 尺寸 (mm) 

楼 号 No 公称 尺寸 上 НГЕ No. 公称 尺寸 ~ 

A B A B 

1 0.9 0.6 25 4.5 3.25 

2 1.0 0.7 27 5.1 3.68 

3 1.2 0.85 30 5.6 4.05 

4 1.35 1.0 40 6.75 4.85 

5 1.5 1.1 45 7.93 5.64 

6 1.75 1.27 50 8.95 6.45 

7 21 1.5 55 11.35 8.05 

8 2.4 1.75 60 13.45 9.6 

9 2.6 1.9 70 15.7 11.2 

10 2.8 2.05 80 17.75 12.8 

15 3.35 2.4 90 20.2 14.4 

20 3.95 2.85 100 22.4 16 

@ 内 六 角 花 形 的 轮廓 曲线 由 表 5-6~ 表 5-8 规定 的 量规 确定 。 

表 5-5 止 规 插入 的 最 大 深度 (mm) 

模 号 No. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 
允许 的 插 
和 深度 / 0.064 | 0.070 | 0.114 | 0.13 | 0.22 | 0.35 0.41 | 0.48 | 0.51 | 0.56 | 0.67 | 0.79 
15 №. | 25 27 30 40 45 50 55 60 70 80 90 | 100 
允许 的 插 

入 深度 / 0.90 | 1.02 | 1.12 | 1.18 | 1.39 | 1.56 | 1.98 | 2.35 | 2.75 | 3.11 | 3.53 | 3.92 
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表 5-6 通 规 极限 尺寸 (mm) 
槽 号 B К, Н 
Ко. тїп тах min max min max min max min max 
1 0.841 | 0.855 | 0.592 | 0.607 | 0.198 | 0.204 | 0.055 | 0.062 | 0.64 1.14 
2 0.953 | 0.967 | 0.674 | 0.688 | 0.221 | 0.227 | 0.065 | 0.072 1.15 1.65 
3 1.131 | 1.145 | 0.800 | 0.815 | 0.263 | 0.270 | 0.078 | 0.085 1.15 1.65 
4 1.291 | 1.305 | 0.912 | 0.927 | 0.305 | 0.312 | 0.087 | 0.093 1.15 1.65 
5 1.415 | 1.430 | 1.013 | 1.028 | 0.318 | 0.342 | 0.107 | 0.111 1.15 1.65 
6 1.695 | 1.709 | 1.210 | 1.224 | 0.371 | 0.396 | 0.130 | 0.134 1.33 1.82 
7 2.012 | 2.026 1.437 | 1.453 | 0.442 | 0.450 | 0.157 | 0.165 | 2.54 3.05 
8 2.335 | 2.319 | 1.672 | 1.686 | 0.498 | 0.523 | 0.188 | 0.193 | 2.54 3.05 
9 2.520 | 2.534 | 1.809 | 1.823 | 0.542 | 0.566 | 0.204 | 0.210 | 2.79 3.30 
10 2.761 | 2.776 | 1.979 | 1.998 | 0.585 | 0.609 | 0.227 | 0.231 3.05 3.56 
15 3.295 | 3.309 | 2.353 | 2.367 | 0.704 | 0.728 | 0.265 | 0.269 | 3.30 3.81 
20 3.879 | 3.893 | 2.764 | 2.778 | 0.846 | 0.871 | 0.303 | 0.307 | 3.56 4.07 
25 4.451 | 4.465 | 3.170 | 3.185 | 0.907 | 0.932 | 0.371 | 0.378 | 3.94 4.45 
27 5.009 | 5.024 | 3.564 | 3.578 | 1.095 | 1.120 | 0.387 | 0.393 | 4.19 4.70 
30 5.543 | 5.557 | 3.958 | 3.972 | 1.182 | 1.206 | 0.448 | 0.454 | 4.44 4.95 
40 6.673 | 6.687 | 4.766 | 4.780 | 1.415 | 1.440 | 0.544 | 0.548 | 5.08 5.59 
45 7.841 | 7.856 | 5.555 | 5.570 | 1.784 | 1.808 | 0.572 | 0.576 | 5.71 6.22 
50 8.857 | 8.872 | 6.366 | 6.380 | 1.804 | 1.828 | 0.773 | 0.777 | 5.97 6.48 
55 11.245 | 11.259 7.930 | 7.945 | 2.657 | 2.682 | 0.765 | 0.769 | 6.22 6.73 
60 13.302 | 13.317 | 9.490 | 9.504 | 2.871 | 2.895 | 1.065 | 1.069 | 7.68 8.17 
70 15.588 | 15.603 | 11.085 | 11.099 | 3.465 | 3.489 | 1.192 1.196 | 8.46 8.96 
80 17.619 | 17.635 | 12.646 | 12.661 | 3.625 | 3.629 | 1.524 | 1.529 | 9.40 9.90 
90 20.021 | 20.035 | 14.232 | 14.246 | 4.450 | 4.480 | 1.527 | 1.534 | 10.06 | 10.56 
100 22.231 | 22.245 | 15.820 | 15.834 4.913 | 4.937 | 1.718 | 1.724 | 10.85 | 11.35 
3) 止 规 4 和 R. 尺寸 ( 见 图 5-8) 应 在 表 5-7 规定 的 极限 尺寸 内 。 
Ф 
ПУ, 
24:592445; 
图 中 : 叫 圆 角 最 大 尺寸 : 0.076mm， 适 用 于 槽 号 宇 No. 10; 0. 025 4mm, З ГА <Мо. 10。 














图 5-8 止 规 4 和 R. 尺 十 
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表 5-7 ШЛАК, АЧ (mm) 
A B К, R. H 
RW No. 
min max max min max min max +0. 25 
1 0.899 0.907 0.587 0.107 0.114 0.084 0.094 0.89 
2 1.011 1.019 0.663 0.124 0.132 0.094 0.104 1.40 
3 1.214 1.222 0.790 0.137 0.145 0.119 0.130 1.40 
4 1.374 1.382 0.917 0.180 0.191 0.132 0.140 1.40 
5 1.499 1.506 1.044 0.208 0.221 0.147 0.157 1.40 
6 1.778 1.785 1.181 0.231 0.241 0.173 0.180 1:57: 
Т 2.096 2.103 1.359 0.259 0.267 0.203 0.211 2.80 
8 2.419 2.425 1.664 0.360 0.370 0.231 0.238 2.79 
9 2.604 2.611 1.664 0.323 0.333 0.248 0.257 3.05 
10 2.845 2.852 1.956 0.431 0.441 0.269 0.276 3.30 
15 3.379 3.385 1.956 0.398 0.408 0.307 0.315 3.56 
20 3.963 3.970 2.616 0.602 0.614 0.345 0.353 3.81 
25 4.560 4.566 2.868 0.637 0.647 0.429 0.436 4.19 
27 5.118 5.126 3.275 0.735 0.747 0.445 0.452 4.45 
30 5.652 5.659 3.886 0.939 0.949 0.505 0.513 4.70 
40 6.807 6.814 4.661 1.112 1.125 0.612 0.619 5.33 
45 7.976 7.983 4.661 1.110 1.123 0.640 0.648 5.97 
50 8.992 8.999 6.413 1.628 1.640 0.840 0.848 6.22 
55 11.405 | 11.412 7.684 2.176 2.189 0.845 0.853 6.48 
60 13.488 | 13.495 7.684 2.153 2.164 1.158 1.165 7.92 
70 15.774 | 15.781 10.262 2.545 2.557 1.285 1.292 8.71 
80 17.831 17.838 | 11.760 2.608 2.621 1.628 1.635 9.52 
90 20.257 | 20.264 | 12.827 3.111 3.121 1.648 1.656 10.31 
100 22.467 | 22.473 | 15.240 4.006 4.018 1.839 1.847 11.10 
4) 圆柱 止 规 直径 下 (М 5-9) 应 在 表 5-8 规定 的 极限 尺寸 内 。 
符合 表 5-8 规定 的 圆柱 止 规 ， 插 和 人 内 六 角 花 形 的 深度 不 应 大 于 表 5-5 的 规定 。 






























































图 5-10 














六 角 花 形 (Е) 的 形式 














检查 尺寸 4 





检查 对 边 宽 
图 5-11 六 角 花 形 (ЕЖ) 的 检查 方法 
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图 5-9 测量 圆柱 的 范围 
表 5-8 圆柱 止 规 直径 尺寸 B 
ШЕЕ; 圆柱 止 规 直径 槽 号 圆柱 止 规 直 径 

No. min max No. min max 
1 0.720 0.725 25 3.720 3.725 
2 0.810 0.815 27 4.260 4.265 
3 0.960 0.965 30 4.660 4.665 
4 1.100 1.105 40 5.600 5.605 
> 1.200 1.205 45 6.660 6.665 
6 1.440 1.445 50 7.380 7.385 
7 1.710 1.715 55 9.660 9.665 
8 1.920 1.925 60 11.340 11.345 
9 2.140 2.145 70 13.340 13.345 
10 2.280 2.285 80 14.920 14.925 
15 2.760 2.765 90 17.160 17.165 
20 3.280 3.285 100 19.020 19.025 

4. 紧 固 件 用 六 角 花 形 (上 型 )(GBZT 6189—1986) 

螺栓 ( 钉 ) 








EE s 
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(1) 六 角 花 形 (EE 型) 的 检查 方法 

1) 六 角 花 形 (Е) 在 产品 上 仅 用 综合 量规 检查 扳 拧 高 度 (hk')， 以 及 用 万 
(或 专用 ) 量具 检查 4 和 ;尺寸 。 

2) 六 角 花 形 (E 型) 的 检查 方法 ， 如 图 5-11 所 示 。 

3) ХЖ (Е) 综合 量规 的 形式 与 尺寸 按 图 5-12 和 表 5-9 规定 。 






































(2) Е 型 旋 具 扳手 的 截面 尺寸 (参见 图 5-10， 表 5-10) 














图 5-12 六 角 花 形 (E) 综合 量规 的 形式 


N 























表 5-9 六 角 花 形 (E 型 ) 综合 量规 的 尺寸 (mm) 
形式 代号 A B d k s 

ЕЗ max 3.766 2.750 1.346 0.863 3.370 
min 3.757 2.741 1.342 0.737 3.361 

Ёз max 4.655 3.360 1.803 1.066 4.152 
min 4.646 3.351 1.799 0.940 4.143 

РЯ тах 5.620 3.995 2.514 1.117 4.985 
тіп 5.611 3.986 2.510 0.991 4.976 

Ей шах 7.373 5.265 3.225 1.574 6.550 
тіп 7.364 5.256 3.221 1.448 6.541 

Їй шах 9.278 6.763 4.648 1.955 8.206 
шїп 9.269 6.754 4.644 1.829 8.197 

ЁТ? max 11.031 7.881 4.800 2.413 9.796 
min 11.022 7.872 4.796 2.287 9.787 

7 тах 12.758 9.176 5:257 3.149 11.351 
тіп 12.749 9.167 5.253 3.023 11.342 























=b 
CC 
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5) 
形式 代号 4 B d ГА 
тах 14.587 10.446 6.019 3.378 12.976 
Е16 
тіп 14.578 10.437 6.015 3.252 12.967 
А тах 16.492 11.843 6.730 3.680 14.576 
ЕІ 
тіп 16.483 11.834 6.726 3.734 14.567 
тах 18.270 13.164 7.264 4.216 16.177 
Е20 
тіп 18.261 13.155 7.260 4.090 16.168 
34 max 21.953 15.704 9.321 5.765 19.402 
Е 
тіп 21.944 15.695 9.317 5.639 19.393 
тах 25.509 18.270 10.794 7.061 22.582 
Е28 
тіп 25.500 18.261 10.790 6.935 22.573 
тах 29.014 21.318 11.302 8.153 25.808 
ЕЗ2 
тіп 29.005 21.309 11.298 8.027 25.799 
28 тах 32.621 23.959 12.725 9.321 29.034 
Е 
тіп 32.612 23.950 12.721 9.195 29.025 
тах 36.177 26.575 14.096 10.617 32.209 
Е40 
тіп 36.168 26.566 14.092 10.491 32.200 
表 5-10 E 型 旋 具 扳手 的 截面 尺寸 (mm) 
形式 Я 形式 
代号 max min max min 代号 max min max min 
Е4 3.90 3.83 2.87 2.81 Е18 16.75 16.64 12.12 12.01 
Е5 4.80 4.72 3.50 3.42 Е20 18.54 18.41 13.42 13.31 
E6 5.77 5.69 4.13 4.05 Е24 22.23 22.10 15.98 15.87 
Е8 7.56 7.47 5.43 5:35 Е28 25.78 25.65 18.54 18.41 
Е10 9.46 9.37 6.96 6.87 ЕЗ2 29.29 29.16 21.60 21.47 
Е12 11.23 11.12 8.06 7.97 ЕЗ6 32.98 32.82 24.30 24.17 
Е14 12.96 12.85 9.36 9.27 Е40 36.53 36.37 26.90 26.77 
Е16 14.82 14.71 10.69 10.58 
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5. 沉 头 螺钉 头 部 形状 和 测量 (СВ/Т 5279—1985) 
(1) 头 部 形状 和 尺寸 (图 5-13、 表 5-11) 
dk 理论 最 大 
(kmax) 
图 5-13 沉 头 螺钉 头 部 形状 
表 5-11 沉 头 螺钉 头 部 尺寸 规定 (mm) 
螺钉 | M1.6 | М2 | M2.5 | M3 | M3.5 | M4 M5 = 
螺纹 规格 d 自 攻 ST ST ST ST ST Р 
ыы! = 一 ST5.5 
螺钉 2;2 2.9 3.5 4.2 4.8 
max 3.6 4.4 5.5 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 
理论 值 
min | 3.3 4.1 5.1 5.9 77 8.9 9.8 10.9 
k 
_ шах 3 3.8 4.7 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 
实际 值 
min 2:7 3.5 4.4 5.2 6.9 8 8.9 9.9 
Е тах 0.15 | 0.15 0.2 0.2 | 0.25 | 0.25 0.3 0.3 
kaa 累 钉 1 1.2 15 | 1.65 | 2.35 | 27 | 2.7 = 
(2%) 自 攻 螺钉 一 1.1 一 1.7 2.35 2.6 2.8 3 
螺钉 | M6 M8 MIO | М12 | MI4 | M16 | М18 M20 
螺纹 规格 d 自 攻 ST ST ST 
螺钉 | 6.3 8 9.5 
max | 12.6 | 17.3 20 24 28 32 36 40 
理论 值 
тїп | 11.9 | 16.5 | 19.2 | 23.1 27 30.8 | 34.7 38.5 
ак 
_ тах | 11.3 | 15.8 | 18.3 22 25.5 29 32.5 36 
实际 值 
тїп | 10.9 | 15.4 | 17.8 | 21.5 25 28.5 | 31.9 35.4 
F max 0.35 0.4 04 | 0.45 0.5 0.6 | 0.65 0.75 
2 ЖЕТ 33 | 4.65 5 6 7 8 9 10 
(2%) 自 攻 螺钉 3.15 | 4.65 | 5.25 











注 : 最 大 头 部 直径 的 计算 参见 GB/T 5279—1985 的 附录 。 
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(2) 头 部 测量 方法 (图 5-14、 图 5-15、 表 5-12) 

















顶头 顶 面 必须 在 4 和 8 面 之 间 
图 5-14 测 头 部 高 度 的 量规 














dh 





图 5-15 а, 实际 最 小 的 止 端 环 规 


表 5-12 测量 头 部 量规 尺寸 


螺钉 м1.6 | M2 | M2.5| M3 | M3.5| М4 | М5 | 一 








自 攻 ST ST ST ST ST ST 
螺钉 2.2 29 | 3.5 | 42 | 48 | 5.5 
тах 3.6 4.4 5.5 6.3 8.2 9.4 10.4 | 11.5 





тіп 3.55 | 4.35 | 5.45 | 6.25 | 8.15 | 9.35 | 10.35 | 11.45 





тах 1.84 | 2.36 | 2.74 | 3.3 ЗО 44 5.5 | 5.68 





min 1.74 | 2.26 2.64 | 3.2 3.8 4.3 5.4 | 5.58 





max 0.15 | 0.15 0.2 0.2 | 0.25 | 0.25 0.3 0.3 





min 0.14 | 014 0.419 | 0.19 | 0.24 | 0.24 | 0.29 | 0.29 





min 2.68 | 3.48 | 4.38 | 5.18 | 6.88 | 7.98 | 8.88 | 9.88 





шах 2.7 3.5 4.4 5.2 6.9 8 8.9 9.9 












































E: du 是 根据 螺钉 圆 角 半 径 т=0.254 和 自 攻 螺 钉 r= 0. 44 确定 的 。 
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6. 螺钉 的 机 械 性 能 ( 见 第 三 章 一 、11.) 
7. 不 锈 钢 螺钉 的 机 械 性 能 ( 见 第 三 章 一 、12. ) 
Ж 5-14 中 材料 的 化 学 成 分 应 按 相 关 的 国家 标准 的 规定 。 某 些 化 学 元 素 受 一 些 
国家 的 法 规 限制 或 禁止 使 用 ， 当 涉及 有 关 国 家 或 地 区 时 应 当 注 意 。 
8. 有 色 金 属 制 造 螺钉 的 机 械 性 能 ( 见 第 三 章 一 、13. ) 
9. 紧 定 螺钉 机 械 性 能 (GB/T 3098. 3 一 2016) 
(1) 标记 制度 
性 能 等 级 用 代号 标记 ， 如 表 5-13 所 示 。 
代号 的 数字 部 分 表示 最 低 维 氏 硬 度 的 1/10。 
代号 中 的 Н ЧЕ} ЖКБ ЛЕ 


表 5-13 紧 定 螺钉 性 能 等 级 的 标记 















































性 能 等 级 14H 22H 33H 45H 
维 氏 硬度 HV,;, 140 220 330 450 


(2) 材料 ( 表 5-14) 
表 5-14 材料 




















































































































化 学 成 了 分 极限 
(熔炼 分 析 )2(% ) 
Jt Aç 2 Р 将 | a 
硬度 等 级 材 料 热处理 ë Р 5 
14H ЖИЙ? 一 0.50 = 0.11 0.15 
22H 碳 钢 中 淳 火 并 回 火 0.50 0.19 0.05 0.05 
33H 碳 钢 中 淳 火 并 回 火 0.50 0.19 0.05 0.05 
碳 钢 2 ў АШ 0.50 0.45 0.05 0.05 
ОШ л; 2 WJ k M А 
45H К аш 4 0.50 0.28 0.05 0.05 
(如 硼 或 锰 或 铬 ) 
合金 钢 %'® к КЭК А 0.50 0.30 0.05 0.05 
@ 不 允许 表面 硬化 。 
О 有 争议 时 ， 实 施 成 品 分 析 。 
@ 可 以 使 用 易 切 削 钢 ， 其 销 、 磷 和 硫 的 最 大 含量 分 别 为 w(Pb)= 0.35% 、w(P)= 0.11%、 
ш(5)= 0. 34%, 
@ 可 以 使 用 最 大 含 铅 量 为 (РЬ) = 0.35% 的 钢 。 
© 仅 适 用 于 4й<М1б„ 








© 这 些 合金 钢 至 少 应 含有 下 列 的 一 种 元 素 ， 其 最 小 含量 分 别 为 w( Cr)= 0.30%、w( Ni)= 
0. 30% (Мо) = 0.20%、w(V)= 0.10%。 当 含有 二 、 三 或 四 种 复合 的 合金 成 分 时 ， 合 
金 元 素 的 含量 不 能 少 于 单个 合金 元 素 含量 总 和 的 70% 。 
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(3) 机 械 物 理性 能 ( 表 5-15) 
表 5-15 机 械 和 物理 性 能 
硬度 等 级 
序号 机 械 和 物理 性 能 
14H 22H 33H 45H 
min 140 220 330 450 
1.1 | 维 氏 硬度 HV10 
шах | 290 300 440 560 
min 133 209 314 428 
12 | 布 氏 硬 度 HBW ,F= 300° 
max 276 285 418 532 
1 
min 了 9 95 — == 
HRB 
max 105 @ == — 
13 | 洛 氏 硬度 
min @ 33 45 
HRC 
max 一 30 44 53 
2 扭矩 强度 == 一 [0% 5-16 
3 螺纹 未 脱 碳 层 的 高 度 E/mm Imin 一 1⁄2H, 2/3Н, 3⁄4H, 
4 | 螺纹 全 脱 碳 层 的 深度 G/mm max 0.015 | 0.015 @ 
5 表面 硬度 HV0. 3 max 320 450 580 
6 无 增 碳 НУО. 3 max — @ @ @ 
7 表面 缺陷 GB/T 5779. 1 
@ 对 22H 级 进行 洛 氏 硬度 试验 时 ， 需 要 采用 HRB 试验 最 小 值 和 HRC 试验 最 大 值 。 
@ 对 45H 不 允许 有 全 脱 碳 层 。 
Э) 当 采 用 HV0.3 测定 表面 硬度 及 心 部 硬度 时 ， 紧 固件 的 表面 硬度 不 应 比 心 部 硬度 高 
出 30HV。 
(4) 保证 扭矩 〈 表 5-16) 
表 5-16 保证 扭矩 
螺纹 公 试验 的 内 六 角 紧 定 螺钉 的 最 小 长 度 "]mm 保证 扭矩 
称 直径 平 端 Ей 圆柱 端 шб /№ m 
4 5 6 5 0.9 
5 6 8 6 2.5 
6 8 8 6 5 
8 8 10 8 8.5 
10 10 12 10 20 







































































10. 吊环 螺钉 的 型 式 、 尺 寸 、 最 


(1) 型 式 、 斥 才 与 最 大 起 吊 重 





1) 型 式 (图 5- 











注 : 


(4) 





16), 





(Ж) 
螺纹 公 试验 的 内 六 角 紧 定 螺钉 的 最 小 长 度 “ /mm 保证 扭矩 
称 直 径 平 端 КҮТ 圆柱 端 шв М 

10 12 12 16 12 40 
12 16 16 20 16 65 
16 20 20 25 20 160 
20 25 25 30 25 310 
24 30 30 35 30 520 
30 36 36 45 36 860 
@ 内 六 角 花 形 紧 定 螺钉 ， 不 要 求 最 小 长 度 (РТ Е, е ААО) 。 








大 起 吊 重 量 和 机 械 性 能 (GB/T 825 一 1988) 


























1. 末端 倒 角 或 倒 圆 按 GB/T 2 规定 。 
2. A 型 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
图 5-16 吊环 螺钉 型 式 





- 306 · 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 








2) 尺寸 (2 5-17) 






















































































Ж 5-17 吊环 螺钉 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 М16 М20 M24 M30 M36 
i max 9.1 11.1 13.1 15.2 17.4 21.4 25.7 30 
min 7.6 9.6 11.6 13.6 15.6 19.6 23.5 27.5 
公称 20 24 28 34 40 48 56 67 
р, тіп 19 23 27 32.9 38.8 46.8 54.6 65.5 
тах 20.4 24.4 28.4 34.5 40.6 48.6 56.6 67.7 
‚ max 21.1 25.1 29.1 35.2 41.4 49.4 57.7 69 
5 тіп 19.6 23.6 27.6 33.6 39.6 47.6 55.5 66.5 
А тах 7 9 11 13 15.1 19.1 23.2 27.4 
Ë min 5.6 7.6 9.6 11.6 13.5 17.5 21.4 25.4 
公称 16 20 22 28 35 40 45 55 
l min 15.1 18.95 | 20.95 | 26.95 | 33.75 | 38.75 | 43.75 53.5 
max 16.9 21.05 | 23.05 | 29.05 | 36.25 | 41.25 | 46.25 56.5 
d, 参考 36 44 52 62 72 88 104 123 
h 18 22 26 31 36 44 53 63 
г 4 4 6 6 8 12 15 18 
Кайр 1 1 1 1 1 2 2 3 
Qimax 3.75 4.5 5.25 6 7.5 9 10.5 12 
公称 (max) 6 77 9.4 13 16.4 19.6 25 30.8 
É min 5.82 7.48 9.18 12.73 | 16.13 | 19.27 | 24.67 29.91 
аах 2.5 3 3.5 4 5 6 7 8 
b 10 12 14 16 19 24 28 32 
D M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 
公称 (min) 13 15 17 22 28 32 38 45 
Ы тах 13.43 | 15.43 | 17.52 | 22.52 | 28.52 | 32.62 | 38.62 45.62 
公称 (min) 2.5 3 3.5 4.5 5 7 8 9.5 
h, 
max 2.9 3.4 3.98 4.98 5.48 7.58 8.58 10.08 
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(2%) 
螺纹 规格 а M42 M48 M56 M64 | M72x6 | M80x6 M100x6 
Р max 34.4 40.7 44.7 51.4 63.8 71.8 79.2 
' min 31.2 37.1 41.1 46.9 58.8 66.8 73.6 
公称 80 95 112 125 140 160 200 
р, min 78.1 92.9 109.9 | 122.3 137 157 196.7 
max 80.9 96.1 113.1 | 126.3 | 141.5 | 161.5 201.7 
max 82.4 97.7 114.7 | 128.4 | 143.8 | 163.8 204.2 
min 79.2 94.1 111.1 | 123.9 | 138.8 | 158.8 198.6 
; max 31.7 36.9 39.9 44.1 52.4 57.4 62.4 
Ë min 29.2 34.1 37.1 40.9 48.8 53.8 58.8 
公称 65 70 80 90 100 115 140 
1 шїп 63.5 68.5 78.5 88.25 | 98.25 | 113.25 138 
шах 66.5 71.5 81.5 91.75 | 101.75 | 116.75 142 
d, 参考 144 171 196 221 260 296 350 
h 74 87 100 115 130 150 175 
гу 20 22 25 25 35 35 40 
а 3 3 4 4 4 4 5 
ai 13.5 15 16.5 18 18 18 18 
公称 (max) | 35.6 41 48.3 55.7 63.7 71.7 91.7 
š min 35.21 | 40.61 | 47.91 | 55.24 | 63.24 | 71.24 91.16 
аа 9 10 11 12 12 12 12 
b 38 46 50 58 72 80 88 
р М42 М48 M56 M64 | M72x6 | M80x6 MI100x6 
公称 (min) 52 60 68 75 85 95 115 
Е max 52.74 | 60.74 | 68.74 | 75.74 | 85.87 | 95.87 115.87 
公称 (min) 10.5 11.5 12.5 13.5 14 14 14 
h, 
max 11.2 12.2 13.2 14.2 14.7 14.7 14.7 


ëE; М8-М36 为 商品 紧 固件 规格 。 





























3) 最 大 起 吊 重 量 〈 表 5-18) 











Ж 5-18 吊环 螺钉 最 大 起 吊 重 量 (0) 
螺纹 规格 d м8 | M10 | м12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 | M72x6 | М80х6 | М100х6 
0.16 | 0.25 | 0.4 | 0.63 | 1 16 25 | 4 | 6.3 8 10 | 16 20 25 40 


max 


` 80Е · 

















0.08 





0.125 


中 数值 系 指 平稳 起 吊 时 的 最 大 起 吊 重 量 。 






































12.5 





20 





T = +k Bl ж ËH 26 


` 


ЖЕ 2 





(2) 锻件 的 允许 错 差 和 残留 飞 边 〈 表 5-19) 


表 5-19 锻件 的 允许 错 差 和 残留 飞 边 


(mm) 






























































螺纹 规格 d M8 | M10 | м12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | маз | M56 | M64 | М72х6 M80x6 | M100x6 
错 差 max 0.4 0.5 0.6 | 0.8 1 1.2 1.4 1.6 
外 缘 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.2 1.4 1.7 
残留 飞 边 
max 
内 孔 0 
(3) 轴 向 最 小 断裂 载荷 
轴 向 最 小 断裂 载荷 不 应 低 于 表 5-20 的 规定 。 
表 5-20 吊环 螺钉 轴 向 最 小 断裂 载荷 (kN) 
螺纹 规格 d M8 | м10 | м12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | маз | M56 | M64 | M72x6 | М80х6 | М100х6 
轴 向 保证 载荷 3.2 5 8 |125|20|132 | 50 | 80 | 125 | 160 20 | 320 | 400 500 800 
轴 向 最 小 断裂 载荷 6.3 | 10 16 | 25 | 40 | 63 | 100 | 160 | 250 | 320 | 400 | 630 | 800 1000 | 1600 
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11. 普通 螺钉 头 下 圆 角 半 径 (GB/T 3105—2002) (图 5-17、 表 5-21) 


























图 5-17 头 下 圆 角 半 径 和 过 渡 圆 直径 
表 5-21 ron 和 dv 尺寸 (mm) 
ПУЕ | ЖН С |, | ие? 
螺纹 直径 | Ет 螺纹 直径 у ыт" 
4 | 产品 等 级 | 产品 等 级 | 产品 等 级 | Q | 产品 等 级 | 产品 等 级 | 产品 等 级 
А,ВЯ С А,В С А,ВЯ C А,В C 
1.6 0.1 2 一 39 1 42.4 45.4 
2 0.1 2.6 一 42 1.2 45.6 48.6 
2.2 0.1 2.8 一 45 12 48.6 52.6 
2.5 0.1 3.1 一 48 1.6 52.6 56.6 
3 0.1 3.6 一 52 1.6 56.6 62.6 
3.5 0.1 4.1 一 56 2 63 67 
4 0.2 4.7 一 60 2 67 71 
4.5 0.2 5.2 一 64 2 71 75 
5 0.2 5.7 6 68 2 75 79 
6 0.25 6.8 7.2 72 2 79 83 
7 0.25 7.8 8.2 76 2 83 87 
8 0.4 9.2 10.2 80 2 87 92 
10 0.4 11.2 12.2 85 2 92 97 
12 0.6 13.7 14.7 90 2.5 97 102 
14 0.6 15.7 16.7 95 2.5 102 108 
16 0.6 17.7 18.7 100 2.5 108 113 
18 0.6 20.2 21.2 105 2.5 113 118 
20 0.8 22.4 24.4 110 2.5 118 123 
22 0.8 24.4 26.4 115 2.5 123 128 
24 0.8 26.4 28.4 120 2.5 128 133 
27 1 30.4 32.4 125 2.5 133 138 
30 1 33.4 35.4 130 2.5 138 145 
33 1 36.4 38.4 140 2.5 148 156 
36 1 39.4 42.4 150 2.5 159 166 


Ф а, 是 头 部 支承 面 与 圆 角 交接 处 形成 的 圆周 直径 。 
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—. ЮЙ ЛГ 
1. 开 模 圆柱 头 螺钉 (СВ/Т 65—2016)([ 5-18, 25-22) 
Ауа ЕДК 
于 的 或 平 的 КТЕ 
х b 
1 
注 : 1. 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 
2. 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 允许 等 于 螺纹 大 径 。 
图 5-18 开 槽 圆柱 头 螺钉 
表 5-22 开 槽 圆柱 头 螺 和 钉 尺 寸 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 | M2.5| M3 |(M3.5)| M4 | M5 | M6 M8 M10 
Е Р 0.35 | 0.4 0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 1.5 
а 0.7 | 0.8 | 0.9 1 1.2 1.4 | 1.6 2 2.5 3 
ш 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
公称 = 
3. 00 | 3.80 |4.50 |15.50| 6.00 |7.00 | 8. 50 |10.00| 13. 00 | 16.00 
d, max 
min 2.86 | 3.62 4.32| 5.32 | 5.82 | 6.78 8.28 | 9.78 | 12.73 | 15.73 
а а 2 2.6 | 3.1 | 3.6 4.1 47 57]|68 9.2 11.2 
公称 = 
1.10 | 1.40 11.80|2.00| 2.40 |2.60|3.30| 3.9 | 5.0 6.0 
k max 
min 0.96 | 1.26 1.66| 1.86 2.26 |2.46 |3.12| 3.6 | 4.7 5.7 
公称 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.8 1 Í. | 42 |16 2 2: 5 
n max 0.60 | 0.70 0.80 | 1.00 | 1.20 |1.51 1.51|1.90 2.31 | 2.81 
тіп 0. 46 | 0. 56 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
Кш 0.1 | 0.1 | 0.1 | 0.1 0.1 0.2 | 0.2 |0.25 | 0.4 0.4 
Bi 0.45 | 0.6 | 0.7 | 0.85 1 1.1 | 1.3 | 1.6 2 2.4 



























































@ 1=14, 55, 75 尽 可 能 不 采 


注 : 尽 可 能 不 采 上 | 























括号 内 的 规格 。 
































2. 开 槽 盘 头 螺钉 (СВ/Т 67—2016) (图 5-19、 表 5-23) 




















ЖЕШ Ж 








。 1&40шш 的 螺钉， 制 出 全 螺纹 (Ь=1-а) 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d М1.6| M2 |M2.5| M3 |(M3.5)| M4 | М5 M6 M8 M10 
w min 0.4 | 0.5 | 0.7 | 0.75 1 1.1 | 1.3 | 1.6 2 2.4 
x max 0.9 1 1.1 |1.25| 1.5 |1.75| 2 2.5 | 3.2 3.8 
I@ 2-16|3-20 3-25|4-30| 5-35 |5-40 6-50 8-60 10-80 | 12~80 




















注 : 1. 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276. 
































2. 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 允许 等 于 螺纹 大 径 。 
图 5-19 开 槽 盘 头 螺钉 
表 5-23 开 槽 盘 头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d М1.6| М2 |M2.5 M3 (M3.5) М4 | М5 | M6 M8 M10 
螺 距 PP 0.351 0.4 |0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 
алых 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 | 1.6 2 2.5 3 
А 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
公称 = 
3.2 4.0 5.0 | 5.6 | 7.00 | 8.00 |9. 50 12.00 16.00 | 20.00 
а, тах 
тіп 2.9 3.7 4.7 5.3 | 6.64 | 7.64 9.14 11.57 15. 57 | 19. 48 
Жз 2 2.6 3.1 | 3.6 4.1 47 |157 68 92 | 11.2 
公称 = 
1.00 | 1.30 |1.50 1.80 2.10 |2.40|3.00| 3.6 | 4.8 6.0 
max 
k 
min 0.86 | 1.16 |1.36 | 1.66 1.96 |2.26|2.86| 3.3 | 4.5 5.7 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d М1.6| M2 |M2.5| M3 |(M3.5) M4 | М5 | M6 M8 M10 
公称 0.4 0.5 0.6 | 0.8 Ї 1.2 | 1.2 | 1.6 2 2.5 
п шах 0.60 | 0.70 [0.80 1.00 | 1.20 |1.51 |1.51 | 1.91| 2.31 | 2.81 
min 0.46 | 0.56 |0.66 0.86| 1.06 |1.26|1.26|1.66| 2.06 | 2.56 
Та 0.1 0.1 0.1 | 0.1 0.1 0.2 | 0.2 |0.25| 0.4 | 0.4 
TI 参考 0.5 0.6 0.8 | 0.9 1 1.2 | 1.5 1.8 | 2.4 3 
bin 0.35 | 0.5 0.6 | 0.7 | 0.8 1 1.2 | 14| 1.9 | 2.4 
0 ы 0.3 0.4 0.5 | 0.7 | 0.8 1 12 | 14| 1.9 | 2.4 
Жах 0.9 1 1101.25] 1.5 |1.75| 2 (2.5 | 3.2 | 3.8 
I$ 2-16 | 2.5-20 |3-25 |4-30| 5-35 5-40|6-50|8-55|10-80|12-80 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Ф 同 表 5-21。 
з. 开 槽 沉 头 螺钉 (СВ/Т 68 一 2016) (图 5-20、 表 5-24) 
可 的 或 平 的 辑 制 末端 
90°'6 
x b 
注 : 1. 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276. 
2. 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 允许 等 于 螺纹 大 径 。 
图 5-20 开 槽 沉 头 螺钉 
表 5-24 JF USES] F F (mm) 
螺纹 规格 а М1.6| M2 |М2.5| мз |(M3.5)| М4 | М5 | M6 | м8 M10 
ШИШ P 0.35 | 0.4 |0.4510.5 | 0.6 | 0.7 | 0.8 1 |1.25| 1.5 
On 0.7 10.8|10.9| 1 1.2 1.4|16| 2 2.5 3 
з 25 | 25 | 25 | 25 38 38 38 38 38 38 





















































. 314 ` 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 
螺纹 规格 d М1.6| М2 |М2.5| M3 |(M3.5)| М4 | М5 | M6 | м8 M10 
理论 值 ах 3.6 |4.4|5.5|63 8.2 9.4 | 10.4 | 12.6 | 17.3 20 
Ф 公称 = 
а, 3.0 | 3.8 14.7 [5.5 | 7.30 | 8.40 |9. 30 |11.30|15.80) 18.30 
实际 值 | max 
min 2.7 |3.5|4.4|5.2| 6.94 |8.04|8.94 |10.87|15.37| 17.78 
公称 = 
kq 1 1.2|1.5 |1.65| 2.35 2.7 | 2.7 | 3.3 |4.65 5 
тах 
公称 | 0.4 10.5 [0.6 [0.8 1 1.2 | 1.2 | 1.6 2 2.5 
п max |0.60 |0.70|0.80|1.00 1.20 |1.51|1.51|1.91|2.31| 2.81 
тіп | 0.46 |0.56|0.66|0.86| 1.06 | 1.26 [1.26 1.66 2.06 2.56 
ЗЯ 0.4 [0.5 [0.6 10.8 | 0.9 1 1.3 | 1.5 2 2.5 
max |0.50|0.6|0.75|0.85 1.2 13 | 1.4 | 116 | 2.3 2.6 
ГА 
min |0. 32 |0.4 |0. 5010.60, 0.9 1011.1 (1.2 | 1.8 2.0 
са 09] 1 [1.1|1.25) 1.5 (1.75 | 2 2.5 | 3.2 3.8 
Фф 2.5-|3- |4~ |5- 6~ 6~ | 8~ | 8— | 10~ 12~ 
16 | 20 | 25 | 30 35 40 50 60 80 80 








2.4,‚ kB WL СВ/Т 5279, 
@ 1=14, 55, 75 尽 可 能 不 上 














采用 括号 内 的 规格 。 



































4. 开 槽 半 沉 头 螺 钉 (СВ/Т 69—2016) (图 5-21、 表 5-25) 














圆 的 或 平 的 


Е А 








о 1=45тт 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 [5=1-(k+a) ] 。 

















图 5-21 











E; 1. 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276。 
2. 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 允许 等 了 





开 槽 半 沉 头 螺钉 


Ере 
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Ж 5-25 开 槽 半 沉 头 螺 钉 尺 寸 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 IM2.5| мз |(M3.5)| М4 | M5 | M6 | м8 M10 
螺 距 PP 0.35 | 0.4 |0.45|0.5| 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 
й, 0.7 10.80.91 1.2 1.4 | 1.6 2 2.5 3 
Ба 25 | 25 | 25 | 25 38 38 38 38 38 38 





理论 值 max 3.6 | 4.4 {5.5 [6.3 8.2 9.4 [10.4 | 12.6 | 17.3 20 





实 | 公称 =max | 3.0 3.8 [4.7 [5.5 | 7.30 8.40 19.30 111. 30|15.80 18. 30 





际 

















值 min 2.7 |3.5|4.4|5.2| 6.94 | 8.04 | 8.94 10.87|15.37 | 17.78 
= 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.7 0.8 1 12 | 1.4 2 2.3 

公称 =max 1 1.2{1.5|1.65| 2.35 | 2.7 | 2.7 | 3.3 |4.65 5 
公称 | 0.4 0.5|0.6|0.8 1 1.2 | 1.2 | 1.6 2 2.5 





max 0.60 0.70|0.80|1.00| 1.20 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 2. 81 





min 0.46 |0.56|0.66|0.86| 1.06 1.26 | 1.26 1.66|2.06 2.56 





r 04 0.5 [0.6 [0.8 0.9 1 1.3 1. 5 2 2.5 





= 3 4 5 6 8.5 9.5 9.5 12 16.5 19.5 





max 0.80 | 1.0 | 1.2 |1.45 1.7 1.9 2.4 2.8 9:7 4.4 





тіп 0.64 | 0.8 | 1.0 | 1.20 1.4 1.6 2.0 2.4 3:2, 3.8 






































X max 0.9 1 1.11.25 1.5 1.78 2 2.30 3.2 3.8 
7 2.5~ | 3~ | 4- | 5- 6~ 6~ 8~ 8~ 10~ 12~ 
16 20 | 25 | 30 35 40 50 60 80 80 

















注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.4. ЕЕ СВИТ 5279。 
Ф 同 表 5-21 中 四。 


5. 开 槽 大 圆柱 头 螺 钉 (GB/T 833 一 1988) ( 5-22, 35-26) 




















注 : 末端 按 СВ/Т 2 规定 。 
图 5-22 开 槽 大 圆柱 头 螺钉 





































































































Е А 


注 : 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 5-23 ” 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺 





钉 
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表 5-26 开 槽 大 圆柱 头 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M1.6 M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 

а 0.7 0.8 | 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 

I max 6 7 9 11 14 17 20 25 30 
i min 5.82 | 6.78 | 8.78 | 10.73 | 13.73 16.73 | 19.67 | 24.67 | 29.67 
а 2.1 26 | 3.1 3.6 | 4.7 | 5.7 | 6.8 | 9.2 11.2 

max 1.2 1.4 1.8 2 2.8 | 3.5 4 5 6 

| min 1.06 | 1.26 | 1.66 | 1.86 | 2.66 3.32 | 3.7 | 4.7 5.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 

п тіп 0.46 | 0. 56 | 0.66 | 0.86 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
тах 0.6 0.7 | 0.8 1 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 2.81 

г 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 | 0.2 | 0.25 | 0.4 0.4 

а 0.6 0.7 | 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 

Ш 0.26 | 0.36 | 0.56 | 1.66 | 1.06 | 1.22 1.3 1.5 1.8 

г, == 2.24 2.8 3.5 42 5.6 7 8.4 11.2 14 
1 2.5~5 | 3-6 | 4-8 | 4-10 | 5-12 | 6-14 | 8-16 |10~16| 12-20 

6. 开 构 球面 大 圆柱 头 螺钉 (GB/T 947—1988)([ 5-23, Ж5-27) 
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表 5-27 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M1.6 M2 | M2.5 | M3 M4 М5 M6 M8 M10 

а 0.7 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 

Р тах 6 7 9 11 14 17 20 25 30 
: тїп 5.82 678 | 8.78 | 10.73 | 13.73 | 16.73 | 19.67 | 24.67 | 29.67 
4 шах 2.1 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 

max 1.2 1.4 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 

I min 1.06 | 1.26 | 1.66 | 1.86 | 2.66 3.32 | 3.7 4.7 5.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 

п min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.66 2.56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 2.81 

Тв 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 | 0.25 | 0.4 0.4 

о 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
20min 0.26 0.36 | 0.56 | 0.66 | 1.06 | 1.22 1.3 1.5 1.8 

R = 10 12 14 16 20 25 30 36 40 
г, = 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
1 2-5 |2.5-6| 3-8 | 4-10 | 5-12 | 6-14 | 8-16 |10-20| 12-20 












































A 型 


注 : 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
末端 按 GB/T 2 规定 。 
x<2.5P, 
一 螺 距 。 
图 5-24 开 槽 带 孔 球面 圆柱 头 螺钉 
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图 5-24 开 槽 带 孔 球面 圆柱 头 螺钉 (Ж) 












































Ж 5-28 开 槽 带 孔 球 面 圆柱 头 螺 钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 | M2.5 | мз M4 М5 M6 M8 M10 
Р max 3 3.5 4.2 5 7 8.5 10 12.5 15 
_ min 2.7 3.2 3.9 47 | 6.64 | 8.14 | 9.64 | 12.07 | 14.57 

max 2.6 3 3.6 4 5 6.5 8 10 12.5 
, min 235 | 275 | 3.3 3.5 47 | 6.14 | 7.64 | 9.64 | 12.07 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 
n min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.56 | 2.06 | 2.56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.2 [1.51 | 1.81 | 2.31 | 2.81 
ты 0.6 0.7 0.9 1.0 14 1.7 2.0 2.5 3.0 
К шах 1.12 1.12 | 132 | 1.62 | 212 | 212 | 312 | 312 | 416 
1 
min 1.0 1.0 1.2 1.5 2.0 2.0 3.0 3.0 4.0 
公称 0.9 1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 3.0 4.0 5.0 
H min 0.77 | 0.87 | 1.07 | 1.37 | 1.87 | 237 | 287 | 3.85 | 4.85 
max 1.03 1.13 | 1.37 | 1.63 | 213 | 2.63 | 313 | 415 | 5.15 
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( 续 ) 
螺纹 规格 а M1.6 M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 
га 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 | 0.25 0.4 0.4 
В = 5 6 8 10 15 20 25 
b 15 16 17 18 20 22 24 28 32 
1 2.5-16|2.5-20| 3-25 | 4-30 | 6-40 | 8-50 |10~60|12~60| 20-60 
8. 
注 : 无 螺纹 杆 径 d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
@ 轧 制 末端 见 GBZT 2。 
图 5-25 内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 
表 5-29 内 六 角 花 形 盘 头 螺 钉 尺 寸 (mm) 
螺纹 规格 а M2 |М2.5| M3 | (M3.5) | М4 | М5 | M6 | M8 M10 
ШР 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 07 | 0.8 | 1.0 | 1.25 1.5 
а ах 0.8 | 0.9 | 1.0 1.2 14 | 1.6 | 2.0 | 2.5 3.0 
Е 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
шин 26 |31 | 3.6 4.1 47 | 5.7 | 68 | 92 11.2 
а, 公称 =max | 4.00 | 5.00 | 5.60 7.00 8.00 | 9.50 | 12.00 [16.00 | 20.00 
min | 3.70 | 4.70 | 5.30 6.64 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
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(2%) 
螺纹 规格 d M2 |М2.5| M3 | (M3.5) | M4 | М5 | M6 | M8 M10 
公称 =max 1.60 | 2.10 | 2.40 2.60 3.10 | 3.70 | 4.60 | 6.00 | 7.50 
шіп | 1.46 | 1.96 | 2.26 2.46 2.92 | 3.52 | 4.30 | 5.70 | 7.14 
0.10 | 0.10 | 0.10 0.10 0.20 | 0.02 | 0.25 | 0.40 | 0.40 
г, = 32 | 40 | 5.0 6.0 65 | 8.0 | 10.0 | 13.0 | 16.0 
н 1.00 | 1.10 | 1.25 1.50 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.20 3.80 

槽 号 No 6 8 10 15 20 25 30 45 50 
内 六 角 А 参考 1.75 | 2.40 | 2.80 3.35 3.95 | 4.50 | 5.60 | 7.95 | 8.95 
花形 max 0.77 | 1.04 | 1.27 1.33 1.66 | 1.91 | 2.42 | 3.18 | 4.02 
min 0.63 | 0.91 | 1.01 1.07 1.27 | 1.52 | 2.02 | 2.79 | 3.62 
А 3~ | 3~ | 4~ 5~ 5~ | 6- | 8~ |10~ | 12~ 

20 25 30 35 40 50 60 60 60 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











9. 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 (СВ/Т 2673—2007) (图 5-26、 表 5-30) 





























注 : 无 螺纹 杆 径 d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 

@ 轧 制 末端 见 GB/T 2。 

@ 棱 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 由 制造 者 任 选 。 
图 5-26 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 型 式 
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表 5-30 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 | (M14) | MI16 
МШБ Р 1 1.25 1.5 1.75 2 2 
аах 2 2.5 3 3.5 4 4 
Din 38 38 38 48 48 48 
理论 max 12.6 17.3 20 24 28 32 
а, 公称 11.3 15.8 18.3 22 25.5 29 
ЗЇ тіп 10.9 15.4 17.8 21.5 25 28.5 
рах 3.3 4.65 5 6 7 8 
age 1.5 2 2.5 2.5 2.5 3 
лах 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 
Ж ЕУ No 30 40 50 55 55 60 
内 六 角 А 参考 5.6 6.75 8.95 11.35 | 11.35 | 13.45 
花形 max 1.8 2.5 2.7 3.5 3.7 4.1 
' тїп 1.4 2.1 2.3 3.02 3.22 3.62 
1 8-60 | 10-80 | 12-80 | 20-80 | 25-80 | 25-80 



































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 头 部 尺 才 а, ЕЕ GBZT 5279 规定 。 








10. 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺 钉 (СВ/Т 2764—2017) (图 5-27、 表 5-31) 








о+2° 
0 





























注 : 无 螺纹 杆 径 d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
(D ЖЛ, СВ/Т 2。 

@ 棱 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 由 制造 者 任 选 。 
图 5-27 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 

















































































































注 : 1. 尽 可 能 不 采 


2. 头 部 尺寸 d... 








+ 











括号 内 的 规格 。 
大 的 测量 按 СВ/Т 5279 规定 。 











11. 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 (СВ/Т 837—1988)( 5-28, #5-32) 








5-28 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 
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表 5-31 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M2 |M2.5| мз |M(3.5)| М4 | М5 | M6 | М8 | MI10 
АШ P 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 07 | 08 | 10 |125 | 1.5 
аах 0.8 | 09 | 1.0 1.2 14 | 16 | 2.0 | 2.5 | 3.0 
bin 25 25 25 38 38 | 38 38 | 38 | 38 
理论 max | 44 | 5.5 | 6.3 8.2 94 | 104 12.6 | 17.3 | 20.0 
4 实 | 公称 =max| 3.80 | 4.70 | 5.50 | 7.30 | 8.40 | 9.30 | 11.30 |15.80 | 18.30 
际 min 3.50 | 4.40 | 5.20 | 694 | 8.04 | 8.94 | 10.87| 15.37 17.78 
ГА = 0.5 | 0.6 07 0.8 10 | 12 | 14 | 20 | 23 
k 公称 =max 1.20 | 1.50 | 1.65 | 2.35 | 2.70 | 2.70 | 3.30 | 4.65 | 5.00 
г 0.5 | 0.6 | 0.8 0.9 110 | 13 | 1.5 | 2.0 | 2.5 
г, = 4 5 6 8.5 95 | 95 | 12 | 16.5 | 19.5 
Жак 10 | 1.1 | 1.25 1.5 1.75 | 2.0 |25 | 32 | 3.8 
槽 号 №. 6 8 10 15 20 25 30 | 45 50 
内 六 角 А 参考 1.75 | 24 | 28 | 3.35 | 3.95 | 4.5 | 5.6 | 7.95 | 8.95 
花形 max 0.77 | 1.04 | 1.15 | 1.53 | 1.80 | 2.03 | 2.42 | 3.31 | 3.81 
' min 0.63 | 0.91 | 0.88 | 1.27 | 1.42 | 1.65 | 2.02 | 2.92 | 3.42 
1 3-20|3-25 4-30| 5-35 |5-40|6-50 8-60 |10-60112-60 
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Ж 5-32 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
Р тах 5.6 8.0 9.5 12.0 16.0 20.0 
Ы тіп 5.30 7.64 9.14 11.57 15.57 19.48 
тах 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6.0 
š min 1.6 252, 2.8 3.3 4.5 5.7 
公称 0.8 1.2 1:2 1.6 2.0 2.5 

п тіп 0.86 1.26 1.26 1.66 2.06 2.56 
тах 1.00 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
г; 参考 0.9 1.2 1.5 1.8 2.4 3.0 
L min 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
ш тіп 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
а, тах 2.0 2.8 3.5 4.5 5:9 7.0 
тіп 1.86 2.66 3.32 4.32 5.32 6.78 
b 4 6 8 10 12 15 
тя 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
с == 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 

l 10~25 12~30 14~40 20~50 25~60 30~60 

12. 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 (GB/T 948 一 1988) (图 5-29、 表 5-33) 
图 5-29 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 
表 5-33 ” 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
理论 值 max 6.3 9.4 10.4 12.6 17.3 20.0 
d, Os: max 5:5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
实际 值 - 
min 5.2 8.0 8.9 10.9 15.4 17.8 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
ЭБЕ 1.65 2.70 2.70 3.30 4.65 5.00 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2.0 2.5 
n min 0.86 1.26 1.26 1.66 2.06 2.56 
max 1.00 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
max 0.85 1.3 1.4 1.6 2.3 2.6 
' min 0.6 1.0 1.1 1.2 1.8 2.0 
д, тах 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
min 1.86 2.66 3.32 4.32 5.32 6.78 
b 4 6 8 10 12 15 
Газ 0.8 1.0 1.3 1.5 2.0 2.5 
с = 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 
1 10-25 | 12-30 | 14-40 | 20-50 | 25-60 30-60 
А 5-30 ЖЕТ КАН £T 
Ж 5-34 开 柳 半 沉 头 不 脱出 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
理论 值 тах 6.3 9.4 10.4 12.6 17.3 20.0 
d, |. max 5.5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
ЗЕ {Н а 
тіп 5.2 8.0 8.9 10.9 15.4 17.8 
= 0.7 1.0 1.2 14 2.0 2.3 
k max 1.65 2.70 2.70 3.30 4.65 5.00 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2.0 2.5 
n min 0.86 1.26 1.26 1.66 2.06 2,56 
шах 1.00 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
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(Ж) 
螺纹 规格 4 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
r= 6.0 9.5 9.5 12.0 16.5 19.5 
тах 1.45 1.9 2.4 2.8 3.7 4.4 
min 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 3.8 
d, max 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
min 1.68 2.66 3.32 4.32 5.32 6.78 
b 4 6 8 10 12 15 
к 0.8 1.0 1.3 1.5 2.0 2.5 
с = 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 
1 10-25 12-30 14-40 20-50 25-60 30-60 




















14. 滚 花头 不 脱出 螺钉 (СВ/Т 839 一 1988) (图 5-31、 表 5-35) 




































































图 5-31 滚 花头 不 脱出 螺钉 

Ж 5-35 滚 花 头 不 脱出 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 

ү шах 2 2.8 3.5 4.5 5.5 7 
тїп 1.86 2.66 3.32 4.32 5.32 6.78 

а, тах 5 8 9 11 14 17 
(Ж ЛЕВІ) тіп 4.82 7.78 8.78 10.73 13.73 16.73 
тах 4.5 6.5 7 10 12 13.5 
, тіп 4.32 6.32 6.78 9.64 11.57 13.07 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2:8 

п min 0.86 1.26 1.28 1.66 2.06 2.56 
max 1 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 

Bin 0.7 1.0 1;2 1.4 1.9 2.4 

b 4 6 8 10 12 15 

fu 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 

h 1 1.5 2 2.5 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
= 1 1.5 2 2.5 3 
= 0.5 0.75 1 1.25 1.5 
с 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
ci 0.3 0.5 0.8 
1 10-25 12-30 14-40 20~ 50 25-60 30-60 
15. 六 角 头 不 脱出 螺钉 (СВ/Т 838—1988) ( 5-32, Ж5-36) 
图 5-32 六 角 头 不 脱出 螺钉 
表 5-36 六 角 头 不 脱出 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
max 3.5 4.5 5.5 7 9 11 12 
min 3.32 4.32 5.32 6.78 8.78 10.73 11.73 
max 8 10 13 16 18 21 24 
° min 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 23.67 
公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 8.8 10 
k min 3.35 3.85 5.15 6.22 7.32 8.62 9.82 
max 3.65 4.15 5.45 6.58 7.68 8.98 10.18 
b 8 10 12 15 18 20 24 
т 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
с 1.6 2 2.5 3 4 5 6 
з 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 23.35 26.75 
l 14-40 | 20-50 | 25-65 | 30~80 | 30~100 | 35~100 | 40~100 
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16. 滚 花 高 头 螺 钉 (СВ/Т 834—1988)([ 5-33, 25-37) 
сх45° 





Ш. 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 5-33 滚 花 高 头 螺钉 










































































表 5-37 滚 花 高 头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 а M1.6 M2 M2.5 | M3 | M4 | M5 | M6 M8 M10 
d, max 7 8 9 11 12 16 20 24 30 
( 滚 花 前 ) min 678 | 778 | 8.78 | 10.73 |11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 | 29.67 
max 4.7 5 5:5 7 8 10 12 16 20 
u min 4.52 | 482 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
k. 2 2 22 | 2.8 3 4 5 6 8 

k, 0.8 1 1 12 | 1.5 2 2.5 3 3.8 

R > 1.25 1.25 1.5 2 2 2.5 3 4 5 
Гап 0.1 0.1 0.1 01 |02 | 02 |0.25 | 0.4 0.4 

r. = 2.24 2.8 3.5 | 4.2 | 5.6 7 8.4 | 11.2 14 
c 0.2 0.2 02 | 0.3 |03 | 0.5 | 0.5 | 0.8 0.8 

di 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 

d, 3.6 3.8 44 | 52 | 6.4 9 11 13 17.5 
l 2-8 |2.5~10| 3~12 |4-16|5-16|6-20|8-25 10-30 12-35 

17. 滚 花 平头 螺钉 (СВ/Т 835—1988)([ 5-34, Ж5-38) 
сх45° 








注 : 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 5-34 滚 花 平头 螺钉 
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表 5-38 滚 花 平头 螺钉 尺寸 

























































































(mm) 
螺纹 规格 d M1.6 | М2 | M2.5 | M3 M4 М5 M6 М8 M10 
4, шах 7 8 9 11 12 16 20 24 30 
( 滚 花 前 ) | min | 6.78 | 7.78 | 8.78 | 10.73 | 11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 | 29.67 

max | 47 5 5.5 7 8 10 12 16 20 
| тіп | 4.52 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
КЫ 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 02 | 0.25 | 04 0.4 
г, = | 224 | 28 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
с 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.5 0.5 0.8 0.8 
1 2-12 | 4-16 | 5-16 | 6-20 | 8-25 |10~25|12~30|16~35| 20-45 
注 : 末端 按 СВ/Т 2 规定 。 
图 5-35 滚 花 小 头 螺钉 
表 5-39 滚 花 小 头 螺钉 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 
4, тах 3.5 4 5 6 7 8 10 
( 滚 花 前 ) | min 3.32 3.82 4.82 5.82 6.78 7.78 9.78 
max 10 11 11 12 12 13 13 
min 9.78 10.73 10.73 11.73 11.73 12.73 12.73 
R = 4 4 5 6 8 8 10 
гы 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 
г, == 2.24 2.8 3.5 42 5.6 7 8.4 
1 3-16 4-20 5-20 6-25 8-30 10-35 12-40 
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19. 塑料 滚 花头 螺钉 (СВ/Т 840 一 1988) (图 5-36、 表 5-40) 





倒 圆 端 












































A 型 B 型 
注 : 末端 按 СВ/Т 2 规定 。 
图 5-36 塑料 滚 花头 螺钉 
Ж 5-40 塑料 滚 花 头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
d, 12 16 20 25 28 32 40 
k 5 6 6 8 8 10 12 
max 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 12 
1 тїп 2.25 3.2 377 5.2 6.64 8.14 11.57 
тах 2.25 2.75 3.25 4.3 5.3 6.3 8.36 
Н min 2 2.5 3 4 5 6 8 
R = 25 32 40 50 55 65 80 
1 8—30 10-40 | 12-40 | 16-45 | 20-60 | 25-60 | 30-80 











dk 


ёа 12.5, || 
= 









| 














图 5-37 





注 : 末端 按 GB/T 2 规定 。 


开 槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 




























































































注 : 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 5-38 ” 开 覃 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 














· 330 · 实用 紧 固件 手册 第 3 版 
Ж 5-41 开 槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6 | M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
| тах 2.48 | 2.98 | 3.47 | 3.97 | 4.97 | 5.97 | 7.96 | 9.96 | 11.95 
及 min 2.42 | 2.92 | 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 | 7.87 | 9.87 | 11.84 
j max 3.5 4 5 6 8 10 12 15 20 
I min 3.2 3.7 4.7 5.7 7.64 | 9.64 | 11.57 | 14.57 | 19.48 
max 1.32 | 1.52 | 1.82 2.1 2.7 3.2 | 3.74 | 5.24 | 6.24 
| тїп 1.08 | 1.28 | 1.58 17 2.3 2.8 3.26 | 4.76 | 5.76 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
n min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 | 1.26 | 1.28 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 | 151 | 1.91 | 2.31 2.81 
tus 0.35 0.5 0.6 0.7 1 1.2 1.4 1.9 2.4 
ЫЕ 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 02 | 0.25 0.4 0.4 
ri < 0.3 0.5 1 
d, 1.1 1.4 1.8 2.2 3 3.8 4.5 6.2 7.8 
a = 1 .5 3 
b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
1 1-6 | 1-8 | 1-8 |1-10| 1-10 | 1-12 | 1-14 | 2-16 | 2-20 
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表 5-42 开 槽 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d М1.6 | M2 | M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
А max 2.48 | 2.98 | 3.47 | 3.97 | 4.97 | 5.97 | 7.96 | 9.96 | 11.95 
Б min 2.42 | 2.92 | 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 | 7.87 | 9.87 | 11.84 
max 3.5 4 5 6 8 10 12 15 20 
` min 3.2 3.7 4.7 5.7 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 14.57 | 19.48 
max 1.2 1.6 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 
| min 1.06 | 1.46 | 1.66 | 1.86 | 2.66 | 3.32 | 3.82 | 4.82 | 5.82 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
п min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 2.81 

tus 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 

Е 0.2 0.4 0.5 

гу < 0.3 0.5 1 
d, 1.1 1.4 1.8 2.2 3 3.8 4.5 6.2 7.8 

a = 1 .5 3 
R = 3.5 4 5 6 8 10 12 15 20 
b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
1 1-6 | 1-8 | 1-8 | 1-10 | 1-10 | 1-12 | 1-14 | 2-16 | 2-20 























注 : 末端 按 СВ/Т 2 规定 。 
图 5-39 开 槽 无 头 轴 位 螺钉 
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表 5-43 ” 开 模 无 头 轴 位 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M1.6 | M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
; max 2.48 | 2.98 | 3.47 | 3.97 | 4.97 | 5.97 | 7.96 | 9.96 | 11.95 
Ë min 2.42 | 2.92 | 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 | 7.87 9.87 | 11.84 
公称 0.4 0.5 0.5 0.6 0.8 0.8 1.2 1.6 2 

п min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.66 | 0.86 | 0.86 | 1.26 1.66 2.06 
max 0.6 0.7 0.7 0.8 1 1 1.51 | 1.91 2.31 

5 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 

r < 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 1.0 
d, 1.1 1.4 1.8 2.2 3 3.8 4.5 6.2 7.8 

a = 1 1.5 2 3 
R = 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
1 2-3 | 2-4 | 2-5 |2.5-6| 3-8 | 4-10 | 5-12 | 6-16 | 8-20 
































23. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 几何 公差 (СВ/Т 5281—1985)( 5-40, 5-44, 
表 5-45) 

















dk 























图 5-40 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 
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Ж 5-44 Б 度 公 差 (mm) 
同 轴 度 公 差 О 度 Д 差 
Т, T, т, х ү 
本 尺 基本 尺 基本 尺 基本 尺 Ж 
Ле JN 3 A 3 公差 公差 值 
4, 公差 值 J d. 公差 值 村 公差 值 а, 公差 值 5 公差 值 
10 0.44 6.5 5 6.5 0.15 5 
13 8 0.44 6 8 0.18 6 
0.12 0.15 
16 0.54 10 8 10 0.24 8 
18 13 10 13 0.31 10 
0.54 
24 16 12 16 0.34 12 
0.66 0.14 0.20 
30 20 16 20 0.42 16 
0.66 
36 0.78 25 20 0.17 25 0.50 20 0.30 
#4 5-45 直线 度 公 差 (mm) 
基 本 尺寸 d. 公 差 值 7 
<8 0. 002/+0. 05 
>8 0. 00251+0. 05 





24. 开 模 锥 端 紧 定 螺钉 (GB/T 71—1985) (9 5-41, 3 5-46) 


I 90° +2°нў 120° +2° 


= 0 
Cp 













а; 


и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 
k ЖЕ Ж xE ER £T 
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表 5-46 开 槽 锥 端 紧 定 螺 钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
ш м1.2 |M1.6| М2 |M2.5 мз | М4 | М5 | M6 | мв MIO | M12 
Р 0.25 | 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 | 07 | 0.8 1 1.25 | 1.5 1.75 
4, => 螺 х 小 径 
min 
d 
max | 0.12 | 0.16 | 0.2 |025 03 | 04 | 0.5 | 1.5 2 2.5 3 
公称 0.2 | 0.25 | 0.25 | 0.4 | 0.4 | 0.6 | 0.8 1 1:2 1.6 2 
п тїп | 0.26 | 0.31 | 0.31 | 0.46 | 0.46 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 | 2.06 


















































max | 0.52 | 0.74 | 0.84 | 0.95 | 1.05 | 1.42 | 1.63 | 2 | 2.5 3 3.6 
S= | Di |а |з ае |6 | | 
6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 60 


25. ЖЕ ШЖ ЕШШ 47 (СВ/Т 73—2017)([ 5-42, #25-47) 


120° 9 90° 


~ 











Е: 1.и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 
2. 45° 仅 适用 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
图 5-42 ” 开 槽 平 端 紧 定 螺钉 




















表 5-47“ 开 槽 平 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
Р M1.2|1 M1.6| М2 |M2.5| M3 (М35)| М4 М5 M6 М8 | MIO | M12 
P 0.25 | 0.35 | 0.4 0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1. 25 | 1.5 | 1.75 









































dimax їй 纹 小 径 
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(Ж) 
螺纹 规格 
| М1.2|М1.6| М2 |M2.5| мз |(M35)| М4 | м5 | M6 | мз | MI0 | M12 
а 
Й min | 0.35 | 0.55 | 0.75 | 1.25 1.75 | 1.95 | 2.25 | 3.2 | 3.7 | 5.2 | 6.64 | 8.14 
G 
”| max | 0.60 | 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.20 | 2.50 3.50 | 4.00 | 5.50 | 7.00 | 8.50 
公称 | 0.2 |0.25 | 0.25| 0.4 | 0.4 | 0.5 06 0.8 1 1.2 | 1.6 2 
n | шіп | 0.26 | 0.31 | 0.31 | 0.46 | 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 | 2.06 
тах | 0.40 | 0. 45 | 0.45 | 0.60 0.60 ! 0.70 | 0.80 | 1.00 | 1.20 1.51| 1.91 | 2.31 
min | 0.40 | 0.56 | 0.64 | 0.72 | 0.80 | 0.96 1.12 | 1.28 | 1.60 2.00 | 2.40 | 2.80 
t 
max | 0.52 | 0.74 | 0.84 | 0.95 | 1.05 | 1.21 | 1.42 | 1.63 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.60 
2.5- 10- | 12< 
l 2-6 | 2~8 2-10 3-16 13-20 4-20|5-25|6-30 | 8-40 
12 50 60 
26. ЖЁН ЕЛЕ £T (СВ/Т 74 一 1985) (图 5-43、 表 5-48) 
А 90° zk 120° 
У 22120 
Е: и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) «02Р, 
图 5-43 ЖЩЗ ДЕЙДТ 
Ж 5-48 ЖШН & E ÉE £T Г (mm) 
螺纹 规格 d М1.6| М2 |М2.5| мз | М4 | М5 | M6 | м8 |MI0 | М12 
Р 0.35 | 0.4 |0.45 | 0.5 | 0.7 | 0.8 1 [1.25 | 1.5 | 1.75 
4, ж ш а 小 # 
min 0.55 | 0.75 | 0.95 | 1.15 (1.75 | 2.25 | 2.75 | 4.7 | 5.7 7:7 
d, 
max 0.8 1 1.2 1.4 2, 2.5 3 5 6 8 
公称 0.25 |0.25| 0.4 | 0.4 | 0.6 0.8 1 1.2 | 1.6 2 
ñ min 0.31 | 0.31 | 0.46 0.46|0.66 0.86| 1.06 | 1.26 | 1.66 | 2.06 
max 0.45 0.45| 0.6 | 0.6 | 0.8 1 1.2 |1.51 | 1.91 | 2.31 
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(2%) 
螺纹 规格 d М1.6| M2 |M2.5 M3 | М4 | М5 | M6 | М8 | М10 Ml2 
min 0.56 0.64|0.72 0.8 | 1.12 1.28] 1.6 2 (24| 2.8 
| max 0.74 0.84|0.95 1.05|1.42 1.63] 2 | 2.5 3 3.6 
І 2-в 7 73212 (3-16 |420 |5-25|6-30| 5" 110" | 12" 
10 40 | 50 60 
27. ЖЕК [ИЖЕ Е Т (GB/T 75— 1985) (图 5-44、 表 5-49) 
К 90° 或 120 
引 Ё 
IE: и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P. 
图 5-44 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 
表 5-49 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 |М2.5| M3 | М4 | М5 | М6 | М8 MIO | Ml2 
Р 0.35 | 0.4 |0.45 0.5 | 0.7 | 0.8 1 |1.25 1.5 | 1.75 
d, = жа 小 # 
min 0.55 | 0.75 | 1.25 1.75|2.25 3.2 | 3.7 | 5.2 |6.64| 8.14 
+ max 08 _ 1 | 15 2 [25 35 | 4 |55| 7 8.5 
公称 |0.25 0.25 | 0.4 | 0.4 | 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 
n min 0.31 0.31 | 0.46 | 0.46 | 0.66 0.86| 1.06 1.26 | 1.66 | 2.02 
max 0.45 0.45| 0.6 | 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.51 1.91 | 2.31 
min 0.56 0.64|0.72 0.8 | 1.12 1.28| 1.6 2 (24| 2.8 
' шах 0.74 | 0. 84 | 0.95 1.05|1.42 11.63| 2 | 2.5 3 3.6 
min 0.8 1 [1.251151 | 4 5 6 
: max 1.05 | 1.25 | 1.5 |1.75|2.25 |2.75|3.25 43 | 5.3 | 6.3 
l ®5- адо а аео аре анз 
8 3 | 40 | 50 60 
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28. 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 (СВ/Т 83 一 1988) (图 5-45、 表 5-50) 
注 : а<А4Р; и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; РН, 
图 5-45 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 
表 5-50 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 
max 5.5 7 8.5 12 15 
а, 
min 5.2 6.64 8.14 11.57 14. 57 
е 9.7 12.2 14.7 20.9 2721 
公称 9 11 13 18 23 
k min 8.82 10. 78 12. 78 17.78 22. 58 
тах 9.18 11.22 13.22 18.22 23. 42 
c= 2 3 3 4 5 
rn 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 
max 4.3 5.3 6.3 8.36 10. 36 
i min 4 5 6 8 10 
ге = 7.7 9.8 11.9 16.8 21 
公称 8 10 12 17 22 
s min 7.78 9.78 11.73 16.73 21. 67 
max 8 10 12 17 22 
l 16~40 20~50 25~60 30~ 80 35~ 100 
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29. 方 头 凹 端 紧 定 螺钉 (СВ/Т 84 一 1988) (图 $-46、 表 5-51) 








注 : а<А4Р; и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; PP 一 螺 距 。 
图 5-46 方 头 凹 端 紧 定 螺 钉 






































Ж 5-51 方 头 凹 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
d max дл 3 5 6 7 10 13 
” | min 2. 25 2. 75 4.7 5.7 6. 64 9. 64 12. 57 
ен 6 7.3 9.7 12.2 14.7 20.9 27.1 
公称 5 6 7 8 10 14 18 
k min 4.85 5.85 6.82 7.82 9.82 13. 785 17. 785 
max 5.15 6.15 7.18 8.18 10.18 14. 215 18.215 
Гы 0.2 0.25 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 
公称 5 6 8 10 12 17 22 
s min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 16.73 21.67 
тах 5 6 8 10 12 17 22 
1 10-30 12-30 14-40 20-50 25-60 30-80 | 40—100 


























30. 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 (СВ/Т 85—1988)([ 5-47, # 5-52) 











注 : a<4P; и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; PP 一 螺 距 。 
图 5-47 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 
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表 5-52 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
i max 3.5 4 5.5 7.0 8.5 12 15 
" | min 3.2 827 5.2 6. 64 8.14 11.57 14. 57 
еа 6 7.3 9.7 12.2 14.7 20.9 27.1 
公称 5 6 7 8 10 14 18 
k | min 4.85 5. 85 6.82 7. 82 9. 82 13. 785 17. 785 
max 5.15 6.15 7.18 8.18 10.18 14. 215 18. 215 
Кы 0.2 0. 25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
шах 2.75 3.25 4.3 5.3 6.3 8.36 10.36 
i min 2.5 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10 
公称 5 6 8 10 12 17 22 
s min 4. 82 5. 82 7.78 9.78 11.73 16.73 21.67 
max 5 6 8 10 12 17 22 
1 12-30 12-30 14-40 20-50 25-60 25-80 | 40-100 
31. 方 头 短 圆 柱 锥 端 紧 定 螺钉 (СВ/Т 86—1988)( 5-48, 5-53) 
注 : а<А4Р; и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; P 一 螺 距 。 
5-48 方 头 短 圆 柱 锥 端 紧 定 螺钉 
表 5-53 方 头 短 圆柱 锥 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
Р max 3.5 4 5.5 7.0 8.5 12 15 
| 3.2 3.7 5.2 6.64 8.14 11.57 14.57 
еа 6 7.3 9.7 122 14.7 20.9 27.1 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
公称 5 6 7 8 10 14 18 
k min 4.85 5.85 6.82 7.82 9.82 13. 785 17.785 
max 5.15 6.15 7.18 8.18 10.18 14. 215 18.215 
Pag 0.2 0.25 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 
max 3.8 4.3 5.3 6.3 7.36 9.36 11.43 
Н шїп 3.5 4 5 6 7 9 11 
公称 5 6 8 10 12 17 22 
s min 4.82 5.82 7.78 9. 78 11.73 16. 73 21.67 
шах 5 6 8 10 12 17 22 
1 12-30 12-30 14-40 20-50 25-60 25-80 | 40-100 
32. JF Kk Er E$] (GB/T 828—1988)([ 5-49, 3 5-54) 
Е: и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; PP 一 螺 距 。 
图 5-49 开 槽 盘 头 定位 螺钉 
Ж 5-54 开 槽 盘 头 定位 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6 | M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
s 0.7 0.8 0.9 10 | 1.4 | 1.6 2.0 2.5 3.0 
max 3.2 4.0 5.0 5.6 | 8.0 | 9.5 | 12.0 | 16.0 | 20.0 
* min 2.9 3.7 4.7 5.3 |7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19. 48 
а 2.1 2.6 3.1 3.6 | 4.7 | 5.7 6.8 9.2 | 11.2 
max 1.0 1.3 1.5 1.8 | 2.4 | 3.0 3.6 4.8 6.0 
: min 0.85 | 1.1 1.3 1.6 | 2.2! 2.8 3.3 4.5 5.7 
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(Ж) 

螺纹 规格 d M1.6 | M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
公称 0.4 0.5 0.6 08 12 | 1.2 1.6 2 2.5 

п min 0.46 | 0.56 0.66 0.86 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 | 2.81 

А шах 0.8 1 1.5 2 2.5 | 3.5 4 5.5 7 
г min | 0.55 | 0.75 | 1.25 | 1.75 |2.25| 3.2 | 3.7 | 5.2 | 6.64 
Ко 0.35 | 0.5 0.6 0.7 | 1.0 | 1.2 1.4 1.9 | 2.4 

i 0.3 0.4 0.5 0.7 | 1.0 | 1.2 1.4 1.9 | 2.4 
rip 0.5 0.6 0.8 0.9 | 1.2 | 1.5 1.8 2.4 | 3.0 
i 0.1 0.1 0.1 0.1 |0.2 | 02 | 0.25 | 04 | 0.4 

r. = 1.12 | 1.4 2.1 2.8 |3.5 | 4.9 5.6 17 9.8 
1 1.5-3|1.5-4| 2-5 |2.5-6| 3-8 | 4-10 | 5-12 | 6-16 | 8-20 
z 1-1.5| 1-2 |1.2-2.5 1.5-3| 2-4 |2.5-5| 3-6 | 4-8 | 5-10 

Е: (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; PP 一 螺 距 。 
图 5-50 开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 
表 5-55 Жі ELE Ya xE fu WE $T Fš F (mm) 

螺纹 规格 d M1.6 | М2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
| шах | 0.8 1 1.5 2 2.5 | 3.5 4 5.5 7 
Ы min | 0.55 | 0.75 1.25 1.75 | 2.25 | 3.2 3.7 5.2 | 6.64 
公称 | 0. 25 | 0.25 0.4 0.4 | 0.6 | 0.8 1 1.2 1.6 

n min | 0.31 | 0.31 0.46 0.46 |0.66| 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 
max | 0.45 | 0.45 0.6 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.51 | 1.91 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M1.6 | M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
max 0.74 | 0.84 0.95 1.05 | 1.42 | 1.63 2 2.5 3 
Í min 0.56 | 0.64 0.72 0.8 1.12 1.28 | 1.6 2 2.4 
R = 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
r. = 1.12 | 1.4 21 2.8 |3.5 | 4.9 5.6 7.7 9.8 
1 1.5-3|1.5-4| 2-5 |2.5-6| 3-8 | 4-10 | 5-12 | 6-16 | 8-20 
z 1-1.5| 1-2 |1.2-2.5 1.5-3| 2-4 2.5-5| 3-6 | 4-8 | 5-10 
Е: и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; PP 一 螺 距 。 
图 5-51 开 槽 锥 端 定位 螺钉 
表 5-56 开 槽 锥 端 定 位 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M12 
max 2.5 3.0 4 5.5 7 8.5 
т | mam ‚75 2.25 2.75 3.7 5.2 6. 64 8.14 
公称 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
n min 0.46 0.66 0.86 1.06 1.26 1. 66 2.06 
шах 0.8 1 1.2 1.51 1.91 2.31 
шах ‚05 1.42 1. 63 2 2.5 3 3.6 
| min 1.12 1.28 1.6 2 2.4 2.8 
d, = 2.1 2.5 3.4 4.7 6 7.3 
z 2 2.5 3 4 5 6 
R = 4 5 6 8 10 12 
d,( 推荐 ) 2.2 2.6 3.5 5 6.5 8 
1 4-16 4-20 5-20 6-25 8-35 10-45 12-50 








































































































@) 按 СВ/Т 5277 中 等 装配 系列 的 规定 ， 


@ СВ/Т 5277 Ч 


. 圆柱 头 


ЕЛЯ. (GB/T 152. 3 一 1988)( 图 5-53、 
四 


sisa 
SS ss 


а 





P 无 此 尺 才 。 






5-53 圆柱 头 沉 孔 








公差 带 为 H13。 











表 5-58、 表 5-59) 
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35. 沉 头 螺钉 用 沉 孔 (СВ/Т 152. 2 一 2014) (图 5-52、 表 5-57) 
90°+1° 

D 

Оотті2| А = 

1-4" 

图 5-52 沉 头 螺钉 用 沉 孔 
表 5-57 沉 头 螺钉 用 沉 孔 尺 寸 (mm) 
d, 9 p. ; 
公称 规格 螺纹 规格 

min( 公称 ) max min( 公 К) max ша 
1.6 M1.6 一 1.80 1.94 3.6 3.7 0.95 
2 M2 ST2.2 2.40 2.54 4.4 4.5 1.05 
2.5 M2.5 =: 2.90 3.04 5.5 5.6 1.35 
3 M3 ST2.9 3.40 3.58 6.3 6.5 1.55 
3.5 M3.5 ST3.5 3.90 4.08 8.2 8.4 2.25 
4 M4 ST4.2 4.50 4.68 9.4 9.6 2.55 
5 M5 ST4.8 5.50 5.68 10.40 10.65 2.58 
5.5 ST5.5 6.002 6.18 11.50 11.75 2.88 
6 M6 ST6.3 6.60 6.82 12.60 12.85 3.13 
8 M8 ST8 9.00 9.22 17.30 17.55 4.28 
10 M10 ST9.5 11.00 11.27 20.0 20.3 4.65 
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表 5-58 圆柱 头 沉 孔 尺寸 (一 ) (mm) 
螺纹 规格 4d| М1.6 M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 
d, 3.3 4.3 5.0 6.0 8.0 10.0 11.0 15.0 
t 1.8 2.3 2.9 3.4 4.6 5.7 6.8 9.0 
4, 
а, 1.8 2.4 2.9 3.4 4.5 5.5 6.6 9.0 
螺纹 规格 d| MI10 М12 M14 M16 M20 M24 M30 M36 
d, 18.0 20.0 24.0 26.0 33.0 40.0 48.0 57.0 
t 11.0 13.0 15.0 17.5 21.5 25.5 32.0 38.0 
ds 16 18 20 24 28 36 42 
а, 11.0 13.5 15.5 17.5 22.0 26.0 33.0 39.0 
注 : 1. Аа, d, ХЭ НІЗ, 
2. 本 表 适 用 于 GB/T 70 用 的 圆柱 头 沉 孔 尺寸 。 
表 5-59 圆柱 头 沉 孔 尺寸 (二 ) (mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 MIO | М12 | M14 | M16 | M20 
d, 8 10 11 15 18 20 24 26 33 
t 3.2 4.0 4.7 6.0 7.0 8.0 9.0 | 10.5 | 12.5 
ds 16 18 20 24 
d, 4.5 5.5 6.6 90 | 11.0 | 13.5 | 15.5 | 17.5 | 22.0 
注 : 1. Аа, а, 和 + 的 公差 带 均 为 H13。 
2. 本 表 适 用 于 GB/T 6190. СВ/Т 6191 及 GB/T 65 用 的 圆柱 头 沉 孔 尺寸 。 
































37. 十 字模 圆柱 头 螺 钉 (GB/T 822—2016)([ 5-54, # 5-60) 


圆 的 或 平 的 





ЖЕШ Ж 











нэ 
Ш: 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 


无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 














Z 型 十 字 


h 径 或 允许 等 3 


5-54 十 字 槽 圆柱 头 螺钉 


№ 





F 螺 纹 大 径 。 
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表 5-60 十 字 槽 圆柱 头 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M2.5 | мз | (M3.5) | M4 М5 M6 M8 

ШАР 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 

алах 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 

Б 25 25 38 38 38 38 38 
1, шах 4.50 | 5.50 6. 00 7.00 | 8.50 | 10.00 | 13.00 
min 4.32 | 5.32 5.82 6.78 | 8.28 | 9.78 | 12.73 

а 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 

н max 1.80 | 2.00 2. 40 2.60 | 3.30 | 3.9 5.0 

min 1.66 | 1.86 2. 26 2.46 | 3.12 | 3.6 4.7 

Тр 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 | 0.25 0.4 

ах 1.1 1. 25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 

> No. 1 2 2 2 2 3 3 

m 参考 2.7 3.5 3.8 4.1 4.8 6.2 7.7 

T |н | А шїп 1.20 | 0.86 1.15 1.45 | 2.14 | 2.25 | 3.73 
字 深度 max 1.62 | 1.43 1.73 2.03 | 2.73 | 2.86 | 4.36 
8 m 参考 2.4 3.5 3.7 4.0 4.6 6.1 7.5 
Z 型 | 插入 min 1.10 | 1.22 1.34 1.60 | 2.26 | 2.46 | 3.88 
深度 max 1.35 | 1.47 1.80 2.06 2.72 2.92 | 4.34 
[® 3-25 | 4-30 | 5-35 | 5-40 | 6-50 | 8-60 | 10-60 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 1<40mm 的 螺钉 制 出 全 螺纹 (b=l-a),o 


38. 十 字 槽 盘 头 螺钉 (GB/T 818—2016)([ 5-55, 85-61) 
р ЗЕ Kam 























Ё: 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 
无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 也 允许 等 于 螺纹 大 径 。 
图 5-55 十 字 槽 盘 头 螺钉 


ге 
[я1; 
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表 5-61 十 字模 盘 头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 | M2.5| M3 |(M3.5)| M4 | М5 M6 | М8 | M10 
ВЕ Р 0.35 | 0.4 10.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 
алах 0.7 | 0.8 | 0.9 1 1.2 1.4 | 1.6 2 2.5 3 
25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
dua 2 2.6 | 3.1 | 3.6 4.1 4.7 | 5.7 | 6.8 | 9.2 | 11.2 
公称 =max| 3.2 | 4.0 | 5.0 | 5.6 | 7.00 |8.00 9.50 |12. 0016. 00| 20.00 
d, 
min| 2.9 | 3.7 | 4.7 | 5.3 | 6.64 |7.64 | 9.14 111. 57115. 57| 19. 48 
公称 =max| 1. 30 | 1.60 2.10 | 2.40 | 2.60 |3.10 | 3.70 | 4.6 | 6.0 | 7.50 
k 
min 1.16 | 1.46 | 1.96|2.26 2.46 |2.92 3.52| 4.3 | 5.7 | 7.14 
Та 0.1| 0.1 0.1 | 0.1 0.1 0.2 | 0.2 |0.25 | 0.4 | 0.4 
т = 2.5 | 3.2 4 5 6 6.5 8 10 13 16 
ax 0.9 1 1.1 |1.25 1.5 1.75 | 2 2.5 | 3.2 | 3.8 
ЖЕЕ No 2 3 
m 参考 1.7 | 1.9 | 2.7 3 3.9 4.4 | 4.9 | 6.9 9 10.1 
H 型 ах | 0.95 | 1.2 1.55| 1.8 1. 2.4 | 2. 3.6 | 4.6 | 5.8 
" 型 插入 max 9 9 9 
ух не 
字 深度 | win | 0.70 0.9 |1.15 | 1.4 1.4 1.9 | 24 | 3.1 | 4.0 | 5.2 
槽 
m 参考 | 1.6 | 2.1 | 2.6 | 2.8 3.9 4.3 | 4.7 | 6.7 | 8.8 9.9 
Z 型 тах | 0.90 | 1.42 | 1.50 | 1.75 | 1.93 |2.34 | 2.74 | 3.46 | 4.50 | 5.69 
插入 
0 | 三 
深度 min | 0.65 | 1.17 | 1.25 | 1.50 | 1.48 |1.89 | 2.29|3.03 | 4.05 | 5.24 
I° 3-16|3-20|3-25|4-30 5-40 |5-40 6-45|8-60 10-60|12- 60 














括号 内 的 规格 。 





注 : 尽 可 能 不 采 / 





Q) 1<40mm 的 螺钉 ， 制 4 






































1 全 螺纹 (b=1-a) 1=14, 55 的 螺钉 尽 可 能 不 采 
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39. 十 字模 小 盘 头 螺钉 (GB/T 823—2016)([ 5-56, Ж 5-62) 





ШЖ 











注 : 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 











Ня 

















F 螺纹 








P 径 或 螺纹 大 径 ; 末端 按 GB/T 2 规定 。 
图 5-56 十 字模 小 盘 头 螺钉 



























































表 5-62 ”十 字模 小 盘 头 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M2 | M2.5 | мз | (M3.5) M4 M5 M6 M8 
алах 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 

жа 25 25 25 38 38 38 38 38 

а мах 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5 9 6.8 9.2 

7 шах | 3.5 4.5 5.5 6.0 7.0 9.0 10.5 14.0 
min | 3.2 | 4.2 5.2 5.7 6. 64 8. 64 10.07 13. 57 

тах | 1.4 1.8 | 2.15 2.45 2.75 3.45 4.1 5.4 

| шш | 1.26 | 1.66 | 2.01 2.31 2. 61 3.27 3.8 5.1 
гь 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.40 

г, = 4.5 6 7 8 9 12 14 18 

r, = 0.6 0.8 1.0 1.1 1.3 1.6 1.9 2.6 
ха 1.1 | 1.25 1. 50 1.75 2 2.5 3.2 

槽 号 No 1 2 3 

ш m 参考 2.2 2.6 3.5 3.8 4.1 4.8 6.2 7.7 
М 搬入 | шах | 1.01 | 1.42 | 1.43 1.73 2.03 2.73 2.86 4.36 
深度 | min | 0.60 | 1.00 | 0.86 1. 15 1. 45 2. 14 2. 26 3.73 
I 3-20 | 3~25 | 4~30 | 5-35 5-40 6~50 8~50 10~50 

















括号 内 的 规格 。 





注 : 尽 可 能 不 采 / 











Ф@ 制 出 全 螺纹 (5=1-a)。 
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40. 十 字 槽 沉 头 螺钉 第 1 部 分 : 钢 4.8 级 (GB/T 819. 1 一 2016) (图 5-57、 表 
5-63) 











Гаре НЕИН 





























注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 
无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 也 允许 等 于 螺纹 大 径 。 
图 5-57 十 字模 沉 头 螺钉 




















表 5-63 ”十 字模 沉 头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 а М1.6| М2 |M2.5| M3 |(M3.5)| M4 | М5 M6 | М8 | М10 
螺 距 P 0.35 | 0.4 |0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 
Фу 0.7 | 0.8 | 0.9 1 1.2 1.4 | 1.6 2 2.5 3 
ban 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 





理论 值 max 3.6 | 4.4 | 5.5 | 6.3 8.2 9.4 |10.4|12.6|17.3 20 








d, | 实 | 公称 =max| 3.0 | 3.8 | 47 | 5.5 7.30 |8.40 | 9. 30 |11. 30 |15. 80| 18. 30 





тіп| 2.7 | 3.5 | 4.4 | 5.2 6. 94 8. 04 | 8. 94 |10. 87 |15. 37| 17. 78 











Е 公称 =max| 1 12 | 1.5 |1.65 2.35 | 2.7 | 2.7 | 3.3 |4.65 5 





0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.8 0.9 1 1.3 1.9 2 2.79 


Г тах 



































Х пах 0.9 1 1-1 | 1.25 1. 5 1. 75 2 2.5 | 3.2 3.8 









































(Ж) 
ж ЭСИ d М1.6| M2 |М2.5| M3 |(М3.5) | М4 | М5 | M6 | M8 | М10 

= No. 0 1 2 3 4 
十 字 m 参考 | 1.6 | 1.9 2.9 | 3.2 4.4 4.6 5.2 | 6.8 | 8.9 10 

H 

ЖЖ 型 搬入 max 0.9 | 1.2 | 1.8 | 2.1 2.4 2.6 |3.2|3.5 | 46 | 5.7 
列 1" 深度 min 0.6 | 0.9 | 1.4 | 1.7 1.9 2112.7 | 30 {40 | 5.1 
( 深 [а 参考 | 16|19|28| 3 41 |44|49 | 66 | 8.8 | 9.8 
的 ) 8 搬入 (тах | 0. 95 | 1.20 | 1.73 | 2.01) 2.20 | 2.51 3.05 | 3.45 | 4.60 | 5. 64 
深度 min 0.70 | 0.95 1.48 | 1.76 | 1.75 [2.06 | 2.60 | 3.00 | 4.15 | 5.19 
® 3~ | 3~ | 3~ | 4- 5~ 5~ | 6- | 8- |10~ | 12~ 





























16 | 20 | 25 30 35 40 | 50 | 60 | 60 60 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. а. kË l СВ/Т 5279, 
(D 见 GB/T 5279. 2, 
@ I=14, 55 的 螺钉 尽 可 能 不 采用 。! 大 45Smm 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 [5=/-(k+a) ] 。 


41. Бі 1857 第 2 部 分 : 钢 8.8 级 、 不 锈 钢 A2 一 70 和 有 色 金 属 CU2 
或 CU3 (GB/T 819.2 一 2016)( 图 5-58、 图 5-59、 图 5-60、 表 5-64) 






























































2. 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 
3. 其 余 尺 寸 见 图 5-59 和 图 5- 60。 
图 5-58 用 于 播 入 深度 系列 1 (ЖШ) 头 下 带 台 肩 的 螺钉 











表 5-64 =E pu Sk WE $] F ++ (mm) 
螺纹 规格 d M2 | M2.5| мз |(М3.5) | М4 | М5 | M6 | M8 | M10 
P 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 0125] 15 
Б 25 | 25 | 25 38 38 | 38 | 38 | 38 | 38 





理论 值 | max | 44 | 5.5 | 6.3 8.2 9.4 | 10.4 | 12.6 | 17.3 | 20 





do? max | 3.8 | 47 | 55 | 73 | вд | 9.3 | 11.3 | 15.8 | 183 























min 3.5 4.4 5.2 6.9 8.0 8.9 | 10.9 | 15.4 | 17.8 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M2 |M2.5| мз |(M3.5)| М4 | М5 | M6 | M8 міо 
kus 12 | 1.5 | 1.65 | 235 | 27 | 27 33 |4.65 5 
at 05 | 06 | 0.8 0.9 1 1.3 | 1.5 2 2.5 
sa 1 1.1 | 1.25 1.5 1.75 | 2 25 | 32 | 3.8 
槽 号 No 0 1 2 3 4 
и” 参考 | 1.9 | 29 | 3.2 4.4 46 | 52 | 6.8 |89 | 10 
搬入 | mn | 0.9 | 14 | 1.7 1.9 21 | 27 | 3.0 | 40 | 5.1 
系列 12 深度 | max | 12 | 138 | 2.1 2.4 2.6 | 32 | 3.5 | 4.6 | 5.7 
( 深 的 ) Ж © No 0 1 2 3 4 
ж” 参考 | 1.9 | 2.8 3 4.1 44 | 49 | 6.6 | 88 | 9.8 
搬入 | mn | 0.95 | 1.48 | 1.76 | 1.75 | 2.06 | 2.60 | 3.00 | 4.15 5.19 
ш 深度 | max | 1.20 | 1.73 | 2.01 | 2.20 | 2.51 | 3.05 | 3.45 | 4.60 | 5.64 
н 槽 号 No 0 1 2 3 4 
кай” 参考 | 1.9 | 2.7 | 2.9 4.1 46 | 4.8 | 66 | 87 | 9.6 
插入 | mn | 0.9 | 1.25 | 1.4 1.6 21 | 23 |28 | 3.9 | 4.8 
系列 22 深度 | max | 1.2 | 1.55 | 1.8 2.1 2.6 | 2.8 33 | 4.4 | 5.3 
( 浅 的 ) Ж у No 0 1 2 3 4 
КОЕ. 参考 | 1.9 | 2.5 | 2.8 4 44 | 46 63 | 85 | 9.4 
搬入 | mn | 0.95 | 1.22 | 1.48 | 1.61 | 2.06 | 2.27 | 2.73 | 3.87 | 4.78 
深度 | max | 1.20 | 1.47 | 1.73 | 2.05 | 2.51 | 2.72 | 3.18 | 4.32 | 5.23 
1% 3-20 |3-25 |4-30| 5-35 15-40 [6-50 18-50 |10- 5012-50 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


(D 见 GB/T 5279。 
@ 根据 СВ/Т 5279. 2。 











@ I=14, 55 的 螺钉 尽 可 能 不 用 ，1<45mm 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 [5=1-(k+ta) ]。 











于 的 或 平 的 

















轧 制 末端 
































amax=2P 


图 5-59 用 于 插入 深度 系列 2 ( 浅 的 ) 头 下 不 带 台 肩 的 螺钉 
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图 5-60 十 字模 
a) H b) Z 型 


42. 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 (СВ/Т 820—2015) (| 5-61, 3 5-65) 

















轧 制 末端 











90° 0 


























a) 


E: 1. 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 
2. 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 也 允许 等 于 螺纹 大 径 。 
图 5-61 十 字模 半 沉 头 螺钉 
a) H 型 十 字模 b) ЛЖ 





Ë 
+ 

















表 5-65 += ілі (mm) 
螺纹 规格 d М1.6| M2 |M2.5| мз |(M3.5)| М4 | М5 | M6 | мв {мо 
螺 距 P 0.35 | 0.4 |0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 
а ах 0.7 | 0.8 | 0.9 1 1.2 1.4 | 1.6 2 2.5 | 3 
н 25 25 25 25 38 38 38 38 38 | 38 
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(Ж) 

螺纹 规格 d М1.6| M2 |M2.5| мз (M3.5)| М4 | М5 | M6 | мв {міо 
理论 值 max| 3.6 | 4.4 | 5.5 | 6.3 8.2 9.4 |10.4| 12.6 17.3 | 20 
а, | 实 | 公 称 =max| 3.0 | 3.8 4.7 | 5.5 | 7.30 |8.40 9.30 11.30 15. 80118.30 
É min| 2.7 | 3.5 | 4.4 | 5.2 | 6.94 |8.04 8.94 |10.87|15.37|17.78 

f = | 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.7 0.8 1 1.2 | 1.4 2 |2.3 

k 公称 =max| 1 1.2 | 1.5 |1.65| 2.35 | 2.7 2.7] 3.3 |4.65| 5 
Тах 0.4 [0.5 | 0.6 | 0.8 0.9 1 1.3 | 1.5 2 |25 

т = | 3 4 5 6 8.5 9.5 | 9.5 | 12 |16.5 19.5 
РЕ 0.9 1 1.1 |1.25 | 1.5 |1,75| 2 2.5 | 3.2 |3.8 

槽 号 ”No. 0 1 2 3 4 

m 参考 | 1.9 2 3 3.4 4.8 5.2 | 5.4 | 7.3 | 9.6 |10.4 

Ñ 插入 | max| 1.2 | 1.5 |1.85| 2.2 | 2.75 | 3.2 | 3.4 | 4.0 | 5.25 | 6.0 

十 字模 深度 | min | 0.9 | 1.2 |1.50] 1.8 | 2.25 | 2.7 2.9 | 3.5 |4.75|5.5 
| m 参考 | 1.9 | 2.2 2.8 | 3.1 4.6 5 5.3 | 7.1 | 9.5 |10.3 

Ñ 插入 | max | 1.20 | 1.40 1.75|2.08 | 2.70 |3.10 | 3.35 | 3.85 | 5.20 |6.05 

深度 | min | 0.95 | 1.15 | 1.50 | 1.83 2.25 |2.65 | 2.90 | 3.40 | 4.75 |5. 60 

0 3~ | 3~ |3~ | 4- 5= 5- | 6- | 8- | 10- |12- 

16 20 25 30 35 40 50 60 60 | 60 








@ 1=14, 55 尽 可 能 不 用 。1<45mm 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 [5=1-(k+ta)] 


注 : 1. 尽 可 能 不 采 
2. 4,, kË l GB/T 5279。 























用 括号 内 的 规格 。 
























































43. 精密 机 械 用 紧 固 件 (十 字 槽 螺钉 ) ( GBZT 13806. 1 一 1992) (图 5-62、 表 5-66~ 





表 5-68) 


45 тах 





ЗЕ mi 











а) 


图 5-62 ”精密 机 械 用 紧 固 件 〈 十 字 槽 螺钉 ) 
a) A 型 一 十 字模 圆柱 头 螺钉 








* 353. 



































~ 











末端 按 GB/T2 规 定 





c) 


Т н 





图 5-62 精密 机 械 用 紧 固 件 (十 字 槽 螺钉 ) ( 续 ) 


b) B 型 一 十 字 覃 沉 头 螺钉 


е) C 型 一 十 字模 半 沉 头 螺钉 













































































Ж 5-66 A 型 十 字模 圆柱 头 螺钉 (mm) 

螺纹 规格 d M1.2 | (M1.4) | MI1.6 M2 M2.5 M3 
ШШЕ Р 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5 

атах 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 

4 тах 2 2.3 2.6 3 3.8 9 
min 1. 86 2. 16 2. 46 2. 86 3. 62 4. 82 
max 0. 55 0. 55 0. 55 0. 70 0. 90 1. 40 
| тїп 0.45 0.45 0.45 0.60 0. 76 1. 26 

РЯ 0. 05 

Жу No. 0 0 0 0 1 1 
наран т 参考 1.0 1.1 1.1 1.2 1.8 2.3 
搬入 | min 0. 20 0. 25 0.28 0.30 0.40 0. 85 
深度 | max | 0.32 0.35 0.40 0.45 0.60 1.10 
1 1.6~4 | 1.8~5 2~6 2.5~8 | 3~10 4~10 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 5-67 B 型 十 字模 沉 头 螺 钉 (mm) 
螺纹 规格 d M1.2 |(М1.4) | М1.6 M2 M2.5 M3 
А P 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5 
Gas 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 
理论 值 max 2.2 2.64 3. 08 3. 52 4.4 6.3 
d. P max 2 2:35 2.7 3.1 3.8 5. 5 
实际 值 
min 1. 96 2.31 2. 66 2. 93 3. 62 5. 36 
max 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.4 
k 
min 0.62 0.62 0.7 0.76 0.95 1.26 
r = 0.10 0.15 0.20 
ЖУ No. 0 0 0 0 1 1 
m 参考 1.3 1.4 1.5 1.6 2.3 2.6 
H J 0 
插入 min 0.5 0.5 0.6 0.7 0.8 1.1 
深度 | max 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.4 
1 1.6~4 | 1.8~5 2~6 2.5~8 3~10 4~10 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Ж 5-68 СЯ =F FE £ pu ЯТ (mm) 
螺纹 规格 d M1.2 | (M1.4) | М1.6 M2 M2. 5 M3 
螺 距 P 0. 25 0.3 0. 35 0. 4 0. 45 0.5 
a 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 
d max 2.2 2.5 2.8 3.5 4.3 5.5 
‚ү min 2.26 2.46 2.7 3.4 4.16 5.36 
А тах 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.4 
тіп 0.6 0.6 0.7 0.76 0. 96 1.26 
f =“ 0.25 0.3 0.3 0.4 0.4 0.45 
г; = 2.5 2.8 3.2 4.3 4.9 5.20 
r = 0.10 0.15 0.20 
槽 号 No. 0 0 0 0 1 1 
m 参考 1.5 1.6 1.7 1.8 2.6 2.7 
H 型 十 字模 
插入 | min 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.2 
深度 | max 0.9 0.9 1.0 1.1 1.4 1.5 
1 1.6~4 | 1.8~5 2-6 2.5-8 3-10 4-10 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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44. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (СВ/Т 70. 1—2008) (9 5-63, 5-69) 



































允许 制造 的 形式 


最 大 的 头 下 圆 角 : 


Гах = 1-77 


тах 
а 


тах 


fmax 


amax та 
2 
г, Ж 5-70. 


smax 


r 





: 对 切 
一 面 1 (e/2) 的 1/3。 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
©) 末端 倒 角 ， 
@ 不 完整 螺纹 的 长 
@ а, 适用 于 规定 


Г 
Ен 


ТЕЕ 
С J 


























# и=<2Р, 


An 数值 的 产品 。 




















关内 六 角 ， 当 尺 才 达到 最 大 极限 时 ， 





头 的 顶部 和 底部 楼 边 


由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 





а< М4 的 为 辊 制 末 端 ， 见 GB/T 2。 














@ 头 的 顶部 棱 边 可 
© 底部 楼 边 可 以 是 


以 是 圆 的 或 倒 角 的 ， 
圆 的 或 倒 角 到 d,， 但 
图 5-63 内 六 角 








制造 者 任 选 。 
匀 不 得 有 毛刺 。 
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к> 
内 六 角 圆 柱头 螺钉 (Ж) 
内 六 角 圆 柱头 螺钉 尺寸 
螺纹 规格 d | M1.6 | M2 | M2.5 | мз M4 М5 M6 M8 M10 | M12 
БШ Р 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 |1.75 
b 参考 15 16 17 18 20 22 24 28 32 36 
тах? 3.00 | 3.80 | 4.50 | 5.50 | 7.00 | 8.50 | 10.00 | 13.00 | 16.00 |18. 00 
а, | max® 3.14 | 3.98 | 4.68 | 5.68 | 7.22 | 8.72 | 10.22 | 13.27 | 16.27 |18. 27 
min 2.86 | 3.62 | 4.32 | 5.32 | 6.78 | 8.28 | 9.78 | 12.73 | 15.73 |17.73 
а, тах 2 2.6 3.1 3.6 | 4.7 5.7 6.8 92 | 11.2 |13.7 
р шах 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10. 00 [12.00 
` min 1.46 | 1.86 | 2.36 | 2.86 3.82 | 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 111.73 
з 1.733 | 1.733 | 2.303 | 2.873 | 3.443 | 4.583 | 5.723 | 6.683 | 9.149 11. 429 
бзш 0.34 | 0.51 | 0.51 | 0.51 | 0.6 0.6 | 0.68 | 1.02 | 1.02 | 1.45 
шах 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 |12. 00 
| min 1.46 | 1.86 | 2.36 | 2.86 | 3.82 | 4.82 | 5.7 | 7.64 | 9.64 |11.57 
Тар 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 | 0.25 | 0.4 | 0.4 | 0.6 
公称 1.5 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
5®| max 1.58 | 1.58 | 0.28 | 2.58 | 3.08 | 4.095 | 5.14 | 6.14 | 8.175 10.175 
min 1.52 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.020 5.02 | 6.02 | 8.025 10.025 
Бы 0.7 1 1.1 1.3 2 2.5 3 4 5 6 
DA 0.16 | 0.2 | 0.25 | 0.3 0.4 0.5 0.6 | 0.8 l 1.2 








螺纹 规格 d | M1.6 M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 











din 2.72 3.48 | 4.18 | 5.07 6.53 | 8.03 | 9.38 12.33 | 15.33 17.23 
1 nin 0.55 | 0.55 | 0.85 | 1.15 | 1.4 | 1.9 | 2.3 | 3.3 4 4.8 
я 2.5- | 3- 4- 5- 6- 8~ 10~ | 12~ | 16~ | 20- 
16 20 25 30 40 50 60 80 100 | 120 








螺纹 规格 d | M14 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 | M64 














ШШЕ Р 2 2 б» 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 

b 参考 40 44 52 60 72 84 96 108 124 | 140 
тах" 21.00 | 24. 00 | 30. 00 | 36. 00 | 45. 00 | 54. 00 | 63. 00 | 72. 00 | 84. 00 |96. 00 
d. max 21.33 | 24.33 | 30.33 | 36.39 | 45.39 | 54.46 | 63.46 | 72.46 | 84.54 |96. 54 



































dus 15.7 | 17.7 | 22.4 | 26.4 | 33.4 | 39.4 | 45.6 | 52.6 63 71 
М max 14.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 36.00 | 42.00 | 48.00 | 56.00 |64. 00 
` тїп 13.73 15.73 | 19.67 | 23.67 | 29.67 | 35.61 | 41.61 | 47.61 | 55.54 |63. 54 
е®,® 13.716 |15. 996 |19. 437 |21. 734 |25. 154 |30. 854 |36. 571 |41. 131 |46. 831 52. 531 
w a 1.45 | 1.45 | 2.04 | 2.04 | 2.89 | 2.89 | 3.06 | 3.91 | 5.95 | 5.95 
max 14.00 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 42.00 | 48.00 | 56.00 |64. 00 
i min 13.57 15.57 | 19.48 | 23.48 | 29.48 | 35.38 | 41.38 | 47. 38 | 55.26 |63. 26 
ea 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 12 14 17 19 22 27 32 36 41 46 





se max 12.212 |14. 212 | 17.23 |19.275 22. 275 |27. 275 | 32.33 | 36. 33 | 41.33 |46.33 





тіп 12. 032 | 14. 032 | 17. 05 |19. 065 22. 065 |27. 065 | 32. 08 | 36. 08 | 41. 08 |46. 08 














бк 7 8 10 12 | 15.5 | 19 24 28 34 38 
Vax 1.4 | 1.6 2 2.4 3 3.6 | 42 | 4.8 | 5.6 | 6.4 
das 20.17 | 23.17 | 28.87 | 34.81 | 43.61 | 52.54 | 61.34 | 70.34 | 82.26 | 94. 26 





w 


miw 5.8 6.8 8.6 10.4 13.1 15.3 16.3 17.5 19 22 





25- | 25- | 30~ | 40- | 45~ | 55~ | 60- | 70- | 80- | 90~ 
140 160 | 200 | 200 | 200 | 200 | 300 | 300 | 300 | 300 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

Ф 对 光滑 头 间 
@ 对 滚 花头 部 。 
@ емы =1-14з 

@ 内 六 角 组 合 量规 尺寸 见 GBZT 70.5. 
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45. 内 六 角 平 圆 头 螺钉 (СВ/Т 70. 2 一 2015) (图 5$-64、 表 5-70) 























旬 许 制造 的 型 式 

















注 : 六 一 带 无 螺纹 杆 部 的 螺钉 头 下 圆 角 半 径 ; 
nm 一 全 螺纹 螺钉 头 下 圆 角 半 径 。 
Ф 在 /范围 内 ，d. 应 符合 规定 
@ 按 GB/T 2 倒 角 端 或 对 M4 及 其 以 下 “ 畏 制 末端 ”。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2 
@ 内 六 角 ея 
(5) 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达 到 最 大 极限 时 ， 由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 
超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1⁄3; 
5-64 内 六 角 平 圆 头 螺钉 的 型 式 
















































































表 5-70 内 六 角 平 圆 头 螺 钉 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
р" 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 
b 18 20 22 24 28 32 36 44 
(适用 的 六 Е (2225) | (2230) | ( 230) | (235) | (240) | ( 245) | (255) | (265) 
а, тах | 3.6 47 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 17.7 





























































































































第 五 章 螺 £T 359. 
(2%) 
螺纹 规格 а M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
max | 5.70 7.60 9.50 10.50 | 14.00 | 17.50 | 21.00 | 28.00 
Шш тїп | 5.40 7.24 9.14 10.07 | 13.57 | 17.07 | 20.48 | 27.48 
d, = 2.6 3.8 5.0 6.0 7.7 10.0 12.0 16.0 
max 3 4 5 6 8 10 12 16 
d. 
min | 2.86 3.82 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 | 15.73 
а, тїп | 5.00 6.84 8.74 9.57 13.07 | 16.57 | 19.68 | 26.68 
min | 2.303 | 2.873 | 3.443 | 4.583 | 5.723 | 6.863 | 9.149 | 11.429 
max | 1.65 2.20 2.75 3.30 4.40 5.50 6.60 8.80 
i min 1.40 1.95 2.50 3.00 4.10 5.20 6.24 8.44 
max | 3.70 4.60 5.75 6.15 7.95 9.80 11.20 | 15.30 
" min | 3.30 4.20 5.25 5.65 7.45 9.20 10.50 | 14.50 
7 min | 0.10 0.20 0.20 0.25 0.40 0.40 0.60 0.60 
т, min | 0.30 0.40 0.45 0.50 0.70 0.70 1.10 1.10 
公称 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
5 тах | 2.080 | 2.580 | 3.080 | 4.095 | 5.140 | 6.140 | 8.175 | 10.175 
min | 2.020 | 2.520 | 3.020 | 4.020 | 5.020 | 6.020 | 8.025 | 10.025 
t min 1.04 1.30 1.56 2.08 2.60 3.12 4.16 5.20 
w min | 0.20 0.30 0.38 0.74 1.05 1.45 1.63 2.25 
/公称 6-30 | 6-40 | 8-50 | 10-60 | 12-80 | 16-90 | 20-90 | 25~90 
制 成 全 螺纹 
( 距 头 部 3P 以 内 ) | 6~20 | 6-25 | 8-25 | 10~30 | 12~35 | 16~40 | 20~50 | 25-60 
й 1? 
@ ев. = 1. 148. 
@ e #l s 内 六 角 尺 寸 综合 测量 ， 见 GB/T 70.5. 
@ 其 他 长 度 1 的 71, 和 7, 尺寸 按 下 式 计算 : [л 65 1 5P。 





g.max 


s,min 


"в, шах 
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46. 内 六 角 沉 头 螺钉 (СВ/Т 70. 3 一 2008) (图 5$-65、 表 5-71) 








2>120° 






































>120° ШЕ 
кыши: 
头 的 顶部 和 底部 楼 边 











F 钻 孔 造 成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 





Ё: 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 

长 度 (e/2) 的 173。 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
©) Ж, ама 的 为 辊 制 末 端 ， 见 GB/T 2。 
@ 头 部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 平 的 ， 由 制造 者 任 选 。 
@ a=90° ~92°, 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 wu<2P。 
@ d 适用 于 规定 了 1 数值 的 产品 。 

图 5-65 内 六 角 沉 头 螺钉 


表 5-71 内 六 角 沉 头 螺 钉 尺 寸 


螺纹 规格 4 | M3 M4 M5 M6 M8 | MIO | M12 |(м14)| M16 | M20 











е 



























































ВЕ Р 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 25 
bo 参考 | 18 20 22 24 28 32 36 40 44 52 



































d 3.3 4.4 9:5 6.6 8.54 | 10.62 | 13.5 19:8 17.3 22 


атах 




























































































































































圆 的 或 平 的 





ЗОРЕ 
HUL 





图 5-66 内 六 角 圆 柱头 轴 户 螺钉 



















第 五 章 P 钉 361 · 
(Ж) 
螺纹 规格 d | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 
理论 值 
ə | 6.72 | 8.96 | 11.20 | 13.44 | 17.92 | 22.40 | 26.88 | 30.8 | 33.60 | 40. 32 
тах 一 
4, Келүү 
实际 值 
в | 5.54 | 7.53 | 9.43 | 11.34 15.24 | 19.22 | 23.12 | 26.52 | 29.01 | 36.05 
max 
| шах | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 | 20.00 
`] min 2.86 | 3.82 | 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 | 11.73 | 13.73 | 15.73 | 19.67 
е2,® 2.303 | 2.873 | 3.443 | 4.583 | 5.723 | 6.863 | 9.149 |11. 429 | 11. 429 | 13. 716 
k max 1.86 | 2.48 | 3.1 | 3.72 | 4.96 62 | 7.44 | 8.4 8.8 | 10.16 
0.25 | 0.25 | 0.3 | 0.35 | 0.4 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 | 0.75 
sss 0.1 0.2 0.2 | 0.25 | 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
公称 2 2.5 3 4 5 6 8 10 10 12 
59 | max | 2.08 | 2.58 | 3.08 | 4.095 5.14 | 6.140 | 8.175 110.175 |10. 175112. 212 
min 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.020 | 5.02 | 6.020 | 8.025 |10. 025 | 10. 025 | 12. 032 
АРЕ 1.1 1.5 1.9 2.2 3 3.6 4.3 4.5 4.8 5.6 
Т 0.25 | 0.45 | 0.66 | 0.7 | 1.16 | 1.62 | 1.8 | 1.62 | 2.2 2.2 
; 8- 8- 8~ 8~ 10~ | 12~ | 20~ | 25~ | 30~ | 35- 
30 40 50 60 80 100 100 100 100 100 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 用 于 在 粗 阶 梯 线 之 间 的 长 度 。 
2) enin=1.14snino 
@ 内 六 角 组 合 量规 尺寸 见 GB/T 70. 5。 
@ 下 是 头 部 的 沉 头 公差 ， 量 规 的 下 尺寸 公差 为 :_ 0。 
47. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 (СВ/Т 5281—1985) (图 5-66、 表 5-72) 
轴 肩 楼 边 倒 圆 或 倒 
当 d, 志 10mm 时 为 0.15mm 可 以 是 光滑 
MA ` ся 
ща, >10тт Н 70.20тт 的 或 深 花 的 
Ed 
“з 
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可 选择 的 内 六 角 和 孔 的 形式 

















可 选择 的 头 - 杆 结合 处 的 形式 













































































末端 按 GB/T2 规 定 
图 5-66 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 (Ж) 
表 5-72 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 (mm) 
公称 6.5 8 10 13 16 20 25 
d. max 6.487 7. 987 9.987 12. 984 15. 984 19.980 | 24. 980 
тіп 6. 451 7.951 9. 951 12. 941 15. 941 19.928 | 24. 928 
d 公称 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
ШШЕ Р 0.8 1 1.25 1.5 1. 75 2 2.5 
тах 9. 75 11.25 13.25 16. 40 18.40 22.40 27.40 
° min 9.25 10.75 12.75 15.60 17.60 21.60 26. 60 
max 1 10 13 16 18 24 30 36 
d, шах” 10.22 13.27 16.27 18.27 24.33 30.33 36.39 
min 9.78 12.73 15.73 17.73 23.67 29. 67 35.61 
йш 5.92 7.42 9.42 12. 42 15. 42 19. 42 24. 42 
Р тах 3.86 4. 58 6.25 7.91 9.57 13.33 16.57 
а min 3.68 4.40 6.03 7.69 9.35 12.96 16.30 
а 7.5 9.2 11.2 15.2 18.2 22.4 27.4 
а 5 6 8 10 12 16 20 
emin 3.44 4. 58 5.72 6. 86 9. 15 11. 43 13. 72 
тах 4.5 5.5 7 9 11 14 16 
i min 4.32 5.32 6.78 8.78 10.73 13.73 15.73 
Жїн 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 3 
Eyes 2 2.5 3.1 3.7 4.4 5 6.3 
rimin 0. 25 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
зан 0.5 0.53 0.64 0.77 0.87 1.14 1.38 
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(2%) 
公称 3 4 5 6 8 10 12 
тах 3. 08 4. 095 5.095 6. 095 8.115 10.115 | 12.142 
min 3. 02 4. 02 5.02 6.02 8.025 10.025 | 12.032 
tin 2.4 3.3 4.2 4.9 6.6 8.8 10 
0 nin 1 1.15 1.6 1.8 2 3.2 3.25 
l 10~40 12-50 16-120 | 16-120 | 30-120 | 40-120 50-120 
Е. 允许 根据 СВ/Т 3106 选取 中 间 长 度 规格 。 
@ 光滑 头 部 。 
©) 滚 花头 部 。 


48. 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 (СВ/Т 77 一 2007) ([ 5-67, #95-73) 


120 ® 
90° 

















形式 



































Е. 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 钻 孔 造成 的 过 
切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
@ 部 分 螺钉 应 制 成 120。。 
© 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 wu<2P。 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
图 5-67 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 
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表 5-73 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 
”螺纹 规格 d |М1.6| M2 [M2.5| мз | ма | М5 | мв | М8 [мо] MI2 | MI6 | M20 |M24 
螺 距 P 0.35| 0.4 0.45 0.5 0.7|]|0 8 1 |125 1.5 175| 2 |2.5| 3 
р тах 10.8011. 00 |1. 50 2.00 2.50|3.50 4.00 5.50 7.00 | 8.50|12.0 15.0 [18.0 
д тіп {0.55|0.75|1.25|1.75|2.25|3.20|3.70 |5. 20 |6. 64 \ 8.14 [11. 5714. 5717. 57 
fmin 一 螺纹 小 径 
0. 809 | 1.011 | 1. 454 | 1. 733 | 2. 303 | 2. 873 | 3. 443 | 4 583 | 5. 723 | 6. 863 | 9. 149 11.429]13.716 
公称 | 0.7 10.911.3115| 2 [25 | 3 4 5 6 8 10 | 12 
52 тах |0. 724 0.913 1.300! 1.58 | 2.08 | 2.58 | 3.08 |4. 095 / 5.14 | 6.14 | 8. 175 110. 175/12. 212 
min [0.710 0.887 1.275 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 | 8. 025 10. 02512. 032 
min? [0.7 10.8 1.2 11.21.5 | 2 2 3 4 |4.8|16.4| 8 10 
| min@ |1.5|1.7| 2 2 |28 | % [3.5 | 5 6 8 10 | 12 | 15 
2*~p.5*、 | 
| аа | 45 | 
2.5~8| ” ”|4~16|5~20|6~2518~30|10~40|12~5016~60|20~60l25~6080~60 
4-10\4-12 
@ ел = 1. 145 о 
@ 内 六 角 尺 寸 。 和 ;的 综合 测量 见 ISO 23429 : 2004, 
@ 适用 于 公称 长 度 1 带 * 的 螺钉 。 
@ 适用 于 公称 长 度 1 不 带 * 的 螺钉 。 




















49. 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 (GB/T 79—2007) (图 5-68、 表 5-74) 





























允许 制造 的 内 六 角 型 式 

Е: 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 
面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
@ 部 分 螺钉 应 制 成 120°。 
© 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 uw<2P。 
@ 稍 许 倒 圆 。 
© 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 

图 5-68 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 

































































第 五 章 螺 Т . 365. 











4 
0 
П 
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e/2 





(с/2)/3 





图 5-68 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 (Ж) 


# 5-74 内 六 角 圆柱 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 


螺纹 规格 d |M1.6| M2 IM2.5 мз | M4 | М5 | M6 | мв | м10 | M12 | M16 | M20 | M24 





螺 距 P 0.35| 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 |1.25|1.5|1.75 2 |2.5 3 





тах |0.80 1.00 1.50 2.00 2.50 3.5 |14.015.53 [7.0 | 8.5 12.0 15.0 18.0 





чө 
№ 
шә 
<) 
л 
[Бә] 


min |0.55|0.75|1.25|1.75|2.25 6. 64 |8. 1411. 5714. 57 17. 57 











е2 0.809|1.011|1. 454] 1. 733|2 303 |2. 873 3.443|4. 583] 5. 723] 6. 863] 9. 149/1. 429 13. 716 





Л |0.7 0.9 1.3 1.5 2 12.5! 3 4 5 6 8 10 12 





= 
四 
© 
№ 
Ë 
e 
© 
е 
> 
_ 
内 
о 
о 
_ 
л 
оо 
Р? 
© 
S 
ш 
чл 
оо 
чә 
© 
2 
站 
© 
` 
©л 
л 
= 
+£ 
а 
у= 
+ 
90 
=. 
~ 
л 


max 


10. 175 12.212 





тіп |0. 710 0.887 1.275 1.52 2.02 12. 52 13. 02 |4. 02 |5. 02 | 6. 02 |8. 02510. 024 12. 032 





шіп? |0.7 0.8 1.2 1.2 1.5 | 2 2 3 4 |48 64 8 10 





шш? | 1.5 1.7 | 2 2 |2,5 | 3 (3.2 | 5 6 8 10 12 15 








豆 圆 max [0.65 0.75 0.88 1.00 1.25 1.50 |1.75|2.25|2.75|3.25 4.3 | 5.3 | 6.3 





柱 端 | min |0.40 0. 500. 63 (0.75 1.00 1.25 1.50|2.00|2.50| 3.0 4.0 5.0 6.0 














К | max [1.05 1.25 1.50 11.75 2.25 2.75 3.25 4.3 | 5.3 | 6.3 |8.36 10.36 12.43 





柱 端 | min |0.80 1.001. 2511. 50 12.002. 503.0 | 4.0 | 5.0 [6.0 8.0 10.0 12.0 











8* 110° |12 * 16” 120°. 25* 






































2 | 4" т И 8", Р А ç s 
|， ñ | 人 10" ,|12” ‚|16* ‚|20* ,|25” ,| 30” 
1 2.5 ,|3 4 ” 15 10~ 
6~208~25 12 |16~ |20- |25~ | 30~ | 35~ 
3-8 3-105-126-16 30 
-40| 50 | 60 | 60 | 60 60 
Ф emin= 1. 14smino 





@ 内 六 角 尺 寸 。 和 ;的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004. 
9. ФА 5-73 ЮЭ, Ф. 
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50. 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 (СВ/Т 78 一 2007) (图 5-69、 表 5-75) 


1200 
90° 
























































(с/2)/3 




















ТЕ: 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 销 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 
面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
@ 部 分 螺钉 应 制 成 120°。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 <2P。 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
图 5-69 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 


表 5-75 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 尺寸 (mm) 














螺纹 规格 d |M1.6| M2 IM2.5 M3 | M4 | М5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 





RPE P 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 |0.8 I. 1.251 1.5 |1752 2.5 3 

















daa 0.4 10.5 0.65 0.75 1 |1.25|1.5| 2 2.5 3 |4 5 6 
а 二 螺纹 小 径 
e 9 0.809 1.011 1.454 1. 733|2. 303|2. 873|3. 443|4. 583 5. 723| 6. 863 9. 149 11. 429| 13. 716 
公称 0.7 09 13115 | 2 |251 з | 4 5 6 81 10 12 
5? тах |0. 72410. 91311. 300 1. 58 | 2.08 | 2. 58 | 3.08 |4. 095 5. 14 6. 14 (8. 175 10. 175| 12. 212 



































тіп [0.710 0.887 1. 275 1. 52 | 2. 02 |2. 52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 (8. 025 10. 025 | 12. 032 

















第 五 章 Ж 钉 . 367 . 





















































(Ж) 
螺纹 规格 d \М1.6| М2 |М2.5| МЗ | М4 | М5 | M6 | М8 |M10 | M12 | М16| M20 | M24 
тп? |0.710.811.211211.5| 2 2 (3 4 148164) 8 10 
тїп? |1.5|1.7| 2 2 |2.5| 3 |3.5| 5 6 8 |10 | 12 15 
2°-)2°- 2.5%, 4 5° И 8°,[10*°,12*,[16* ‚|20 25 
1 3 СЪНЯ 15 6*, ”|10~| 12 |16~ |20~ | 25- | 30- 
4-8 4-104-12 16|6..20в-25 720 40 |-50 60 | 60 | 60 60 
Ф emin = 1. 145 о 
@ 内 六 角 尺 寸 。 和 ;的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004, 





9. Qm 5-73 的 @、@。 
51. 内 六 角 止 端 紧 定 螺钉 (GB/T 80 一 2007) (图 5-70、 表 5-76) 


120°® 
90° 













































(с/2)/3 























Е. 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 钻 孔 造成 的 
过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
Ф 部 分 螺钉 应 制 成 120。。 
© 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 uw<2P。 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
图 5-70 АЯШ ЕТ 
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Ж 5-76 А ШЕТА (mm) 
”螺纹 规格 4 [MI1.6| M2 |M2.5| M3 | ма | М5 | ме | М8 |М10|М12|М16|М20]| M24 _ 
螺 距 PP 0.35| 0.4 0.45 0.5 0.7|0.8] 1 |1.25 1.5|1.75| 2 |2.5 3 
P тах [0.80 1.00 1.20 1.402.002. 5013.0 | 5.0 6.0 / 8.0 10.0 14.0 16.0 
š min |0.55 0.75|0.95 1.15|1.75|2.25|2.75| 4.7 | 5.7 17. 64|9. 64113. 57| 15. 57 
а 一 螺纹 小 径 
«®,® 0. 809 1.01111. 454 | 1. 733 | 2. 303 |2. 873|3. 443 |4. 583 | 5. 723 | 6. 863 |9. 149|11.429| 13.716 
公称 |0.7|10.9113115| 2 |25| 3] 4 5 6 8 10 12 
з тах 0. 7240.913 1. 300 1. 58 |2. 08 (2. 58 |3. 08 |4. 095/5. 14/6. 14/8. 175 10.175 12.212 
тіп |0.710|0. 887 1. 275/1. 52/2. 02 |2. 52 |3. 02 |4. 02 5.02 | 6. 02 8. 02510. 025 12. 032 
min@ 10.7 10.8 1.2 1.21.5 2 | 2 | з 4148 64]| 8 10 
i mn? 1.5|17 2 | 2 |25| з (3.515 6 8 | шю | 12 15 
2% 12% - 2; 57. те 3*、|5*、 єз 8”* ,|10* ,12* ,16* ,120* ,| 25%, 
1 22561 аж а 416°, "|10~ |12~ |16~ |20~ |25- | 30- 
3-8 4-104-12 16|5..20/.-25/ 7 | 40 | зо | во | во 60! 60 
Ф emin= 1. 145 о 
@ 内 六 角 尺 寸 。 和 ;的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004. 
9. Физ 5-73 的 @、@。 








52. 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 (GB/T 821—1988) (|9 5-71, # 5-77) 


° 


45 























а<4Р; и (不 完整 螺纹 的 长 度 )<2P; P—— Н 
图 5-71 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 


























表 5-77 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 (mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
Г тах 3.5 4 5.5 7 8.5 12 15 

"| min 3.2 3.7 5.2 6.64 8.14 11.57 14. 57 
és 6 7.3 9.7 12.2 14.7 20.9 27.1 
公称 5 6 7 8 10 14 18 

k | min 4.85 5.85 6. 82 7. 82 9. 82 13. 785 17. 785 

тах 5.15 6.15 7.18 8.18 10. 18 14. 215 18.215 
as 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 MI16 M20 
公称 5 6 8 10 12 17 22 
5 тіп 4. 82 5. 82 7.78 9. 78 11.73 16. 73 21.67 
max 5 6 8 10 12 17 22 
1 8-20 8-20 10-40 12-50 14—60 20-80 | 40-100 























53. 内 六 角 花 形 低 圆 柱头 螺钉 (СВ/Т 2671. 1 一 2017) (图 5-72、 表 5-78) 


@ и 









































注 : 无 螺纹 杆 径 d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
(D ЕЯ А, GB/T 2。 
@ 棱 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 由 制造 者 任 选 。 

图 5-72 内 六 角 花 形 低 圆 柱头 螺钉 





T+ 









































表 5-78 内 六 角 花 形 低 圆 柱头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M2 | M2.5 | мз |(M3.5)| М4 М5 M6 M8 M10 
螺 距 P 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 125 
а 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 
baad 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
а, 公称 =max| 3.80 | 4. 50 | 5.50 | 6.00 | 7.00 | 8. 50 | 10. 00 | 13. 00 | 16. 00 
тіп 3.62 | 4.32 | 5.32 | 5.82 | 6.78 | 8.28 | 9.78 | 12.73 | 15.73 
а ма 2.60 | 3.10 | 3.60 | 4.10 | 4.70 | 5.70 | 6.80 | 9.20 | 11.20 
LOD 公称 =max| 1.55 | 1.85 | 2.40 | 2.60 | 3.10 | 3.65 | 4.40 | 5.80 | 6.90 
min 1.41 | 1.71 | 2.26 | 2.46 | 2.92 | 3.47 | 4.10 | 5.50 | 6.54 
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(Ж) 

螺纹 规格 d M2 | M2.5 | мз |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
т 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.40 | 0.40 
Ж 0.50 | 0.70 | 0.75 | 1.00 | 1.10 | 1.30 | 1.60 | 2.00 | 2.40 
х 1.00 | 1.10 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.20 | 3.80 

槽 号 No 6 8 10 15 20 25 30 45 50 

内 六 角 | 4 参考 | 1.75 | 2.40 | 2.80 | 3.35 | 3.95 | 4.50 | 5.60 | 7.95 | 8.95 
花形 max | 0.84 | 0.91 | 1.27 | 1.33 | 1.66 | 1.91 | 2.29 | 3.05 | 3.43 
' тїп | 0.71 | 0.78 | 1.01 | 1.07 | 1.27 | 1.52 | 1.90 | 2.66 | 3.04 

З 3~ 3~ 4~ 5- 5~ 6~ 8~ 10~ 12~ 

20 25 30 35 40 50 60 80 80 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














@ 比 国标 СВ/Т 65 增加 了 头 部 高 度 ， 以 改善 头 部 强度 。 








54. 内 六 角 花 形 圆 柱头 螺钉 (СВ/Т 2671. 2 一 2017) (图 5-73、 表 5-79) 
































图 中 : @ d. 适用 于 规定 了 











Га 数值 的 产品 。 





©) 未 端 倒 角 ， 或 d< M4 Н] U E H| Ж, DL GB/T 2。 


@ 不 完整 螺纹 的 长 
(Q 头 的 顶部 棱 边 可 
@ 底部 棱 边 可 以 是 
© d, 的 仲裁 基准 。 


В и=2Р„ 





以 是 圆 的 或 倒 角 的 ， 











1 制造 者 任 选 。 





圆 的 或 倒 角 到 d, ， 但 


5-73 "ЖЖ 


多 不 得 有 毛刺 。 


圆柱 头 螺钉 








最 大 的 头 下 





| 























lemax—1 “Trmax 
датах dsmax 


тах ? 


тах 245 –79 
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表 5-79 内 六 角 花 形 圆 柱头 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 
ВЕ P 0.4 0. 45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 
b 参考 16 17 18 20 22 24 28 
тах? 3.80 4.50 5.50 7.00 8. 50 10.00 13.00 
а, тах“ 3.98 4. 68 5.68 7.22 8. 72 10. 22 13.27 
min 3. 62 4.32 5.32 6.78 8.28 9.78 12.73 
d. max 2.60 3.10 3.60 4.70 5.70 6.80 9.20 
| шах 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00 8. 00 
四 min 1.86 2.36 2.86 3.82 4. 82 5.82 7.78 
1, тах 0.51 0. 51 0.51 0.60 0.60 0.68 1.02 
max 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00 8. 00 
Í min 1.86 2.36 2.86 3.82 4. 82 5.70 7.64 
Кш 0.10 0.10 0.10 0.20 0.20 0.25 0.40 
Бах 0.20 0.25 0.30 0.40 0.50 0.60 0.80 
d a 3.48 4.18 5.07 6.53 8.03 9.38 12.33 
Ü nin 0.55 0.85 1.15 1.40 1.90 2.30 3.30 
槽 号 №. 6 8 10 20 25 30 45 
内 六 角 | 4 参考 | 1.75 2. 40 2. 80 3. 95 4. 50 5. 60 7. 95 
花形 max | 0.84 1.04 1.27 1.80 2.03 2.42 3.31 
| шш | 0.71 0.91 1.01 1.42 1. 65 2.02 2.92 
1 3-20 4-25 5-30 6-40 8-50 10-60 16—80 
螺纹 规格 d M10 M12 (M14) M16 (M18) M20 
ПШР 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 
b 参考 32 36 40 44 48 52 
шах? 16. 00 18. 00 21.00 24. 00 27.00 30. 00 
d, тах! 16. 27 18.27 21.33 24. 33 27.33 30. 33 
min 15. 73 17.73 20.67 23. 67 26.67 29.67 
ин 11.20 13.70 15.70 17.70 20.20 22.40 
Р max 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 18.00 20. 00 
min 9. 78 11.73 13.73 15.73 17.73 19.67 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M10 M12 (M14) M16 (M18) M20 
Lenax 1.02 1. 45 1. 45 1. 45 1. 87 2. 04 
max 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 18. 00 20. 00 
min 9. 64 11. 57 13. 57 15. 57 17. 57 19. 48 
кы 0.4 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 
Unas 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 
din 15.33 17.23 20.17 23.17 25. 87 28.87 
ша 4.0 4.8 5.8 6.8 7.8 8.6 
槽 号 №. 50 55 60 70 80 90 
内 六 角 | 4 参考 8. 95 11. 35 13. 45 15.70 17.75 20.20 
花形 max 4. 02 5.21 5.99 7.01 8.00 9.20 
' min 3. 62 4.82 5.62 6.62 7.50 8.69 
1 16—100 20-120 25-140 25-160 30-180 30-200 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














Ф 对 光滑 头 部 。 
@ 对 滚 花头 部 。 














55. 135-187 (СВ/Т 878—2007)([ 5-74, 5-80) 




















Е: @ 平 端 (GB/T 2) 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P。 


@ 45° 仅 适 

















于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
图 5-74 开 槽 无 头 螺钉 
















































































































































































第 五 章 щщ £T 373 - 
表 5-80 ЖЇЗ +] F (mm) 
螺纹 规格 d | М1 |М1.2|М1.6| М2 |М2.5| мз (M3.5) М4 | М5 | M6 | M8 | М10 
р |0.25|0.25|0.35| 0.4 |10.45|10.5| 06 0.7 08 1 11.25| 1.5 
b 2 11.2 1 14|19|24 3 |36 42 |48| 6 72]|96]| 12 
Р шіп |0.86|1.06|1.46|1.86|2.36|2.86| 3.32 |3.82|4.82|5.82|7.78| 9.78 
| max |10|12]16]20|25|3.0|] 35 |40 5.0 6.0 8.0 10.0 
公称 | 0.2 [0.25 [ 0.3 | 0.3 | 0.4 10.5 | 0.5 |06|08) 1 | 12| 1.6 
п шіп |0.26|0.31|0.36|0.36|0.46|0.56| 0.56 |0.66|0.86|1.06|1.26| 1.66 
max |0.4010.45|0.50|0.50|0.60|0.70| 0.70 0.80 1.0 | 1.2 1.51| 1.91 
тіп 0.63 0.63|0.88| 1.0 1.10 1.25 1.5 11.75 2.0 2.5 | 3.1 | 3.75 
І тах 10.78 0.79 |1.06| 1.2 | 1.33 | 1.5 | 1.78 [2.05 12.351 2.9 | 3.6 | 4.25 
any 0.6 10610.91 1 L11125 1.5 1.75 2 2.5 (3.2 | 3.8 
А 2.5-| 3~ | 4— | 5~ | 5~ | 6~ 8 8~ |10— 12- |14~ | 16~ 
4 5 6 8 10 | 12 14 14 | 20 25 | 30 35 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
三 、 螺 钉 的 重量 
1. Жі [EE K $I (适用 于 GB/T 65—2016)( Ж 5-81) 
# 5-81 开 模 圆柱 头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
l G 1 G l G l G l G 
d=M1.6 d=M2 d=M2.5 d=M2.5 d=M3 
2 0.07 3 0.163 0.272 25° 0. 932 20 1.22 
3 0. 082 4 0. 179 4 0. 302 d=M3 25 1.44 
4 0.094 5 0.198 5 0.332 4 0.515 30 ° 1.66 
5 0.105 6 0.217 6 0.362 5 0.56 d=(M3.5) 
6 0. 117 8 0. 254 8 0. 422 6 0. 604 5 0.786 
8 0.14 10 0.291 10 0.482 8 0.692 6 0. 845 
10 0.163 12 0.329 12 0.542 10 0.78 8 0.966 
12 0.186 | (14) | 0.365 (14) | 0.602 12 0.868 10 1.08 
(14) | 0.209 16 0.402 16 0.662 | (14) | 0.956 12 1.2 
16 ° 0.232 20° 0. 478 20 0. 782 16 1.04 (14) 1. 32 
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(2) 

l G 1 С 1 G l G 1 G 

а= (М3. 5) а= М4 а= М6 а= М8 а=М10 
16 1. 44 35 3.41 8 3.56 12 8. 49 12 14.6 
20 1.68 40° 3.8 10 3.92 (14) | 9.13 (14) | 15.6 
25 1.98 а= М5 12 4.27 16 9.77 16 16.6 
30 2.28 6 2. 06 (14) | 4.62 20 11 20 18.6 
35 ° 2.57 8 2.3 16 4.98 25 12.6 25 21.1 
а= М4 10 2. 55 20 5.69 30 14.2 30 23.6 
5 1.09 12 2.8 25 6. 56 35 15.8 35 26.1 
6 1.17 (14) | 3.05 30 7.45 40 * 17.4 40 * 28.6 
8 1.33 16 3.3 35 8.25 45 18.9 45 31.1 
10 1.47 20 3.78 40° 9.2 50 20.6 50 33.6 
12 1.63 25 4.4 45 10 (55) | 22.1 (55) | 36.1 
(14) | 1.79 30 5.02 50 10.9 60 23.7 60 38.6 
16 1.95 35 5.62 (55) | 11.8 (65) | 25.2 (65) | 41.1 
20 2.25 40° 6.25 60 12.7 70 26.8 70 43.6 
25 2.64 45 6. 88 а= М8 (75) | 28.3 (75) | 46.1 
30 3.02 50 7.5 10 7.85 80 29.8 80 48.6 

注 : 1. 7 小 于 或 * 符号 的 螺钉， 制 出 全 螺纹 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 











(mm). 


2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 




















геу 




















2. Жі Зі Т (适用 于 GB/T 67—2016) (Ж 5-82) 
Ж 5-82 开 槽 盘 头 螺钉 的 重量 (kg) 





























每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
l G 1 C l G 1 C l G 
d=M1.6 d=M1.6 d=M1.6 d=M2 d=M2 
2 0. 075 6 0. 122 16 0. 238 5 0.198 | (14) | 0.366 
2.5 | 0.081 8 0.145 d=M2 6 0.217 16 0.404 
3 0. 087 10 0. 168 2.5 | 0.152 8 0.254 | 20* | 0.478 
4 0. 099 12 0. 192 3 0.161 10 0. 292 d=M2.5 
5 0. 11 (14) | 0.215 4 0.18 12 0.329 3 0. 281 
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(Ж) 

G { С 1 С 1 G 1 С 

M2.5 а= (М3. 5) а= М4 а= М6 а= М8 
0. 311 5 0. 825 35 3.48 20 6. 14 60 25.3 
0. 341 6 0.885 40 ° 3.87 25 7.01 (65) 26.9 
0.371 8 1 d=M5 30 7.9 70 28.5 
0.431 10 1,12 6 2.12 35 8.78 (75) 30.1 
0. 491 12 1. 24 8 2.37 40* 9.66 80 31.7 

0. 551 (14) 1. 36 10 2.61 45 10. 5 а=М10 
0.611 16 1. 48 12 2.86 50 11.4 12 18.2 
0. 671 20 1.72 (14) 3.11 (55) 12.3 (14) 19.2 
0.792 25 2.02 16 3.36 60 13.2 16 20.2 
0.942 30 2.32 20 3.85 а= М8 20 22.2 
а= МЗ 35“ 2.62 25 4.47 10 9. 38 25 24.7 
0. 463 а= М4 30 5.09 12 10 30 27.2 
0.507 9 1.16 35 5.71 (14) 10. 6 35 29.7 
0. 551 6 1. 24 40° 6. 32 16 11.2 40“ 32.2 
0. 639 8 1. 39 45 6. 94 20 12.6 45 34.7 
0. 727 10 1.55 50 7.56 25 14.1 50 37.2 
0.816 12 1.7 а= M6 30 зт (55) 39.7 
0. 904 (14) 1. 86 8 4.02 35 17:3 60 42. 2 
0. 992 16 2.01 10 4.37 40* 18.9 (65) 44.7 
1.17 20 2.32 12; 4.72 45 20. 5 70 47.2 
1.39 25 2.71 (14) 5.1 50 22.1 (75) 49.7 
1.61 30 3.1 16 5.45 (55) 23.7 80 52.2 

E: 1. 7 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。d 一 螺纹 规格 (mm), /一 公称 长 度 





(mm). 


2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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3. 开 槽 沉 头 螺钉 (适用 于 GB/T 68—2016) ( Ж 5-83) 



























































Ж 5-83 ЖЛЕ ЕЕ (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C l G l G l G l G 
d=M1.6 d=M2.5 d=( M3.5) d=M5 d=M8 
2.5 | 0.053 10 0. 386 30 2.07 50 6.52 45° 16.9 
3 0. 058 12 0.446 | 35* 2.37 d=M6 50 18.5 
4 0.069 | (14) | 0.507 d=M4 8 2.38 (55) | 20.1 
5 0.081 16 0.567 6 0.903 10 2.73 60 21.7 
6 0.093 20 0.687 8 1.06 12 3.08 (65) | 23.3 
8 0.116 | 25* | 0.838 10 1.22 (14) | 3.43 70 24.9 
10 0.139 d=M3 12 1.37 16 3.78 (75) | 26.5 
12 0.162 5 0.335 | (14) | 1.53 20 4.48 80 28.1 
(14) | 0.185 6 0.379 16 1.68 25 5.36 d=M10 
16* | 0.208 8 0. 467 20 2 30 6.23 12 9. 54 
а= М2 10 0. 555 25 2.39 35 7.11 (14) | 10.6 
3 0. 101 12 0. 643 30 2.78 40 7.98 16 11.6 
4 0.119 | (14) | 0.731 35 3.17 45° 8. 86 20 13.6 
5 0. 137 16 0. 82 40° 3.56 50 9.73 25 16.1 
6 0. 152 20 0. 996 4=М5 (55) | 10.6 30 18.7 
8 0.193 25 1.22 8 1.48 60 11.5 35 21.2 
10 0.231 || 30° 1.44 10 1.72 а= М8 40 23.7 
12 0. 268 а= (М3. 5) 12 1.96 10 5. 68 45° 26.2 
(14) | 0.306 6 0.633 | (14) 2.2 12 6. 32 50 28.8 
16 0. 343 8 0. 753 16 2.44 (14) | 6.96 (5) | 31.3 
20* | 0.417 10 0. 873 20 2. 92 16 7.6 60 33.8 
d=M2.5 12 0.993 25 3.52 20 8.88 (65) | 36.3 
4 0.206 | (14) | 1.11 30 4.12 25 10.5 70 38.9 
5 0.236 16 1.23 35 4.72 30 12.1 (75) | 41.4 
6 0.266 20 1.47 40 5.32 35 13.7 80 43.9 
8 0.326 25 1.77 45 ° 5.92 40 15.3 
注 : 1. 7 小 于 或 等 4 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 














(mm). 


















































2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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4. 开 槽 半 沉 头 螺 钉 (适用 于 GB/T 69 一 2016)( 表 5-84) 











































































































Ж 5-84 开 模 半 沉 头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 С 1 C 1 С 1 G 1 С 
а= (М3. 5) а= М5 а= М8 
30 2.17 50 6. 76 45 * 18.1 
35 2.47 а= М6 50 19.7 
а= М4 8 2.79 (55) 21.3 
6 1. 07 10 3.14 60 22.9 
8 1.23 12 3.49 (65) 24. 5 
10 1. 39 (14) 3. 84 70 26.1 
12 1. 54 16 4.19 (75) 27.7 
(14) t 2 20 4.89 80 29.3 
16 1.85 25 тт d=M10 
20 2.17 30 6. 64 12 11.4 
25 2.56 35 7, 52 (14) 12.5 
30 2.95 40 8. 39 16 13. 5 
35 3. 34 45 * 9. 27 20 15. 5 
40“ 3.73 50 10.1 25 18 
а= М5 (55) 11 30 20. 6 
8 | уу 60 11.9 35 23.1 
10 1. 97 а= М8 40 25.6 
12 2.21 10 6. 89 45 * 28.1 
(14) 2.45 12 7.53 50 30.7 
16 2.69 (14) 8.17 (55) 33.2 
20 3217 16 8. 81 60 35.7 
25 3.77 20 10.1 (65) 38.2 
30 4.37 25 11.7 70 40.8 
35 4.97 30 13.3 (75) 43.3 
40 5.57 35 14. 9 80 45.8 
45 * 6. 16 40 16. 5 
УЮТ, Н ЖЮ] ААС (mm), 1 








(mm). 














2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5. 开 槽 大 圆柱 头 螺 钉 (适用 于 GB/T 833—1988)(  5-85) 



















































































表 5-85 开 权 大 圆柱 头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 С 1 Ç 1 С 1 G 1 Ç 
d=M1.6 d=M2. 5 d=M4 d=M5 а= М8 
2.5 0. 24 4 0. 86 5 3.27 (14) | 7.11 (14) | 20.29 
3 0. 24 5 0. 89 6 3. 34 d=M6 16 20. 92 
4 0.25 6 0.92 8 3.49 8 9.65 d=M10 
5 0.26 8 0.98 10 3.64 10 9.99 12 34.90 
d=M2 d=M3 12 3.79 12 10. 34 (14) 35.88 
3 0. 39 4 1.41 d=M5 (14) 10.68 16 36. 86 
4 0.41 5 1.46 6 6.15 16 11.02 20 38.83 
5 0. 42 6 1.50 8 6.39 d=M8 
6 0.44 8 1.58 10 6.63 10 19. 05 
10 1. 67 12 6.87 12 19.67 
Н. 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。4 一 螺纹 规格 (mm) ，! 一 公称 长 度 (mm)。 

















6. 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺 和 钉 (适用 于 GB/T 947 一 1988)( 表 5-86) 


































































































表 5-86 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
C š G i G 1 С 1 С 
d=M1.6 d=M2.5 а= М4 d=M6 d=M10 
2 0.16 3 0.56 5 2.12 8 6. 43 12 22. 36 
2.5 0. 16 4 0. 59 6 2.19 10 6. 77 (14) 23. 34 
З 0. 17 5 0. 62 8 2.34 12 7,12 16 24.33 
4 0.18 6 0.65 10 2.49 (14) 7.46 20 26.29 
5 0.19 8 0.70 12 2.64 16 7.80 
d=M2 d=M3 d=M5 d=M8 
2.5 0.27 4 0.88 6 4.12 10 13.03 
可 0. 28 5 0.92 8 4.37 12 13.65 
4 0.29 6 0.97 10 4.61 (14) 14.27 
5 0.31 8 1.05 12 4.85 16 14. 89 
6 0.33 10 1:13, (14) 5.09 20 16. 14 
Е. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，! 一 公称 长 
Ж (mm). 
7. 开 槽 带 孔 球面 圆柱 头 螺 钉 (适用 于 GBZT 832—1988) (5-87) 
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表 5-87 开 槽 带 孔 球面 圆柱 头 螺钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
l G š G { G 1 G 1 C 
d=M1.6 d=M2.5 d=M3 d=M5 d=M8 
2.5 0. 09 3 0.30 30 1.57 35 6. 03 20 12. 50 
3 0.10 4 0.33 d=M4 40 6.63 25 14. 06 
4 0.11 5 0. 36 6 1.24 45 7.23 30 15.61 
5 0.12 6 0. 39 8 1.39 50 7.83 35 17.17 
6 0.13 8 0. 44 10 1. 54 а= М6 40 18. 72 
8 0.15 10 0. 50 12 1.69 10 4.57 45 20. 28 
10 0. 18 12 0. 56 (14) 1. 84 12 4.91 50 21. 83 
12 0.20 (14) 0. 62 16 1.99 (14) 5.26 55 23.39 
(14) 0. 22 16 0. 67 20 2.29 16 5.60 60 24. 94 
16 0. 24 20 0. 79 25 2.67 20 6.28 а=М10 
а= М2 25 0. 93 30 3.04 25 7.14 20 21. 04 
2.5 0.16 d=M3 35 3.42 30 8. 00 25 23. 50 
З 0. 17 4 0. 47 40 3.79 35 8.86 30 25.95 
4 0.19 5 0. 51 а= М5 40 9.71 35 28.41 
5 0. 21 6 0. 55 8 2.79 45 10. 57 40 30. 87 
6 0. 23 8 0. 64 10 3.03 50 11.43 45 33. 32 
8 0.26 10 0. 72 12 3.27 (55) 12. 28 50 35. 78 
10 0. 30 12 0. 81 (14) 3.51 60 13. 14 (55) 38.23 
12 0.33 (14) 0.89 16 3, 75 а= М8 60 40. 69 
(14) 0. 37 16 0. 98 20 4.23 12 10. 02 
16 0.40 20 1.15 25 4.83 (14) 10. 64 
20 0. 47 25 1. 36 30 5.43 16 11.26 
НЕ. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 
度 (mm). 
8. 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 (适用 于 GB/T 2673 一 2007)( 表 5-88) 
表 5-88 内 六 角 花 形 沉 头 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 С 1 С 1 G 1 G 1 С 
d=M6 d=M6 d=M8 а= М8 а=М10 
8 1.75 35 6. 38 12 5.19 45 * 15. 45 (14) 8.45 
10 2.10 40 7.24 (14) 5.81 50 17.01 16 9. 44 
12 2.44 45 `° 8.10 16 6.43 (55) 18. 56 20 11.40 
(14) 2.78 50 8.95 20 7.68 60 20.12 25 13.86 
16 3.12 (55) 9.81 25 9.23 70 23.23 30 16. 31 
20 3.81 60 10. 67 30 10. 79 80 26. 34 35 18. 77 
25 4.67 а= М8 35 12. 34 d=M10 40 21. 22 
30 5.52 10 4.57 40 13. 90 12 7.47 45 * 23. 68 
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(Ж) 
1 G 1 С i G 1 С 1 С 
d=M10 d=M12 d=( M14) d=M16 d= M20 
50 26.13 40 31.14 35 39.43 30 46.26 35 81.98 
(55) 28. 59 45 34. 70 40 44. 31 35 52.80 40 92. 22 
60 31. 05 50 38. 26 45 49.18 40 59. 34 45 102. 5 
70 35. 96 (55) * 41. 82 50 54. 06 45 65. 89 50 112.7 
80 40. 87 60 45.38 ||(55)* | 58. 93 50 72.43 ||(55)* | 122.9 
а= M12 70 52. 51 60 63. 80 (55). 78. 97 60 133.2 
20 16. 89 80 59. 63 70 73.55 60 85. 51 70 153.7 
25 20. 45 а= (М14) 80 83.30 70 98. 60 80 174. 1 
30 24. 01 25 29. 68 а=М16 80 111.7 
35 27. 57 30 34. 56 25 39. 72 
: 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 ，5=1- (К+а). 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm), 


/一 公称 长 度 (mm). 


9. 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 (适用 于 СВ/Т 837 一 1988) (Ж 5-89) 














































































































表 5-89 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 G l G 1 С 
M3 M4 М5 М8 М10 
10 0. 55 20 1.77 40 4.45 25 12.21 35 25.55 
12 0.59 25 1.99 M6 30 13.07 40 26. 96 
(14) | 0.63 30 2.20 20 5.36 35 13.94 45 28.36 
16 0. 68 М5 25 5.93 40 14. 81 50 29. 77 
20 0. 76 (14) | 2.70 30 6.50 45 15.68 | (55) | 31.18 
25 0.87 16 2.83 35 7.08 50 16. 54 60 32. 59 
М4 20 3.10 40 7.65 (55) | 17.41 
12 1.42 25 3.44 45 8.22 60 18.28 
(14) 1.51 30 3.78 50 8.79 M10 
16 1. 60 35 4.11 30 24. 14 
9 AS 


Ре 
tt 





主 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 


ЖК (ва). 














。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm), 1— 


4% 
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10. 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 (适用 于 GB/T 948 一 1988)( 表 5-90) 













































































































































































表 5-90 开 模 沉 头 不 脱出 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G { G 1 G l C 
d=M3 а= М4 а= М5 а= М8 d=M10 
10 0. 55 20 1.77 40 4.45 25 12:21 35 25. 55 
12 0. 59 25 1. 99 а= М6 30 13. 07 40 26. 96 
(14) 0. 63 30 2.20 20 5.36 35 13. 94 45 28. 36 
16 0. 68 а= М5 25 5.93 40 14. 81 50 29. 77 
20 0.76 (14) 2.70 30 6.50 45 15. 68 (55) 31.18 
25 0.87 16 2,83 35 7.08 50 16. 54 60 32. 59 
а= М4 20 3.10 40 7.65 (55) 17.41 
12 1.42 25 3.44 45 8.22 60 18. 28 
(14) 1.51 30 3.78 50 8.79 d=M10 
16 1.60 35 4.11 30 24. 14 
Е: 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 
Ж (mm). 
11. 开 槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 (适用 于 GBZT 949 一 1988)( 表 5-91) 
表 5-91 开 槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C 1 C 1 G 1 С 1 С 
M3 M4 М5 М8 М10 
10 0.42 20 1.58 40 3.81 25 9. 64 35 18.29 
12 0. 46 235 1. 79 M6 30 10. 51 40 19. 70 
(14) 0. 49 30 2.01 20 4.03 35 11. 38 45 21.10 
16 0. 53 М5 25 4.60 40 12. 24 50 22. 51 
20 0. 59 (14) 2. 05 30 5.17 45 13.11 (55) 23. 92 
25 0. 68 16 2.19 35 5.74 50 13. 98 60 25.33 
М4 20 2.46 40 6.31 (55) 14. 84 
12 1.23 25 2.80 45 б. 88 60 15.71 
(14) .32 30 3.13 50 7.46 M10 
16 1.40 35 3.47 30 16. 88 















































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm) 。 
12. 滚 花 头 不 脱出 螺钉 (适用 于 GB/T 839 一 1988)( 表 5-92) 











































































































表 5-92 滚 花头 不 脱出 螺钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C 1 С 1 C 1 С 1 C 
d=M3 d=M4 d=M5 а= М8 d=M10 
10 0. 84 20 3.13 40 6. 00 25 17.98 35 32.95 
12 0. 88 25 3.35 а= М6 30 18. 85 40 34. 36 
(14) | 0.92 30 3.57 20 8.99 35 19. 72 45 35. 76 
16 0.97 а= М5 25 9.56 40 20. 59 50 37.17 
20 1.05 (14) | 4.25 30 10. 14 45 21.45 (55) | 38. 58 
25 1.16 16 4.38 35 10. 71 50 22.32 60 39. 99 
d=M4 20 4.65 40 11.28 || (55) | 23.19 
12 2.79 25 4.99 45 11.85 60 24. 05 
(14) | 2.87 30 5.33 50 12. 42 d=M10 
16 2.96 35 5.67 30 31. 54 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 




















Ж (mm). 
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13. 六 角 头 不 脱出 螺钉 (适用 于 СВ/Т 838 一 1988)( 表 5-93) 



































































































































表 5-93 六 角 头 不 脱出 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G { С 1 G 1 С 1 С 
а= М5 а= М8 а= М10 а=М12 а=(М14) 
(14) 2.74 25 11. 54 (55) | 28. 87 70 52. 63 80 86. 12 
16 2.87 30 12.41 60 30. 28 75 54. 99 90 93. 18 
20 3.14 35 13. 27 (65) 31. 69 80 57.35 100 100. 2 
25 3.48 40 14. 14 70 33. 09 90 62. 07 d=M16 
30 3. 82 45 15.01 75 34. 50 100 66. 79 40 81. 14 
35 4.15 50 15. 87 80 35.91 а= (М14) 45 85. 36 
40 4. 49 (55) 16. 74 а= M12 35 54. 39 50 89. 57 
а= М6 60 17. 61 30 33. 74 40 57.91 (55) 93.79 
20 5.33 (65) 18. 47 35 36.10 45 61. 44 60 98. 00 
25 5.90 d=M10 40 38.46 50 64.97 (65) 102. 2 
30 6.48 30 21. 83 45 40.82 (55) 68.49 70 106.4 
35 7.05 35 23.24 50 43.18 60 72. 02 75 110.7 
40 7.62 40 24. 65 (55) 45. 54 65 75.55 80 114. 9 
45 8.19 45 26. 05 60 47.90 70 79. 07 90 123.3 
50 8. 76 50 27.46 (65) 50. 26 75 82.60 100 131.7 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 
Д (mm), 
14. 滚 花 高 头 螺 钉 (适用 于 GB/T 834 一 1988)( 表 5-94) 
表 5-94 滚 花 高 头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 С 1 С 1 С 1 G 1 С 
d=M1.6 d=M1.6 d=M2 d=M2.5 d=M3 
2 0. 80 8 0. 87 6 1.13 5 1. 59 4 2.87 
2.5 0. 81 а= М2 8 1.17 6 1. 62 5 2.91 
3 0.81 2, 5 1.07 10 1.20 8 1. 67 6 2.95 
4 0.82 3 1. 08 а= М2. 5 10 1, 73 8 3. 04 
5 0. 83 4 1.10 3 1:93 12 1.79 10 3. 12 
6 0.84 5 1.12 4 1. 56 12 3.21 
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(Ж) 

i G £ С š G 1 С 1 G 
d=M3 а= М4 а= M6 а= М8 d=M10 
(14) 3.29 16 5.14 8 18. 44 12 35. 83 16 74.72 
16 3.38 а= М5 10 18. 79 (14) 36. 45 20 76. 69 

а= М4 6 9. 88 12 19.13 16 37. 08 25 79. 14 
5 4.31 8 10. 13 (14) 19. 47 20 38. 32 30 81.60 
6 4.39 10 10. 37 16 19. 82 25 39. 88 35 84. 05 
8 4. 54 12 10. 61 20 20. 50 30 41.43 
10 4.69 (14) 10. 85 25 21.36 d=M10 
12 4. 84 16 11.09 d=M8 12 72.76 
(14) 4.99 20 11.57 10 35.21 (14) 73.74 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 
Ж (mm). 
15. 滚 花 平 头 螺钉 (适用 于 GB/T 835—1988) ( 表 5-95) 
表 5-95 滚 花 平头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 С 1 G 1 С 
d=M1.6 d= M2 а= МЗ а= М5 а= М8 
2 1. 29 10 1. 96 8 5.12 10 16. 03 16 58. 42 
2.5 1. 30 12 2.00 10 5.21 12 16. 27 20 59. 66 
3 1.31 (14) 2. 04 12 5. 29 (14) 16.51 25 61.22 
4 1.32 16 2.07 (14) 5.38 16 16. 75 30 62.77 
5 1,33 d=M2.5 16 5.46 20 17. 23 35 64. 33 
6 1.34 5 2.66 20 5.63 25 17. 83 d=M10 
8 1.36 6 2.68 а= М4 а= М6 20 117.7 
10 1. 38 8 2.74 8 7.16 12 29.48 25 120.1 
12 1.40 10 2.80 10 7.31 (14) 29.82 30 122.6 
d=M2 12 2.86 12 7.46 16 30.17 35 125.1 
4 1.86 (14) 2.92 (14) 7.61 20 30. 85 40 127. 5 
5 1. 88 16 2.97 16 7.76 25 31.71 45 130.0 
6 1.89 d=M3 20 8.06 30 32. 57 
8 1. 93 6 5.04 25 8.43 
Е: 表 列 规格 为 通用 规格 范围 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 

















长 度 (mm)。 
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16. 滚 花 小 头 螺钉 (适用 于 GB/T 836 一 1988)( 表 5-96) 












































































































































Ж 5-96 滚 花 小 头 螺钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 G 1 C 1 С 
а= М1. 6 а= М2 а= М2. 5 а= М4 а= М5 
3 0. 69 8 1. 10 16 1.99 10 4.05 25 7.72 
4 0.70 10 1.14 20 2.10 12 4.20 30 8.32 
5 0.71 12 1.17 d=M3 (14) | 4.35 35 8.92 
6 0.73 14 1.21 6 2.69 16 4.50 d=M6 
8 0.75 16 1.24 8 2.77 20 4.80 12 9.42 
10 0.77 20 1.31 10 2.86 25 5.18 (14) | 9.77 
12 0.79 d=M2. 5 12 2.94 30 5.55 16 10.11 
(14) | 0.81 5 1. 67 (14) | 3.03 d=M5 20 10.79 
16 0.84 6 1.70 16 3.11 10 5.92 25 11. 65 
d=M2 8 1.76 20 3.28 12 6.16 30 12.51 
4 1.03 10 1.81 25 3.50 (14) | 6.40 35 13.37 
5 1.05 12 1.87 d=M4 16 6.64 40 14. 22 
6 1.07 (14) 1.93 8 3.90 20 7.12 
围 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm) ,/ 一 公称 长 度 














17. 塑料 滚 花头 螺钉 (适用 于 GB/T 840 一 1988)( 表 5-97) 





























Ж 5-97 ”塑料 滚 花头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G 1 C 1 С 1 С i G 
а= М4 а= М5 а= М5 а= М6 а= М8 
8 1.41 10 2. 89 40 6.49 35 8.59 35 16.45 
10 1.56 12 3.13 а= М6 40 9. 45 40 18. 00 
12 1.71 16 3.61 12 4. 64 а= М8 45 19. 56 
16 2.01 20 4. 09 16 9:33 16 10. 54 а= М10 
20 2.31 25 4.69 20 6.02 20 11.78 20 17.21 
25 2.68 30 5.29 25 6. 87 25 13. 34 25 19. 66 
30 3.06 35 5.89 30 7.73 30 14. 89 30 22. 12 
























































































































































第 五 章 № 钉 385. 
(Ж) 
1 G 1 С š G 1 С 1 С 
а=М10 d=M12 а=М12 d=M16 d=M16 
35 24. 57 25 30. 22 50 48. 03 40 76.78 80 129.1 
40 27.03 30 33.78 60 99:15 45 83. 32 
45 29. 49 35 37. 34 а=М16 50 89. 86 
50 31. 94 40 40. 91 30 63. 69 60 103.0 
60 36.85 45 44. 47 35 70. 24 70 116.0 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm). 
18. 开 权 圆柱 头 轴 位 螺钉 (适用 于 GBZT 830 一 1988)( 表 5-98) 
表 5-98 开 槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C 1 G 1 G 1 G 1 G 
d=M1.6 d= M2 а= МЗ а= М4 d=M6 
1 0.13 5 0. 41 16 0. 63 5 1. 86 1 4.22 
1.2 0.13 6 0.47 2 0.67 6 2.01 1.2 4.30 
1.6 0.15 8 0.57 2, 5 0.72 8 2, 3Ü 1.6 4.45 
2 0.16 d=M2.5 3 0.76 10 2.59 2 4.60 
2.5 0.18 1 0.37 4 0.86 а= М5 2.5 4.79 
3 0.20 1.2 0.39 9 0. 95 1 2,42 3 4.98 
4 0.24 1.6 0.41 6 1.04 1.2 2. 46 4 5.36 
5 0.27 2 0.44 8 t 23 1.6 2. 55 а) 5.74 
6 0.31 2.5 0.48 10 1.41 2 2.63 6 6. 12 
d=M2 3 0.51 d=M4 2.5 2.74 8 6.88 
1 0.21 4 0.58 1 1.27 3 2,85 10 7.64 
1.2 0. 22 š 0.65 1.2 1.30 4 3. 06 12 8.40 
1.6 0.24 6 0. 72 1.6 1.36 5 3.27 (14) 9. 15 
2 0. 26 8 0. 87 2 1.42 6 3.48 d=M8 
2.5 0.28 d=M3 2.5 1.49 8 3.91 2 10. 06 
3 0. 31 1 0. 58 3 1. 57 10 4.34 2.5 10.36 
4 0.36 1.2 0.59 4 1.71 12 4. 76 3 10. 66 



















































































称 长 























度 (mm)。 





2. 轴 位 











直径 а, 亦 可 按 f 9 制造 。 



































19. 开 权 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 (适用 于 GB/T 946 一 1988)( 表 5-99) 
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(Ж) 
1 C 1 G 1 C 1 G 1 G 
а= М8 а= М8 а= М10 d=M10 d=M10 
4 11.26 10 14. 84 2 20. 09 5 22.67 12 28. 68 
5 11.85 12 16. 03 2.5 20. 52 6 23, 53 (14) 30.40 
6 12.45 (14) 17.22 3 20.95 8 25.24 16 32.11 
8 13. 64 16 18. 42 4 21.81 10 26. 96 20 35.55 
注 : 1. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm), 1—4 















































表 5-99 开 槽 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 G 1 С 1 G 

d=M1.6 d=M2 d=M3 d=M4 d=M6 
1 0.10 5 0.40 1.6 0.54 3 1.70 1 3.64 
1.2 0. 11 6 0. 45 2 0.58 6 1.84 1.2 3.71 
1.6 0. 13 8 0. 55 2.5 0. 62 8 2.14 1.6 3.86 
2 0. 14 а= М2. 5 3 0. 67 10 2.43 2 4. 02 
2.5 0. 16 1 0. 31 4 0. 76 а= М5 2.5 4.21 
3 0. 18 1.2 0. 33 9 0. 85 1 2.11 3 4. 40 
4 0. 21 1.6 0.35 6 0.95 1.2 2.15 4 4. 78 
5 0. 25 2 0. 38 8 1.13 1.6 2.23 5 5.15 
6 0. 28 2.5 0.42 10 1.32 2 2. 32 6 5. 53 
а= М2 3 0. 45 d=M4 2.75 2.43 8 6. 29 
1 0. 19 4 0. 52 1 1.11 3 2293 10 7.05 
1.2 0.20 5 0.59 1.2 1.14 4 2. 74 12 7.81 
1.6 0. 22 6 0. 67 1.6 1.20 5 2.96 (14) 8.57 

2 0.24 8 0.81 2 1.26 6 3:17 d=M8 
2.5 0. 27 а= М3 2.5 1.33 8 3.60 2 8. 04 
3 0.29 1 0. 48 3 1.40 10 4.02 2.5 8. 34 
4 0. 34 1.2 0. 50 4 1.95 12 4. 45 3 8. 64 














































































































































































































第 五 章 螺 £T 387. 
(Ж) 
1 G 1 С š G 1 С 1 С 
d=M8 а= М8 d=M10 d=M10 d=M10 
4 9.23 10 12.81 2 15.30 3 17.87 12 23.88 
5 9.83 12 14. 01 2, 5 15. 72 6 18.73 (14) 25.60 
6 10. 43 (14) 15.20 З 16. 15 8 20. 45 16 27. 32 
1. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公 
称 长 度 (mm). 
2. 轴 位 直径 d, 亦 可 按 f9 制造 。 
20. 开 模 无 头 轴 位 螺钉 (适用 于 GB/T 831 一 1988)( 表 5-100) 
Ж 5-100 开 模 无 头 轴 位 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 С 1 G 1 С 
а= М1. 6 а= М2. 5 а= М4 а= М6 а= М8 
2 0. 09 3 0. 30 4 0. 92 5 3.12 16 12. 37 
2.5 0.11 4 0.37 9 1. 07 6 3.50 d=M10 
J 0.13 9 0. 44 6 1.21 8 4.26 8 12.21 
d=M2 d=M3 8 1. 51 10 5.02 10 13.93 
2 0.15 2, 3 0.38 d=M5 12 5.78 12 15.65 
225 0. 18 3 0. 43 4 1. 51 а= М8 (14) 17. 36 
З 0. 20 4 0. 52 5 1. 72 6 6. 40 16 19. 08 
4 0.25 3 0.62 6 1.94 8 7.60 20 22. 52 
а= М2. 5 6 0.71 8 2.36 10 8.79 
2 0.23 а= М4 10 2.79 12 9. 98 
2..5 0. 27 3 0. 77 (14) 11.18 
ТЕ: 表 列 规格 为 通用 规格 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm), ХК 


(mm). 
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21. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 (适用 于 GB/T 5281 一 1985)( 表 5-101) 
表 5-101 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 重量 



















































































每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 

1 G І G l G l G І 

1,=6.5 d. =8 d. =13 d. = 16 d. 
10 6.09 50 | 26.38 16 | 39.97 40 109.3 90 .0 
12 6.60 d. = 10 20 | 44.11 50 125.0 100 
16 7.64 16 | 23.35 25 | 49.28 60 140.7 120 
20 8. 68 20 | 25.80 30 | 54.46 70 156.4 d. 
25 9.97 25 | 28.86 40 | 64.81 80 172.0 50 .6 
30 11.26 30 | 31.92 50 | 75.71 90 187.7 60 .9 
40 13.85 40 | 38.05 60 | 85.52 100 | 203.4 70 2 

d. =8 50 | 44.18 70 | 95.87 120 | 234.8 80 .4 

12 11.48 60 | 50.30 80 106. 2 4,=20 90 7 
16 13. 05 70 | 56.43 90 116. 6 40 194. 5 100 .0 
20 14. 62 80 | 62.55 100 | 126.9 50 | 219.0 120 .6 
25 16.58 90 | 68.68 120 | 147.6 60 | 243.5 
30 18. 54 100 | 74.81 d.=16 70 | 268.0 
40 | 22.46 120 | 87.06 30 | 93.62 80 | 292.5 














注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。d 一 螺纹 规格 (тт), /一 公称 长 度 (mm). 














22. 开 槽 锥 端 紧 定 螺 钉 (适用 于 GB/T 71 一 1985) ( 表 5-102) 


表 5-102 开 槽 锥 端 紧 定 螺钉 的 重量 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 


















































1 C l G l G l G l 
d=M1.2 d=M1.6 d=M2 d=M2.5 
2 0.01 2 0.02 3 0.04 3 0.06 4 
2.5 0.01 2.5 0.02 4 0.06 4 0.09 5 
3 0.02 3 0.03 5 0.08 5 0.12 6 
4 0.02 4 0.04 6 0.10 6 0.15 8 
5 0.03 5 0.05 8 0.13 8 0.21 10 
6 0.03 6 0.06 10 0.17 10 0.27 12 0. 
8 0.08 12 0.32 (14) | O. 















































































































































第 五 章 Шш £T 389. 
(Ж) 
1 G Т G 1 G 1 С 1 С 
d=M3 а= М5 а= M6 d=M10 d=M12 
16 0.64 12 1.26 25 4.04 12 4.76 16 9.41 
d=M4 (14) 1.50 30 4.90 (14) 5.74 20 12.26 
6 0.36 16 1.74 d=M8 16 6.72 25 15.82 
8 0.51 20 2.22 10 2. 54 20 8.69 30 19. 38 
10 0. 66 25 2.82 12 3.16 25 11. 14 35 22. 94 
12 0. 81 а= М6 (14) 3.78 30 13. 60 40 26. 51 
(14) 0. 96 8 1.13 16 4.41 35 16.05 45 30.07 
16 1.11 10 1.47 20 5.65 40 18. 51 50 33. 63 
20 1.41 12 1. 81 25 ul 45 20.97 (55) 37. 19 
d=M5 (14) 2.16 30 8.76 50 23.42 60 40. 76 
8 0.78 16 2. 50 35 10.32 d=M12 
10 1.02 20 3.19 40 11.87 (14) 7.98 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 
Ж (mm). 
23. 开 模 平 端 紧 定 螺钉 (适用 于 СВ/Т 73 一 2017)( 表 5-103) 
表 5-103 ” 开 槽 平 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 С 1 С 1 G 1 С 1 G 
d=M1.2 d=M1.6 d=M2 d=M3 d=M4 
2 0.01 5 0.05 8 0.14 З 0. 12 5 0. 34 
2.5 0.01 6 0.06 10 0.17 4 0.16 6 0.42 
3 0.02 d=M1.6 а= М2. 5 5 0. 20 8 0. 57 
4 0. 02 8 0. 08 2.5 0.06 6 0.24 10 0.72 
5 0.03 d= M2 3 0. 08 8 0. 33 12 0. 87 
6 0. 04 2 0. 03 4 0.11 10 0. 41 (14) 1. 02 
а=М1.6 29 0. 04 5 0.13 12 0. 50 16 1.16 
2 0. 02 3 0.05 6 0.16 (14) 0.58 20 1.46 
2.5 0.02 4 0.06 8 0.22 16 0.67 d=M5 
3 0.03 š 0.08 10 0.28 а= М4 5 0. 55 
4 0. 04 6 0. 10 12 0.34 4 0. 27 6 0.67 
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(Ж) 
i G 1 G i G 1 С 1 С 
а= М5 а= М6 а= М8 d=M10 d=M12 
8 0.91 12 1.95 16 4.77 20 9.42 20 13. 57 
10 1. 15 (14) 2.30 20 6.01 25 11. 88 25 17. 13 
12 1. 39 16 2.64 25 7.57 30 14. 33 30 20. 69 
(14) 1. 63 20 3.33 30 9.12 35 16. 79 35 24. 25 
16 1. 87 25 4.18 35 10. 68 40 19. 24 40 27. 81 
20 2.35 30 5.04 40 12. 23 45 21.70 45 31. 38 
25 2.95 а= М8 а= М10 50 24. 16 50 34. 94 
а= М6 8 2.28 10 4.51 а= М12 (55) | 38. 50 
6 0. 93 10 2. 90 12 5.49 12 7.87 60 42. 06 
8 1.27 12 3. 52 (14) 6.47 (14) 9. 29 
10 1.61 (14) 4.15 16 7.46 16 10. 72 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(mm). 
24. 开 槽 止 端 紧 定 螺钉 (适用 于 GBZT 74 一 1985)( 表 5-104) 
表 5-104 开 槽 止 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 G 1 С 1 С 
d=M1.6 d=M2 d=M3 d=M4 d=M6 
2 0.02 10 0.17 8 0.32 20 1.45 10 1. 55 
2.5 0.02 d=M2. 5 10 0.40 d=M5 12 1.89 
3 0.03 3 0.07 12 0.49 5 0.50 (14) 2.23 
4 0.04 4 0.10 (14) 0. 57 6 0. 62 16 2.58 
5 0.05 5 0. 13 16 0. 66 8 0. 87 20 3.26 
6 0. 06 6 0. 16 d=M4 10 1.11 25 4.12 
8 0.08 8 0.22 4 0. 25 12 Ë, 33 30 4.98 
d= M2 10 0.27 3 0.33 (14) 1.59 d=M8 
2..5 0. 04 12 0. 33 6 0. 40 16 1.83 8 2.18 
3 0.05 d=M3 8 0.55 20 2, 31 10 2.80 
4 0. 06 3 0.11 10 0.70 25 2.91 12 3.42 
5 0.08 4 0.15 12 0.85 d=M6 (14) 4.05 
6 0.10 5 0.19 (14) 1.00 6 0.86 16 4.67 
8 0.14 6 0.23 16 1.15 8 1.21 20 5.91 



















































































































































































第 五 章 M 钉 391 
(Ж) 
1 G 1 G 1 G 1 С 1 С 
d=M8 d=M10 d=M10 d=M12 d=M12 
25 7.47 12 5.26 35 16. 56 (14) 8. 95 40 27.47 
30 9. 02 (14) 6. 24 40 19. 01 16 10. 37 45 31. 04 
35 10. 58 16 7.23 45 21. 47 20 13. 22 50 34. 60 
40 12.13 20 9.19 50 23. 93 25 16. 79 (55) 38. 16 
а= M10 25 11. 65 а=М12 30 20. 35 60 41. 72 
10 4.28 30 14. 10 12 7. 52 35 23.91 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 
度 (mm) 。 
25. 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺 钉 (适用 于 GB/T 75 一 1985)( 表 5-105) 
表 5-105 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G { С 1 С 1 G 1 С 
d=M1.6 d=M2.5 d=M5 а= М8 d=M10 
2.5 0.03 10 0.29 8 1.06 12 4.19 50 25.51 
3 0.03 12 0. 35 10 1.30 (14) 4.81 d=M12 
4 0.04 d=M3 12 1.54 16 5.43 (14) 11.73 
5 0. 05 5 0. 23 (14) 1. 78 20 6. 68 16 13. 15 
6 0. 06 6 0. 27 16 2. 02 25 8.23 20 16. 00 
8 0.09 8 0.36 20 2.51 30 9.79 25 19.56 
d=M2 10 0.44 25 3.11 35 11. 34 30 23.13 
К) 0. 05 12 0. 53 а= M6 40 12. 90 35 26. 69 
4 0. 07 (14) 0. 61 8 1.52 d=M10 40 30. 25 
5 0. 09 16 0. 70 10 1.86 12 6. 84 45 33. 81 
6 0. 10 а= М4 12 2. 21 (14) 7.82 50 37. 37 
8 0. 14 6 0. 48 (14) 2.55 16 8. 81 (55) 40. 94 
10 0. 17 8 0. 63 16 2.89 20 10. 77 60 44. 50 
а= М2. 5 10 0. 78 20 3.58 25 13. 23 
4 0. 12 12 0. 93 25 4. 43 30 15. 68 
5 0. 15 (14) 1. 08 30 5.29 35 18. 14 
6 0. 17 16 1.23 d=M8 40 20. 59 
8 0.23 20 1. 53 10 3.57 45 23. 05 









































ТЕ: 表 列 规格 为 商品 规格 ;尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 


(mm). 


. 392 . 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 




















26. 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 (适用 于 GB/T 83 一 1988)( 表 5-106) 

















































































































































































































Ж 5-106 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
C { С i G 1 С 1 С 
а= М8 d=M10 d= M12 d=M16 а= М20 
16 8.85 30 22.75 40 41. 59 45 96. 34 45 173.1 
20 10. 09 35 25. 21 45 45.15 50 102.9 50 183.3 
25 11.65 40 27.66 50 48.71 (55) 109. 4 (55) 193. 5 
30 13. 20 45 30. 12 (55) 52.27 60 116.0 60 203.8 
35 14.76 50 32.57 60 55.83 70 129.1 70 224. 2 
40 16. 31 а=М12 а=М16 80 142.1 80 244.7 
а=М10 25 30. 90 30 76.72 а= М20 90 265.2 
20 17. 84 30 34. 46 35 83.26 35 152.6 100 285.7 
25 20. 29 35 38. 02 40 89. 80 40 162. 8 
НЕ. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，! 一 公称 长 
度 (mm), 
27. 方 头 止 端 紧 定 螺钉 (适用 于 GB/T 84—1988) ( 表 5-107) 
表 5-107 方 头 凹 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G š G i G 1 С 1 С 
а= М5 а= М6 а= М10 а=М12 d=M16 
10 1. 89 25 5. 51 25 16. 73 50 43. 75 80 127.6 
12 2.13 30 6. 37 30 19.19 (55) 47.31 а= М20 
(14) 2.37 а= М8 35 21. 65 60 50. 87 40 131.4 
16 2.61 (14) 6. 82 40 24.10 d=M16 45 141.7 
20 3.09 16 7.44 45 26.56 30 62.19 50 151.9 
25 3.69 20 8. 68 50 29.01 35 68. 73 (55) 162.2 
30 4.29 25 10. 24 а= M12 40 75.28 60 172.4 
а= М6 30 11.79 25 25.94 40 81. 82 70 192.9 
12 3.28 35 13. 35 30 29. 50 45 88. 36 80 213.4 
(14) 3.63 40 14. 90 35 33. 06 (55) 94. 90 90 233.8 
16 3.97 d=M10 40 36.63 60 101.5 100 254.3 
20 4. 65 20 14.28 45 40.19 70 114.5 
Е. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 


























Ж (mm). 
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28. 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺 钉 (适用 于 GBZT 85 一 1988)( 表 5-108) 











































































































表 5-108 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
l G l G l G l G l ë 
d=M5 d=M6 d=M10 d=M12 d=M16 
12 2.00 30 6.13 30 18. 27 (55) | 45.77 80 124. 6 
(14) 2.24 а= М8 35 20. 73 60 49. 33 а= М20 
16 2.48 (14) 6. 34 40 23. 18 d=M16 40 126.0 
20 2.96 16 6.96 45 25. 64 25 52. 66 45 136. 2 
25 3. 56 20 8.21 50 28. 10 30 59.20 50 146. 5 
30 4.16 25 9. 76 а= М12 35 65. 74 (55) | 156.7 
а= М6 30 11.32 25 24. 40 40 72.28 60 167.0 
12 3.04 35 12.87 30 27. 96 45 78.83 70 187.4 
(14) 3.38 40 14. 43 35 31. 52 50 85.37 80 207.9 
16 3.73 d=M10 40 35. 09 (55) | 91.91 90 228.4 
20 4.41 20 13. 36 45 38. 65 60 98. 45 100 248.9 
25 5.27 25 15. 82 50 42. 21 70 111.5 
Е. 表 列 规格 为 通用 规格 ; 带 括 号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm), 1-Х J 
(mm). 











29. 方 头 短 圆柱 锥 端 紧 定 螺钉 (适用 于 GB/T 86—1988) (Ж 5-109) 





















































Ж 5-109 方 头 短 圆 柱 锥 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 С 1 С 1 С 1 G 1 С 
d=M5 а= М6 а=М10 d=M12 d=M16 
12 1.88 30 5.94 30 17.45 (55) 44.36 80 121.0 
(14) 2.12 а= М8 35 19. 91 60 47.93 а= М20 
16 2.36 (14) 5.91 40 22.37 d=M16 40 118.9 
20 2.84 16 6. 53 45 24. 82 25 49. 00 45 129.2 
25 3.44 20 7.77 50 27. 28 30 55. 55 50 139. 4 
30 4. 04 25 9. 33 а=М12 35 62. 09 (55) 149.7 
а= M6 30 10. 88 25 22. 99 40 68. 63 60 159. 9 
12 2.85 35 12. 44 30 26. 55 45 79:17 70 180. 4 
(14) 3.19 40 13. 99 35 30. 12 50 81. 72 80 200. 8 
16 3. 54 d=M10 40 33. 68 (55) 88.26 90 221.3 
20 4.22 20 12. 54 45 37.24 60 94. 80 100 241.8 
25 5.08 25 15. 00 50 40. 80 70 107. 9 







































































ШЕ: 表 列 规格 为 通用 规格 ; 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，! 一 公称 长 
Ж (mm). 
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30. 开 槽 盘 头 定位 螺钉 (适用 于 GB/T 828 一 1988)( 表 5-110) 





Ж 5-110 ЖЇЗ šK yE u ER +] BJ Е =: 












































(1) Ë; 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 G Ке 
1 б, 1 б, 1 б, l б, 1 б, 
d=M1.6 d=M2.5 d=M4 d=M6 d=M10 
1.5 0.06 2 0.22 3 0.94 5 3.36 8 16.27 
2 0.06 2.5 0.23 4 1.01 6 3.53 10 17.25 
2.5 0.07 3 0.25 5 1.09 8 3.88 12 18.23 
3 0.07 4 0.28 6 1.16 10 4.22 16 20.20 
d=M2 5 0.31 8 1.31 12 4.56 20 22.16 
1.5 0.11 d=M3 d=M5 d=M8 
2 0. 12 2.5 0. 36 4 1.81 6 8. 09 
2.5 0. 13 3 0. 38 5 1. 93 8 8.71 
3 0. 14 4 0. 42 6 2. 05 10 9.33 
4 0.16 5 0.46 8 2.29 12 9.95 
6 0.51 10 2.53 16 11.20 
(2) 末 端 长 度 z 及 每 1000 件 钢 制 品 的 质量 G, /ke= 
Р G, z G, 2 б, 2 G, z 的 
d=M1.6 d=M2.5 d=M4 d=M6 d=M10 
1 0 1.2 0.01 2 0.06 3 0.25 5 1.35 
1.2 0 1.5 0.01 2.5 0.08 4 0.34 6 1.62 
1.5 0 2 0.02 3 0.09 5 0.42 8 2.16 
d=M2 2.5 0.02 4 0.12 6 0.50 10 2.70 
1 0 d=M3 d=M5 d=M8 
1.2 0 1.5 0. 03 2.5 0. 16 4 0. 66 
1.5 0.01 2 0.04 3 0.19 5 0.83 
2 0.01 2.5 0.05 4 0.25 6 0.99 
3 0.06 5 0.31 8 1.33 














E: 1. 螺钉 每 1000 fF 











钢 制品 的 质量 G= G +G,. 














2. 表 列 规格 为 通 

















规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm). 
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31. 开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 (适用 于 GB/T 829 一 1988)( 表 5-111) 
表 5-111 开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 的 重量 
(1) 每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 G1/kg 
1 С, 1 G, l С, 1 С, 1 С, 
а= М1. 6 а= М2. 5 а= М4 а= М6 d=M10 
1.5 0.01 2 0. 05 3 0.21 5 0. 79 8 3.66 
2 0. 02 2.5 0. 07 4 0. 28 6 0. 96 10 4. 64 
2.5 0. 03 3 0.08 5 0.36 8 1. 31 12 5.63 
3 0. 03 4 0.11 6 0. 43 10 1.65 16 7.59 
d=M2 5 0.14 8 0.58 12 1.99 20 9.55 
1. 5 0. 02 а= МЗ а= М5 а= М8 
2 0. 03 2,5 0.10 4 0.45 6 1.73 
2.5 0.04 3 0. 12 5 0. 57 8 2.35 
3 0.05 4 0.16 6 0.69 10 2.98 
4 0.07 5 0.21 8 0.93 12 3.60 
6 0. 25 10 1.17 16 4. 84 
(2) КЕ z 及 每 1000 件 钢 制品 的 质量 G, /ke = 
2 G, z С, z G, z ГРА z С, 
а= М1. 6 а= М2. 5 а= М4 а= М6 d=M10 
1 0 1.2 0.01 2 0.06 lk; 0. 25 5 1,35 
1.2 0 1. 5 0.01 2.5 0. 08 4 0. 34 6 1. 62 
|ы 0 2 0.02 Э 0. 09 5 0. 42 8 2.16 
а= М2 2.5 0.02 4 0.12 6 0.50 10 2.70 
1 0 d=M3 d=M5 а= М8 
1.2 0 1. 5 0. 03 2.5 0. 16 4 0. 66 
|. 0.01 2 0.04 3 0.19 Э 0. 83 
2 0.01 2,5 0.05 4 0.25 6 0.99 
3 0. 06 9 0. 31 8 1. 33 




















注 : 1. 螺钉 每 1000 件 钢 制品 的 质量 G= G +G; 














2. 表 列 规格 为 通用 


规格 。d 




















螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm); 
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32. 开 槽 锥 端 定位 螺钉 (适用 于 GB/T 72 一 1988)( 表 5-112) 












































































































































表 5-112 开 模 锥 端 定位 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G i G 1 С 1 C 
d=M3 d=M4 а= M6 d=M8 d=M10 
4 0. 13 12 0. 79 6 0. 68 20 5.44 45 20. 60 
5 0. 17 (14) 0. 94 8 1.02 25 7.00 d=M12 
6 0. 21 16 1. 09 10 1.37 30 8.55 12 6. 00 
8 0.30 20 1. 39 12 1.71 35 10.11 (14) 7.42 
10 0. 38 а= М5 (14) 2.05 d=M10 16 8. 85 
12 0.47 5 0. 39 16 2.39 10 3.41 20 11.70 
(14) 0. 55 6 0.51 20 3.08 12 4.39 25 15.26 
16 0.64 8 0.75 25 3.94 (14) 5.38 30 18.82 
а= М4 10 0. 99 а= М8 16 6. 36 35 22.38 
4 0. 19 12 1. 23 8 1.71 20 8. 32 40 25. 94 
5 0. 26 (14) 1. 47 10 2.33 25 10. 78 45 29. 51 
6 0. 34 16 1.71 12 2.96 30 13. 24 50 33. 07 
8 0. 49 20 2.19 (14) 3.58 35 15.69 
10 0. 64 16 4.20 40 18. 15 
Е. 表 列 规格 为 通用 规格 范围 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 
КЖ (mm), 
33. 十 字模 圆柱 头 螺钉 (适用 于 GB/T 822—2016) (Ж 5-113) 
表 5-113 十 字 槽 圆柱 头 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G š G i G 1 С 1 G 
а= М2. 5 а= М2. 5 а= М3 а= (М3. 5) а= (М3. 5) 
3 0. 272 16 0. 662 8 0. 692 5 0. 786 25 1. 98 
4 0. 302 20 0. 782 10 0. 780 6 0. 845 30 2.28 
5 0. 332 25° 0. 932 12 0. 868 8 0. 966 35° 2.57 
6 0. 362 d=M3 16 1.04 10 1.08 d=M4 
8 0.422 4 0.515 20 1.22 12 1.20 5 1.09 
10 0.482 а] 0. 560 25 1. 44 16 1. 44 6 1.17 
12 0. 542 6 0. 604 30* 1.66 20 1.68 8 1.33 
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(Ж) 
1 G 1 С 1 С 1 G 1 С 
d=M4 а= М5 а= М5 а= М6 а= М8 
10 1. 47 8 2.20 50 7.50 40 ° 9.20 30 14.2 
12 1.63 10 2, 55 d=M6 45 10.0 35 15.8 
16 1. 95 12 2.80 8 3. 56 50 10. 9 40“ 17.4 
20 2.25 16 3.30 10 3.92 60 12.7 45 18.9 
25 2.64 20 3.78 12 4.27 а= М8 50 20. 6 
30 3. 02 25 4.40 16 4.98 10 7.85 60 23.7 
35 3.41 30 5.02 20 5.69 12 8. 49 70 26.8 
40“ 3.80 35 5.62 25 6. 56 16 9. 77 80 29.8 
а= М5 40 * 6. 25 30 7.45 20 11.0 
6 2. 06 45 6.88 35 8.25 25 12.6 
Е: 1. 1 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。d 一 螺纹 规格 (mm), /一 公称 长 度 
(mm). 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
34. 十 字模 盘 头 螺钉 (适用 于 GB/T 818 一 2016) (4 5-114) 
表 5-114 十 字 槽 盘 头 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 С 1 G 1 С 1 G 1 С 
d=M1.6 а= М2 а= М2. 5 а= МЗ а= (М3. 5) 
3 0. 099 9 0. 215 6 0.426 8 0.72 10 1.19 
4 0.111 6 0. 233 8 0. 486 10 0. 808 12 1.31 
5 0.123 8 0.27 10 0.546 12 0. 896 (14) 1. 43 
6 0. 134 10 0. 307 12 0.606 (14) 0.984 16 1. 55 
8 0. 157 12 0. 344 (14) 0. 666 16 1. 07 20 1. 79 
10 0. 18 (14) 0. 381 16 0. 726 20 1. 25 25 2.09 
12 0. 203 16 0. 418 20 0. 846 25 1. 47 30 2.39 
(14) 0. 226 20 0. 492 25 * 0.996 30 1. 69 35“ 2.68 
16° 0. 245 а= М2. 5 а= М3 а= (М3. 5) а= М4 
а= М2 3 0. 336 4 0.544 5 0. 891 5 1.3 
3 0.178 4 0.366 а] 0. 588 6 0.951 6 1.38 
4 0.196 5 0.396 6 0.632 8 1.07 8 1.53 
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(Ж) 
1 G 1 C l G l G l G 
d=M4 d=M5 d=M6 d=M8 d=M10 
10 1.69 12 3.06 (14) | 5.42 12 10.6 12 19.8 
12 1.84 (14) | 3.31 16 5.78 (14) | 11.2 (14) | 20.8 
(14) 2 16 3.56 20 6.48 16 11.9 16 21.8 
16 2.15 20 4.05 25 7.36 20 13.2 20 23.8 
20 2.46 25 4.67 30 8.24 25 14.8 25 26.3 
25 2.85 30 5.29 35 9.12 30 16.4 30 28.8 
30 3.23 35 5.91 40 ° 10 35 18 35 31.3 
35 3.62 40 * 6.52 45 10.9 40° 19.6 40* 33.9 
40° 4.01 45 7.14 50 11.8 45 21.2 45 36.4 
4= М5 d=M6 (55) | 12.6 50 22.8 50 38.9 
6 2.32 8 4.37 60 13.5 (55) | 24.4 (55) | 41.4 
8 2.57 10 4.72 d=M8 60 26 60 43.9 
10 2.81 12 5.07 10 9.96 
: 1. 1 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm), 1—4 

















称 长 度 (mm). 
35. 十 字模 小 盘 头 螺钉 (适用 于 GB/T 823 一 2016)( 表 5-115) 
































表 5-115 ЖЛ 8 Sk R £] BJ Шаш (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1 C 1 © 1 C l G l G 
d=M2 d=M2 d=M2.5 d=M3 а= (М3. 5) 
3 0. 13 20* 0. 43 (14) | 0.57 10 0. 73 6 0.77 
4 0. 14 а= М2. 5 16 0. 63 12 0. 81 8 0. 89 
5 0.16 3 0. 26 20 0.75 (14) | 0.90 10 1.01 
6 0.18 4 0.28 25* 0. 89 16 0.98 12 1.13 
8 0.21 5 0.31 d=M3 20 1.15 (14) | 1.24 
10 0.25 6 0.34 4 0.47 25 1.36 16 1.36 
12 0.29 8 0.40 5 0.52 30 * 1.58 20 1.60 
(14) | 0.32 10 0.46 6 0.56 d=( M3.5) 25 1. 89 
16 0. 36 12 0.52 8 0.64 5 0.71 30 2.18 
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(Ж) 

1 G 1 G 1 С 1 G 1 Ç 
d=( M3.5) а= М4 а= М5 а= М6 а= М8 
35° 2.48 30 2.90 25 4.42 16 4. 89 (14) 9. 73 

а= М4 35 3.27 30 5.02 20 5.58 16 10. 35 
5 1. 03 40* 3.65 35 5.62 25 6. 44 20 11. 59 
6 1.10 а= М5 40 6. 22 30 7.29 25 13. 15 
8 1. 25 6 2. 14 45 6. 82 35 8.15 30 14.70 
10 1.40 8 2.38 50 7.42 40 9.01 35 16. 26 
12 1.55 10 2. 62 а= M6 45 9. 87 40 17. 81 
(14) 1.70 12 2.86 8 3.52 50 ` 10.72 45 19.37 
16 1.85 (14) 3.10 10 3.87 d=M8 50 * 20. 92 
20 2.15 16 3.34 12 4.21 10 8.48 
25 2.53 20 3.82 (14) 4.55 12 9.11 
注 : 1. 7 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公 








称 长 度 (mm). 


36. 十 字 槽 沉 头 螺钉 第 1 部分: 钢 4.8 级 (适用 于 GB/T 819. 1 一 2016) 
( 表 5-116) 





表 5-116 十 字 槽 沉 头 螺钉 第 1 部分: 钢 4.8 级 的 重量 (к) 



































每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C 1 C l G l G l G 
d=M1.6 d=M2 d=M2 d=M2.5 d=M3 

3 0.058 3 0.101 20* | 0.417 | (14) | 0.507 10 0.555 
4 0.069 4 0.119 d=M2.5 16 0. 567 12 0. 643 
5 0. 081 5 0. 137 3 0. 176 20 0.687 | (14) | 0.731 
6 0.093 6 0.152 4 0.206 || 25 0.838 16 0.82 
8 0.116 8 0.193 5 0.236 d=M3 20 0.996 
10 0.139 10 0.231 6 0.266 4 0.291 25 1.22 
12 0.162 12 0.268 8 0.326 5 0.335 | 30， 1.44 
(14) | 0.185 | (14) | 0.306 10 0.386 6 0.379 d=M(3.5) 
16* | 0.208 16 0. 343 12 0. 446 8 0. 467 5 0. 573 
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(Ж) 

1 C 1 G 1 C 1 G 1 G 
d=M(3.5) d= М4 d= М5 d=M6 а= М8 

6 0. 633 (14) 1. 53 30 4.12 45* 8.86 (55) 20.1 
8 0. 753 16 1. 68 35 4.72 50 9.73 60 21.7 
10 0. 873 20 2 40 5.32 (55) 10.6 d=M10 
12 0.993 25 2.39 45 * 5.92 60 11.5 12 9. 54 
(14) ПЕЕ 30 2.78 50 6. 52 а= М8 (14) 10.6 
16 1. 23 35 3.17 d=M6 10 5.68 16 11.6 
20 1.47 40* 3.56 8 2.38 12 6.32 20 13.6 
25 1. 77 а= М5 10 2.73 (14) 6. 96 25 16.1 
30 2.07 6 1.24 12 3.08 16 7.6 30 18.7 
35“ 2.37 8 1. 48 (14) 3.43 20 8. 88 25 21.2 

а= М4 10 1. 72 16 3.78 25 10. 5 40 23.7 
5 0.825 12 1.96 20 4.48 30 12.1 45 * 26.2, 
6 0. 903 (14) 2.2 25 5.36 35 12,7 50 28.8 
8 1. 06 16 2.44 30 6.23 40 15. 3 (55) 31.3 
10 1.22 20 2.92 35 7.11 45° 16.9 60 33.8 
12 1.37 25 3.52 40 7.98 50 18.5 
E: 1. 7 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 








(mm). 


2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采 ) 


37. +1 їл 51847 (适用 于 GB/T 820 一 2015)( 表 5-117) 



















































括号 内 的 规格 。 
































表 5-117 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 

1 C l G 1 C l G 1 C 

d=M1.6 d=M1.6 d=M2 d=M2 d=M2.5 
3 0.067 12 0. 165 5 0.156 16 0. 362 6 0. 302 
4 0.078 (14) | 0.185 6 0.175 20° 0. 436 8 0. 362 
5 0.09 16° 0.205 8 0.212 d=M2.5 10 0. 422 
6 0. 102 d=M2 10 0. 249 3 0. 212 12 0. 482 
8 0. 125 3 0. 119 12 0. 287 4 0. 242 (14) | 0.543 
10 0. 145 4 0. 138 (14) | 0.325 5 0. 272 16 0. 603 









































































































































яаа m £T . 401. 
(Ж) 
1 С 1 С 1 С 1 G 1 С 
а= М2. 5 а= (М3. 5) а= М5 а= М6 а= М8 
20 0. 723 (14) 1. 21 6 1. 49 25 5.77 (55) 21.3 
25 * 0. 874 16 1. 33 8 1.73 30 6. 64 60 22.9 
а= М3 20 1. 57 10 1. 97 35 7.52 d=M10 
4 0.351 25 1.87 12 2.21 40 8.39 12 11 
5 0. 395 30 2.17 (14) 2.45 45 * 9. 27 (14) 12. 5 
6 0. 439 35" 2.47 16 2.69 50 10.1 16 13.5 
8 0.527 а= М4 20 3.17 (55) 11.0 20 19:9 
10 0.615 5 0. 99 25 3.77 60 11.9 25 18.0 
12 0. 703 6 1.07 30 4.37 а= М8 30 20. 6 
(14) 0. 791 8 1.23 35 4.97 10 6. 89 35 23.1 
16 0. 879 10 1. 39 40 5.57 12 7:93 40 25.6 
20 1.06 12 1.54 | 45* | 616 | (14) | 847 | 45" | 28.1 
25 1.28 (14) 1.70 50 6.76 16 8.81 50 30.7 
30 * 1.50 16 1. 85 а= M6 20 10.1 (55) 33.2 
а= (М3. 5) 20 2.17 8 2.79 25 11.7 60 35.7 
5 0. 669 25 2. 56 10 3.14 30 13.3 
6 0. 729 30 2.95 12 3.49 35 14. 9 
8 0. 849 35 3.34 | (14) | 3.84 40 16.5 
10 0.969 40* 3.73 16 4.19 45 * 18.1 
12 1. 09 20 4. 89 50 19.7 
注 : 1. 7 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm), —Z 











称 长 度 (mm). 





38. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (适用 于 GBZT 70. 1—2008) (2 5-118) 
表 5-118 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 重量 (ke) 


每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

















1 G 1 C 1 С 1 C 1 С 
а= М1. 6 а= М1. 6 а= М1. 6 а= М1. 6 а= М1. 6 
2 3 0.085 4 0.100 6 0.120 10 0.160 16“ 0. 220 
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(Ж) 
1 G š G 1 G 1 С 1 С 
d= M2 d=M4 а= M6 d=M12 d= (M14) 
2 0. 155 10 1. 80 60 15. 4 20 32.1 130 168 
4 0. 175 12 1:95 а= М8 25 35.7 140 180 
5 0. 195 16 2.25 12 10. 9 30 39.3 d=M16 
6 0.215 20 2.65 16 12.1 35 42.9 25 71.3 
8 0. 255 DI 3.15 20 13. 4 40 46. 5 30 77.8 
10 0. 295 30 3.65 25 15.0 45 50.1 35 84. 4 
12 0. 355 35 4.15 30 16.9 50 ° 54.5 40 91.0 
16“ 0.415 40 4. 65 35“ 18.9 55 58.9 45 97. 6 
20 0. 495 а= М5 40 20.9 60 63.4 50 106 
а= М2. 5 8 2.45 45 22.9 65 67.8 55 114 
4 0. 345 10 2.70 50 24. 9 70 71,3 60 * 122 
5 0. 375 12 2.95 55 26.9 80 80.2 65 130 
6 0.405 16 3.45 60 28.9 90 89.1 70 138 
8 0.465 20 4.01 65 31.0 100 98.0 80 154 
10 0.525 у 4.78 70 33.0 110 107 90 170 
12 0.585 30 5.55 80 37.0 120 116 100 186 
16 0. 705 39 6. 32 а= M10 а= (М14) 110 202 
20“ 0. 825 40 7.09 16 20.9 25 48.0 120 218 
25 0. 975 45 7.86 20 22.9 30 53.0 130 234 
а= МЗ 50 8. 63 25 25.4 35 58.0 140 250 
5 0. 67 а= М6 30 27.9 40 63.0 150 266 
6 0. 71 10 4.70 35 30. 4 45 68.0 160 282 
8 0. 80 12 5.07 40“ 32.9 50 73.0 а= М20 
10 0. 88 16 9279 45 36.1 55“ 78.0 30 128 
12 0. 96 20 6. 53 50 39. 3 60 84. 0 35 139 
16 1.16 25 7.59 55 42. 5 65 90. 0 40 150 
20 * 1. 36 30° 8.30 60 45.7 70 96.0 45 161 
25 1.61 35 9.91 65 48.9 80 108 50 172 
30 1. 86 40 11.0 70 52.1 90 120 55 183 
а= М4 45 12.1 80 58. 5 100 132 60 194 
6 1.50 50 13.2 90 64.9 110 144 65 205 
8 1. 65 55 14. 3 100 71.2 120 156 70 * 216 









































































































































第 五 章 № 钉 403 
(Ж) 
1 G 1 С š G 1 С 1 С 
d= M20 d=M24 а= M36 d=M42 d=M56 
80 241 220 903 80 1070 200 2860 130 4300 
90 266 240 975 90 1150 220 3080 140 4490 
100 291 d=M30 100 1230 240 3300 150 4680 
110 316 45 500 110* 1310 260 3520 160 ` 4880 
120 341 50 527 120 1390 280 3740 180 5270 
130 366 55 554 130 1470 300 3960 200 5650 
140 391 60 581 140 1550 а= М48 220 6040 
150 416 65 608 150 1630 70 2040 240 6420 
160 441 70 635 160 1710 80 2180 260 6810 
180 491 80 690 180 1870 90 2320 280 7200 
200 541 90 745 200 2030 100 2460 300 7580 
а= М24 100 * 800 220 2190 110 2600 а= М64 
40 270 110 855 240 2250 120 2740 90 5220 
45 285 120 910 260 2410 130 2880 100 5470 
50 300 130 965 280 2570 140 3020 110 5730 
55 316 140 1020 300 2730 150 ` 3160 120 5980 
60 330 150 1080 d=M42 160 3300 130 6230 
65 345 160 1130 60 1370 180 3590 140 6490 
70 363 180 1240 65 1420 200 3870 150 6740 
80 ` 399 200 1350 70 1470 220 4150 160 6900 
90 435 220 1460 80 1580 240 4430 180“ 7250 
100 471 240 1570 90 1680 260 4710 200 7750 
110 507 260 1680 100 1790 280 4990 220 8250 
120 543 280 1790 110 1890 300 5270 240 8750 
130 579 300 1900 120 2000 а= М56 260 9260 
140 615 а= М36 130“ 2100 80 3340 280 9760 
150 651 55 870 140 2210 90 3530 300 10300 
160 687 60 910 150 2320 100 3720 
180 759 65 950 160 2420 110 3920 
200 831 70 990 180 2640 120 4110 
注 : 1. 7 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 螺 纹 制 到 距 头 部 3P 以 内 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公 

















称 长 度 (mm). 
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39. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 (适用 了 








F GBZT 5281—1985) (2 5-119) 









































































































































# 5-19 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 

l G l G l G l G l G 

d =6.5 d =8 d =13 d = 16 а =20 

10 6.09 50 26. 38 16 38.97 40 109.3 90 317.0 
12 6.60 d. = 10 20 44.11 50 125.0 100 341.5 
16 7. 64 16 23.35 25 49.28 60 140. 7 120 390.5 
20 8.68 20 25. 80 30 54.46 70 156.4 d =25 
25 9.97 25 28.86 40 64.81 80 172.0 50 358.6 
30 11.26 30 31.92 50 75.71 90 187.7 60 396. 9 
40 13.85 40 38.05 60 85.52 100 | 203.4 70 435.2 

d.=8 50 44. 18 70 95. 87 120 234. 8 80 473. 4 

12 11. 48 60 50. 30 80 106. 2 d =20 90 511.7 
16 13. 05 70 56. 43 90 116.6 40 194. 5 100 | 550.0 
20 14. 62 80 62. 55 100 129. 6 50 219.0 120 | 626.6 
25 16. 58 90 68. 68 120 147. 6 60 243. 5 
30 18.54 100 | 74.81 d =16 70 268.0 
40 22.46 120 | 87.06 30 93. 62 80 292.5 

注 : 1. d. 一 轴 肩 直径 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 

2. 表 列 规格 为 通用 规格 范围 。 
40. 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 (适用 于 GBZT 77—2007) (2 5-120) 
25-120 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 

l G l G l G l G l G 

d=M1.6 d=M1.6 d=M2 d=M2 d=M2.5 
2* 0. 021 6 0. 054 3° 0.044 10 0. 148 5 0. 125 
2.5 | 0.025 8 0.07 4 0.059 d=M2.5 6 0.15 
3 0.029 d=M2 5 0.074 | 2.5* | 0.063 8 0. 199 
4 0.037 2* 0. 029 6 0.089 3* 0. 075 10 0. 249 
5 0.046 || 2.5 0.037 8 0.119 4 0.1 12 0.299 












































































































































第 五 章 螺 钉 405 
( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C 1 C 1 C 1 G 
d=M3 d=M6 d=M10 d=M20 
3° 0.09 6° 0. 69 40 18.5 20* 30.4 
4 0.13 8 1.04 45 21 25 40.7 
; 917 10 1.39 50 23.5 30 51 
6 0.21 
12 1.74 d=M12 35 61.3 
8 0.29 
М Ка 16 2.44 12° 6.1 40 71.6 
А 0.45 20 3.14 16 8.9 45 81.9 
16 0.61 25 4.02 20 11.7 50 92.2 
d=M4 30 4. 89 25 15.3 55 103 
4* 0.18 d=M8 30 18.8 60 113 
5° 0.26 8° 1.72 35 22.3 d=M24 
6 0.34 10 2.35 40 25.8 25* 54.2 
8 0.5 12 2.98 45 29.3 30 68.7 
10 0. 66 16 4.24 50 32.8 35 83.2 
12 0.82 20 5.5 55 36.3 40 97.7 
16 1.14 25 7.08 60 39.8 45 112 
20 1.46 30 8. 65 d=M16 50 127 
d=M5 35 10.2 16* 14.9 55 141 
5* 0. 37 40 11.8 20 20.1 60 156 
5 ет Рр 25 26.6 
е к 159 Ет 30 33.1 
«|» аа з | w 
16 6.43 : 
12 1.21 s: ss 4% РЕМ 
16 1.69 让 в 50 59.1 
20 2.17 а аб 55 65.6 
25 2.77 35 16 60 72.2 
注 : 1. 表 列 规格 为 商品 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm) 
2. 带 * 的 规格 适合 于 开 槽 深度 1 较 小 者 ， 见 表 5-73 中 带 * 的 1 值 对 应 的 1 值 。 
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41. 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 (适用 于 GB/T 79 一 2007)( 表 5-121) 





























































































































表 5-121 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺 杀 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 G 1 C 1 
d=M1.6 d=M3 d=M6 d=M10 d=M20 
2® 0. 024 5° 0. 161 12 1.63 50 23 20° 
2.5% 0. 028 6 0. 186 16 2.31 а= М12 25 * 
3 0. 029 8 0. 266 20 2.99 12* 6.06 30 
С 0. 037 10 | 0.346 25 3.84 | 16° | 8.94 35 
5 0.046 12 0.427 те РЕ әв РИ 4б 
6 0. 054 16 0. 586 Рт 5 е 45 
8 0. 07 а= М4 
8* 1.68 30 18.2 50 
са А 0. 239 10 РА ет йн 
НЕЧИН НЕЕ 
4 0. 059 10 0. 602 i Н ñ — = аше 
5 0. 074 12 0. 763 2 356 “| 
6 0. 089 16 1.08 с . 59 36.2 30° 
| š: е 60 39. 8 35 
8 0.119 20 1.4 35 б.а 
10 | 0.148 d=M5 4 о 4=М16 40 
J=M2.5 6* 0 528 ТО 16* 15 45 
3* 0. 085 8 0.708 тт "ps 20 ° 20.3 50 
4° 0.11 i 0. 948 is е 25 25.1 55 
5 0. 125 12 1.19 16 6.05 30 31.7 60 
6 0.15 16 | 1.67 20 | 8.02 зә 959 
8 0. 199 20 2.15 25 10. 5 40 44.9 
10 0. 249 25 2.75 30 13 45 51; 5 
12 0.299 d=M6 35 15.5 50 58.1 
d= МЗ 8 1.07 40 18 55 64.7 
4° 0.12 10 1.29 45 20. 5 60 71.3 
Е. 1. 表 列 规格 为 商品 规格 。4 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm). 
2. 带 * 的 规格 适合 于 开 槽 深度 1 较 小 者 ， 见 表 5-74 中 带 * 的 1 值 对 应 的 1 值 。 

















































































































第 五 章 螺 钉 - 407. 
42. 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 (适用 于 GB/T 78—2007) ( # 5- 122) 
表 5-122 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 ë l G l G l G l G 
d=M1.6 d=M3 d=M5 d=M10 d=M16 
2 0. 021 3* 0. 09 25 2.77 20 8.44 40 46.1 
2.5* | 0.025 4 0:18 а= М6 2$ 10.9 45 52.6 
I . 02 * 5 59.1 
3 0.029 5 0.17 6 0:69 30 13.5 0 i 
4 0.037 55 65.6 
6 0.21 8 1.04 35 16 
5 0.046 60 72.2 
10 1.39 
р РИ 8 0.29 40 18.5 трт 
12 1.74 
8 0.07 10 0.37 45 21 209 30-1 
J=M2 12 0. 45 16 2004 50 23.5 25 40.7 
2* | 0.029 16 0.61 20 3.14 d=M12 30 51 
2.5* | 0.037 d=M4 25 4.02 12* 6.1 35 61.3 
3 0. 044 4* 0. 18 30 4.89 16 8.9 40 71.6 
4 0.059 5* 0.26 а= М8 20 11.7 45 81.9 
5 0. 074 6 0.34 8 1,72 25 15.3 50 92.2 
6 Я 3 18.8 55 103 
ен 8 0.5 10 2.35 Ë: ° 
8 0.119 35 22.3 60 113 
L: 058 12 2.98 
10 0. 148 12 0.82 40 25.8 d=M24 
16 4.24 
=M2.5 16 1.14 45 29.3 25° 54.2 
р 20 5.5 
2.5 0. 063 20 1.46 50 32.8 30 68.7 
3% 0. 075 Ч=М5 25 7.08 55 36.3 35 83.2 
4 0.1 5* 0-37 30 8. 65 60 39.8 40 97.7 
5 0. 125 в" РРР 35 10.2 d=M16 45 112 
6 .15 * 5 127 
0 8 0.73 40 11.8 16 14.9 0 
8 0. 199 к ы тм № 1 55 141 
10 0. 249 i 60 156 
10° 3.41 25 26.6 
12 | 0.299 12 1.21 
30 33.1 
РЕ с 269 12 4.42 
2.5* | 0.07 20 2.17 16 6. 43 35 39.6 
注 : 1. 表 列 规格 为 商品 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm)。 
2. 带 * 的 规格 适合 于 开 槽 深度 1 较 小 者 ， 见 表 5-75 中 带 * 的 1 值 对 应 的 + 值 。 










































































. 408 . 


实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 





43. 07% Ці 1847 (适用 于 GBZT 80 一 2007)( 表 5-123) 



























































































































































表 5-123 内 六 角 凹 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C 1 G 1 C l G 1 C 
d=M1.6 d=M3 d=M5 d=M10 d=M16 
2° 0.019 3 0.1 20 2.22 16 6.73 35 40.4 
2.5* | 0.025 4 0.14 25 2.82 20 8.72 40 46.9 
5 0.18 
3 0.029 d=M6 25 11.2 45 53.3 
6 0. 22 
4 0. 037 6° 0.74 30 13.7 50 59.8 
8 0.3 
5 0.046 % т" 8 1.09 35 16.2 55 66. 3 
6 0. 054 12 0.46 10 1.44 40 18.7 60 72.8 
8 0.07 16 0.62 12 1.79 45 21.2 d=M20 
d=M2 d=M4 16 2.49 50 23.6 20 31.1 
2 0. 029 4* 0. 23 20 3.19 d=M12 25 41.4 
2, 5.” 0.037 5+ 0. 305 25 4.07 12* 6.7 30 51.7 
š 0.044 16 .5 35 62 
° 6 0.38 30 4.94 i 
4 0.059 20 12.3 40 72.3 
8 0.53 d=M8 
5 0.074 25 15.8 45 82.6 
10 0. 68 8* 1. 88 
6 0. 089 30 19.3 50 92.6 
10 2.51 
8 0.119 12 0. 83 35 22.7 55 103 
12 3.14 
10 0. 148 16 1.13 40 26.2 60 114 
16 4.4 
а= М2. 5 20 1.4 45 29.7 а= М24 
20 5.66 
2.5* 0. 063 d4=M5 50 33; 2 25° 55.4 
= . 55 36.6 30 70.3 
3* 0.075 F 1 . 
5 0.42 30 8.81 
4 0.1 | 60 40.1 35 85.3 
6 0. 54 35 10. 4 
5 0. 125 d=M16 40 100 
8 0.78 40 12 
6 0.15 16° 15.7 45 115 
1= М10 
8 0.199 0 1.02 Е 20 20.9 50 130 
10 | 0.249 12 1.26 10 ”| 3.72 25 27.4 55 145 
12 0.299 16 1.74 12 4.73 30 33.9 60 160 
: 1. 表 列 规格 为 商品 规格 。d 一 螺纹 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm). 
2. 带 * 的 规格 适合 于 开 覃 深度 上 较 小 者 ， 见 表 5-76 中 带 * 的 1 值 对 应 的 + 值 。 


第 五 章 P £T . 409 . 














44. 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 Ош 








于 GB/T 821 一 1988)( 表 5-124) 





































































































表 5-124 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C l G l G l G l G 
d=M5 d=M6 d=M10 d=M12 d=M16 
8 1. 66 25 5.53 16 12. 50 40 36.92 70 115.5 
10 1.90 30 6.39 20 14. 47 45 40. 49 80 128. 5 
12 2.14 d=M8 25 16. 92 50 44. 05 а= М20 
(14) | 2.38 10 5.68 30 19.38 | (55) | 47.61 40 133.5 
16 2.62 12 6. 30 35 21.83 60 51.17 45 143.7 
20 3.10 (14) | 6.92 40 24. 29 d=M16 50 153.9 
25 3.70 16 7. 54 45 26. 75 20 50.02 | (55) | 164.2 
30 4.31 20 8.79 50 29. 20 25 56.56 60 174.4 
d=M6 25 10.34 d=M12 30 63.11 70 194.9 
8 2.62 30 11.90 | (14) | 18.40 35 69. 65 80 215.4 
10 2.96 35 13. 45 16 19. 83 40 76. 19 90 235.9 
12 3.30 40 15.01 20 22. 68 45 82.73 100 256.3 
(14) | 3.65 d=M10 25 26. 24 50 89. 28 
16 3.99 12 10. 54 30 29.80 || (55) | 95.82 
20 4.68 (14) | 11.52 35 33.26 60 102.4 
Е. 表 列 规格 为 通用 规格 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 规格 (mm), /一 公称 长 度 








(mm). 

















45. 内 六 角 花 形 盘 头 螺 钉 (适用 于 GB/T 2672 一 2017)( 表 5-125) 
表 5-125 内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 的 重量 


每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 C/kg= 



























































1 С 1 G 1 G 1 G 1 G 
d=M2 а= М2 а= М2 а= М2. 5 а= М2. 5 

3 0.178 8 0.270 16 0.418 4 0.366 10 0.546 

4 0.196 10 0.307 20 0.492 5 0.396 12 0.606 

5 0.215 12 0.344 а= М2.5 6 0.426 (14) 0.666 

6 0.233 (14) 0.381 3 0.336 8 0.486 16 0.726 
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(Ж) 
1 G š G 1 G 1 С 1 С 
а= М2. 5 а= (М3.5) а= М4 а= М6 а= М8 
20 0.846 12 1.31 40 4.01 (14) 5.42 35 18.0 
25 0.996 (14) 1.43 а= М5 16 5.78 40 19.6 
а= МЗ 16 1.55 6 2.32 20 6.48 45 21.2 
4 0.544 20 1.79 8 2.57 25 7.36 50 22.8 
5 0.588 25 2.09 10 2.81 30 8.24 (55) 24.4 
6 0.632 30 2.39 12 3.06 35 9.12 60 26.0 
8 0.720 35 2.68 (14) 3.31 40 10.0 d=M10 
10 0.808 d=M4 16 3.56 45 10.9 12 19.8 
12 0.896 5 1.30 20 4.05 50 11.8 (14) 20.5 
(14) 0.984 6 1.38 25 4.67 (55) 12.6 16 21.8 
16 1.07 8 1.53 30 5.29 60 13.5 20 23.8 
20 1:25 10 1.69 35 5.91 а= М8 25 26.3 
25 1.47 12 1.84 40 6.52 10 9.96 30 28.8 
30 1.69 (14) 2.00 45 7.14 12 10.6 35 31.3 
а= (М3.5) 16 2.15 50 7.76 (14) 11.2 40 33.9 
5 0.891 20 2.46 а= M6 16 11.9 45 36.4 
6 0.951 25 2.85 8 4.37 20 13.2 50 38.9 
8 1.07 30 3.23 10 4.72 25 14.8 (55) 41.4 
10 1,19 35 3.62 12 5.07 30 16.4 60 43.9 
Е: 1. 表 中 数据 为 商品 规格 。 
2. 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. /一 公称 长 度 (mm). 
46. 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 (适用 于 GB/T 2673 一 2004)( 表 5-126) 
Ж 5-126 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 的 重量 
每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 GZkg = 
1 С 1 7 1 С 1 C 1 С 
а= М6 а= М6 а= M6 а= М6 а= М6 
8 1.75 10 2.1 12 2.44 (14) 2.78 16 3.12 




































































































































































第 五 章 № 钉 411 
(Ж) 
1 G 1 G 1 С 1 G 1 С 
а= М6 а= М8 d=MI10 d=M12 d=M16 
20 3.18 35 12.34 45 23.68 80 59.63 45 65.89 
25 4.67 40 13.9 50 26.13 d= (М14) 50 72.43 
30 5.52 45 15.45 (55) 28.59 25 29.68 (55) 78.97 
35 6.38 50 17.01 60 31.05 30 34.56 60 85.51 
40 7.24 (55) 18.56 70 35.96 35 39.43 70 98.6 
45 8.1 60 20.12 80 40.87 40 44.31 80 111.7 
50 8.95 70 23.23 а=М12 45 49.18 а= М20 
(55) 9.81 80 26.34 20 16.89 50 54.06 35 81.98 
60 10.67 d=M10 25 20.45 55 58.93 40 92.22 
а= М8 12 7.47 30 24.01 60 63.8 45 102.5 
10 4.57 (14) 8.45 35 27.57 70 73.55 50 112.7 
12 5.19 16 9.44 40 31.14 80 83.3 (55) 122.9 
(14) 5.81 20 11.4 45 34.7 а=М16 60 133.2 
16 6.43 25 13.86 50 38.26 25 39.72 70 153.7 
20 7.68 30 16.31 (55) 41.82 30 42.26 80 17.41 
25 9.23 35 18.77 60 45.38 35 52.8 
30 10.79 40 21.22 70 52.51 40 59.34 
47. 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 (适用 于 СВ/Т 2674—2017) (Ж 5-127) 
表 5-127 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 的 重量 
每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 G/ke = 
1 G { С 1 С 1 С 1 С 
d=M2 d= M2 а= М2. 5 а= М2. 5 а= М2. 5 
3 0.119 10 0.249 3 0.212 10 0.422 25 0.874 
4 0.138 12 0.287 4 0.242 12 0.482 d=M3 
5 0.156 (14) 0.325 5 0.272 (14) 0.543 3 0.351 
6 0.175 16 0.362 6 0.302 16 0.603 4 0.395 
8 0.212 20 0.436 8 0.362 20 0.723 5 0.439 



















































































. 412 - 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 
1 G š G 1 G 1 С 1 С 
d=M3 d=( M3.5) d=M5 d=M6 d=M8 
6 0.527 30 2.17 10 1.97 30 6.64 50 19.7 
8 0.615 35 2.47 12 2,21 35 7.52 (55) 21.3 
10 0.703 d=M( M4) 16 2.45 40 8.39 60 22.9 
12 0.791 ај 0.99 20 2.69 45 9.27 d=M10 
(14) 0.879 6 1.07 25 3.17 50 10.1 12 11.4 
16 1.06 8 1.23 30 3.77 (55) 11.0 (14) 12.5 
20 1.28 10 1.39 33 4.37 60 11.9 16 13.5 
25 1.50 12 1.54 40 9297: а= М8 20 15:9 
а= (М3.5) (14) 1.70 45 6.16 10 6.89 25 18.0 
5 0.669 16 1.85 50 6.76 12 7.53 30 20.6 
6 0.729 20 2.17 d=M6 (14) 8.17 35 23.1 
8 0.849 25 2.56 8 2.79 16 8.81 40 25.6 
10 0.969 30 2.95 10 31.4 20 10.1 45 28.1 
12 1.09 35 3.34 12 34.9 25 11.7 50 30.7 
(14) 1.21 40 3.73 (14) 3.84 30 13.3 (55) 33.2 
16 1.33 а= М5 16 4.19 35 14.9 60 35.7 
20 1:97 6 1.49 20 4.89 40 16.5 
25 1.87 8 1.73 25 5.77 45 18.1 




















48. 内 六 角 花 形 低 圆柱 头 螺钉 ( 适 























表 5-128 内 六 角 花 形 低 圆 柱头 螺钉 的 重量 





每 1000 件 钢 








m £T BJ E ht G/ke= 











Н GB/T 2671. 1 一 2017) ( 表 5-128) 
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第 五 章 螺 Я 413. 
(8) 
1 Ç 1 C 1 С 1 С 1 С 
а= М2 а= МЗ а= М4 а= М6 а= М8 
10 0.291 (14) 0.956 16 1.95 (14) 4.62 (65) 25.2 
12 0.329 16 1.04 20 2.25 16 4.98 70 26.8 
(14) 0.365 20 1.22 25 2.64 20 5.56 (75) 28.3 
16 0.402 25 1.44 30 3.02 25 7.45 80 29.8 
20 0.478 30 1.66 35 3.41 30 8.25 а=М10 
а= М2.5 а= (М3.5) 40 3.80 35 9.20 12 14.6 
3 0.272 5 0.786 а= М5 40 10.0 (14) 15.6 
4 0.302 6 0.845 8 2.06 45 10.9 16 16.6 
5 0.332 8 0.966 10 2.30 50 11.8 20 18.6 
6 0.362 10 1.08 12 2.55 (55) 12.7 25 21.1 
8 0.422 12 1.20 (14) 2.80 d=M8 30 23.6 
10 0.482 (14) 1.32 16 3.05 10 7.85 35 26.1 
12 0.542 16 1.44 20 3.30 12 8.49 40 28.6 
(14) 0.602 20 1.68 25 3.78 (14) 9.13 45 31.1 
16 0.662 25 1.98 30 4.40 16 9.77 50 33.6 
20 0.782 30 2.28 35 5.02 20 11.0 (55) 36.1 
25 0.932 35 2.57 40 5.62 25 12.6 60 38.6 
а= М3 а= М 45 6.25 30 14.2 (65) 41.1 
4 0.515 3 1.09 50 6.88 35 15.8 70 43.6 
5 0.560 6 1.17 (55) 7.50 40 17.4 (75) 46.1 
6 0.604 8 1.33 d=M6 45 18.9 80 48.6 
8 0.692 10 1.47 8 3.56 50 20.6 
10 0.780 12 1.63 10 3.92 (55) 22.1 
12 0.868 (14) 1.79 12 4.27 60 23.7 
Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


























2. 表 中 数据 为 商品 规格 。 
3. [一 公称 长 度 (mm). 
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49. 内 六 角 花 形 圆 柱头 螺钉 (适用 了 





Р GB/T 2671. 2—2017) (2 5-129) 


Ж 5-129 内 六 角 花 形 圆柱 头 螺钉 的 重量 

































































每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 G/ke = 

1 C 1 C 1 С 1 С 1 C 

d=M2 d=M3 d=M6 d=M8 d=M12 
3 0.155 20 1.36 10 4.70 80 37.0 60 63.4 
4 0.175 25 1.61 12 5.07 d=M10 65 67.8 
5 0.195 30 1.86 16 5.75 16 20.9 70 71.3 
6 0.215 d=M4 20 6.53 20 22.9 80 80.2 
8 0.255 6 1.50 25 7.59 25 25.4 90 89.1 
10 0.295 8 1.65 30 8.30 30 27.9 100 98.0 
12 0.355 10 1.80 35 9.91 35 30.4 110 107 
16 0.415 12 1.95 40 11.0 40 32.9 120 116 
20 0.495 16 2.25 45 12.1 45 36.1 d=(M14) 

d=M2.5 20 2.65 50 13.2 50 30.3 25 48.0 
4 0.345 25 3.15 55 14.3 55 42.5 30 53.0 
5 0.375 30 3.65 60 15.4 60 45.7 35 58.0 
6 0.405 35 4.15 d=M8 65 48.9 40 63.0 
8 0.465 40 4.65 12 10.9 70 52.1 45 68.0 
10 0.525 а= М5 16 12.1 80 58.5 50 73.0 
12 0.585 8 2.45 20 13.4 90 64.9 55 78.0 
16 0.705 10 2.70 25 15.0 100 71.2 60 84.0 
20 0.825 12 2.95 30 16.9 а= М12 65 90.0 
25 0.975 16 3.45 35 18.9 20 32.1 70 96.0 

d= M3 20 4.01 40 20.9 25 35.7 80 108 
5 0.67 25 4.78 45 22.9 30 39.3 90 120 
6 0.71 30 5.55 50 24.9 35 42.9 100 132 
8 0.80 35 6.32 55 26.9 40 46.5 110 144 
10 0.88 40 7.09 60 28.9 45 50.1 120 156 
12 0.96 45 7.86 65 31.0 50 54.5 130 168 
16 1.16 50 8.63 70 33.0 55 58.9 140 180 














































































































ЖЕ 螺 钉 415 
( 续 ) 

1 С 1 G 1 G 1 G 1 Ç 
d=M16 d=M16 d=(M18) d= (M18) d=M20 
25 71.3 100 186 50 147 150 343 80 216 
30 77.8 110 202 55 156 160 363 90 241 
35 84.4 120 218 60 165 180 403 100 266 
40 91.0 130 234 65 174 а=М20 110 291 
45 97.6 140 250 70 183 30 128 120 316 
50 106 150 266 80 203 35 139 130 341 
55 114 160 282 90 223 40 150 140 366 
60 122 а= (М18) 100 243 45 161 150 391 
65 130 30 111 110 263 50 172 160 416 
70 138 35 120 120 283 55 183 170 441 
80 154 40 129 130 303 65 194 180 491 
90 170 45 128 140 323 70 205 200 541 
注 : 1. 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 表 中 数据 为 商品 规格 。 

3. /一 公称 长 度 (mm). 
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siti 


母 


一 、 螺 母 综 述 
1. 螺母 的 尺寸 代号 与 标注 (GB/T 5276—2015)( Ж 6-1) 
表 6-1 螺母 尺寸 代号 与 标注 























































































































代 号 标注 内 容 代 号 标注 内 容 
垫圈 面 高 度 或 法 兰 或 凸 缘 螺母 高 度 或 无 有 效力 矩 型 螺母 
厚度 Е 高 度 
D 螺纹 基本 大 径 ( 公 称 直 径 ) т„(т') 扳 拧 高 度 
d, 沉 孔 直径 n 开 槽 宽度 
d. 法 兰 或 凸 缘 直 径 Ë БЕЛЕ 
4 皇冠 直径 一 一 一 
° шы, а 底部 厚度 
dy 支承 面 大 径 
B 倒 角 
e 对 角 宽 度 
"== я 法 兰 角 
I A 7] ЖБ Ж йй Б} nk JF BB Wë BJ: 
的 总 高 度 0 沉 孔 角 














2. 螺母 的 机 械 性 能 (GB/T 3098. 2 一 2015) 
(1) 范围 
СВ/Т 3098. 2 一 2016 标准 规定 了 在 环境 温度 为 10~35% 条 件 下 进行 试验 时 ， 由 
碳 钢 和 合金 钢 制 造 的 粗 牙 螺纹 和 细 牙 螺纹 的 螺母 机 械 物理 性 能 。 
该 环境 温度 范围 内 ， 符 合 本 部 分 技术 要 求 的 螺母 ， 在 较 高 或 较 低 温度 下 ， 有 可 
能 达 不 到 规定 的 机 械 物理 性 能 。 
本 标准 适用 的 螺母 : 
由 碳 钢 或 合金 钢 制 造 的 。 
粗 牙 螺纹 规格 : M5<D<M39， 和 细 牙 螺纹 规格 . М8х1< DM39x3。 
符合 GB/T 192 规定 的 普通 螺纹 。 
符合 GB/T 193 和 GB/T 9144 规定 的 直径 与 螺 距 组 合 。 
规定 性 能 等 级 和 保证 载荷 。 
规定 了 蒲 螺母、 标准 螺母 和 高 螺母 三 种 螺母 型 式 。 
螺母 高 度 mu 三 0.45D。 




































































min 
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外 径 或 对 边 宽度 s 三 1.45D (参见 表 6-2). 

能 与 规定 性 能 等 级 (GB/T 3098.1) 的 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 搭配 使 用 。 

对 热 浸 镀 锌 螺母 表面 处 理 的 技术 要 求 ， 见 СВИТ 5267. 3。 

本 部 分 未 规定 以 下 性 能 要 求 : 

一 一 有 效力 矩 型 锁 紧 性 能 ( 见 GBZT 3098.9), 

一 一 扭矩 - 夹 紧 力 性 能 (试验 方法 见 GB/T 16823. 3)。 

可 焊接 性 。 
一 一 耐 腐蚀 性 。 
注意 : 
按 本 部 分 生产 的 螺母 适用 的 使 用 温度 为 -50~ +150% 。 当 使 用 温度 超过 -50~ 

+150% ， 甚 至 高 达 +300% 时 ， 使 用 者 应 当 咨 询 有 经 验 的 紧 固件 材料 专家 。 

对 低温 和 高 温 用 钢 的 选择 与 应 用 实例 ， 可 参考 EN10269、ASTM Е 2281 和 

ASTM А 320/A 320М, 

(2) 标记 制度 

1) 螺母 型 式 标记 

一 一 2 型 、 高 螺母 : 最 小 高 度 mi;, = 0.9D 或 >0.9D， 参见 表 6-2。 
一 一 1 型 、 标 准 螺 母 ， 最 小 高 度 mii, 宇 0. 8D， 参 见 表 6-2。 
一 一 0 型 、 薄 螺母 ， 最 小 高 度 : 0. 5D<m,,,<0. 8D。 
































































































































min 


表 6-2 六 角 螺 母 的 最 小 高 度 



























































螺母 高 度 
— 对 边 宽度 wm 标准 螺母 (1 型 ) 高 螺母 (2 ND) 
йы йай mi ZD т. Amta КЕ 
М5 8 4.40 0.88 4.80 0.96 
M6 10 4.90 0.82 5.40 0.90 
M7 11 6.14 0.88 6.84 0.98 
М8 13 6.44 0.81 7.14 0.90 
MI10 16 8.04 0.80 8.94 0.89 
M12 18 10.37 0.86 11.57 0.96 
M14 21 12.10 0.86 13.40 0.96 
M16 24 14.10 0.88 15.70 0.98 
М18 27 15.10 0.84 16.90 0.94 
M20 30 16.90 0.85 19.00 0.95 
M22 34 18.10 0.82 20.50 0.93 
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( Ж) 
螺母 高 度 
对 边 宽度 wmm 标准 螺 苹 (1 型 ) 02 型 ) 
т /mm m. ZD mi /mm m. ZD 
M24 36 20.20 0.84 22.60 0.94 
M27 41 22.50 0.83 25.40 0.94 
M30 46 24.30 0.81 27.30 0.91 
M33 50 27.40 0.83 30.90 0.94 
M36 55 29.40 0.82 33.10 0.92 
M39 60 31.80 0.82 35.90 0.92 











2) 性 能 等 级 标志 


只 有 符合 本 部 分 所 有 技术 要 求 的 螺母 ， 才 能 按 “(6) М 


标志 性 能 等 级 和 挫 标 签 ，。 





标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) БАЕ 

















于 可 与 其 搭配 使 用 的 螺栓 、 螺 钉 或 螺 柱 的 最 高 性 能 等 级 标记 
注 螺 母 (0 型 ) 性 能 等 级 的 代号 由 两 位 数字 组 成 : 
第 一 位 数字 为 “0”， 表 示 这 种 螺母 

















的 标准 螺母 或 高 螺母 降低 了 承载 能 








第 二 位 数字 表示 用 湾 硬 试验 芯 棒 测试 的 公称 保 这 
螺母 型 












































能 等 级 的 代号 由 数字 组 成 。 它 相当 
左边 的 数字 。 





表 6-3 螺母 型 式 和 性 能 等 级 对 应 的 公称 直径 范围 





公称 直径 范围 D/mm 











E 能 等 级 标 


志 ” 的 规定 





比 标 准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) 规定 
， 因 此 ， 当 超载 时 ， 可 能 发 生 螺 纹 脱 扣 。 

E 应 力 的 1/100， 以 MPa il. 

4 式 和 性 能 等 级 对 应 的 公称 直径 范围 ( 表 6-3) 。 
































标准 螺母 (1 型) 高 螺母 (2 型 ) 薄 螺 母 (0 型) 
M5<D M39 
M8x1=< D< M39x3 
0с _ _ M5<D M39 
M8x1=< D< M39x3 
Р M5=< D< M39 _ = 
M8x1=<= D< М39х3 
ë M5< p< M39 _ _ 
M8x1=<= D< M39x3 
š M5< p< M39 M16< p< M39 - 





M8x1<DM39x3 





М8ёх1< D< M16x1. 5 







































































(Ж) 
У 公称 直径 范围 D/mm 
能 等 级 
标准 螺母 (1 型 ) 高 螺母 (2 型 ) 薄 螺 母 (0 型 ) 
0 М5=0<М39 М5=0<М39 
M8x1=< D=< M16x1.5 M8x1=< D< М39х3 
M5=< p< M39 
12 M5<D<MI6 == 
M8x1<D<MI6x1.5 














(3) 标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) 与 外 螺纹 紧 固件 性 能 等 级 的 搭配 使 用 






























































标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) 应 按 表 6-4 与 外 螺纹 紧 固 件 搭 配 使 用 ， 较 
高 性 能 等 级 的 螺母 可 以 替代 低 性 能 等 级 的 螺母 。 
表 6-4 标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) 与 
外 螺纹 紧 固件 性 能 等 级 的 搭配 使 用 
螺母 性 能 等 级 搭配 使 用 的 螺栓 .螺钉 或 螺 柱 的 最 高 性 能 等 级 

5 5.8 

6 6.8 

8 8.8 

10 10.9 

12 12.9/12.9 


(4) 材料 
Ж 6-5 规定 了 各 性 能 等 级 螺母 的 材料 与 热处理 。 
05、8 [D>M16 的 标准 螺母 (1 型 ) ] 、10 和 12 38 4 КЕЛУ ХЭР Ж 




















05、6 (D>M16)、8 [标准 螺母 (1 型 )] 10 和 12 级 细 牙 螺母 应 淳 火 并 回 火 。 
化 学 成 分 应 按 相 关 标 准 进行 评定 。 某 些 化 学 元 素 受 一 些 国家 的 法 规 限 制 或 禁 

















使 用 ， 当 涉及 有 关 国 家 或 地 区 时 应 当 注 意 。 
表 6-5 各 性 能 等 级 螺母 的 材料 与 热处理 























化 学 成 分 极限 
(熔炼 分 析 ,和 ) 了 
性 能 等 级 材料 与 螺母 热处理 
С Mn р Š 
粗 牙 042 碳 钢 ” 0.58 | 0.25 | 0.60 | 0.150 
螺纹 052 IE YE k OE In] JK > 0.58 | 0.30 |0.048 0.058 
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(8) 
化 学 成 分 极限 
(熔炼 分 析 ,%) 
性 能 等 级 材料 与 螺母 热处理 
C | Mn | P S 
max | min | max | max 
5® 碳 钢 人 0.58 | — | 0.60 0.150 
6® 碳 钢 @ 0.58 | 一 | 0.60 |0.150 
粗 | 8 高 螺母 (2 型 ) B 0.58 | 0.25 | 0.60 10.150 
ч 8 | 标准 螺母 (1 型 )D<M16 Е 0.58 | 0.25 | 0.60 0.150 
纹 | 82 | 标准 螺母 (1 型 )D>M16 ЙЕ K ЭТ |[u| < ° 0.58 0.30 | 0.048 0.058 
102 T 8 2k k 3f: In] Ü? ° 0.58 | 0.30 |0.048 0.058 
122 BM TE k ЭТИ] k Š 0.58 | 0.45 |0.048 0.058 
049 Г 0.58 | 0.25 | 0.060 0.150 
05% BE ЭТИ 5 0.58 | 0.30 |0.048 0.058 
59 Ж? 0.58 | 一 |0.060 0.150 
аз D<MI6 p 0.58 | 一 |0.060 10.150 
6° D>M16 ЖЕЙК lB] X ° 0.58 | 0.30 | 0.048 | 0.058 
| 8 高 螺母 (2 型 ) 碳 钢 外 0.58 | 0.25 | 0.060 | 0.150 
8® 标准 螺母 (1 型 ) B Е k ЭЕ 0 Š 0.58 | 0.30 |0.048 | 0.058 
10% T| 28 k ЈЕ J > 0.58 | 0.30 | 0.048 0.058 
12® ЖОК ЭЧЕ] k > 0.58 | 0.45 [0.048 0.058 
注 :“ 一 ”未 规定 极限 。 





Ф 有 争议 时 ， 实 施 成 品 分 析 。 
@) 为 满足 对 机 械 性 能 的 要 求 ， 可 能 需要 添加 合金 元 素 。 





@ 根据 供需 协议 ， 这 些 性 能 等 级 的 螺母 可 以 
ш(5) 0. 34%; (Р) 0.11%; (РЬ) 0.35% 。 

















Ф 由 制造 者 选择 ， 可 以 淳 火 并 回 火 。 
@ 对 这 些 性 能 等 级 用 的 材料 ， 应 有 足够 的 淳 透 性 ， 以 确保 紧 固 件 基 体 金 属 在 “党 硬 ” 状 























态 、 回 火 前 ， 在 螺母 螺纹 截面 中 ， 获 得 约 90% 的 马 





(5) 机 械 性 能 


保证 载荷 应 符合 表 6-6 和 表 6-7 的 规定 。 使 用 薄 


















































螺 





j 易 切 钢 制 造 。 其 硫 、 磷 和 铅 的 最 大 含量 为 : 





氏 体 组 织 。 





母 时 ， 应 考虑 其 脱 扣 载 荷 低 





于 全 承载 能 力 螺 母 的 保证 载荷 ， 参 见 GB/T 3098. 2 一 2015 附录 A。 硬 度 应 符合 表 6- 


8 和 表 6-9 的 规定 。 




















使 用 蒲 螺母 时 ， 应 考虑 














Ir 


脱 扣 载 荷 低 了 








J 全 承载 能 力 螺母 的 保证 载荷 。 
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Ж 6-6 粗 牙 螺纹 螺母 保证 载荷 值 
保证 载荷 /1 
螺纹 规格 D ЖН P 
04 05 5 6 8 10 12 
М5 0.8 5400 | 7100 | 8250 | 9500 | 12140 | 14800 | 16300 
M6 1 7640 | 10000 | 11700 | 13500 | 17200 | 20900 | 23100 
M7 1 11000 | 14500 | 16800 | 19400 | 24700 | 30100 | 33200 
M8 1.25 13900 | 18300 | 21600 | 24900 | 31800 | 38100 | 42500 
M10 1.5 22000 | 29000 | 34200 | 39400 | 50500 | 60300 | 67300 
М12 1.75 32000 | 42200 | 51400 | 59000 | 74200 | 88500 | 100300 
M14 2 43700 | 57500 | 70200 | 80500 | 101200 | 120800 | 136900 
M16 2 59700 | 78500 | 95800 | 10900 | 138200 | 164900 | 186800 
M18 2.5 73000 | 96000 | 121000 | 138200 | 176600 | 203500 | 230400 
M20 2.5 93100 | 122500 | 154400 | 176400 | 225400 | 259700 | 294000 
M22 2.5 115100 | 151500 | 190900 | 218200 | 278800 | 321200 | 363600 
M24 3 134100 | 176500 | 222400 | 254200 | 324800 | 374200 | 423600 
M27 3 174400 | 229500 | 289200 | 330500 | 422300 | 486500 | 550800 
M30 3.5 213200 | 280500 | 353400 | 403900 | 516100 | 594700 | 673200 
M33 3.5 263700 | 347000 | 437200 | 499700 | 638500 | 735600 | 832800 
M36 4 310500 | 408500 | 514700 | 588200 | 751600 | 866000 | 980400 
M39 4 370900 | 488000 | 614900 | 702700 | 897900 | 1035000 1171000 
表 6-7 细 牙 螺纹 螺母 保证 载荷 值 
螺纹 规格 保证 载荷 /N 
DxP 性 能 等 级 
as 04 05 5 6 8 10 12 
М8х1 14900 19600 27000 30200 37400 43100 47000 
М10х1.25 | 23300 30600 44200 47100 58400 67300 73400 
М10х1 24500 32200 44500 49700 61600 71000 77400 
M12x1.5 33500 44000 60800 68700 84100 97800 105700 
M12x1.25 | 35000 46000 63500 71800 88000 102200 110500 
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(Ж) 
їй БОЛ 保证 载荷 /N 
DxP 性 能 等 级 
тт 04 05 5 6 8 10 12 
М14х1.5 47500 62500 86300 97500 119400 138800 150000 
M16x1.5 63500 83500 115200 130300 159500 185400 | 200400 
М18х2 77500 102000 146900 177500 | 210100 | 220300 一 
M18x1.5 81700 107500 154800 187000 | 221500 23200 一 
M20x2 98000 129000 185800 | 224500 | 265700 | 278600 = 
M20x1.5 103400 136000 195800 | 236600 | 280200 | 293800 一 
M22x2 120800 159000 | 229000 | 276700 | 327500 343400 一 
M22x1.5 126500 166500 | 239800 | 289700 | 343000 | 359600 一 
M24x2 145900 192000 | 276500 | 334100 | 395500 | 414700 一 
M27x2 188500 | 248000 | 351100 | 431500 | 510900 | 536700 一 
M30x2 236000 | 310500 | 447100 | 540300 | 639600 | 670700 — 
M33x2 289200 | 380500 | 547900 | 662100 | 783800 821900 一 
M36x3 328700 | 432500 | 622800 | 804400 | 942800 | 934200 一 
M39x3 391400 | 5158000 | 741600 | 957900 | 1123000 | 1112000 一 
表 6-8 粗 牙 螺纹 螺母 硬度 性 能 
生 能 等 级 
螺纹 规格 D 04 05 5 6 8 10 12 
mm 维 氏 硬度 HV 
min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
M5<D=<M16 130 150 200 | 302 295° 
188 | 302 | 272 | 353 302 302 р 272 | 353 353 
M16<D=< M39 146 170 233®353® 272 
布 氏 硬度 HB 
M5<D<MI6 124 143 190 | 287 280® 
179 | 287 | 259 |336 287 287 259 | 336 336 
M16<D< М39 139 162 02217336? 259 
























































螺纹 规格 р 04 05 5 6 8 10 12 
тр 维 氏 硬度 HV 








min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 





洛 氏 硬度 НЕС 





M5<D<MI6 一 30 29% 











30 | 26 | 36 30 30 26 | 36 36 
M16<D < M39 一 |362 26 















































@ 对 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬 度 值 : 180HV (171HBW) 。 
@ 对 高 螺母 (2 型 ) 的 最 高 硬度 值 : 302HV (287HBW; 30HRC) 。 
@ 对 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬度 值 : 272HV (259HBW; 26HRC) 。 


表 6-9 细 牙 螺纹 螺母 硬度 性 能 




















Е 
之 
Е 
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螺纹 规格 Dx P 04 05 5 6 8 10 12 
пп 维 氏 硬度 НУ 








min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 





























8x1<D<16x1.5 175 188 0503532 295% 295 | 353 
188 | 302 | 272 | 353 302 302 353 
16х1. 5<0<39х3 190 233 295 | 353 | 260 一 | 一 
布 氏 硬度 HB 
8x1<D<16x1.5 166 179 2383362 2802 280 | 336 
179 | 287 | 259 | 336 287 287 36 
16х1. 5<0<39х3 181 221 280 | 336 | 247 |: 





洛 氏 硬度 НЕС 





8x1<D<16x1.5 一 一 22.2936 |29® 29 | 36 
зо | 26 | 36 30 30 36 











16х1. 5<0=39х3 == == 29.2| 36 | 24 == | =. 


















































@ 对 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬度 值 : 195HV (185HBW) 。 
@ 对 高 螺母 (2 型 ) 的 最 高 硬度 值 ; 302HV (287HBW; 30HRC) 。 
图 对 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬度 值 : 250HV (238HBW; 22. 2HRC)。 


(6) 性 能 等 级 标志 
标准 螺母 (1 型 和 高 螺母 (2 型 ) 的 性 能 等 级 代号 ， 应 按 表 6-10 第 二 行 的 
规定 。 当 螺母 规格 小 或 螺母 的 形状 不 允许 时 ， 则 可 按 表 6- 10 使 用 时 钟 面 法 标志 。 
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表 6-10 标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) 性 能 等 级 标志 代号 





性 能 等 级 6 8 
标志 代号 6 8 



























































标志 符 
К 
性 能 等 级 
标志 代号 
7 \ 
Мо ОРТАГ) У 9) 
N р) 





























@ 12 点 位 置 (基准 标志 ) 可 用 制造 者 识别 标志 或 一 个 圆 点 标志 。 
ИИБ 〈0 型 ) 性 能 等 级 代号， 应 符合 表 6-11 的 规定 。 


36-11 薄 螺 母 (0 型 ) 性 能 等 级 标志 代号 














性 能 等 级 04 05 
标志 代号 04 05 





六 角 螺 母 标志 示例 见 图 6-1~ 图 6-4。 

3. 螺母 锥 形 保证 载荷 试验 (СВ/Т 3098. 12— 1996) 

(1) 范围 

该 标准 规定 了 螺母 在 锥 形 保证 载荷 试验 条 件 下 的 性 能 。 

该 标准 适用 于 螺纹 直径 为 5~39mm、 产 品 等 级 为 A 和 B 级 以 及 性 能 等 级 为 8~ 
12 级 的 螺母 ， 并 要 求 进 行 锥 形 保证 载荷 试验 的 情况 。 







































































т. Ф 制造 者 识别 标志 。 

@ 性 能 等 级 。 

@ 该 加 点 可 以 用 制造 省 识别 标志 痊 代 。 
图 6-1 标志 代号 示例 图 6-2 ”时钟 面 法 (可 任 选 的 标志 ) 标志 示例 
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“Тм 








СУ 
SS 
Я 
图 6-3 左旋 螺纹 的 标志 图 6-4 可 任 选 的 左旋 螺纹 标志 


(2) 螺母 锥 形 保证 载荷 试验 (6-12) 
Ж 6-12 螺母 锥 形 保 证 载荷 试验 
为 测 出 有 害 的 裂缝 或 裂纹 ,采用 锥 形 执 圈 使 螺母 孔 的 扩大 与 拉 脱 同时 作 





















































用 于 螺母 ,夸大 这 些 缺陷 对 其 承载 能 力 的 影响 


























垫圈 ( 见 图 6-5) 应 淳 硬 ,最 低 硬 度 为 57HRC; 锥 端 顶部 接触 部 分 应 
ДЕЗ А | 是 平面 : 当 螺 纹 直径 d< 12mm 时 ,其 宽度 为 0.13mm+0. 03mm; 当 螺纹 直径 

装置 D>12mm 时 ,其 宽度 为 0.38mm+0. 03mm 
WE д ЁЁ ЛУ ТЕЛЕ be И ДЕ у 45НАС„ Ж 6g, 但 大 径 应 控制 在 6g 公差 











带 靠近 下 限 的 四 分 之 一 的 范围 内 























25 
& 
由 
э 
Ë 
NS 











: 形 垫圈 按 图 6-6 所 示 方 法 装 于 芯 棒 上 。 锥 形 垫圈 应 支承 螺 
程序 母 的 支承 面 并 垂直 于 螺母 轴 心 线 。 对 螺母 施加 GBZT 3098.2 规定 的 保证 
载荷 ,而 没有 脱 扣 或 破裂 

试验 速度 不 应 超过 3mm/min。 锥 形 保证 载荷 应 保持 105 
























































螺母 
接触 部 分 
2% 
载 葵 
图 6-5 锥 形 垫圈 图 6-6 试 件 安装 图 


4. 螺母 扩 孔 试验 (GB/T 3098. 14 一 2000) 
(1) 范围 
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该 标准 规定 了 由 易 切 钢 制造 的 、 被 GBZT 5779. 2 表面 缺陷 检查 判 为 拒 收 的 螺母 
的 试验 程序 。 
该 标准 适用 的 螺母 ; 
性 能 等 级 符合 GB/T 3098.2; 
螺纹 公称 直径 为 5~39mm; 
产品 等 级 为 A 和 B 级 。 
(2) 扩 孔 试验 (46-13) 



































Ж 6-13 螺母 扩 孔 试验 
原理 去 除 内 螺纹 达到 螺纹 公称 直径 后 ,将 锥 形 芯 棒 推 人 螺母 测量 孔径 扩张 的 百分比 

















试验 图 6-7 所 示 的 试验 芯 棒 分 别 用 于 扩张 量 为 6% 或 4% 的 测量 ,其 最 低 硬度 > 
芯 棒 | 45HRC , 锥 度 部 分 应 磨 光 (表面 粗糙 度 Ra=2. 5pm) 



































人 去 除 螺母 螺纹 使 其 等 于 螺纹 公称 直径 (公差 H12) 。 该 螺母 应 能 承受 扩 孔 试验 











试验 前 ,对 芯 棒 涂 以 二 硫化 钼 ( MoS, ) 润滑 剂 

程序 如 图 6-8 所 示 将 芯 棒 插入 螺母 试 件 。 缓 慢 .连续 . 同 轴 地 施加 载荷 ,直至 芯 棒 的 圆 

柱 部 分 通过 螺母 孔 
芯 棒 的 上 端 应 当 紧 固 。 对 仲裁 试验 , 世 棒 插入 的 速度 应 不 超过 25mm/min 











1.06D( 1.04D)+0.03 











1 
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八 





1:100 





11р®(НІ4) 



































图 中 : 中 ”7D 一 螺母 螺纹 公称 直径 。 对 加 大 攻 螺 纹 尺 十 图 中 : @ ”ff 一 载荷 。 
螺母 的 试验 ， 直 径 D 应 按 内 螺纹 大 径 增 大 。 © И, 
@ m 一 螺母 公称 高 度 。 @ 7 一 螺母 螺纹 公称 直径 。 
图 6-7 分 别 用 于 扩张 量 6% (1.06D) 图 6-8 试验 装置 


或 4% (1.04D) 的 试验 芯 棒 
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(3) 判定 


螺母 的 总 扩张 量 为 : 








格 。 有 争议 时 ， 


性 能 等 级 4~ 12 级 螺母 为 6% 。 
性 能 等 级 04 和 05 级 螺母 为 4% 。 
在 达到 规定 的 最 小 扩张 量 数值 之 前 ， 螺 母 壁 完 全 断裂 ， 则 该 螺母 应 判 为 不 合 





切 开 裂缝 相对 的 一 边 ， 如 果 螺 母 分 为 两 半 ， 则 判定 该 螺母 不 合格 。 


(4) 特殊 情况 一 一 有 效力 矩 型 螺母 
符合 СВ/Т 3098.9 的 有 效力 矩 型 螺母 ， 其 最 小 扩张 量 应 为 规定 的 六 角 螺 母 数值 


的 20% 以 下 。 


























5. 不 锈 钢 螺母 的 机 械 性 能 (GB/T 3098. 15—2014) 


(1) 范围 


свит 3098. 15 一 2000 标准 规定 了 由 奥 氏 体 、 马 氏 体 和 铁 素 体 耐 腐蚀 不 锈 钢 制 
造 的 、 在 环境 温度 为 15~ 25*C 条 件 下 进行 测试 时 ， 螺 母 的 机 械 性 能 。 在 较 高 或 较 
低温 度 下 ， 其 性 能 可 能 不 同 。 























本 部 分 适用 的 螺母 ; 











一 一 螺纹 公称 直径 D< 39mm , 


一 一 直径 和 











[ 螺 距 符合 直径 和 螺 距 符合 GB/AT 192. СВ/Т 193 和 СВ/Т 9144 普通 螺纹 。 























一 一 任何 形状 的 。 
一 一 对 边 宽度 符合 СВ/Т 3104 的 规定 。 





公称 高 度 m>0.5D. 





本 部 分 不 适用 于 有 以 下 性 能 要 求 的 螺母 : 





锁 紧 性 能 。 
一 一 焊接 性 。 














本 部 分 未 规定 特殊 环境 下 的 耐 腐蚀 性 和 耐 氧 化 性 。 
(2) 螺母 的 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 的 标记 制度 
螺母 的 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 的 标记 制度 ， 见 图 6-9。 材 料 标 记 由 短 划 隔 开 的 


两 部 分 组 成 。 第 一 部 分 标记 钢 的 组 别 ， 第 二 部 分 标记 性 能 等 级 。 




















< 
































不 锈 钢 的 组 别 (第 一 部 分 ) 标记 ， 由 一 个 字母 和 数字 组 成 ， 其 中 : 





一 一 A 是 奥 氏 体 钢 。 
一 一 C 是 马 氏 体 钢 。 
字母 表示 钢 的 类 别 ， 数 字 表 示 该 类 钢 的 化 学 成 分 范围 ( WL Kk 6-14) 。 


性 能 等 级 








(第 二 部 分 ) 标记 : 对 螺母 高 度 m= 0.8D (1 型 或 2 型 或 六 角 法 兰 螺 








Вр) 的 螺母 ， 由 两 个 数字 组 成 ， 并 表示 保证 应 力 的 1/10; 对 螺母 高 度 0.5D<m< 
0.8D ( 薄 螺母 /0 型 ) 的 螺母 由 3 个 数字 组 成 ， 第 一 位 数字 “0” 表 示 降 低 承 载 能 
力 的 螺母 ， 后 两 位 数字 表示 保证 应 力 的 1/10。 以 下 是 材料 标记 示例 : 
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示例 1: A2-70 表示 : 奥 氏 体 钢 、 冷 加 工 、 最 小 保证 应 力 为 700MPa (m >0.8D 
螺母 ) 。 
示例 2: C4-70 表示 : 马 氏 体 钢 、 滩 火 并 回 火 、 最 小 保证 应 力 为 700MPa (т> 
0. 8D 螺母 ) 。 
示例 3: A2-035 表示 : 奥 氏 体 钢 、 冷 加 工 、 最 小 保证 应 力 为 330MPa (0.5D < 


m<0. 8D 螺母 ) 。 
钢 的 类 别人 马 氏 体 铁 素 体 


钢 的 组 别 吕 АІ A2@A3 А4®А5 С1 C4 C3 Е1 
























































2А | | | 
性 能 等 级 ®。50 70 80 70 110 50 70 80 45 60 


Ёл >0.8р | | | | 

螺母 05 035 040 025 035 055 025 035 040 020 030 
0.5D<m=0.8D | | | | | 
ж ”冷加工 高 强度 软 WK ОКН КНК DU TL 
可 火 HK IK 
图 中 : @ 图 中 钢 的 类 别 和 组 别 的 分 级 ， 化 学 成 分 按 表 6-14 规定 。 含 碳 量 低 
于 0.03% 的 低 碳 奥 氏 体 不 锈 钢 可 增加 标记 “L”。 
©) 示例 : A4L-80 
е GB/T 5267.4 进行 表面 钝 化 处 理 ， 可 以 增加 标记 “P”。 
@ 示例 : A4-80P 


图 6-9 螺母 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 标记 制度 


чл 




















































































































(3) 标志 (图 6-10) 














Е: 1. 螺纹 公称 直径 D> 5mm 的 螺母 ， 标 志 是 强制 性 的 。 
2. 左旋 螺纹 的 标志 见 СВ/Т 3098. 2。 
图 6-10 螺母 的 标志 


a) 材料 和 制造 者 的 识别 标志 
1 一 制造 者 识别 标志 ”2 一 钢 的 组 别 ”3 一 性 能 等 级 










































































































































































































































































第 六 章 Ж 母 - 429 . 
Á 
є 
А2 А4 
b) 
图 6-10 螺母 的 标志 ( 续 
b) 可 选用 的 刻 槽 标志 ( 仅 适 用 于 А A4 组 钢 ) 
:一 对 边 宽度 
(4) 材料 ( 表 6-14) 
Ж 6-14 тука ап 
类 别 | 组 别 _ 化 学 成 分 了 (质量 分 数 ,%) | - 注 
С Si | Mn P S N Сг Мо Ni Cu ү 
0.15~ 1.75~ 
Al | 012 1 155| 02 | 035 16-19] 07 |5-10| ?525 | 一 
А2 | 0.10 | 1 |2 | 0.05 | 0.03 15-20| 一 8-19| 4 | 一 
奥 氏 体 АЗ | 0.08 | 1 | 2 |0.045 | 0.03 17-19| 一 9-12 1 — ® 
16~ @,@ 
A4 | 0.08 | 1 | 2 |0.045 | 0.03 185 | 2-3 |10-15| 4 | 一 9 
16- 10.5- oo 
A5 | 0.08 | 1 | 2 |0.045 | 0.03 ОЕ? 1 | 一 
0.09~ 11.5~ " 
Са |15 1 |1 | 0.05 | 0.03 14 1 == |= 
~ |0.17- Ls 
ык сз 025 1111) 0.04 | 0.03 16-18] 一 > — |= = 
0.08- 0.15~ @® 
Са |; |1 11-5 | 996 | 035 12-14| 0.6 1 ==; |= 2,9 
铁 素 体 Fl | 012 | 1 | 1 | 0.04 | 0.03 15~18| —® | 1 — .| 二 | ®® 
Е: 1. ИН 以 及 涉及 其 特性 和 应 用 的 说 明 ， 在 СВ/Т 3098. 15—2014 № 
А Га іо 
2. 按 ISO 683-13 和 ISO 4954 已 标准 化 的 不 锈 钢材 料 示 例 见 表 6-15 和 表 6-16. 
3. 某 些 特殊 用 途 的 材料 见 表 6-17。 
Q) 除 已 表明 者 外 ， 均 系 最 大 值 。 
@ 硫 可 用 硒 代替 。 
@ Шаа (№) 8% ， 则 锰 的 最 小 含量 应 为 w(Mn) 5%. 
@ 镍 会 量 大 于 (CNi) 8% 时 ， 对 铜 的 最 小 含量 不 予 限制 。 
@ 由 制造 者 决定 可 以 有 钼 含量。 但 对 某 些 使 用 场合 ， 如 有 必要 限定 钼 的 极限 含量 时 ， 则 
应 在 订单 中 由 用 户 注 明 。 
© 如 果 铬 含量 低 于 wl Ci) 17% ， 则 镍 的 最 小 含量 应 为 w (Ni) 12%. 
@ 对 最 大 含 碳 量 达到 оС) 0.03% 的 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 氮 含量 最 高 可 以 达到 w(N) 0.2296. 
Ө 为 了 稳定 组 织 ， 钛 含量 应 w(Ti) 宇 (5xC%)~0.8%， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 ， 或 者 锯 和 / 
或 钥 的 质量 分 数 应 > (10xC%) ~1.0%， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 。 с 
@ 对 较 大 直径 的 产品 ， 为 达到 规定 的 机 械 性 能 ， 由 制造 者 决定 可 以 用 较 高 的 含 碳 量 ， 但 
对 奥 氏 体 钢 不 应 超过 0. 12%, 
@ 由 制造 者 决定 可 以 有 钼 含量 。 
@ 钛 含量 可 能 为 (Ті) > (5хС% )~0.8% 。 
02 ЕТ ИТЕЛ} ЖС > (10хС%) ~1.0%。 


































































































表 6-15 不 锈 钢 成 分 技术 条 件 
化 学 成 分 2( 质 量 分 数 ,% ) Š 
hoes Si Mn р 钢 的 组 别 标记 
Sg C S Cr Ni 其 他 
max max max 
铁 素 体 钢 
8 0.08max .0 1.0 0.040 | 0.030max 16.0—18.0 1.0max 一 ЕІ 
8b 0.07max .0 1.0 0.040 | 0.030max 16.0~18.0 1.0max Ti 7x%C < 10 ЕІ 
9е 0.08 тах .0 1.0 0.040 | 0.030max 16.0~18.0 1.0max Mo 0.9~1.30 ЕІ 
ЕІ 0.025тах® .0 1.0 0.040 | 0.030max 17.0~ 19.0 0.60max N 0.025max® ,Ni TiS ЕІ ш 
马 氏 体 钢 ж 
3 0.09~0.15 .0 1.0 0.040 0.030max 11.5~13.5 .0max 一 @ СІ Ч 
7 0.08 ~ 0.15 .0 1.5 0.060 | 0.15~0.35 | 12.0~14.0 .Omax Mo 0.0бтах? C4 + 
4 0.16~0.25 .0 1.0 0.040 | 0.030max 12.0~14.0 .Omax 一 СІ 
9а 0.10-~0.17 .0 1.5 0.060 | 0.15~0.35 | 15.5~17.5 .Omax Mo 0.60max C3 үн 
9b 0.14~0.23 .0 1.0 0.040 | 0.030max 15.0~17.5 1.5~2.5 一 C3 Ea 
5 0.26-0.35 .0 1.0 0.040 | 0.030max 12.0~ 14.0 .Omax 一 cl 
奥 氏 体 钢 
10 0.030max .0 2.0 0.045 0.030max 17.0~19.0 | 9.0~12.0 一 А2® 
11 0.07max .0 2.0 0.045 0.030max 17.0~19.0 | 8.0~11.0 一 A2 
15 0.08max .0 2.0 0.045 0.030max 17.0~19.0 | 9.0~12.0 Ti 5x%C < 0.08 A39 
16 0.08max .0 2.0 0.045 0.030max 17.0~19.0 | 9.0~12.0 Nb? 10x%C=< 1.0 A39 
17 0.12max .0 2.0 0.060 | 0.15~0.35 | 17.0~19.0 | 8.0-10.0% Mo® Al 
18 0.10max .0 2.0 0.045 0.030max 17.0~19.0 | 11.0~13.0 一 A2 








(Ж) 





























































































化 学 成 分 2 (质量 分 数 ,% ) 
钢 的 = s= 
sa qa Si Mn P 钢 的 组 别 标记 ” 
类 型 ~ C 5 Сг Ni 其 他 
max max max 
奥 氏 体 钢 
19 0.030max .0 2.0 0.045 0.030max 16.5~18.5 11.0~14.0 2.0~2.5 A4 
20 0.07max .0 2.0 0.045 0.030max 16.5-18.5 10.5-13.5 2.0~2.5 A4 
2.0~2.5 
21 0.08max .0 2.0 0.045 0.030max 16.5~18.5 11.0~14.0 А5° 
Ti 5x10C% < 0.80 
2.0~2.5 
23 0.08max .0 2.0 0.045 0.030 тах 16.5 ~ 18.5 11.0~ 14.0 = A59 
Nb? 10xC% =< 1.0 
19a 0.030max .0 2.0 0.045 0.030max 16.5-18.5 11.5 ~ 14.5 2.5-3.0 А4 
20а 0.007 тах .0 2.0 0.045 0.030max 16.5 ~ 18.5 11.0~ 14.0 2.5-3.0 А4 
10N 0.030max .0 2.0 0.045 0.030max 17.0~ 19.0 8.5-11.5 = A2 
19N 0.030max .0 2.0 0.045 0.030max 16.5-18.5 10.5-13.5 2.0~2.5 A4® 
N 0.12~0.22 
19а№ 0.030 тах .0 2.0 0.045 0.030max 16.5 ~ 18.5 11.5 ~ 14.5 АД® 
Мо 2.5 ~ 3.0 
@ 类 型 编号 是 暂 定 的 ， 当 制定 有 关 的 国际 标准 时 ， 还 会 改变 ， 
@ 本 表 未 列 出 的 元 素 ， 未 经 用 户 同 意 ， 不 能 增 中 ， 除 非 要 精炼 。 应 采取 合理 的 预防 措施 ， 以 防止 某 些 元 素 (来 自制 造 过 程 中 混入 的 废 
料 或 其 他 金属 ) 的 增加 ， 因 为 这 些 元 素 会 影响 材料 的 滩 透 性 、 机 械 性 能 和 使 用 性 能 。 

















@ 不 是 ISO 683-13 的 内 容 。 

(Q w(C+N)max 为 0.040% 。 

(6) wx(C+N) <w( Nb+Ti) <0. 80% 

@ 在 询问 和 签约 订单 之 后 ， 可 能 提供 Mo 含量 为 w( Мо) 0.20%~0.60% 的 钢 。 
@ 有 极 好 的 耐 晶 间 腐 蚀 性 。 

@ IH ht a Рев, 

@ 制造 者 可 选择 添加 最 大 到 e (Мо) 0. 70 ВН. 

QD 对 制造 无 颖 钢管 的 半成品 ， 镍 含量 可 能 增加 w(Ni) 0. 5%. 





ТЕР 





表 6-16 


冷 徽 和 冷 挤 压 用 不 锈 钢 






























































(д) = Wy = 
钢 的 类 型 标记 ~ 化 学 成 分 ”( 质量 分 数 ,% ) 钢 的 <: 
ISO 
Si | Mn | P 8 组 别 
序号 名 Ж 4954; С Ст Мо Ni 其 他 е 
тах тах max max 标记 
1979 
铁 素 体 钢 
71 ХЗ бг17Е — | <0.04 | 1.00 | 1.00 \0.040| 0.030 | 16.0- 18.0 <1.0 ЕІ 
72| Х6Сг17Е D1 | «0.08 | 1.00 | 1.00 0.040 0.030 /16.0-18.0 1.0 ЕІ 
Ж: 
73 | Х6С:Мо 171Е р2 | «0.08 | 1.00 | 1.00 0.040 [0.030 16.0-18.0 0.00-13.0] =<1.0 ЕІ Еа 
эй 
74 | Х6Сїїїй12Е — | <0.08 | 1.00 | 1.00 | 0.040|0.030 |10.5~12.5 <0.50 | Ti6x%C<1.0 | Fl Ең 
Ф 
75 | X 6 CrNb 12 E — | <0.08 | 1.00 | 1.00 0.040|0.030 |10.0-12.5 <0.50 | Nb 6x%C<10 | Fl ИТ 
== 
马 氏 体 钢 
КМ 
76 | X 12 Cr 13 E D10 |0.90—0.15 1.00 | 1.00 0.040|0.030 11.5-13.5 <1.0 Cl ww 
зБ 
77 | Х19 CrNi 162 E D12 |0.14-0.23 | 1.00 | 1.00 0.040 | 0.030 15.0-17.5 1.52.5 сз 
奥 氏 体 钢 
78 | X 2 CrNi 18 10 E D20 | <0.030 | 1.00 | 2.00 0.045 [0.030 17.0-19.0 9.0~12.0 А2% 
79 | X 5 CrNi 18 9 E D21 | <0.07 | 1.00 | 2.00 | 0.045 |0.030117.0~19.0 8.0- 11.0 A2 
80 | X 10 CrNi 18 9 E р22 | <0.12 | 1.00 | 2.00 0.045|0.030 |17.0- 19.0 8.0-10.0 A2 
81 X 5 CrNi 18 12Е D23 | <0.07 | 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 /17.0-19.0 11.0~13.0 A2 







































































钢 的 类 型 标记 ” 化 学 成 分 “(质量 分 数 ,%) 钢 的 
ISO 
Si | Mn | P S | i 组 别 
= УК : a a o 1 其 
JF: 名 称 4954 Ë C M N H 他 
max max max max 标记 
1979 
奥 氏 体 钢 
82 | X 6 CrNi 18 16 E D25 | <0.08 | 1.00 | 2.00 | 0.045|0.030|15.0~17.0| 2.0-2.5 |17.0-19.0 А2 
83 | X 6 CrNiTi 18 10 E D26 | <0.030 | 1.00 | 2.00 10.045 10.030 117.0-19.0! 2.0-2.5 | 9.0-12.0 | Ti 5х%С<0.80 | A35 
84 | X 5 CrNiMo 17 12 2 Е D29 | <0.037 | 1.00 | 2.00 10.045 | 0.030| 16.5~18.5| 2.5~3.0 |10.5~13.5 A4 
85 | X6 CrNiMoTi 17 122E | D30 | <0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045|0.030|16.5~18.5| 2.5~3.0 |11.0~14.0| Ti Sx%C<0.80 | А5® 
86| X 2 CrNiMo 17 13 3 E 一 | <0.030 | 1.00 | 2.00 |0.045 10.030 | 16.5- 18.5 11.5~14.5 A4@ 
N 0.12x%C | 
87 | X 2 CrNiMoN 17 13 3 E 一 | <0.030 | 1.00 | 2.00 | 0.045 10.030 | 16.5- 18.5 11.5~14.5 с А4® 
= 0. 
88 | ХЗ CrNiCu 1893Е D32 | «0.04 | 1.00 | 2.00 10.045 [0.030 117.0-19.0 8.5-10.5 | Си 3.00-4.00 | А2 
@ Ж 1 #|J 09 ER ze JBL a о 55 2 列 的 标记 是 根据 15О/ТС 17/56 2 建议 的 标记 制度 。 第 3 列 的 标记 是 在 ISO 4954; 1979 (1993 (#17) 
中 使 用 并 已 作废 的 编号 




















© 本 表 未 列 出 的 元 素 ， 未 


料 或 其 他 人 金 





@ ЖЖ 150 4954 的 内 容 。 
@ 有 极 好 的 耐 晶 间 腐 蚀 性 。 
型 钢 。 

















， 
属 ) 的 增加 ， 这 些 











不 能 增加 ， 








除非 要 精炼 。 





应 采取 合理 的 预防 措施 ， 
元 素 会 影响 材料 的 深 透 性 、 机 械 性 能 和 使 用 性 能 。 




















以 防止 某 些 元 素 (ЖР 








制造 过 程 

















中 混入 的 废 





бЄЄР. 
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表 6-17 和 握 化 物 导致 的 奥 氏 体 不 锈 钢 应 力 腐蚀 
奥 氏 体 不 锈 钢 C Si | Mn | P S б К s К 
(代号 /材料 编号 ) max max max max max i й ш š п 
X2CrNiMoN17-13-5 0.12~ |16.5~ | 4.0~ |12.5~ 
0.030| 1.00 | 2.00 |0.045 0.015 
(1.4439) 0.22 | 18.5 | 5.0 | 14.5 
X1NiCrMoCu25-20-5 19.0~ | 4.0~ |24.0- | 1.20~ 
0.020| 0.70 | 2.00 |0.030 10.010| <0.15 
(1.4539) 210 | 5.0 | 26.0 | 2.00 
X1NiCrMoCuN25-20-7 0.15~ | 19.0~ | 6.0~ |24.0- | 0.50~ 
0.020| 0.50 | 1.00 |0.030 0.010 
(1.4529) 0.25 | 21.0 | 70 | 26.0 | 1.50 
X2CrNiMoN22- 5-3” 0.10~ |21.0~ | 2.5~ | 4.5~ 
0.030| 1.00 | 2.00 10.035 /0.015 
(1.4462) 0.22 | 23.0 | 3.5 | 6.5 
Е: 因 毛 化 物 导 致 应 力 腐蚀 (如 室内 游泳 池 ) 造成 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 失效 的 风险 ， 可 通 
过 使 用 本 表 给 出 的 材料 而 降低 。 
@ 铁 素 体 - 奥 氏 体 不 锈 钢 。 
(5) 机 械 性 能 ( 表 6-18、 表 6-19) 
表 6-18 螺母 机 械 性 能 奥 氏 体 钢 组 
Ад 保证 应 力 5Ь/МРа 
性 能 等 级 . 
min 
类 别 组 别 二 
螺母 MR R 螺母 螺母 
7 三 0. 8р 0.5D<m<0. 8D т20.8р 0.50=< т<0. 80 
50 025 500 250 
А1.А2,АЗ, 
奥 氏 体 70 035 700 350 
A4.A5 
80 040 800 400 
Ж 6-19 螺母 机 械 性 能 马 氏 体 和 铁 素 钢 组 
күз 保证 应 力 5,/МРа 
性 能 等 级 | 硬度 
min 
类 别 | 组 别 - - 
螺母 螺母 ШЕ ЕЕ И 
HB | HRC | HV 
m>0.8D | 0.50=< т<0. 80 | т20. 8р | 0.5D<m<0. 8D 
147~ 155 ~ 
50 025 500 250 = 
209 220 
"P. 7 та 209- | 20~ | 220- 
Е К 314 34 330 
36~ | 350~ 
110? 055 1100 550 一 
45 440 
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(Ж) 
да 保证 应 力 5,/МРа 
性 能 等 级 硬度 
min 
类 别 | 组 别 一 
螺母 螺母 螺母 Ja R 
HB | HRC | HV 
m>0.8D | 0.5D<m<0.8D | m=0.8D 0.5D<m<0.8D 
228~ | 21~ | 240- 
C3 80 040 800 400 
323 35 340 
147~ 155~ 
马 氏 体 50 一 500 == == 
209 220 
C4 
209~ | 20~ | 220~ 
70 035 700 350 
314 34 330 
128~ 135~ 
45 020 450 200 = 
А 209 220 
铁 素 体 F12 
171 180 ~ 
60 030 600 300 Е 
271 285 
Ф {ХЕ Х, А EE 00 275%, 
@ 螺纹 公称 直径 D<24mm。 
(6) 高 温 下 的 机 械 性 能 和 低温 下 的 适用 性 (2 6-20, 6-21) 
Ж 6-20 受 温度 影响 的 Ro 和 Ro， 
RL 和 Root %) 
钢 的 组 别 
+100% +200% +300% +400% 
А2 、A4 85 80 75 70 
СІ 95 90 80 65 
Сз 90 85 80 60 
注 : 仅 适 用 于 性 能 等 级 70 和 80。 








表 6-21 低温 下 不 锈 钢 螺 栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 适用 性 ( 奥 氏 体 不 锈 钢 ) 

















钢 的 组 别 持续 工作 温度 min 
А2 АЗ -200%C 
螺栓 和 螺钉 -60°С 
A4.A5 
螺 柱 -200°С 
@ 加 工 变形 量 较 大 的 紧 固 件 时 ， 应 考虑 合金 元 素 Mo 能 降低 奥 氏 体 的 稳定 性 ， 并 提高 脆性 


转变 温 





度 的 问题 。 


.4 
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6. 有 色 金 属 制 造 的 螺母 的 机 械 性 能 


见 第 三 章 一 、12。 


7. 精密 机 械 用 六 角 螺 母 (GB/T 18195 一 2000) 
(1) 尺寸 (图 6-11、 表 6-22) 








图 6-11 精密 机 械 用 六 角 螺 母 
注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 
















































































表 6-22 精密 机 械 用 六 角 螺 母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 р М1 M1.2 M1.4 
ШЕР 0.25 0.25 0.3 
min 1 1.2 1.4 
а, 
тах 1.15 1.35 1.6 
dua 2.25 2.7 2.7 
е 2.69 3.25 3.25 
тах 0.8 1 1,2 
т 
min 0.66 0.86 1.06 
т’ тіп 0. 53 0. 69 0. 85 
тах 25:9 3 3 
° min 2.4 2.9 2.9 
(2) 技术 条 件 和 引用 标准 (6-23) 
Ж 6-23 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公 2 5H 
й Ж 
标 准 GB/T 196 GB/T 197 
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(Ж) 
材 ж 钢 不 锈 钢 
11H 14H 
等 级 | | A1-50.A4-50 
机 械 性 能 维 氏 硬度 三 110HV | 维 氏 硬度 三 140HV 
标 准 一 GB/T 3098. 15 
产品 等 级 F 
公 z 
标准 GB/T 3103.2 
不 经 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 
8. 有 效力 矩 型 钢 锁 紧 螺母 的 机 械 性 能 ( GB/T 3098. 9 一 2010) 
有 效力 和 矩 型 螺母 的 机 械 性 能 与 GBZT 3098.2 的 规定 是 相同 的 ( 见 本 章 一 、2. 

















小 节 ) ， 其 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 见 表 6-24~ 表 6-31。 
Ж 6-24 04 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 



























































螺纹 规格 |, 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 No” 有 效力 矩 /N - m 
试验 夹 紧 力 

(DD) 或 Р. ФУ 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 挝 出 

(DxP) _ Fs /N Е/М Мао Tea ae T se 
M3 1528 1433 1242 0.43 0.12 0.08 
M4 2672 2505 2171 0.9 0.18 0.12 
M5 4320 4050 3510 1.6 0.29 0.2 
M6 6112 5730 4966 3 0.45 0.3 
М7 8800 8250 7150 4.5 0.65 0.45 
М8 11120 10425 9035 

6 0.85 0.6 

М8х1 11920 11175 9685 
М10 17600 16500 14300 
М10х1.25 18640 17475 15145 10.5 1.5 1 
М10х1 19600 18375 15925 
M12 25600 24000 20800 
M12x1.5 26800 25125 21775 15.5 2.3 1.6 
M12x1.25 28000 26250 22750 








































































































































































































的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 


































































































.438 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
( 续 ) 
š рл. рд р Жз}. 加 28 
螺纹 规格 а 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 内。 шы | 
(D) 或 Р, Ф/М 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 人 а © 
(DxP) Ез» ®/N Fes */N йк” Та ain 9 Tka min š 
M14 34960 32775 28405 
24 3.3 2.3 
M14x1.5 38000 35625 30875 
M16 47760 44775 38805 
32 4.5 3 
MI16x1.5 50800 47625 41275 
M18 58400 54750 47450 
42 6 4.2 
М18х1.5 65360 61275 53105 
M20 74480 69825 60515 
54 7.5 5.3 
M20x1.5 82720 77550 67210 
M22 92080 86325 74815 
68 9.5 6.5 
M22x1.5 101200 94875 82225 
M24 107280 100575 87165 
80 11.5 8 
M24x2 116720 109425 94835 
M27 139520 130800 113360 
94 13.5 10 
M27x2 150800 141375 122525 
M30 170560 159900 138580 
108 16 12 
M30x2 188800 177000 153400 
M33 210960 197775 171405 
122 18 14 
M33x2 231360 216900 187980 
M36 248400 232875 201825 
136 21 16 
M36x3 262960 246525 213655 
M39 296720 278175 241085 
150 23 18 
M39x3 313120 293550 254410 
@ 3mm < 39mm 的 04 级 螺母 的 夹 紧 力 ， 等 于 04 级 螺母 保证 载荷 的 80% 。 保 证 载荷 值 
在 GB/T 3098.2 中 给 出 ， 见 本 章 一 、2. 小 节 。 
@ 参见 GBZT 3098. 010 附录 B. 
@ 夹 紧 力 的 上 极限 F 保证 载荷 的 75% ， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В. 
@ 夹 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载荷 的 65%， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В. 
@ 第 1 次 拧 入 有 效力 矩 仅 适用 于 全 金属 锁 紧 螺母 对 非 金 属 蔷 件 锁 紧 螺母 ， 第 1 次 拧 和 人 
有 效力 矩 的 最 大 值 为 这 些 数值 的 50%。 
© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 
时 ,零件 的 性 能 也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 











































































































第 六 章 Ж 母 . 439 . 
Ж 6-25 05 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 算 
螺纹 规格 “| 、 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 ww2 有 效力 矩 /7N + m 
、 试验 夹 紧 力 - : | 
(D) 或 ZN 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 е ~ РА Р 
(DxP) Fs S/N Ёш /AN Te ha, > Ты” Та 
M3 2000 1875 1625 0.6 0.15 0.1 
M4 3520 3300 2860 1.2 0.22 0.15 
М5 5680 5325 4615 2.1 0.35 0.24 
M6 8000 7500 6500 4 0.55 0.4 
М7 11600 10875 9425 6 0.85 0.6 
М8 14640 13725 11895 
8 1.15 0.8 
M8x1 15680 14700 12740 
M10 23200 21750 18850 
М10х1.25 24480 22950 19890 14 2 1.4 
М10хІ 25760 24150 20930 
М12 33760 31650 27430 
М12х1.5 35200 33000 28600 21 3.1 2.1 
М12х1.25 36800 34500 29900 
М14 46000 43125 37375 
31 4.4 3 
M14x1.5 50000 46875 40625 
M16 62800 58875 51025 
42 6 4.2 
М16х1.5 66800 62625 54275 
M18 76800 72000 62400 
56 8 5.5 
М18х1.5 86000 80625 69875 
M20 98000 91875 79625 
72 10.5 Т 
М20х1.5 108800 102000 88400 
М22 121200 113625 98475 
90 13 9 
М22х1.5 133200 124875 108225 
М24 141200 132375 114725 
106 15 10.5 
М24х2 153600 144000 124800 
М27 183600 172125 149175 
123 17 12: 
М27х2 198400 186000 161200 






















































































































































































- 440 . 实用 紧 固件 手册 第 3 版 
(Ж) 
螺纹 规格 ИЙ ЛАЕШ A e Л n 2 有 效力 矩 7VN + m 
、 试验 夹 紧 力 | - 
(也 ) 或 AN 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 近 出 | 第 五 次 拧 出 
80 ву 5 s Ф @ 
(DxP) Ез» > N Ее */N Ts Та ушп ° Тра š 
M30 224400 210375 182325 
140 19 14 
M30x2 248400 232875 201825 
M33 277600 260250 225550 
160 21.5 15.5 
М33х2 304400 285375 247325 
M36 326800 306375 265525 
180 24 17.5 
M36x3 346000 324375 281125 
M39 390400 366000 317200 
200 26.5 19.5 
M39x3 412000 386250 334750 
(Q) 3mm <d=<= 39mm 的 05 级 螺母 的 夹 紧 力 ， 等 于 05 级 螺母 保证 载荷 的 80%。 保 证 载荷 值 
在 GB/T 3098. 2 中 给 出 。 
@ - ©@ 4 6-24 的 @@~@。 
Ж 6-26 5 513 ЖС kE BU PER Б} д, Шу ЗЕ £ 711183 22 J 3E 
螺纹 规格 |. sas ，| 评 价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 wu 2 НИМ 
、 试验 夹 紧 力 - 
(DD) 或 Р. Фу 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 а | (у © © 
(DxP) Fs S/N Fes P N Thy a Та тїп а Тра йв š; 
M3 1528 1433 1242 0.43 0.12 0.08 
M4 2672 2505 2171 0.9 0.18 0.12 
M5 4320 4050 3510 1.6 0.29 0.2 
M6 6112 5730 4966 6) 0.45 0.3 
М7 8800 8250 7150 4.5 0.65 0.45 
M8 11120 10425 9035 
6 0.85 0.6 
M8x1 11920 11175 9685 
M10 17600 16500 14300 
M10x1.25 18640 17475 15145 10.5 1.5 1 
М10х1 19600 18375 15925 
М12 25600 24000 20800 
М12х1.5 26800 25125 21775 15.5 2.3 1.6 
М12х1.25 28000 26250 22750 

















































































































第 六 章 DM 母 441 
(Ж) 
螺纹 规格 ПРЕТИ" 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 na 有 效力 矩 /N. m 
A 9wW Ж ЖА 
(DD) 或 FD/N 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 Ы Ра Г е К 
(DxP) F, ° /N F. /LN Ts Tpa,min š: Tra,min ü 
M14 34960 32775 28405 
24 3.3 2.3 
М14х1.5 38000 35625 30875 
М16 47760 44775 38805 
32 4.5 3 
M16x1.5 50800 47625 41275 
M18 58400 54750 47450 
42 6 4.2 
М18х1.5 65680 61575 53365 
М20 74480 69825 60515 
54 е ы 5.3 
М20х1.5 82400 77250 66950 
М22 92000 86250 74750 
68 9.5 6.5 
М22х1.5 100800 94500 81900 
М24 107200 100500 87100 
80 11.5 8 
М24х2 116800 109500 94900 
М27 113600 106500 92300 
94 13.5 10 
М27х2 123200 115500 100100 
M30 139200 130500 113100 
108 16 12 
M30x2 153600 144000 124800 
M33 172000 161250 139750 
122 18 14 
M33x2 188800 177000 153400 
M36 202400 189750 164450 
136 21 16 
M36x3 214400 201000 174200 
M39 242400 227250 196950 
150 23 18 
M39x3 255200 239250 207350 
@ 5 级 螺母 的 夹 紧 力 ， `4 3mm < d< 24mm 时 ， 等 于 5. 8 级 螺栓 保证 载荷 的 80%; ` d> 
24mm 时 ， 等 于 4.8 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GBZT 3098.1 中 给 出 。 











@ - @ й, # 6-24 JQ) - © 











































































































+ 442 · 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
表 6-27 6 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 
螺纹 规格 ИЙ ДАЛЕ ЭВ Л п? 有 效力 矩 7N - m 
、 试验 夹 紧 力 | - 
(也 ) 或 РИУ 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 近 出 | 第 五 次 拧 出 
80 /1 А ' @ 
(DxP) Ез» ®/N Fes */N T astay Тылы Та ain ° 

M3 1768 1658 1437 0.43 0.12 0.08 
M4 3088 2895 2509 0.9 0.18 0.12 
M5 5000 4688 4063 1.6 0.29 0.2 
M6 7072 6630 5746 3 0.45 0.3 
M7 10160 9525 8255 4.5 0.65 0.45 
M8 12880 12075 10465 

6 0.85 0.6 
M8x1 13760 12900 11180 
M10 20400 19125 16575 
M10x1.25 21520 20175 17485 10.5 1:5 1 
М10х1 22720 21300 18460 
М12 29680 27825 24115 
М12х1.5 31040 29100 25220 15:5 2.3 1.6 
М12х1.25 32400 30375 26325 
М14 40480 37950 32890 

24 3.3 2.3 
М14х1.5 44000 41250 35750 
М16 55280 51825 44915 

32 4.5 3 
M16x1.5 58800 55125 47775 
M18 67600 63375 54925 

42 6 42 
М18х1.5 76000 71250 61750 
М20 86400 81000 70200 

54 ү] 5:3 
М20х1.5 96000 90000 78000 
М22 106400 99750 86450 

68 9.5 6.5 
М22х1.5 116800 109500 94900 
M24 124000 116250 100750 

80 11.5 8 
M24x2 135200 126750 109850 
M27 161600 151500 131300 

94 13.5 10 
М27х2 174400 163500 141700 




























































































第 六 章 Ж + 443. 
(Ж) 
螺纹 规格 “| 、、 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 ,, 有 效力 矩 /N + m 
、 试验 夹 紧 力 - - = 
(D) 或 КЕША 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 人 ~ РА Р 
(DxP) Fs S/N Key /AN Te a Тра tk > 人 
M30 197600 185250 160550 
108 16 12 
M30x2 218400 204750 177450 
M33 244000 228750 198250 
122 18 14 
M33x2 268000 251250 217750 
M36 287200 269250 233350 
136 21 16 
M36x3 304800 285750 247650 
M39 343200 321750 278850 
150 23 18 
M39x3 362400 339750 294450 
@ 6 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 6. 8 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GBZT 3098. 1 Ч 
给 出 。 


@~@@ 见 表 6-24 


螺纹 规格 


的 @~@。 


Ж 6-28 8 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 和 矩 
ИЙЛАН 86177 ны” 





有 效力 和 矩 /N + m 





















































试验 夹 紧 力 

(р) 9% олм 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 

(DxP) й Fs S/N F. ° /N ЕВ: Трае Те 
M3 2336 2190 1898 0.43 0.12 0.08 
M4 4080 3825 3315 0.9 0.18 0.12 
М5 6584 6173 5350 1.6 0.29 0.2 
M6 9280 8700 7540 3 0.45 0.3 
М7 13440 12600 10920 4.5 0.65 0.45 
М8 16960 15900 13780 

6 0.85 0.6 

М8х1 18160 17025 14755 
M10 26960 25275 21905 
M10x1.25 28400 26625 23075 10.5 1.5 1 
M10x1 29920 28050 24310 
M12 39120 36675 31785 
M12x1.5 40880 38325 33215 15.5 2.3 1.6 
М12х1.25 42720 40050 34710 


























































































































· 444 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
( 续 ) 
螺纹 规格 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 2 有 效力 矩 7VN + m 
、 试验 夹 紧 力 | - 
(也 ) 或 ВК 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 еу ` (6) 
(DxP) Ез» ®/N Fes З /AN ТЬ, ыыт Тыын" Та ain ° 
M14 53360 50025 43355 
24 3.3 2.3 
М14х1.5 58000 54375 47125 
M16 72800 68250 59150 
32 4.5 3 
М16х1.5 77520 72675 62985 
МІЗ 92000 86250 74750 
42 6 42 
M18x1.5 104000 97500 84500 
M20 117600 110250 95550 
54 7.5 5.3 
M20x1.5 130400 122250 105950 
M22 145600 136500 118300 
68 9.5 6.5 
M22x1.5 160000 150000 130000 
M24 169600 159000 137800 
80 11.5 8 
M24x2 184000 172500 149500 
M27 220000 206250 178750 
94 13.5 10 
M27x2 238400 223500 193700 
M30 269600 252750 219050 
108 16 12 
M30x2 298400 279750 242450 
M33 332800 312000 270400 
122 18 14 
M33x2 365600 342750 297050 
M36 392000 367500 318500 
136 21 16 
M36x3 415200 389250 337350 
M39 468800 439500 380900 
150 23 18 
M39x3 494400 463500 401700 
@ 8 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 8.8 级 螺栓 保证 载荷 的 80%。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GBZT 3098. 1 !| 


给 出 。 





@ - @ J, 6-24 ЖО) - @ 








第 六 章 Ж 母 . 445 . 





表 6-29 9 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 






















































































螺纹 规格 | Cay 评价 总 摩 氛 系 数 夹 紧 力 wu 有 效力 矩 7N + юш 
ТА Ж ЖА 
(р) РЕ DAN 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 е ~ РА Р 
(DxP) Fs S/N Е, © AN Трах, Туш” Tasa 
M3 2616 2453 2126 0.43 0.12 0.08 
M4 4568 4283 3712 0.9 0.18 0.12 
M5 7384 6923 6000 1.6 0.29 0.2 
M6 10480 9825 8515 3 0.45 0.3 
M7 15040 14100 12220 4.5 0.65 0.45 
M8 19040 17850 15470 
6 0.85 0.6 
M8x1 20400 19125 16575 
M10 30160 28275 24505 
М10х1.25 31840 29850 25870 10.5 1.5 1 
М10х1 33520 31425 27235 
M12 43840 41100 35620 
M12x1.5 45840 42975 37245 15.5 2.3 1.6 
M12x1.25 47920 44925 38935 
M14 59840 56100 48620 
24 3.3 2.3 
M14x1.5 64960 60900 52780 
М16 81600 76500 66300 
32 4.5 3 
M16x1.5 87200 81750 70850 
@) 9 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 9.8 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保证 载荷 值 在 GCBZT 3098. 1 中 














给 出 。 
加 ~@ 见 表 6-24 їй @ - @ 
ж 6-30 10 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 算 


























螺纹 规格 | 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 凡 ,2 有 效力 矩 /N - m 
、 试验 夹 紧 力 - - - 
(0) Е, OAN 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 打出 | 第 五 次 拧 出 
во i РА ч А ў 

(DxP) Fs S/N Е/М Трах, Tha,min É. Tha,min ° 
M3 3344 3135 2717 0.6 0.15 0.1 
M4 5832 5468 4739 1.2 0.22 0.15 
M5 9440 8850 7670 2.1 0.35 0.24 




















































































































446. 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 
螺纹 规格 ИЙ ЛАЛ 80 Л н? 有 效力 矩 7VN + m 
、 试验 夹 紧 力 | - 
(也 ) 或 FD/N 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 打出 | 第 五 次 拧 出 
80 А ' = 
(DxP) Ез» ®/ Fes */N Теа" Тышы Тра ° 

M6 13360 12525 10855 4 0.55 0.4 
M7 19200 18000 15600 6 0.85 0.6 
M8 24320 22800 19760 

8 1.15 0.8 
M8x1 26000 24375 21125 
M10 38480 36075 31265 
M10x1.25 40640 38100 33020 14 2 1.4 
М10х1 42800 40125 34775 
М12 56000 52500 45500 
М12х1.5 58480 54825 47515 21 3.1 2.1 
М12х1.25 61120 57300 49660 
М14 76400 71625 62075 

31 4.4 3 
М14х1.5 83200 78000 67600 
М16 10400 97500 84500 

42 6 4.2 
M16x1.5 111200 104250 90350 
M18 127200 119250 103350 

56 8 9:2 
М18х1.5 143200 134250 116350 
M20 162400 152250 131950 

72 10.5 7 
M20x1.5 180800 169500 146900 
М22 201600 189000 163800 

90 13 9 
М22х1.5 220800 207000 179400 
М24 234400 219750 190450 

106 15 10.5 
М24х2 255200 239250 207350 
М27 304800 285750 247650 

123 17 12 
М27х2 329600 309000 267800 
M30 372800 349500 302900 

140 19 14 
M30x2 412000 386250 334750 













































































(Ж) 
螺纹 规格 “| А 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 , 有 效力 矩 /N + m 
、 试验 夹 紧 力 - - = 
(D) 或 ZN 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 е ~ РА Р 
(DxP) Fs S/N Ёш /AN Tr Ta 人 
M33 460800 432000 374400 
160 21.5 15.5 
M33x2 505600 474000 410800 
M36 542400 508500 440700 
180 24 17.5 
M36x3 574400 538500 466700 
M39 648000 607500 526500 
200 26.5 19.5 
M39x3 684000 641250 555750 
@) 10 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 10. 9 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 СВ/Т 3098. 1 














加 -~-@@ 见 表 6-24 的 四 -~-@。 
ж 6-31 12 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 算 



















































































螺纹 规格 “| tane J) 评价 总 摩 氛 系 数 夹 紧 力 pu 有 效力 矩 /Nm 
ТА 99 У Ж 
(р) 9 Р. Фуу 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 挝 出 
80 /1 К РА Е 
(DxP) F, ° /N Fa /N Те Train Train 

M3 3904 3660 3172 0.6 0.15 0.1 
М4 6816 6390 5538 1.2 0.22 0.15 
М5 11040 10350 8970 2.1 0.35 0.24 
M6 15600 14625 12675 4 0.55 0.4 
M7 22400 21000 18200 6 0.85 0.6 
M8 28400 26625 23075 

8 1.15 0.8 
M8x1 30400 28500 24700 
М10 45040 42225 36595 
М10х 1.25 47520 44550 38610 14 2 1.4 
M10x1 50160 47025 40755 
M12 65440 61350 53170 
М12х1.5 68400 64125 55575 21 3.1 2.1 
М12х1.25 71440 66975 58045 
M14 89600 84000 72800 

31 4.4 3 
M14x1.5 96800 90750 78650 
М16 121600 114000 98800 

42 6 4.2 
M16x1.5 129600 121500 105300 
M18 148800 139500 120900 

56 8 5.5 
М18х1.5 168000 157500 136500 
М20 190400 178500 154700 

72 10.5 7 
M20x1.5 211200 198000 171600 
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( 续 ) 
螺纹 规格 “| 评价 总 摩擦 系数 夹 紧 力 wu 有 效力 矩 7N ,mm 
| 试验 夹 紧 力 ë - 
(D) 或 赤 :多 ZN 上 极限 下 极限 “| 第 一 次 拧 和 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 A ; > Р 
(DxP) Е. S/N Ее + AN Te Тра ш к Тав 
М22 235200 220500 191100 
90 13 9 
М22х1.5 258400 242250 209950 
М24 273600 256500 222300 
106 15 10.5 
М24х2 297600 279000 241800 
М27 356000 333750 289250 
123 17 12 
М27х2 384800 360750 312650 
M30 435200 408000 353600 
140 19 14 
M30x2 481600 451500 391300 
M33 538400 504750 437450 
160 21.5 15.5 
М33х2 590400 553500 479700 
M36 633600 594000 514800 
180 24 17.5 
M36x3 671200 629250 545350 
M39 757600 710250 615550 
200 26.5 19.5 
M39x3 799200 749250 649350 
@ 12 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 12. 9 级 螺栓 保证 载荷 的 80%。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GB ZT 3098. 1 
中 给 出 。 
加 ~@ 见 表 6-24 的 @@~@。 
二 、 螺 母 的 尺寸 


1. C 级 六 角 螺 母 (GB/T 41 一 2016) (图 6-12、 表 6-32、 表 6-33) 








Е: 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 
@ 8= 15° ~ 30°, 
@ 90° - 120°, 
图 6-12 C 级 六 角 螺 母 的 结构 尺寸 

















































































































第 六 章 Ж +} 449. 
Ж 6-32 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 也 M5 M6 M8 M10 M12 MI16 M20 
ВЕ Р 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
ийй 6.70 8.70 11.50 14.50 16.50 22.00 27.70 
еы 8.63 10.89 14.20 17.59 19.85 26.17 32.95 
тах 5.60 6.40 7.90 9.50 12.20 15.90 19.00 
" тіп 4.40 4.90 6.40 8.00 10.40 14.10 16.90 
ты 3.50 3.70 5.10 6.40 8.30 11.30 13.50 
公称 =max 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 
min 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 
螺纹 规格 D M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
螺 距 P 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
d a 33.30 42.80 51.10 60.00 69.50 78.70 88.20 
е іа 39.55 50.85 60.79 71.30 82.60 93.56 104.86 
тах 22.30 26.40 31.90 34.90 38.90 45.90 52.40 
ч тїп 20.20 24.30 29.40 32.40 36.40 43.40 49.40 
ты 16.20 19.40 23.20 25.90 29.10 34.70 39.50 
公称 = max 36.00 46.00 55.00 65.00 75.00 85.00 95.00 
i min 35.00 45.00 53.80 63.10 73.10 82.80 92.80 
Ж 6-33 非 优 选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 D М14 | М18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 M60 
Е Р 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
УЫ 19.20 | 24.90 | 31.40 | 38.00 | 46.60 | 55.90 | 64.70 | 74.20 | 83.40 
emin 22.78 | 29.56 | 37.29 | 45.2 | 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
max 13.90 | 16.90 | 20.20 | 24.70 | 29.50 | 34.30 | 36.90 | 42.90 | 48.90 
" min 12.1e | 15.10 | 18.10 | 22.60 | 27.40 | 31.80 | 34.40 | 40.40 | 46.40 
т л 9.70 | 12.10 | 14.50 | 18.10 | 21.90 | 25.40 | 27.50 | 32.20 | 37.10 
公称 =max | 21.00 | 27.00 | 34.00 | 41.00 | 50.00 | 60.00 | 70.00 | 80.00 | 90.00 
` min 20.16 | 26.16 | 33.00 40.00 | 49.00 58.80 | 68.10 | 78.10 | 87.80 
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2. 1 型 六 角 螺 母 (CB/T 6170 一 2016)( 图 6-13、 表 6-34. 2 














注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276。 








< 6-35) 













































































GD 8=15° -30° , 
@ 要 求 垫圈 面 型 式 时 ， 应 在 订单 中 注 明 。 
@ 6=90° ~ 120° 
图 6-13 1 型 六 角 螺 母 
表 6-34 优选 的 螺纹 规格 (mm) 

螺纹 规格 D | M1.6| M2 | M2.5| M3 M4 M5 M6 M8 | M10 M12 
螺 距 P 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
тах 0.20 | 0.20 | 0.30 | 0.40 | 0.40 | 0.50 | 0.50 | 0.60 | 0.60 | 0.60 
| min 0.10 | 010 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 
р max 1.84 | 2.30 | 2.90 | 3.45 | 4.60 | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 | 13.00 
` тїп 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 
din 2.40 | 3.10 | 4.10 | 4.60 | 5.90 | 6.90 | 8.90 | 11.60 ! 14.60 | 16.60 
emin 3.44 | 432 | 5.45 | 6.01 | 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 
max 1.30 | 1.60 2.00 | 2.40 | 3.20 | 4.70 | 5.20 | 6.80 | 8.40 | 10.80 
j; min 1.05 | 1.35 | 1.75 | 215 | 2.90 | 4.40 | 4.90 | 6.44 | 8.04 | 10.37 
еа 0.80 | 110 | 1.40 | 1.70 | 2.30 | 3.50 | 3.90 | 5.20 | 6.40 | 8.30 
公称 =max| 3.20 | 4.00 | 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 
Ё тїп 3.02 | 3.82 | 482 | 5.32 | 6.78 | 778 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 




















































































































第 六 章 Ж 母 451 
(Ж) 
螺纹 规格 也 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
їн Р 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
тах 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00 
ў min 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.30 0.30 0.30 | 0.30 
; max 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 | 45.40 | 51.80 | 60.50 | 69.10 
К min 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42.00 | 48.00 | 56.00 | 64.00 
а 22.50 | 27.70 | 33.30 | 42.80 | 51.10 | 60.00 | 69.50 | 78.70 | 88.20 
emin 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 71.30 | 82.60 | 93.56 | 104.86 
max 14.80 | 18.00 | 21.50 | 25.60 | 31.00 | 34.00 | 38.00 | 45.00 | 51.00 
" min 14.10 | 16.90 | 20.20 | 24.30 | 29.40 | 32.40 | 36.40 | 43.40 | 49.10 
т айа 11.30 | 13.50 | 16.20 | 19.40 | 23.50 | 25.90 | 29.10 | 34.70 | 39.30 
公称 =max| 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 | 65.00 | 75.00 | 85.00 | 95.00 
` тїп 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 | 63.10 | 73.10 | 82.80 | 92.80 
Ж 6-35 非 优 选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 D | M3.5 | М14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 M60 
ШЕН P 0.06 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
max 0.40 | 0.60 | 0.80 | 0.80 | 0.80 | 0.80 | 1.00 | 1.00 | 1.00 1.00 
min 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.30 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
А тах 4.00 | 15.10 | 19.50 | 23.70 | 29.10 | 35.60 | 42.10 | 48.60 | 56.20 | 64.80 
р min 3.50 | 14.00 | 18.00 | 22.00 | 27.00 | 33.00 | 39.00 | 45.00 | 52.00 | 60.00 
dmin 5.00 | 19.60 | 24.90 | 31.40 | 38.00 | 46.60 | 55.90 | 64.70 | 74.20 | 83.40 
08 6.58 | 23.36 | 29.56 | 37.29 | 45.20 | 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
тах 2.80 | 12.80 | 15.80 | 19.40 23.80 | 28.70 | 33.40 | 36.00 | 42.00 | 48.00 
й min 2.55 | 12.10 | 15.10 | 18.10 | 22.50 | 27.40 | 31.80 | 34.40 | 40.40 | 46.40 
m min 2.00 | 9.70 | 12.10 | 14.50 | 18.00 | 21.90 25.40 | 27.50 | 32.30 | 37.10 
公称 =max| 6.00 | 21.00 | 27.00 | 34.00 | 41.00 | 50.00 | 60.00 | 70.00 | 80.00 | 90.00 
i min 5.82 | 20.67 | 26.16 | 33.00 | 40.00 | 49.00 58.80 | 68.10 | 78.10 | 87.80 
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3. 细 牙 1 型 六 角 螺 母 (GB/T 6171—2016) (图 6-14、 表 6-36、 表 6-37) 


BO 





Е: 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 

@ 8=15° ~ 30°, 

@ 要 求 垫圈 面 型 式 时 ， 应 在 订单 中 注 明 。 
(8 0= 90° ~120°, 

















图 6-14 细 牙 1 型 六 角 螺 母 结 构 尺 寸 






































Ж 6-36 优选 的 螺纹 规格 (mm ) 
螺纹 规格 DxP M8x1 М10х1 М12х1.5 | M16x1.5 | M20x1.5 М24х2 
шах 0.60 0.60 0.60 0.80 0.80 0.80 

с 
тіп 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 
max 8.75 10.80 13.00 17.30 21.60 25.90 

а, 
тіп 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 24.00 
dua 11.63 14.63 16.63 22.49 27.70 33.25 
emin 14.38 17.77 20.03 26.75 32.95 39.55 
max 6.80 8.40 10.80 14.80 18.00 21.50 

m 
min 6.44 8.04 10.37 14.10 16.90 20.20 
mimin 5.15 6.43 8.30 11.28 13.52 16.16 
公称 =max 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36.00 

5 
тіп 12.73 15.73 17.73 23.67 29.16 35.00 





























































































































第 六 章 Ж 母 453 
(Ж) 
螺纹 规格 DxP | M30x2 M36x3 M42x3 M48x3 M56x4 M64x4 
max 0.80 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00 
i min 0.20 0.20 0.30 0.30 0.30 0.30 
! max 32.40 38.90 45.40 51.80 60.50 69.10 
“ тіп 30.00 36.00 42.00 48.00 56.00 64.00 
ийй 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
人 50.85 60.79 71.30 82.60 93.56 104.86 
max 25.60 31.00 34.00 38.00 45.00 51.00 
И min 24.30 29.40 32.40 36.40 43.40 49.10 
туып 19.44 23.52 25.92 29.12 34.72 39.28 
公称 =max| 46.00 55.00 65.00 75.00 85.00 95.00 
` min 45.00 53.80 63.10 73.10 82.80 92.80 
Ж 6-37 非 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 DxP | M10x1.25 | M12x1.25 | М14х1.5 | М18х1.5 M20x2 M22x1.5 
max 0.60 0.60 0.60 0.80 0.80 0.80 
Í min 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 
; max 10.80 13.00 15.10 19.50 21.60 23.70 
ü min 10.00 12.00 14.00 18.00 20.00 22.00 
sis 14.63 16.63 19.64 24.85 27.70 31.35 
emin 17.77 20.03 23.36 29.56 32.95 37.29 
max 8.40 10.80 12.80 15.80 18.00 19.40 
š min 8.04 10.37 12.10 15.10 16.90 18.10 
min 6.43 8.30 9.68 12.08 13.52 14.48 
公称 =max 16.00 18.00 21.00 27.00 30.00 34.00 
i min 15.73 17.73 20.67 26.16 29.16 33.00 

































































注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276。 
Ф 8= 15° -30° , 
@ 要 求 垫圈 面 型 式 时 ， 应 在 订单 中 注 明 。 
@ 0=90"~120。。 








图 6-15 2 型 六 角 螺 母 结构 尺寸 
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(Ж) 
螺纹 规格 DxP | M27x2 M33x2 M39x3 M45x3 M52x4 M60x4 
max 0.80 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00 

min 0.20 0.20 0.30 0.30 0.30 0.30 
; max 29.10 35.60 42.10 48.60 56.20 64.80 
Ы min 27.00 33.00 39.00 45.00 52.00 60.00 
уййн 38.00 46.55 55.86 64.70 74.20 83.41 

emin 45.20 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 

max 23.80 28.70 33.40 36.00 42.00 48.00 

И min 22.50 27.40 31.80 34.40 40.40 46.40 
mimin 18.00 21.92 25.44 27.52 32.32 37.12 
公称 =max 41.00 50.00 60.00 70.00 80.00 90.00 
min 40.00 49.00 58.80 68.10 78.10 87.80 






































































































































第 六 章 Ж 母 455. 
Ж 6-38 2 型 六 角 螺 母 结构 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 也 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) 
螺 距 P 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 
са 0.50 0.50 0.60 0.60 0.60 0.60 
тах 5.75 6.75 8.75 10.80 13.00 15.10 
а, 
min 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 14.00 
а аза 6.90 8.90 11.60 14.60 16.60 19.60 
е аа 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 23.36 
тах 5.10 5.70 7.50 9.30 12.00 14.10 
т 
min 4.80 5.40 7.14 8.94 11.57 13.40 
min 3.84 4.32 5.71 7.15 9.26 10.70 
max 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 21.00 
` min 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 
螺纹 规格 也 M16 M20 M24 M30 M36 
а Р 2 2.5 3 3.5 4 
са 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 
тах 17.30 21.60 25.90 32.40 38.90 
1 min 16.00 20.00 24.00 30.00 36.00 
dua 22.50 27.70 33.20 42.70 51.10 
emin 26.75 32.95 39.55 50.85 60.79 
max 16.40 20.30 23.90 28.60 34.70 
" min 15.70 19.00 22.60 27.30 33.10 
min 12.60 15.20 18.10 21.80 26.50 
max 24.00 30.00 36.00 46.00 55.00 
i min 23.67 29.16 35.00 45.00 53.80 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5. 细 牙 2 型 六 角 螺 母 (GB/T 6176 一 2016) (图 6-16、 表 6-39, # 6-40) 





注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276, 





Ф 8=15° -30° , 

@ 要 求 垫圈 面 型 式 时 ， 应 在 订单 中 注 明 。 
@ 6=90° ~ 120°, 

В 6-16 细 牙 2 型 六 角 螺 母 结构 尺寸 












































Ж 6-39 优选 的 螺纹 规格 (mm) 

ECL DxP M8 MIO | Ml2x | M16x | M20x M24 Do “з 
х1 х1 1.5 1.5 1.5 х2 

шах 0.60 0.60 0.60 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 

i min 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 
max 8.75 10.80 | 13.00 | 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 38.90 

“ min 8.00 10.00 | 12.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 36.00 
ТЕ 11.63 | 14.63 | 16.63 | 22.49 | 27.70 | 33.25 | 42.75 51.11 

emin 14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 32.95 39.55 | 50.85 60.79 
max 7.50 9.30 12.00 | 16.40 | 20.30 | 23.90 | 28.60 34.70 
" min 7.14 8.94 11.57 | 15.70 | 19.00 | 22.60 | 27.30 33.10 
mimin 5.71 7.15 9.26 12.56 | 15.20 | 18.08 | 21.84 26.48 
公称 =max | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 55.00 
| min 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 53.80 










































































се 











Q@ 0=90° ~ 120° 
@ B= 15° -30° , 
(8) 8=15°- 25°, 


@ c fE d „Н, 
制造 者 任 选 。 
图 6- 17 


б) 棱 边 形状 




















六 角 法 兰 面 螺母 结构 尺寸 





E; 尺寸 代号 和 标注 符合 СВИТ 5276。 

















ХАХА 
0.75°+0.75° 


第 六 章 Ж 母 457 
Ж 6-40 非 优 选 的 螺纹 规格 (mm) 

š M10 M12 М14х | M18x M20 M22x M27 M33 
螺纹 规格 DxP | x1.25 | x1.25 | 1.5 1.5 x2 1.5 x2 x2 
max 0.60 0.60 0.60 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 

| min 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 
max 10.80 3.00 15.10 19.50 | 21.60 23.70 | 29.10 | 35.60 
min 10.00 2.00 14.00 18.00 | 20.00 22.00 | 27.00 | 33.00 
а аъ 14.63 16.63 19.64 24.85 27.70 31.35 | 38.00 | 46.55 
emin 17.77 20.03 23.36 29.56 | 32.95 3729 | 45.20 55.37 
max 9.30 12.00 14.10 17.60 | 20.30 21.80 | 26.70 32.50 
" тіп 8.94 11.57 13.40 16.90 19.00 20.50 | 25.40 | 30.90 
min 7.15 9.26 10.72 13.52 15.20 16.40 | 20.32 | 24.72 
公称 =max | 16.00 18.00 21.00 27.00 30.00 34.00 | 41.00 50.00 
| min 15.73 17.73 20.67 26.16 | 29.16 33.00 | 40.00 | 49.00 

6. 六 角 法 兰 面 螺母 (СВ/Т 6177. 1 一 2016) (图 6-17、 表 6-41) 




















































































































Е: 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 

Ф B=15°~30°。, 

@ 0=110° ~120° 
图 6-18 


六 角 薄 螺母 














长 6-42 、 表 6-43) 
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表 6-41 六 角 法 兰 面 螺母 结构 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D М5 M6 M8 M10 м12 | (M14) | M16 | M20 
ШР 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
Cin 1.0 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
max 5.75 6.75 8.75 10.80 | 13.00 | 15.10 | 17.30 |21.60 
- min 5.00 6.00 8.00 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 |20.00 
а ах 11.8 14.2 17.9 21.8 26.0 29.9 34.5 | 42.8 
и 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 | 39.9 
еы 8.79 11.05 | 14.38 | 16.64 | 20.03 | 23.36 | 26.75 |32.95 
max 5.00 6.00 8.00 10.00 12.0 | 14.00 16.00 |20.00 
u min 4.70 5.70 7.64 9.64 11.57 | 13.30 15.30 |18.70 
mimin 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
шах 8.00 10.00 | 13.00 | 15.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 30.00 
i min 7.78 9.78 1273 | 14.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 |29.16 
тү 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q > 适 用 于 棱角 和 六 角 面 。 
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Ж 6-42 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 D | M1.6| M2 | M2.5| M3 M4 М5 M6 M8 M10 M12 
Е Р 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 1.75 
max 1.84 | 2.30 | 2.90 | 3.45 | 4.60 | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 | 13.00 

а, 
шіп 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00) 12.00 
а ыйы 2.40 | 3.10 | 4.10 | 4.60 | 5.90 | 6.90 | 8.90 | 11.60 | 14.60) 16.60 
emin 3.41 | 4.32 | 5.45 | 6.01 | 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 
max 1.00 | 1.20 | 1.60 | 1.80 | 2.20 | 2.70 | 3.20 | 4.00 | 5.00 6.00 

т 
шїп 0.75 | 0.95 | 1.35 | 1.55 | 1.95 | 2.45 | 2.90 | 3.70 | 4.70 5.70 
т аі 0.60 | 0.80 | 1.10 | 1.20 | 1.60 | 2.00 | 2.30 | 3.00 | 3.80 4.60 
公称 =max| 3.20 | 4.00 | 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00) 18.00 

$ 
min 3.02 | 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 17.73 
螺纹 规格 D M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
Е Р 2 2.5 3 3.5 4.5 5 5.5 6 
max 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 | 45.40 | 51.80 | 60.50 | 69.10 

d, 
min 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42.00 | 48.00 | 56.00 | 64.00 
е 22.50 | 27.70 | 33.20 | 42.80 | 51.10 | 60.00 | 69.50 | 78.70 88.20 
ем 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 71.30 | 82.60 | 93.56 | 104.86 
тах 8.00 | 10.00 | 12.00 | 15.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 28.00 | 32.00 

m 
min 7.42 | 9.10 | 10.90 | 13.90 | 16.90 | 19.70 | 22.70 | 26.70 | 30.40 
uras 5.90 | 7.30 8.70 | 11.10 | 13.50 | 15.80 | 18.20 21.40 | 24.30 
公称 =max| 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 | 65.00 | 75.00 | 85.00 95.00 

$ 
шїп 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 | 63.10 | 73.10 | 82.80 | 92.80 
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Ж 6-43 非 优 选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 p | M3.5| М14 | М18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 M60 
а Р 0.6 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
тах 4.00 | 15.10 | 19.50 | 23.70 | 29.10 | 35.60 | 42.10 | 48.60 | 56.20) 64.80 
` тїп 3.50 | 14.00 | 18.00 | 22.00 | 27.00 | 33.00 | 39.00 | 45.00 | 52.00 | 60.00 
а 5.10 | 19.60 | 24.90 | 31.40 | 38.00 | 46.60 | 55.90 | 64.70 | 74.20 | 83.40 
emin 6.58 | 23.36 | 29.56 | 37.29 | 45.20 | 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
max 2.00 | 7.00 | 9.00 | 11.00 | 13.50 | 16.50 | 19.50 | 22.50 | 26.00 | 30.00 
m 
min 1.75 | 6.42 | 8.42 | 9.90 | 12.40 | 15.40 | 18.20 | 21.20 | 24.70 28.70 
т і 1.40 | 5.10 | 6.70 | 7.90 | 9.90 | 12.30 | 14.60 | 17.00 | 19.80) 23.00 
公称 =max| 6.00 | 21.00 | 27.00 | 34.00 | 41.00 | 50.00 | 60.00 | 70.00 | 80.00! 90.00 
min 5.82 | 20.67 | 26.16 | 33.00 | 40.00 | 49.00 | 58.80 | 68.10 | 78.10 87.80 





8. E£ PE K E А S EE SS EE EF (GB/T 6172. 2 一 2016) (Ё 6-19, # 6-44) 





注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 
С 有 效力 矩 部 分 形状 由 制造 者 任 选 。 
图 6-19 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 
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Se 
入 是 


螺 


母 





非 金 属 榜 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 尺寸 


M8 


M10 


M12 


(M14) 


M16 


M20 








max 


32.40 








30.00 





d 


wmin 


42.80 





emin 


50.85 





тах | э 


22.20 





тіп 





20.10 





тіп 


13.90 





m 


wmin 


2.96 


11.12 





max 


13.00 


46.00 








šE: 





5.32 | 6.78 | 7.78 











尽 可 能 不 采 / 








9.78 














12.73 





括号 内 的 规格 。 




















45.00 


9. 细 牙 六 角 薄 螺母 (CB/T 6173—2015) (图 6-20、 表 6-45、 表 6-46) 


їз 


0 加 





mw 


注 : 尺寸 代号 和 标注 


BO 


Ф B=15°~30°。 
@ 0=110° ~120°, 


图 6-20 细 牙 六 角 薄 螺母 


符合 


mw 





СВ/Т 5276. 
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Ж 6-45 优选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 DxP M8x1 M10x1 М12х1.5 | М16х1.5 | М20х1. 5 M24x2 
š max 8.75 10.80 13.00 17.30 21.60 25.90 
“| mia 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 24.00 
din 11.63 14.63 16.63 22.49 27.70 33.25 
emin 14.38 17.77 20.03 26.75 32.95 39.55 
max 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 
" min 3.70 4.70 5.70 7.42 9.10 10.90 
min 2.96 3.76 4.56 5.94 7.28 8.72 
公称 =max 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36.00 
min 12.73 15.73 17.73 23.67 29.16 35.00 
螺纹 规格 DxP | M30x2 M36x3 M42x3 M48x3 М56х4 M64x4 
max 32.40 38.90 45.40 51.80 60.50 69.10 
| mia 30.00 36.00 42.00 48.00 56.00 64.00 
аа 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
emin 50.85 60.79 71.30 82.60 93.56 104.86 
max 15.00 18.00 21.00 24.00 28.00 32.00 
i min 13.90 16.90 19.70 22.70 26.70 30.40 
mimin 11.12 13.52 15.76 18.16 21.36 24.32 
公称 = max 46.00 55.00 65.00 75.00 85.00 95.00 
i min 45.00 53.80 63.10 73.10 82.80 92.80 
表 6-46 非 优 选 的 螺纹 规格 (mm) 
螺纹 规格 DxP | М10х1.25 | М12х1.25 | М14х1.5 | M18x1.5 M20x2 M22x1. 5 
Р max 10.80 13.00 15.10 19.50 21.60 23.70 
` min 10.00 12.00 14.00 18.00 20.00 22.00 
din 14.63 16.63 19.64 24.85 27.70 31.35 
е 17.77 20.03 23.36 29.56 32.95 37.29 
max 5.00 6.00 7.00 9.00 10.00 11.00 
к min 4.70 5.70 6.42 8.42 9.10 9.90 
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(Ж) 
螺纹 规格 DxP | М10х1.25 | M12x1.25 | М14х1.5 | М18х1.5 M20x2 М22х1.5 
mimin 3.76 4.56 5.14 6.74 7.28 7.92 
公称 =max 16.00 18.00 21.00 27.00 30.00 34.00 
j min 15.73 17.73 20.67 26.16 29.16 33.00 
螺纹 规格 рхР | М27х2 М33х2 М39х3 М45х3 М52х4 М60х4 
? тах 29.10 35.60 42.10 48.60 56.20 64.80 
ji min 27.00 33.00 39.00 45.00 52.00 60.00 
а 38.00 46.55 55.86 64.70 74.20 83.41 
emin 45.20 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 
max 13.50 16.50 19.50 22.50 26.00 30.00 
ü min 12.40 15.40 18.20 21.20 24.70 28.70 
main 9.92 12.32 14.56 16.96 19.76 22.96 
公称 =max 41.00 50.00 60.00 70.00 80.00 90.00 
` min 40.00 49.00 58.80 68.10 78.10 87.80 
10. 无 倒 角 六 角 薄 螺母 (GB/T 6174—2016) (图 6-21、 表 6-47) 
с 
т 
Е: 尺寸 代号 和 标注 符合 СВИТ 5276. 
图 6-21 无 倒 角 六 角 薄 螺母 
表 6-47 无 倒 角 六 角 薄 螺母 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 D | M1.6| M2 |M2.5 M3  (M3.5) М4 М5 M6 M8 M10 
Н P 035 | 04 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
enin 3.28 | 418 | 5.31 | 5.88 | 6.44 | 7.50 | 8.63 | 10.89 | 14.20 | 17.59 
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(2) 
螺纹 规格 D 6| M2 |M2.5 мз |(M3.5)| M4 М5 M6 M8 M10 
max 1.00 | 1.20 | 1.60 | 1.80 2.0 | 2.20 | 2.70 | 3.20 | 4.00 5.00 
m 
min 0.75 | 0.95 | 1.35 | 1.55 1.75 1.95 | 2.45 | 2.90 | 3.70 4.70 
公称 =max| 3.20 | 4.00 | 5.00 | 5.50 6.00 7.00 | 8.00 | 10.00 | 13.00 16.00 
$ 
min 2.90 | 3.70 | 4.70 | 5.20 5.70 | 6.64 | 7.64 | 9.64 | 12.57 15.57 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
11. 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 (GB/T 808 一 1988) (图 6-22、 表 6-48) 
2 各 的 型 式 
/ Ка 6.3 
图 6-22 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 
表 6-48 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 DxP| M4x0.5 M5x0. 5 M6x0. 75 M8x1 M8x0. 75 M10x1 
emin 7.66 8.79 11.05 13.25 13.25 15.51 
max 17 1.7 2.4 3.0 2.4 3.0 
m 
min 1.3 1.3 2.0 2.6 2.0 2.6 
тах 7 8 10 12 12 14 
$ 
шїп 6.78 7.78 9.78 11.73 11.73 13.73 























































































































第 六 章 Ж 母 - 465 . 
(2%) 
螺纹 规格 DxP | М10х0. 75 | М12х1. 25 М12х1 M14x1 M16x1. 5 M16x1 
emin 15.51 18.90 18.90 21.10 24.29 24.49 
max 2.4 3.74 3 3.2 4.24 3.2 
Ë min 2.0 3.26 2.6 2.8 3.76 2.8 
max 14 17 17 19 22 22 
i min 13.73 16.73 16.73 18.67 21.67 21.67 
螺纹 规格 DxP | М18х1.5 M18x1 M20x1 M22x1 M24x1. 5 M24x1 
еы 26.75 26.75 30.14 33.53 35.72 35.72 
max 4.24 3.44 3.74 3.74 4.24 3.74 
j min 3.76 2.96 3.26 3.26 3.76 3.26 
max 24 24 27 30 32 32 
i піп 23.16 23.16 26.16 29.16 31 31 
12. 六 角 厚 螺母 (GB/T 56—1988)([ 6-23, Ж 6-49) 
15°~ 30° 
В 6-23 六 角 厚 螺母 
表 6-49 六 角 厚 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D | M16 |(M18)| M20 |(M22)| M24 |(M27)| M30 | M36 | M42 | M48 
max 17.3 | 19.5 | 21.6 | 23.7 | 25.9 | 29.1 | 32.4 | 38.9 | 45.4 | 51.8 
“| айн 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 2 | зо | 36 | 42 48 
а 22.5 | 24.8 | 27.7 | 31.4 | 33.2 | 38 | 427 | 511 | 60.6 | 69.4 
емы 26.17 | 29.56 | 32.95 | 37.29 | 39.55 | 45.2 | 50.85 | 60.79 | 72.09 | 82.6 
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螺纹 规格 D M16 |(М18)| M20 |(M22)| M24 |(M27)| M30 | M36 | M42 M48 





max 25 28 32 35 38 42 48 55 65 75 





т 


тіп 24.16 | 27.16 | 30.4 | 33.4 | 36.4 | 40.4 | 46.4 | 53.1 63.1 73.1 





т’ 19.33 | 21.73 | 24.32 | 26.72 | 29.12 | 32.32 | 37.12 | 42.48 | 50.48 | 58.48 


тіп 





тах 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 





тіп 23.16 | 26.16 | 29.16 33 35 40 45 53.8 | 63.8 73.1 












































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














13. 球面 六 角 螺 母 (GB/T 804 一 1988)( 图 6-24、 表 6-50) 





图 6-24 球面 六 角 螺 母 


表 6-50 球面 六 角 螺 母 尺寸 (mm) 


螺纹 规格 
M6 | М8 | MI0 | мМ12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 





max| 6.75 8.75 10.8 13 17.3 21.6 | 25.9 324 | 38.9 | 45.4 51.8 





тїп 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 











11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 32.95 | 39.85 | 50.85 | 60.79 | 72.09 | 82.6 


emin 





тах 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 | 25.42 | 32.5 | 38.5 | 48.5 | 55.6 | 65.6 75.6 





т 


min| 9.71 | 11.65 | 15.65 | 19.58 | 24.58 | 31.5 37.5 47.5 54.4 | 64.4 74.4 















































第 六 章 Ж 
( 续 ) 
螺纹 规格 
р M6 | M8 | MI0 | М12 | М16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
25.2 | 30.0 | 38.0 | 43.52 | 51.52 | 59.52 


ў 7.77 | 9.32 | 12.52 | 15.66 | 19.66 









































К 10 12 16 20 25 32 36 40 50 63 70 
тах) 10 13 16 18 24 30 36 46 55 65 75 

5 
тіп | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 63.8 73.1 








15 ~30| 允许 制造 的 型 了 











IE: 1. 槽 的 底部 允许 制 成 平底 。 
2. (m-u) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 
3. 六 角 与 螺母 开 槽 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 6-25 A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 






































表 6-51 A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 也 M4 M5 M6 M8 M10 М12 
шах 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
щ тїп 4 5 6 8 10 12 
шах 一 一 一 一 一 — 
а, 

min 一 一 一 一 = = 

жаШ 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 

е іи 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 
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( 续 ) 
螺纹 规格 也 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
max 5 6.7 77 9.8 12.4 15.8 
_ min 4.7 6.34 7.34 9.44 11.97 15.37 
mia 2.32 3.52 3.92 5.15 6.43 8.3 
тіп 1.2 1.4 2 2.5 2.8 3.5 
i max 1.8 2 2.6 3.1 3.4 4.25 
max 7 8 10 13 16 18 
| min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
max 3.2 4.7 5.2 6.8 8.4 10.8 
ш тїп 2.9 4.4 4.9 6.44 8.04 10.37 
销 1x10 1.2x12 1. 6x14 2x16 2. 5x20 3.2x22 
螺纹 规格 也 (M14) М16 M20 M24 M30 M36 
Р max 15.1 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 
` | w 14 16 20 24 30 36 
max 一 一 28 34 42 50 
d. 
min 一 一 27.16 33 41 49 
а ма 19.6 22.5 27.7 33.2 42.7 51.1 
бшш 23.35 26.75 32.95 39.55 50.85 60.79 
max 17.8 20.8 24 29.5 34.6 40 
И min 17.37 20.28 23.16 28.66 33.6 39 
аңы 9.68 11.28 13.52 16.16 19.44 23.52 
тїп 3.5 4.5 4.5 5.5 7 7 
" тах 4.25 5.7 5.7 6.7 8.5 8.5 
тах 21 24 30 36 46 55 
| min 20.67 23.67 29.16 35 45 53.8 
max 12.8 14.8 18 21.5 25.6 31 
А тіп 12.37 14.37 17.3 20.66 24.76 30 
开口 销 min 3. 2x26 4x28 4х36 5х40 6.3х50 6.3х65 




















Е: 尽 可 能 不 采 




















j 括 号 内 的 规格 。 
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15. A 和 B 级 细 牙 1 型 六 角 开 槽 螺母 (GB/T 9457—1988) (图 6-26 表 6-52) 


15 "~ 30| 





šE: 


1. 槽 的 底部 允许 制 成 平底 。 
2. (m-w) 长 度 内 允许 制 成 喇 

















以 形 的 螺纹 孔 。 


з. 六 角 与 螺母 开 覃 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
6-26 A 和 B 级 细 牙 1 型 六 角 开 槽 螺母 






























































表 6-52 A 和 B 级 细 牙 1 型 六 角 开 槽 螺母 尺寸 (mm) 
БОЁ М10х1 М12х1.5 
т МВ (М10х1. 25) (М12х1. 25) и 
4 mas 8.75 10.8 13 15.1 
“| min 8 10 12 14 
А 2а 
а Е ПЕ _— ЕЕ 
dan 11.6 14.6 16.6 19.6 
б 14.38 17.77 20.03 23.35 
тах 9.8 12.4 15.8 17.8 
Ы min 9.44 11.97 15.37 17.37 
т' а 5.15 6.43 8.3 9.68 
тах 3.1 3.4 4.25 4.25 
" min 2.5 2.8 3.5 3.5 
max 13 16 18 21 
ч? 12.73 15.73 17.73 20.67 
тах 6.8 8.4 10.8 12.8 
“ min 6.44 8.04 10.37 12.37 
开口 销 2x16 2.5x20 3.2x22 3.2x26 
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(Ж) 
к M16x1.5 (М18х1.5) И (М22х1.5) 
2 max 17.3 19.5 21.6 23.7 
` | min 16 18 20 22 
4 тах 25 28 30 
”| min 24.16 27.16 29.16 
din 22.5 24.8 27.7 31.4 
emin 26.75 29.56 32.95 37.29 
max 20.8 21.8 24 27.4 
"Кай 20.28 20.96 23.16 26.56 
д 11.28 12.08 13.52 14.85 
шах 5.7 5.7 5.7 6.7 
" тіп 4.5 4.5 4.5 5.5 
тах 24 27 30 34 
"| аа 23.67 26.16 29.16 33 
тах 14.8 15.8 18 19.4 
|а 14.37 15.1 17.3 18.56 
开口 销 4x28 4x32 4x36 5x40 
зеш М24х2 (М27х2) M30x2 ( M33x2) M36x3 
d max 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
”| min 24 27 30 33 36 
ДЕ 34 38 42 46 50 
”| min 33 37 41 45 49 
ПИ 33.2 38 42.7 46.6 51.1 
еа 39.55 45.2 50.85 55.37 60.79 
тах 29.5 31.8 34.6 37.7 40 
[min 28.66 30.8 33.6 36.7 39 
s 16.16 18.37 19.44 22.16 23.52 
max 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
" тіп 9:9 5:29 7 7 7 
тах 36 41 46 50 55 
Е 35 40 45 49 53.8 
тах 21.5 23.8 25.6 28.7 31 
| mn 20.66 22.96 24.76 27.86 30 
开口 销 5x40 5x45 6.3x50 6.3х60 6. 3х65 




















注 : 尽 可 能 不 采 / 




















括号 内 的 规格 。 
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16. C 级 1 8925 РЕ Е (GB/T 6179—1986) (图 6-27、 表 6-53) 
注 : 1. 槽 的 底部 允许 制 成 平底 。 
2. (m-w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 
3. 六 角 与 螺母 开 槽 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 6-27 C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 
Ж 6-53 C 21 BS f8 Е Eb Fa F (mm) 
螺纹 规格 也 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) 
s wa 6.9 8.7 11.5 14.5 16.5 19.2 
ein 8.63 10.89 14.20 17.59 19.85 22.78 
max 7.6 8.9 10.94 13.54 17.17 18.9 
x min 6.1 7.4 9.14 11.74 15.37 16.8 
min 3.5 3.9 5.1 6.4 8.3 9.7 
max 2 2.6 3.1 3.4 4.25 4.25 
i min 1.4 2 2.5 2.8 3.5 3.5 
max 8 10 13 16 18 21 
і тіп 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 20.16 
тах 5.6 6.4 7.94 9.54 12.17 13.9 
“ min 4.4 4.9 6.44 8.04 10.37 12.1 
销 1.2x12 1.6x14 2х16 2.5х20 3.2х22 3.2х26 
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(Ж) 
螺纹 规格 也 M16 M20 M24 M30 M36 
аа 22 27.7 33.2 42.7 51.1 
6 айн 26.17 32.95 39.55 50.85 60.79 
тах 21.9 25 30.3 35.4 40.9 
т 
тіп 19.8 22.9 27.8 32.4 38.4 
т' min 11.3 13.5 16.2 19.5 23.5 
max 5.7 5.7 6.7 8.5 8.5 
п 
тіп 4.5 4.5 9:9 7 7 
тах 24 30 36 46 55 
5 
тіп 23.16 29.16 39 45 53.8 
тах 15.9 19 22.3 26.4 31.9 
10 
тіп 14.1 16.9 20.2 24.3 29.4 
销 4x28 4x36 5х40 6.3х50 6.3х65 


















































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





17. АЖ В 429318188 (GB/T 6180 一 1986)( 图 6-28、 表 6-54) 


允许 制造 的 型 式 








Б 


注 : 1. 槽 的 底部 允许 制 成 平底 。 
2. (т-) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 
з. 六 角 与 螺母 开 覃 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 6-28 A 和 B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 
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Ж 6-54 A 和 B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 尺寸 (mm) 
РА М5 M6 M8 | м10 | м12 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 M36 
з max 5.75 | 675 | 8.75 | 10.8 | 13 15.1 | 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 38.9 
ше 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
s 28 34 42 50 
° |min 2716 33 | а 49 
Жш 6.9 89 | 11.6 | 14.6 | 16.6 | 19.6 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 51.1 
emin 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
шах| 7.1 82 | 10.5 | 13.3 | 17 | 191 | 224 | 263 | 31.9 | 37.6 437 
™ [min] 674 | 784 | 10.07 | 12.87 | 16.57 | 18.58 | 21.88 | 25.46 | 30.9 | 36.6 42.7 
min | 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.7 | 12.6 | 15.2 | 18.1 | 21.8 26.5 
min| 1.4 2 25 | 2.8 | 3.5 35 | 4.5 | 4.5 | 5.5 7 7 
ИРЕ 26 | 31 344 | 4.25 | 4.25 | 57 | 57 | 6.7 8.5 8.5 
max| 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
85 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 | 35 45 53.8 
max| 5.1 5л | 7.5 | 9.3 12 | 14.1 | 16.4 | 20.3 | 23.9 | 28.6 34.7 
ИРЕТ 5.4 | 7.14 | 8.94 | 11.57 | 13.67 | 15.97 | 19.46 | 23.06 | 27.76 | 33.7 
开口 销 1.2x 1.6x 2х 2.5х | 3.2х | 3.2X 4х 4х 5х 6. 3х 6. 3х 
12 14 16 20 22 26 28 36 40 50 65 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


18. A 和 B 级 细 牙 2 型 六 角 开 槽 螺母 (GB/T 9458 一 1986) (图 6-29、 表 6-55) 





15 "~ 301 


150-300 。 允许 制造 的 型 式 








T 


ТЕ: 1. 槽 的 底部 允许 制 成 平底 。 
2. (т-) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 









































3. 六 角 与 螺母 开 槽 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 6-29 A 和 B 级 细 牙 2 型 六 角 开 模 螺 母 
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Ж 6-55 A 和 B 级 细 牙 2 型 六 角 开 模 螺 母 尺寸 (mm) 
纹 规 格 X M12x1. 
з Мз шош кы x "A M14515) 
4 тах 8.75 10.8 13 15.1 
тіп 8 10 12 14 
d, max bas 
min ==" — к = 
ГИА 11.6 14.6 16.6 19.6 
еа 14.38 17.77 20.03 23.35 
тах 10.5 13.3 17 19.1 
е аа 10.07 12.87 16.57 18.58 
т! эһ 5.71 7.15 9.26 10.7 
шах 31 3.4 4.25 4.25 
的 min 259 2.8 3.5 3.5 
тах 13 16 18 21 
а 12.73 15.73 17.73 20.67 
тах 7.5 9.3 12 14.1 
ñ min 7.14 8.94 11.57 13.67 
开口 销 2х16 2.5х20 3.2х22 3.2х26 
` M16x1.5 (M18x1. 5) коо (M22x1.5) 
d max 17.3 19.5 21.6 23.7 
”| min 16 18 20 22 
d max — 25 28 30 
° | min == 24.16 27.16 29.16 
din 22.5 24.8 27.7 31.4 
e n 26.75 29.56 32.95 37.29 
max 22.4 23.6 26.3 29.8 
сае 21.88 22.76 25.46 28.96 
т! эһ 12.6 13.5 15.2 16.4 
шах 5.7 5.7 5.7 6.7 
" тіп 4.5 4.5 4.5 5.5 
тах 24 27 30 34 
Pn 23.67 26.16 20.16 33 
max 16.4 17.6 20.3 21.8 
“Trin 15.97 16.9 19.46 20.5 
开口 销 4x28 4x32 4x36 5x40 








































































































注 : 尽 可 能 不 采 / 














括号 内 的 规格 。 
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(Ж) 
жа М24х2 (М27х2) M30x2 (M33x2) M36x3 
1 | max 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
min 24 27 30 33 36 
| max 34 38 42 46 50 
° | min 33 37 41 45 49 
ПИ 33.2 38 427 46.6 51.1 
ein 39.55 45.2 50.85 55.37 60.79 
max 31.9 34.7 37.6 41.5 43.7 
аа 30.9 33.7 36.6 40.5 42.7 
т ы 18.1 20.3 21.8 24.7 26.5 
тах 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
ИЕ 5.5 5.5 7 7 7 
тах 36 41 46 50 55 
в 35 40 45 49 53.8 
тах 23.9 26.7 28.6 32.5 34.7 
ИЕ" 23.06 25.4 27.76 30.9 33.7 
开口 销 5x40 5x45 6.3х50 6.3х60 6.3х65 


19. A 和 B 271186 (GB/T 6181—1986) (| 6-30, Ж 6-56) 





注 : 1. 槽 的 底部 允许 制 成 平底 。 
制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 
3. 六 角 与 螺母 开 覃 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 


15 ~ 30 

















2. (т-ю) 长 度 内 允许 











图 6-30 A 和 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 
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表 6-56 A 和 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 尺寸 (mm) 
s M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 M24 M30 M36 
max | 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 
М тіп 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
@ кшш 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 19.6 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 51.1 
emin 8.79 | 11.05 | 14.38 17.77 20.03 23.35 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
max) 5.1 5.7 7:9 9.3 12 14.1 16.4 | 20.3 | 23.9 | 28.6 34.7 
u тіп | 4.8 5.4 7.14 | 8.94 | 11.57 | 13.4 15.7 19 22.6 | 27.3 33.1 
mi | 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.7 | 12.6 | 15.2 | 18.1 | 21.8 26.5 
тах 2 2.6 3.1 3.4 4.25 | 4.25 5:7 5:7 6.7 8.5 8.5 
Í. min| 1.4 2 2.5 2.8 Зз 3.5 4.5 4.5 5:5 7 7 
тах 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
i тіп | 7.78 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 
max| 3.1 3.2 4.5 5.3 7 9.1 10.4 14.3 15.9 19.6 25.7 
и тіп | 2.8 2.9 4.2 5) 6.64 8.74 | 9.97 13.6 15.2 | 18.76 24.86 
开口 销 1.2x | 1.6x 2x 2.5х | 3.2x | 3.2x 4х 4х 5х 6. 3X 6. 3X 
12 14 16 20 20 26 28 36 40 50 65 


















































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


20. АЖ Ва 2F7< f FEE SE ШЕЕ} (GB/T 9459—1988) (| 6-31, 2 6-57) 


15 ~ 30 





ТЕ: 1. 槽 的 底部 允许 制 成 平底 。 

2. (m-w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 
3. 六 角 与 螺母 开 槽 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 6-31 A 和 B 级 细 牙 六 角 开 模 薄 螺母 
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Ж 6-57 A 和 B Ж Nf JFFE S ВЕБ 1С] (mm) 
螺纹 规格 M10x1 M12x1. 5 
DxP Мз (M10x1.25) (M12x1.25) аз) 
шах 8.75 10.8 13 15.1 
е min 8 10 12 14 
duu 11.6 14.6 16.6 19.6 
ein 14.38 17.77 20.03 23.35 
max 7.5 9.3 12 14.1 
mia 7.14 8.94 11.57 13.4 
т ы 5.71 7.15 9.26 10.7 
max 3.1 3.4 4.25 4.25 
ШЕ 2.5 2.8 3.5 3.5 
шах 13 16 18 21 
Яй 12.73 15.73 17.73 20.67 
max 4.5 5.3 7 9.1 
min 4.2 5 6.64 8.74 
开口 销 2x16 2.5x20 3.2x22 3.2x26 
螺纹 规格 M20x2 
M16x1.5 (М18х1.5) ИТ (М22х1. 5) 
1, max 17.3 19.5 21.6 23 
min 16 18 20 22 
а „а 22.5 24.8 27.7 31.4 
ёд 26.75 29.56 32.95 37.29 
тах 16.4 17.6 20.3 21.8 
еа 15.7 16.9 19 20.5 
т ы 12.6 13.5 15.2 16.4 
max 5.7 5.7 5,7 6.7 
"| 4.5 4.5 4.5 5.5 
max 24 27 30 34 
О Т 23.67 26.16 29.16 33 
шах 10.4 11.6 14.3 14.8 
ы Т 9.97 10.9 13.6 14.1 
销 4x28 4x32 4x36 5x40 




















































































































ж. 尺寸 代号 和 标注 


@ 有 效力 矩 部 分 形状 


























E 符 合 GB/T 5276. 
制造 者 自选 。 


图 6-32 1 型 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺母 
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(Ж) 
螺纹 规格 
Бур М24х2 (М27х2) M30x2 (M33x2) M36x3 
max 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
ш 2а 24 27 30 33 36 
а 33.2 38 42.7 46.6 51.1 
шїн 39.55 45.2 50.85 55.37 60.79 
шах 23.9 26.7 28.6 32.5 34.7 
min 22.6 25.4 27.3 30.9 33.1 
т! а 18.1 20.3 21.8 247 26.5 
шах 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
И min 5.5 5.5 7 7 7 
max 36 41 46 50 55 
` min 35 40 45 49 53.8 
max 15.9 18.7 19.6 23.5 25.7 
“ min 15.2 17.86 18.76 22.66 24.86 
开口 销 5x40 5x45 6.3x50 6.3x60 6.3x65 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
21. 1 型 非 金 属 典 件 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 889. 1 一 2015) (图 6-32、 表 6-58) 
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Ж 6-58 1 工 型 非 金 属 典 件 六 角 锁 紧 螺 母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D M3 M4 М5 M6 M8 M10 M12 
ПШР 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
| шах 3.45 4.60 5.75 6.75 8.75 10.80 13.00 
i; min 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 
а 4.57 5.88 6.88 8.88 11.63 14.63 16.63 
е 6.01 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 
max 4.50 6.00 6.80 8.00 9.50 11.90 14.90 
. min 4.02 5.52 6.22 7.42 8.92 11.20 14.20 
min 2.15 2.90 4.40 4.90 6.44 8.04 10.37 
тін 1.72 2.32 3.52 3.92 5.15 6.43 8.30 
тах 5.50 7.00 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 
j min 5.32 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
螺纹 规格 D (M14) M16 M20 M24 M30 M36 
ШИШ Р 2 2 2.5 3 3.5 4 
max 15.10 17.30 21.60 25.90 32.40 38.90 
min 14.00 16.00 20.00 24.00 30.00 36.00 
айа 19.64 22.49 27.70 33.25 42.75 51.11 
ein 23.36 26.75 32.95 39.55 50.85 60.79 
max 17.00 19.10 22.80 27.10 32.60 38.90 
И тіп 15.90 17.80 20.70 25.00 30.10 36.40 
min 12.10 14.10 16.90 20.20 24.30 29.40 
min 9.68 11.28 13.52 16.16 19.44 23.52 
max 21.00 24.00 30.00 36.00 46.00 55.00 
` min 20.67 23.67 29.16 35.00 45.00 53.80 

















注 : 尽 可 能 不 采 /) 











括号 内 的 规格 。 
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22. 细 牙 1 型 非 金属 藤 件 六 角 锁 紧 螺 母 (СВ/Т 889. 2 一 2016) (图 6-33、 表 6-59) 





注 : 尺寸 代号 和 标注 





@ 有 效力 矩 部 分 形状 














符合 GB/T 5276. 
1 制造 者 任 选 。 










































































图 6-33 细 牙 1 型 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺 母 
Ж 6-59 细 牙 1 型 非 金 属 骨 件 六 角 锁 紧 螺 母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 Мёх1 М10х1 М12х1.25 | (М14х | М16х | M20x | М24 | M30 M36 
DxP М10х1.25 | М12х1.5 | 1.5) 1. 5 1. 5 х2 х2 х3 
max| 8.75 10.80 13.00 15.10 | 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 
d 
` min| 8.00 10.00 12.00 14.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 
da 11.63 14.63 16.63 19.64 | 22.49 | 27.70 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
emin 14.38 17.77 20.03 23.36 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
max| 9.50 11.90 14.90 17.00 | 19.10 | 22.80 | 27.10 | 32.60 | 38.90 
1 
| min| 8.92 11.20 14.20 15.90 | 17.80 | 20.70 | 25.00 | 30.10 | 36.40 
min 6.44 8.04 10.37 12.10 | 14.10 | 16.90 | 20.20 | 24.30 | 29.40 
т і 5.15 6.43 8.30 9.68 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 
тах) 13.00 16.00 18.00 21.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 
j min| 12.73 15.73 17.73 20.67 | 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 53.80 
: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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23. 2 型 非 金属 髋 件 六 角 锁 紧 螺母 (GB/T 6182—2016) (图 6-34、 表 6-60) 


mw 








90°—120° 


注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 
Ф 有 效力 矩 部 分 ， 形状 由 制造 者 任 
图 6-34 2 型 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺 母 


















































Ж 6-60 2 型 非 金属 对 件 六 角 锁 紧 螺 母 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 

| M5 | M6 | мв | М10 | М12 | (M14) | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
螺 距 PP 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 
{ max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 | 13.00| 15.10 | 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 
min | 5.00 | 6.00 8.00 | 10.00 | 12.00| 14.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 
а. 6.88 | 8.88 11.63 | 14.63 | 16.63 | 19.64 22.49 | 27.7 | 33.25 |42.75 | 51.11 
еа 8.79 | 11.05 | 14.38 [17.77 20.03 | 23.36 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
тах | 7.20 | 8.50 | 10.20 112.80 | 16.10 | 18.30 20.70 |25.10 | 29.50 | 35.60 | 42.60 
" min | 6.62 | 7.92 | 9.50 | 12.10 15.40 | 17.00 | 19.40 | 23.00 | 27.40 | 33.10 | 40.10 
т 4.80 | 5.40 | 7.14 | 8.94 | 11.57| 13.40 | 15.70 | 19.00 | 22.60 | 27.30 | 33.10 
mss 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.70 | 12.60|15.20 | 18.10 | 21.80 | 26.50 
тах | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00| 21.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 
шїп | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 






































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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24. ЗЕЕ ЕУ Ж ШЕ. (GB/T 6183. 1 一 2016) (图 6-35、 表 6-61) 


ХК 
с® 





注 : 尺寸 代号 和 标注 


@ 有 效力 矩 部 分 形状 
@ c tE d 


处 测量 。 




















符合 GB/T 5276。 
1 制造 者 自选 。 

















@ 棱 边 形状 由 制造 者 任 选 。 
А 6-35 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺 母 结构 尺寸 


0.75°+0.75° 































































































Ж 6-61 ЕЖЕНИН Жа EJ 25 ЖЫ Fš F (mm) 

螺纹 规格 D М5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
螺 距 PP 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
за 1.0 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
тах | 5.75 6.75 8.75 10.80 13.00 15.10 17.30 21.60 
тіп 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00 20.00 
а мах 11.80 14.20 17.90 21.80 26.00 29.90 34.50 42.80 
ко 9.80 12.20 15.80 19.60 23.80 27.60 31.90 39.90 
emin 8.79 11.05 14.38 16.64 20.03 23.36 26.75 32.95 
max | 7.10 9.10 11.10 13.50 16.10 18.20 20.30 24.80 
| тїп 6.52 8.52 10.40 12.80 15.40 16.90 19.00 22.70 
main 4.70 5.70 7.640 9.64 11.57 13.30 15.30 18.70 

Ë ыйы 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
тах 8.00 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 24.00 30.00 
I min 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 
: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
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注 : 尽 可 能 不 采 / 

















括号 内 的 规格 。 
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25. 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 (СВ/Т 6184—2000)([ 6-36, Ж 6-62) 
15°— 30° 
8 
Ë 
jË 
V 
注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 
Q 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
图 6-36 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 
表 6-62 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
p M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
ШШ Р 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 
gy [тех] 5.25 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 
” [min| 5.00 6.00 8.00 10.0 12 14.0 16.0 
dua 6.88 8.88 11.63 14.63 16.63 19.64 22.49 
буы 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 23.36 26.75 
р [ше 53 5.9 7.10 9.00 11.60 13.2 15.2 
min 48 5.4 6.44 8.04 10.37 12.1 14.1 
тушп 3.52 3.92 5.15 6.43 8.3 9.68 11.28 
max| 8.00 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 24.00 
` [mn 778 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 
螺纹 规格 
(M18) M20 ( M22) M24 M30 M36 
D 
ШШЕ Р 2.5 2.5 2.5 3 3.5 4 
у [max 19.5 21.6 23.7 25.9 32.4 38.9 
G, 
min 18.0 20.0 22.0 24.0 30.0 36.0 
r 24.9 27.7 31.4 33.25 42.75 51.11 
е 29.56 32.95 37.29 39.55 50.85 60.79 
„ ma 17.00 19.0 21.0 23.0 26.9 32.5 
”an 15.01 16.9 18.1 20.2 24.3 29.4 
mimin 12.08 13.52 14.5 16.16 19.44 23.52 
max| 27.00 30.00 34 36 46 55.0 
` [mn 26.16 29.16 33 35 45 53.8 
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26. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 6185. 1 一 2016) (图 6-37、 表 6-63) 





Й 





@ 有 效力 矩 部 分 形状 


E: 尺寸 代号 和 标注 











符合 GB/T 5276. 











1 制造 者 自选 。 








图 6-37 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 



































表 6-63 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 

к M5 | мв | M8 | М10 | М12 |(М14)| M16 | M20 | M24 | M30 M36 
ШЕР | 0.8 1 1.25 | 1.5 | 175 2 2 2.5 3 3.5 4 

max| 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 113.00| 15.10 | 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 
а, 

тіп | 5.00 | 6.00 | 8.00 10.00 112.00 | 14.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 
ама | 6.88 | 8.88 | 11.63 14.63 116.63 | 19.64 | 22.49 | 27.70 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
ема | 8.79 111.05 | 14.38 17.77 | 20.03 | 23.36 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 

тах! 5.10 | 6.00 | 8.00 10.00 113.30 14.10 | 16.40 | 20.30 | 23.90 | 30.00 | 36.00 
h 

min 4.80 | 5.40 | 7.14 | 8.94 | 11.57 13.40 15.70 | 19.00 | 22.60 | 27.30 | 33.10 
таа | 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.30 | 9.68 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 23.52 

max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 
J 

тіп | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 






































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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27. 细 牙 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 6185. 2 一 2000) (1 6-38, 3 6-64) 














Е: 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 
@ 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
图 6-38 细 牙 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 



































表 6-64 细 牙 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 Мёх1 М10х1 |М12х1.25| (М14х | М16х | М20х M24 | M30 | M36 
|, х 

DxP М10х1.5 | М12х1.5 | 1.5) 1.5 1.5 х2 х2 х3 
шах| 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 25.9 | 32.4 | 38.9 

а, 
тіп | 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 24.0 | 30.0 | 36.0 
а н 11.63 | 14.63 16.63 19.64 22.49 27.7 33.25 |42.75 | 51.11 
emin 14.38 | 17.77 20.03 23.36 26.75 | 32.95 | 39.55 |50.85 | 60.79 
max| 8.00 10.00 12.00 14.1 16.4 20.3 23.9 | 30.0 | 36.0 

h 
min | 7.14 8.94 11.57 13.4 15.7 19.0 22.6 | 27.3 | 33.1 
та 5.15 6.43 8.3 9.68 11.28 | 13.52 | 16.16 !19.44 | 23.52 
тах | 13.00| 16.00 18.00 21.00 24.00 | 30.00 36 46 | 55.0 

5 
min 12.73 | 15.73 17.73 20.67 23.67 | 29.16 35 45 | 53.8 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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28. 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 6186—2000) (图 6-39、 表 6-65) 


15 ~ 30° 





注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276. 
@ 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
图 6-39 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺母 



















































































Ж 6-65 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 
M5 M6 M8 M10 M12 (M14) 
螺 距 P 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 
lm 575 6.75 8.75 10.8 13 15.1 
lial 500 6.00 8.00 10.0 12 14.0 
dun 6.88 8.88 11.63 14.63 16.63 19.64 
ы 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 23.36 
Е 5.3 6.7 8.00 10.50 13.30 15.4 
" min 4.8 5.4 7.14 8.94 11.57 13.4 
mss 3.84 4.32 5.71 7.15 9.26 10.7 
max| 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 21.00 
` [min 728 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 
螺纹 规格 
M16 M20 M24 M30 M36 
螺 距 P 2 2.5 3 3.5 4 
тах 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 
Е піп 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 
Г 22.49 27.7 33.25 42.75 51.11 
26.75 32.95 39.55 50.85 60.79 
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(Ж) 
螺纹 规格 
9 М16 M20 M24 M30 M36 
max 17.9 21.8 26.4 31.8 38.5 
h 
min 15.7 19.0 22.6 27.3 33.1 
Tymin 12.6 15.2 18.1 21.8 26.5 
max 24.00 30.00 36 46 55.0 
5 
тіп 23.67 29.16 35 45 53.8 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
29. C 级 方 螺 母 (GB/T 39 一 1988) (图 6-40、 表 6-66 ) 
15 ~ 30° 
图 6-40 C 级 方 螺母 
表 6-66 C 级 方 螺 母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 也 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
max 5.9 7 8 10 13 16 18 
s 
min 5.2 6.64 7.64 9.64 12.57 15.57 17.37 
тах 2.4 3.2 4 5 6.5 8 10 
т 
тіп 1.4 2.0 2.8 3.8 5 6.5 8.5 
ба 6.76 8.63 9.93 12.53 16.34 20.24 22.84 
螺纹 规格 D (M14) MI16 (M18) M20 (М22) М24 
тах 21 24 27 30 34 36 
s 
min 20.16 23.16 26.16 29.16 33 35 
max 11 13 15 16 18 19 
m 
min 9.2 11.2 13.2 14.2 16.2 16.9 
быа 26.21 30.11 34.01 37.91 42.9 45.5 

















可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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30. 六 角 盖 形 螺 母 (GB/T 923—2009)([ 6-41, 6-67) 













































































~ 
图 6-41 六 角 盖 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 
a) 0=<10тт 盖 形 螺母 的 型 式 与 尺寸 
b) D> 12mm 盖 形 螺母 的 型 式 与 尺寸 (其 余 尺 寸 见 图 a) 
Ж 6-67 六 角 盖 形 螺母 尺寸 (mm) 
| 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
т 第 2 系列 一 一 M8x1 М10х1 | М12х1.5 
第 3 系列 = = 一 一 M10x1.25 | M12x1.25 
р" 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
2 max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
И тіп 4 5 6 8 10 12 
а, тах 6.5 7.5 9.5 12.5 15 17 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
e min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 
第 1 系列 1.4 1.6 2 2.5 3 一 
х@ 第 2 系列 一 == 一 2 2 
第 3 系列 一 一 一 2.5 
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(Ж) 
第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
螺纹 规格 — 
В 第 2 系列 M8x1 М10х1 | M12x1.5 
第 3 系列 一 М10х1.25 | М12х1.25 
Р® 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
第 1 系列 一 一 6.4 
С? 第 2 系列 一 一 5.6 
第 3 系列 一 一 4.9 
max= 公 称 8 10 12 15 18 22 
" тіп 7.64 9.64 11.57 14.57 17.57 21.48 
тах 3.2 4 5 6.5 8 10 
u min 2.9 3.7 4.7 6.14 7.64 9.64 
m, min 2.32 2.96 3.76 4.91 6.11 7.71 
SR = 3.25 3.75 4.75 6.25 7.5 8.5 
公称 7 8 10 13 16 18 
min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
max 5.74 7.79 8.29 11.35 13.35 16.35 
Í min 5.26 7.21 7.71 10.65 12.65 15.65 
ш тїп 2 2 2 2 2 3 
第 1 系列 | (M14) M16 (M18) M20 (M22) M24 
` 第 2 系列 |(М14х1.5)| M16x1.5 |(М18х1.5)| M20x2 |(M22x1.5)| M24x2 
第 3 系列 (M18x2) | M20x1.5 | (M22x2) 一 
Р® 2 2 2,5 2.5 2.5 3 
3 max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
min 14 16 18 20 22 24 
d, max 20 23 26 28 33 34 
а, min 19.6 22.5 24.9 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 26.75 29.56 32.95 37.29 39.55 
第 1 系列 
хо, 第 2 系列 
第 3 系列 






















































































































































































31. 组 合式 盖 形 螺母 (GB/T 802. 1 一 2008) (图 6-42、 表 6-68) 


чө 


图 6-42 


1 一 螺母 体 2 一 螺 






Г 


组 合式 盖 形 螺母 
3 一 锦 合 部 位 ， 形 状 





BJ шї 





制造 者 任 选 
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(Ж) 
| 第 1 系列 (M14) М16 (М18) M20 ( M22) M24 
` 第 2 系列 (М14х1.5)| M16x1.5 |(М18х1.5)) M20x2 (М22х1.5)| М24х2 
第 3 ЖЛ! 一 一 (M18x2) | М20х1.5 | ( M22x2) 一 
Р® 2 2 2.5 2.5 25 3 
ЖАЯ 7.3 7.3 9.3 9.3 9.3 10.7 
С 第 2 ЖЯ! 5.6 5.6 5.6 7.3 5.6 7.3 
第 3 ЖЛ! 7.3 5.6 7.3 一 
max= 公 称 25 28 32 34 39 42 
min 24.48 27.48 31 33 39 41 
max 11 13 15 16 18 19 
u min 10.3 12.3 14.3 14.9 16.9 17.7 
m, min 8.24 9.84 11.44 11.92 13.52 14.16 
SR = 10 11.5 13 14 16.5 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
i min 20.67 23.67 26.16 29.16 33 35 
max 18.35 21.42 25.42 26.42 29.42 31.5 
' тїп 17.65 20.58 24.58 25.58 28.58 30.5 
w min 4 4 5 5 5 6 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1-3 系列 ， 依 次 优先 选用 。 
 P 一 一 粗 牙 螺纹 螺 距 ， 按 СВ/Т 197。 
@ 内 螺纹 的 收尾 х =2Р, 适用 于 D< M10。 
@ 内 螺纹 的 退 刀 槽 Cj，.， 适 用 于 D>M10。 
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Ж 6-68 组 合式 盖 形 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 | 第 1 系列 M4 М5 M6 M8 M10 M12 
规格 | 第 2 系列 一 一 一 M8x1 M10x1 M12x1. 5 
р 第 3 系列 一 一 一 = М10х1.25 | М12х1. 25 
Р? 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
Р max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
min 4 5 6 8 10 12 
di = 6.2 122 9.2 13 16 18 
Ст 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
Еи 7.66 8.79 11.05 14. 38 17.77 20. 03 
hua = 公称 7 9 11 15 18 22 
m= 4.5 5.5 6.5 8 10 12 
b= 2.5 4 5 6 8 10 
ЭИ 3.6 4.4 5.2 6. 4 8 9.6 
SR= 3.2 3. 4.6 6.5 8 9 
公称 7 8 10 13 16 18 
i min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
6~ 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
螺纹 | 第 1 系列 | (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 
规格 | 第 2 系列 |(M14x1.5)| M16x1.5 |(М18х1.5)| M20x2 | (M22x1.5) M24x2 
D 第 3 系列 一 一 (М18х2) | М20х1.5 | (M22x2) 一 
Р? 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
Р max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
min 14 16 18 20 22 24 
d, = 20 22 25 28 30 34 
а 19.6 22.5 24.9 27.7 31.4 33.3 
еа 23.35 26. 75 29. 56 32. 95 37.29 39. 55 
hua = 24 26 30 35 38 40 
т == 13 15 17 19 21 22 
b= 11 13 14 16 18 19 
ЭИ 10.4 12 13.6 15.2 16.8 17.6 
SR= 10 11.5 12.5 14 15 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
i min 20.67 23. 67 26.16 29.16 33 35 
6= 1 1 1.2 1.2 1.2 1.2 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 至 第 3 系列 ， 依 次 优先 选用 。 











QP 一 粗 牙 螺纹 螺 距 。 
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32. 滚 花 高 螺母 (GB/T 806—1988)([ 6-43, 26-69) 


ШШ 


Sm 


Ч 
\ 
8 


СШ 











图 6-43 滚 花 高 螺母 

































































表 6-69 滚 花 高 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
р м1.6 | м2 | м2.5 | мз | ма | M5 | M6 | M8 MI10 
2: тах | 7 8 9 п | 12 | 16 | 20 | 24 30 
(ЖЛЕ | min | 6.78 | 7.78 | 8.78 | 10.73 | 11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67] 29.67 
mx |47 | 5 | 55 | 7 8 10 | 12 | 16 20 
" min | 44 | 47 | 52 | 6.64 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
k 2 22 | 28 | 3 4 5 6 8 
, mx | 4 | 45 | 5 6 8 10 | 12 | 16 20 
К mn | 37 | 42 | 47 | 57 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
тах | 2.05 | 2.45 | 2.95 | 3.5 | 4.5 | 5.5 | 6.56 | 8.86 | 10.93 
š mn | 18 | 22 27 | 32 | 42 | 52 | 62 | 8.5 10.5 
г 1.5 25 | 3 4 5 6.5 
本 1.25 1.5 2 25 | 3 4 5 
h 0.8 12 15 1 2 25] 3 3.8 
d, 36 | 38 | 44 | 52 | 64 | 9 " | 1з 17.5 
c 0.2 0.3 0.5 0.8 
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33. 滚 花 薄 螺 母 (GB/T 807—1988) (图 6-44、 表 6-70) 





图 6-44 滚 花 薄 螺母 


















































Ж 6-70 滚 花 薄 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D |М1.4| M1.6 | М2 | M2.5 | M3 M4 М5 M6 M8 M10 
d max 6 7 8 9 11 12 16 20 24 30 

k 
(ЛЕШ) | min| 5.78 | 6.78 | 778 | 878 | 1073 | 11.73 | 15.73 | 19.67 23.7 | 29.67 
max 2 2.5 2:5 2.5 3 3 4 5 6 8 
m 
min| 1.75 | 2.25 | 225 | 225 | 2.75 | 2.75 | 37 | 47 | 5.7 7.64 
k 1.5 2 2.5 3.5 4 5 6 
max| 3.5 4 4.5 9 6 8 10 12 16 20 
d, 
min 3.2 | 3.7 | 42 | 47 | 5.7 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57) 19.48 
r 0.5 1 2 
с 0.2 0.3 0.5 0.8 
тах! 1.64 | 1.84 | 2.3 | 2.9 | 3.45 | 4.6 | 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 
а, 
min| 1.4 | 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
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34. Зі ЈИЕ Е (СВ/Т 62. 1—2004)([ 6-45, 6-71) 














A 型 























B 型 



































































































































图 6-45 ЖЮК PER Eb 
表 6-71 я Më J ER ER FQ +J (mm) 
螺纹 规 d 
É D kmin хе L тіп У тах У1тах 1тах tax 
M2 4 3 12 6 2 2.5 3 2 | 0.3 
M2. 5 5 4 16 8 3 2.5 3 2.5 | 0.3 
M3 5 4 16 | +1.5| 8 3 2.5 3 3 0.4 
M4 7 6 20 10 4 3 4 4 |0.4 
M5 8.5 Т. 25 12 +1 9 ыз 4.5 4 0.5 
M6 10. 5 9 32 16 6 4 5 9 0. 5 
MS 14 12 40 20 8 4.5 | 5.5 6 |0.6 
M10 18 15 50 25 10 5..9 6. 5 7 0.7 
M12 22 18 60 +2 30 12 7 8 8 1 
(M14) | 26 22 70 35 14 8 9 9 А 
М16 26 22 70 35 14 8 9 10 А 
(м18) | 30 25 80 40 16 8 10 10 .4 
M20 34 28 90 45 — 18 9 11 11 129 
(M22) | 38 32 100 | +2.5 | 50 20 10 12 п | 1.6 
M24 43 36 112 56 22 11 13 12 1.8 
双 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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35. 方 材 蝶 形 螺母 (GB/T 62. 2—2004)([ 6-46, 26-72) 

图 6-46 方 翼 蝶 形 螺母 

表 6-72 JBE ME E F (mm) 

螺纹 规 d 
É D kmin a L k т іп Унах Yilmax шах 
M3 6.5 4 17 9 3 3 0.4 
M4 6.5 4 17 9 3 3 0.4 
M5 8 6 21 сы 11 4 3.5 4.5 0.5 
M6 10 7 27 13 а 4.5 4 5 0.5 
М8 13 10 31 16 6 4.5 5.5 0.6 
M10 16 12 36 18 7.5 5.5 6.5 0.7 
M12 20 16 48 23 7 8 1 
(M14) 20 16 48 +2 23 7 8 11 
M16 27 22 68 35 12 8 9 2 
(M18) 27 22 68 35 +2 12 8 9 .4 
M20 27 22 68 35 12 8 9 1.5 






































ШЕ: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








36. 冲压 蝶 形 螺母 (СВ/Т 62. 3 一 2004) (图 6-47、 表 6-73) 
£, = 
= 4 















































图 6-47 冲压 蝶 形 螺母 
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表 6-73 冲压 蝶 形 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规 d h A 型 (高 型 ) | B 型 ( 低 型 ) 
kmax L k Yisax б лах 
№ р т т 8 т S 
M3 10 5 16 6. 5 2 4 3.5 1.4 0.4 
М4 12 6 19 8.5 2, 5 5 4 1+0. 5 1.6 |+0. 310.8 | 0.4 
1 
М5 13 7 22 +1 9 3 5з |45 1.8 0.5 
+1 
M6 15 9 25 9.5 3.5 6 5 2.4 |+0.4| 1 0. 5 
М8 17 10 28 11 5 ү 6 |+0.8 3.1 0.6 
1.2 +0.5| 1.2 
M10 20 12 35 |+1.5| 12 6 8 7 3.8 0.7 


















































37. 压铸 蝶 形 螺母 (СВ/Т 62. 4—2004) (19 6-48, s 6-74) 





У 








|А 





























图 中 : 四 有 无 凹 穴 及 其 形式 与 尺寸 ,由 制造 者 确定 。 





图 6-48 压铸 蝶 形 螺母 
































表 6-74 压铸 蝶 形 螺母 尺寸 (mm) 

螺纹 规 d " , К 
min г min Ymax Угаах тах 

жр k ү 1 
M3 5 4 16 8.5 2.4 2.5 3 0.4 
M4 7 6 21 11 3.2 3 4 0. 4 
M5 8.5 7 21 +1. 5 11 4 3.5 4.5 0.5 
+1.5 

M6 10.5 9 23 14 5 4 5 0.5 
M8 13 10 30 16 6.5 4.5 5.5 0.6 
M10 16 12 37 +2 19 8 5.5 6. 5 0.7 
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38. 环形 螺母 (GB/T 63 一 1988) (图 6-49, 6-75) 





Е: 





b= а, 
图 6-49 环形 螺母 


























表 6-75 环形 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D M12 (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 
а, 24 30 36 46 
d 20 26 30 38 
m 15 18 22 26 
k 52 60 72 84 
L 66 76 86 98 
d, 10 12 13 14 
R 6 8 10 
r 6 8 11 14 

















ëE; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














39. [EER (GB/T 812—1988)([ 6-50, 6-76) 

















т у. 


注 : DxP<M100x2 Ж 4 
DxP z M105x2 槽 数 6 


图 6-50 





圆 螺母 
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表 6-76 圆 螺 母 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 n 
d, di m с cl1 
Dx P max min max min 
M10x1 22 26 
M12x1.25 25 19 4.3 4 2.6 2 
M14x1. 5 28 20 
8 0.5 
М16х1. 5 30 22 
M18x1. 5 32 24 
М20х1. 5 35 27 
М22х1. 5 38 30 
5.3 5 3.1 2.5 
М24х1. 5 
42 34 
М25х1. 5% 
М27х1. 5 45 37 1 
М30х1. 5 48 40 
0.5 
М33х1. 5 
52 43 10 
М35х1.5? 
М36х1. 5 55 46 
М39х1. 5 6.3 6 3.6 3 
58 49 
M40x1. 5” 
M42x1. 5 62 53 
M45x1. 5 68 59 
M48x1. 5 
72 61 
M50x1. 5” 
M52x1. 5 
- 78 67 
М55х2® 
8.36 8 4.25 | 3.5 — 
M56x2 85 74 12 1.5 
M60x2 90 79 
M64x2 
- 95 84 
M65x2” 
M68x2 100 88 | 
M72x2 
I 105 93 
М75х2® 
10.36 | 10 4.75 4 
M76x2 110 98 15 
M80x2 115 103 
M85x2 120 108 
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(8) 
螺纹 规格 n 
d, di m с Сү 
DxP max min max min 
M90x2 125 112 
М95х2 130 117 
12. 43 12 5. 75 5 
M100x2 135 122 18 
M105x2 140 127 
M110x2 150 135 
M115x2 155 140 1.5 1 
M120x2 160 145 
22 14. 43 14 6. 75 6 
M125x2 165 150 
М130х2 170 155 
М140х2 180 165 
М150х2 200 180 
26 
М160х3 210 190 
М170х3 220 200 
16. 43 16 7.9 7 
М180х3 230 210 2 1. 
M190x3 240 220 30 
M200x3 250 230 
@ 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 


40. ЛЕЗ Е (GB/T 810 一 1988) (图 6-51、 表 6-77) 



































注 : 


























DxP< M100x2 
DxP2 M105x2 


图 6-51 























ЖЖ 4 
ЖС 6 
小 圆 螺 母 
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表 6-77 小 圆 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M10x M12x M14x MI16x M18x M20x M22x 
DxP 1 1.25 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 
d, 20 22 25 28 30 32 35 
m 8 
max 4.3 5.30 
" тіп 4 5 
тах 2.6 3.10 
- шїп 2 2.5 
с 0. 5 
су 0. 5 
螺纹 规格 M24x M27x M30x M33x M36x M39x M42x 
DxP 1. 5 1.5 1.5 1.5 1. 5 1. 5 үбү, 
а, 38 42 45 48 52 55 58 
т 8 
шах 5.30 6.30 
Í. min 5 6 
max 3.10 3.60 
| шїп 2.2 3 
c 0.5 1 
ci 0.5 
螺纹 规格 M45x M48x M52x M56x M60x M64x M68x 
DxP 1.5 1.5 1.5 2 2 2 2 
d, 62 68 72 78 80 85 90 
m 8 10 
max 6.3 8.36 
" min 6 8 
max 3.6 4.25 
' шїп 3 ЕЕ] 
с 1 
су 0. 5 
螺纹 规格 M72x M76x M80x M85x M90x M95x M100x 
DxP 2 2 2 2 2 2 2 
d, 95 100 105 110 115 120 125 
m 12 
max 8.36 10.36 12.43 
” | min 8 10 12 
; max 4.25 4.75 5.75 
min 3.9 4 5 
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(Ж) 
螺纹 规格 M105x М110х М115х М120х М125х М130х М140х 
DxP 2 2 2 2 2 2 
а, 130 135 140 150 160 170 
т 15 18 
тах 12. 43 14. 43 
" тіп 12 14 
тах 5. 75 6. 75 
i min 5 6 
ñ 
бү 
螺纹 规格 M150x M160x M170x M180x M190x M200x 
DxP 2 3 3 3 
а, 180 195 205 220 230 240 
т 18 22 
тах 14. 43 16. 43 
Е тіп 14 16 
max 6.75 7.90 
; min 6 7 
с 1. 5 2 
с, 1 1,35 











图 6-52 端面 带 孔 圆 螺 母 








Ж 6-78 端面 带 孔 圆 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
max 5.5 7 8 10 12 14 18 22 

| min 5.32 6.78 7.78 9.78 11.73 13.73 17.73 | 21.67 


























































































































. 502 - 实用 紧 固件 手册 第 3 版 
(Ж) 
螺纹 规格 р M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
max 2 2.2 2.5 3.5 4.2 5 6.5 8 
^ min 1.75 1.95 2.25 3.2 3.9 4.7 6. 14 7.64 
d, 1 1.2 2 2.5 3 3.5 
t 2 2.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
B 4 5 5.5 7 8 10 13 15 
k 1 1.1 1.3 1.8 2.1 2.5 3.3 4 
с 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
d, М1.2 M1.4 M2 M2.5 M3 
42. 侧面 带 孔 圆 螺母 (GB/T 816 一 1988) (图 6-53、 表 6-79) 
图 6-53 侧面 带 孔 圆 螺 母 
Ж 6-79 侧面 带 孔 圆 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
max 5.5 7 8 10 12 14 18 22 
К тіп 5.32 6. 78 7.78 9. 78 11.73 13.73 17.73 | 21.67 
max 2 2.2 2.5 3.5 4.2 5 6.5 8 
" тіп 1. 75 1.95 2.25 3.2 3.9 4.7 6. 14 7.64 
d, 1 1.2 2 2.5 3 3.5 
t 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
с 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
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43. 带 模 圆 螺母 (GB/T 817—1988)( 6-54, 2 6-80) 








图 6-54 带 模 圆 螺 母 
























































26-80 wi ЕЕ Ek FQ +J (mm) 

螺纹 规 
р м1.4{м1.6| м2 |M2.5| мз | M4 | M5 | M6 | M8 | м0 | M12 
1, шах 3 4 4.5 5:5 6 8 10 11 14 18 22 
тїп | 2.86 | 3.82 | 4.32 | 5.32 | 5.82 | 7.78 | 9.78 |10.73 |13.73 117.73 | 21.67 
шах 1.6 2 2:2 2.5 3 3.5 4.2 5 6.5 8 10 
"| min | 1.35 | 1.75 | 1.95 | 2.25 | 2.70 | 3.2 | 3.9 | 4.7 | 6.14 | 7.64 | 9.64 
max 1.1 1.2 1.4 1.6 2 2:5 2.8 3 4 5 6 
В | min | 0.85 | 0.95 | 1.15 | 1.35] 1.75 | 2.25 | 2.55 | 2.75 3.70 | 470 | 5.70 
公称 0.4 0.5 | 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 
n | min 0.46 0.56 | 0.66 | 0.86 | 0.96 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 
max 0.6 0.7 | 0.8 1 |1.31 1.51 | 1.91 | 2.31 | 2.81 | 3.31 
k 一 | 一 一 |11113118121125|3.3 4 5 
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
d, = [= = M1.4 M2 M3 | M4 


























44. 散装 圆 螺 母 (GB/T 809 一 1988)( 图 6-55、 表 6-81) 





图 6-55 Жаан 
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表 6-81 ЗШЕ Л] (mm) 
螺纹 规格 D M2 | M2.5| M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 
а, тах 4 4.5 5 6 8 10 12 15 18 
( 滚 花 前 ) min 3.82 | 4.32 | 4.82 | 6.82 | 7.78 | 9.78 11.73 | 14.73 | 17.73 
di тах 3 $3 4 Э 7 9 10 13 16 
10- 
А 型 2-5 | 3-8 {3-10 14-12 | 5-16 6-18 8-25 "i 12~30 
m _ 
10~ | 12~ | 16~ | 18~ 
B 型 6 6-8 |6-10|8-12 20-30 
16 18 25 30 
45. 扣 紧 螺母 (GB/T 805 一 1988) (图 6-56、 表 6-82) 
8 | 
El 6-56 扣 紧 螺母 
表 6-82 扣 紧 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 5 
р, п е т ó 
DxP max min max min 
6x1 5.3 5 10 9.73 7.5 11.5 3 0.4 
8x1.25 7.16 6.8 13 12.73 | 9.5 1 16.2 4 0.5 
10x1.5 8.86 8.5 16 15.73 12 19.6 0.6 
5 
12x1. 75 10.73 | 10.3 18 17.73 14 21.9 0.7 
(14x2) 12. 43 12 21 20. 67 16 1.5 | 25.4 
6 0.8 
16x2 14. 43 14 24 23.67 18 27.7 
(18x2.5) 15.93 | 15.5 27 26.16 | 20.5 31.2 
20x2. 5 17.93 17.5 30 29.16 | 22.5 2 34.6 7 1 
(22х2.5) 20.02 | 19.5 34 33 25 36. 9 
24х3 21. 52 21 36 35 27 2.5 | 41.6 9 1.2 
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(Ж) 
螺纹 规格 b 3 
Di n e m ó 
DxP max min max min 
(27x3) 24.52 24 41 40 30 47.3 1.2 
2.5 9 
30x3. 5 27.02 | 26.5 46 45 34 53.1 
1.4 
36x4 32.62 32 55 53.8 40 63. 5 
12 
42х4.5 38.12 | 37.5 65 63.8 47 3 75 
1.8 
48x5 43. 62 43 75 73.1 54 86. 5 14 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
46. 焊接 六 角 螺 母 (GB/T 13681—1992) (А 6-57, 6-83) 
I 放大 I 放大 
© 
25° 
В 6-57 焊接 六 角 螺 母 
表 6-83 焊接 六 角 螺 母 尺寸 (mm) 
M4 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
螺纹 规格 | — | _ | [махі | Moxl | Mi2x1.5 | (MX | M16x 
、 1.5) 1.5 
(D sk DxP) 
(M10x (M12x _ _ 
1.25) 1.25) 
| шах | 46 | 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 
G, 
min 4 5 6 8 10 12 14 16 
а, min | 7.88 | 8.88 | 9.63 | 12.63 15. 63 17. 37 19. 57 21. 57 
е тіп | 9.83 | 10.95 | 12. 02 | 15. 38 18. 74 20.91 24.27 26.51 
А тах | 5.97 | 6.96 | 7.96 | 10.45 12. 45 14. 75 16.75 | 18. 735 
а 
Í min | 5.885 | 6.87 | 7.87 | 10.34 12.34 14. 64 16.64 | 18.605 
Р тах | 6.18 | 7.22 | 8.22 | 10.77 12.77 15.07 17.07 19. 13 
а 
| 6 7 8 [10.5 12.5 14.8 16.8 18.8 
һ, тах | 0.65 | 0.70 | 0.75 | 0.90 1.15 1. 40 1.80 1.80 
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续 ) 
M4 М5 M6 M8 M10 M12 (M14) М16 
螺纹 规格 ЖЕ = Mgx1 | MI0xl | Mi2x1.5 | ‘MI4x | MI6x 
(DD 或 DxP) 1.5) 1.5 
(М10х (М12х _ 
1.25) 1.25) 
hi min 0. 55 0. 60 0. 60 0. 75 0. 95 1.20 1.60 1. 60 
" тах | 0.35 | 0.40 | 0.40 | 0.50 0. 65 0.80 1.0 1.0 
min | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35 0. 50 0. 60 0. 80 0. 80 
тах 1 1 1.12 1.25 1. 55 1:95 1.9 1.9 
I min 0.6 0.6 0.68 0.75 0.95 0.95 11 11 
max 3: 5 4 5 6. 5 8 10 11 13 
É mn | 3.2 | 3.7 | 47 | 6.14 7.64 9.64 10.3 12.3 
max 9 10 11 14 17 19 22 24 
` тіп | 8.78 | 9.78 | 10.73 | 13.73 16.73 18.67 21.67 | 23.67 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
47. 焊接 方 螺母 (GB/T 13680 一 1992) (图 6-58、 表 6-84) 


























注 : 尽 可 能 不 采 
图 6-58 焊接 方 螺母 











用 B 型 。 
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Ж 6-84 焊接 方 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 | M4 | M5 | M6 M8 MI10 M12 (M14) M16 
(D 或 —| — — | M8xl M10x1 М12х1.5 |(M14x1.5) | M16x1. 5 
DxP) M10x1.25 | М12х1.25 一 一 
max | 0.8|11.0112| 1.5 1.8 2.0 2.5 2.5 
; min 0.5 0.7 0.9 | 1.4 1.6 2.1 
7 шах П 1:5 2 一 一 
min 0.3 0.3 0.5 一 一 
а, | max 5.1816. 18 7.72 | 10.22 12.77 13.77 17. 07 19.13 
` | min | 5 7.5 10 12.5 13.5 16.8 18.8 
P max | 4.6 15.75|6.75| 8.75 10.8 13 15.1 17.3 
* | min 4 6 8 10 12 14 16 
e | min |8.63|9.93112.53| 16.34 20.24 22. 84 26.21 30.11 
max | 0.7 0.9 029 1.1 1.3 1.5 1.5 1.7 
K mi Гоз 0,7 [07 | 09 1.1 1.3 1.3 1.5 
h. max t 1 1.2 — == 
тіп 0.8 0.8 1 一 s 
max 3.5 4.2 | 5.0 6.5 8.0 9. 5 11.0 13.0 
”an |3.2|3.9|47| 6.14 7. 64 9.14 10.3 12.3 
max 7 10 13 16 18 21 24 
i тіп |6.64 7.64|9.64| 12.57 15.57 17. 57 20. 16 23.16 
0.5(с—) 0.3~0.5 0.5~1 0.5-1 三 一 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
48. 2 型 细 牙 六 角 法 兰 面 螺 母 (GB/T 6177. 2 一 2016) (图 6-59、 表 6- 85) 























注 : 





尺寸 代号 和 标注 符合 
Q@ 0=90° ~ 120°. 
@ B= 15° -30° , 
(8) ё=15°—25°„ 
@ cc 在 d,s 处 测量 。 
(5) 棱 边 形状 由 制造 者 任 选 。 
图 6-59 2 型 细 牙 六 角 法 兰 面 螺母 


GB/T 5276. 














0.75 °+0.75° 




















































































































- 508 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
表 6-85 2 型 细 牙 六 角 法 兰 面 螺母 结构 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M10x1. 25 M12x1. 25 
M8x1 (M14x1.5) | M16x1.5 | M20x1.5 
DxP (M10x1) (M12x1.5) 
бе 1 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
max | 8.75 10. 80 13.00 15. 10 17. 30 21. 60 
d, 
min 8.00 10.00 12.00 14. 00 16. 00 20. 00 
d мах 17. 90 21. 80 26.00 29. 90 34. 50 42. 80 
din 15.80 19.60 23. 80 27. 60 31.90 39. 90 
ein 14. 38 16.64 20. 03 23. 36 26.75 32. 95 
max | 8.00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 20. 00 
m 
min | 7.64 9. 64 11.57 13.30 15. 30 18.70 
mimin 4. 60 5.60 6.80 7.70 8.90 10.70 
тах | 13.00 15.00 18.00 21.00 24. 00 30. 00 
5 
min | 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29. 16 
а 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 
: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ > 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 


Жі 螺 母 . 509. 





49. 2 Ж ЖЯ АЕ Ж ЕУ АЕА Ж Ер (GB/T 6183. 2 一 2016) (图 6-60, 
表 6-86) 








с® о о 
0.75 +0.75 








注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 СВИТ 5276. 
Ф 有 效力 矩 部 分 ， 形状 任 选 。 
@ cf d aa RE MD Br 
@ 棱 边 形状 由 制造 者 任 选 。 
图 6-60 2 型 细 牙 非 金属 嵌 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 


表 6-86 2 型 细 牙 非 金 属 和 藤 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 结构 尺寸 (mm) 









































螺纹 规格 M10x1 M12x1. 5 
up M8x1 о Итне? (М14х1.5) | М16х1.5 | М20х1.5 
с 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
I max | 8.75 10. 80 13.00 15.10 17.30 21.60 
` | min | 8.00 10. 00 12.00 14. 00 16. 00 20.00 
а 17.9 21.80 26.00 29. 90 34. 50 42.80 
кш 15.8 19. 60 23.80 27. 60 31.90 39.90 
ein 14. 38 16. 64 20. 03 23.36 26. 75 32.95 
тах | 11.10 13. 50 16.10 18.20 20. 30 24.80 
i min | 8.74 10.30 12.57 14.80 17.20 20.30 
mu, 7.64 9. 64 11. 57 13.30 15.30 18. 70 
mmin 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 














































































































Ф 有效 力矩 部 分 形 
@ cf d aa REM Br 
@ 棱 边 形状 由 并 


ХАХА 




















注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276. 














大 由 制造 者 














剖 造 者 任 选 。 
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(Ж) 

螺纹 规格 M10x1 М12х1.5 

Бур M8x1 ба асо (М14х1.5) | М16х1.5 | М20х1. 5 

тах | 13. 00 15.00 18. 00 21.00 24. 00 30. 00 

` min | 12.73 14.73 17.73 20. 67 23.67 29. 16 

r@ 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

Ф 最 小 螺纹 高 度 。 

@ > 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 








图 6-61 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 结构 尺寸 
表 6-87 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 结构 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D М5 M6 M8 M10 M12 (M14) М16 M20 
н P 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
са 1 1.1 1.2 1.5 1.8 1 2.4 3.0 
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(Ж) 

螺纹 规格 D M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
P max | 5.75 6.75 8.75 10.80 13.00 15.10 17.30 | 21.60 
” | min | 5.00 6. 00 8. 00 10. 00 12.00 14. 00 16. 00 | 20.00 
wm 11.8 14.2 17.9 21.8 26.0 29.9 34.5 | 42.8 

й а 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 [39.9 
Enin 8.79 11. 05 14. 38 16. 64 20. 03 23.36 | 26.75 | 32.95 
тах | 6.20 7.30 9.40 11.40 13. 80 15.90 18.30 | 22.40 
ú mn | 5.70 6.80 8.74 10.34 12. 57 14. 80 17.20 | 20.30 
то 4.70 5.70 7.64 9.64 11. 57 13.30 15.30 | 18. 70 
тн 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 727 8.9 10.7 
тах | 8.00 10. 00 13.00 15.00 18.00 21.00 | 24.00 | 30.00 
И mn | 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 | 23.67 | 29.16 
еа 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 

















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








Ф 最 小 螺纹 高 度 。 




















@ "适用 于 棱角 和 六 角 面 。 








51. 2 型 细 牙 全 金属 




















六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 (GB/T 6187. 2 一 2016) (网 6-62、 表 6-88) 





注 : 尺寸 代号 和 标注 









c@0.75°+0.75° 


符合 GB/T 5276。 











Q 有 效力 矩 部 分 形状 由 制造 者 自选 。 


@ сфа 


wmin 

















处 测量 。 





@ 棱 边 形状 由 制造 者 任 选 。 
图 6-62 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 (ЫЯ) 结构 尺寸 
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Ж 6-88 2 型 细 牙 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 结构 尺寸 (mm) 













































































螺纹 规格 MI10x1 M12x1.5 
БУР M8x1 oe Рение (М14х1.5) | М16х1.5 | М20х1.5 
еШ, 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
Р тах | 8.75 10. 80 13.00 15.10 17.30 21.60 
` | min | 8.00 10.00 12.00 14. 00 16. 00 20. 00 
daa 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
dua 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
Enin 14. 38 16. 64 20. 03 23. 36 26.00 32. 95 
max | 9.40 11. 40 13. 80 15. 90 18. 30 22. 40 
; min | 8. 74 10. 34 12. 57 14. 80 17.20 20. 30 
т 7. 64 9. 64 11.57 13.30 15.30 18. 70 
ГРЕЯ 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
тах | 13.00 15.00 18. 00 21.00 24. 00 30. 00 
* min | 12.73 14.73 17.73 20. 67 23. 67 29.16 
roe、 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 最 小 螺纹 高 度 。 
@ > 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 



































52. 植物 保护 机 械 用 风 送 喷雾 机 喷头 旋 接 螺母 (GB/T 18677 一 2002) (图 6-63, 
表 6-89) 






















(22 
CC 
Р) | 






图 6-63 植物 保护 机 械 用 风 送 喷雾 机 喷头 旋 接 螺母 


Ж 6-89 植物 保护 机 械 用 风 送 喷雾 机 了 暑 头 旋 接 螺母 尺寸 (mm) 

















d L 
25+0.1 215 
30+0. 1 三 15 
35+0.1 三 15 
40+0.1 三 15 
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53. 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺母 (СВ/Т 5647—2008) (8 6-64, 3 6-90) 










D; 





图 6-64 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺母 







































































表 6-90 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺母 尺寸 (mm) 
管子 外 径 D; 
d, 1 1 т s 
Р, 公称 尺寸 极限 公差 
+0. 075 
4 5.5 
M10x1 0 6.5 11.5 13.5 12 
5 6.5 
6 M12x1. 5 7.5 +0. 09 7.5 13. 5 16. 5 14 
8 М14х1. 5 9.5 8.5 15.5 18.5 17 
10 M16x1. 5 11.5 19 
+0. 11 ———— 
12 М18х1.5 13.5 Ü 9.5 16.5 19.5 22 
14 М22х1.5 16 27 
16 М24х1.5 18 30 
10 17 20 
18 М27х1.5 20 32 
+0. 13 
20 M30x2 22 10.5 20. 5 24. 5 
0 36 
22 М33х2 24 11.5 21.5 25.5 
25 M36x2 27 12 22 26 41 
28 M39x2 30 13 23 27.75 46 
+0. 16 
32 М42х2 34 13. 5 23. 5 28. 5 
0 50 
34 М45х2 36 14 24 29 
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54. 扩 口 式 管 接头 用 B 型 螺母 (GB/T 5648—2008) (图 6-65, 
L 












SS 


















表 6-91) 
















































































& =ч С! 
Sls| < ws 
? 
<s Ses 
ЫБ, 
图 6-65 扩 口 式 管 接头 用 了 B 型 螺母 
表 6-91 扩 口 式 管 接头 用 B 型 螺母 尺寸 (mm) 
D 
管子 外 径 
d, +0. 25 d, 1 1 L m s 
Do 
+0. 15 
4 4 6 
M10x1 7 5 12 
5 5 8 16 10 
6 М12х1.5 6 9 9.5 Т 14 
8 М14х1. 5 8 11 11 8 20 12 17 
10 М1бхі1. 5 10 14 26 14 19 
11.5 8.5 
12 М18х1. 5 12 16 28 16 22 
14 М22х1. 5 14 17 12 9 32 18 
27 
16 M24x1. 5 16 19 13 10 34 20 
18 M27x1. 5 18 22 14 11 38 22 30 
55. 管 接头 用 锁 紧 螺母 和 垫圈 (GB/T 5649—2008) ( 表 6-92、 图 6-66, 
表 6-93、 图 6-67) 
表 6-92 管 接 头 用 锁 紧 螺母 尺寸 (mm) 
L, 
1, L 
d, 2 Е +0.2 Р 
+0. 2 +0. 1 
工 系 列 S 系列 
М10х1 13. 8 1.5 6 7 14 
M12x1. 5 16. 8 2 7.5 8.5 17 
М14х1. 5 18.8 2 7.5 8.5 19 
M16x1. 5 21.8 2 е. 9 22 
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(Ж) 
1 L Е 
а 
d, ? Е +0.2 I 
+0.2 +0.1 
L 系列 S 系列 
М18х1. 5 23.8 2.5 7.5 10.5 24 
М20х1. 5 26.8 2.5 8 11 27 
М22х1.5 26.8 2.5 8 11 27 
M27x2 31.8 2.5 10 13.5 32 
M33x2 40.8 3 10 13.5 41 
M42x2 49.8 3 10 14 50 
M48x2 54. 8 3 10 15 55 
1 
-$' 
| 
ГА 
Й 
图 6-66 管 接头 用 锁 紧 螺母 
Ж 6-93 管 接头 用 锁 紧 垫圈 尺寸 (mm) 
适用 螺纹 d, š Ls 
d, +0.4 7 +0. 08 
М10х1 14. 5 8.4 0.9 
М12х1. 5 17.5 9.7 0.9 
М14х1. 5 19.5 11.7 0.9 
М16х1. 5 22.5 13.7 0.9 
M18x1.5 24. 5 15.7 0.9 
M20x1. 5 27.5 17.7 1.25 
M22x1.5 27.5 19.7 1. 25 
M27x2 32. 5 24 1. 25 
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(Ж) 
适用 螺纹 й, р 1, 

d, +0.4 i 0.08 
M33x2 41.5 30 1.25 
M42x2 50.5 39 1.25 
M48x2 55.5 45 1. 25 























В 6-67 管 接头 用 锁 紧 垫圈 





56. 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 (GB/T 3759—2008) (图 6-68、 表 6-94) 























图 中 : Ф 螺 口 倒 角 。 
@ 冷 成 形 时 许 用 加 高 。 
@ 全 锥 面 时 尺寸 。 
@ 可 选 机 加 工 圆柱 肩 高 。 














图 6-68 卡 套 式 管 接 头 用 连接 螺母 


























































































































第 六 章 Ж 母 517 
表 6-94 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 的 尺寸 (mm) 
系 最 大 工 | 管子 йв h 1, ts 
л 作 压 力 | ЖЖ D 公称 | 极限 | twin |+0.5| h?” 5 | +0.2| +0.2 
/MPa Do 尺寸 | ”偏差 =0.2 0 0 
4 M8x1 4 5 п | 3.5 | 10 | 75 8 
+0. 215 
5 М10х1 5 5.5 |11.5| 3.5 | 12 | 7.8 | 8.5 
+0. 140 
КЕ. 6 М10х1 6 5.5 |11.5| 3.5 | 12 | 82 | 8.5 
+0. 240 
8 М12х1 8 6 12 |35 14 |87 9 
+0. 150 
+0. 215 
6 М12х1. 5 6 7 14.5| 4 14 10 | 10.5 
+0. 140 
8 M14x1. 5 8 [00401 7 1145| 4 17 10 | 10.5 
10 M16x1. 5 10 | +0. 150 8 |115.5| 4 19 ll | 11.5 
25 
12 М18х1.5 | 12 8 115.5| 5 22 11 |11.5 
(14) | M20x1.5 | 14 8 115.5| 5 24 ll | 11.5 
+0. 260 
L 15 M22x1.5 | 15 8.5 | 17 5 27 | 11.5 12.5 
+0. 150 
(16) | M24x1.5 | 16 8.5 |17.5| 5 30 |11.5| 13 
18 М26х1.5 | 18 85 | 18 5 32 |11.5 13 
16 
22 M30x2 22 | +0 290 | 9.5 | 20 7 36 | 13.5 | 14.5 
28 M36x2 28 | +0.160 | 10 21 7 41 14 15 
10 35 M45x2 35.3| +0 100 | 12 24 8 50 16 17 
42 M52x2 42.3| Ü 12 24 8 60 16 17 
+0. 215 
6 M14x1. 5 6 8.5 | 16.51 5 17 11 | 12.5 
+0. 140 
8 M16x1.5 8 | +0240 | 8.5 116.5| 5 19 11 | 12.5 
63 
10 М18х1.5 10 | +0.150 | 8.5 |17.5| 5 22 11 [12.5 
5 12 М20х1.5 |12 8.5 |17.5| 5 24 11 | 12.5 
+0. 260 
(14) | M22x1.5 | 14 10 19 6 27 12 | 13.5 
+0. 150 
16 М24х1.5 | 16 10.5 | 20.5| 6 30 13 |14.5 
40 20 M30x2 20 | +0.290 | 12 24 8 36 |15.5| 17 
25 M36x2 25 | +0. 160 | 14 27 9 46 17 19 
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( 续 ) 
= Ah d 
z 最 大 工 管子 Е h ty 13 
列 作 压 力 | 外 径 D 公称 | 极限 | oon |+0.5| “| з |+0.2| +0.2 
/MPa Do 尺寸 | ”偏差 -0.2 0 0 
+0. 290 
30 M42x2 30 15 29 10 50 18 20 
+0. 160 
S 25 
+0. 100 
38 M52x2 |38.3 К 17 |32.5| 10 60 | 19.5 22.5 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Ф 尺寸 hi 为 可 选 机 加 工 圆柱 肩 高 。 
57. 管 接 头 用 六 角 薄 螺母 (GB/T 3763—2008) (8 6-69, 3 6-95) 
表 6-95 管 接头 用 六 角 薄 螺母 的 尺寸 (mm) 



























































5 l. +0.2 
M10x1 14 6 
М12х1.5 17 6 
М14х1.5 19 6 
M16x1.5 22 6 
М18х1.5 24 6 
M20x1.5 27 6 
M22x1.5 30 
M24x1.5 32 7 
М26х1. 5 36 8 
M27x1.5 36 8 
M30x2 41 8 
M33x2 46 8 
M36x2 46 9 
M39x2 50 9 
M42x2 50 9 
M45x2 55 9 
M52x2 65 10 
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Q 
m 
图 6-69 管 接头 用 六 角 薄 螺母 
三 、 螺 母 的 重量 
1. 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 (适用 于 GB/T 808 一 1988) ( 表 6-96) 
Ж 6-96 小 六 角 特 扁 细 牙 螺 母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
螺纹 规格 M4x0.5 M5x0.5 M6x0.75 M8x1 M8x0.75 M10x1 
重量 0.28 0.33 0.86 1.45 1.09 1. 78 
螺纹 规格 M10x0.75 | M12x1.25 M12x1 M14x1 М16х1. 5 M16x1 
重量 1.33 3. 40 2. 65 3. 26 6. 22 4. 47 
螺纹 规格 M18x1. 5 М18х1 М20х1 М22х1 М24х1.5 М24х1 
重量 6. 95 5.27 7.53 9.47 12. 09 10.18 
2. 六 角 厚 螺母 (适用 于 GB/T 56 一 1988)( 表 6-97) 
表 6-97 六 角 厚 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
螺纹 
M16 | (M1I8)| M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 M36 M42 M48 
规格 



































重量 | 45.94 | 66.33 | 92.72 | 136.3 | 160.0 | 237.7 | 352.0 | 572.6 | 979.5 | 1 495 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
з. 球面 六 角 螺 母 (适用 于 GB/T 804—1988) ( Ж 6-98) 
表 6-98 球面 六 角 螺 母 的 重量 (kg) 
Ë 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 



































时 








螺纹 规格 | M6 M8 | М10 | М12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 M48 





重量 3.87 7.64 15.45 22.53 50.56 |96.08|164.9 | 360.4|586.6|999.7| 1522 
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4. A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 (适用 























于 GB/T 6178 一 1985)( 表 6-99) 















































表 6-99 A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
螺纹 
M4 М5 M6 М8 M10 М12 [(M14) M16 M20 M24 M30 M36 
规格 
重量 | 0.80 | 1.33 | 2.49 | 5.36 |10.34|15.34|24.76 | 36. 94 | 64. 99 | 114.7 | 233.2 | 394.3 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





5. A 和 B 级 细 牙 1 型 六 角 开 槽 螺母 (Л 





























表 6-100 A 和 B 级 细 牙 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 重量 





于 GB/T 9457 一 1988)( 表 6-100) 






































































































































(kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
累 纹 规格 M8x1 M10x1 (М10х1.25)| M12x1.5 |(М12х1.25)| (M14x1.5) 
重量 521 10. 34 10. 34 15. 34 15. 34 24. 87 
累 纹 规格 M16x1. 5 (M18x1. 5) M20x2 (M20x1.5) ( M22x1.5) 
重量 36. 94 46. 15 64. 99 64. 99 97. 04 
累 纹 规格 M24x2 (М27х2) M30x2 ( M33x2) M36x3 
重量 114.7 168.1 233.2 302.0 394.3 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
6. C 级 1 BN fE JF Е (适用 于 СВ/Т 6179—1986) (Ж 6-101) 
表 6-101 C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
螺纹 规格 | M5 M6 | M8 | міо | М12 |(M14) M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
重量 1.22 | 2.36 | 5.03 | 9.86 |14.84|21.62|33.35|64.06| 41.5 |228.5| 387.8 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





7. A 和 B 级 2 型 六 角 开 棋 螺 母 ( 适 








表 6-102 A 和 B 级 2 











用 于 GB/T 6180 一 1986)( 表 6-102) 



























































型 六 角 开 槽 螺母 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
螺纹 规格 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 M24 M30 M36 
重量 1.43 | 2.69 5.79 |11.23 16.72 26.33 40.23 |71.87|124.7|256.0| 434.2 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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8. ^A 和 B 级 细 牙 2 型 六 角 开 槽 螺母 (适用 于 СВ/Т 9458 一 1986)( 表 6-103) 



















































































表 6-103 A 和 B 级 细 牙 2 #17; fB JF EE ER BJ 8 E: (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
螺纹 规格 | M8x1 M10x1 (MIO a | (12 J 
1.25) 1.25) 1.5) 
重量 5.79 11. 23 11. 23 16. 72 16.72 26. 38 
螺纹 规格 | M16x1.5 (M18x1.5) M20x2 (M20x1.5) (M22x1.5) 
重量 40. 23 50. 55 71.81 71.81 106.2 
螺纹 规格 M24x2 ( M27x2) M30x2 (M33x2) M36x3 
重量 124.7 184.4 256. 0 333.7 434.2 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
9. A 和 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 (适用 于 GBZT 6181 一 1986)( 表 6-104) 








表 6-104 A 和 B 级 六 角 开 棋 薄 螺母 的 重量 (kg) 





B: 


1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 








螺纹 规格 | М5 M6 М8 М10 | М12 |(М14)| М16 | М20 | M24 | M30 M36 














重量 0.96 1.71 3.87 | 7.35 111.00 13.38|27.67 152.74|188.88|186.1| 332.9 















































注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

10. A 和 B 级 细 牙 六 角 开 模 薄 螺母 (适用 于 СВ/Т 9459—1988) (26-105) 
Ж 6-105 A 和 B 级 细 牙 六 角 开 槽 薄 螺 母 的 重量 (kg) 

每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
























































累 纹 规格 М8х1 M10x1 (М10х1.25)| М12х1.5 | (M12x1.25) | (М14х1.5) 
重量 3. 87 7. 35 7.35 11.00 11.00 18.41 
累 纹 规 格 M16x1.5 (М18х1.5) М20х2 (М20х1. 5) (М22х1.5) 
重量 27. 67 36. 11 52.74 52. 74 73.16 
累 纹 规 格 M24x2 ( M27x2) M30x2 ( M33x2) M36x3 
重量 88. 88 136.9 186.1 252. 1 332.9 


























ШЕ: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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п. C 级 方 螺母 (适用 于 GBZT 39 一 1988)( 表 6- 106 ) 






















































































































































































































































































Ж 6-106 C 级 方 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
螺纹 规格 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
重量 0. 22 0. 49 0. 85 1. 92 4.2 8.31 
螺纹 规格 M12 (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 
重量 12. 97 18. 12 29. 29 44. 26 59. 38 89. 57 101.9 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
12. 六 角 盖 形 螺母 (适用 于 СВ/Т 923 一 2009)( 表 6- 107) 
Ж 6-107 六 角 盖 形 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 
螺纹 规格 M4 M5 M6 M8 M10 
重量 @ Ф 4.66 11 20.1 
螺纹 规格 M12 (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 
重量 28.3 Ф 54.3 95 104 Ф 216 
RE; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Ф 目前 尚 无 数据 。 
13. 组 合式 盖 形 螺母 (适用 于 GB/T 802. 1 一 2008)( 表 6-108) 
表 6-108 组 合式 盖 形 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
螺纹 规格 | M5 M6 М8 | М10 | М12 |(M14)| M16 (M18)| M20 |(M22)| M24 
重量 1. 59 | 3.28 6.71 |12.14117.35 |24.76 | 36.79 | 49. 85 |68. 52 |97. 88 | 112.5 
RE; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
14. 滚 花 高 螺母 (适用 于 GB/T 806 一 1988)( 表 6- 109) 
表 6-109 滚 花 高 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
螺纹 规格 | M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
重量 0.71 0. 91 1.26 2.36 3.26 7.82 | 14.89 | 26.92 | 56.66 
15. 滚 花 薄 螺母 (适用 于 GB/T 807—1988)(  6-110) 
表 6-110 滚 花 薄 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
螺纹 
M1.4 | M1.6 M2 М2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
规格 
重量 | 0.31 | 0.56 | 0.73 | 0.91 | 1.69 | 1.98 | 4.96 | 9.23 | 16.4 | 32.36 
































Жі 螺 + ‚523. 

















16. ЗШЕ (适用 于 GB/T 62. 1—2004) (26-111) 
























































Ж 6-111 ЕМ АЕ (ke) 

累 纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 М5 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 0. 922 1.65 1.95 3.54 6. 60 
累 纹 规格 M6 M8 M10 M12 M14 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 11.03 19.76 36.15 65.74 98.27 
累 纹 规 格 M16 M18 M20 M22 M24 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 101.0 144. 4 211.9 301.9 424.8 

















17. ЗЕ (适用 于 GB/T 62. 2 一 2004)( 表 6-112) 


























表 6-112 731: EH) E 5 (kg) 
螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 M8 MI10 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 1. 99 1. 89 3.31 5. 82 9. 60 15. 53 
螺纹 规格 M12 M14 M16 M18 M20 
每 1000 件 钢 制品 的 质量 = 33. 17 30.77 82.29 78. 44 73.29 
































18. 冲压 蝶 形 螺母 (适用 于 GB/T 62. 3—2004) (26-113) 








Ж 6-113 冲压 蝶 形 螺母 的 重量 (kg) 
螺纹 规格 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
每 1000 件 钢 制 品 的 质量 = 1. 90 2. 88 3.58 4. 52 7.48 10.40 








19. 压铸 蝶 形 螺母 (适用 于 GB/T 62. 4—2004) ( Ж 6-114) 





Ж 6-114 压铸 蝶 形 螺母 的 重量 (kg) 
螺纹 规格 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
每 1000 件 钢 制 品 的 重量 = 1.30 2. 85 3. 41 5. 52 9. 54 16. 90 


























20. 环形 螺母 (适用 于 GB/T 63—1988)(  6-115) 











表 6-115 环形 螺母 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
螺纹 规格 M12 (M14) M16 (M18) M20 ( M22) M24 








ш} 
Е 























153.9 149. 3 262. 9 256.3 370 358.1 568.9 
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21. 圆 螺 母 (适用 于 GB/T 812—1988) (Ж 6-116) 




































































































































































表 6-116 圆 螺 母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
ЭХ Ж} М10х1 М12х1.25 М14х1.5 M16x1.5 M18x1.5 M20x1.5 
重量 16. 82 21.58 26. 82 28.44 31.19 37.31 
АМИ | M22x1.5 M24x1. 5 M25x1.5 M27x1.5 M30x1.5 M33x1.5 
重量 54.91 68. 88 65. 88 75. 49 82. 11 93. 32 
累 纹 规格 | M35x1.5 M36x1. 5 M39x1. 5 M40x1. 5 M42x1. 5 M45x1. 5 
重量 84. 99 100.3 107.3 102. 5 121.8 153.6 
累 纹 规格 | M48x1.5 M50x1. 5 M52x2 M55x2 M56x2 M60x2 
重量 201.2 186.8 238 214.4 290.1 320.3 
累 纹 规格 M64x2 M65x2 M68x2 M72x2 M75x2 M76x2 
重量 351.9 342. 4 380. 2 518 477.5 562. 4 
累 纹 规格 M80x2 M85x2 M90x2 M95x2 M100x2 M150x2 
重量 608. 4 640. 6 796.1 834.7 873.3 895 
累 纹 规格 | М110х2 М115х2 М120х2 М125х2 М130х2 М140х2 
重量 1076 1369 1423 1477 1531 1937 
ШАСИИ | М150х2 М160х3 М170х3 М180х3 М190х3 M200x3 
重量 2651 2810 2970 3610 3794 3978 
22. 小 圆 螺母 (适用 于 GB/T 810—1988)(  6-117) 
表 6-117 小 圆 螺 母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
累 纹 规格 M10x1 M12x1. 25 M14x1. 5 M16x1. 5 M18x1. 5 M20x1. 5 
重量 9. 53 11 14. 27 17. 91 18. 83 20.6 
累 纹 规格 | M22x1.5 M24x1. 5 M27x1. 5 M30x1. 5 M33x1.5 M36x1.5 
重量 33.2 39. 42 47.6 52. 01 56. 43 64. 51 
累 纹 规格 | M39x1.5 M42x1. 5 M45x1. 5 M48x1.5 M52x1. 5 M56x2 
重量 69. 22 73. 92 84. 65 136. 5 143.2 171.9 
ЖАМИ | M60x1.5 M64x2 M68x2 M72x2 M76x2 M80x2 
重量 162.8 183 204.2 271.9 295. 5 325 







































































































































































(Ж) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
螺纹 规格 M85x2 M90x2 M95x2 M100x2 M105x2 M110x2 
重量 343. 4 361.8 380.2 391.1 497.7 520.7 
螺纹 规格 | M115x2 M120x2 M125x2 M130x2 M140x2 M150x2 
重量 543.7 549. 8 572.8 740. 5 954.8 1021 
螺纹 规格 M160x3 M170x3 M180x3 M190x3 M200x3 
重量 1299 1353 2041 2149 2257 
23. 端面 带 孔 圆 螺 母 (适用 于 GB/T 815 —1988) (Ж 6-118) 
表 6-118 端面 带 孔 圆 螺 母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
重量 0. 24 0. 44 0. 67 1.51 2.57 4.16 9.03 16.7 
24. 侧面 带 孔 圆 螺母 (适用 于 GB/T 816—1988) (26-119) 
Ж 6-119 侧面 带 孔 圆 螺 母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 MI10 
重量 0. 23 0. 43 0. 63 1.45 2.45 3.93 8.64 16. 









































25. 带 槽 圆 螺 母 (适用 于 GB/T 817 一 1988)( 表 6-120) 
Ж 6-120 ” 带 槽 圆 螺母 的 重量 (kg) 


} 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 








时 








螺纹 规格 | M1.4 | M1.6| M2 | M2.5| M3 M4 М5 M6 M8 | міо M12 






































重量 0.05 0.12 0.17 | 0.29 | 0.39 | 0.84 | 1.63 | 2.16 | 4.47 | 9.59 | 18.34 


26. ВЕ [BIR ER (适用 于 GB/T 809—1988) (Ж 6-121) 


























Ж 6-121 ЖЖАЕ ЕЕ E (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
l/mm 
M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 M12 
2 0. 12 0.15 0.17 0.34 0.45 0.77 0.91 1.48 2.19 
3 0.19 0.22 0.26 0.52 0.69 1.16 1. 39 2.26 3.32 
4 0.24 0.29 0.34 0.67 0.91 1.53 1.83 2.97 4.38 
































- 526. 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 


























































































































(Ж) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
Мт 
M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 М8 MI10 M12 
5 0.31 0. 38 0. 44 0. 88 1.15 1.95 2.36 3.8 5.59 
6 0.36 0.43 0.5 0.98 1.35 2.28 2.7 4.39 6.5 
8 0.5 0.6 0.7 1.4 1. 84 3. 11 3. 75 6. 05 8.91 
10 0.61 0.73 0.85 1.68 2.27 3.84 4.57 7.42 | 10.96 
12 0.75 0.9 1.05 2.1 2.76 4. 66 5. 63 9.08 | 13 
14 0. 85 1.03 1.2 2.38 3.19 5.39 6.45 | 10.45 | 15 
16 1 1.19 1.4 2.8 3.68 6.21 7.5 12.11 | 17.82 
18 1.14 1.36 1.6 3.22 4.18 7.03 8.55 | 13.77 | 20.22 
20 1.21 1.45 1.7 3.37 4.53 7.67 9.15 | 14.84 | 21 
25 1.57 1.88 2.2 4.41 5.77 9.73 | 11.78 | 18.99 | 27.93 
30 1.85 2.22 2.6 5.18 6.87 11.6 | 13.95 | 22.55 | 33 
27. 扣 紧 螺母 (适用 于 GB/T 805—1988) ( Ж 6-122) 
Ж 6-122 扣 紧 螺母 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
累 纹 规格 9х1 M8x1. 25 M10x1. 5 M12x1. 75 (М14х2) 
重量 0. 52 1.26 2.24 2.99 4. 68 
ЭХ Ж} М16х2 (М18х2.5) M20x2. 5 ( M22x2. 5) M24x3 
重量 5.16 8.4 9.66 10.4 17.46 
累 纹 规格 ( M27x3) M30x3.5 M42x4.5 M48x5 
重量 20. 94 29. 06 43. 99 72. 37 97. 16 




















第 七 章 自 攻 螺钉 


FLK a ГАК 
1. 自 攻 螺 钉 的 尺寸 代号 与 标注 (7-1) 
















































































































































































表 7-1 自 攻 螺 钉 、 自 挤 螺钉 和 自 攻 自 钻 螺钉 的 尺寸 代号 与 标注 
尺寸 代号 Fb 注 内 容 
a 支承 面 至 第 一 扣 完 整 螺 纹 的 距离 
b р аса 
А (六 角 花 形 ) 对 边 宽度 
с 自 攻 螺钉 的 螺纹 顶端 宽度 . 自 挤 螺钉 垫圈 面 高 度 
d 墙 板 自 攻 螺 钉 的 螺纹 大 径 
d, 自 攻 螺钉 的 螺纹 大 径 或 墙 板 自 攻 螺 钉 的 螺纹 小 径 
d, 自 攻 螺钉 的 螺纹 小 径 
4, F 型 自 攻 螺钉 的 平 端 直径 
4, 过 渡 圆 直径 
а, 部 直径 
d. 支承 面 直 径 
f 半 沉 头 球面 部 分 高 度 
h -| 1 gi 2 i £T WJ ӘС = ff) ЖИТ a EE 
k 部 高 度 
ЕСЕ) I y P JE 
1 公称 长 度 
L, 刮 前 端 长 度 
m Т н 
п JF БЕ 
P АЕ 
re(7) 头 下 圆 角 半径 
Tr 半 沉 头 球 面 半 径 或 盘 头 圆 角 半 径 
s 对 边 宽度 
t 开 槽 深度 或 内 六 角 花 形 深 度 
w 槽 底 至 支承 面 之 间 的 厚度 
x 螺纹 收尾 长 度 
y 不 完整 螺纹 长 度 
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2. 自 攻 螺 钉 用 螺纹 (СВ/Т 5280—2002) (图 7-1、 图 7-2、 表 7-2) 
С 





螺纹 (ST) 


图 7-1 


图 中 : (lJ 





自 攻 螺钉 用 螺纹 


@ Ф 
Ф 


60° 








R 型 一 倒 圆 端 
































图 中 : @ 由 轧 制 螺纹 形成 不 超出 C 型 锥 端 顶 点 多 属 是 允许 的 。 
顶点 轻微 的 倒 圆 或 截 锥 较 理 想 。 
图 7-2 螺纹 末端 形式 

表 7-2 自 攻 螺钉 用 螺纹 尺寸 (mm) 
螺纹 ST | 5Т | 5Т | Sr Sr Sr Sr Sr Sr Sr ST Sr ST|ST 
规格 1.5|1.9|12.212.612.913.313.513.914.214.815.5|16.3| 8 19.5 
P= 0.5|0.6|10.8|10.911111.311.311.311411.611.811.8|12.112.1 
тах |1. 52 11.90 |2. 24 |2. 57 12. 90 |3. 30 13. 53 |3.91 |4. 22 |4. 80 |5. 4616. 25 |8.00 9.65 
min (1.38 (1.76 [2.10 (2.43 |2. 7613.12 |3. 35 [3.73 4.04 |4. 62 |5. 28 |6. 03 |7. 78 19. 43 
тах |0. 91 11. 24 [1.63 |1. 9012.18 2.39 2.64 2.92 |3. 103. 58 |4. 17 |4. 88 6.20 |7. 85 
min |0. 84 |1. 17 [1. 52 1.80 2.08 2.29 2. 51 (2.77 2.95 |3. 43 |3. 99 4.70 |5. 99 17. 59 
а, | mas 0. 79 1.12 [1.47 11.73 2.012. 212.41 (2.67 12.84 |3. 30/3. 86 |4. 55 |5. 84 17. 44 
тіп (0. 69 |1. 02 |1. 37 (1.60 |1. 88 2.08 2.2612. 51 2.69 |3. 12 3.68 |4. 34 |5. 64 17. 24 




























































































@ 不 完整 螺纹 的 长 度 。 
@ 以 前 的 螺纹 标记 ， 仅 为 信息 。 












































第 七 章 自 攻 螺钉 S29 
(Ж) 
螺纹 ST | 5Т | Т ST Sr IST Sr Sr Sr Sr | 5Т Sr ISTIST 
规格 1.5 | 1.9 2.2 2.6 2.9 3.3 3.5 | 3.9 |42 4.85.5 |63) 8 |9.5 
i 0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.1 | 0.1 |0.15|0.15|0.15|0.15|0.15 
г® = 0.5 0.6 0.6 | 0.7 0.8 0.9 11 1.4 
7 C 型 |1.4|116| 2 2.32.6) 3 3.2 3.5 3.7 4.3 5 6 17.5 | 8 
# Fm 1.1 1.2 1.6 (1.8 [2.1 2.5 | 2.5 | 2.7 | 2.8 | 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
考 | R M 2.7| 3 |3.2 3.6 4.3] 5 |6.3 | — 
号 码 №.) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 10 | 12 | 14 | 16 20 
> 是 参考 尺寸 ， 仅 供 指 导 。 末 端 不 一 定 是 完整 的 球面 ， 但 触摸 时 不 应 是 尖锐 的 。 


3. 沉 头 自 攻 螺钉 用 沉 孔 的 有 关 结 构 尺 寸 (GBZT 152. 2 一 2014) (图 7-3、 表 7-3) 
90°% 1° 











©)!|Фїт12 





























7-3 沉 头 自 攻 螺钉 用 沉 孔 的 型 式 



























































表 7-3 沉 头 自 攻 螺 钉 用 沉 孔 的 有 关 结 构 尺 十 (mm) 
d, b. 1 
公称 规格 螺纹 规格 

min( 公称 ) max min( 公称 ) max s: 
1.6 M1.6 一 1.80 1.94 3.6 3.7 0.95 
2 M2 ST2.2 2.40 2.54 4.4 4.5 1.05 
2.5 M2.5 一 2. 90 3. 04 5.5 5.6 1. 35 
3 M3 ST2.9 3. 40 3. 58 6.3 6.5 1. 55 
3.5 M3.5 ST3.5 3.90 4.08 8.2 8.4 2.25 
4 M4 ST4.2 4.50 4.68 9.4 9.6 2. 55 
5 М5 ST4. 8 5. 50 5. 68 10. 40 10. 65 2. 58 
5.5 一 ST5. 5 6.002 6.18 11.50 11.75 2.88 
6 M6 ST6.3 6. 60 6. 82 12. 60 12.85 3.13 
8 M8 ST8 9.00 9.22 17.30 17.55 4.28 
10 М10 ST9. 5 11.00 11.27 20.0 20.3 4. 65 

@ 按 СВ/Т 5277 中 等 装配 系列 的 规定 ， 公 差 带 为 H13。 


©) СВ/Т 5277 中 无 此 尺寸 。 
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4. 粗 牙 普通 螺纹 系列 自 攻 锁 紧 螺钉 的 螺杆 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 6559 一 
1986) (图 7-4、 表 7-4) 



























































全 螺纹 部 分 螺纹 
图 7-4 粗 牙 普通 螺纹 系列 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 螺杆 
表 7-4 粗 牙 普通 螺纹 系列 自 攻 锁 紧 螺钉 的 螺杆 的 有 关 结 构 尺寸 (mm) 











螺纹 规格 | М2 | M2.5 | M3 |(M3.5)| М4 M5 M6 M8 | міо | М12 
P 0.4 10.45 0.5 06 | 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 
a 0.8 | 0.9 1 1.2 | 14 | 1.6 2 2.5 3 3.5 
b 10 12 16 20 25 30 35 35 35 35 





max 2.04 | 2.58 | 3.08 | 3.58 | 4.13 | 5.13 | 6.16 | 8.17 | 10.18 |12.19 
min 1.96 | 2.48 | 2.98 | 3.48 | 3.98 | 4.98 | 5.99 7.98 | 9.97 | 11. 95 
шах 1.95 | 2.46 | 2.95 | 3.43 | 3.96 | 4.93 | 5.93 | 7.91 9.89 | 11. 87 
min 1.87 | 2.36 | 2.85 | 3.33 | 3.81 | 4.78 | 5.78 7.76 | 9.74 | 11.72 















































у= 1.4 1.4 1.75) 1.8 2.0 2:29) 3.0 3.8 4.5 5. 5 
ах 1. 65 2. 14 2.60 3.00 3.45 4. 35 5.19 6. 96 8.72 10. 49 

ха 1 1.1 | 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2.5 3.2 3.8 | 4.4 
Е о 
部 分 螺纹 12 14.16 20 25 30 35 40 40~50 |40~60 |140~80 








注 : 1. 螺纹 其 余 参 数 的 基本 尺寸 按 GB/T 196 一 2003 规定 ; 公差 按 GB/T 197 一 2003 的 6g 
级 规定 ， 供 制造 思 制 螺纹 工具 使 用 ， 在 制品 上 不 予 检 查 。 

2. d, 由 制造 工艺 保证 ， 在 制品 上 不 予 检 查 。 

з. 标 有 “* ”符号 者 ， 不 适用 于 沉 头 及 半 沉 头 螺钉 。 

4. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 




























































































5. 自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 (СВ/Т 3098. 5 一 2016) 
(1) 机 械 性 能 (27-5) 
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(2) 标准 试验 板 厚度 和 孔径 (9 7-6) 
(3) 破坏 力矩 ( 7-7) 


表 7-5 自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 






























































































































































项 日 要 求 
材料 累 钉 应 由 冷 匆 渗 碳 钢 制造 
表面 硬度 累 箱 的 表面 硬度 宇 450HV0.3 
aen 累 纹 和 ST3. 9:270~370HV5 
心 部 硬度 mk >= ST4. 2:270~370HV10 
显 微 组 织 在 渗 碳 层 与 心 部 间 的 显 微 组 织 不 应 呈现 带 状 亚 共 析 铁 素 体 
拧 入 性 能 将 螺钉 拧 入 符合 表 7-6 中 规定 的 试验 板 内 ,螺钉 的 螺纹 不 应 损坏 ;试验 板 
试 验 用 C<0.23% 低 碳 钢 制造 ,其 硬度 为 130~ 170HV 
扭矩 试验 将 螺钉 杆 部 装 人 专用 夹具 内 进行 扭矩 试验 时 ,其 破坏 力矩 不 得 小 于 表 7- 
Wa 7 中 规定 的 破坏 力矩 
渗 碳 层 深度 
[К ° /mm 
min max 
ST2.2 0. 04 0. 10 
ST2.6 0. 04 0. 10 
ST2.9 0.05 0.18 
ST3.3 0.05 0.18 
ST3.5 0.05 0.18 
ST3.9 0.10 0.23 
ST4.2 0.10 0.23 
ST4.8 0.10 0.23 
ST5.5 0.10 0.23 
ST6.3 0.15 0.28 
ST8 0.15 0.28 
ST9. 5 0. 15 0. 28 
@ 自 攻 螺钉 的 螺纹 大 径 。 
表 7-6 拧 入 性 能 试验 用 标准 试验 板 厚度 和 孔径 (mm) 
板 厚 孔 径 
螺纹 规格 
min max min max 
ST2.2 1.17 1.30 1.905 1.955 
ST2.6 1. 17 1.30 2.185 2.235 
ST2.9 1.17 1.30 2.415 2.465 
ST3.3 1.17 1.30 2.68 2.73 
ST3.5 1.85 2.06 2.92 2.97 
ST3.9 1.85 2.06 3.24 3.29 





. 532. 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 

































































(2) 
№ ® 孔 径 
螺纹 规格 - - 
514.2 1. 85 2.06 3.43 3. 48 
ЅТ4. 8 3.10 3.23 4.015 4. 065 
ST5. 5 3.10 3.23 4.735 4. 785 
ST6.3 4. 67 5.05 5.475 5. 525 
ST8 4. 67 5.05 6. 885 6. 935 
ЅТ9. 5 4. 67 5.05 8.270 8. 330 
+77 破坏 力矩 (N: m) 
螺纹 规格 破坏 力矩 min 螺纹 规格 破坏 力矩 min 
ST2.2 0. 45 ST4. 2 4.4 
ST2.6 0.9 ST4. 8 6.3 
ST2.9 1.5 ST5. 5 10.0 
ST3.3 2.0 ST6.3 13.6 
ST3.5 g ST8 30.5 
ST3.9 3.4 ST9.5 68.0 
6. 自 挤 螺 钉 的 机 械 性 能 (СВ/Т 3098. 7— 2000) 
(1) 材料 的 化 学 成 分 ( 表 7-8) 
表 7-8 材料 的 化 学 成 分 
成 分 极限 (质量 分 数 ,%) 
分 бт 
C Mn 
桶 样 0.15~0. 25 0.70~ 1. 65 
检验 0.13-0. 27 0.64-~ 1.71 
注 : 1. 自 挤 螺 钉 应 由 渗 碳 钢 冷 铀 制造 。 该 表 给 出 的 材料 化 学 成 分 仅 是 指导 性 的 。 
2. 如 果 通 过 添加 钛 和 (或 ) 铝 使 不 起 作用 的 硼 受 到 控制 ， 则 硼 含量 可 达到 оо 




















(B)0.005% 。 
(2) 机 械 和 工作 性 能 要 求 ( 表 7-9) 
表 7-9 机 械 和 工作 性 能 要 求 























螺纹 公称 直径 破坏 扭矩 ЛЖ 破坏 拉力 载荷 (参考 ) 
/mm Z/N- m min Z/N- m max AN min 
2 0. 5 0.3 1 940 
2.5 1.2 0.6 3 150 
3 2.1 1.1 4 680 
3.2 3.4 1.7 6 300 
4 4.9 2..5 8 170 
10 5 13 200 
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(Ж) 
螺纹 公称 直径 破坏 扭矩 ЛЖ 破坏 拉力 载荷 (参考 ) 
/mm Z/N:m min ИМ: т max AN min 
6 17 8.5 18 700 
8 42 21 34 000 
10 85 43 53 900 
12 150 75 78 400 
注 : 螺钉 成 品 应 进行 表面 淳 火 和 回 火 处 理 ， 最 低 回 火 温 度 为 340°C。 
(3) 表面 渗 碳 层 深 度 ( 表 7-10) 
表 7-10 表面 渗 碳 层 深度 (mm) 
Е. 表面 渗 碳 层 深 度 
螺纹 公称 直径 - 
min max 
2.2.5 0.04 0.12 
3.3.5 0.05 0.18 
4.5 0.10 0.25 
6.8 0.15 0.28 
10.12 0.15 0.32 
注 : 心 部 硬度 应 为 290~370HV10， 最 低 表 面 硬度 为 450HV0. 3。 
(4) 拧 入 性 能 试验 用 试 板 的 厚度 和 和 孔径 ( 表 7-11) 
表 7-11 拧 入 性 能 试验 用 试 板 的 厚度 和 孔径 (mm) 
螺纹 公称 直径 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
厚度 2 2.5 3 3.5 4 5 6 10 12 
max | 1.825 | 2. 275 | 2.775 | 3.18 | 3.68 | 4.53 | 5.43 |7.336 | 9.236 |11. 143 
孔径 
min |1.800|2.250|2.750 3.15 | 3.65 | 4.50 | 5.40 | 7.300 | 9.200 111.100 
Е: 1. 试 板 应 由 低 碳 轧 制 钢 板 制 成 ， 硬 度 为 140~180HV30， 试 板 厚度 应 等 于 螺钉 的 螺纹 
公称 直径 。 
2. 试 板 的 厚度 公差 应 符合 GB/T 709 ( 轧 制 钢板 ) 的 规定 。 
7. 墙 板 自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 (GB/T 14210 一 1993) ( 表 7-12) 
表 7-12 墙 板 自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
材 C 51< Mn Ps s< 
料 
0.15~0. 20 0. 10 0. 60~0. 90 0. 030 0. 035 
0.15~0. 20 0. 10 0. 60~0. 90 0. 040 0. 050 
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(Ж) 
螺纹 规格 d/mm 3.5 | 3.9 | 4.2 
拧 入 转速 /(r/min) 2000~3000 
FA 轴 向 总 推力 AN 150+3 
试验 | 试 板材 料 为 0215 或 0235 的 半 软 (BR) 钢 带 ,厚度 0.6mm, 拧 入 时 间 不 大 于 1з, 
经 试验 后 ,螺钉 的 螺纹 不 得 破坏 
渗 碳 层 深 度 mm min 0.05 | 0.05 | 0. 05 
8 表面 硬度 НУО. З тіп 560 | 560 | 560 
性 性 能 
能 破坏 力矩 /(N + m) min 2.8 |3.4 | 3.4 
要 
求 


弯 折 角 试 验 :对 螺钉 进行 15° 弯 折 角 试验 ,螺钉 允许 出 现 裂纹 , 但 不 得 折断 
形 位 公差 : 头 部 对 螺杆 轴线 的 同 轴 度 , 按 GBAT 3103. 1 中 的 A 级 产品 的 规定 





















































8. 自 钻 自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 (GB/T 3098. 11 一 2002) 


























碳 钢 或 热处理 钢 制造 。 








E 后 自 钻 自 攻 螺 钉 的 表面 硬度 应 三 530HV0. 3。 


有 于 螺 纺 规格 过 ST4. 2; 


(1) 材料 

自 钻 自 攻 螺钉 应 使 用 渗 
(2) 金 相 性 能 

1) 热处理 

2) 热处理 后 的 心 部 人 硬度 为 : 
一 一 320~ 400HV5 

一 一 320~400HV10 











j 于 螺纹 规格 >ST4. 2。 





推荐 的 最 低 回 火 温度 为 
火 马 氏 体 脆 断 风险 关 减 少 到 
渗 碳 层 深 度 应 符合 表 7-13 给 出 的 数值 。 


3) 








330% 。 应 避免 275 ~ 315°С 的 回 
最 低 程度 。 








表面 | ”不 允许 有 淳 火 裂 句 ; 头 部 不 允许 有 肉眼 可 见 的 裂纹 , 头 杆 结合 处 应 光滑 无 毛 
缺陷 | 刺 ; 表 面 不 允许 有 浮 锈 

螺钉 表面 应 进行 磷 化 处 理 , 其 外 观 为 干 性 的 连续 .细小 .均匀 的 克 酸 盐 结 品 ;不 
表面 | 允许 有 明显 的 结晶 粗大 、\ 色 泽 不 匀 、 花 斑 等 缺陷 
处 理 

螺钉 应 进行 耐 腐蚀 性 试验 ,试验 周期 由 供需 双方 商定 











火 温度 范围 





， 以 便 将 回 
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表 7-13 渗 碳 层 深度 (mm) 
渗 碳 层 深 度 
螺纹 规格 
min max 
ST2.9 和 ST3. 5 0.05 0.18 
ST4.2~ST5.5 0. 10 0.23 
0.15 0.28 








ST6.3 ; А 





4) 显 微 组 织 。 在 热处理 后 自 钻 自 攻 螺 钉 的 显 微 组 织 ， 表 面 硬化 层 和 心 部 之 间 


不 应 出 现 带 状 铁 素 体 。 
5) (J. ШАА 



































攻 螺 和 钉 存 在 因 氧 脆 而 断裂 的 危险 。 因 此 ， 应 由 制造 者 和 
(mk) 电镀 者 采取 措施 ， 包 括 按 GB/T 3098. 17 进行 试验 检查 ， 以 控制 该 危险 的 发 生 。 

















CB/T 5267.1 中 有 关 
(3) 扭转 强度 








按 规定 的 试验 方法 对 自 钻 自 攻 螺 钉 进行 试验 时 ， 
坏 扭 矩 等 于 或 大 于 表 7-14 的 规定 。 














有 镀 紧 固件 消除 氧 脆 的 测量 要 求 ， 也 应 予以 考虑 。 


其 扭转 强度 应 能 保证 螺钉 的 破 


























表 7-14 破坏 扭矩 (N m) 
螺纹 规格 最 小 破坏 扭矩 
ST2. 9 | We 
ST3.5 2.8 
ST4.2 4.7 
ST4.8 6.9 
$Т5. 5 10.4 
5Т6. 3 16.9 





9. 不 锈 钢 自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 (СВАТ 3098. 21—2014) 


(1) 标记 











由 短 划 隔 开 的 两 部 分 组 成 。 第 一 
钢 的 组 别 (第 一 部 分 ) 标记 由 








一 一 A 为 奥 氏 体 钢 ; 
一 一 C 为 马 氏 体 钢 ; 
一 一 F 为 铁 素 体 钢 。 








字母 表示 钢 的 类 别 ， 数 字 表 示 该 类 钢 的 化 学 成 分 范 
硬度 等 级 (第 二 部 分 ) 标记 此 


























维 氏 硬度 的 1/10， 字 母 表示 硬度 ， 如 表 7-15 所 示 。 


自 攻 螺 钉 的 不 锈 钢 组 别 和 性 能 硬度 等 级 的 标记 制度 ， 如 图 7-5 所 示 。 材 料 标记 





部 分 标记 钢 的 组 别 ， 


第 二 部 分 标记 硬度 等 级 。 
一 个 字母 和 数字 组 成 ， 其 中 : 








围 ， 如 表 7-16 所 示 。 

















2 个 数字 和 字母 H 组 成 。 其 中 ， 数 字 表 示 最 低 
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钢 的 类 别 ТУЛ 














钢 的 组 别 |A2® Аз A42 А5 

















20H 25H 
硬度 等 级 @ | | 
冷加工 冷加工 

















马 氏 体 


























30H 

















40H 








淳 火 并 回 火 ВЕНА 






































Kk ”冷加工 


图 中 : @ 钢 的 类 型 和 组 别 的 分 级 ， 在 СВ/Т 3098. 21 一 2014 附录 A 中 说 明 ， 化 学 


成 分 按 表 7-16 规定 。 





О 含 碳 量 低 于 0.03% 的 低 碳 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 可 增加 标记 “L”， 如 A4L-25H。 
@ 自 攻 螺钉 按 СВ/Т 5267.4 钝 化 处 理 ， 可 增加 标记 P， 如 A4-25HP 。 
7-5 自 攻 螺钉 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 标记 制度 


表 7-15 硬度 等 级 的 标记 与 维 氏 硬度 对 照 


硬度 等 级 20H 


25H 


30H 


40H 





维 氏 硬度 HV min 200 





(2) 化 学 成 分 


示例 1: A4-25H 表示 : 奥 氏 体 钢 、 冷 加 工 、: 
示例 2: C3-40H 表示 : 马 氏 体 钢 、 滩 火 并 回 火 、 最 低 人 硬度 为 400HV 。 


250 





300 


最 低 硬 度 为 250HV。 


400 


Ж 7-16 给 出 不 锈 钢 自 攻 螺 钉 的 材料 化 学 成 分 。 对 同一 钢 组 给 出 的 化 学 成 分 ， 


与 GB/T 3098.6 的 规定 一 致 。 





除非 之 前 购买 者 与 制造 者 男 有 协议 ,否则 在 规定 钢 组 的 范围 内 的 化 学 成 分 ， 


制造 者 选择 。 






























































在 有 品 间 腐 刨 倾 向 的 场合 ， 推 荐 按 GB/T 4334 的 规定 进行 试验 。 在 此 情况 下 ， 
推荐 采用 稳定 型 的 АЗ 和 AS5， 或 者 采用 含 碳 量 不 超过 0. 03% 的 A2 和 A4 不 锈 钢 。 
表 7-16 不 锈 钢 组 别 与 化 学 成 分 




















类 | 组 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 加 
H| Г tE 
别 | 别 C Si | Mn| P S Cr Mo Ni Cu 
A2 0.1 1 | 2 |0.050 0.03 15-20 @ 8- 19 4 | @.@ 
奥 A3 0. 08 1 | 2 |0.045 0.03 17-19 @ 9-12 1 © 
氏 
体 A4 0. 08 1 | 2 |0.045| 0.03 | 16.0~18.5| 2-3 10-15 4 | 四 .O 
A5 0. 08 1 | 2 |0.045| 0.03 | 16.0~18.5| 2-3 |10.5-14| 1 | ®,® 
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(Ж) 
类 组 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 7 Е 
Ё 
别 | 别 C Si |Mn| P S Cr Mo Ni Cu 
пу) СІ |0.09~0.15| 1 | 1 |0.050 0.03 | 11.5~14 一 1 一 @ 
Ж | сз |0.17~0.25| 1 | т |0.040| 0.03 16~ 18 == 1.5-2.5 | — == 
кч Е1 0.12 1 | 1 |0.040| 0.03 15-18 @ 1 — | @.@ 
Е: 1. 不 锈 钢 的 类 别 和 组 别 ， 以 及 涉及 其 特性 和 应 用 的 说 明 ， 在 СВ/Т 3098. 21 一 2014 附 
录 A 中 给 出 。 
2. 已 由 ISO 4954 标准 化 了 的 不 锈 钢 示例 ， 分 别 在 СВ/Т 3098. 21 一 2014 附录 A 和 附录 
B 中 给 出 。 
з. 某 些 特殊 用 途 的 材料 ， 在 СВ/Т 3098. 21 一 2014 附录 C 中 给 出 。 
@ 除 另 有 表示 外 ， 均 为 最 大 值 。 
@ 由 制造 者 决定 可 以 有 钼 含量 ， 但 对 某 些 使 用 场合 ， 如 有 必要 限定 钼 的 极限 含量 时 ， 则 
应 在 订单 中 由 用 户 注 明 。 
@ 如 铬 含量 低 于 w(Cr)17% , 则 镍 的 最 小 含量 应 为 w( Ni) 12% 
@ 对 最 大 含 碳 量 达 到 w(C)0.03% 的 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 氮 含量 最 高 可 达到 w(N)0.22% 。 
© 为 稳定 组 织 ， 詹 含量 应 为 w(Ti) > (5xC%)-0.8%, ЗЕЛ Як Жей а, nk ЕИ 
或 乌 的 质量 分 数 应 为 三 (10xC%)~1.0%， 并 应 按 本 表 规 定 适当 标志 。 
@ 对 较 大 直径 的 产品 ， 为 达到 规定 的 机 械 性 能 制造 者 决定 可 以 用 较 高 的 含 碳 量 ， 但 




















对 奥 氏 体 钢 不 应 超过 (С) 0. 12%. 






























































@ 由 制造 者 决定 可 以 有 钼 含量 。 
Ө 钛 含量 可 能 为 (Т) > (SxC% ) ~0.8% 。 
@ ФЕЛП/ НЙН ОЛА Бї ЛУ ЖЕЛ у > (10хС%) ~1.0%。 
(3) 表面 硬度 
按 规定 进行 试验 时 ， 马 氏 体 钢 螺钉 的 表面 硬度 应 符合 表 7-17 的 规定 。 
表 7-17 表面 硬度 
类 别 组 别 性 能 等 级 表面 硬度 最 小 值 
s: Cl 30H 300HV 
C3 40H 400HV 





(4) 心 部 硬度 





























当 按 芯 部 硬度 试验 的 规定 进行 试验 时 ， 奥 氏 体 和 铁 素 体 钢 自 攻 螺 钉 的 心 部 人 硬度 应 符 
合 表 7-18 的 规定 。 如 有 争议 ， 应 按 破坏 扭矩 试验 规定 的 性 能 特性 要 求 进行 验收 检查 。 
表 7-18 心 部 硬度 
类 别 组 别 性 能 等 级 心 部 硬度 ”最 小 值 
奥 氏 体 A2、A3、A4、A5 20H 200HV 





























(5) 抗 扭 强度 


按 破坏 扭矩 试验 的 规定 进行 试验 时 ， 不 锈 钢 上 
表 7-19 对 各 性 能 等 级 给 出 的 最 小 扭矩 值 。 
(6) 螺纹 成 形 能 

































































攻 螺 钉 的 破坏 扭矩 应 等 于 或 大 于 
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(Ж) 
类 别 组 别 性 能 等 级 心 部 硬度 "最 小 值 
奥 氏 体 A2.A3.A4.A5 25H 250HV 
铁 素 体 F1 25H 250HV 
Ф 螺纹 规格 <ST3.9， 应 使 用 HV5; 螺纹 规格 >ST3.9， 应 使 用 HV10。 




















按 拧 入 性 能 试验 的 规定 拧 和 人 试验 板 时 ， 不 锈 钢 自 攻 螺 钉 应 能 攻 出 与 其 匹配 的 内 















































二 、 自 攻 螺 钉 的 尺 二 











螺纹 ， 而 螺钉 的 螺纹 不 应 损坏 。 
表 7-19 最 小 破坏 扭矩 
螺纹 规格 2 
性 能 等 级 
d/mm 
20H 25H 30H 40H 
ST2.2 0.38 0.48 0.54 0.6 
ST2.6 0.64 0.8 0.9 1 
ST2.9 1 1,2 1.4 1. 5 
Т3. 3 1.3 1.6 1.8 2 
ЅТ3. 5 ыт 2.2 2.4 2.7 
ST3.9 2:3 2.9 3:3 3.6 
574. 2 2.8 3.5 3.9 4.4 
5Т4. 8 4.4 9:9 6.2 6.9 
$Т5. 5 6.9 8.7 9.7 10.8 
Т6. 3 11.4 14. 2 15. 9 17:7 
ST8 23.5 29.4 32.9 36. 5 





1. Ж # А18 47 (CB/T 5282—2017) (图 7-6. 3 7-20) 
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图 7-6 开 槽 盘 头 自 攻 螺钉 




































































第 七 章 自 攻 螺钉 S39 
表 7-20 开 槽 盘 头 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
їн P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
аа 0. 8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

а 2.8 3.5 4.1 4.9 5.5 6.3 7.1 9.2 10.7 
max 4.0 5.6 7.0 8.0 9.5 11.0 | 12.0 | 16.0 | 20.0 

d, 

min 3.7 5.3 6.6 7.6 9.1 10.6 | 11.6 | 15.6 | 19.5 

max 1.3 1.8 2.1 2.4 3.0 3.2 3.6 4.8 6.0 

k 

min 1.1 1.6 1.9 2.2 2.7 2.9 3.3 4.5 5.7 

公称 0.5 0.8 1.0 1.2 1.2 1.6 1.6 2.0 2.5 
п min 0.56 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
шах 0.70 | 1.00 | 1.20 | 1.51 | 1.51 | 1.91 | 1.91 | 2.31 | 2.81 
0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.20 | 020 | 0.25 | 0.25 | 040 | 0.40 

r, 参考 0.6 0.8 1.0 1.2 1.5 1.6 1.8 2.4 3.0 
nin 0.5 0.7 0.8 1.0 1.2 1.3 1.4 1.9 2.4 

lU nin 0.5 0.7 0.8 0.9 1.2 1.3 1.4 1.9 2.4 

C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 

' F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 

А 4.5~ | 6.5- | 6.5~ | 9.5~ | 9.5~ | 13- 13~ 16~ 16~ 

16 19 22 25 32 32 38 50 50 
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2. 开 槽 沉 头 自 攻 螺钉 (СВ/Т 5283—2017) (图 7-7、 表 7-21) 





圆 的 或 直 的 

























ү 
ЛИЦЕ 





















1 
C 型 


图 7-7 开 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 


表 7-21 开 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 尺寸 (mm) 


螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 





Шр Р 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 





0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 


а лах 





理论 值 max | 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 





к 





实际 | max 3.8 9:5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 























тіп 0. 40 0. 60 0. 90 1. 00 1.10 1.10 1.20 1. 80 




















参考 | 下 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 
R 型 一 = 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 

| 4.5~ | 6.5~ | 9.5~ | 9.5~ | 9.5~ | 13~ 13~ 16~ 

16 19 25 32 32 38 38 50 


























Ç 


注 : d, 的 理论 值 按 GBZT 5279 规定 。 
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з. 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 (СВ/Т 5284—2017) (图 7-8. 










的 或 直 的 
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Ж 7-22) 







































































C 型 
图 7-8 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 
表 7-22 ” 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
IIB P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
Guss 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20.0 
di 实际 | шах 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 | 11.3 | 15.8 18.3 
值 | min 3.5 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 | 15.4 | 17.8 
f= 0.5 0.7 0.8 1.0 1.2 1.3 1.4 2.0 2.3 
Ет 1.10 | 1.70 | 2.35 | 2.60 | 2.80 | 3.00 | 3.15 | 4.65 | 5.25 
公称 0.5 0.8 1.0 1.2 1.2 1.6 1.6 2.0 2.5 

п шш | 0.56 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
тах | 0.70 | 1.00 | 1.20 | 1.51 | 1.51 | 1.91 | 1.91 | 2.31 | 2.81 

И 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 4 
тр 4.0 6.0 8.5 9.5 9.5 11.0 | 12.0 | 16.5 19.5 
min 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 3.8 

і тах | 1.00 | 1.45 | 1.70 | 1.90 | 2.40 | 2.60 | 2.80 | 3.70 | 4.40 
С 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 

y 参考 | 了 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 

4.5~ | 6.5~ | 9.5~ | 9.5~ | 9.5~ | 13~ 13 ~ 16~ 19~ 

16 19 22 25 32 32 38 50 50 




















注 : а, 的 理论 值 按 GB/T 5279 规定 。 
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4. 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 (GB/T 845 一 2017) (图 7-9、 表 7-23) 
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F 型 



















































H 型 -十 字 醒 Z 型 - 十 字模 
图 7-9 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 
表 7-23 十 字模 盘 头 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
ШЕР 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

а лах 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
йс 2.8 3.5 4.1 4.9 5.5 6.3 7.1 9.2 10.7 
тах| 4.00 | 5.60 | 7.00 | 8.00 | 9.50 | 11.00 | 12.00 | 16.00 | 20.00 
x min 3.70 | 5.30 | 6.64 | 7.64 | 9.14 | 10.57 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
max| 1.60 | 2.40 | 2.60 | 3.10 | 3.70 | 4.00 | 4.60 | 6.00 | 7.50 

Í min 1.40 | 2.15 | 2.35 | 2.80 | 3.40 | 3.70 | 4.30 | 5.60 | 7.10 

Гы 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.40 | 0.40 

r = 3.2 5.0 6.0 6.5 8.0 9.0 10.0 | 13.0 16.0 

槽 号 No 0 1 2 3 

+ т 参考 1.9 3.0 3.9 4.4 4.9 6.4 6.9 9.0 10.1 
М u 插入 min| 0.85 | 1.40 | 1.40 | 1.90 | 2.40 | 2.60 | 3.10 | 4.15 5.20 
深度 | max| 1.20 | 1.80 | 1.90 | 2.40 | 2.90 | 3.10 3.60 | 4.70 | 5.80 
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(2%) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | 519.5 
m | 2.0 3.0 4.0 4.4 4.8 6.2 6.8 8.9 10.1 
sË 
Кр 
这 jy 捅 入 |min| 0.95 | 1.45 | 1.50 1.95 | 2.30 | 2.55 | 3.05 | 4.05 | 5.25 
М | 深度 
之 | max| 1.20 | 1.75 | 1.90 | 2.35 | 2.75 | 3.00 | 3.50 | 4.50 | 5.70 
C 型 | 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
y 参 考 IF 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 | 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 
| 4.5- | 6.5- | 9.5~ | 9.5~ | 9.5~ | 13- 13~ 16~ 16~ 
16 19 25 32 38 38 38 50 50 
5. 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 杀 (GB/T 846 一 2017) (图 7-10、 表 7-24) 

















加 的 或 直 的 
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H 型 -十 字模 Z 型 - JER 
图 7-10 十 字模 沉 头 自 攻 螺钉 
表 7-24 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
螺 距 PP 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
И 1.6 2.2 2.6 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
理论 值 | max | 4.4 6.3 8.2 94 | 10.4 | 11.5 | 12.6 | 17.3 | 20.0 
їй тах | 3.8 5.5 7.3 8.4 93 | 10.3 | 11.3 | 15.8 | 18.3 
实际 值 
min | 3.5 5.2 6.9 8.0 8.9 99 | 10.9 154 | 17.8 
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( 续 ) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3. 5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
kia 1.10 | 1.70 | 2.35 | 2.60 | 2.80 | 3.00 | 3.15 | 4.65 | 5.25 
ass 0.8 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 3.2 4.0 
槽 号 No. 0 1 2 3 4 
m 参考 1.9 3.2 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 8.9 10.0 
H В 
+ ж JA | min 0.9 1.7 1.9 2.1 2.7 2.8 3.0 4.0 5.1 
字 深度 | max | 12 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 4.6 5.7 
HH 
M m 参考 2.0 3.0 4.1 4.4 4.9 6.3 6.6 8.8 9.8 
7 . 
型 | 插入 | min 0.95 | 1.56 | 1.75 | 2.06 | 2.60 | 2.73 | 3.00 | 4.15 | 5.19 
深度 | max | 1.20 | 2.01 | 2.20 | 2.51 | 3.05 | 3.18 | 3.45 | 4.60 | 5.64 
C 型 | 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
у 参考 F 型 | 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 | 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 = 
} 4.5- | 6.5~ |9.5- | 9.5- | 9.5- | 13~ | 13~ | 16~ 16~ 
16 19 25 32 32 38 38 50 50 
Е: d. 的 理论 值 按 GB/T 5279 ЖЕ. 
6. 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 (СВ/Т 847 一 2017) (图 7-11、 表 7-25) 
司 的 或 直 的 
оо" NW 
МИП 




















H 型 - 十 字模 Z 型 - +1 
图 7-11 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 
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Ж 7-25 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
螺 距 P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
ass 1.6 2.2 2.6 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
理论 值 | max | 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 | 11.5 | 12.6 | 17.3 20.0 
а, max | 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 | 10.3 | 11.3 | 15.8 | 18.3 
实际 值 
min | 3.5 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 | 10.9 | 15.4 | 17.8 
f= 0.5 0.7 0.8 1.0 1.2 1.3 1.4 2.0 2.3 
7А 1.10 | 1.70 | 2.35 | 2.60 | 2.80 | 3.00 | 3.15 | 4.65 | 5.25 
а 0.8 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 3.2 4.0 
r= 4.0 6.0 8.5 9.5 9.5 | 11.0 | 12.0 | 16.5 | 19.5 
槽 号 No 0 1 2 
m 参考 1.9 3.2 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 8.9 10.0 
Н i 0.9 1.7 1.9 2.1 2.7 2.8 3.0 4.0 5.1 
min » + + > > ». # > > 
ЕЯ 型 | 插入 
= 深度 
f max 1.2 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 4.6 5.7 
3 
т 参考 2.0 3.0 4.1 4.4 4.9 6.3 6.6 8.8 9.8 
7 I 
型 | 插入 min 0.95 | 1.76 | 1.75 | 2.06 | 2.60 | 2.73 | 3.00 | 4.15 5.19 
max | 1.20 | 2.01 | 2.20 | 2.51 | 3.05 | 3.18 | 3.45 | 4.60 5.64 
C 型 | 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
y 参考 F 型 | 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 | 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 
| 4.5~ | 6.5~ | 9.5~ | 9.5- | 9.5- | 13~ 13 ~ 16~ 16~ 
16 19 25 32 32 38 38 50 50 











注 : d, 理论 值 按 GBZT 5279 规定 。 
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7. 精密 机 械 用 十 字模 自 攻 螺钉 ( 刊 前 端 ) (СВ/Т 13806. 2 一 1992) ( 7-12, 
表 7-26、 表 7-27、 表 7-28) 





TM нї 











туу, (Nn 
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а) 
圆 的 或 平 的 十 字模 本 型 
Ие WWWIQI 
0" ро — 
b) 
T нш 
c) 


图 7-12 Шаа M ыр (СЕҢ) 


























а) А Җ AR ( 刊 前 端 ) 
b) В 型 一 十 ЗП 攻 螺 钉 (СЕН) 
с) C 型 一 一 十 字 覃 半 沉 头 自 攻 螺 钉 (йй) 
表 7-26 A 1—— + =i # S B IS iB +J (1р) 尺寸 (шш) 
螺纹 规格 d ST1.5 | (ST1.9) | ST2.2 |(5Т2.6) | ST2.9 ST3. 5 ST4. 2 
螺 距 P 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 1.4 
а 0. 5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 1.4 







































































































































































第 七 章 自 攻 螺钉 S47 
(2%) 
螺纹 规格 d ST1.5 | (STI.9) | ST2.2 | (ST2.6) | ST2.9 ST3.5 ST4.2 
max 2.8 3.5 4.0 4.3 5.6 7.0 8.0 
š min 2.66 3.3 3.7 4.1 5.3 6.64 7.64 
max 0.9 ЇЇ 1.6 2.0 2.4 2.6 3.1 
Ñ min 0.8 1.0 1.4 1.8 2.15 2.35 2.8 
r= 2.0 2.6 3.2 4.0 5.0 6.0 6.5 
РИ 0.05 0. 05 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 
а 0.7 0.9 1.6 1.6 2.1 2.5 2.8 
Rš No. 0 0 1 1 2 2 
нш m 参考 1.5 1.7 1.9 ®7 3 3.9 4.4 
十 字 
R | 插入 | min 0.5 0.7 0. 85 1.1 1.4 1.4 1. 95 
深度 | max 0.7 0.9 1.2 1.5 1.8 1.9 2. 35 
1 4-8 4~8 |4.5~10 | 4.5~16 | 4.5~20 | 7-25 7~25 
表 7-27 B 型 一 一 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 和 钉 ( 刊 前 端 尺寸 mm ) 
螺纹 规格 d ST1.5 |(ST1.9) | ST2.2 |(5Т2.6) | ST2.9 ST3.5 ST4.2 
ЖН P 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 1.4 
раз 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 1.4 
тах 2.8 3.5 3.8 4.8 5.5 7.3 8.4 
М тіп 2.6 3.3 3.5 4.5 5.2 6.9 8.0 
08 0.8 0.9 1.1 1.4 1.7 2.35 2.6 
шз 0.7 0.9 1.6 1.6 2.1 2.5 2.8 
Tas 0.5 0.8 1 1.2 1.4 1.6 
槽 号 №. 0 0 1 1 2 2 
нш m 参考 1.6 1.7 1.9 2.8 3.2 4.4 4.6 
十 字 
R | 搬入 | min 0.7 0.8 0.9 1.3 1.7 1.9 2.1 
深度 | max | 0.9 1.0 1.2 1.6 2.1 2.4 2.6 
l 4-8 4-8 9 зе де 7-25 7-25 
10 16 20 





括号 内 的 规格 。 


注 : 


尽 可 能 不 采 上 | 





- 548. 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 
























































表 7-28 C #—— +1 BB IS PR £T (Ну) 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d ST1.5 (ST1.9) ST2.2 (ST2. 6) ST2.9 ST3.5 
ЖН P 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 
атах 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 
шах 2.8 3.5 3.8 4.8 5.5 7: 3 
* min 2.6 3.3 3.5 4.5 5.2 6.9 
[Ж 0.8 0.9 1.1 1.4 1.7 2.35 
f= 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 
r= 3.2 4 4 4.8 6 8.5 
ra 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 
L. 0.7 0.9 1.6 1.6 2.1 2.5 
ЖУ No 0 0 0 1 1 2 
H 型 | 参考 1.8 1.9 2.2 3.0 3.4 4.8 
十 字 
Jë 插入 | min 0.9 1.0 1.2 1.4 1.8 2. 25 
深度 | max 1.1 1.2 1.5 1.8 2.2 2.75 
1 4-8 4-8 4.5~10 4.5~16 4.5~20 7~25 





























注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














8. 六 角 头 自 攻 螺 钉 (СВ/Т 5285—2017) ([ 7-13, 


< 7-29) 


止 穴 型 式 由 制造 者 选择 










э 
2л м | 


WWM 


=>» 


в? 
А WA 


;Wh | 









WW 














WWW 
ДД 








图 7-13 六 角 头 自 攻 螺钉 



















































































第 七 章 自 攻 螺钉 S49 
表 7-29 六 角 头 自 攻 螺 钉 尺 十 (mm) 

螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 |ST9.5 
螺 距 P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
а 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
а. 2.8 3.5 4.1 4.9 5.5 6.3 7.1 9.2 | 10.7 
шах | 3.20 | 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 
| min | 3.02 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 
ein 3.38 | 5.40 | 5.96 | 7.59 | 8.71 | 8.71 | 10.95 | 14.26 | 17.62 
шах | 1.6 2.3 2.6 3.0 3.8 4.1 4.7 6.0 7.5 

k 
min 1.3 2.0 2.3 2.6 3.3 3.6 | 4.1 5.2 | 6.5 
25 0.9 1.4 1.6 1.8 2.3 2.5 2.9 3.6 | 4.5 
Гы 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 | 0.25 | 0.25 | 0.40 | 0.40 
С | 20 2.6 3.2 3.7 | 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
у 参考 F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 
А 4.5~ | 6.5- | 6.5~ | 9.5~ | 9.5~ | 13~ | 13~ | 15~ | 16- 
50 50 50 50 50 50 50 50 50 

9. БЖМ АЖА 7 (GB/T 9456—1988) (И 7-14, 2 7-30) 








ПЯ ЕН 

















C 型 


制造 者 选择 


图 7-14 КЩН 
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表 7-30 +1 ЦАХАР (mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST6.3 ST8 
ШР 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1 
аа 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 ОЗ 
йы 3.5 4.1 4.9 5.5 7.1 9.2 
max 5.00 5.50 7.00 8.00 10.00 13.00 
i min 4.82 5.32 6.78 7.78 9.78 12.73 
еи 5.4 5.96 7.59 8.71 10. 95 14. 26 
тах 2.3 2.6 3.0 3.8 4.7 6.0 
i min 2.0 2.3 2.6 3.3 4.1 5.2 
a 1.4 1.6 1.8 2.3 2.9 3.6 
Кыш 0.10 0.10 0.20 0.20 0. 25 0.40 
даі C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 6.0 7.5 
F 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 4.2 
+ 槽 号 No 1 р) 

字 m 参考 2.5 3.5 4.0 4.4 6.2 7.2 
ш 搬入 | min 0. 95 0.91 1.40 1.80 2.36 3.20 
型 | 深度 | max 1.32 1. 43 1.90 2.33 2.86 3.86 
А 6.5- 6.5- 9.5- 9.5- 13- 13~ 
19 22 25 32 38 50 


10. КЕЯ АЕТ (GB/T 6560—2014) (图 7-15、 表 7-31) 









































Z 型 


图 7-15 十 字 槽 盘 头 自 挤 螺钉 



































































































































第 七 章 自 攻 螺钉 SS1 
表 7-31 十 字模 盘 头 自 挤 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 
P 04 | 0.45 | 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
yo 1.6 1.8 2 2.8 3.2 4 5 6 
атыу 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2.5 3 
[ЖЕ 25 25 25 38 38 38 38 38 
асах 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
а, 公称 = max 4 5 5.6 8 9.5 12 16 20 
min 3.7 4.7 5.33 | 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
I 公称 = max 1.6 2.1 2.4 3.1 3.7 4.6 6 7.5 
min 1.46 | 1.96 | 226 292 | 352 | 4.3 5.7 | 7.14 
Ты 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 | 0.25 | 0.4 0.4 
r= 3.2 4 5 6.5 8 10 13 16 
х 1 11 1.25 | 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
Riy No. 0 3 4 
m 参考 1.9 27 3 4.4 4.9 6.9 9 10.1 
十 | 也 型 | 插入 max 1.2 1.55 1.8 2.4 2.9 3.6 4.6 5.8 
字 深度 min 0.9 1.15 1.4 1.9 2.4 3.1 4 5.2 
№ т 52% 2.1 2.6 2.8 4.3 4.7 6.7 8.8 9.9 
Z 型 | 插入 max 1.42 Ї.5 1.75 | 2.34 | 2.74 | 3.46 4.5 5.69 
深度 min 1.17 | 1.25 1.5 1.89 | 2.29 | 3.03 | 4.05 | 5.24 
1 3-16 | 4-20 | 4-25 | 6-30 | 8-40 | 8-55 | 10-60 | 16- 80 
@ 螺纹 末端 长 度 见 СВ/Т 6559 图 1, 
@ 公称 长 度 1<40mm 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (5b=1-a)， 且 尽 可 能 不 重用 1=14、55 两 种 规格 。 
11. 十 字 槽 沉 头 自 挤 螺钉 (GB/T 6561—2014) (图 7-16、 表 7-32) 





























图 7-16 十 字 槽 沉 头 自 挤 螺 
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表 7-32 十 字 槽 沉 头 自 挤 螺 钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M2 | M2.5 | M3 M4 М5 M6 M8 M10 
P 0.4 | 0.45 | 0.5 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 
УФ 1.6 1.8 2 2.8 3.2 4 5 6 
атах 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2.5 3 
быы 25 25 25 38 38 38 38 38 
理论 值 max 4.4 5.5 6.3 9.4 10.4 | 12.6 | 17.3 20 
а? =н 2 emas 38 | 47 | 55 | 84 | 93 | 113 | 15.8 | 183 
min 3.5 4.4 5.2 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 | 17.78 
kŠ 公称 =max 1.2 1.5 1.65 27 Рр 3.3 4.65 5 
Газ 0.5 0.6 0.8 1 1.3 1.5 2 2.5 
Е 1 1.1 1.25 | 1.75 2 2.25 3.2 3.8 
槽 号 No. 0 1 2 3 
m 参考 | 1.9 2.7 2.9 4.6 4.8 6.6 8.7 9.6 
十 字模 HM | 插入 | max | 1.2 1.55 1.8 2.6 2.8 3.3 4.4 5.3 
(系列 深度 | min | 0.9 1.25 1.4 2.1 2.3 2.8 3.9 4.8 
уз т 参考 | 19 2.5 2.8 4.4 4.6 6.3 8.5 9.4 
Z 型 | 插入 | тах | 1.2 1.47 | 1.73 | 2.51 | 2.72 | 3.18 | 4.32 | 5.23 
深度 | min | 0.95 | 1.22 | 1.48 | 2.06 | 2.27 | 2.73 | 3.87 | 4.78 
1% 4-16 | 5-20 | 6-25 | 8-30 | 10-40 | 10-50 | 14-55 |20-80 
Ф y 一 螺纹 末端 长 度 ( 见 GB/T 6559 图 1) 。 
@ 见 GB/T 5279。 


@ 头 部 尺 才 的 测量 按 GB/T 5279.2 规定 。 














@ 尽 可 能 不 采 








1=14、55 的 规格 。1<45mm 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 [b=1-(E+a)], 


12. 十 字 槽 半 沉 头 自 挤 螺钉 (GB/T 6562—2014) (图 7-17、 表 7-33) 
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图 7-17 
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表 7-33 十 字 槽 半 沉 头 自 挤 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 M2 | M2.5 | M3 M4 М5 M6 M8 MI10 

P 04 | 045 | 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 

yo 1.6 1.8 2 2.8 3.2 4 5 6 

атах 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 

maa 25 25 25 38 38 38 38 38 

理论 值 ”max 4.4 5.5 6.3 9.4 10.4 12.6 17.3 20 
а? тү 公称 =max | 38 | 47 | 55 | ва | 93 | 113 | 158 | 183 
min 3.5 4.4 5.2 | 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 | 17.78 

f= 0.5 0.6 0.7 1 1.2 1.4 2 2.3 

kŠ 公称 =max 1;2 15 | 1.65 | 27 2.7 33 | 4.65 5 
г 0.5 0.6 0.8 1 1.3 1.5 2 2.5 
r= 4 5 6 9.5 9.5 12 16.5 | 19.5 

A ax 1 1.1 125 | 1.75 2 2.5 3.2 3.8 

5 №. 1 2 3 4 
m 参考 3 3.4 5.2 5.4 7.3 9.6 | 10.4 
十 | 也 型 | 插入 max 1.5 1.85 | 2.2 3.2 3.4 4 5.25 6 
字 深度 min 1.2 1.5 1.8 2.7 2.9 3.5 4.75 5.5 
№ т 52% 2.2 2.8 3.1 5 5.3 7:1 95 | 10.3 
Z 型 | 插入 max 1.4 1.75 | 2.08 3: 3.35 | 3.85 5.2 6.05 
深度 min 1.15 1.5 1.83 | 2.65 2.9 3.4 | 4.75 5.6 
[® 4-16 | 5-20 | 6-25 | 8-30 |10-40|10-50|14-60|20-80 


























OD、@ 见 表 7-32 +0, ©, 
@ 见 表 7-32 中 国 。 








13. 六 角 头 自 挤 螺钉 (СВ/Т 6563—2014) (图 7-18、 表 7-34) 
8° 























@ 8=15°%—30° 
图 7-18 六 角 头 自 挤 螺钉 



























































(D 见 表 7-32 中 加。 
@ 见 表 7-32 中 国 。 
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表 7-34 六 角 头 自 挤 螺钉 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 M2 |М2.5| мз | М4 | М5 | M6 | М8 |Ml | M12 

P 04 | 0.45 | 0.5 | 0.7 | 0.8 1 [1.25 | 1.5 | 1.75 

yo 1.6 18 2 | 28 32] 4 |5 | 6 |7 

а 12 | 1.35 | 1.5 | 21 | 2.4 3 4 4.5 | 5.3 

bai 25 | 25 25 | зз | 38 | 38 | 38 | 38 | 38 

max 0.25 | 0.25 | 0.4 | 0.4 | 0.5 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.6 

| min 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 
ein 4.32 | 5.45 | 6.01 | 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 

公称 1.4 | 1.7 2 2.8 | 3.5 4 53 | 6.4 | 7.5 

k max 1.525 | 1.825 | 2.125 | 2.925 | 3.65 | 4.15 | 5.45 | 6.58 | 7.68 
min 1.275 | 1.575 | 1.875 | 2.675 | 3.35 | 3.85 | 5.15 | 6.22 | 7.32 

н 0.89 | 11 | 1.31 | 1.87 | 2.35 | 27 (3.61 | 4.35 | 5.12 

г 0.1 | 0.1 01 | 0.2 | 0.2 (0.25 | 04 | 04 | 0.6 

х 1 111125 | 1.75} 2 25 | 32 | 3.8 | 44 

тах 4 5 5.5 7 8 10 13 16 18 

i min 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 7.78 | 9.78 | 12.78 | 15.73 | 17.73 
I° 3-16 |4-20 4-25|6-30 8-40|8-50 10-60]12-8014-80 


14. 内 六 角 花 形 圆 柱头 自 挤 螺钉 (GB/T 6564. 1 一 2014) (图 7-19、 表 7-35) 

















图 7-19 内 六 角 花 形 圆柱 头 自 挤 螺 钉 
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表 7-35 内 六 角 花 形 圆 柱头 自 挤 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M2 |M25| M3 | М4 | М5 | M6 | М8 |Ml | M12 
P 0.4 | 045 | 0.5 | 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 
ye 1.6 | 18 | 2 28 | 32| 4 5 6 7 
== 0.8 | 0.9 1 14 | 1.6 2 2.5 3 3.5 
Бы 25 25 25 38 3 | 38 | 38 | 38 | 38 
шах? 3.8 | 4.5 | 5.5 7 8.5 10 13 16 18 
d, max? 3.98 | 4.68 | 5.68 | 7.22 | 8.72 | 10.22 | 13.27 | 16.27 18.27 
min 3.62 | 4.32 | 5.32 | 6.78 | 8.28 | 9.78 | 12.73 |15.73 | 17.73 
ds max 2.6 34 36 | 47 57]68 92 |11.2 | 13.7 
max 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
8 min 1.86 | 2.36 | 2.86 | 3.82 | 4.82 | 5.7 | 7.64 | 9.64 | 11.57 
usa 01 | 0.1 | 0.1 02 | 0.2 |0.25 | 04 | 0.4 06 
а. 3.48 | 4.18 | 5.07 | 6.53 | 8.03 | 9.38 | 12.33 |15.33 | 17.23 
0 0.55 | 0.85 | 1.15 | 14 | 1.9 | 2.3 | 33 4 4.8 
槽 号 №. 6 8 10 20 25 30 45 50 55 
内 六 角 A 参考 1.75 | 2.4 | 2.8 | 3.95 | 4.5 | 5.6 | 7.95 | 8.95 | 11.35 
花形 max 0.84 | 1.04 | 1.27 | 1.8 | 2.03 | 2.42 | 3.31 | 4.02 | 5.21 
' min 0.71 | 0.91 | 1.01 | 1.42 | 1.65 | 2.02 | 2.92 | 3.62 | 4.82 
x max 1 1.1 | 1.25 | 1.75 2 25 | 3.2 | 3.8 | 4.4 
9 2 3-16 |4-20 4-25 6-30 8-40|8-50 10-60]12-8016-80 
Ф y 一 螺纹 末端 长 度 ( 见 GB/T 6559 图 1). 
@ 对 光滑 头 部 。 
@ 对 滚 花头 部 。 
Ф 尽 可 能 不 采用 1=14，55 的 规格 。 
© 公称 长 度 1=45mm 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (45=1-a)。 
15. 墙 板 自 攻 螺 钉 (СВ/Т 14210—1993) (图 7-20、 表 7-36) 
NS а 
т 











БОШ Ç 
Е 7-20 墙 板 自 攻 螺钉 
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s 
“G 
AS 
-|| PX 
| WAWAN 
图 7-20 ЖАТ (2) 
表 7-36 墙 板 自 攻 螺 钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d 3.5 3.9 4.2 
ИН P 1.4 1.6 1.7 
导 程 s 2.8 3.2 3.4 
max 8.58 8.58 8.58 
d, 
min 8.00 8.00 8. 00 
тах 0.8 0.8 0.8 
е 
тіп 0. 5 0. 5 0. 5 
r = 4.5 5.0 5.0 
max 3.65 3.95 4.30 
d 
min 3.45 3.75 4.10 
тах 2.46 2.74 2.93 
d, 
min 2.33 2.59 2.78 
а 22° 28° 
槽 号 No 2 
H 型 m 参考 5.0 
十 字 
Ж 插入 max 3.10 
深度 min 2. 50 
1 19-45 35-55 40-70 
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16. 十 字模 盘 头 自 钻 自 攻 螺钉 (GB/T 15856. 1 一 2002) (图 7-21、 表 7-37) 
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图 中 : @ 钻头 部 分 (直径 d.) 的 
工作 性 能 按 СВ/Т 3098. 11 规定 。 
图 7-21 十 字 槽 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 


















































表 7-37 += jË @ S< Ë sh ËI WS ËR $J Fa F (mm) 
螺纹 规格 ST2. 9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
Е р 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
ах 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
d. 3.5 4.1 4.9 5.6 6.3 7.3 
7 тах 5.6 7.00 8. 00 9. 50 11.00 12.00 
` min 5.3 6.64 7. 64 9.14 10.57 11.57 
max 2.40 2.60 3.1 3.7 4.0 4.6 
` min 2.15 2.35 2.8 3.4 3.7 4.3 
гы 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.25 
гу 5 6 6.5 8 9 10 
ДУ №. 1 2 3 
+ m 参考 3 3.9 4.4 4.9 6.4 6.9 
гін 
М |ы | 插入 | max 1.8 1.9 2.4 2.9 3.1 3.6 
深度 | min 1.4 1.4 1.9 2.4 2.6 3.1 
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( 5) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5. 5 ST6. 3 

十 m 参考 3 4 4.4 4.8 6.2 6.8 

д. |Z 
Еа 型 插入 | max 1.75 1.9 2.35 22175 3.00 3. 50 
ш ` ук t: 

ж 深度 | min | 1.45 1.5 1.95 2.3 2.55 3.05 
ЖЕП 25 Ri = 0.7 0.7 1.75 1. 75 1. 75 2 
(ж) 0 < 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 

l 9.5~19 | 9.5~25 13~38 13~50 16~50 19~50 
@ 为 确定 公称 长 度 1!， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 











17. 十 字 槽 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 (GB/T 15856. 2 一 2002) (图 7-22、 表 7-38) 
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图 中 : @ 钻头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 СВ/Т 3098. 11 规定 。 
图 7-22 十字 槽 沉 头 自 销 自 攻 螺 钉 
表 7-38 十 字 槽 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 
累 纹 规格 ST2.9 ST3. 5 ST4. 2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
螺 距 P 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
а 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
АЗИН тах 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 
d, | max 5..9 10:3 8.4 9.3 10.3 11.3 
实际 值 
min 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 
ах 1;7 2.35 2.6 2.8 3 3. 15 
7 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 
槽 号 No. 1 2 3 
+ m 参考 3.2 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 
т |а 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 
Rs 型 插入 max в » © < э» 
深度 | min 1.7 1.9 2.1 2.7 2.8 3.0 
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(Ж) 
螺纹 规格 ST2. 9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5. 5 ST6. 3 
+ т 参考 3.2 4.3 4.6 5.1 6.5 6.8 
s. |Z 
Т 型 重信 | max 2 2.2 2.5 3. 05 3.2 3. 45 
ш у 
ж 深度 | min 1.6 1.75 2. 05 2.6 2.75 3.00 
钻 削 范围 = 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
( 板 厚 )” < 1.9 2. 25 3 4.4 5.25 6 
1 13-19 13-25 13-38 13-50 16-50 19-50 
(D 见 GB/T 5279, 
@ 为 确定 公称 长 度 !， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 











18. 十 字 槽 半 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 (GB/T 15856. 3 一 2002) (图 7-23、 表 7-39) 










































































Т0 
90° А Утта eu Š 
N WWWWWWa С = | x 
名 
le H 型 Z 型 
l 
图 中 : @ 钻头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 СВ/Т 3098. 11 规定 。 
图 7-23 ”十字 梭 半 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 
Ж 7-39 + =E EU B $h B W ig +J K +f (mm) 
螺纹 规格 ST2. 9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
螺 距 P 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
амак 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
ЭЁ {Н тах 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 
d, max 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
min 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 
f= 0.7 0.8 1 1.2 1.3 1.4 
ар 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3. 15 
as 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 
re 6 8.5 9.5 9.5 11 12 
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(Ж) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5.5 ST6. 3 
柳 号 No. 1 2 3 
т 参考 3.4 4.8 5.2 5.4 6.7 7.3 
ЕЯ x 插入 | max 2.2 2.75 3.2 3.4 3.45 4.0 
= 深度 | min 1.8 2. 25 2.7 2.9 2. 95 3.5 
№ т 参考 3.3 4.8 5.2 5.6 6.6 7.2 
x 插入 | max 2.1 2.70 3. 10 3. 35 3. 40 3. 85 
深度 | min 1.8 2.25 2.65 2.90 2.95 3.40 
БЕТЕ [ЕЁ = 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
( 板 厚 ) 2 < 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 
1 13-19 13-25 13—38 13-50 16-50 19-50 
(D И GB/T 5279, 
@ 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 





19. 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺 钉 (GB/T 15856. 4 一 2002) (图 7-24、 表 7-40) 
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图 中 : @ 钻头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 
СВ/Т 3098. 11 规定 。 
图 7-24 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺钉 




















表 7-40 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5.5 ST6.3 
ВЕ Р 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
ала 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
L un 5.8 7.6 8.1 9.8 10 12.2 
Са 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
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(Ж) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
公称 =max| 4.00 5. 50 7. 00 8. 00 8. 00 10. 00 
min 3. 82 5.32 6. 78 7.78 7.78 9. 78 
бш 4.28 5.96 7.59 8.71 8.71 10.95 
公称 =max 2.8 3.4 4.1 4.3 5.4 5.9 
x min 2.5 3.0 3.6 3.8 4.8 5.3 
kuqa 1.3 1.5 1.8 2-0 2.7 3.1 
Трах 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 
тах 0.2 0.25 0.3 0.3 0.4 0.5 
钻 前 范围 = 0.7 0.7 1,75 1,75 1. 75 2 
( 板 厚 ) ” < 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 
17 9.5-19 | 9.5-25 13-38 13-50 16-50 19-50 
注 : 产品 通过 了 СВИТ 15856. 4 一 2002 附录 А 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c А, 的 要 求 。 
@ 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间 院 或 夹层 厚度 。 
@ />50 mm 的 长 度 规格 ， 由 供需 双方 协议 。 但 其 长 度 规格 应 符合 1= (55. 60. 65. 70. 


75. 80. 85. 90. 95. 100. 110. 120. 130. 140. 150. 160. 170. 180. 190. 
200) mm. 


20. 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺 钉 ( GB/T 15856. 5 一 2002) ([ 7-25, # 7-41) 
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图 中 : @ 钻头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 
GB/T 3098. 11 规定 。 
图 7-25 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺钉 








表 7-41 六 角 凸 缘 自 钼 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5. 5 ST6. 3 
МЕР 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
ааз 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
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(Ж) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5.5 ST6.3 
max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
р mini 5.8 7.6 8.1 9.8 10 12.2 
є 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
公称 =max| 4.007 5. 50 7.00 8.00 8.00 10. 00 
° піп 3. 82 5.32 6.78 7.78 7.78 9.78 
е 4.28 5.96 7.59 8.71 8.71 10. 95 
公称 =max 2.8 3.4 4.1 4.3 5.4 5.9 
ii min 2.5 3.0 3.6 3.8 4.8 5.3 
k 1.3 1.5 1.8 2.2 2.7 3.1 
Гула 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 
г 0.2 0. 25 0.3 0.3 0.4 0.5 
钻 削 范围 > 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
( 板 厚 ) 2 < 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 
l 9.5-19 | 9.5~25 13~38 13~50 16~50 19~50 
Ф 该 尺寸 与 GB/T 5285 对 六 角 头 自 攻 螺 钉 规定 的 ;= 5mm 不 一 致 。GBZT 16824. 1 对 六 角 
凸 缘 自 攻 螺 钉 规定 的 s=4mnm 在 世界 范围 内 业已 采用 ， 因 此 也 适用 于 本 标准 。 
@ 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 


21. 内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺钉 (GB/T 2670. 1 一 2017) (图 7-26、 表 7-42) 
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7-26 内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺 钉 





第 七 章 自 攻 螺钉 - 563. 

































































表 7-42 内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺 和 钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
ВЕ Р 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 

а 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 

dua 3.5 4.1 4.9 5.6 6.3 7.3 
| 公称 =max 5. 60 7. 00 8. 00 9. 50 11. 00 12. 00 
min 5.30 6. 64 7. 64 9. 14 10. 57 11. 57 
公称 = max 2. 40 2. 60 3. 10 3.70 4. 00 4. 60 

j min 2.15 2.35 2.80 3.40 3.70 4.30 
с 0.10 0.10 0. 20 0.20 0.25 0.25 

r= 5.0 6.0 6.5 8.0 9.0 10.0 

C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 

yes F 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 
R 型 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 

Rš No 10 15 20 25 25 30 

内 六 4 参考 2. 80 3. 35 3. 95 4. 50 4. 50 5.60 

ШЕЛ 

Е max 1.27 1.40 1.80 2.03 2.03 2.42 
i min 1.01 1.14 1.42 1.65 1.65 2.02 
l 6.5-19 | 9.5-25 9.5-32 | 9.5-38 13~38 13~38 




















22. 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺钉 (GB/T 2670. 2 一 2017) (图 7-27、 表 7-43) 

















表 7-43 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺 钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
Е Р 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
а 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
理论 шах 6.3 8.2 9.4 10.4 11.58 12.6 
ар тах 9:19 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
实际 
min 5. 2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 
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(Ж) 
累 纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4. 8 ST5.5 ST6.3 
ко 1.70 2.35 2.60 2.80 3. 00 3.15 
гь 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 
C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 
ys R 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 
F 型 一 227 3.2 3.6 4.3 5.0 
本 号 No. 10 15 20 25 25 30 
4 参考 2. 80 3.35 3. 95 4.50 4.50 5. 60 
— max 0.91 1.30 1.58 1.78 2.03 2.42 
Ç i min 0.65 1.00 1.14 1.39 1.65 2.02 
1 6.5~19 | 9.5~25 9.5~32 | 9.5~32 13~38 13~38 
Q@ 头 部 尺寸 的 测量 按 GB/T 5279 规定 。 
C 型 
F 型 


ЕЕ 











B: 楼 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 























制造 者 任 选 。 





7-27 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺钉 
23. 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺 钉 (СВ/Т 2670. 3 一 2017) (图 7-28、 表 7-44) 











表 7-44 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺钉 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3. 5 ST4.2 ST4. 8 ST5.5 ST6. 3 
螺 距 P 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
а 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
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(Ж) 
累 纹 规格 ST2. 9 ST3. 5 ST4.2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
理论 max 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 
ар тах 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
实际 
min 人 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 
f= 0.7 0.8 1.0 1.2 1.3 1.4 
кӣ 1.70 2.35 2.60 2.80 3.00 3.15 
г 1.2 1.4 1.6 2.0 РЕР) 2.4 
r= 6.0 8.5 9.5 9.5 11.0 12.0 
C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 
yas F 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 
R 型 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 
те 模 号 №. 10 15 20 25 25 30 
И “| 4 参考 2.80 3.35 3.95 4.50 4.50 5.60 
14 
形 max 1. 27 1. 40 1. 80 2. 03 2. 03 2. 42 
2 t 
7 йй 1.01 1.14 1.42 1. 65 1. 65 2.02 
1 6.5~19 | 9.5~25 9.5~32 | 9.5~32 13~38 13~38 
Ф 头 部 尺寸 的 测量 按 СВ/Т 5279 规定 。 
+2° W" =. 0 
90° 0 \\\ = 
У | 
z 下 
1 
= — ЕЯ R 型 


图 中 : @ 楼 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 





























制造 者 任 





图 7-28 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺钉 
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1. ЖЗ АЈ Т (us) 


、 自 攻 螺 钉 的 重量 
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F GB/T 5282—2017) ( 表 7-45) 































































































































































































表 7-45 ЖУ B R£ BJ Е E (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C І C 1 C 1 С І C 
ST2. 2 ST3.5 ST4.8 ST6.3 ST8 
4.5 0.15 13 0.99 16 2.49 16 4.55 50 18. 37 
6.5 0.18 16 1.12 19 2.75 19 5.03 ST9.5 
9.5 0.24 19 1.26 22 3.02 22 5.51 16 17.10 
13 0. 30 22 1.40 25 3.28 25 5.98 19 18. 33 
16 0. 36 ST4. 2 32 3.90 32 7.10 22 19. 57 
512.9 9.5 1.21 ST5. 5 38 8. 05 25 20. 80 
6.5 0.41 13 1. 44 13 3.04 ST8 32 | 23.67 
9.5 0.51 16 1.64 16 3.39 16 9.41 35 26. 14 
13 0.62 19 1.83 19 3.74 19 10.20 45 29.01 
16 0.71 22 2.03 22 4.09 22 10. 99 50 | 31.06 
19 0. 81 25 2.23 25 4.44 25 11.78 
ЅТ3. 5 ЅТ4. 8 32 5.26 32 13. 63 
6.5 0. 69 9.5 1.91 ST6.3 38 15.21 
9.5 0.83 13 2.22 13 4. 08 45 17. 05 
Е: 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
2. 开 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 (适用 于 GB/T 5283—2017) (2 7-46) 
表 7-46 Жл Ві АЈ Е (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G І G І С 1 ë 1 G 
ST2.2 ST3.5 ST4.8 ST5.5 ST8 
4.5 0.08 13 0.70 9.5 1.00 38 4. 59 38 10. 85 
6.5 0.12 16 0.83 13 1.31 ST6.3 45 12.70 
9.5 0.17 19 0.97 16 1.58 16 2.61 50 14.01 
13 0.23 22 1.11 19 1.84 19 3.09 519. 5 
16 0. 29 25 1. 24 22 2.11 22 3.57 22 9.79 
ST2.9 ST4.2 25 2.37 25 4. 04 25 11.02 
6.5 0.23 9.5 0.77 32 2.99 32 5.16 32 13.90 
9.5 0.32 13 1.00 ST5.5 38 6.11 38 16.36 
13 0.43 16 1.19 16 2.03 ST8 45 19.23 
16 0.53 19 1.39 19 2.38 19 5.85 50 | 21.29 
19 0 62 22 1.59 22 2.73 22 6. 64 
ST3 5 25 1.79 25 3.08 25 7.43 
9.5 0.54 32 2.24 32 3.89 32 9.27 
Е: 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
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з. 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 (适用 于 GBZT 5284—2017) ( 表 7-47) 
表 7-47 ” 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С š G 1 G 1 С 
ST2.2 5Т3. 5 5Т4. 8 Т6. 3 ST8 
4.5 0.10 13 0.81 13 1. 59 13 2.58 38 12.20 
6. 5 0. 14 16 0. 95 16 1.85 16 3.06 45 14. 05 
9. 5 0. 19 19 1. 08 19 2.12 19 3. 54 50 15. 36 
13 0. 25 22 1. 22 22 2.38 22 4. 02 ST9. 5 
16 0. 31 574. 2 25 2.65 25 4. 49 19 10. 60 
ST2.9 9.5 0. 97 32 3.26 32 5.61 22 11.83 
6. 5 0. 29 13 1. 20 815.5 38 6.56 25 13.06 
9.5 0.38 16 1.39 13 2.03 ST8 32 15.94 
13 0.49 19 1. 59 16 2.38 16 6.40 38 18.40 
16 0. 58 22 1. 79 19 2.73 19 7.19 45 21. 27 
19 0. 68 25 1. 99 22 3. 08 22 7.99 50 23...33 
573.3 ST4.8 25 3.43 25 8.78 
9.5 0.65 9.5 1.28 32 4.25 32 10.62 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
4. БЯХА Т (适用 于 СВ/Т 845 一 2017) ( 表 7-48) 


































































































Ж 7-48 ”十字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 的 重量 (Кв) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
l C 1 C l G 1 C l G 
Т2. 2 ST3. 5 Т4. 8 Т5. 5 ST8 
4.5 0.18 16 1.24 13 2.60 38 6.43 32 15.01 
6.5 0.21 19 1.38 16 2.87 ST6.3 38 16. 59 
9.5 0.27 22 1.52 19 3.13 13 4.79 45 18.43 
13 0.33 25 1.66 22 3.40 16 5.27 50 19.75 
16 0.38 ST4.2 25 3.66 19 5.74 ST9.5 
ST2.9 9.5 1.44 32 4.28 22 6.22 16 20.32 
6.5 0.52 13 1.67 38 4.81 25 6.70 19 21.55 
9.5 0.61 16 1.86 ST5. 5 32 7.81 22 22.78 
13 0.72 19 2.06 13 3.51 38 8.76 25 24.01 
16 0. 81 22 2.26 16 3.86 ST8 32 26. 89 
19 0.91 25 2. 45 19 4.21 16 10.79 38 29.35 
ST3.5 32 2.91 22 4.56 19 11.58 45 32.23 
9.5 0.95 ST4.8 25 4.91 22 12.37 50 34. 28 
13 1.11 9.5 2. 30 32 5.73 25 13.16 
ШЕ: 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
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5. =i DU B D iR£J (适用 于 СВ/Т 846—2017) (2 7-49) 
表 7-49 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 的 重量 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 


































































































1 G 1 С 1 G 1 С 1 
5Т2.2 ST3::5 ST4.8 ST6.3 
4.5 0.08 16 0.81 13 1.28 13 2. 00 45 
6.5 0.12 19 0.94 16 1.55 16 2. 47 50 
9.3 0. 17 22 1. 08 19 1. 81 19 2.95 
13 0. 23 25 1. 22 22 2. 08 22 3. 43 16 
16 0. 29 5Т4. 2 25 2.34 25 3. 90 19 
ST2. 9 9.5 0.76 32 2.96 32 5.02 22 
6.5 0.22 13 0. 99 5Т5. 5 38 5.97 25 
9.5 0. 32 16 1.18 13 1. 54 5Т8 32 
13 0. 43 19 1. 38 16 1. 89 16 4. 77 38 
16 0. 52 22 1.58 19 2.24 19 5. 56 45 
19 0. 62 25 1. 77 22 2. 59 22 6.35 50 
ST3.5 32 2.23 25 2.94 25 7.14 
9.5 0.51 ST4.8 32 3.75 32 8. 99 
13 0. 67 9.5 0. 98 38 4. 45 38 10. 57 
Е: 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。/ 一 公称 长 度 (mm) 











6. 十 字 档 半 沉 头 自 攻 螺 钉 (适用 于 CB/T 847—2017) ( 表 7-50) 
表 7-50 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺 和 钉 的 重量 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 

























































































1 G 1 С 1 G 1 С 1 
ST2. 2 ST3: 5 ST4.8 ST6.3 
4.5 0. 10 16 0. 92 13 1.59 13 2.49 45 
6.5 0.14 19 1.06 16 1.86 16 2. 97 50 
ӨӨ 0.19 22 1.19 19 2.12 19 3. 45 
13 0.25 25 1.33 22 2.39 22 3.92 16 
16 0.31 ST4.2 25 2.65 25 4. 40 19 
ST2. 9 9.3 0. 95 32 3.27 32 3.31 22 
6.5 0.29 13 1.18 5Т5. 5 38 6. 47 25 
Э.Э 0. 39 16 1. 38 13 1. 96 ST8 32 
13 0.50 19 1.57 16 2.31 16 6. 17 38 
16 0. 59 22 1.77 19 2.66 19 6.96 45 
19 0. 68 25 1.97 22 3.01 22 7.75 50 
ST3. 5 32 2. 43 25 3.36 25 8. 54 
9:5 0. 62 5Т4. 8 32 4.17 32 10.39 
13 0.78 9.5 1.29 38 4.87 38 11.97 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。/ 一 公称 长 度 (тт) 。 
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7. 六 角 头 自 攻 螺钉 (适用 于 GBZT 5285—2017) ( 表 7-51) 
表 7-51 六 角 头 自 攻 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 С 1 С 1 Ç 1 Ç 1 С 
5Т2. 2 ST2. 9 ST4.2 ST5. 5 ST8 
4.5 0.12 32 1.20 19 1.74 16 2.68 16 7.48 
6.5 0.16 38 1.39 22 1.93 19 3.03 19 8.27 
9.5 0.21 45 1.61 25 2.13 22 3.38 22 9. 06 
13 0. 28 50 1. 77 32° 2.59 25 3.73 25 9.85 
16 0.33 5Т3. 5 38 2.98 32 4. 55 32 11.69 
19 * 0. 38 6.5 0. 56 45 3.44 38 * 5.25 38 13. 27 
22 0. 44 9.5 0. 69 50 3.77 45 6.06 45 15.12 
25 0.49 13 0.85 ST4.8 50 6.65 50 16.44 
32 0.62 16 0. 99 9.5 1. 67 5Т6. 3 5Т9. 5 
38 0. 73 19 1.13 13 1.98 13 3.56 16 12.97 
45 0.85 22 1.27 16 2.24 16 4.04 19 14.20 
50 0.94 25 * 1.40 19 2.51 19 4.52 22 15.43 
ST2. 9 32 1.72 22 2.77 22 4.99 25 16.66 
6.5 0.40 38 2. 00 25 3.04 25 5.47 32 19.54 
9.5 0. 49 45 2. 32 32 3.65 32 6.58 38 22. 00 
13 0.60 50 2. 54 38° 4.18 38 7.54 45 24.87 
16 0.70 ST4.2 45 4.80 45 8. 65 50 26. 93 
19 0. 79 9.5 1.11 50 5.24 50 9.45 
22 ° 0.89 13 1.34 ST5. 5 5Т8 
25 0.98 16 1.54 13 2.33 13 6.69 
Е: 表 中 7 (mm) 等 于 或 大 于 带 * 的 规格 为 特殊 规格 范围 ， 其 余 规格 均 为 通用 规格 范围 。 
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于 СВ/Т 9456—1988) ( 表 7-52) 







































































































































































表 7-52 ”十 字模 止 穴 六 角 自 攻 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 С 1 G { G 
812,9 ST4.2 ST6. 3 
6.5 0.39 16 1.49 19 4.30 
9.5 0. 48 19 1.69 22 4.78 
13 0.59 22 1. 89 25 5.26 
16 0.69 25 2.08 32 6.37 
19 0.78 ST4.8 38 7.33 
ЅТ3. 5 9.5 1. 60 Т8 
6. 5 0. 53 13 1.91 13 6. 37 
9. 5 0. 66 16 2.18 16 7.16 
13 0. 82 19 2.44 19 7.96 
16 0. 96 22. 2.71 22 8. 75 
19 1.10 25 2.97 25 9. 54 
22 1. 23 32 3. 59 32 11. 38 
574. 2 Т6. 3 38 12. 96 
9. 5 1. 07 13 3.35 45 14. 81 
13 1. 30 16 3.83 50 16.12 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 范围 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
9. аха Т (适用 于 GB/T 6560—2014) ( 表 7-53) 
表 7-53 ”十 字 树 盘 头 自 挤 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C C i G 1 С 1 G 
M2 M2.5 M3 M4 M6 
4 0.19 10 0.54 16 1. 05 30 3. 00 12 5.29 
5 0.21 12 0. 60 20 1.22 М5 (14) 5.63 
6 0.22 (14) 0. 65 М4 10 2.91 16 5.97 
8 0. 26 16 0. 71 8 1. 35 12 3.15 20 6. 66 
10 0. 30 M3 10 1.50 (14) 3.39 25 7.52 
12 0.33 6 0.63 12 1.65 16 3.63 30 8.37 
M2. 5 8 0.71 (14) 1.80 20 4.11 35 9.23 
5 0.40 10 0. 80 16 1.95 25 4.71 40 10. 09 
6 0.42 12 0. 88 20 2.25 30 5.31 
8 0. 48 (14) 0. 97 25 2.62 35 5.91 
注 : 1. 表 中 规格 全 部 制 成 全 螺纹 。 








2. 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采 / 
































































































































































































































Жж 自 攻 螺钉 . S71 . 
10. БЛУА ЯТ (适用 于 GB/T 6561—2014) ( 表 7-54) 
表 7-54 十 字 槽 沉 头 自 挤 螺钉 的 重量 (ke) 
} 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
G 1 G 1 G G 
M2. 5 M4 M5 M6 
0.20 10 „27 16 2.17 3.82 
0.25 12 1.42 20 2. 65 4. 68 
0. 31 (14) 72 25 3.25 5. 53 
0. 37 16 2.10 30 3.85 6. 39 
0. 43 20 2.47 35 4. 45 7.25 
0. 48 М5 м6 
M3 10 . 69 (14) 2.79 
0.38 12 1.93 16 3.13 
Е. 1. 表 中 规格 全 部 制 成 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 范围 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 
11. 十 字 槽 半 沉 头 自 挤 螺 和 钉 (适用 于 СВ/Т 6562—2014) (3 7-55) 
表 7-55 十 字 槽 半 沉 头 自 挤 螺 〈 钉 的 重量 (kg) 
3: 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
С 1 G 1 G G 
M2. 5 M4 M5 M6 
0.24 10 1.47 16 2.48 4.31 
0.29 12 ‚62 20 2.96 5.17 
0.35 (14) 1.92 25 3.56 6.03 
0.41 16 2.29 30 4.16 6.89 
0.47 20 2.67 35 4.76 7.74 
0.52 M5 M6 
M3 10 2.00 (14) 3.29 
0. 45 12 2. 24 16 3.63 
ТЕ: 1. 表 中 规格 全 部 制 成 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 ， 风格 尽量 不 




























































































. 572. 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
12. 六 角 头 自 挤 螺钉 (适用 于 GBZT 6563—2014) ( 表 7-56) 
表 7-56 六 角 头 自 挤 螺钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
l G l G l G 1 C l G 
规格 =M5 规格 =M6 规格 =M8 规格 =M10 规格 =M12 
10 2.31 16 4.74 30 13.82 35 25. 46 45 44. 38 
12 2.55 20 5.43 35 15.37 40 27.92 50* 47.94 
(14) 2.79 25 6. 29 40 16. 93 45 30. 38 (55) | 51.50 
16 3.03 30 7. 14 45 18. 48 50* 32. 83 60 55.07 
20 3.51 35 8. 00 50* 20. 04 (55) | 35.29 (65) | 58.63 
25 4.11 40 8. 86 (55) | 21.59 60 37. 74 70 62. 19 
30 4.71 45 9.71 60 23. 15 (65) | 40.20 80 69. 31 
35 5.31 50” 10. 57 (65) | 24.70 70 42. 66 
40 5.91 (55) | 11.43 70 26.26 80 47. 57 
45 6. 51 60 12. 29 80 29.37 规格 =M12 
50* 7.11 规格 =M8 规格 =M10 25 30. 13 
规格 =M6 16 9. 46 20 18. 10 30 33. 69 
12 4. 06 20 10.71 25 20. 55 35 37. 25 
(14) 4.40 25 12.26 30 23.01 40 40. 82 
ЇЕ: 1. 1 (mm) 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 成 全 螺纹 。 


2. 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采 / 























括号 内 的 规格 。 


13. 内 六 角 花 形 圆柱 头 自 挤 螺钉 (适用 于 GB/T 6564. 1—2014) ( 表 7-57) 



























































ж 7-57 内 六 角 花 形 圆 柱头 自 挤 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 С 1 С 1 G 
M6 М8 M10 
12 3.85 35 14. 94 60 36.76 
(14) 4.19 40 16. 49 М12 
16 4.53 45 18.05 25 28.09 
20 5.22 50 ` 19. 60 30 31. 65 
25 6. 07 MI10 35 35. 21 
30 6. 93 20 17. 11 40 38.78 
35 7.79 25 19. 57 45 42.34 
40 8. 65 30 22. 03 50 ° 45.90 
M8 35 24. 48 (55) 49.46 
16 9. 03 40 26. 94 60 53. 02 
20 10. 27 45 29.39 (65) 56. 59 
25 11. 83 50“ 31. 85 70 60. 15 
30 13. 38 (55) 34. 30 80 67. 27 
Е: 1. 1 (mm) 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 规格 制 成 全 螺纹 螺钉 ， 其 余 规格 制 成 部 分 螺纹 螺钉 。 
2. 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 

















ЖЛЕ Ж 螺 $J 


一 、 木 螺钉 综述 
1. 木 螺钉 的 尺寸 代号 与 标注 





( 表 8-1) 





















































表 8-1 木 螺 钉 尺 寸 代号 与 标注 
尺寸 代号 标 注 内 容 尺寸 代号 标 注 内 容 
b ZY Ттр % JEE 1 公称 长 度 
с 垫圈 厚度 L, 螺纹 长 度 
d may ЛЕ (СКЕ) m TW Р 4 
d, асл п 开 槽 宽度 
а, 过 渡 圆 直径 P 螺 距 
а, 头 部 直径 r 头 下 圆 角 半径 
d, 内 圈 面 直径 г, 球面 半径 
e 对 角 宽 度 ri 球面 半径 
半 沉 头 球面 部 分 高 度 s 对 边 宽 度 
k 头 部 高 度 t ЛК 























2. 沉 头 木 螺钉 用 沉 孔 尺寸 (СВ/Т 152. 2 一 2014) (А 5-52, 3 5-57) 


3. 木 螺 钉 的 技术 条 件 (GB/T 
(1) 材料 ( 表 8-2) 
(2) 木 螺钉 用 螺纹 (图 8-1、 


60°—10° 


922—1986) 





© 8-3) 














木 螺钉 用 螺纹 牙 型 ПАС Kam 











WWW8wpbƏ i WW 


车 螺纹 型 末端 





图 8-1 


搓 螺 纹 型 末端 


木 螺 钉 用 螺纹 末端 类 型 
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表 8-2 材料 


碳 钢 牌号 :Q215 或 Q235( GB/T 700) 
铜 及 铜 合 金牌 号 :H62( GB/T 4424) 或 HPb59 一 1(GB/T 4425) 








































































































表 8-3 木 螺 钉 用 螺纹 尺寸 (mm) 
5 
螺纹 小 径 di "ше 
4 р bs 
基本 尺寸 极限 偏差 
1.6 179 0.8 
2 1.4 0 0.9 
0.25 
2.5 1.8 -0.25 1 
3 2.1 1.2 
3.5 2.5 Ü 1.4 
4 2.8 -0.40 1.6 
4.5 3.2 1.8 
0.3 
5 3.5 2 
5.5 3.8 0 2,2 
6 4.2 -0. 48 2.5 
7 4.9 2.8 
0. 35 
8 5.6 3 
10 7.2 б 3.5 
12 8.7 =0.58 4 
0.4 
16 12 Т 5 
20 15 = 0570 6 
注 : 1. 螺纹 末端 形式 按 图 8-1 规定 。 
2. 螺纹 侧面 表面 粗糙 度 Ra= 12. 5pm。 
з. 总 螺纹 数 / 收 尾 螺 纹 数 : <10/(1-2); >10/(3~5)。 
4. 螺纹 应 做 到 钉 尖 。 
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(3) 形状 和 位 置 公差 (图 8-2~ 图 8-5、 表 8-4) 






























































图 8-2 垂直 度 图 8-4 对 称 度 
























































图 8-5 同 轴 度 


表 8-4 形状 和 位 置 公差 要 求 






































(mm) 
公称 直径 d 1.6 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 
跳动 公差 1 0.36 0. 44 
对 称 度 公 差 1 0. 28 0.36 
20 0. 50 0. 60 
е А 头 0. 60 0. 72 
六 角 头 一 
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(Ж) 

公称 直径 d 5.5 6 7 8 10 12 16 20 
跳动 公差 t 0. 54 0.66 










































































(4) 螺钉 旋 具 槽 底 形状 (图 8-6、 表 8-5) 
Ж Ж ЁТ ШКЕТ ЙЕ АЛ ЛУ Н ЭРЛ, ЛЕНИ БИШЕ ЕКИН КЫ ба ЙЕ АЛЛЕ 


iii lil | 
平底 1) rJ 


BL8-6 ТЕАИ 









































不 作 检 查 。 




















表 8-5 ТЕА [M] ЛЕН ЕН 2246 (mm) 
n К> 
sel. 2 20 
1.4.1.6 25 
1.8.2 
30 
2.5 








(5) 表面 缺陷 


螺纹 表面 不 允许 有 裂缝 、 尾 外 ， 不 允许 有 螺纹 不 完 











т. БЛ РЕВА ЛП 





第 八 章 Ж É £T . 577. 

















整 现 象 。 木 螺钉 表面 不 允许 有 浮 锈 ， 也 不 允许 有 影响 使 用 的 裂 矣 、 凹 痕 、 毛 刺 、 贺 
钝 和 飞 边 。 


二 、 木 螺钉 的 尺寸 
1. 开 模 圆 头 木 螺钉 的 有 关 结 构 尺 寸 (CB/T 99 一 1986) (图 8-7、 表 8-6) 


cd 
Ка 12.5 
Ë =. — 
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{|| ИШИ \\\\\ ҮҮ 
oe | 
















































































1 ү" 
图 8-7 开 模 圆 头 木 螺钉 
18-6 开 槽 圆 头 木 螺 钉 尺寸 (mm) 

公称 1.6 2 2.5 3 3.5 4 (4.5) 

d min 1.46 1.86 2.25 2.75 3.20 3.70 4.20 
max 1.6 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 

А тах 3.2 3.9 4. 63 5.8 6.75 7.65 8.6 
‚ шїп 2.8 3.5 4.23 5.3 6.25 7.15 8.0 
max 1.4 1.6 1.98 2.37 2.65 2.95 3.25 

Ç min 1.2 1.4 1.78 2.07 2.35 2.65 2.95 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.2 

n min 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.2 
max 0.65 0.75 0.85 1.05 1.15 1.35 1.55 

r= 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 

rí 1.6 2.3 2.6 3.4 4 4.8 5.2 

r. 0.64 1.4 1.5 1.9 2.1 2.4 2.6 

max 0.96 1.10 1.30 1.54 1.74 1.98 2.20 

' шїп 0. 64 0. 70 0.90 1.06 1.26 1. 38 1.60 
1 6-12 6-14 6-22 8-25 8-38 12-65 | 14-80 
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( 续 ) 
公称 5 (5.5) 6 (7) 8 10 
d min 4.70 5.20 5.70 6. 64 7.64 9. 64 
тах 5.0 5.5 6.0 7.0 8.0 10.0 
тах 9.5 10. 5 11.05 13. 35 15.2 18.9 
d, 
min 8.9 9.9 10. 35 12. 55 14.4 18.1 
тах 3.5 3.95 4. 34 4. 86 9:19 6.8 
‚ min 3.2 3.65 3.94 4.46 5.1 6.4 
公称 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.5 
п тіп 12 1.4 1.6 1.8 2.0 2х9 
тах 1. 55 1.75 1.95 2.15 2.35 2.85 
г 一 0.4 0.4 0.4 0.5 0. 5 0. 5 
Tr 6 6. 5 6.8 8.2 9.7 12.1 
т> 2.9 3.2 3.5 3.8 4.4 =) 
тах 2. 50 2.70 2.80 3. 06 3.66 4.32 
тіп 1.90 2.10 2.20 2. 34 2. 94 3.60 
1 16—90 22-90 22-120 38—120 38- 120 65- 120 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














2. 开 槽 沉 头 木 螺 钉 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 100 一 1986) (图 8-8、 表 8-7) 









圆 的 或 平 的 
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图 8-8 ЖЖОТ 
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表 8-7 Жі KER] B) 8 2 Z& ⁄J FQ + (mm) 
公称 1.6 2 2.5 3 3.5 4 (4.5) 
d min 1.46 1. 86 2.25 2.75 3.2 3.7 4.2 
max 1.6 2 2.5 3 3.5 4 4.5 
шах 3.2 4 5 6 7 8 9 
d, 
min 2.9 3.7 4.7 5.7 6.64 7. 64 8. 64 
Бах 1 1.2 1.4 1.7 2 2.2 2.7 
公称 0.4 0. 5 0.6 0.8 0.9 1.0 1.2 
п min 0.4 0. 5 0.6 0.8 0.9 1.0 1.2 
max 0.65 0.75 0.85 1.05 1.15 1.35 1.55 
r 一 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 
max 0.72 0.82 0.96 1.11 1. 35 1. 45 1.70 
| min 0.48 0.58 0.64 0.79 0.95 1.05 1.30 
l 6~ 12 6~ 16 6~25 8~30 8~40 12-70 | 16-85 
公称 5 (5.5) 6 (7) 8 10 
d min 4.7 5.2 5.7 6. 64 7.64 9.64 
тах 5 5.5 6 7 8 10 
max 10 11 12 14 16 20 
4, 
шїп 9.64 10.57 11.57 13. 57 15.57 19. 48 
Бах 3 3.2 3.5 4 4.5 5.8 
公称 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.5 
п шїп 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.5 
шах 1.55 1.75 1.95 2.15 2.35 2.85 
r 一 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 
max 1. 94 2. 04 2. 19 2. 55 2. 80 3. 50 
| min 1.46 1.56 1.71 1.95 2.20 2.90 
l 18~100 | 25~100 | 25-120 | 40~120 | 40-120 75~ 120 


注 : 














尽 可 能 不 采 上 
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节 括 号 的 规格 。 
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з. 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 101 一 1986) (图 8-9、 










圆 的 或 平 的 
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图 8-9 开 槽 半 沉 头 木 螺 钉 









表 8-8) 

























































































表 8-8 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 有 关 结 构 尺 十 (mm) 
公称 1.6 2 2.5 3 3.5 4 (4.5) 
d min 1.46 1. 86 2, 25 2.75 3.2 3;7 4.2 
max 1.6 2.0 2.15 3.0 3. 5 4.0 4.5 
1 max 3.2 4 5 6 7 8 9 
а 
x min 2.9 3.7 4.7 5.7 6. 64 7. 64 8.64 
f = 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.2 1.4 
0 1 1.2 1.4 1.7 2 2.2 2.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1.0 1.2 
п тіп 0.4 0. 5 0.6 0.8 0.9 1.0 1.2 
max 0.65 0.75 0.85 1.05 1.15 1:39 1. 55 
г 一 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 
r = 2.8 3.6 4.3 5.5 6.1 3 7.9 
max 0.96 1.06 1.3 з 1.84 1.94 2.4 
t 
min 0. 64 0.74 0.9 1.1 1. 36 1. 46 1.8 
1 6-12 6-16 6-25 8-30 8-40 12-70 16 ~ 85 
公称 5 (5.5) 6 (7) 8 10 
а тіп 4.7 5.2 9.7 6. 64 7.64 9.64 
тах 5.0 5:29, 6.0 7.0 8.0 10.0 
1 max 10 11 12 14 16 20 
а 
Ӯ тіп 9.64 10. 57 11:97 13.57 15.57 19.48 
f = 1. 5 1.7 1.8 2.1 2.4 3 
9 3 3.2 3.5 4 4.5 5.8 
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(2%) 
公称 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.5 
п min 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.5 
max 1.55 1.75 1.95 2.15 2.35 2.85 
r 一 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 
r = 9.1 9.7 10.9 12.4 14.5 18.2 
max 2.6 2.8 2.9 3.4 3.7 4.76 
j min 2.0 2.2 2.3 2.8 3.1 4.04 
1 18-100 | 30-100 | 30-120 | 40-120 | 40-120 70-120 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





4. 十 字模 圆 头 木 螺钉 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 950 一 1986) (图 8-10、 表 8-9) 
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表 8-9 += [E| S£ À i £] BJ АЖАЛ (mm) 
公称 2 2.5 3 3.5 4 (4.5) 
d min 1.86 2.25 2, 75 3.2 3.7 4.2 
тах 2 2.5 3 3.5 4 4.5 
а, тах 329 4. 63 5.8 6.75 7. 65 8.6 
min 3.5 4.23 5.3 6.25 7.15 8 
! max 1.6 1.98 2.37 2.65 2. 95 3.25 
шїп 1.4 1.78 2.07 2.35 2. 65 2. 95 
г 一 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 
Г; 2.3 2.6 3.4 4 4.8 5.2 
гу 1. 4 1.5 1.9 2.1 2.4 2.6 
а 槽 号 1 2 
a m( 参考 ) 2.5 2.7 3.7 3.9 4.3 4.5 
插入 深度 max 1.32 1. 52 1. 63 1. 83 2. 23 2. 43 
min 0.90 1.10 1.06 1.25 1.64 1. 84 
1 6-16 6-25 8-30 8- 40 12—70 16—85 
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(Ж) 
公称 5 (5.5) 6 (7) 8 10 
d min 4.7 9.2 95:7 6. 64 7.64 9. 64 
тах 5 5. 5 6 7 8 10 
тах ы 10.5 11.05 13.35 15.2 18.9 
а, 
тїп 8.9 9.9 10. 35 12. 55 14.4 18.1 
тах 3.5 3.95 4.34 4.86 5.5 6.8 
| тїп 3.2 3.65 3.94 4.46 5.1 6.4 
r= 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 
ri 6 6.5 6.8 8.2 9.7 12.1 
г, 2.9 3.2 3.5 3.8 4.4 5.5 
槽 号 2 3 4 
Т0 m( 参考 ) 4.7 6.1 6.6 6.9 8.7 9.7 
(H 型 ) 
插入 深度 max 2.63 2.76 3.26 3.56 4. 35 4.75 
тіп 2.04 2.16 2.65 2.93 3.77 5:35 
1 18 ~ 100 25-120 25-120 40-120 40-120 70-120 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5. 十 字 槽 沉 头 木 螺钉 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 951 一 1986) (图 8-11、 表 8-10) 
圆 的 或 平 的 
„м < ТУ» 











图 8-11 十 字 槽 沉 头 木 螺钉 
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表 8-10 лі ТА (mm) 
公称 2 2.5 3 3.5 4 (4.5) 
d min 1. 86 2.25 2.75 3.2 3.7 4.2 
max 2.0 2.5 3 3,15 4 4.5 
тах 4 5 6 7 8 9 
d, 
min 3.70 4.70 5.70 6.64 7. 64 8. 64 
7 пах 1.2 1.4 1.7 2 2.2 2.7 
r= 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 
槽 号 1 2 
十 字模 | 2022) 2.5 1.7 3.8 4.2 4.8 5.2 
(H 型 ) 
插入 深度 min 0.95 1.14 1.20 1.60 2.19 2. 58 
тах 1. 32 1. 52 1. 73 2.13 2.73 3.13 
1 6-16 6-25 8-30 8-40 12-70 16—85 
公称 5 (5.5) 6 (7) 8 10 
d min 4.7 5.2 9:7 6. 64 7.64 9. 64 
тах 5 5.5 6 7 8 10 
max 10 11 12 14 16 20 
d. 
min 9. 64 10. 57 11. 57 13. 57 te 19. 48 
k... 3 3.2 3.5 4 4.5 5.8 
r = 0.4 0.4 0.4 0. 5 0. 5 0. 5 
М5 2 3 4 
十 字模 | 2022) 5.4 6.7 7З 78 9.3 10.3 
(н 型 ) 
插入 深度 min 2.77 2.80 3. 39 3. 87 4. 41 5.39 
max 3.33 3.36 3.96 4.46 4.95 5.95 
1 18 ~ 100 25 ~ 100 25 ~ 100 40-120 40-120 70-120 





























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
6. += B £ pu Sk Ж MR 47 BJ 8 2 Z J R + (СВ/Т 952 一 1986) (图 8-12, 
2 8-11) 
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的 或 平 的 
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图 8-12 十 字模 半 沉 头 木 螺钉 











































































































表 8-11 十 字 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 有 关 结 构 尺寸 (mm) 
公称 直径 2 2.5 3 3.5 4 (4.5) 
d min 1.86 2.25 2.75 3.20 3.70 4.20 
max 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 
1 max 4 5 6 7 8 9 
а, 
_ mim 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 8. 64 
max 1.2 1.4 1.7 2 2.2 2.7 
r= 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 
f = 0.6 0.8 0.9 1.1 1.2 1.4 
r= 3.6 4.3 5.5 6.1 7.3 7.9 
ыы L ЖЯ” 1 
т( 参考 ) 2.7 2.9 3.9 4.3 4.9 5.3 
Ж АЗЕ min 1.14 1.34 1.30 1.69 2.28 2.68 
ЕН Л /ж. 
шах 1.52 1.72 1.83 2.23 2.83 3.23 
l 6-16 6-25 8-30 8-40 12-70 16—85 
公称 5 (5.5) 6 (7) 8 10 
d йїп 4.70 5.20 5.70 6.64 7.64 9.64 
тах 5.0 ы е 6.0 7.0 8.0 10.0 
1 шах 10 11 12 14 16 20 
ау 
i min 9.64 10.57 11.57 13.57 15. 57 19. 48 
Fax 3 3.2 3.5 4 4.5 5.8 
r= 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 
f = 1.5 1.7 1.8 2.1 2.4 3.0 
r= 9.1 9.7 10.9 12.4 14.5 16.2 
十 字模 = 2 3 4 
кз m( 参考 ) 5.5 6.8 7.4 7.9 9.5 10.5 
Ж АЗЕР тїп 2.87 2.90 3.48 3.97 4. 60 5.58 
由 ` 
Е ax 3.43 3.46 4.06 4.56 5.15 6. 15 
1 18~100 | 25-100 | 25-120 | 40-120 | 40~120 | 70-120 




















注 : 尽 可 能 不 采用 带 括号 的 规格 。 
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7. 六 角 头 木 螺钉 的 有 关 结 构 尺 寸 (GB/T 1102—1986) (图 8-13, 38-12) 
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8-13 六角 头 木 螺钉 






























































表 8-12 ”六 角 头 木 螺钉 尺寸 (mm) 

公称 6 8 10 12 16 20 
d min 5.7 7.64 9. 64 11.57 15.57 19.48 

max 6 8 10 12 16 20 

Ca 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
das 7.2 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 
ы 8.7 11.4 14.4 16.4 22 27.7 
ен 10. 89 14.20 17. 59 19. 85 26.17 32.95 
公称 4 5.3 6.4 7.5 10 12.5 

k min 3. 62 4.92 5.95 7.05 9.25 11.6 
max 4.38 5.68 6.85 7.95 10.75 13.4 

nin 2.5 3.45 4.2 4.95 6.5 8.1 

Кайн 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 

max 10 13 16 18 24 30 
I min 9. 64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 

П 35-65 40-80 40-120 65~ 80~180 | 120~250 
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三 、 木 螺钉 的 重量 


1. 开 槽 圆 头 木 螺钉 (适用 于 








Р GB/T 99—1986) ( 表 8-13) 





















































表 8-13 ЖЕЖ а (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 

l G 1 G l G l G 1 G 

d=1 d=3 d=4 d= (4.5) d=5 
6 .11 14 0. 86 18 1.96 (38) | 4.46 60 8.16 
8 14 16 0. 95 20 2. 13 40 4. 66 (65) 8. 76 
10 17 18 1.03 (22) 2.29 45 5.12 70 9.37 
12 19 20 1. 12 25 2.49 50 5.62 (75) 9. 93 

d=2 (22) 1.21 30 2.89 (55) 6.12 80 10. 59 
6 19 25 1.32 (32) 3.05 60 6.58 (85) 11.14 
8 24 d=3.5 35 3.28 (65) 7.07 90 11.70 
10 . 28 8 0.86 (38) 3.51 70 7.57 1= (5.5) 
12 .31 10 0. 98 40 3.67 (75) 8.03 (22) | 4.63 
14 35 12 1.09 45 4.04 80 8.57 25 4.99 

4=2.5 14 1.22 50 4.43 d=5 30 5.72 
6 32 16 1.34 (55) | 4.83 16 3.00 (32) 6.02 
8 39 18 1.45 60 5.19 18 3.20 35 6.44 
10 . 45 20 1. 58 (65) 5.58 20 3.45 (38) 6.87 
12 .51 (22) 1.70 d= (4.5) (22) 3.70 40 7.17 
14 57 25 1. 86 14 2.13 25 4.01 45 7. 84 
16 64 30 2.17 16 2.34 30 4.61 50 8.56 
18 69 (32) 2.29 18 2.51 (32) | 4.87 (55) 9.29 
20 76 35 2.47 20 2.71 35 5.22 60 9.95 
22 82 (38) 2.65 (22) 2.92 (38) 5.58 (65) | 10.68 

d=3 d=4 25 3.17 40 5.83 70 11.41 
8 . 60 12 1.50 30 3.67 45 6.38 (75) | 12.07 
10 . 69 14 1.67 (32) 3.88 50 6.99 80 12.87 
12 „76 16 1.83 35 4.17 (55) 7.60 (85) 13.53 

























































































































































































(Ж) 
1 С 1 G 1 С 1 С 1 G 
а= (5.5) d=6 d=(7) d=8 d=8 
90 14. 19 60 11.81 45 13.08 (38) 15.82 100 34.46 
d=6 (65) 12.67 50 14. 26 40 16. 47 120 40. 36 
(22) 5. 50 70 13. 53 (55) 15. 44 45 17. 88 а= 10 
25 5.93 (75) 14. 31 60 16. 51 50 19. 42 (65) 39. 47 
30 6. 79 80 15. 26 (65) 17. 69 (55) 20. 97 70 41.91 
(32) 7.15 (85) 16. 04 70 18. 87 60 22.37 (75) | 44.14 
35 7.65 90 16. 82 (75) 19. 95 (65) 23.92 80 46. 79 
(38) 8.15 100 18. 55 80 21.23 70 25.46 (85) | 49. 02 
(40) 8. 51 120 21.84 (85) | 22.31 (75) | 26.87 90 51.25 
45 9.30 d= (7) 90 23.38 80 28.55 100 56. 13 
50 10. 16 (38) 11.51 100 25. 24 (85) 29. 96 120 65.47 
(55) 11.02 40 12.01 120 30.25 90 31. 37 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ， 带 插 号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 直径 (mm) ，/ 一 公称 
长 度 (mm)。 
2. 开 槽 沉 头 木 螺 条 (适用 于 GB/T 100 一 1986) ( 表 8-14) 
表 8-14 开 槽 沉 头 木 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 С 1 С 1 G 
d=1.6 d=2 d=2.5 d=3 d=3.5 
6 0.11 14 0.33 18“ 0. 66 16° 0. 89 12" 1.01 
8 0. 13 16 0. 37 20 0. 73 18° 0. 96 14 1. 13 
10 0. 16 d=2.5 (22) 0.79 20 1.06 16“ 1. 26 
12 0. 18 6 0. 29 25 0.88 22 1.15 18 * 1. 36 
а= 2 8 0. 35 d=3 29: 1.26 20° 1. 49 
6 0. 17 10* 0. 42 8 0. 53 30° 1. 49 (22) 1. 62 
8* 0. 21 12 * 0. 48 10“ 0. 63 d=3.5 25" 1.78 
10 ° 0.26 14 ° 0. 54 12“ 0. 70 8 0. 77 30“ 2. 08 
12* 0. 29 16* 0.61 14 0. 79 10 0.90 (32) 2.21 












































































































































- 588 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 

1 С 1 G 1 С 1 G 1 G 
d=3.5 d= (4.5) d=5 d=6 а= (7) 
35;* 2.39 25 3. 06 (55) 7.43 25: 5.65 80 20. 82 
(38) | 2,57 30 3.56 60* 7.99 30° 6.52 || (85) | 21.89 
40° 2.70 (32) 3.76 (65) 8.60 (32) 6. 88 90 22.96 

d=4 35 4.05 70° 9.20 35 7.38 100 25.32 
12” 1.34 (38) 4.34 (75) 9.76 (38) 7.88 120 29.83 
14 1.50 40 | 4.55 80 | 10.42 || 4° | 8.24 d=8 
16“ 1. 67 45 5.01 (85) 10. 97 45 9. 02 40° 15. 58 
18“ 1. 80 50 5. 51 90“ 11. 53 50“ 9. 89 45* 16. 99 
20“ 1. 96 (55) 6. 00 100 * 12.75 (55) 10. 75 50* 18. 54 
(22) 2.13 60 6. 46 1= (5.5) 60 11. 53 (55) 20. 08 
25 2.33 (65) 6. 96 25 4.66 (65) 12.40 60* 21.49 
4 Е Я Е 3. 
30 2.72 70 7.46 30 5.39 70 13. 26 (65) 23.03 
32 2.88 75 7.92 32 5.70 75 14. 04 
(32) (75) (32) (75) т0* 24. 58 
35” 3.11 80 8. 45 35 6. 12 80 * 14. 98 
(75) | 25.98 
38) 3.34 85) 8.91 38) 6.54 85) ку 
í | ( 80 ` 27.67 
40 ` 3.51 40 6. 85 90 * 16. 55 
(85) 29. 07 
45° 3.87 18 3. 03 45 7.51 100“ 18. 27 
90* 30. 48 
50“ 4.27 20 3.28 50 8.24 120 * 21.57 
100“ 33. 57 
(55) | 4.66 | (22) | 3.54 (55) | 8.97 4= (7) 
120 39. 47 
60” 5.02 25 ° 3. 84 60 9. 63 40 11. 59 
а= 10 
(65) 5.42 30“ 4. 45 (65) 10. 36 45 12. 66 
(75) 42. 59 
70 * 5.81 (32) 4. 70 70 11. 08 50 13. 84 
80 45. 24 
d= (4.5) 35 5.05 (75) 11.75 (55) 15. 02 
(85) 47. 47 
16 2.23 (38) 5.41 80 12. 54 60 16.10 
К 90 49. 70 
18 2.39 40“ 5.66 (85) 13. 20 (65) 17. 28 
А 100 54. 58 
20 2.60 45 * 6. 22 90 13. 87 70 18. 46 
22 2.81 50° 6. 83 100 15.32 || (75) | 19. 53 120 | 63.92 
E: 1. 带 * 符 号 的 1 应 优先 选用 。d 一 螺纹 直径 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm)。 





2. 表 列 规格 为 商品 规格 ， 尽 可 能 不 采 / 





























括号 内 的 规格 。 
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з. 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 (适用 于 GB/T 101—1986) ( 表 8-15) 
表 8-15 ”和 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 С 1 C 1 С 
d=1.6 d=3 d=4 4= (4.5) d=5 
6 0.11 12 0. 71 14 1. 52 35 4. 06 60 7.98 
8 0.13 14 0.80 16 1.69 (38) 4.35 (65) 8.59 
10 0.16 16 0.89 18 1.82 40 4.56 70 9.20 
12 0.18 18 0.97 20 1.98 45 5.01 (75) 9. 75 
d=2 20 1. 06 (22) 2.15 50 5. 51 80 10. 41 
6 0. 17 (22) 1.15 25 2.35 (55) 6.01 (85) 10. 97 
8 0. 21 25 1.27 30 2.74 60 6.47 90 11. 52 
10 0.26 30 1.49 (32) 2.90 (65) 6.97 100 12.74 
12 0.29 d=3.5 35 3.13 70 7.46 1= (5.5) 
14 0. 33 8 0. 79 (38) 3.36 (75) 7.92 30 5.41 
16 0. 37 10 0. 91 40 3. 53 80 8.46 (32) 5.72 
4= 2.5 12 1. 02 45 3.89 (85) 8. 92 35 6. 14 
6 0. 30 14 1.14 50 4.28 d=5 (38) 6.57 
8 0.36 16 1.27 (55) 4. 68 18 3. 02 40 6. 87 
10 0. 43 18 1. 38 60 5. 04 20 3.23 45 7.53 
12 0. 48 20 1. 50 (65) 5.44 22, 3. 53 50 8.26 
14 0. 55 (22) 1. 63 70 5.83 25 3.83 (55) 8.99 
16 0. 61 25 1. 79 d= (4.5) 30 4. 44 60 9.65 
18 0.67 30 2.09 16 2.23 (32) 4.69 (65) 10. 38 
20 0. 74 (32) 2.22 18 2.40 35 5. 05 70 11.11 
(22) 0. 80 35 2.40 20 2.61 (38) 5.40 (75) 11.77 
25 0. 88 (38) 2.58 (22) 2.81 40 5.66 80 12. 56 
d=3 40 2.71 25 3.06 45 6.21 (85) 13.23 
8 0.54 d=4 30 3.56 50 6. 82 90 13. 89 
10 0.63 12 1.36 (32) 3.77 (55) 7.43 100 15.34 
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(Ж) 
1 G 1 С 1 C 1 С 1 G 
d=6 d=6 d=(7) d=8 d=8 
30 6. 53 (75) 14. 06 60 16. 08 45 17. 07 120 39. 55 
(32) 6.89 80 15.00 (65) 17.26 50 18.61 d=10 
35 7.39 (85) 15.78 70 18. 44 55 20. 16 70 40.41 
(38) 7.90 90 16. 56 (75) 19. 52 60 21.56 75 42.64 
40 8.26 100 18. 29 80 20. 80 65 23.11 80 45.28 
45 9. 04 120 21. 58 (85) 21.88 70 24. 65 85 47. 52 
50 9. 90 4= (7) 90 22. 95 75 26. 06 90 49. 75 
(55) 10. 76 40 11. 58 100 25.31 80 27.74 100 54. 63 
60 11. 55 45 12. 65 120 29. 82 85 29. 15 120 63. 97 
(65) 12.41 50 13.83 d=8 90 30. 56 
70 13. 27 (55) 15.01 40 15.66 100 33. 65 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 直径 (mm) ，/ 一 公称 
长 度 (mm). 
4. 十 字 槽 圆 头 木 螺钉 (适用 于 GB/T 950—1986) ( 表 8-16) 
表 8-16 ҒА (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 С £ G 1 С 1 C 1 G 
d=2 d=2.5 d=3 d=3.5 d=3.5 
6 0.20 12 0.52 12 0.77 10 1.01 35 2.49 
8 0. 24 14 0. 58 14 0. 86 12 1.11 (38) 2.67 
10 0. 28 16 0. 65 16 0. 96 14 1. 24 40 2.80 
12 0.31 18 0. 70 18 1. 03 16 1. 36 а= 4 
14 0. 36 20 0. 77 20 1.12 18 1.47 12 1.54 
16 0.40 (20) 0.83 (22) 1.22 20 1.60 14 1.70 
d=2.5 25 0.92 25 1. 33 (22) 1.72, 16 1. 86 
6 0. 33 d=3 30 1. 55 25 1. 88 18 2. 00 
8 0.39 8 0.60 d=3.5 30 2, 19 20 2.16 
10 0.46 10 0.69 8 0.88 (32) 2.31 22 2.32 















































































































































(Ж) 
l G l G l G l G l G 
d=4 d=(4.5) d=5 d=6 d=(7) 
25 2. 52 60 6. 65 100 | 13.00 40 8.58 120 | 30.46 
30 2. 92 (65) | 7.14 d=(5.5) 45 9.36 d=8 
32 3.08 70 7. 64 25 5.03 50 10.22 40 16.56 
35 3.31 (75) | 8.10 30 5.76 (55) | 11.09 45 17.97 
38 3.54 80 8.64 (32) | 6.07 60 11.87 50 19. 51 
40 3.71 (85) | 9.10 35 6.49 (65) | 12.73 | (55) | 21.06 
45 4.07 4=5 (38) | 6.91 70 13.60 60 22.46 
50 4.46 18 3.29 40 7.22 (75) | 14.38 65 24.01 
55 4.86 20 3. 54 45 7. 88 80 15.32 70 25. 55 
60 5.22 (22) | 3.79 50 8.61 (85) | 16.10 75 26. 96 
65 5.61 25 4.10 (55) | 9.34 90 16. 89 80 28. 64 
70 6.01 30 4.70 60 10.00 100 18.61 85 30. 05 
d=(4.5) (32) | 4.96 (65) | 10.73 120 | 21.90 90 31. 45 
16 2.41 35 5.31 70 11. 46 d= (7) 100 | 34.54 
18 2.58 38 5.66 (75) | 12.12 40 12.22 120 | 40.45 
20 2.78 40 5. 92 80 12. 91 45 13. 29 d=10 
(22) | 2.99 45 6. 47 (85) | 13.57 50 14. 47 70 42. 40 
25 3.24 50 7.03 90 14.24 || (55) | 15.65 75 44. 63 
30 3.74 (55) | 7.69 100 | 15.69 60 16.73 80 47.28 
(32) | 3.95 60 8.24 120 | 18.47 || (65) | 17.91 85 49.51 
35 4.24 (65) | 8.85 4=6 70 19.09 90 51.74 
(38) | 4.53 70 9.46 25 5.99 (75) | 20.16 100 | 56. 62 
40 4.74 (75) | 10.01 30 6.85 80 21.45 120 | 65.96 
45 5.19 80 10.68 || (32) | 7.21 (85) | 22.52 
50 5.69 (85) | 11.23 35 7.72 90 23. 59 
(55) | 6.19 90 11.79 || (38) | 8.22 100 | 25.95 
Е: 表 列 规格 为 商品 规格 ; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 直径 (mm) ，/ 一 公称 长 














度 (mm)。 
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5. 十 字 槽 沉 头 木 螺钉 (适用 于 GB/T 951—1986) ( 表 8-17) 
表 8-17 十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 С 1 C C 1 С 1 C 
d=2 d=3 d=4 d=(4.5) d=5 
6 0. 17 (22) 1.13 25 2.30 (55) 5.99 (85) 10. 97 
8 0.21 29 1. 24 30 2.69 60 6. 45 90 11. 53 
10 0.25 30 1.47 (32) 2.86 (65) 6.95 100 12.74 
12 0.29 d=3.5 35 3.09 70 7.45 d=(5.5) 
14 0.33 8 0.75 (38) 3.32 (75) 7.90 25 4.55 
16 0.37 10 0.88 40 3.48 80 8.44 30 5.28 
d=2.5 12 0.99 45 3.84 (85) 8.90 (32) 5.58 
6 0.29 14 1.11 50 4.24 d=5 35 6.01 
8 0.35 16 1.24 (55) 4.63 18 3.03 (38) 6.43 
10 0.42 18 1, 35 60 4.99 20 3.28 40 6. 74 
12 0.47 20 1.47 (65) 5.39 (22) 3.54 45 7.40 
14 0. 54 (22) 1.60 70 5.78 25 3. 84 50 8.13 
16 0.61 25 1.76 d= (4. 5) 30 4.45 (55) 8.85 
18 0.66 30 2.06 16 2.21 (32) 4.70 60 9.52 
20 0.73 (32) 2.19 18 2.38 35 5. 05 (65) 10. 25 
(22) 0. 79 35 2.37 20 2.59 38 5.41 70 10.97 
25 0.87 (38) 2.55 (22) 2.79 40 5.66 (75) 11.64 
d=3 40 2.68 25 3. 04 45 6. 22 80 12. 43 
8 0. 52 а= 4 30 3. 54 50 6. 82 (85) 13. 09 
10 0.61 12 1:31 (32) 3.75 (55) 7.43 90 13.75 
12 0.68 14 1.47 33 4.04 60 7.99 100 15.21 
14 0.78 16 1.64 (38) 4. 33 (65) 8. 59 d=6 
16 0.87 18 277. 40 4. 54 70 9. 20 25 5. 53 
18 0. 95 20 1. 93 45 5.00 (75) 9. 76 30 6. 39 
20 1. 04 (22) 2.10 50 5.49 80 10. 42 (32) 6. 75 


















































































































































(Ж) 
1 C 1 C l G 1 C l G 
d=6 d=6 d=(7) d=8 d=8 
35 7. 26 80 14. 86 60 16. 02 40 15. 29 100 | 33.28 
(38) 7.76 (85) | 15. 64 (65) | 17.20 45 16.70 120 39. 18 
40 8.12 90 16. 43 70 18.38 50 18.25 4=10 
45 8.90 100 | 18.15 || (75) | 19.45 || (55) | 19.79 70 | 40.33 
60 21.20 
50 9.76 120 | 21.44 80 20. 74 (75) | 42. 56 
(65) | 22.74 
(55) | 10.63 d= (7) (85) | 21.81 80 45.21 
70 24.29 
60 11.41 40 11.51 90 22. 89 (85) | 47.44 
(75) | 25.69 
(65) | 12.27 45 12. 59 100 | 25.25 90 49. 67 
80 27. 38 
70 13. 14 50 13.77 120 | 29.75 100 | 54.55 
(85) | 28.78 
(75) | 13.92 | (55) | 14.95 90 30.19 120 | 63.89 
Е: 表 列 规格 为 商品 规格 范围 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 直径 (mm) ，/ 一 公称 
К (ља), 
6. БЕЛ КЕТ (Т СВ/Т 952—1986) (2 8-18) 
表 8-18 十 字 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 C 1 C 1 C 1 C l G 
d=2 d=2.5 d=3 d=3.5 d=3.5 
6 0.17 12 0.48 12 0.69 10 0.90 35 2.39 
8 0.21 14 0.54 14 0.78 12 1.00 (38) | 2.57 
10 0.25 16 0.61 16 0.88 14 1.13 40 2.69 
12 0.29 18 0.67 18 0.95 16 1.26 d=4 
14 0.33 20 0.73 20 1.04 18 1.36 12 1.33 
16 0.37 (22) | 0.80 (22) 1.14 20 1.49 14 1.50 
d=2.5 25 0.88 25 1.25 (22) 1.62 16 1.66 
6 0.29 d=3 30 1.47 25 1.77 18 1.79 
8 0.36 8 0.52 d=3.5 30 2.08 20 1.96 
10 0.43 10 0.61 8 0.77 (32) | 2.21 (22) | 2.12 
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(Ж) 
1 G l G l G l G l G 
d=4 d=(4.5) d=5 d=6 d=(7) 
25 2. 32 60 6. 47 100 | 12.75 40 8. 15 120 | 29.81 
30 2.71 (65) | 6.96 d=(5.5) 45 8. 94 d=8 
(3) | 2.88 70 7.46 22 4.24 50 9.80 40 15.42 
35 3.11 (75) | 7.92 25 4. 59 (55) | 10.66 45 16. 83 
(38) | 3.34 80 8.46 30 5.32 60 11.44 50 18.37 
40 3.50 (85) | 8.92 (32) | 5.63 (65) | 12.31 | (55) | 19.92 
45 3.87 4=5 35 6.05 70 13.17 60 21.33 
50 4.26 18 3.04 (38) | 6.47 (75) | 13.95 | (65) | 22.87 
(55) | 4.65 20 3.29 40 6.78 80 14. 90 70 24. 42 
60 5.02 (22) | 3.55 45 7.44 (85) | 15.68 | (75) | 25.82 
(65) | 5.41 25 3.85 50 8.17 90 16. 46 80 27.51 
70 5.81 30 4.45 (55) | 8.90 100 | 18.19 | (85) | 28.91 
4= (4.5) (32) | 4.71 60 9. 56 120 | 21.48 90 30. 32 
16 2.23 35 5.06 (65) | 10.29 4= (7) 100 | 33.41 
18 2.40 (38) | 5.42 70 11.02 40 11.56 120 39.31 
20 2.60 40 5.67 (75) | 11.68 45 12. 64 4=10 
(22) | 2.81 45 6.23 80 12.47 50 13.82 70 40. 09 
25 3.06 50 6.83 (85) | 13.13 | (55) | 15.00 | (75) | 42.32 
30 3.56 55 7.44 90 13.80 60 16.07 80 44.96 
(32) | 3.77 60 8.00 100 | 15.25 || (65) | 17.25 | (85) | 47.19 
35 4.06 65 8. 60 4=6 70 18. 43 90 49. 43 
(38) | 4.35 70 9.21 25 5.56 (75) | 19.50 100 54.30 
40 4. 55 (75) | 9.77 30 6.43 80 20. 79 120 63.64 
45 5.01 80 10.43 | (32) | 6.79 (85) | 21.86 
50 5.51 85 10. 98 35 7.29 90 22.94 
(55) | 6.01 90 11.54 | (38) | 7.79 100 | 25.30 
Е. 表 列 规格 为 商品 规格 ; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 螺纹 直径 (mm) ，/ 一 公称 长 














Ж (mm). 
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7. 六 角 头 木 螺钉 (28) 








T СВ/Т 102—1986) (2 8-19) 






















































































表 8-19 六 角 头 木 螺 钉 的 重量 (Кв) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G l G 1 G l G 1 G 
d=6 d=8 d=12 d=16 d=20 
35 8.28 80 29. 58 65 59. 76 120 183.4 180 409.0 
40 9.15 d=10 80 70. 37 140 | 208.3 200 | 455.7 
50 10. 79 40 29. 13 100 | 83. 92 160 | 233.3 || (225) | 493.7 
65 13. 30 50 33. 80 120 | 97. 48 180 | 252.8 | (250) | 552.7 
d=8 65 40.91 140 | 111.3 d=20 
40 17. 50 80 48. 23 d=16 120 300.8 
50 20.45 100 57.57 80 134.5 140 | 339.7 
65 24. 94 120 66.91 100 158.9 160 378.6 
ШЕ: 表 列 规格 为 通用 规格 范围 ; 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 螺纹 直径 (mm), 1—Z 



































长 度 (mm) 


一 、 垫 圈 综 述 
1. 垫圈 的 尺寸 代号 与 标注 ( 9-1) 


表 9-1 垫圈 的 尺寸 代号 与 标注 





































































































































































































尺寸 代号 标 注 内 容 
a 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 内 齿 距 
b 弹簧 垫圈 宽度 、 圆 螺母 用 止 动 垫圈 齿 宽 、 开 口 垫圈 开口 宽度 
b 单 ( 双 ) 耳 止 动 垫 圈 耳 宽 . 方 斜 垫圈 边 长 
b, 单 ( 双 ) 耳 止 动 垫圈 宽度 
с 倒 角 尺寸 
d 垫圈 内 径 
d, ЗЗА ру ‚Урта ШЕ 2JJ А т EL 4 
d, 平 垫圈 外 径 
D 垫圈 外 径 
b, 垫圈 凹面 内 径 
h 垫圈 厚度 、 圆 螺母 用 止 动 垫圈 齿 高 
办 垫圈 厚度 方 斜 垫圈 窗 边 厚 .球面 和 锥 面 垫 问 总 厚度 .弹簧 垫圈 自由 高 
度 锁 紧 垫圈 齿 高 
H, 方 斜 垫圈 宽 边 厚 
L (长 ) 耳 端 (或 舌 端 ) 至 孔 中 心中 
L, 短 耳 端 至 孔 中 心中 
m 弹 得 垫圈 开口 距离 ( 压 平 后 ) 
r 圆 角 半径 
SR 球面 垫圈 球面 半径 
t 外 舌 止 动 垫 圈 舌 孔 深 度 





2 螺栓、 螺钉 和 螺母 用 平 垫圈 总 方案 (GB/T 5286—2001) 
(1) 内 径 
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垫圈 内 径 а, (E 9-1) 应 按 СВ/Т 5277 及 以 下 规定 进行 选择 
精装 配 系 列 用 于 公称 厚度 <6mm、 产 品 等 级 为 A 级 ， 即 

















垫圈 。 




















39mm 的 垫圈 ， оу С 级 的 垫圈 。 

















СВ/Т 5277 规定 的 通 孔 公差 不 适用 于 A 和 C 级 习 











中 等 装配 系列 公称 厚度 6mm、 产 品 等 级 为 A 级 ， 











图 9-1 基本 形式 


(2) 外 径 





垫圈 外 径 d, (图 9-1) 的 数值 从 表 9-2 H 


Ph 选择 。 


表 9-2 垫圈 外 径 d, 的 数值 























2.5 8 18 39 80 
3 9 20 44 85 
3.5 10 22 50 92 
4 11 24 56 98 

4.5 12 28 60 105 
5 14 30 66 110 
6 15 34 72 115 
7 16 37 78 120 
(3) 厚度 

垫圈 厚度 hh (图 9-1) 数值 从 表 9-3 中 选择 。 








表 9-3 垫圈 厚度 有 的 数值 


(4) 平 垫圈 尺寸 优选 组 合 


FF 垫圈。 











公称 规格 尺寸 <39mm 的 


即 公称 规格 尺寸 三 

(mm) 
125 185 
135 200 
140 210 
145 220 
160 230 
165 240 
175 250 
180 

(mm) 


A 和 C 323 3 у di、 үм 
这 些 系列 与 外 径 d, 


垫圈 分 为 4 个 系列 : 小 系列 、 标 准 系列 、 大 系列 和 特大 系列 。 


的 大 小 有 关 。 






































表 9-4 平 垫圈 的 公称 尺寸 (mm) 
系 列 
公称 规格 小 系列 标准 系列 
(螺纹 规 АЖ АЖ C 级 
格 d) 
di d, h GB/T 848 di d, h GB/T 97.1 | GB/T 97.2 di d, h СВ/Т 95 
1 1.1 255 0.3 1.1 3 0.3 1.2 3 0.3 
1.2 1.3 3 0.3 1.3 3.5 0. 3 1.4 3.5 0.3 
1.4 1. 5 3 0.3 1.5 4 0.3 1.6 4 0.3 
1.6 1:7 3:9 0. 3 х 1.7 4 0. 3 х 1.8 4 0. 3 x 
1.8 2 4 0.3 2 4. 5 0. 3 2.1 4.5 0.3 
2 2.2 4. 5 0.3 x 2.2. 5 0.3 x 2.4 5 0.3 х 
2.2 2.4 4. 5 0. 3 2.4 6 0. 5 2.6 6 0.5 
2:9 2.7 5 0.5 x 2.7 6 0.5 x 2.9 7 0.5 x 
3 3.2 6 0.5 x 3.2 7 0.5 x 3.4 7 0.5 x 
3.5 3: 7 7 0. 5 х 3.7 8 0. 5 х 3.9 8 0. 5 х 
4 4.3 8 0. 5 х 4.3 9 0. 8 х 4.5 9 0. 8 x 
4.5 4.8 9 0.8 4.8 10 0.8 5 10 0.8 
5 5.3 9 1 х 5:3 10 1 х х 5:5 10 1 
6 6.4 11 1.6 x 6.4 12 1.6 x x 6.6 12 1.6 
7 7.4 12 1.6 7.4 14 1.6 7.6 14 1.6 
8 8.4 15 1.6 x 8.4 16 1.6 x x 9 16 1.6 x 
10 10.5 18 1.6 x 10.5 20 2 x x 11 20 2 x 
12 13 20 2 x 13 24 2.5 x x 13.5 24 2.5 х 
14 15 24 2.5 х 15 28 2.5 x x 15.5 28 2.5 x 
16 17 28 2.5 x 17 30 3 x x 17.5 30 3 X 
18 19 30 3 X 19 34 3 x x 20 34 3 x 
20 21 34 3 x 21 37 3 x x 22 37 3 x 
22 23 37 3 x 23 39 3 x х 24 39 3 x 
24 25 39 4 x 25 44 4 x x 26 44 4 x 
27 28 44 4 x 28 50 4 x x 30 50 4 x 
30 31 50 4 x 31 56 4 x x 33 56 4 x 
33 34 56 5 x 34 60 5 х х 36 60 5 х 
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81 08с 1651 81 08е LS] 081 
81 Ove {#1 81 Ove {#1 ОТ 
91 05C LS 91 05C LElT ОЄТ 
91 0с ©є1 91 0с ©є1 6с] 
91 0те 101 91 0те 101 01 
ҮТ 00 ССІ ҮТ 00 ССІ SII 
tI ©81 11 ҮТ 681 LII ОТТ 
rlI 081 СТ rlI 081 СТ Sol 
А! SLI 101 rlI SLI 101 001 
СІ 691 101 СІ 691 101 ©6 
cI 091 96 cI 091 96 06 
СІ StI 16 СІ СЇ 16 ©8 
СІ Orl 98 СІ Orl 98 08 
01 сє ©8 01 Sel ©8 91 
01 sel 8L 01 МА! 82 [АА 
01 01 tL 01 01 tL 89 
01 SII 0L 01 SII 0L t9 
01 ОТТ 99 01 ОТТ 99 09 
01 SOI ©9 01 SOI ©9 9ç 
8 86 9ç 8 86 9ç CS 
8 ©6 CS 8 ©6 CS 8 
8 58 8 8 58 8r sr 
8 8L sr 8 8/ sr (Ad 
9 ZL cr 9 ГАА ct 6ç 
sS 99 068 s 99 LE s 09 LE ОС 







































































£ 列 © 
公称 规 
ХӮ 规格 大 系列 特大 系列 
(螺纹 规 А Сй Са 
格 а) а 
d, d, h GB/T 96 d, d, h GB/T 96 d, d, h СВ/Т 5287 
1 
1.2 
1.4 
1.6 1.7 5 0.3 1.8 5 0.3 ya 
1.8 2 — 一 2.1 一 == 28 
эй 
2 2.2 6 0.5 2.4 6 0.5 ЕЩ 
2.2 2.4 = == 2.6 == РЕ А 
2.5 2.7 8 0. 5 2.9 8 0. 5 =з 
3 3.2 9 0.8 x 3.4 9 0.8 x Ë 
чө 
3.5 3.7 11 0.8 x 3.9 11 0.8 х 
зБ 
4 4.3 12 1 x 4.5 12 1 x 
4.5 4.8 15 1 5 15 1 
5 5.3 15 1.2 x 5.5 15 1.2 x 5.5 18 2 x 
6 6.4 I8 1.6 x 6.6 18 1.6 x 6.6 22 2 х 
7 7.4 22 2 7.6 22 2 7.6 24 2 
8 8.4 24 2 х 9 24 2 х 9 28 3 x 
10 10.5 30 2.5 x 11 30 2.5 x 11 34 3 x 
12 13 37 3 x 13.5 37 3 x 13.5 44 4 x 

























































































14 15 44 3 x 15:95 44 3 15:9 50 4 
16 17 50 3 x 17.5 50 3 17.5 56 5 
18 19 56 4 х 20 56 4 20 60 5 
20 21 60 4 х 22 60 4 22 72 6 
22 23 66 5 x 24 66 5 24 80 6 
24 25 72 5 x 26 72 5 26 85 6 
27 30 85 6 x 30 85 6 30 98 6 
30 33 92 6 x 33 92 6 33 105 6 
33 36 05 6 x 36 05 6 36 115 6 
36 39 10 8 x 39 10 8 39 125 8 
39 42 20 8 42 20 8 42 140 10 
42 45 25 10 45 25 10 

45 48 35 10 48 35 10 

48 52 45 10 52 45 10 

52 56 60 10 56 60 10 

注 : 表 中 打 “x” 者 表示 已 列 和 相应 的 垫圈 国际 标准 和 国家 标准 。 
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(5) 平 垫圈 与 螺栓 、 螺 钉 或 螺母 配套 使 用 指南 
平 垫圈 与 螺栓 、 螺 钉 或 螺母 的 性 能 (硬度) 等 级 和 产品 等 级 组 合 一 览 表 在 表 


9-5 中 给 出 。 














表 9-5 平 垫圈 与 螺栓 、 螺 钉 或 螺母 组 合 一 鉴 
















































































硬度 等 级 100HYV 200HV 300HV 
垫 а 
产品 等 级 C A A 
A 不 合适 合适 合适 
螺栓 .螺钉 .螺母 产品 等 级 B 不 合适 合适 合适 
C 合适 不 合适 不 合适 
<6.8 合适 合适 合适 
8.8 不 合适 合适 合适 
螺栓 .螺钉 性 能 等 级 
9.8 .10.9 不 合适 不 合适 合适 
12.9 不 合适 不 合适 不 合适 
<6 合适 合适 合适 
8 不 合适 合适 合适 
螺母 性 能 等 级 
9.10 不 合适 不 合适 合适 
12 不 合适 不 合适 不 合适 
表面 滩 硬 自 挤 螺钉 (如 自 攻 锁 紧 螺 钉 ) 合适 合适 合适 
不 锈 钢 螺 栓 .螺钉 和 螺母 = 合适 一 


3. 平 垫圈 的 机 械 性 能 和 表面 处 理 ( 表 9-6) 
表 9-6 平 垫圈 的 机 械 性 能 和 表面 处 理 


























机 械 性 能 _ 
M 料 ' 表面 处 理 
等 级 (代号 ) 硬度 HV 
А140 > 140 
不 锈 钢 A200 200-300 不 经 处 理 
A350 350- 400 
100HV 三 100 
140HV >140 КО 
钢 不 经 处 理 ; 镀 锌 钝 化 
200HYV 200~300 
300HV 300-400 











注 : 300HV 级 垫圈 应 经 湾 火 并 回 火 处 理 。 
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4. 弹簧 垫 圈 的 技术 条 件 (GB/T 94. 1 一 2008 ) 
(1) 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 
材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 按 表 9-7 规定 。 
# 9-7 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 


















































材 料 
热处理 表面 处 理 
种 类 牌号 标准 编号 
70 GB/T 4354 POE” 
Se 氧化 、 磷 化 
ХЭ Ж к И 
ys ‚| РР ЕЛЕ GB/T 5267.1 
弹簧 钢 65Mn СВ/Т 5222| 40~50HRC 或 | I 
; GB/T 1222 КИЕН 非 电解 锌 片 涂 层 按 
ОВИ И GB/T 5267. 2 
30С:13 i 
回 火 
06Cr18Ni10 GB/T 1220 I 要 
ЖЕ 三 34HRC 或 简单 处 理 
O6CrI8NillTi GB/T 4240 
336HV 
06Cr17Ni12Mo2 
三 90HRB 或 
BE PI АЯ QSi3-1 GB/T 3114 = 
192HV 
Е. 1. 垫圈 电镀 后 ， 必 须 立 即 进行 驱 氧 处 理 。 
2. 热处理 硬度 供 生 产 工艺 参考 














(2) 弹性 

1) 弹簧 钢 垫 圈 按 规定 进行 弹性 试验 ， 试 验 后 的 自由 高 度 应 不 小 于 1.67s 和 人称 (5 
见 产 品 标准 ) 。 

2) 鞍 形 和 波形 弹性 垫圈 按 规定 进行 弹性 试验 ,试验 后 的 自由 高 度 应 不 小 于 表 
9-8 的 规定 。 





































































































3) 不 锈 钢 和 磷 青 铜 垫圈 的 弹性 试验 由 供需 双方 协议 。 





5. 齿 形 、 锯 齿 锁 紧 垫 圈 的 技术 条 件 ( GB/T94. 2 一 1987) 
(1) 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 ( 表 9-9) 
(2) 弹性 、 韦 性、 抗 所 脆性 试验 及 表面 缺陷 (2 9-10) 
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表 9-9 齿 形 、 锯 形 锁 紧 垫 圈 的 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 
材 料 
热 处 理 表面 处 理 
种 类 牌号 标准 编号 а еи 
弹簧 钢 65Mn GB/T 3525 и п mut 
铜 及 其 合金 QSn6. 5-0. 1( йй) GB/T 2066 — ШИ 化 











注 : 垫圈 镀 匀 后， 必须 立即 进行 驱 氧 处 理 ; 热处理 硬度 供 4 











E 产 工艺 参考 。 


表 9-10 人 齿 形 、 句 齿 锁 紧 执 圈 的 弹性 、 填 性、 抗 毛 脆性 试验 及 表面 缺陷 


弹性 试验 :将 齿 
(hh: 材料 的 实际 厚 


度 ) 














对 内 、 外 锁 紧 垫圈 ,应 在 两 平面 进行 压缩 
对 锥 形 锁 紧 垫圈 ,应 在 相应 的 内 、 外 锥 面 间 进 行 压缩 





形 锁 紧 垫圈 压缩 到 h+ 0. 12mm, 然 后 松 开 , 测 量 其 高 度 , 应 大 于 /+0.12mm 




















抗 氢 脆 试验 :将 镀 镑 齿 形 锁 紧 垫圈 用 平 垫 (或 锥 垫 ) 隔 开 穿 在 试 榜 上 ,并 将 垫圈 压缩 到 h + 
0. 12mm ,放置 48h 以 上 ,然后 松 开 ,垫圈 不 得 有 断裂 现象 








蔬 性 试验 :将 齿 


切 开 ， 





如 右 医 
за 


固定 一 端 , 拉 伸 另 一 端 ,使 分 开 
的 距离 约 等 于 垫圈 
所 示 ,然后 检查 垫圈 不 得 有 岗 





形 锁 紧 垫圈 的 齿 圈 











的 内 径 , 拉 伸 方 应 















































ш! 























*< |H 





Щй: #8 ТЕ] k 181 45 45 Н 22 28 浮 锈 和 影响 使 














j 的 毛刺 


6. 鞍 形 、 波 形 弹 性 垫圈 的 技术 条 件 (GB/T 94. 3 一 2008 ) 


(1) #0, ЖЕН 





Esa ШЫ Ж, 、 热 处 3 























理 和 表面 处 理 按 表 9-11 规定 。 




















表 9-11 鞍 形 、 波 形 弹 性 垫圈 的 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 
材 料 
热 处 理 表面 处 理 
种 类 牌 号 标准 编号 
КИ 3f: In] JK 氧化 ; 镀 锌 钝 化 
АЫ АЕ А Ет 按 GB/T 5267. 1; 
g Ж 65Mn GB/T 1222 40~50 HRC 或 Е 
392-513HV 按 GB/T 5267.2 
铜 合金 QSn6. 5-0.1( 硬 ) GB/T 3114 三 85HRB 或 164HV 钝 化 
注 : 1. 垫圈 电镀 后 ， 必 须 立 有 

















进行 驱 氧 处 理 。 
2. 热处理 硬度 供 生 产 工艺 参考 。 
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(2) 弹性 试验 
将 垫圈 试 件 按 表 9-12 规定 的 试验 载荷 进行 压缩 ， 然 后 松 开 ， 测量 其 高 度 。 
表 9-12 弹性 试验 载荷 

规格 尺寸 /mm 4 5 6 8 10 12 14 
试验 载荷 /N 2700 4400 6150 11300 18000 26300 36100 
规格 尺寸 /mm 16 18 20 22 24 27 30 
试验 载荷 ZN 49200 60000 78000 97000 111000 146000 | 178000 























7. 平 垫圈 公差 (СВ/Т 3103. 3 一 2000) 

(1) 公差 

产品 等 级 A 和 C 级 的 垫圈 公差 在 表 9-13 中 给 出 。 
表 9-13 A 和 C 级 垫圈 公差 




















公 差 
部 位 产品 等 级 
A C 
1) 通 孔 (冲压 ) h/ d, Ё h/ d, 
I mm 公差 mn mm 公差 





Z = 
s 
V/V > 
4 ⁄ZZ; h<4 H13 0. 5h h<4 H14 
ЕТЕ 


ћ>4 Н14 0. ЗА ћ>4 


























Н15 
1 放大 
BA РЕТ 
ГЫЛАР 
Z =s = 定 ,但 将 要 提出 олаш 
2— 1 要 提出 





š 
s=: 
s. 














h, 是 在 d, 规定 公差 范围 内 孔 的 部 分 











2) 外 径 ( 冲压 ) 
I h/ d, d, 
(Рр шш 公差 公差 
== 4 
Фаз 
h<4 H14 
了 放大 ТР 
HSM ly Фа› һ>4 H15 











| TZ 
Z h, \ 塌 边 和 撕 列 带 尚未 规定 ,但 将 要 提出 


是 公 目的 外 径 部 和 
Ый › 是 在 d, 规定 公差 范围 的 外 径 部 分 
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(Ж) 
公 差 
位 产品 等 级 
A С 
з) 厚度 h/mm h/mm 
公差 公差 
h<0.5 +0. 05 h<0.5| +0. 1 
0.5<h<1 +0.1 0.5<h<1 +0.2 
WA — VAS 1<h<2.5 +0.2 1<h<2.5| +0.3 
2.5<h<4 +0.3 2.5<h<4 +0.6 
4<h<6 +0.6 4<h<6 +1 
6<h<10 +1 6<h<10 | +1. 2 
10<л< 20 +1.2 10<л% 20 | +1. 6 
4) 倒 角 
а= 30° ~ 45° 
е, = 0. 25А = 
emax Ü. ЭҺ 
5) 几何 公差 
а. 同一 部 位 厚度 不 均匀 度 АА h/mm Ah/mm 
ГД EE ҮА 
А0. 5 0. 025 
0. 5<А&1 0. 05 РЕТ 
| 不 要 求 
1<һ<2.5 0.1 
2.5<һ<4 0.15 
注 :A 的 要 求 适用 于 和 孔 的 内 棱 边 间 与 外 棱 边 | 4<h<6 0.2 
间 的 距离 6<h<10 0. 
х=0.1(4,-4,) , 即 圆周 宽度 的 60% 10<h<20 | 0.4 
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(Ж) 
公 
部 位 产品 
A 
b. 
d,/ d,/ 
11 11 
mm mm 
d,<50 2IT12 4,<50 | 2IT15 
d,>50 2IT13 d,>50 | 2IT16 
注 
c. 平面 度 h/mm ty /mm 
非 不 锈 钢 
h<0.5 0.1 
0O0.5<h<1 0.15 
1<h<2.5 0.2 
t 
巴 四 2.5<h<4 0.3 
т | 4<h<6 0.4 
6<h<10 0.6 
10<л<20 1 不 要 求 
注 :公差 4 与 厚度 的 公差 系 互 为 独立 的 不 锈 钢 
公差 h<0.5 0.15 
0.5<һ<1 0.22 
1<h<2.5 0.3 
2.5<h<4 0.45 
4<h<6 0.6 
6<h=<10 0.9 
10<h<20 1.5 





Ф 去 除 毛刺 后 测量 平面 度 











除非 男 有 规定 ， 该 标准 规定 的 公差 适用 于 垫圈 镀 前 尺寸 (GB/T 5267). 




















不 符合 该 标准 规定 的 公差 .并 有 正当 技术 原因 





























者 ， 应 在 产品 标 














作 中 规定 。 当 该 
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标准 与 产品 标准 规定 的 公差 不 同时 ， 应 以 后 者 为 准 。 
形状 和 位 置 公差 的 规定 和 表示 方法 符合 GBZT 1182 和 СВ/Т 16671。 
(2) 标准 公差 等 级 的 开 值 ( 表 9-14) 
(3) 轴 的 极限 偏差 ( 表 9-15) 
(4) 孔 的 极限 偏差 (2 9-16) 








































































































表 9-14 标准 公差 等 级 的 IT 值 (mm) 
标准 公差 等 级 
公称 直径 IT12 IT13 IT15 IT16 
公 差 
~3 0.1 0.14 0.4 0.6 
>3~6 0.12 0.18 0. 48 0.75 
>6~10 0. 15 0. 22 0.58 0.9 
>10~18 0.18 0.27 0.7 1.1 
>18~30 0.21 0. 33 0. 84 1.3 
>30~50 0. 25 0. 39 1 1.6 
>50~80 0.3 0. 46 1.2 1.9 
>80~ 120 0. 35 0. 54 1.4 2.2 
>120~180 0.4 0. 63 1.6 2.5 
>180~250 0. 46 0.72 1.85 2.9 
29-15 轴 的 极限 偏差 (mm) 
极限 偏差 
公称 直径 
h14 hl15 hl16 
0 0 0 
~3 
-0. 25 -0.4 -0.6 
0 0 0 
>3~6 
-0.3 -0.48 —0. 75 
0 0 0 
>6-10 
-0.36 -0. 58 -0.9 
0 0 0 
>10~ 18 
-0. 43 -0.7 -1.1 
0 0 0 
>18~30 
-0. 52 -0. 84 -1.3 
0 0 0 
>30~50 
-0. 62 -1 -1.6 
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(Ж) 
极限 偏差 
公称 直径 
h14 his hl16 
0 0 0 
>50~80 
=й, 74 =1.2 -1.9 
0 0 0 
>80~ 120 
一 0. 87 -1.4 =2.2 
0 0 0 
>120-~ 180 
=] 二 人 .起 =2$ 
0 0 0 
>180- 250 
=L. 15 =. 85 -2.9 
表 9-16 孔 的 极限 偏差 (mm) 
极限 偏差 
公称 直径 
H13 H14 Н15 
а +0. 14 +0. 25 +0. 4 
b 0 0 0 
+0. 18 +0.3 +0. 48 
>3~6 
0 0 0 
+0. 22 +0. 36 +0. 58 
>6~10 
0 0 0 
+0. 27 +0. 43 +0.7 
>10~18 
0 0 0 
+0. 33 +0. 52 +0. 84 
>18~30 
0 0 0 
+0. 39 +0. 62 +1 
>30~50 
0 0 0 
+0. 46 +0.74 +1. 2 
>50~80 
0 0 0 
+0. 54 +0. 87 +1.4 
>80~ 120 
0 0 0 
+0. 63 +1 +1.6 
>120~ 180 
0 0 0 
+0. 72 ка IS +1,85 
>180~ 250 
0 0 0 
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8. 滑动 轴承 用 整 圆 止 推 垫圈 的 尺寸 和 公差 (GB/T 10446 一 2008) 


(1) 符号 
符号 见 表 9-17 和 图 9-2。 












































































































































表 9-17 符号 和 单位 
符号 定义 单位 符号 定义 单位 
р 止 推 垫圈 外 径 тт 定位 孔 直 径 mm 
止 推 垫圈 内 径 mm | р, 轴承 座 上 的 凹 座 直径 mm 
с ш ш. m „ | 轴承 座 上 的 凹 座 深度 “| шш 
С 定位 孔 中 心 位 置 圆 直径 mm p 平面 度 公差 i 
(2) 形式 
整 圆 止 推 垫圈 的 一 般 形式 见 图 9-2。 
图 9-2 整 圆 止 推 垫圈 
(з) 基本 尺寸 与 公差 
整 圆 止 推 垫圈 的 基本 尺寸 与 公差 见 表 9-18。 
表 9-18 整 圆 止 推 垫圈 的 基本 尺寸 与 公差 (mm) 
卷 制 轴 套 外 径 à р er F 
(GB/T 12613. 1) +0.25 б Š 6 а 
+0. 15 
优选 系列 非 优 选 系列 0 -0. 25 -0. 05 +0. 10 
6 6 16 1. 00 11 1. 5 
7 7 17 1. 00 12 1. 5 
8 8 18 1. 00 13 1. 5 
9 9 19 1. 00 14 | 
10 10 22 1.00 16 1. 5 
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(Ж) 

卷 制 轴 套 外 径 d 万 er F 

нЕ С 
(GB/T 12613.1) +0. 25 0 0 +0. 40 
ттр ЕЛЕН +0. 15 

优选 系列 非 优选 系列 0 -0. 25 -0.05 +0. 10 
11 12 24 1.50 18 1.5 
12 12 24 1.50 18 1.5 
13 14 26 1.50 20 2.0 
14 14 26 1.50 20 2.0 
15 16 30 1.50 23 2.0 
16 16 30 1.50 23 2.0 
17 18 32 1.50 25 2.0 
18 18 32 1.50 25 2.0 
19 20 36 1.50 28 3.0 
20 20 36 1.50 28 3.0 
21 22 38 1.50 30 3.0 
22 22 38 1. 50 30 3.0 
23 24 42 1. 50 33 3.0 

24 24 42 1. 50 33 3.0 
25 26 44 1. 50 35 3.0 
26 26 44 1.50 35 3.0 
27 28 48 1.50 39 4.0 

28 28 48 1.50 39 4.0 
30 32 54 1.50 43 4.0 
32 32 54 1.50 43 4.0 

34 36 60 1.50 48 4. 
36 36 60 1.50 48 4.0 
38 40 64 1.50 52 4.0 
39 40 64 1.50 52 4.0 

40 40 64 1.50 52 4.0 
42 45 70 1.50 57.5 4.0 
44 45 70 1.50 57.5 4.0 

45 45 70 1.50 57.5 4.0 
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(Ж) 
卷 制 轴 套 外 径 d р ет а 
С 
(GB/T 12613. 1) +0. 25 0 0 +0. 40 
+0. 15 
优选 系列 非 优选 系列 | ө 
48 50 76 2.00 ке 4.0 
50 50 76 2.00 4.0 
53 55 80 2.00 5.0 
67. 5 

55 55 80 2.00 5.0 

56 60 90 2.00 75 5.0 
57 60 90 2.00 75 5.0 

60 60 90 2.00 75 5.0 
63 65 100 2.00 83.5 5.0 
65 65 100 2.00 83.5 5.0 

67 70 105 2.00 88 5.0 
70 70 105 2.00 88 5.0 

71 75 110 2.00 92.5 5.0 
75 75 110 2. 00 92.5 5.0 
80 80 120 2. 00 100 5.0 




















(4) ЧОКЕ ЕА SF ЕД 2 

КА F U] 1 D. 等 于 止 推 垫圈 外 径 D， 其 公差 为 G10。 

ШЖК ЖЕ ЕТШ ИЕЛЕ en 取决 于 止 推 垫圈 可 能 出 现 的 磨损 量 、 载 荷 条 件 ， 并 要 求 
色 荷 后 保证 止 推 垫圈 不 致 脱落 。 

(5) 油槽 

油槽 尺寸 由 供需 双方 协商 。 油 槽 的 一 般 形 式 见 图 9-3。 油 槽 深度 一 般 不 超过 减 

















































































































图 9-3 油槽 的 一 般 形 式 


Жл + 8 .613 · 























摩 合金 层 厚 度 。 油 槽 均 应 去 毛刺 。 
(6) 平面 度 
对 带 油槽 的 止 推 垫圈 ， 不 规定 其 平面 度 公 差 。 
对 不 带 油槽 的 止 推 垫圈 ， 其 平面 度 公 差 p 应 在 自由 状态 下 测量 。 
80mm, р= 0. 10mm; D>80mm, p=0. 12тт, 
9. 滑动 轴承 用 半圆 止 推 垫圈 的 要 素 和 公差 (GB/T 10447 一 2008) 
(1) 术语 与 代号 ( 表 9-19) 


表 9-19 术语 及 代号 




































































N 
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= 
Кы, 


从 



















































































































































































序 号 代 号 名 称 
1 р 上 推 垫圈 外 径 
2 d 上 推 执 圈 内 径 
3 H, F E $ |ë] өр ЛЕ 
4 可 止 推 垫圈 总 厚度 
5 Ep 定位 凸 缘 顶 部 高 度 
6 Fp 定位 凸 缘 根 部 高 度 
7 4 定位 凸 缘 宽度 
8 а 油槽 倒 角 
9 Су 油槽 底部 宽度 
10 油槽 底部 壁 厚 
11 Gx 油槽 距 中 心 轴线 的 距离 
12 г 钢 背 倒 角 或 圆 角 
13 г) 定位 凸 缘 和 对 接 平面 圆 角 半径 
14 rs 合金 表面 倒 角 或 圆 角 
15 І, 对 接 面 处 宽度 
16 1004) 合金 表面 削 薄 深度 
17 l 合金 表面 削 薄 高 度 
18 В 对 接 面 处 滑动 表面 前 薄 角 度 
19 р 平面 度 公差 
20 е 合金 层 厚度 
(2) 结构 形式 
半圆 止 推 垫圈 的 一 般 形式 见 图 9-4 和 图 9-5。 推 荐 选用 图 9-5 的 形式 。 
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D 











2) 








fn 


3) 





对 接 面 处 合金 表面 的 三 种 削 薄 形式 





图 9-4 不 带 定位 凸 缘 和 带 定位 凸 缘 的 半圆 止 推 执 圈 


a) 不 带 定位 凸 缘 























b) 带 定位 凸 缘 








图 9-5 带 斜 角 的 止 推 垫 圈 
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(3) 未 注 公差 
未 注 长 度 和 角度 公差 按 如 下 规定 : 
Ж. +0.25mm; 角度 : +5°, 
(4) 直径 和 高 度 公 差 
1) 外 径 D 的 极限 偏差 见 表 9-20。 
2) 内 径 d 的 极限 偏差 见 表 9-21。 
表 9-20 F£ D 的 极限 偏差 (mm) 
94 р 
基本 尺寸 D 的 极限 偏差 
大 于 至 
0 
== 120 
-0. 25 
0 
120 160 
-0.35 
ж 9-21 内 径 4d 的 极限 偏差 (mm) 
94 р 
d 的 极限 偏差 
大 于 至 
+0.25 
= 120 0 
+0. 35 
120 160 ° 
注 : (D-d) 应 大 于 Ser。 
3) 高 度 H, 与 F, 的 极限 偏差 见 表 9-22。 
(5) 止 推 垫圈 总 厚度 er 
止 推 垫圈 总 厚度 ef 的 尺寸 与 极限 偏差 见 表 9-23, 
(6) 定位 凸 缘 宽度 A 
定位 凸 缘 宽度 4 的 尺寸 和 极限 偏差 见 表 9-24。 
表 9-22 Нь УЕ 的 极限 偏差 (mm) 



































外 径 D Еъ= Ну (Tamax +0.5) 
H, 的 极限 偏差 | 
大 于 至 的 极限 偏差 
0 
— 120 
-0.20 0 
0 —0. 50 
120 е -0.25 





















































始 尺 寸 的 公差 要 求 。 

















.616 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
表 9-23 ” 止 推 垫圈 总 厚度 er 的 尺寸 和 极限 偏差 (mm ) 
#F p 推荐 的 止 推 垫圈 总 厚度 eof“ . 
ет 的 极限 偏差 
大 于 至 1.75 2 2.5 3 
0 
一 80 © О 
-0.05 
0 
80 120 О О 
-0.06 
0 
120 160 О о 
-0. 07 
注 :“O” 为 推荐 值 。 
@ 对 超出 这 些 尺寸 范围 的 总 厚度 ， 推 荐 用 这 些 尺寸 加 上 0.1 的 倍数 ， 公 差 应 符合 这 些 原 










































































































































































Ж 9-24 定位 凸 缘 宽度 A 的 尺寸 和 极限 偏差 (mm) 
р А 
Ж 至 推荐 尺寸 极限 偏差 
— 80 8 
=Ü, 25 
80 120 10 
=0.50 
120 160 12 
(7) ТШ ИП 
轴承 座 上 定位 凹 槽 槽 口 的 公差 带 为 Js13。 
(8) 定位 凸 缘 顶 部 高 度 
定位 凸 缘 顶 部 高 度 En 见 表 9-25。 
表 9-25 定位 凸 缘 顶 部 高 度 Ey (mm) 
Уһ р Е} 
еШ 至 基本 尺寸 极限 偏差 
== 80 Hy+5 
+0. 25 
80 160 НЬ+8 
(9) WB 
油槽 的 一 般 形式 见 图 9-4。 经 供需 双方 协商 ， 也 可 采用 其 他 形式 的 油槽 。 
1) 油槽 底部 宽度 Gw 























油槽 底部 宽 


BË G ДУМУР В 





Кк 22 И.Ж 9-26。 
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29-26 油槽 底部 宽度 Су 的 尺寸 和 极限 偏差 (mm) 
94 р Cw 
大 于 至 推荐 尺寸 极限 偏差 
60 3.5 +0.50 
60 160 4.5 0 
2) 油槽 底部 厚度 Cr 
油槽 底部 厚度 Ce 的 极限 偏差 为 _0 30mm。 
З) 油槽 位 置 
油槽 位 置 距 中 心 轴线 的 距离 G, 的 极限 偏差 见 表 9-27。 
表 9-27 油槽 位 置 距 中 心 轴线 距离 Gx 的 极限 偏差 (mm) 
外 径 D 
Gx 的 极限 偏差 
大 于 至 
一 60 *®1.5 
60 160 +2.5 
(10) 对 口 面 
对 口 面 的 形式 见 图 9-4 和 图 9-5。 图 9-5 中 尺寸 Dan=(D=-d)X4， 但 不 小 
于 3mm. 
(11) 圆 角 半径 或 倒 
1) 定位 凸 缘 和 对 接 平面 圆 角 半 径 г, 见 表 9-28 。 
Ж 9-28 定位 凸 缘 和 对 接 平 面 圆 角 半径 r, (mm) 
壁 厚 er 
大 于 至 21 
一 2.59 1 
2. 59 一 1.5 


2) 对 口 面前 薄 











对 口 面 前 薄 形 式 见 图 9-4 的 р-р АЈ, КО: (тү, 6) 应 不 超过 er 的 30%, 











度 B 不 超过 30°。 
3) 滑动 表面 圆 



































或 倒 

















滑动 表面 圆 














或 倒 

















半径 r, 见 表 9-29。 
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表 9-29 滑动 表面 圆 角 或 倒 角 半径 r, (mm) 
壁 厚 er 
73n 
大 于 至 
= 2. 59 саш 
2 
2.59 一 0 570 











4) 钢 背 与 外 圆 表面 间 倒 角 或 圆 角 
钢 背 与 外 圆 表面 间 倒 角 或 圆 角 半 径 гу, ， 当 0.3mm=r,<0.6mm 时 ,极限 偏差 为 
+0. 20mm， 倒 角 角 度 为 44"， 并 应 去 毛刺 。 



















































































(12) 平面 度 
止 推 垫圈 应 在 间距 为 erwss+p 的 两 平行 板 间 通过 。 平 面 度 公差 p 见 表 9-30。 
表 9-30 ”平面 度 公 差 p (mm) 
外 径 D 
大 于 至 I 
— 80 0.10 
80 120 0.12 
120 160 0.15 
二 、 垫 圈 的 尺寸 





1. A 级 小 垫圈 (GB/T 848 一 2002) (图 9-6、 表 9-31、 表 9-32) 


`7 Кеб 用 于 h<3mm 
x Ка3.2 Т h>3mm 





































图 9-6 А 级 小 垫圈 








表 9-31 A 级 小 垫圈 优选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, ЖЕР h 
(螺纹 大 径 4)| 公 称 (min)| max | 公称 (max)| min 公称 max min 
1.6 1.7 1.84 3.5 3.2 0.3 0.35 0.25 
2 2.2 2.34 4.5 4.2 0.3 0.35 0.25 
2.5 2.7 2.84 5 4.7 0.5 0. 55 0.45 




























































































图 9-7 





A 级 平 垫圈 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, 厚度 六 
(螺纹 大 径 d) 公称 (min) тах “| 公称 (max) min 公称 max min 
3 3.2 3 38 6 5.7 0. 5 0. 55 0. 45 
4 4.3 4. 48 8 7.64 0. 5 0. 55 0. 45 
5 5.3 5.48 9 8. 64 1 1.1 0.9 
6 6.4 6. 62 11 10.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8. 62 15 14. 57 1.6 1.8 1.4 
10 10. 5 10. 77 18 17. 57 1.6 1.8 1.4 
12 13 13. 27 20 19. 48 2 2.2 1.8 
16 17 17. 27 28 27.48 z 2.7 208 
20 21 21. 33 34 33.38 3 3.3 2.7 
24 25 25. 33 39 38. 38 4 4.3 3.7 
30 31 31. 39 50 49. 38 4 4.3 3.7 
36 37 37. 62 60 58.8 5 5.6 4.4 
Ж 9-32 А 级 小 垫圈 非 优 选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 4, 外 径 d, ЈЕ) А 

(螺纹 大 径 d)| 公 称 (min)| шах | 公称 (max)| шш 公称 max min 
35 3.7 3. 88 7 6. 64 0. 5 0. 55 0. 45 
14 15 15, 27 24 23. 48 2,4 2.7 2.3 
18 19 19.33 30 29.48 К) 3.3 257 
22 23 23. 33 37 36. 38 3 328 2: Т 
27 28 28. 33 44 43.38 4 4.3 3.7 
33 34 34. 62 56 54. 8 5 5.6 4.4 

2. А 级 平 垫圈 (СВ/Т 97. 1 一 2002) (1 9-7, # 9-33, 9-34) 

\/ Коо 用 于 AP< 3mm 


用 于 3mm <h<6mm 























JT h>6mm 
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表 9-33 A 级 平 垫圈 优选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, ЖЕ h 
(螺纹 大 径 d) 公称 (min) тах (тах) тіп 公称 max min 
1.6 17 1.84 4 3.7 0.3 0. 35 0. 25 
2 2.2 2.34 5 4.7 0.3 0. 35 0. 25 
2.5 2.7 2.84 6 5.7 0.5 0.55 0.45 
3 3. 3.38 7 6. 64 0.5 0. 55 0. 45 
4 4.3 4.48 9 8.64 0.8 0.9 0.7 
5 5.3 5.48 10 9.64 1 1.1 0.9 
6 6.4 6.62 12 11.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 16 15.57 1.6 1.8 1.4 
10 10.5 10. 77 20 19.48 2 2.2 1.8 
12 13 13.27 24 23.48 2.5 2.7 2.3 
16 17 17. 27 30 29. 48 3 3.3 2.7 
20 21 21. 33 37 36. 38 3 3.3 2.7 
24 25 25.33 44 43. 38 4 4.3 3.7 
30 31 31. 39 56 55.26 4 4.3 3.7 
36 37 37. 62 66 64.8 5 5.6 4.4 
42 45 45. 62 78 76.8 8 9 7 
48 52 52. 74 92 90.6 8 9 7 
56 62 62. 74 105 103.6 10 11 9 
64 70 70. 74 115 113.6 10 11 9 
Ж 9-34 A 级 平 垫圈 非 优 选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 4, БЕ А 
(螺纹 公称 公称 
ха) с max ЮК min 公称 max min 
14 15 15. 27 28 27. 48 2.5 2.7 2.3 
18 19 19. 33 34 33.38 3 3.3 2.7 
22 23 23.33 39 38.38 3 3.3 2.7 
27 28 28. 33 50 49. 38 4 4.3 3.7 
33 34 34. 62 60 58.8 5 5.6 4.4 
39 42 42. 62 72 70.8 6 6.6 5.4 





















































яла % 8 621 . 
(Ж) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, JEE А 
(螺纹 公称 公称 f ки | 
大 径 d) (шш) тах аа min Z PE max min 
45 48 48. 62 85 83.6 8 9 7 
52 56 56. 74 98 96.6 8 9 7 
60 66 66. 74 110 108.6 10 11 9 
3. A 级 倒 角 型 平 垫圈 (GB/T 97. 2 一 2002) (图 9-8、 表 9-35, 4 9-36) 
45° sË 30° 
кы JT h<3mm 


























[- 3mm < h <бтт 
























































+T h>6mm 
图 9-8 A 级 倒 角 型 平 垫圈 
Ж 9-35 A 级 倒 角 型 平 垫圈 优选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 4, 外 径 d, 厚度 有 h 

(螺纹 大 径 d) 公称 (min)| тах (тах) min 公称 max min 
5 5.3 5.48 10 9. 64 1 1.1 0.9 
6 6.4 6. 62 12 11. 57 1.6 1 1.4 
8 8.4 8. 62 16 15. 57 1.6 1.8 1.4 
10 10. 5 10. 77 20 19. 48 2 22. 1.8 
12. 13 13.27 24 23.48 2.5 2.7 2.3 
16 17 17. 27 30 29. 48 3 3.3 2.7 
20 21 21.33 37 36. 38 3 3.3 2.7 
24 25 25.33 44 43.38 4 4.3 3.7 
30 31 31. 39 56 55.26 4 4.3 3.7 
36 37 37. 62 66 64. 8 5 5.6 4.4 

42 45 45. 62 78 76.8 8 9 7 

48 52 52. 74 92 90.6 8 9 7 

56 62 62. 74 105 103.6 10 11 9 

64 70 70.74 115 113.6 10 11 9 
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Ж 9-36 A 级 倒 角 型 平 垫 圈 非 优选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 а, 厚度 
(螺纹 大 径 d) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
14 15 15. 27 28 27.48 дз 2.7 2..3 
18 19 19. 33 34 33. 38 3 3.3 257 
22 23 23. 33 39 38. 38 3 3.3 2.7 
27 28 28.33 50 49.38 4 4.3 3.7 
33 34 34. 62 60 58.8 5 5.6 4.4 
39 42 42. 62 72 70.8 6 6.6 5.4 
45 48 48. 62 85 83.6 8 9 7 
52 56 56. 74 98 96. 6 8 9 7 
60 66 66. 74 110 108.6 10 11 9 
4. 销 轴 用 平 垫圈 (GBZT 97. 3 一 2000) (图 9-9. 29-37) 
Ra 3.2 
V A 
2 С 
2 2 
4 
图 9-9 销 轴 用 平 垫圈 
Ж 9-37 销 轴 用 平 垫圈 尺寸 (mm) 
W£ а, 外 径 d, ЕЛ 
公称 规格 
公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3 3 3.14 6 5.70 0.8 0.9 0.7 
4 4 4.18 8 7.64 0.8 0.9 0.7 
5 5 5.18 10 9. 64 1 J. t 0.9 
6 6 6.18 12 11. 57 1.6 1. 8 1.4 
8 8 8.22 15 14. 57 2 .2 1.8 
10 10 10.22 18 17.57 2. 5 2.7 2:8 
12 12 12. 27 20 19. 48 3 3.3 227 
14 14 14. 27 22 21.48 3 3.3 2.7 
16 16 16.27 24 23.48 3 3.3 2.7 
18 18 18. 27 28 27. 48 4 4.3 3;7 
20 20 20. 33 30 29. 48 4 4.3 3.7 
22 22 22. 33 34 33. 38 4 4.3 3.7 
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(Ж) 
内 径 d, 外 径 4, ЈЕ 8 h 
公称 规格 

公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
24 24 24.33 37 36. 38 4 4.3 3.7 
25 25 25, 33 38 37.38 4 4.3 3.7 
27 27 27.52 39 38 5 5.6 4.4 
28 28 28.52 40 39 5 5.6 4.4 
30 30 30. 52 44 43 5 5.6 4.4 
32 32 32. 62 46 45 5 5.6 4.4 
33 33 33. 62 47 46 5 5.6 4.4 
36 36 36. 62 50 49 6 6.6 5.4 
40 40 40. 62 56 54.8 6 6.6 5.4 
45 45 45. 62 60 58.8 6.6 5.4 

50 50 50. 62 66 64. 8 9 7 

55 55 55. 74 72 70.8 8 9 7 

60 60 60. 74 78 76.8 10 11 9 

70 70 70. 74 92 90. 6 10 11 9 
80 80 80. 74 98 96.6 12 12; 2 10.8 
90 90 90. 87 110 108.6 12 13, 2 10.8 
100 100 100. 87 120 118.6 12 13.2 10.8 

5. C 级 平 垫圈 (GB/T 95—2002) ($ 9-10, 2 9-38, 2 9-39) 
图 9-10 C 级 平 垫圈 
ж 9-38 C 级 平 垫圈 优选 尺寸 (mm) 
公称 规格 W а, 外 径 а, 厚度 

(螺纹 大 径 а) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
1.6 1.8 2. 05 4 3.25 0.3 0.4 0.2 
2 2.4 2. 65 5 4.25 0.3 0.4 0.2 
2. 5 2.9 3.15 6 5.25 0. 5 0.6 0.4 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, 厚度 
(螺纹 大 径 d) 公称 (min) тах “| 公称 (max) min 公称 max min 
3 3.4 3 7 6. 1 0.5 0.6 0.4 
4 4.5 4.8 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
9 5:9 5.8 10 9.1 1 1.2 0.8 
6 6.6 6.96 12 10.9 1.6 1. 9 1.3 
8 9 9.36 16 14. 9 1.6 1.9 1.3 
10 11 11. 43 20 18.7 2 2.3 | 
12 13.5 13.93 24 22.7 2.5 2.8 2.2 
16 17. 5 17. 93 30 28.7 3 3. 6 2. 4 
20 22 22. 52 37 35.4 3 3.6 2.4 
24 26 26. 52 44 42.4 4 4.6 3.4 
30 33 33. 62 56 54.1 4 4.6 3.4 
36 39 40 66 64. 1 5 6 4 
42 45 46 78 76.1 8 9.2 6.8 
48 52 53.2 92 89.8 8 9.2 6.8 
56 62 63.2 105 102.8 10 11.2 8.8 
64 70 71.2 145 112.8 10 11.2 8.8 
表 9-39 C 级 平 垫圈 非 优 选 尺 十 (mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, ЖЕ h 
(螺纹 大 径 d)| 公 称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3.5 3.9 4.2 8 a | 0. 5 0.6 0.4 
14 415.5 15.93 28 26.7 225 2.8 2.2 
18 20 20. 43 34 32.4 3 3. 6 2. 4 
22 24 24. 52 39 37.4 3 3.6 2.4 
27 30 30. 52 50 48.4 4 4.6 3.4 
33 36 37 60 58.1 5 6 4 
39 42 43 72 70.1 6 7 5 
45 48 49 85 82.8 8 9.2 6.8 
52 56 97.2 98 95.8 8 0.2 6.8 
60 66 67.2 110 107.8 10 11.2 8.8 
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6. A 级 大 垫圈 (GB/T 96. 1 一 2002) (图 9-11、 表 9-40、 表 9-41) 


A 用 于 hx< 3mm 
= 7 839 于 3mm< h <бтт 







































































НҒ h >6mm 
图 9-11 A 级 大 垫圈 
表 9-40 A 级 大 垫圈 优选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 4, 外 径 d, EBE h 

(螺纹 大 径 d)| 公 称 (min)| тах (тах) min 公称 max min 
3 3.2 3. 38 9 8. 64 0. 8 0.9 0.7 
4 4.3 4.48 12 11. 57 1 1.1 0.9 
5 5..3, 5.48 15 14. 57 1 1.1 0.9 
6 6.4 6.62 18 17.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8. 62 24 23.48 2 2.2 1.8 
10 10. 5 10. 77 30 29.48 з 2.7 2 | 
12 13 13.27 37 36. 38 3 3, 3 217 
16 17 17; 27 50 49.38 3 3, 3 2.7 
20 21 21.33 60 59. 26 4 4.3 3.7 
24 25 25. 52 72 70. 8 5 5.6 4.4 
30 33 33. 62 92 90. 6 6 6.6 5.4 

36 39 39. 62 110 108.6 8 9 7 

#941 A 级 大 垫圈 非 优选 尺寸 (mm) 

公称 规格 内 径 4, 外 径 а, 厚度 有 

(螺纹 大 径 gd) 公称 (min)| тах | 公称 (max)| min 公称 max min 
3::5 3.7 3.88 11 10. 57 0.8 0.9 0.7 
14 15 15; 27 44 43.38 3 3.3 2; 
18 19 19.33 56 55.26 4 4.3 3.7 
22. 23 23.52 66 64.8 5 5.6 4.4 
27 30 30. 52 85 83.6 6 6.6 5.4 
33 36 36. 62 105 103.6 6 6.6 5.4 
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7. C 级 大 垫圈 (GB/T 96. 2 一 2002) (图 9-12、 表 9-42, Я 








图 9-12 C 级 大 垫圈 


ЯТ 


9-43) 






































表 9-42 C 级 大 垫圈 优选 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 а, 厚度 

(螺纹 大 径 4) 公称 (min)| max | 公称 (max)| min 公称 max min 
3 3.4 3.7 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
4 4.5 4.8 12 10.9 1 1.2 0.8 
5 42 5.8 15 13. 9 1 1.2 0.8 
6 6.6 6.96 18 16.9 1.6 1.9 1.3 
8 9 9.36 24 22,7 2 2.3 17 
10 11 11. 43 30 28.7 2.5 2.8 2.2 
12 13. 5 13. 93 ЗТ 35.4 3 3. 6 2. 4 
16 173 17.93 50 48.4 3 3.6 2.4 
20 22 22. 52 60 58.1 4 4.6 3.4 

24 26 26. 84 72 70.1 = 6 4 

30 33 34 92 89.8 6 7 5 
36 39 40 110 107.8 8 9.2 6.8 

# 9-43 C 级 大 垫圈 非 优选 尺寸 (mm) 

公称 规格 内 径 4, 外 径 d, ЖЕР h 

(螺纹 大 径 d) 公称 (min)| тах | 公称 (max)| min 公称 max min 
3.5 3.9 4.2 11 9.9 0.8 1.0 0.6 
14 15.5 15. 93 44 42.4 3 3.6 2.4 
18 20 20.43 56 54. 9 4 4.6 3.4 

22 24 24. 84 66 64. 9 = 6 4 

27] 30 30. 84 85 82.8 6 7 5 

33 36 37 105 102. 8 6 7 5 
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8. C 级 特大 热 圈 (GB/T 5287—2002) ([ 9-13, 4 9-44、 表 9-45) 








图 9-13 C 级 特大 垫圈 






































表 9-44 C 级 特大 垫圈 优选 尺寸 (mm) 
а, а, 厚度 
公称 规格 
(螺纹 大 径 d) 公称 | „| 公称 mia 公称 | max as: 
(ün) 人 

5 5.5 5.8 18 16.9 2 2.3 кыт 
6 6.6 6.96 22 20.7 Э, 2.3 1.7 
8 9 9. 36 28 26.7 3 3.6 2.4 
10 11 11.43 34 32.4 К) 3.6 2.4 
12 13. 5 13. 93 44 42.4 4 4.6 3.4 

16 17. 5 18.2 56 54. 1 5 6 4 

20 22 22. 84 72 70.1 6 ЯА 5 

24 26 26. 84 85 82.8 6 T 5 

30 33 34 105 102.8 6 Т 5 
36 39 40 125 122. 5 8 9.2 6.8 

表 9-45 C 级 特大 垫圈 非 优选 尺寸 (mm) 

É q, а, 厚度 
公称 规格 
(шахка) 公称 公称 К 公称 mia 
(min) ( max) 

14 15. 5 15. 93 50 48.1 4 4.6 3.4 

18 20 20. 84 60 58. 1 5 6 4 

22 24 24. 84 80 78.1 6 + 5 

27 30 30. 84 98 95.8 6 7 5 
33 36 37 115 112.8 8 9.2 6.8 
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9. 轻型 弹簧 垫 圈 (GB/T 859—1987) ( 9-14, 2 9-46) 






Л 


图 9-14 轻型 弹簧 垫圈 


















































表 9-46 канан аА (mm) 
规格 h ° 
(螺纹 网 
大 径 )| min max | 公称 | min max | 公称 | min max min max < 
З 3.1 3.4 0.6 0.52 0.68 1 0.9 1.1 1.2 1.5 0.3 
4 4.1 4.4 0.8 0.70 0.90 1.2 1.1 123 1.6 2 0.4 
5 5.1 5.4 1.1 1 1.2 1.5 1.4 1.6 2.2 2.75 0.55 
6 6.1 6.68 1:3 1.2 1.4 2 1.9 2.1 2.6 3.25 0.65 
8 8.1 8.68 1.6 1.5 77 2:5 2.35 2.65 3:2 4 0.8 
10 10.2 10.9 = 1.9 2.1 3 2.85 3.15 4 5 1 
12 12.2 12.9 2.5 2.35 2.65 3.5 3.3 3.7 5 6.25 1:25 
(14) 14.2 14.9 3 2.85 3.15 4 3.8 4.2 6 7:5 1.5 
16 16.2 16.9 3.2 3 3.4 4.5 4.3 4.7 6.4 8 1.6 
(18) 18.2 19.04 3.6 3.4 3.8 9 4.8 5.2 7.2, 9 1.8 
20 20.2 21.04 4 3.8 4.2 5.5 5.3 5.7 8 10 2 
(22) | 22.5 23.34 4.5 4.3 4.7 6 5.8 6.2 9 11.25 | 2.25 
24 24.5 25.5 5 4.8 5.2 7 6.7 7.3 10 12.5 2.5 
(27) 27.5 28.5 5.5 5.3 9:7 8 ү; 8.3 11 13,75 | 2.75 
30 30.5 Зз 6 5.3 6.2 9 8.7 9.3 12 15 3 


























注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m 应 大 于 零 。 
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10. 标准 型 弹簧 热 圈 (GB/T 93 一 1987) (图 9-15、 表 9-47) 
h 
图 9-15 标准 型 弹簧 垫圈 
表 9-47 ”标准 型 弹簧 垫圈 尺寸 (mm) 
规 格 4 h(b) H m 
(螺纹 大 径 )| min max 公称 min max min max < 
2 2.1 2.35 0.5 0.42 0.58 1 1. 25 0. 25 
2.5 2.6 2. 85 0. 65 0. 57 0.73 1.3 1.63 0.33 
3 3.1 3.4 0.8 0.7 0.9 1.6 2 0.4 
4 4.1 4.4 1.1 1 1.2 2:2 2.75 0. 55 
5 5.1 5.4 1.3 1.2 1.4 2.6 3.25 0. 65 
6 6.1 6. 68 1.6 1.5 1.7 3.2 4 0. 8 
8 8.1 8. 68 2.1 2 2.2 4.2 5.25 1.05 
10 10.2 10.9 2.6 2.45 2.75 5.2 6.5 1.3 
12 12.2 12.9 3.1 2.95 3.25 6.2 7.75 1.55 
(14) 14.2 14.9 3.6 3.4 3.8 7.2 9 1.8 
16 16.2 16.9 4.1 3.9 4.3 8.2 10.25 | 2.05 
(18) 18.2 19.04 4.5 4.3 4.7 9 11.25 | 2.25 
20 20.2 21.04 5 4.8 5.2 10 12.5 2.5 
(22) 22.5 23.34 5.5 5.3 5.7 ll 13.75 | 2.75 
24 24.5 25.5 6 5.8 6.2 12 15 3 
(27) 27.5 28.5 6.8 6.5 7.1 13.6 17 3.4 
30 30. 5 31.5 7.5 7.2 7.8 15 18.75 | 3.75 
(33) 33.5 34.7 8.5 8.2 8.8 17 21.25 | 4.25 
36 36.5 37.7 9 8.7 9.3 18 22.5 4.5 
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( Ж) 
W ж 4 h(b) H 
(螺纹 大 径 )| min max 公称 min max min max < 
(39) 39.5 40.7 10 9.7 10.3 20 25 5 
42 42.5 43.7 10.5 10.2 10.8 21 26.25 5.25 
(45) 45. 5 46.7 11 10.7 11.3 22 27.5 929 
48 48.5 49.7 12 11.7 12. 3 24 30 6 
E: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m 应 大 于 零 。 
11. 重型 弹 得 垫圈 (GB/T 7244—1987) ([ 9-16, 9-48) 
h 
图 9-16 重型 弹簧 垫圈 
表 9-48 ”重型 弹簧 执 圈 尺 十 (mm) 
规 格 4 һ b H m 
(螺纹 大 径 ) | min | шах | 公称 | min | шах | 公称 | min | max | шіп max < 
6 6.1 | 6.68 | 1.8 | 1.65 | 1.95 | 2.6 |2.45 | 2.75 | 3.6 4.5 0.9 
8 8.1 | 8.68 2.4 | 2.25 2.55 | 3.2 5 3.4 4.8 6 1.2 
10 10.2 | 10.9 3 2.85 | 3.15 | 3.8 3.6 4 6 7.3 1.5 
12 12.2 | 12.9 | 3.5 3.3 3.7 4.3 4.1 4. 5 Т 8.75 1.79 
(14) 14.2 | 14.9 | 4.1 3.9 4.3 4.8 4.6 5 8.2 |10.25| 2.05 
16 16.2 | 16.9 | 4.8 4.6 5 5.3 5.1 S 9.6 12 2.4 
(18) 18.2 |19.04| 5.3 5.1 9:9 5.8 5.6 6 10. 6 |13. 25| 2.65 
20 20.2 |21. 04 6 5.8 6.2 6.4 6.1 6.7 12 15 З 
(22) 22.5 |23.34| 6.6 6.3 6.9 7.2 6.9 7.5 | 13.2 | 16.5 3 3 
24 24. 5 | 25.5 | 7.1 6.8 7.4 Же. 7, 7.8 14.2 |17. 75| 3.55 















































































































































© Ж} 圈 631. 
(Ж) 
规 格 4 h b H m 
(螺纹 大 径 ) min max | 公称 | min max | 公称 | min max min max < 
(27) 27.5 | 28.5| 8 |77 | 8.3 82 | 8.8 16 | 20 4 
30 30.5 31.5 9 |87 9.3 9 |9.6 | 18 |22.5| 4.5 
(33) 33.5 | 34.7 | 9.9 | 9.6 10.2|10.2 9.9 | 10.5 | 19.8 |24.75| 4.95 
36 36.5 | 37.7 | 10.8 | 10.5 | 11.1 10.7| 11.3 | 21.6| 27 5.4 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m M KT, 
12. 356 ЖЕ  (СВ/Т 7245—1987) (图 9-17、 表 9-49) 
4 一 4 放大 
А 
А 
т< hmin 
图 9-17 ЕЕЗ 
表 9-49 鞍 形 弹 竹 垫圈 尺 十 (mm) 
ж ж 4 H h b 
(螺纹 大 径 ) | min max min max | 公称 min max | 公称 min max 
3 3.1 3.4 1.1 1.3 | 0.6 | 0.52 | 0.68 1 0.9 1.1 
4 4.1 | 4.4 172 1.4 | 0.8 | 0.70 | 0.90 | 1.2 1.1 1.3 
5 5.1 5.4 1.5 1.7 1.1 1 1.2 1.5 1.4 1.6 
6 6.1 | 6.68 2 2.2 1.3 1.2 1.4 2 1.9 | 2.1 
8 8.1 | 8.68 | 2.45 | 2.75 | 1.6 1.5 17 | 2.5 | 2.35 | 2.65 
10 10.2 | 10.9 | 2.85 | 3.15 2 1.9 | 2.1 3 2.85 | 3.15 
12 12.2 | 12.9 3.35 | 3.65 | 2.5 | 2.35 | 2.65 | 3.5 | 3.3 | 3.7 
(14) 14.2 | 14.9 | 3.9 | 4.3 3 2.85 | 3.15 4 3.8 | 4.2 
16 16.2 | 16.9 | 4.5 | 5.1 3.2 3 3.4|45 | 4.3 | 4.7 
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(Ж) 
ж ж 4 H h b 
(螺纹 大 径 ) min max min max 公称 min max 公称 min max 
(18) 18.2 | 19.04 4.5 5:1 3.6 3.4 3.8 5 4.8 к ЖУ, 
20 20.2 | 21.04 5.1 9:9 4 3.8 4.2 ые, 5.3 927 
(22) 22.5 | 23.34 5.1 5.9 4.5 4.3 4.7 6 5.8 6.2 
24 24.5 25.5 6. 5 T a 9 4.8 5:2. 7 6.7 72:3 
(27) 27.5 28.5 6. 5 Тыз 3.3 q 3 з. 8 ү ү 8.3 
30 30.5 31.5 9. 5 10. 5 6 5.8 6.2 9 8.7 9.3 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
13. 波形 弹簧 垫圈 (СВ/Т 7246—1987) (图 9-18, 、 表 9-50) 
т< hain 
图 9-18 {ЕЮ pa š +R gj 
表 9-50 波形 弹簧 垫圈 尺寸 (mm) 
л ж 4 H h b 
(螺纹 大 径 ) | min max min max | 公称 | min max | 公称 | min max 
3 3.1 3.4 1.1 1, 3 0.6 0. 52 0. 68 1 0.9 1.1 
4 4.1 4.4 1.2 1.4 0.8 0.70 0.90 1.2 1.1 1.3 
5 5.1 5.4 1. 5 1.7 1.1 1 1.2 1.5 1.4 1.6 
6 6.1 6. 68 2 2.2 1.3 1.2 1.4 2 1.9 2.1 
8 8.1 8. 68 2.45 2.75 1.6 1:9 1.7 2:9 2.35 2. 65 
10 10.2 10.9 2. 85 3.15 2 1.9 2.1 3 2.85 3.15 
12 12.2 12.9 3.35 3.65 2:5 2.35 2.65 3:29 3:3 3.7 
(14) 14.2 | 14.9 | 3.9 4.3 3 2.85 | 3.15 4 3.8 4.2 
16 16.2 16.9 4.5 5.1 3.2 3 3.4 4.5 4.3 4.7 



































































































































© Ж 圈 633 · 
(Ж) 
ж ж 4 H h b 
(螺纹 大 径 ) | min | max | юш | шах | 公称 | шш | шах | 公称 | шш | max 
(18) 18.2 | 19.04| 45 | 51 | 3.6 | 3.4 | 3.8 5 4.8 | 5.2 
20 20.2 | 21.04 5.1 5.9 4 3.8 4.2 9.5 59:3 5.7 
(22) 22.5 | 23.34) 51 | 5.9 | 45 | 4.3 | 4.7 6 5.8 | 6.2 
24 24.5 | 25.5 | 6.5 | 7.5 5 48 | 5.2 7 6.7 | 7.3 
(27) 27.5 | 28.5 | 6.5 | 7.5 | 5.5 | 5.3 | 5.7 8 7.7 | 8.3 
30 30.5 31.5 9.5 10. 5 6 5.8 6.2 9 8.7 9.3 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
14. 鞍 形 弹性 垫圈 (GB/T 860 一 1987) (图 9-19、 表 9-51) 
Ф, 
x< 
| 7 
ЖИР. 
~ 
图 9-19 УЕЗ 
表 9-51 鞍 形 弹性 垫圈 尺寸 (mm) 
л ж 4 р H 
(螺纹 大 径 ) min max min max min max š 
2 2.2 2. 45 4.2 4.5 0.5 1 
0.3 
2, 5 2.7 2. 95 5.2 5.5 0. 55 1.1 
3 3.2 3.5 5.7 6 0.65 1.3 0.4 
4 4.3 4.6 7. 64 8 0.8 1.6 
5 5.3 5.6 9. 64 10 0.9 1.8 
0. 5 
6 6.4 6.76 10.57 11 11 2.2 
8 8.4 8. 76 14. 57 15 1.7 3.4 
10 10. 5 10. 93 17297. 18 2 4 0.8 
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15. 波形 弹性 垫圈 (GB/T 955—1987) (图 9-20、 表 9-52) 


<= 
S B—B 


图 9-20 波形 弹性 垫圈 



























































表 9-52 波形 弹性 垫圈 尺寸 (mm) 
规 格 d р H 
(螺纹 大 径 ) min max min max min max | 
3 3.2 3.5 7.42 8 0.8 1.6 
4 4.3 4.6 8.42 9 1 2 
5 5.3 5.6 10.30 11 1.1 2.2 “ 
6 6.4 6.76 11.30 12 1.3 2.6 
8 8.4 8.76 14. 30 15 1.5 3 0. 
10 10.5 10. 93 20.16 21 2.1 4.2 1. 
12 13 13. 43 23.16 24 2.5 5 1. 
(14) 15 15. 43 27.16 28 3 5.9 
16 17 17.43 29 30 2 6.3 1. 
(18) 19 19. 52 33 34 3.3 6.5 
20 21 21. 52 35 36 3.7 7.4 1. 
(22) 23 23. 52 39 40 3.9 7.8 
24 25 25. 52 43 44 4.1 8.2 i 
(27) 28 28.52 49 50 4.7 9.4 
30 31 31.62 54. 8 56 5 10 @ 








注 : 尽 可 能 不 采 上 
































括号 内 的 规格 。 
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16. АЯ ЖЕ E| (GB/T 861. 1 一 1987) (图 9-21、 表 9-53) 















































h 
图 9-21 ЗЕ 
表 9-53 ”内 齿 锁 紧 垫圈 尺寸 (таш) 
规 ж d D W Ж 
h — 
y F 22 
(螺纹 大 径 ) min max min max min 
2 22 2. 45 4.2 4.5 
0.3 
2, 5 2.7 2. 95 95:2 5:5 6 
3 3.2 3.5 5:7 6 0. 4 
4 4.3 4.6 7. 64 8 0.5 
5 5.3 5.6 9. 64 10 
0.6 8 
6 6.4 6.76 10.57 11 
8 8.4 8. 76 14. 57 15 0. 8 
10 10. 5 10. 93 17.57 18 9 
1.0 
12 12. 5 12. 93 19. 98 20. 5 
10 
(14) 14. 5 14. 93 23.48 24 
ү 
16 16.5 16. 93 25.48 26 
(18) 19 19. 52 29. 48 30 12 
1. 5 
20 21 21. 52 32.38 33 





























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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17. 内 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 861. 2 一 1987) (图 9-22、 表 9-54) 

































































h 
H=3h 
图 9-22 内 锯齿 锁 紧 垫 圈 
表 9-54 内 锯齿 锁 紧 垫 圈 尺 十 (mm) 
и ж a 0 ЕЎ 
h 
y PF 
(螺纹 大 径 ) min max min max min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 
0.3 
2.5 2.7 2.95 5:2 5.5 7 
3 3.2 3.5 5.7: 6 0. 4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 
8 
5 5.3 5.6 9.64 10 
0.6 
6 6.4 6.76 10.57 11 9 
8 8.4 8.76 14.57 15 0.8 10 
10 10.5 10.93 17. 57 18 
1.0 12 
12 12.5 12. 93 19.98 20.5 
(14) 14.5 14.93 23.48 24 
1.2 
16 16.5 16.93 25.48 26 14 
(18) 19 19. 52 29.48 30 
1.5 
20 21 21. 52 32.38 33 16 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 










































































яла % 8 - 637 - 
18. ЭМЕ Ж ЗЕ  (СВ/Т 862. 1 一 1987) (图 9-23, 、 表 9-55) 
5 
Н 
Н 22 
9-23 ”外 齿 锁 紧 垫 圈 
Ж 9-55 外 齿 锁 紧 垫 圈 尺 寸 (mm) 
и ж н i . 

(螺纹 大 径 ) min ae min аў тіп 

2 2.2 2. 45 4.2 4.5 
2.5 2.7 2.95 5.2 5:5 6 

3 3.2 3.5 5.7 6 

4 4.3 4.6 7.64 8 

5 5.3 5.6 9. 64 10 
8 

6 6.4 6.76 10. 57 11 

8 8.4 8. 76 14. 57 15 
10 10. 5 10. 93 17. 57 18 9 

12 12. 5 12. 93 19. 98 20. 5 
10 

(14) 14. 5 14. 93 23.48 24 

16 16. 5 16. 93 25.48 26 
(18) 19 19. 52 29. 48 30 12 

20 21 21. 52 32.38 33 


























ëE; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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19. 外 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 862. 2 一 1987) (图 9-24、 表 9-56) 





图 9-24 外 锯齿 锁 紧 垫圈 
Ж 9-56 ”外 锯齿 锁 紧 垫圈 尺寸 












































ж ж е в ; 
Ие 
(螺纹 大 径 ) min max min max 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 
0. 
2.5 2.7 2.95 5 2 5.5 
3 352: Зд 9.7 6 0 
4 4.3 4.6 7.64 8 0 
11 
5.3 5.6 9.64 10 
6.4 6.76 10.57 11 12 
8.4 8.76 14.57 15 14 
10.5 10.93 17. 57 18 
16 
12 12. 5 12. 93 19. 98 20. 5 
(14) 14. 5 14. 93 23.48 24 
Т. 
16 16. 5 16. 93 25.48 26 
(18) 19 19. 52 29.48 30 
1. 
20 21 21.52 32.38 33 























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

















Жл Ж 8 - 639. 











20. 锥 形 锁 紧 垫 圈 (GB/T 956. 1 一 1987) (图 9-25, # 9-57) 








图 9-25 锥 形 锁 紧 垫 圈 


























表 9-57 锥 形 锁 紧 垫 圈 尺 十 (mm) 
я ж I р БА. 
h | > 27 = 
(螺纹 大 径 ) min max 一 min 
3 2, 3.25 6 0.4 6 
4 4.3 4.6 8 0.5 
8 
5 5.3 5.6 9.8 
0.6 
6 6.4 6.76 11.8 
8 8.4 8.76 15.3 0.8 
10 
10 10.5 10.93 19 
1.0 
12 12.5 12. 93 23 




















21. 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 956. 2 一 1987) ([ 9-26, 3 9-58) 








图 9-26 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 
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Ж 9-58 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 (mm) 
规 格 d D W Ж 
h == 
( 螺纹 大 径 ) min max = min 
3 3.2 3.5 6 0.4 12 
4 4.3 4.6 8 0.5 
14 
5 5.3 5.6 9.8 
0.6 
6 6.4 6.76 11.8 16 
8 8.4 8.76 15.3 0.8 18 
10 10.5 10.93 19 20 
1.0 —— 
12 12.5 12.93 23 26 

















22. 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 (СВ/Т 858 一 1988) (图 9-27、 表 9-59) 



































d=<100 ыш 
图 9-27 圆 螺母 用 止 动 垫圈 

表 9-59 圆 螺母 用 止 动 垫圈 (mm) 

规 格 (D) 
(螺纹 大 径 )| < 参考 D, h Р I ， 
10 10.5 25 16 " 
12 12.5 28 19 要 
14 14.5 32 20 3 
16 16.5 34 22 5 
18 18.5 35 24 4.8 15 
20 20.5 38 a я 4 — 

















































































































яла % 641 · 
(Ж) 
规 格 (D) 
d D, h b a 
(螺纹 大 径 ) 参考 

22 22.5 42 30 19 

24 24.5 45 34 21 

25® 25.5 45 34 1 4.8 22 

27 27.5 48 37 24 

30 30.5 52 40 27 

33 33.5 30 
56 43 

35® 35.5 32 

36 36.5 60 46 33 

39 39.5 5.7 36 
62 49 

40% 40. 5 37 

42 42.5 66 53 39 

45 45.5 72 59 42 

48 48. 5 45 
76 61 

50" 50.5 47 

52 52.5 49 
82 67 

55” 56 1. 52 

727 

56 57 90 74 53 

60 61 94 79 57 

64 65 61 
100 84 

65" 66 62 

68 69 105 88 65 

72 73 69 
110 93 

75" 76 71 

9.6 

76 77 115 98 72 

80 81 120 103 76 

85 86 125 108 81 
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续 ) 
规 格 (D) 
d р, h b a 
(螺纹 大 径 ) 参考 
90 91 130 112 86 
95 96 135 117 91 
11.6 
100 101 140 122 96 
105 106 145 127 101 
110 111 156 135 106 
2 
115 116 160 140 111 
120 121 166 145 116 
13.5 
125 126 170 150 121 
130 131 176 155 126 
140 141 186 165 136 
150 151 206 180 146 
160 161 216 190 156 
170 171 226 200 166 
2. 5 15. 5 
180 181 236 210 176 
190 191 246 220 186 
200 201 256 230 196 
@ 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 











23. 单 耳 止 动 垫圈 (GB/T 854 一 1988) (图 9-28 、 表 9-60) 

















图 9-28 单 耳 止 动 垫圈 























































































































ял 4 8 643 - 
29-60 单 耳 止 动 垫圈 尺寸 (mm) 
规 格 Ш “ 
йй гу ЗС h В В, г 
( жаК) тах тіп тах тіп | 公称 | min max 
2.5 2.95 | 2.7 8 7. 64 10 9.71 10.29 3 6 
3 3.5 3.2 10 9.64 12 |11.65 12.35| 0.4 4 7 
2, 5 
4 4.5 4.2 14 |13.57| 14 |13.65 14.35 5 9 
5 5.6 5.3 17 |16.57| 16 |15. 65 16.35 6 11 
6 6.76 | 6.4 19 |18.48| 18 |17.65 18.35 7 12 
0.5 4 
8 8.76 | 8.4 22 21.48 20 |19. 58 |20. 42 8 16 
10 10. 93 | 10. 5 26 25.48) 22 |21. 5822.42 10 19 6 
12 13.43| 13 32 31.38 28 |27.58|28.42 21 
12 
(14) 15.43) 15 32 31.38 28 |27.58|28.42 25 
16 17.43) 17 40 139.38| 32 |31.50|32.50 15 32 
(18) 19. 52| 19 45 !44.38| 36 |35. 5036. 50 1 10 
18 38 
20 21.52| 21 45 !49.38| 36 |36. 5036. 50 
(22) 23.52) 23 50 49.38) 42 |41. 50 |42. 50 39 
20 
24 25.52) 25 50 49.38) 42 |41. 50 |42. 50 42 
(27) 28.52) 28 58 57.26 48 |47. 50 |48. 50 24 48 
30 31.62) 31 63 62.26 52 |51. 40 52.60 26 55 
36 37.62. 37 75 74.26 62 61.40 62. 60| 1.5 30 65 16 
42 43.62| 43 88 |87. 13| 70 69.40 70.60 35 78 
48 50.621 50 100 99.13 80 79. 40 |80. 60 40 90 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
24. 双 耳 止 动 垫圈 (GB/T 855 一 1988) (图 9-29、 表 9-61 ) 






















































































表 9-61 双 耳 止 动 垫圈 尺寸 
规 № L 11 
В h 
(螺纹 大 径 ) max min max min 公称 min max 公称 min max 

2.5 2.95 2.7 5 4.7 10 9.71 10. 29 4 3.76 4. 24 З 
3 3.5 3.2 5 4.7 12 11. 65 12.35 5 4.76 5.24 4 0.4 
4 4.5 4.2 8 7.64 14 13.65 14.35 7 6.71 7.29 Š 
5 5.6 5.3 9 8. 64 16 15. 65 16. 35 8 7.71 8.29 6 
6 6.76 6.4 11 10.57 18 17.65 18.35 9 8.71 9.29 7 
8 8.76 8.4 14 13.57 20 19.58 | 20.42 11 10.65 11.35 8 е 
10 10. 93 10. 5 17 16. 57 22 21.58 | 22.42 13 12. 65 13. 35 10 
12 13. 43 13 22 21.48 28 27.58 | 28.42 16 15. 65 16. 35 

(14) 15. 43 15 22 21.48 28 27.58 | 28.42 16 15. 65 16. 35 ü 
16 17.43 17 27 26. 48 32 31.5 32.5 20 19.58 | 20.42 15 

(18) 19. 52 19 32 31. 38 36 35.5 36.5 22 21.58 | 22.42 1 
20 21. 52 21 32 31. 38 36 35.5 36.5 22 21.58 | 22.42 b: 

(22) 23.52 23 36 35.38 42 41.5 42. 5 25 24.58 | 25.42 
24 25.52 25 36 35.38 42 41.5 42.5 25 24.58 | 25.42 ч 

(27) 28. 52 28 41 40. 38 48 47.5 48.5 30 29.58 | 30.42 24 
30 31.62 31 46 45.38 52 51.4 52.6 32 31.50 | 32.50 26 
36 37.62 37 55 54. 26 62 61.4 62.6 38 37.50 | 38. 50 30 1.5 
42 43.62 43 65 64. 26 70 69.4 70.6 44 43.50 | 44.50 35 

48 50.62 50 75 74.26 80 79.4 80.6 50 49.50 | 50.50 40 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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图 9-29 双 耳 止 动 垫圈 


25. 外 舌 止 动 垫圈 (GB/T 856 一 1988) (图 9-30、 表 9-62) 





图 9-30 ЖЖ Ез 8 














































































































表 9-62 ЖаШ Л (mm) 
规 格 b L š 
h d, t š 
(螺纹 大 径 ) max min max min max min 公称 min max 
2.5 2. 95 2.7 10 9. 64 2 1.75 3.5 3.2 3.8 2.5 
3 3.5 3.2 12 11.57 2.5 2.25 4.5 4.2 4.8 0.4 3 
4 4.5 4.2 14 13. 57 2.5 2.25 5.5 5.2 5.8 i 
5 5.6 5.3 17 16. 57 3.5 3.2 7 6. 64 7.36 
6 6.76 6.4 19 18. 48 3. 3.2 7.5 7.14 7.86 4 4 
8 8.76 8.4 22 21. 48 3.5 3.2 8.5 8.14 8.86 и а 
10 10.93 | 10.5 26 25. 48 4.5 4.2 10 9.64 | 10.36 5 284 
12 13.43 13 32 31.38 4.5 4.2 12 1.57 | 12.43 5 Е 
(14) 15.43 15 32 31. 38 4.5 4.2 12 1.57 | 12.43 6 А 
16 17.43 17 40 39.38 5.5 5.2 15 4.57 | 15.43 6 т 
(18) 19. 52 19 45 44.38 6 5.7 18 7.57 | 18.43 1 š: 
20 21.52 21 45 44.38 6 5.7 18 7.57 | 18.43 Í = 
(22) 23.52 23 50 49.38 7 6. 64 20 9.48 | 20. 52 ' 
24 25.52 25 50 49. 38 7 6. 64 20 9.48 | 20. 52 Ё 
(27) 28.52 28 58 57.26 8 7. 64 23 22.48 | 23.52 
30 31.62 31 63 62.26 8 7. 64 25 24.48 | 25.52 А 10 
36 37. 62 37 75 74.26 11 10. 57 31 30.38 | 31.62 1.5 
42 43. 62 43 88 87. 13 11 10. 57 36 35.38 | 36.62 a: 12 
48 50. 62 50 100 99. 13 13 12. 57 40 39.38 | 40. 62 14 13 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
















































































图 9-32 
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26. 球面 垫圈 (GB/T 849— 1988) (图 9-31、 表 9-63) 
1 
/Ra 12.5 А 
GB / 850 (N) 
图 9-31 球面 垫圈 
表 9-63 球面 垫圈 尺寸 (mm) 
规 格 d р 
SR H= 
(螺纹 大 径 ) max min max min max min 
6 6. 60 6.40 | 12.50 | 12.07 | 3.00 2.75 10 4 
8 8. 60 8.40 | 17.00 | 16.57 | 4.00 3.70 12 5 
10 10.74 | 10.50 | 21.00 | 20.48 | 4.00 3.70 16 6 
12 13.24 | 13.00 | 24.00 | 23.48 | 5.00 4.70 20 7 
16 17.24 | 17.00 | 30.00 | 29.48 | 6.00 5.70 25 8 
20 21.28 | 21.00 | 37.00 | 36.38 | 6.60 6. 24 32 10 
24 25.28 | 25.00 | 44.00 | 43.38 | 9.60 9.24 36 13 
30 31.34 | 31.00 | 56.00 | 55.26 | 9.80 9.44 40 16 
36 37.34 | 37.00 | 66.00 | 65.26 | 12.00 | 11.57 50 19 
42 43.34 | 43.00 | 78.00 | 77.26 | 16.00 | 15.57 63 24 
48 50.34 | 50.00 | 92.00 | 91.13 | 20.00 | 19.48 70 30 
27. 锥 面 垫 圈 (GB/T 850—1988) (图 9-32、 表 9-64) 
—— 
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Ж 9-64 #E IH #& Л] (mm) 
M 格 4 р h 
D, H= 
(螺纹 大 径 ) max min max min max min 

6 8. 36 8 12.5 12. 07 2.6 2.35 12 4 
8 10. 36 10 17 16. 57 3.2 2.9 16 5 
10 12. 93 12. 5 21 20. 48 4 3. 70 18 6 
12 16. 43 16 24 23. 48 4.7 4. 40 23.5 7 
16 20. 52 20 30 29. 48 921 4. 80 29 8 
20 25. 52 25 37 36. 38 6.6 6. 24 34 10 
24 30. 52 30 44 43. 38 6.8 6. 44 38.5 13 
30 36. 62 36 56 55. 26 9.9 9. 54 45.2 16 
36 43. 62 43 66 65. 26 14. 3 13. 87 64 19 
42 50. 62 50 78 77. 26 14. 4 13. 97 69 24 
48 60. 74 60 92 91. 13 17.4 16. 97 78.6 30 


























сх45° 

















1А 
/Ra 12.5 
A 型 B 型 
h=4mm, D=16mm 
图 9-33 开口 垫圈 
表 9-65 开口 垫圈 尺寸 (mm) 
规格 
5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 
(螺纹 大 径 ) 
开口 宽度 2 6 8 10 12 14 18 22 26 32 40 
Шр D. 13 15 19 23 26 32 42 50 60 72 
Ша E / 0.6 0.8 1.0 1.0 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 2.5 
倒 角 尺寸 c 0.5 0.5 0.8 1.0 1.0 1.5 1.5 2.0 2.0 2.5 






































Жл Ж 图 . 649. 








29. ТЯ АЉ Е (GB/T 852—1988) ([ 9-34, :# 9-66) 























图 9-34 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 









































表 9-66 ТҒ F 7 ЕБ (mm) 
1 
Ж 格 
е В h (hi) 
( 螺纹 大 径 ) max min 
6 6.96 6.6 16 4.7 
8 9.36 9 18 5.0 
2 
10 11.43 11 22 5.7 
12 13.93 13.5 28 6.7 
16 17.93 17.5 35 2 7.7 
(18) 20. 52 20 9.7 
20 22. 52 22 40 9.7 
(22) 24. 52 24 9.7 
24 26. 52 26 3 11.3 
50 六 一 
(27) 30. 52 30 11.3 
30 33. 62 33 60 13.0 
36 39. 62 39 70 14.7 


























Ш: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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30. #9 925 9 8 (GB/T 853 一 1988) (图 9-35、 表 9-67) 


С5 
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图 9-35 ЖН #E& e] 









































表 9-67 АЉ E] F +f (mm) 
1 
с | | i i Ея 
ен Р 
6 6. 96 6.6 16 3.6 
8 9.36 9 18 3.8 
10 11.43 11 22 2 4.2 
12 13.93 13. 5 28 4.8 
16 17.93 17.5 35 5.4 
(18) 20. 52 20 
20 22. 52 22 40 7 
(22) 24.52 24 
24 26. 52 26 3 
50 8 
(27) 30. 52 30 
30 33.62 33 60 9 
36 39. 62 39 70 [ м 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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31. 压铸 模 零 件 用 推 板 垫 圈 (GB/T 4678. 13—2003) (图 9-36. 2 9-68) 





未 注 表面 粗 K ^°* 


ЖЕБЕ Ra=6.3um, 


















































未 注 倒 角 C1。 
图 9-36” 推 板 垫 圈 
s е (mm) 

р D, у 
16 
11 2б 

5,8 
13 > 
17 ДӨ 

32. 冲模 导向 装置 用 垫圈 (СВ/Т 2861. 10 一 2008) (图 9-37、 表 9-69) 





面 粗糙 度 Ra=6.3hm。 
IC, 



































图 9-37 垫圈 
表 9-69 垫圈 尺寸 л 
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(Ж) 
Е 径 р, 1, š М 
53 
58 
12 13 22 63 16 12 
68 
74 
а, рш 
1. 轻型 弹簧 垫圈 (适用 于 GB/T 859—1987) ( 表 9-70) 
表 9-70 轻型 弹 筑 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 (14) 
重量 0.03 | 0.05 | 0.11 0.21 0.43 | 0.81 1.41 2.24 
规格 /mm 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 
重量 3.08 | 4.31 | 5.84 | 7.9%6 | 11.20 | 16.04 | 21.89 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 标准 型 弹簧 垫圈 (适用 于 GB/T 93—1987) ( 表 9-71 ) 
表 9-71 标准 型 弹簧 垫圈 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2 12.5 | 3 5 6 8 10 | 12 (14)! 16 | (18) 
重量 0.01|0.01 0.02|0.05|0.08 0.15|0.35 0.68|1.15 1.81 2.68] 3.65 
规格 /mm 20 |(22)| 24 |(27)| 30 (33) | 36 |(39) | 42 | (45) | 48 
重量 5 |6.76|8.76|12.6|17.02 |23.84|29.32 | 38.92 | 46.44 54. 84| 69.2 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 重型 弹 赞 垫圈 (适用 于 GBZT 7244—1987) ( 表 9-72) 
表 9-72 重型 弹簧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 6 8 10 12 (14) 16 (18) 
重量 0. 39 0. 84 1.56 2.44 3.69 5.40 7.31 
规格 /mm 20 (22) 24 (27) 30 (33) 36 
重量 10.11 13.97 16.96 | 24.33 | 33.11 | 43.86 56. 13 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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4. 鞍 形 弹簧 垫圈 (适用 于 GBZT 7245—1987) ( 表 9-73) 
ж 9-73 Мнн (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 (14) 
重量 0. 02 0. 05 0.11 0.2 0.41 0.77 1.34 2.12 
规格 /mm 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 
重量 2.92 | 4.09 | 5.53 | 7.53 | 10.7 | 15.16 | 20.71 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5. 波形 弹簧 垫圈 (适用 于 GB/T 7246—1987) ( 表 9-74) 
Жж 9-74 波形 弹簧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 (14) 
重量 0.02 | 0.05 | 0.11 0.2 0.41 | 0.77 | 1.34 2. 12 
规格 /mm 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 
重量 2. 92 4. 09 5.53 7. 53 10.7 | 15.16 | 20.71 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
6. 鞍 形 弹性 垫圈 (适用 于 GBZT 860 一 1987) ( 表 9-75) 
Ж 9-75 鞍 形 弹性 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
重量 0.02 | 0.04 | 0.05 | 0.12 0.2 0.22 | 0.43 0. 97 
т. 波形 弹性 垫圈 (适用 于 GB/T 955 一 1987) (9-76) 
表 9-76 波形 弹性 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 (14) 
重量 0.14 | 0.16 | 0.24 | 0.27 | 0.66 | 1.81 2:7 4.71 
规格 /mm 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 
重量 5.07 | 6.69 | 7.68 | 10.94 | 13.5 | 19.81 | 25.02 


























注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
8. 内 齿 锁 紧 垫 圈 (适用 于 GB/T 861. 1 一 1987) ( 表 9-77) 






















































































































































































































































































括号 内 的 规格 。 
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Жж 9-77 内 齿 锁 紧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2 2.5 3 4 5 6 8 
重量 0. 02 0. 02 0.04 0.09 0.18 0.19 0.54 
规格 /mm 10 12 (14) 16 (18) 20 
重量 0. 92 1.08 1. 94 2.07 3.66 4. 34 
їЁ: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
9. 内 锯齿 锁 紧 垫圈 (适用 于 GBZT 861. 2 一 1987) (9-78) 
Ж 9-78 内 锯齿 锁 紧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2 2.5 3 4 5 6 8 
重量 0. 02 0.04 0.05 0.12 0.24 0.26 0.69 
规格 /mm 10 12 (14) 16 (18) 20 
重量 1. 22 1.49 2.51 2.77 4. 67 5.58 
HE; 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
10. 外 齿 锁 紧 垫 圈 (适用 于 GBZT 862. 1—1987) ( 表 9-79) 
表 9-79 外 人 齿 锁 紧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2 2.5 3 4 5 6 8 
重量 0. 02 0.03 0.04 0.1 0.18 0.21 0.47 
规格 /mm 10 12 (14) 16 (18) 20 
重量 0.8 1. 12 1.69 2.1 3.14 3.8 
Е: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
11. 外 锯齿 锁 紧 垫圈 (适用 于 GB/T 862. 2 一 1987) ( 表 9-80) 
Ж 9-80 外 锯齿 锁 紧 垫 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2 2.5 3 4 5 6 8 
重量 0. 02 0.04 0.05 0.12 0.24 0.26 0.69 
规格 /mm 10 12 (14) 16 (18) 20 
重量 1. 22 1.49 2.51 2.77 4.67 5.58 
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12. 锥 形 锁 紧 垫圈 (适用 于 GB/T 956. 1—1987) ( 表 9-81) 
Ж 9-81 锥 形 锁 紧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 
重量 0. 02 0. 06 0. 12 0.2 0.44 0.76 1.24 
13. 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 (适用 于 GB/T 956. 2 一 1987) (9-82) 
表 9-82 ” 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 
重量 0.05 0.1 0.18 0.28 0.62 1.17 1. 85 
14. 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 (适用 于 GB/T 858 —1988) (2 9-83) 
# 9-83 圆 螺母 用 止 动 执 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 10 12 14 16 18 20 22 24 25 27 
重量 1.91 2.3 2.5 2. 99 3. 04 3. 5 4. 14 5.01 4.7 5.4 
规格 /mm 30 33 35 36 39 40 42 45 48 50 
重量 5.87 | 10.01 8.75 10.76 | 11.06 | 10.33 | 12.55 16.3 17.68 15.86 
规格 /mm 52 55 56 60 64 65 68 72 75 76 
重量 21.12 | 17.67 26 28.4 | 31.55 | 30.35 | 34. 69 | 37.9 33.9 М1.27 
规格 /mm 80 85 90 95 100 105 110 115 120 | 125 
重量 44.7 | 46.72 | 64.82 | 67.4 | 69.97 | 72.54 | 89.08 | 91.33 | 94.96 07. 21 
规格 /mm 130 140 150 160 170 180 190 200 
重量 100.8 | 106.7 | 175.9 | 185.1 194 202.9 | 211.7 | 220.6 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
15. 单 耳 止 动 垫圈 (适用 于 GB/T 854—1988) ( 表 9-84) 
表 9-84 单 耳 止 动 垫 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 2.5 3 4 5 6 8 10 12 (14) | 16 
重量 0. 17 0. 25 0. 42 0. 74 0. 91 1.27 1.7 4.8 5.12 |8.21 
规格 /mm (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 42 48 
重量 10.93 11.83 | 12.61 | 12.68 | 25.81 | 31.17 | 43.81 | 60.28 | 77.9 

















Ш: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
































* 656 · 


实用 紧 固 件 手 册 


第 3 版 





16. 双 耳 止 动 垫圈 (15 

















用 于 GB/T 855—1988) (2 9-85) 





















































































































































































































































表 9-85 双 耳 止 动 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2.5 3 4 5 6 8 10 12 (14) | 16 
重量 0.12 | 0.17 | 0.3 | 0.48 | 0.64 | 0.81 | 1.11 | 3.78 | 3.43 |5.32 
规格 /mm (18) | 20 | (22) | 24 | (27) | 30 36 42 48 
重量 7.27 | 6.78 | 9.01 | 8.43 | 17.54 | 20.95 | 29.39 | 39.81 | 51.84 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
17. 外 舌 止 动 垫 圈 (适用 于 GB/T 856 一 1988) ( 表 9-86) 
Ж 9-86 外 舌 止 动 垫 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2.5 3 4 5 6 8 10 12 (14) | 16 
重量 0.21 | 0.3 | 0.41 | 0.75 | 0.92 | 1.2 | 1.65 5 4.65 |7.73 
规格 /mm (18) | 20 | (22) | 24 | (27) | 30 36 42 48 
重量 9.85 | 9.36 | 11.7 | 11.11 | 22.92 | 26.79 | 38.09 | 52.77 | 67.33 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
18. 球面 垫圈 (适用 于 GB/T 849 一 1988) ( 表 9-87) 
表 9-87 球面 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 6 8 10 12 16 20 
重量 0.97 2. 52 3.71 5.93 10.88 17.86 
规格 /mm 24 30 36 42 48 
重量 38.79 63.95 108.7 211.9 376. 5 
19. 锥 面 垫 圈 (适用 于 GB/T 850—1988) (2 9-88) 
表 9-88 锥 面 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 /mm 6 8 10 12 16 20 
重量 0.91 2. 34 5.2 6.12 10.5 22. 69 
规格 /mm 24 30 36 42 48 
重量 34. 54 96. 88 165.8 260.9 448. 6 
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20. 开口 垫圈 (适用 于 GB/T 851— 1988) ( 表 9-89) 
表 9-89 开口 垫圈 的 重量 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
D/mm h/mm G/kg D/mm h/mm С/ ке 
规格 = 5mm 规格 = 20mm 
16 4 4.31 
50 ў ГЕ 50 10 92.11 
25 4 12. 52 0 10 11:6 
30 4 18.79 70 10 223.0 
80 12 368.9 
见 格 =6 
саала 90 12 483.8 
20 5 8. 08 100 12 613.3 
30 2 110 14 884.2 
ви 120 14 1070 
规格 = 8mm 规格 = 24mm 
25 6 15.12 60 12 161.5 
30 6 24. 09 70 12 245.8 
| ? е 80 12 344.5 
50 7 91. 38 и u 131-8 
100 14 684.4 
规格 = 10mm 110 14 850.6 
120 16 1182 
39 Г 23:38 130 16 1411 
35 7 37.73 
40 8 59. 78 m 
=30 
50 8 100.2 0 
60 8 150.4 
70 14 242.8 
规格 =12mm 80 14 355.6 
35 8 39.44 90 14 485.2 
40 8 55.71 100 14 631.6 
50 8 95. 54 110 16 910.7 
60 10 181.7 120 16 1117 
70 10 255. 9 130 18 1511 
80 10 342.3 140 18 Е 
规格 =16mm 
规格 =36 
40 10 58. 69 i = 36mm 
«орою | юш e [| a | a 
70 10 240.4 108 16 631.5 
80 12 390.9 120 16 1017 
90 12 507.5 140 18 1668 
100 12 638.7 160 20 2530 
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21. 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 (适用 于 GB/T 852—1988) ( 表 9-90) 











































































































表 9-00 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 6 8 10 12 16 (18) 
重量 5.8 7.11 11.69 21.76 37.6 63.73 
规格 /mm 20 (22) 24 (27) 30 36 
重量 60. 47 56.9 109.8 99.91 171.3 255.9 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
22. 构 钢 用 方 斜 垫圈 (适用 于 GB/T 853 一 1988) ( 表 9-91) 
Ж 9-91 槽 钢 用 方 斜 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 6 8 10 12 16 (18) 
重量 4. 75 5.79 9.31 16.9 28.22 50 
规格 /mm 20 (22) 24 (27) 30 36 
重量 47. 43 44.61 84.33 76. 78 128.3 187.7 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 























一 、 挡 圈 综 述 
1. 挡 圈 的 尺寸 代号 与 标注 (Ж 10-1) 
表 10-1 挡 圈 尺寸 代号 与 标注 


















































尺寸 代号 标 注 内 容 
(1)A 型 和 B 型 孔 用 弹性 挡 圈 

b 顶部 高 度 

d 内 径 

do 孔径 

d, 钳 孔 直径 

d, 沟 槽 直径 

d, 轴 径 

D 外 径 

m 沟 模 宽度 

n 沟 槽 与 孔 端 部 距离 
h 厚度 














(2)A 型 和 B 型 轴 用 弹性 挡 圈 





















































b 质 部 宽度 

d 径 

do 轴 径 

d, 钳 孔 直径 

d, ЎА 

4, 孔径 

H 钳 孔 中 心 与 内 径 边 缘 距 离 
m р И 

п 沟 槽 与 轴 端 部 距离 
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(Ж) 
尺寸 代号 b Ж 内 容 
(3) 孔 用 钢丝 挡 圈 和 轴 用 钢丝 挡 圈 
B 开口 宽度 
d 内 径 
do 孔径 或 轴 径 
d, 钢丝 直径 
d, 沟 槽 直径 
р 外 径 
r 沟 槽 半径 





2. 弹性 挡 圈 的 技术 条 件 (СВ/Т 959. 1 一 2017 ) 
(1) 材料 
采用 GBMT 1222 中 的 70，GB/T 1222 和 СВ/Т 4357 中 的 65Mn、60Si2MnA ， 
GBZT 959. 1 一 2017 附录 的 C67S、C75S 钢 带 制 造 。 
(2) 热处理 和 表面 处 理 (硬度 仅 供 生产 工艺 参考 ) ( 表 10-2) 
表 10-2 热处理 硬度 了 



































公称 规格 d, 


维 氏 硬度 НА 


洛 氏 硬度 НЕС 











di <48 тт 470 ~ 580 47-54 
48mm<d, 200mm 435 ~ 530 44-51 
200mm<d, < 300 тт 390 ~ 470 40-47 








@ 热处理 硬度 仅 供 生产 工艺 参考 ， 不 作为 验收 依据 。 


(3) 性 能 
1) 弹性 试验 : 
а) АЯ 












































安装 到 最 大 直径 Фу, И ТЫЙ И] 
b) 轴 用 挡 圈 弹性 试验 : 应 



































安装 到 最 小 直径 do ПОЗА РА 








2min 


с) 开口 挡 圈 弹性 试验 : Л 








当 圈 弹性 试验 : 应 使 


























使 


























尺寸 。 试 验 
2) 孔 用 和 轴 用 弹性 挡 圈 的 










































































圈 应 能 自由 通过 缝 规 。 颖 规 尺 十 


F 见 表 10-3。 





符号 ЈВ/Т 3411. 48 规定 的 安装 钳 将 挡 圈 压缩 到 
0.99xd, 三 次 ,或 将 挡 圈 穿 过 一 个 直径 为 0.99xd, 的 锥 套 ( 见 图 10-1) 三 次 后 ， 再 


符合 JBAT 3411. 47 规定 的 安装 钳 将 挡 圈 扩 张 到 
1.01xd| 三 次 ,或 将 挡 圈 穿 过 一 个 直径 为 1.01xd, В САИ 10-2) 三 次 后 ， 再 


F 口 挡 圈 装 入 试验 轴 上 ， 然 后 拆 下 测量 内 径 (d) 
的 直径 应 等 于 沟 槽 直径 (а) 的 基本 尺寸 。 
颖 规 检查 。 试 验 时 ， 将 挡 圈 放 入 缝 规 (图 10-3) 挡 





第 十 章 挡 B - 661 . 







































































| | 3 
поа | 
|. Фф 
图 10-1 和 孔 用 挡 圈 弹性 试验 图 10-2 轴 用 挡 圈 弹 性 试验 
1 一 压力 项 杆 2 一 锥 套 。3 一 挡 圈 4 一 支 座 1 一 压力 套 “2 一 锥 棒 ”3 一 挡 圈 
310-3 缝 规 尺寸 с 
孔径 或 轴 径 d, /mm 颖 规 宽度 с 
=< 100 1. 55 
100< 4, < 300 1. 85 
з) ЖЕ РА у ЕДА. 将 挡 圈 装 
在 试验 轴 上 ， 保 持 48h 目测 检查 。 试 验 
轴 的 直径 应 等 于 沟 槽 直径 (d ) 的 
1.14 
(4) 表面 缺陷 
1) 挡 圈 表面 不 允许 有 裂纹 。 
2) 挡 圈 不 允许 有 影响 使 用 的 毛刺 。 s 


з. 钢丝 挡 圈 的 技术 条 件 (СВ/Т 


959. 2—1986) 


(1) 材料 


图 10-3 缝 规 试验 
c 一 颖 规 间隙 
:一 挡 圈 厚度 


采用 碳 素 弹 答 钢丝 (GB/T 4357) 制造 。 





(2) 热处理 和 表面 处 理 


挡 圈 应 进行 低温 回 火 处 理 


(3) 性 能 
1) 弹性 试验 : 





а. 孔 用 钢丝 挡 圈 : {ЧЕ 
行 三 次 试验 。 试 验 后 ， 其 外 径 
图 10-4 中 : w 一 孔径 ; D 一 挡 圈 外 径 ; di 一 挡 圈 钢 丝 直 径 。 
b. 轴 用 钢丝 挡 圈 : 将 挡 圈 









































进行 表面 氧化 处 理 。 



































装 在 图 10-4 所 示 的 套 简 内 ， ] 芯 轴 压 出 ， 连 续 进 
(D) 和 开口 (B) 的 尺寸 应 符合 尺寸 标准 的 规定 。 





















































装 在 图 10-5 所 示 的 芯 轴 上 ， 套 简 压 出 ， 连 续 进 
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三 次 试验 。 试 验 后 ， 其 内 径 (d) 和 开口 (B) 的 尺寸 应 符合 尺寸 标准 的 规定 。 
图 10-5 中 : do 一 轴 径 ，d 一 挡 圈 内 径 ，d 一 挡 圈 钢丝 直径 。 


















































9 孔 用 钢丝 挡 圈套 简 套 简 轴 用 钢丝 挡 芯 轴 









SEE 人 




















B=0.99d;-0 05 в=1.014*ў 














С=аүў45 С=а+5 
图 10-4 孔 用 钢丝 图 10-5 轴 用 钢丝 
挡 圈 弹性 试验 挡 圈 弹性 试验 
2) 缝 规 检查 。 将 挡 圈 放 入 颖 规 (图 10-6) 中 ， 挡 圈 应 能 自由 通过 。 
(4) 表面 缺陷 


1) 挡 圈 表 面 不 允许 有 裂缝 。 
2) 挡 圈 不 允许 有 影响 使 用 的 毛刺 。 
4. 切 制 挡 圈 的 技术 条 件 (GB/T 959. 3— 1986) 
(1) 材料 
采用 СВ/Т 700 的 0235 #], СВ/Т 699 的 35, 
45 ЖІ СВ/Т 8731 的 Y12 钢 制 造 。 

(2) 热处理 (35 和 45 钢 ) 及 表面 处 理 ( 根 图 10-6 挡 圈 缝 规 检查 
据 使 用 要 求 进行 ) ( 表 10-4) 五 一 颖 规 高 度 ”5 一 颖 规 宽度 
(3) 螺纹 D 一 挡 圈 外 径 4d 一 钢丝 直径 
200 GBZT 196 规定 的 粗 牙 普通 螺纹 ， 公 差 
Ez СВ/Т 197 规定 的 7H 级 。 

(4) 轴 肩 挡 圈 两 端面 的 平行 度 

按 СВ/Т 1184《 形 状 和 位 置 公 差 未 注 公 差 值 》 附 表 3 中 规定 的 6 级 公差 。 

(5) 表面 缺陷 

挡 圈 表面 不 允许 有 影响 使 用 的 毛刺 、 浮 锈 。 

表 10-4 热处理 及 表面 处 理 
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材料 牌号 热处理 (学 火 并 回 火 ) 硬 度 HRC 表面 处 理 
35 25~35 
氧化 
45 39~44 
二 、 挡 圈 的 尺寸 


1. 标准 型 (A ЖШ) 孔 用 弹性 挡 圈 (GB/T 893—2017) (图 10-7、 表 10-5) 
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a) b) 








Ку 
一 一 




















d, <300тт di 宇 170mm 














чу @ ды 


注 : 挡 圈 形 状 由 制造 者 确定 。 









































ыш d, >25mm 由 制造 者 确定 


Š эур 















































图 10-7 和 孔 用 弹性 挡 圈 


Ж 10-5 标准 型 (A 型 ) 孔 用 弹性 挡 圈 尺寸 (mm) 

















































































































































































































































































































РЧА PI 其 他 & 
d, d, 。 
a bx ds m n 
极限 基本 极限 基本 极限 t N d, 
max = min H13 min 
偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 

0 8.7 2.4 11 0 84 | +0.09 | 09 0.20 0.6 3.0 0.5 
-0.05 | 9.8 2.5 1.3 0 9.4 0 0.9 0.20 0.6 3.7 0.5 
10.8 3.2 1.4 2 10.4 1:1 0.20 0.6 3.3 0.5 
118 | ¿ss L 33 1.5 2 11.4 1.1 0.20 0.6 4.1 0.5 
13 3.4 1.7 .5 12.6 1.1 0.26 0.8 4.9 0.5 
141 | 9101 3.6 1.8 .5 136 | +0.11 | 1.1 0.30 0.9 5.4 0.5 
15.1 3.7 1.9 7 14.6 1:1 0.30 0.9 6.2 0.5 
16.2 3.7 2.0 7 15.3 1.1 0.35 1 Т2 0.5 
17.3 3.8 2.0 л 16.8 1.1 0.40 2 8.0 .0 
18.3 3.9 2.1 7 17.8 1.1 0.40 .2 8.8 0 
19.5 4.1 2% 2.0 19 11 0.50 .5 9.4 .0 
20.5 | +0.42 | 41 2.2 2.0 20 | уз 1! 0.50 .5 10.4 0 
215 | -0.13 1 42 2.3 2.0 21 1.1 0.50 .5 11.2 .0 
9 22.5 42 2.4 2.0 22 1:1 0.60 6 12.2 0 
-0.06 | 23.5 42 2.5 2.0 23 1.1 0.60 6 13.2 0 
259 | oao 44 2.6 2.0 25.2 1.1 0.60 8 14.8 0 
0 26.9 4.5 2.7 2.0 262 | +0.21 | 13 0.60 .8 15.5 0 
0 279 | 9.21 | 47 28 2.0 272 1.3 0.60 .8 16.1 0 
0 30.1 4.8 2.9 2.0 29.4 1.3 0.70 2.1 17.9 .0 
32.1 4.8 3.0 2.0 31.4 1.3 0.70 21 19.9 0 
33.4 5.2 3.2 2.5 32.7 1.3 0.85 2.6 20.0 0 
344 | ОО Г за 3.2 2.5 337 | +0.25 | 13 0.85 2.6 20.6 .0 
36.5 | 7025 | 54 3.3 2.5 357 | 0 1.60 | 0.85 2.6 22.6 .5 
37.8 5.4 3.4 2.5 37.0 1.60 1.00 3.0 23.6 .5 
38.8 5.4 3.5 2.5 38.0 1.60 1.00 3.0 24.6 .5 





























































































































































































































































































































37 1.50 39.8 +0. 50 5.5 .0 2.5 39 1.60 1.00 3.0 25.4 1.5 
38 1.50 40.8 =0, 25 5:5 3:7 2:5 40 1.60 1.00 3.0 26.4 1.5 
40 1.75 43.5 5.8 3.9 2.9 42.5 1.85 1.25 3.8 27.8 2.0 
42 1.75. ° 45.5 us 2:9 4.1 2.5 44.5 + 1.85 1.25 3.8 29.6 2.0 
-0.06 -0.39 0 
45 1275 48.5 6.2 4.3 2.5 47.5 1.85 1.25 3.8 32.0 2.0 
47 1.75 50.5 6.4 4.4 2.5 49.5 1.85 1.25 3.8 33.5 2.0 
48 1:75 51.5 6.4 4.5 2.5 50.5 1.85 1.25 3.8 34.5 2.0 
50 2.00 54.2 6.5 4.6 2.5 53.0 2.15 1.50 4.5 36.3 2.0 
52 2.00 56.2 6.7 4.7 2.5 55.0 2.15 1.50 4.5 37.9 2.0 
55 2.00 59.2 6.8 5.0 2:9 58.0 2.15 1.50 4.5 40.7 2.0 
56 2.00 60.2 6.8 5.1 2.5 59.0 2.15 1.50 4.5 41.7 2.0 
58 2.00 62.2 6.9 5.2 2.5 61.0 2.15 1.50 4.5 43.5 2.0 
60 2.00 64.2 К Жз 5.4 2.5 63.0 2.15 1.50 4.5 44.7 2.0 
62 2.00 66.2 — 7.3 3:3 2.5 65.0 +0. 30 2.15 1.50 4.5 46.7 2.0 
63 2.00 0 67.2 7.3 5.6 2.5 66.0 2.15 1.50 4.5 47.7 2.0 
65 2.50 -0.07 69.2 7.6 5.8 3.0 68.0 2.65 1.50 4.5 49.0 2.5 
68 2.50 72.5 7.8 6.1 3.0 71.0 2.65 1.50 4.5 51.6 2.5 
70 2.50 74.5 7.8 6.2 3.0 73.0 2.65 1.50 4.5 53.6 2.3 
72 2.50 76.5 7.8 6.4 3.0 75.0 2.65 1.50 4.5 55.6 2.3 
75 2.50 79.5 7.8 6.6 3.0 78.0 2.65 1.50 4.5 58.6 2.5 
78 2.50 82.5 8.5 6.6 3.0 81.0 2.65 1.50 4.5 60.1 2.5 
80 2.50 85.5 8.5 6.8 3.0 83.5 2.65 1.79 5.3 62.1 2.5 
82 2.50 87.5 u. — 8.5 7.0 3.0 85.5 +0. 35 2.65 1.75 5.3 64.1 2.5 
85 3.00 0 90.5 8.6 7.0 3.5 88.5 0 3.15 1.75 5.3 66.9 3.0 
88 3.00 -0. 08 93.5 8.6 7.2 3.5 91.5 3.15 1.75 5.3 69.9 3.0 
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公称 挡 圈 沟 槽 其 他 
d, 4, 
规格 - а bu ds m n 
本 极限 基本 极限 基本 极限 t d, g 
4, 22 5 тах = min N H13 min 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
90 3.00 95.5 8.6 7.6 3.5 93.5 3.15 1.75 5.3 71.9 3.0 
92 3.00 97.5 8.7 7.8 3.5 95.5 3.15 1.75 5.3 73.7 3.0 
0 +0. 35 
95 3.00 100.5 8.8 8.1 3.5 98.5 3.15 1.75 5.3 76.5 3.0 
-0.08 0 
98 3.00 103.5 9.0 8.3 3.5 101.5 3.15 1.75 5.3 79.0 3.0 
100 3.00 105.5 | +1.30 9.2 8.4 3.5 103.5 3.15 1.75 5.3 80.6 3.0 
102 4.00 108 -0. 54 9.5 8.5 3.5 106.0 4.15 2.00 6.0 82.0 3.0 
105 4.00 112 9.5 8.7 3.5 109.0 4.15 2.00 6.0 85.0 3.0 
+0. 54 
108 4.00 115 9.5 8.9 3.5 112.0 @ 4.15 2.00 6.0 88.0 3.0 
110 4.00 117 10.4 9.0 3.5 114.0 4.15 2.00 6.0 88.2 3.0 
112 4.00 119 10.5 9.1 3.5 116.0 4.15 2.00 6.0 90.0 3.0 
115 4.00 122 10.5 9.3 3.5 119.0 4.15 2.00 6.0 93.0 3.0 
0 
120 4.00 Кү; 127 11.0 9.7 3.5 124.0 4.15 2.00 6.0 96.9 3.0 
125 4.00 132 11.0 10.0 4.0 129.0 4.15 2.00 6.0 101.9 3.0 
130 4.00 137 +1. 50 11.0 10.2 4.0 134.0 | +0.63 | 4.15 2.00 6.0 106.9 3.0 
135 4.00 142 -0. 63 11.2 10.5 4.0 139.0 0 4.15 2.00 6.0 111.5 3.0 
140 4.00 147 11.2 10.7 4.0 144.0 4.15 2.00 6.0 116.5 3.0 
145 4.00 152 11.4 10.9 4.0 149.0 4.15 2.00 6.0 121.0 3.0 
150 4.00 158 12.0 11.2 4.0 155.0 4.15 2.50 7.5 124.8 3.0 


















































° 999. 


T = +) El 4 В 26 
















































































































































































































































































155 4.00 164 12.0 11.4 4.0 160.0 2.50 7.5 129.8 | 3.5 
160 4.00 169 | +150 | 13.0 11.6 4.0 165.0 2.50 7.5 132.7 | 3.5 
165 4.00 174.5 | -0.63 | 13.0 11.8 4.0 170.0 өз 2.50 7.5 137.7 | 3.5 
170 4.00 179.5 13.5 12.2 4.0 175.0 2.50 7.5 141.6 | 3.5 
175 4.00 0 184.5 13.5 12.7 4.0 180.0 2.50 7.5 146.6 | 3.5 
180 4.00 | -0.10 | 189.5 14.2 13.2 4.0 185.0 2.50 7.5 150.2 3.5 
185 4.00 194.5 14.2 13.7 4.0 190.0 2.50 7.5 155.2 | 3.5 
190 4.00 199.5 14.2 13.8 4.0 195.0 2.50 7.5 160.2 | 3.5 
195 4.00 204.5 ú — 14.2 14.0 4.0 200.0 НЕЕ 2.50 7.5 165.2 | 3.5 | 
200 4.00 209.5 14.2 14.0 4.0 205.0 И Б 2.50 7.5 170.2 | 3.5 %% 
210 5.00 222.0 14.2 14.0 4.0 216.0 3.00 9.0 180.2 | 40 ЧЕ 
220 5.00 232.0 14.2 14.0 4.0 226.0 3.00 9.0 190.2 | 40 
230 5.00 242.0 14.2 14.0 4.0 236.0 3.00 9.0 200.2 | 4.0 Ea 
240 5.00 252.0 14.2 14.0 4.0 346.0 3.00 00 | 210.2 | 4.0 
250 5.00 0 262.0 16.2 16.0 5.0 256.0 3.00 9.0 220.2 | 4.0 
260 5.00 | -0.12 | 275.0 16.2 16.0 5.0 268.0 4.00 2.0 | 2260 | 4.0 
270 5.00 285.0 bs x 16.2 16.0 5.2 278.0 | +0 81 4.00 20 | 2360 | 4.0 
280 5.00 295.0 16.2 16.0 5.0 288.0 0 4.00 20 | 2460 | 4.0 
290 5.00 305.0 16.2 16.0 5.0 298.0 4.00 20 | 2560 | 4.0 . 
300 5.00 315.0 16.2 16.0 5.0 308.0 4.00 20 | 2660 | 4.0 z 
@ 尺寸 5 不 能 超过 аыл. 


2. 重型 (B 型 ) 孔 用 弹性 挡 圈 (GBAT 893 一 2017) (图 10-7, Ж 10-6) 

























































































































































































表 10-6 重型 (B J) 孔 用 弹性 挡 圈 尺 十 (mm) 
Pes F ШЕ ШАП 
规格 а 1 н 
Л, a a к^ а B m n 
ў 极限 | 基本 | 极限 | a | $ 基本 | 极限 | и, 1 Т d, g 
м ye 3 ул. 2 == min а А. 
| 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
20 1.50 21.5 4.5 2.4 2.0 21.0 1.60 | 0.50 .5 10.5 .0 
+0. 13 
22 1.50 23.5 4.7 2.8 2.0 23.0 0 1.60 | 0.50 .5 12.1 .0 
+0. 42 
24 1.50 59 | -0 | 49 3.0 2.0 25.2 1.60 | 0.60 8 13.7 .0 
25 1.50 26.9 5.0 3.1 2.0 26.2 1.60 | 0.60 8 14.5 .0 
+0.21 
26 1.50 27.9 5.1 3.1 2.0 27.2 р 1.60 | 0.60 8 15.3 0 
28 1.50 7 30.1 5.3 3.2 2.0 29.4 1.60 | 0.70 2.1 16.9 .0 
-0.06 
30 1.50 32.1 5.5 3.3 2.0 31.4 1.60 | 0.70 2.1 18.4 .0 
32 1.50 34.4 5.7 3.4 2.0 33.7 1.60 | 0.85 2.6 20.0 .0 
+0. 50 
34 1.75 365 | -025| 59 3.7 2.5 35.7 1.85 | 0.85 2.6 21.6 .5 
35 1.75 37.8 6.0 3.8 2.5 37.0 1.85 | 1.00 3.0 22.4 .5 
37 1.75 39.8 6.2 3.9 2.5 39.0 га 1.85 1.00 3.0 24.0 .5 
38 2.00 40.8 6.3 3.9 2.5 40.0 1.85 | 1.00 3.0 24.7 .5 
40 2.00 43.5 6.5 3.9 2.5 42.5 2.15 | 1.25 3.8 263 | 20 
42 2.00 0 45.5 | +090) 67 41 2.5 44.5 2.15 | 1.25 3.8 279 | 20 
-0.07 -0.39 
45 2.00 48.5 7.0 4.3 2.5 47.5 245 | 1.25 3.8 303 | 20 















































· 899 · 


T = +) Bl ЖШ 26 























































































































































































































47 2.00 50.5 02, 4.4 2.5 49.5 0 2.15 27 3.8 31.9 2.0 

50 2.50 0 54.2 7.5 4.6 2.5 53.0 2.65 .50 4.5 34.2 2.0 
0. 07 

52 2.50 56.2 7-7 4.7 2.5 55.0 2.65 .50 4.5 35.8 2.0 

55 2.50 59.2 8.0 5.0 2.5 58.0 2.65 .50 4.5 38.2 2.0 

60 3.00 64.2 8.5 5.4 2.5 63.0 3.15 .50 4.5 42.1 2.0 

+1. 10 
62 3.00 66.2 9.6 9:5 2.5 65.0 3.15 .50 4.5 43.9 2.0 
-0. 46 +0. 30 

65 3.00 69.2 8.7 5.8 3.0 68.0 0 3.15 .50 4.5 46.7 2.5 
0 

68 3.00 72.5 8.8 6.1 3.0 71.0 3.15 .50 4.5 49.5 2.5 
0. 08 

70 3.00 74.5 9.0 6.2 3.0 73.0 3.15 .50 4.5 51.1 2.5 

72 3.00 76.5 9.2 6.4 3.0 75.0 3.15 .50 4.5 52.7 2.5 

73 3.00 79.5 9.3 6.6 3.0 78.0 3.15 .50 4.5 99:9 2.95 

80 4.00 85.5 9.5 7.0 3.0 83.5 4.15 :79 53 60.0 2.5 

85 4.00 90.5 9.7 7.2 3.5 88.5 4.15 75 5.3 64.6 3.0 
0 +1.30 +0. 35 

90 4.00 95.5 10.0 7.6 3.5 93.5 4.15 .79 5.3 69.0 3.0 
-0. 10 0. 54 0 

95 4.00 100.5 10.3 8.1 3.5 98.5 4.15 75 959 73.4 3.0 

100 4.00 105.5 10.5 8.4 3:9 103.5 4.15 75 5.3 78.0 3.0 

@ 尺寸 5 不 能 超过 a。 
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3. 标准 型 (A ЖШ) 轴 用 弹性 挡 圈 (GB/T 894 一 2017) (图 10-8、 表 10-7) 





注 : 挡 圈 

















a) b) 











2511 
а, <9mm 9mm <d, <300mm а, >170mm 由 制造 者 确定 


形状 














ү | == 一 























制造 者 确定 。 


















































图 10-8 轴 用 弹性 挡 圈 



















































































































































































表 10-7 标准 型 (АЖ) 轴 用 弹性 挡 圈 尺寸 (mm) 
公称 挡 圈 ТА 其 他 
м 
d, d, 
规格 - а ы ds m n 
本 极限 基本 极限 基本 极限 1 i d, g 
di a 网 max = min asp. H13 min 
尺 十 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
0 
3 0.40 2.7 1.9 0.8 .0 2.8 0.5 0.10 0.3 7.0 0.5 
-0.04 
4 0.40 зл | +0.04 | 2.2 0.9 .0 3.8 0.5 0.10 0.3 8.6 0.5 
-0.15 0 
5 0.60 0 4.7 2.5 1.1 .0 4.8 0.7 0.10 0.3 10.3 0.5 
-0. 05 -0. 05 
6 0.70 5.6 2.7 1.3 р) 5.7 0.8 0.15 0.5 11.7 0.5 К 
| 
T 
7 0.80 6.5 3.1 1.4 С) 6.7 0 0.9 0.15 0.5 13.5 0.5 + 
+0.06 0.06 
8 0.80 74 св | 32 1.5 2 7.6 | -0. 0.9 0.20 0.6 14.7 0.5 Ф 
9 1.00 8.4 3.3 1.7 2 8.6 1.1 0.20 0.6 16.0 | 0.5 
94 
10 1.00 9.3 83 1.8 .5 9.6 1.1 0.20 0.6 17.0 .0 
11 1.00 10.2 3.3 1.8 .5 10.5 1.1 0.26 0.8 18.0 .0 
12 1.00 11.0 3.3 1.8 л 11.5 1.1 0.25 0.8 19.0 .0 
0 0 
13 1.00 11. 3.4 2.0 7 12.4 1.1 0.30 0.9 20.2 .0 
-0. 06 2 | +0.10 -0.11 
14 1.00 12.9 | -0.36 | 3.5 2.1 л 13.4 11 0.30 0.9 21.4 .0 
15 1.00 13.8 3.6 2.2 .7 14.3 1.1 0.35 1.1 22.6 .0 
16 1.00 14.7 3.7 2.2 .7 15.2 1.1 0.40 1.2 23.8 .0 a 
== 
17 1.00 15.7 3.8 2.3 7 16.2 1.1 0.40 1.2 25.0 .0 . 




































































































































































































































































м ЭН ЫН - = 
公称 挡 圈 沟 模 其 他 3 
d, d, ` 
规格 a bu ds m n 
本 极限 基本 极限 基本 极限 1 : а, g 
4, ЕР š max = min . H13 min 
才 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
18 .20 16.5 | +0.10 3.9 2.4 2.0 17.0 0 1.30 0.50 .5 26.2 .5 
19 20 17.5 -0. 36 3.9 2.5 2.0 18.0 -0.11 1.30 0.50 .5 27.2 .5 
20 .20 18.5 4.0 2.6 2.0 19.0 1.30 0.50 .5 28.4 .5 
+0. 13 0 
21 20 19.5 4.1 2.7 2.0 20.0 1.30 0.50 .5 29.6 .5 
-0. 42 -0. 13 ж 
22 .20 20.5 4.2 2.8 2.0 21.0 1.30 0.50 .5 30.8 .5 =m 
24 20 22.2 4.4 3.0 2.0 22.9 1.30 0.55 Т 33.2 .5 а 
25 .20 23.2 4.4 3.0 2.0 23.9 1.30 0.55 .7 34.2 .5 + 
26 20 24.2 | +0.21 4.5 3.1 2.0 24.9 1.30 0.55 7 35.5 .5 ж 
28 .50 А 25.9 | -0.42 | 47 3.2 2.0 26.6 | -0.21 | 1.60 0.70 2.1 37.9 .5 
КМ 
2 
29 .50 | -006 | 26.9 4.8 3.4 2.0 27.6 1.60 0.70 2.1 39.1 .5 Е 
30 .50 27.9 5.0 3.5 2.0 28.6 1.60 0.70 2.1 40.5 .5 Ж 
32 .50 29.6 5.2 3.6 2.5 30.3 1.60 0.85 2.6 43.0 2.0 
34 .50 31.5 5.4 3.8 2.5 32.3 1.60 0.85 2.6 45.4 2.0 
+0. 25 
35 .50 32.2 еи 5.6 3.9 2.5 33.0 1.60 1.00 3.0 46.8 2.0 
36 75 33.2 5.6 4.0 2.5 34.0 0 1.85 1.00 3.0 47.8 2.0 
38 .75 35.2 5.8 4.2 2.5 36.0 | -0.25 | 185 1.00 3.0 50.2 2.0 
+0. 39 
40 .75 36.5 Оо 6.0 4.4 2.5 37.0 1.85 1.25 3.8 52.6 2.0 




















































































































































































































42 1.75 38.5 6.5 4.5 2.5 39.5 1.85 :25 3.8 55.7 2.0 
0 
45 1.75 41.5 6.7 4.7 229 42.5 1.85 .25 3.8 59.1 2.0 
-0. 06 
+0. 39 
48 1.75 44.5 6.9 5.0 2:5 45.5 1.85 .25 3.8 62.5 2.0 
=ñ. 90 =Ü. 25 
50 2.00 45.8 6.9 5.1 2.5 47.0 2.15 .50 4.5 64.5 2.0 
52 2.00 47.8 7.0 5.2 2.5 49.0 2.15 .50 4.5 66.7 2.5 
55 2.00 50.8 7.2 5.4 2.9 52.0 2.15 .50 4.5 70.2 2.5 
各 
56 2.00 24.8 7.3 959 2:5 53.0 2.15 .50 4.5 71.6 2.5 =F 
3% 
58 2.00 53.8 7.3 5.6 2.5 55.0 2.15 .50 4.5 73.6 2.5 Е 
60 2.00 0 55.8 7.4 5.8 2.5 57.0 2.15 .50 4.5 75.6 2.5 
E 
62 2.00 97 57.8 7-9, 6.0 2.9 59.0 2.15 50 4.5 77.8 2.5 
В А +046 . . А ! 0 Я Ë Е . . 
-1. 10 -0. 30 
63 2.00 58.8 7.6 6.2 2.5 60.0 2.15 .50 4.5 79.0 2.3 
65 2.50 60.8 7.8 6.3 3.0 62.0 2.65 .50 4.5 81.4 2.5 
68 2.50 63.5 8.0 6.5 3.0 65.0 2.65 .50 4.5 84.6 2.5 
70 2.50 65.5 8.1 6.6 3.0 67.0 2.65 .50 4.5 87.0 2.5 * 
3 
72 2.50 67.5 8.2 6.8 3.0 69.0 2.65 .50 4.5 89.2 2.5 。 









































































































































































































































м УЫН - е 
公称 挡 圈 їй 其 他 3 
а 5 . 
规格 Е а bu ds = т п 
本 极限 基本 极限 基本 极限 d, g 
4, ЕР š max = min К НІЗ тіп 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
75 2.50 70.5 8.4 7.0 3.0 72.0 2.65 1.50 4.5 92.7 2.5 
78 2.50 0 73.5 8.6 7.3 3.0 75.0 0 2.65 1.50 4.5 96.1 3.0 
+0. 46 3 
80 250 | -0.07 | 74.5 u: 8.6 7.4 3.0 76.5 | -0.30 2.65 1.75 5.3 98.1 3.0 
82 2.50 76.5 8.7 7.6 3.0 78.5 2.65 1.75 5.3 1003 | 3.0 yw 
29 
85 3.50 79.5 8.7 7.8 3.5 81.5 3.15 1.75 5.3 103.3 | 3.0 уя 
ЕЩ 
88 3.00 82.5 8.8 8.0 3.5 84.5 3.15 1.75 5.3 106.5 3.0 = 
0 
90 3.00 84.5 8.8 8.2 3.5 86.5 3.15 1.75 5.3 108.5 3.0 + 
-0.08 -0. 35 == 
95 3.00 89.5 9.4 8.6 3.5 91.5 3.15 1.75 5.3 114.8 | 3.5 А 
100 3.00 94.5 9.6 9.0 3.5 96.5 3.15 1.75 5.3 120.2 | 3.5 ш 
к= 
+0. 54 ж 
105 4.00 98.0 л» 9.9 9.3 3.5 101.0 4.15 2.00 6.0 125.8 | 3.5 
110 4.00 103.0 10.1 9.6 3.5 106.0 0 4.15 2.00 6.0 131.2 | 3.5 
115 4.00 108.0 10.6 9.8 3.5 111.0 | 0.54 | 415 2.00 6.0 137.3 3.5 
120 4.00 ү 113.0 11.0 10.2 3.5 116.0 4.15 2.00 6.0 143.1 3.5 
-0.10 
125 4.00 118.0 11.4 10.4 4.0 121.0 4.15 2.00 6.0 149.0 | 4.0 
0 
130 4.00 123.0 11.6 10.7 4.0 126.0 4.15 2.00 6.0 1544 | 4.0 
+0. 62 -0 63 
135 4.00 128.0 | -1.50 | 11.8 11.0 4.0 131.0 4.15 2.00 6.0 159.8 4.0 






























































































































































































































































































































































140 4.00 133.0 12.0 11.2 4.0 136.0 4.15 2.0 6.0 165.2 4.0 
145 4.00 138.0 12.2 11.5 4.0 141.0 4.15 2.0 6.0 170.6 4.0 
150 4.00 142.0 13.0 11.8 4.0 145.0 4.15 2.5 7.5 177.3 4.0 
155 4.00 146.0 13.0 12.0 4.0 150.0 4.15 2.5 7.5 182.3 4.0 
160 4.00 151.0 | +0.63 | 13.3 12.2 4.0 155.0 0 4.15 2.5 7:9 188.0 4.0 
165 4.00 е 1б 155.5 | -1.50 | 13.5 12.5 4.0 160.0 | -0.63 | 4.15 2.5 7.5 193.4 5.0 
170 4.00 160.5 13.5 12.9 4.0 165.0 4.15 2.5 7.5 198.4 5.0 
175 4.00 165.5 13.5 13.5 4.0 170.0 4.15 2.5 7.5 203.4 5.0 
180 4.00 170.5 14.2 13.5 4.0 175.0 4.15 2.5 7.5 210.0 5.0 
185 4.00 175.5 14.2 14.0 4.0 180.0 4.15 2.5 7.5 215.0 5.0 
190 4.00 180.5 14.2 14.0 4.0 185.0 4.15 2.5 7.5 220.0 5.0 
195 4.00 185.5 14.2 14.0 4.0 190.0 4.15 2.5 7.5 225.0 5.0 
200 4.00 190.5 14.2 14.0 4.0 195.0 4.15 2.5 7.5 230.0 5.0 
210 5.00 198.0 14.2 14.0 4.0 204.0 5.15 3.0 9.0 240.0 5.0 
220 5.00 208.0 ú 7 14.2 14.0 4.0 214.0 р: 而 5.15 3.0 9.0 250.0 6.0 
230 5.00 218.0 14.2 14.0 4.0 224.0 5.15 3.0 9.0 260.0 6.0 
240 5.00 0 228.0 14.2 14.0 4.0 234.0 5.15 3.0 9.0 270.0 6.0 
250 5.00 | -0.12 | 238.0 14.2 14.0 4.0 244.0 5.15 3.0 9.0 280 6.0 
260 5.00 245.0 16.2 16.0 5.0 252.0 5.15 4.0 12.0 294 6.0 
270 5.00 255.0 16.2 16.0 5.0 262.0 5.15 4.0 12.0 304 6.0 
280 5.00 265.0 | +0. 81 16.2 16.0 5.0 272.0 0 5.15 4.0 12.0 314 6.0 
290 5.00 275.0 | -2. 00 16.2 16.0 5.0 282.0 | -0.81 5:15 4.0 12.0 324 6.0 
300 5.00 285.0 16.2 16.0 5.0 292.0 5.15 4.0 12.0 334 6.0 
Q 尺寸 2 不 能 超过 ашыл 
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4. 重型 (B 型 ) 轴 用 弹性 挡 圈 (图 10-8、 表 10-8) 






























































































































































表 10-8 重型 (B 型 ) 弹性 挡 圈 尺寸 (mm) s 
© 
公称 挡 圈 沟 槽 其 他 N 
s 4, Г d, 
规格 - a bo 4 — ———— m n 
本 极限 基本 极限 基本 极限 t I d, 
а, у? 、 max = min КЎ H13 min 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
15 1.50 13.8 4.8 2.4 2.0 14.3 1.60 | 0.35 1 25.1 
16 1.50 ИТАК" 2.5 2.0 15.2 1 1.60 | 0.40 .2 26.5 
17 1.50 157 | -0.36 | 50 2.6 2.0 162 | -0.11 | 160 | 0.40 2 27.5 ы 
0 эя 
18 1.50 16.5 5.1 2.7 2.0 17.0 1.60 | 0.50 .5 28.7 Е 
-0.06 
ЕУ 
20 1.75 ig | _ 3.0 2.0 190 | 0 1.85 | 0.50 .5 31.6 Да 
== 
22 1.75 20.5 | 9:42 | 6.0 3.1 2.0 210 | 70:13 | 185 | 0.50 .5 34.6 
з 
24 1.75 22.2 6.3 3.2 2.0 22.9 1.85 | 0.55 л 37.3 Ж 
к= т 
= 
25 2.00 23.2 6.4 3.4 2.0 23.9 6 2.15 | 0.55 .7 38.5 
+0.21 -0.21 
28 2.00 25.9 6.5 3.5 2.0 26.6 245 | 0.70 21 41.7 
-0.42 
30 2.00 Š 27.9 6.5 4.1 2.0 28.6 2.15 | 0.70 2.1 43.7 
32 2.00 | -0.07 | 296 6.5 4.1 2.5 30.3 2.15 | 0.85 2.6 45.7 
0 
34 2.50 31.5 6.6 4.2 2.5 32.3 2.65 | 0.85 2.6 47.9 
+0. 25 -0.25 
35 2.50 32.2 | 950 67 4.2 2.5 33.0 2.65 1.00 3.0 49.1 
















































































































































































































































































+0. 25 
38 2.50 352 | 050 | 68 4.3 2.5 36.0 2.65 .00 3.0 523 | 2.0 
40 2.50 36.5 7.0 4.4 2.5 37.5 2.65 .25 3.8 547 | 2.0 
0 
42 2.50 38.5 7.2 4.5 2.5 39.5 2.65 25 3.8 572 | 2.0 
-0.07 
0 
45 2.50 415 | музу |. 7.5 4.7 2.5 42.5 2.65 .25 3.8 60.8 | 2.0 
: -0.25 
48 2.50 445 |7090) 7% 5.0 2.5 45.5 2.65 25 3.8 64.4 2.0 
50 3.00 45.8 8.0 5.1 2.5 47.0 3.15 .50 4.5 668 | 2.0 
52 3.00 47.8 8.2 5.2 2.5 49.0 3.15 .50 4.5 693 | 2.5 
0 р: 
55 3.00 50.8 8.5 5.4 2.5 52.0 3.15 .50 4.5 72.9 | 2.5 十 
-0.08 к 
58 3.00 53.8 8.8 5.6 2.5 55.0 3.15 50 4.5 765 | 2.5 
u 
60 3.00 55.8 9.0 5.8 2.5 57.0 3.15 .50 4.5 789 | 2.5 
0 
65 4.00 608 | ;046| 93 6.3 3.0 620 | озу 445 .50 4.5 84.6 | 2.5 | 
70 4.00 65.5 | -110 | 95 6.6 3.0 67.0 4.15 .50 4.5 90.0 | 2.5 
75 4.00 70.5 9.7 7.0 3.0 72.0 4.15 .60 4.5 95.4 | 2.5 
0 
80 4.00 И 9.8 7.4 3.0 76.5 4.15 .75 6.3 100.6 | 3.0 
85 4.00 79.5 10.0 7.8 3.5 81.5 4.15 .75 5.3 106.0 | 3.0 
0 
90 4.00 845 | узд | 102 8.2 3.5 86.5 0 35 | #15 .75 5.3 111.5 | 3.0 
100 4.00 94.5 | -130 | 105 9.0 3.5 96.5 4.15 .75 5.3 1221 | 3.0 人 
ч 
@ 尺寸 6 不 能 超过 a : 
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5. 孔 用 钢丝 挡 圈 (СВ/Т 895. 1 一 1986) (图 10-9、 表 10-9) 


人 允许 制造 的 型 式 








图 10-9 和 孔 用 钢丝 挡 圈 

























































































表 10-9 孔 用 钢丝 挡 圈 尺寸 (mm) 
#Fi 8 沟 槽 (推荐 ) 
孔径 Е 
р В 2 
do d, r 
基本 尺寸 | 极限 偏差 = 基本 尺寸 极限 偏差 
7 8.0 +0.22 7.8 
+0. 045 
8 9.0 0 0.8 4 0.5 8.8 
10 11.0 10.8 
12 13.5 +0.43 13.0 
1.0 6 0.6 +0. 055 
14 15.5 0 15.0 
16 18.0 1.6 8 0.9 17.6 
18 20.0 1.6 8 0.9 19.6 +0. 065 
20 22.5 22.0 
22 24.5 40. 52 24.0 
24 26.5 0 26.0 
+0. 105 
25 27.5 2.0 10 1.1 27.0 
26 28.5 28.0 
28 30.5 +0.62 30.0 
30 32.5 0 32.0 +0. 125 










































































































































































第 十 章 Ф% Bl 679. 
(Ж) 
挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 
孔径 Е 
В 2 
do d, r 
本 尺寸 | 极限 偏差 = 基本 尺寸 极限 偏差 
32 35.0 0 62 34.5 
35 38.0 37.6 
12 
38 41.0 40. 6 
+1.00 +0. 125 
40 43.0 42.6 
0 2.5 1.4 
42 45.0 44.5 
45 48.0 47.5 
16 
48 51.0 50.5 
50 53.0 52.5 
55 59.0 58.2 
+1.20 
60 64.0 63.2 +0. 150 
0 20 
65 69.0 68.2 
70 74.0 73.2 
75 79.0 3.2 1.8 78.2 
80 84.0 83.2 
85 89.0 +1.40 25 88.2 
+0.175 
90 94.0 0 93.2 
95 99.0 98.2 
100 104.0 103.2 
105 109.0 йй 108.2 
+0.175 
110 114.0 0 113.2 
3.2 32 1.8 
115 119.0 118.2 
120 124.0 +1.60 123.2 
+0.200 
125 129.0 0 128.2 
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6. 轴 用 钢丝 挡 圈 (GB/T 895. 2 一 1986) (图 10-10、 表 10-10) 
允许 制造 的 型 式 


Ñ x 


Ф | 


图 10-10 轴 用 钢丝 挡 圈 
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к> 
































































































































Ж 10-10 轴 用 钢丝 挡 圈 尺 十 (mm) 
挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 
轴 径 
а В 2 
do а, r 
iË K К SF 极限 偏差 = 基本 尺寸 极限 偏差 
4 3 3.4 
0 
5 4 0.6 1 0.4 4.4 +0. 037 
-0.18 
6 5 5.4 
7 6 6.2 
0 
8 7 0.8 2 0.5 7.2 +0. 045 
-0.22 
10 9 9.2 
12 10.5 11.0 
1.0 0.6 
14 12.5 13.0 
0 +0. 055 
16 14.0 14.4 
-0.47 1.6 0.9 
18 16.0 16.4 
20 17.5 18.0 0.09 
22 19. 5 3 20.0 
24 21.5 22.0 
25 22.5 0 2.0 1.1 23.0 
+0. 105 
26 23.5 -9: 52 24.0 
28 25.5 26.0 
30 27.5 28.0 



























































































































































第 十 章 4% 681 ` 
(Ж) 
ФЧ а 沟 槽 (推荐 ) 
轴 径 
d d, 
do d, r 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
0 

32 29.0 1 29.5 +0. 105 

35 32.0 32.5 

38 35.0 35.5 

40 37.0 37.5 

0 2.5 1.4 
42 39.0 39.5 +0. 125 
- 1.00 

45 42.0 42.5 

48 45.0 45.5 

50 47.0 47.5 

55 51.0 51.8 

60 56.0 56.8 

65 61.0 Š 61.8 

3.2 1.8 +0.15 

70 66.0 1.20 66. 8 

75 71.0 71.8 

80 76.0 76. 8 

85 81.0 81.8 

90 86.0 86. 8 

95 91.0 91.8 

100 96.0 i 96.8 
+0. 175 

105 101.0 =1.40 3.2 1.8 101.8 

110 106. 0 106.8 

115 111.0 111.8 

120 116.0 116.8 

125 121.0 0 121.8 +0. 20 








-1.60 
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7. 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 (СВ/Т 885 一 1986) (图 10-11、 表 10-11) 








图 10-11 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 





























































































































表 10-11 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 尺寸 (mm) 
公称 直径 d h b 螺钉 规格 | 锁 圈 规格 
GB/T GB/T 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 2 d | “| iogs oo 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 оо | sss 
8 10 1 1.8 20 15 
+0. 036 
(9) 10 1 1.8 
0 0 22 17 
10 10 1 1.8 |+0.18 М5 |0.5| M5x8 
-0.36 
12 10 1 1.8 
25 20 
(13) 10 1 1.8 
14 12 1 2 28 23 
Р 12 1 е 2 
0 +0.06 30 Т 
16 12 1 2 
17 12 | 0 1 2 
+0. 20| 32 | M6 | 1 M6x10 27 
18 12 943 1 2 
(19) 12 1 2 
+0. 052 35 30 
20 12 1 2 
0 
22 12 1 2 38 32 































































































































































































































































































































































































第 十 章 Ф% Bl - 683 . 
(Ж) 
公称 直径 d h b t 螺钉 规格 | 锁 圈 规格 
GB/T GB/T 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 |D | do в бой 
Ко Ээ [= ше | ТЕ н = ыгыр 
才 | 偏差 зр | 偏差 才 | 偏差 才 | 偏差 (推荐 ) 1986 
25 14 1.2 2.5 42 35 
+0. 052 
28 14 1.2 2.5 45 38 
0 +0.25 М8 М8х12 
30 14 1.2 2.5 48 41 
a 14 1.2 2.5 52 44 
0 
35 16 т 1.6 3 56 47 
+0. 062 | 
40 16 1.6 3 62 M10x16 54 
45 18 1.6 3 70 62 
50 18 1.6 3 80 71 
+0. 30 M10 
55 18 1.6 3 85 76 
60 20 1.6 3 90 М10х20 81 
65 |+0 074| 20 1.6 3 95 86 
70 | 0 20 1.6 |+031| 3 100 91 
75 22 2 |+0.06| 36 110 100 
80 22 2 3.6 115 105 
85 22 2 3.6 120 110 
90 22 2 3.6 |+0.36|125 115 
0 
95 25 2 3.6 130 120 
-0. 52 
100 |0 087| 25 2 3.6 135 124 
M12 M12x25 
105 | 0 25 2 3.6 140 129 
110 30 2 4.5 150 136 
115 30 2 4.5 155 142 
120 30 2 4.5 |+0.45|160 147 
(125)| ;0 10| 30 2 4.5 165 152 
130 | 0 30 2 4.5 170 156 
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(Ж) 
公称 直径 d h b 1 螺钉 规格 | 锁 圈 规格 
GB/T GB/T 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 BR D | c ul | 921— 
尺寸 | 偏差 | 2 | №5 22 | №5 ШЕ МЕ 
| 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 (推荐 ) Мя 
(135) 30 2 4.5 175 162 
二 一 M12x25 
140 30 2 4.5 180 166 
(145) 30 2 4.5 190 176 
+0. 10 
150 0 30 2 4.5 200 186 
0 +0. 31 
160 30 2 4.5 +0.45|210 M12 1.5 196 
-0.52 +0.06 
170 30 2 4.5 220 M12x30 206 
180 30 2 4.5 230 216 
190 30 2 4.5 240 226 
+0.115 
0 
200 30 2 4.5 250 236 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











T 





10-12~ 表 10-14) 


8. 轴 肩 挡 圈 (GB/T 886 一 1986) (图 10-12. 3 











图 10-12 轴 肩 挡 圈 























































































































第 十 章 “ 挡 Él 685 
表 10-12 轻 系列 径 向 轴承 用 轴 肩 挡 圈 尺 十 (mm) 
公称 直径 a h D, 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 = 
30 о 36 4 32 
35 42 4 37 
40 Р 47 4 42 
45 9 52 4 47 
50 58 4 52 
55 65 5 58 
60 70 5 0 63 
65 38 75 5 -0. 30 68 
70 Ü 80 5 73 
75 85 5 78 
80 90 6 83 
85 95 6 88 
90 100 6 93 
95 110 6 98 
100 К 115 8 103 
105 120 8 0 109 
110 125 8 -0. 36 114 
120 135 8 124 
Ж 10-13 中 系列 径 向 轴承 和 轻 系列 径 向 推力 
轴承 用 轴 肩 挡 圈 尺寸 (mm) 
公称 直径 d h р, 
基本 尺寸 极限 偏差 Я 基本 尺寸 极限 偏差 = 
20 27 4 22 
2 +0.13 2 4 0 27 
30 0 38 4 -0.30 32 
35 45 4 37 
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( 续 ) 
公称 直径 d h D. 
p 
基本 尺寸 极限 偏差 本 尺寸 极限 偏差 = 
40 50 4 42 
+0. 16 
45 55 4 47 
0 
50 60 4 52 
55 68 5 58 
60 72 5 63 
65 +0 19 78 5 68 
70 0 82 5 -0.30 73 
75 88 5 78 
80 95 6 83 
85 100 6 88 
90 105 6 93 
95 110 6 98 
+0. 22 
100 115 8 103 
0 
105 120 8 0 109 
110 130 8 -0. 36 114 
120 140 8 124 
Ж 10-144 重 系 列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 
公称 直径 d h D, 
p 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 > 
20 30 5 22 
+0. 13 
25 35 5 27 
° 0 
30 40 5 32 
-0.30 
23 +0.17 7 5 37 
40 0 52 5 42 








第 十 章 挡 圈 - 687 . 



























































(Ж) 
公称 直径 а n p, 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 = 
45 ЕПУ 58 5 47 
50 0 65 5 52 
55 70 6 58 
60 75 6 н 63 
-0. 30 

65 +0.19 80 6 68 
70 0 85 6 73 
75 90 6 78 
80 100 8 83 
85 105 8 88 
90 110 8 93 
95 115 8 Š 98 
100 г. 120 10 0. 36 103 
105 130 10 109 
110 135 10 114 
120 145 10 124 

















9. 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 (GB/T 8911—1986) (图 10-13, 2 10-15) 


cx45° 





图 10-13 ”螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 
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Ж 10-15 ”螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 尺 十 (mm) 
h L 螺钉 规格 、 
' 圆柱 销 
| 公称 GB/T 819.1 
LIKES EAN 规格 
直径 本 d d D.| c 一 2000 | 
< > 基本 | 极限 | 基本 | 极限 CBT g19 2 OP 119.1、 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | ` | 2—2000 
—1997 
14 | 20 4 =: 
16 | 22 4 一 
18 | 25 4 一 5.5|2.1| 11 |0.5| M5x12 2x10 
20 | 28 4 7.5 
+0. 11 
22 | 30 4 7.5 
25 | 32 5 10 
28 | 35 5 10 
30 | 38 5 10 
0 6.6|3.2| 13 | 1 M6x16 3x12 
32 | 40 5 12 
-0. 30 
35 | 45 5 12 
40 | 50 5 12 
+0. 135 
45 | 55 6 16 
50 | 60 6 16 
55 | 65 6 16 
9 4.2 17|1.5| M8x20 4x14 
60 | 70 6 20 
65 | 75 6 20 
70 | 80 6 20 | +0. 165 
75 | 90 8 0 25 
13 |5.2| 25 | 2 M12x25 5x16 
85 | 100 8 -0.36 25 















































注 : 当 挡 圈 装 在 带 螺 纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺钉 允许 加 长 。 
10. 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 (GB/T 892 一 1986) (图 10-14、 表 10-16) 

















cx45° cx45° 





10-14 ”螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 
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Ж 10-16 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 尺 十 (mm) 
轴 | 公称 h u 螺栓 规格 | 圆柱 销 规格 | 垫圈 规格 
径 | 直径 基本 | 极限 | 基本 极限 d di c GB/T 5783 СВ/Т 119.1. СВ/Т 93 
<| D | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 一 2016 2 一 2000 | 一 1987 
14 20 4 一 
16 22 4 一 
18 25 4 — 5.5 12.10.5 М5х16 А2х10 5 
20 28 4 Т9 
+0. 11 
22 30 4 7.5 
25 32 5 10 
28 35 5 10 
30 38 5 10 
0 6.6 | 3.2 1 Мбх20 АЗх12 6 
32 40 5 12 
-0. 30 
35 45 5 12 
40 50 5 12 
+0. 135 
45 55 6 16 
50 60 6 16 
55 65 6 16 
9 4.2 | 1.5 M8x25 A4x14 8 
60 70 6 20 
65 75 6 20 
70 80 6 20 +0. 165 
75 90 8 0 25 
13 | 5.2 2 М12х30 ASx16 12 
85 100 8 -0.36| 25 
Е. 当 挡 圈 装 在 带 螺纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺栓 允许 加 长 。 


11. 开 
(1) 3 














口 挡 圈 (GB/T 896 一 1986) (图 10-15、 表 10-17) 
F 口 挡 圈 尺寸 








D 


ММ 








Ё 10-15 开口 挡 圈 
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#10-17 开口 挡 圈 尺 十 (mm) 
ФЧ а 沟 槽 (推荐 ) 
公称 直径 d B h 4, т 轴 径 
D n 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ | % 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
1.2 0.9 | +0.08 10.3 3 | 1.2 0.4 >1.5~2 
1 ee 
1.5 1.2 +0.03 4 1.5 >2~2.5 
0 +0. 06 
2 1.7 0.4 006 s| 2 0.5 >2.5~3 
-0.14 0 
2.5 2.2 | +0. 125 6 | 2.5 1.2| >3-3.5 
3 2.5 +0.04|7 | 3 >3.5~4 
0.6 0.7 
3.5 3 -0.07 8 | 3.5 >4~5 
+0. 14 
4 0 135 +0.04| 9 | 4 | +0.075 236 
0.8 0.9| 0 1.5 
5 |-0.18|4.5| +0.15 -0.10|101|1 5 0 >6~7 
6 5.5 12 | 6 >7~9 
8 0 7.5 1 +0. 05 16 8 +0. 09 1.1 1. 8 >9~ 10 
| || +0.18 | Еа 
9 022 8 -0.13|18| 9 0 2 | 10-13 
2! 0 10.5 1.2 24| 12 | оц |1.3 2.5| >13~16 
+0.215 70-06 
15 | -0.27| 13 1.5|-015|30| 15 0 1.6 3 | >16~20 






































(2) 开口 挡 圈 制造 尺寸 (参考 件 ) (图 10-16、 表 10-18) 








32° 
10-16 开口 挡 圈 制 造 尺寸 




















































































































12. 锥 销 锁 紧 挡 圈 (GB/T 883 一 1986) (图 10-17、 表 10-19) 

















图 10-17 











h/2 


锥 销 锁 紧 挡 圈 











第 十 章 # 8 691 
210-18 开口 挡 圈 制造 尺寸 (mm) 
公称 直径 d р B R 
А 
起 本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 = 
1.2 3 0.9 +0. 08 0.9 0.2 
1.5 4 1.2 1.2 
0 
2 5 0.30 1.7 1.6 0.3 
-0. 14 
2.5 6 2.2 +0. 125 2 
3 7 2.5 2.5 
3.5 8 I 3 2.8 0.4 
4 б 9 70. 36 3.5 3.2 
5 0. 18 10 4.5 +0. 15 3.5 
6 12 5.5 4.5 0.6 
0 
8 А 16 7.5 6 
-0. 43 Т 
9 70:22 18 8 7 1.0 
12 б 24 б 10.5 9 
+0. 215 1.2 
ix -0.27 m -0.52 1З © 
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Ж 10-19 锥 销 锁 紧 挡 圈 尺 十 (mm) 
公称 直径 4d h 圆锥 销 规格 
D а, с GB/T 117—2000 
本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 (推荐 ) 
8 10 20 
+0. 036 
(9) 10 3x22 
0 22 
10 10 3 
-0.36 
12 10 
25 3x25 
(13) 10 
14 12 28 4x28 
+0.043 0.5 
(15) 12 
0 30 
16 12 
— 4x32 
(17) 12 4 
32 
18 12 
(19) 12 
35 4x35 
20 12 
б 0 
25 14 42 5 
-0.43 5x45 
28 14 45 
30 14 48 6x50 
32 14 52 
6х55 
35 16 56 6 
+0. 062 
40 А 16 62 1 6x60 
45 18 70 6x70 
50 18 80 8x80 
55 18 85 8 
8x90 
60 +0.074 20 ЗӨ 
0 
65 0 20 95 
一 0. 52 10 10x100 
70 20 100 








第 十 章 挡 B - 693. 




















































































































(Ж) 
公称 直径 ad h 圆锥 销 
p 8, ё GB/T 117-2000 
起 本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 (推荐 ) 
75 о 22 110 10х110 
80 0 22 115 
1 
85 22 120 10х120 
90 22 125 | 10 
95 25 130 10х130 
100 тте 25 б 135 
10х140 
105 0 25 -0.52 | 1% 
110 30 150 
1.5 12х150 
115 30 155 
120 30 160 | 12 
12x160 
(125) Р 30 165 
130 0 30 170 12x180 






































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.4, 孔 在 加 工时 ， 只 钻 一 面 ; 在 装配 时 钻 透 并 贸 孔 。 
13. 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB/T 884 一 1986) (图 10-18、 表 10-20) 























图 10-18 螺钉 锁 紧 挡 圈 
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Ж 10-20 ”螺钉 锁 紧 挡 圈 尺 十 (mm) 
公称 直径 d h : 
| i 螺钉 规格 
° % I GB/T 71—1985 
ЖЛ | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 ' 
8 10 20 
+0. 036 
(9) 10 
0 22 
10 10 М5 0.5 М5х8 
-0.36 
12 10 
25 
(13) 10 
14 12 28 
+0. 043 
(15) 位 
0 30 
16 12 
17 12 
32 M6 M6x10 
18 12 
(19) 12 
35 
20 12 
22 +0. 052 12 38 
0 
25 0 14 42 
-0.43 
28 14 45 
M8 1 M8x12 
30 14 48 
32 14 52 
35 16 56 
+0. 062 
40 й 16 62 М10х16 
45 18 70 
50 18 80 
M10 
55 18 85 
60 +0 .074 20 90 M10x20 
0 
65 0 20 95 
-0.52 
70 20 100 






















































































注 : 




















尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 






















































































第 十 章 Ф% BI 695 
(2%) 
公称 直径 а h А 
螺钉 规格 
š % GB/T 71—1985 
起 本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
75 0 22 110 
80 0 22 115 
85 22 120 
90 22 125 
95 25 130 
100 рии 25 135 
105 0 25 140 
М12х25 
110 30 150 
115 30 155 
120 30 160 
0 
(125) 30 165 | M12 
-0.52 
130 30 170 
(135) 30 175 
140 30 180 
+0. 1 
(145) 30 190 
0 
150 30 200 
160 30 210 
170 30 220 M12x30 
180 30 230 
190 КОТ 30 240 
200 0 30 250 
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14. 钢丝 锁 圈 (GB/T 921— 1986) (图 10-19、 表 10-21) 


图 10-19 钢丝 锁 圈 

































































































































































Ж 10-21 钢丝 锁 圈 尺寸 (mm) 
公称 直径 a Р 适用 的 挡 圈 规格 公称 直径 а | 适用 的 挡 圈 规格 
р GB/T 885 р GB/T 885 
15 8 105 80 
17 0.7 | 2 9.10 110 85 
20 12.13 115 ° 90 
23 14 120 95 
25 15.16 124 100 
27 0.8 | 3 17.18 129 105 
30 19.20 136 110 
32 22 142 115 
35 25 147 120 
38 28 152 125 
41 I 30 156 1.8 130 
44 6 32 162 135 
47 35 166 12 140 
54 40 176 145 
62 45 186 150 
71 50 196 160 

1.4 
76 55 206 170 
81 N 60 216 180 
86 65 226 190 
91 70 236 200 
100 1.8 75 == — 





























第 十 章 挡 I - 697. 





15. 夹 紧 挡 圈 (GB/T 960— 1986) (图 10-20、 表 10-22) 








图 10-20 夹 紧 挡 圈 






























































表 10-22 夹 紧 挡 圈 尺 十 (mm) 
рч а 沟 槽 (推荐 ) 
轴 径 
B 
do - R b h r d, m 
基本 尺寸 | 极限 偏差 
1.5 1.2 0. 65 0. 35 1 0.4 
+0. 14 0.6 0.3 
2 1.7 И 0.95 0.4 1.5 0.45 
3 2.5 1.4 0.8 0.4 2.2 
0.6 0.65 
4 3.2 1.9 1 0.5 3 
+0. 18 
5 4.3 2.5 3.8 0.85 
0 1.2 0.8 0.6 
6 5.6 3.2 4.8 
8 ЛТ. +0.22 4.5 6.6 1.05 
1.6 1 0.8 
10 9.6 0 5.8 8.4 


























16. 圆柱 滚 子 轴承 用 平 挡 圈 和 套 圈 无 挡 边 端 倒 角 尺寸 (GB/T 20057—2012) 
(图 10-21、 表 10-23) 





























除 另 有 规定 外 ， 与 图 10-21 所 示 符 号 对 应 的 表 10-23 中 给 出 的 尺寸 均 为 公称 尺寸 。 
7] 1 1 
Ñ K е 
| | | 
\ 1 | 


























圆柱 滚 子 轴承 用 平 挡 圈 和 套 圈 无 挡 边 端 倒 角 尺寸 
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ШЕ А 









































а— А; на! | 
ал, s. g хс 
1 一 倒 角 尺寸 ; Re! SS 


























rlsmin 一 最 小 单一 倒 角 尺寸 。 


图 10-21 圆柱 滚 子 轴承 用 平 挡 圈 和 套 圈 无 挡 边 端 倒 角 尺寸 (Ж) 


表 10-23 ”圆柱 滚 子 轴 承 用 平 挡 圈 和 套 圈 无 挡 边 端 倒 角 尺寸 (mm) 











直径 系列 
d 0 2 3 4% 
д] А. 
15 一 0.3 0.6 一 
17 ЗЕ 0.3 0.6 БЕ 
20 0.3 0.6 0.6 三 
25 0.3 0.6 1.1® 1.5? 
30 0.6 0.6 1.12 1.5? 
35 0.6 0.6 1.1 1.5? 
40 0.6 1. 1° 1. 59 2% 
45 0.6 1.12 1. 5® 2® 
50 0.6 1.12 22 @ 
55 1 1.1 2® < 
60 1 1. 5 2.1 21° 
65 1 1.5°® 2.18 2.1° 
70 1 1.5? 2.1® 32 
75 1 1.5? 2.1® 32 
80 1 2@ 2.1® 3? 
85 1 29 3? 42 
90 1.1 2® 32 42 
95 1.1 2.1? 3? 4° 
100 1.1 2.1? 32 4° 
105 1.1 2.1® з? 4% 

































































ЖТ С . 699 . 
(Ж) 
直径 系列 
4 0 2 3 49 
71smin 

110 1.1 2.1? 3® 4® 
120 1.1 2.1? 3® 5® 
130 1.1 3® 4® НЕ 
140 1.1 3@ 4® _ 
150 1.5 3® 4® _ 
160 1.5 4® Е 
170 2.1% 4® Е 
180 2.18 4@ 
190 2.12 4“ 5® — 
200 2. 12 4 5® = 
220 3 52 2 
240 32 5® = 
260 4? 62 
280 4® 6® _ 
300 48 = 
320 42 52 = = 
340 5? == == = 
360 52 z = ea 
380 5? =s = РЕВ 
400 5°? 一 = — 
420 — == = 
440 22 = — 
460 — — =_ 
480 一 = и 
500 — = 





Е: 1. 对 于 标准 设计 和 一 设计 的 圆柱 深 子 轴承 ， 表 中 所 列 数值 是 有 效 的 。 
2. 对 于 圆柱 深 子 轴承 ，E 表示 深 子 和 保持 架 组 件 为 加 强 型 设计 ， 可 增加 径 向 承载 


能 力 。 








3. 表 中 所 有 数值 均 为 公称 尺寸 。 








@ 倒 角 尺寸 与 ISO 15 中 的 r a i 
@ 尺寸 系列 24 除外 。 


Ф 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 ISO 582 中 。 


二 
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17. 圆柱 滚 子 轴承 用 可 分 离 斜 挡 圈 外 形 尺 寸 (GB/T 20060—2011) (图 10-22、 
表 10-24、 表 10-25) 

除 另 有 说 明 外 ， 图 10-22 中 所 示 符 号 所 对 应 的 表 10-24、 表 10-25 中 的 尺寸 均 为 
公称 尺寸 。 

















SS 



























及 一 斜 挡 轿 超出 内 图 端 面 的 宽度 ; 





























КЫ 
j | "| 



















4 一 内 径 ; B 
di 一 外 径 ; =Z 
r ВАА; 日 日 

















етіп 一 节 小 倒 角 尺寸 。 


图 10-22 圆柱 深 子 轴承 用 可 分 离 斜 挡 轿 














Ж 10-24 标准 设计 的 圆柱 滚 子 轴承 用 可 分 离 斜 挡 圈 尺寸 (шш) 

































































直径 系列 0 直径 系列 2 直径 系列 3 直径 系列 4 

d d, d, d, d, 

b, | P, meanD| БВ мъ B, тай 

тах тах тах тах 

15 一 — 一 2,5 22 0.3 
17 — 一 = 3 26 0.3 З 31 0.6 — — = 
20 一 一 一 3 31 0.6 4 35 0.6 一 一 一 
25 3 33 0.3 3 36 0.6 4 41 1.1 51 5 
30 3 39 0.6 4 43 0.6 5 49 tl 7 51 5 
35 4 45 0.6 4 49 0.6 6 55 1, 8 59.5 1.35 
40 4 50 0.6 5 55 1.1 7 61 | б 8 65 
45 4 56 0.6 5 60 1.1 7 69 1. 5 8 72 
50 4 61 0.6 5 65 14 8 74 2 9 79 2 
55 5 68 1 6 72 Т 9 82 2, 10 85. 5 2.1 
60 5 73 1 6 79 1.9 9 91 2.1 10 92 2 
65 5 78 1 6 87 13 10 96 2.1 11 99 2 
70 5 84. 5 1 1, 91 1,3 10 107 2.1 12 111 3 
75 5 89. 5 1 7 96 1.3 11 110 2, 1 13 116.5 3 
80 6 96 8 105 2 11 121 2.1 13 123 3 
85 6 101 1 8 110 2 12 127 3 14 126. 5 4 



































第 十 章 Ф 8 +701 . 
(Ж) 
直径 系列 0 直径 系列 2 直径 系列 3 [ 径 系列 4 
d d, d, 4, 4, 
В, Ti (|| Ва mmng| Ва maang| B, T ismi @ 
max i max max i max i 
90 6 108 1.1 9 116 2 12 133 3 14 137. 5 4 
95 6 113 || 9 123 2.1 13 141 3 15 147. 5 4 
100 6 118 Il 10 130 2.1 13 147 3 16 154 4 
105 7 125 1.1 10 136 2.1 13 154 3 16 160 4 
110 7: 131;:5 |. Ll 11 144 2.1 14 163 З 17 12125 4 
120 7 141.5| 1.1 11 155 2.1 14 175 3 17 188. 5 9 
130 8 155 1..1 11 170 3 14 185 4 18 208 5 
140 8 165 1.1 11 182 3 15 204 4 18 226 5 
150 | 9,5 177 1.9 12 195 3 15 214 4 20 236 5 
160 10 189 1:29 12 208 3 15 227 4 20 249 5 
170 11 202 2.1 12 225 4 16 246 4 20 269 5 
180 12 215.5 | 2.1 12 236 4 17 256 4 23 281 6 
190 12 225 2.1 13 246 4 18 268 5 23 294 6 
200 13 240 2.1 14 260 4 18 283 5 24 305 6 
220 14 262 3 15 287 4 20 311 5 26 340 6 
240 144 |282.5 3 16 316 22 337 5 28 370 
260 16 310 4 18 343 24 365 6 == = = 
280 16 330 4 
300 19 357 4 
320 19 377 4 
340 21 404 5 
360 21 424 5 
380 21 444 5 
400 23 471 5 
420 23 491 5 
440 24 515 6 
460 25 539 6 
480 25 559 6 
500 25 579 6 
注 : 表 中 数值 均 为 公称 尺寸 。 



























































Q@ 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 ISO 582 中 。 
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# 10-25 “E- 加 强 型 设计 的 圆柱 滚 子 轴承 用 可 分 离 斜 挡 圈 尺寸 ( mm) 




















直径 系列 2E 直径 系列 3E 
d d, d, 
B, T ismi @ b, T ismi @ 
max max 
15 2. 5 22 0.3 — — — 
17 3 25. 5 0.3 3 28 0 
20 3 30.5 0.6 4 32 0 
25 3 35.5 0.6 4 39 1.1 
30 4 42 0.6 5 45.5 1.1 
35 4 48.5 0.6 6 51.35 11 
40 5 54. 5 Ж! 7 58 1.25 
45 5 59. 5 ГЕ 7 65 LS 
50 5 65 1.1 8 к 2 
55 6 71 Т.1 9 78 2 
60 6 78 1,5 9 84.5 2.1 
65 6 85 1:5 10 91 2.1 
70 Т: 90 ПЕ 10 97. 5 2.1 
75 7 94. 5 ( 11 105 2.1 
80 8 102 2 11 111 2.1 
85 8 108 12 119 3 
90 9 115 2 12 125 3 
95 9 122 2.1 13 133 3 
100 10 128 2,1 13 140 3 
105 = — = 13 147 3 
110 11 142 2.1 14 156 3 
120 11 154 2.1 14 169 3 
130 11 165 3 14 183 4 
140 11 180 3 15 196 4 
150 12 194 3 15 211 4 
160 12 209 3 15 223 4 
170 12 221 4 16 238 4 
180 12 233 4 17 252 4 
190 13 245 4 18 266 5 
200 14 259 4 18 280 х) 













































































































































































第 十 章 Ф% Bl 703. 
(Ж) 
直径 系列 2Е 直径 系列 ЗЕ 
d di d, 
b, аа b, igi 
max i max i 
220 15 286 4 20 306 5 
240 16 313 4 22 332 5 
260 18 339 5 24 364 6 
280 18 359 5 26 391 6 
注 : 表 中 所 有 数值 均 为 公称 尺寸 。 
Ф 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 ISO 582 中 。 
Еа, 
挡 圈 的 重量 
І. 标准 型 (A 型 ) 孔 用 弹性 挡 圈 (适用 于 GB/T 893—2017) ( 表 10-26) 
表 10-26 标准 型 (A 型 ) 孔 用 弹性 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 尺寸 /mm 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 
重量 0.14 | 0.15 | 0. 18 |0.31|0.37|0.42|0.52|0.56 | 0.60 | 0.65 
规格 尺寸 /mm 18 19 20 21 22 24 25 26 28 30 
重量 0. 74 | 0. 83 |0.90|1.00|1.10|[1.42|1.50|1.60|1.80| 2.06 
规格 尺寸 /mm 31 32 34 35 36 37 38 40 42 45 
重量 2.10 |2.21 | 3. 20 | 3. 54 | 3.70|3.74 |3.90 |4.70 |5.40 | 6.00 
规格 尺寸 /mm 47 48 50 52 55 56 58 60 62 63 
重量 6. 10 | 6.70 | 7. 30 | 8. 20 | 8.30 | 8.70 |10.50|11.10\11.20| 12.40 
规格 尺寸 /mm 65 68 70 72 75 78 80 82 85 88 
重量 14.30|16.00|16.50|18.10|18.80| 20.4 | 22.0 | 24.0 | 25.3 | 28.0 
规格 尺寸 /mm 90 92 95 98 10 | 102 | 105 | 108 | 110 112 
重量 31.0 | 32.0 | 35.0 | 37.0 | 38.0 | 55.0 | 56.0 | 60.0 | 64.5 72.0 
规格 尺寸 /mm 115 | 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 160 
重量 74.5 | 77.0 | 79.0 | 82.0 | 84.0 | 87.5 | 93.0 |105.01107.0| 110.0 
规格 尺寸 /mm 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 195 | 200 | 210 220 
重量 125.0|140.0|150.0|165.0|170.0|175.0|183.0|195.0\270.0| 315.0 
规格 尺寸 /mm 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300 
重量 330. 0 |345. 0 |360. 0 |375. 0 388. 0 |400. 0 415.0|435. 0 
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2. жя (вж) 孔 用 弹性 挡 圈 (适用 




















于 GB/T 893—2017) ( 表 10-27) 
















































































Ж 10-27 B 型 孔 用 弹性 挡 圈 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 尺寸 /mm 20 22 24 25 26 28 30 32 34 
重量 1.41 | 1.85 | 1.98 | 2.16 | 2.25 | 2.48 | 2.84 | 2.94 | 4.20 
规格 尺寸 /mm 35 37 38 40 42 45 47 50 52 
重量 4.62 | 4.73 | 4.80 | 5.38 | 6.18 | 6.86 | 7.00 9.15 | 10.20 
规格 尺寸 /mm 55 60 62 65 68 70 72 75 
重量 10.40 | 16.60 | 16.80 | 17.20 | 19.20 | 19.80 | 21.70 | 22.60 
规格 尺寸 /mm 80 85 90 95 100 
重量 35. 20 38. 80 41. 50 46. 70 50.70 

















3. 标准 型 (А 型 ) 轴 用 弹性 挡 圈 (适用 于 GB/T 894—2017) ( 表 10-28) 


























































































































Ж 10-28 标准 型 (A 型 ) 轴 用 弹性 挡 圈 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 尺寸 /mm 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
重量 0. 017 | 0. 022 | 0. 066 | 0. 084 | 0. 121 | 0. 158 | 0. 300 | 0. 340 | 0. 410 | 0. 500 
规格 尺寸 /mm 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 
重量 0. 530 | 0. 640 | 0. 670 | 0.700 |0.820| 1.11 | 1.22 1.30 | 1.42 | 1.50 
规格 尺寸 /mm 24 25 26 28 29 30 32 34 35 36 
重量 1.77 | 1.90 | 1.96 | 2.92 | 3.20 |3.31 | 3.54 | 3.80 | 4.00 | 5.00 
规格 尺寸 /mm 38 40 42 45 48 50 52 55 56 
重量 5.62 | 6.03 | 6.5 7.5 7.9 | 10.2 | 11.1 | 11.4 | 11.8 
规格 尺寸 /mm 58 60 62 63 65 68 70 72 75 78 
重量 12.6 | 12.9 | 14.3 | 15.9 | 18.2 | 21.8 | 22.0 | 22.5 | 24.6 | 26.2 
规格 尺寸 /mm 80 82 85 88 90 95 100 | 105 | 110 | 115 
重量 27.3 | 31.2 | 36.4 | 41.2 | 44.5 | 49.0 | 53.7 | 80.0 | 82.0 | 84.0 
规格 尺寸 /mm 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165 
重量 86.0 | 90.0 |100.0|104.0|110.0|115.0|120.0|135.0|150.0|160.0 

























































































第 十 章 Ф% BI 705 
(2%) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 尺寸 /mm 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 195 | 200 | 210 | 220 | 230 
重量 170.0 | 180.0 | 190. 0 | 200. 0 |210. 0 |220. 0 | 230.0 | 248.0 265.0 | 290.0 
规格 尺寸 /mm 240 250 260 270 280 290 300 
重量 310.0 335.0 355.0 375.0 398. 0 418.0 440. 0 





4. 重型 (B 型 ) 轴 用 弹性 挡 圈 (适用 

















表 10-29 重型 (p MUJ) 轴 用 弹性 挡 圈 的 重量 





每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 











Р GB/T 894—2017) (Ж 10-29) 


(kg) 
































规格 尺寸 /mm 15 16 17 18 20 22 24 25 28 30 
重量 1.50 | 1.19 1.39 | 1.56 | 2.19 | 2.42 | 2.76 |3. 59 | 4.25 | 5.35 
规格 尺寸 /mm 32 34 35 38 40 42 45 48 50 52 
重量 5.85 | 7.05 | 7.20 | 8.30 | 8.60 | 9.30 | 10.7 | 11.3 | 15.3 | 16.6 
规格 尺寸 /mm 55 58 60 65 70 75 80 85 90 100 
重量 17.1 | 18.9 | 19.4 | 29.1 | 35.3 | 39.3 | 43.7 | 48.5 | 59.4 | 71.6 


























5. 孔 用 钢丝 挡 圈 (适用 于 GB/T 895. 1 一 1986) ( 表 10-30) 




















ж 10-30 ”和 孔 用 钢丝 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 

do G do do © do É do Ë 
7 0.07 22 1.49 38 4.17 65 11.71 105 18. 84 
8 0. 09 24 1. 64 40 4.41 70 12.38 110 19. 83 
10 0.11 25 1,72 42 4. 50 75 13. 37 113 20. 81 
12 0. 20 26 1.79 45 4. 86 80 14. 36 120 21. 80 
14 0. 24 28 1. 95 48 5:22, 85 15. 34 125 22.78 
16 0. 68 30 2.10 50 5.46 90 16. 33 

18 0. 78 32 3.45 55 9. 74 95 17. 31 

20 1. 33 35 3.81 60 10.73 100 17.86 














E; do 一 孔径 (mm). 
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6. 轴 用 钢丝 挡 圈 (适用 于 GB/T 895. 2 一 1986) (Ж 10-31) 






























































































































































Ж 10-31 轴 用 钢丝 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
do Ë do Ë do С̧ do Ë do ë 
4 0.02 16 0.72 30 2.20 50 5.80 90 17.27 
5 0.03 18 0.82 32 3.64 55 10.43 95 18.25 
6 0.04 20 1.43 35 4. 00 60 11.42 100 19.24 
7 0.08 22 1.58 38 4.36 65 12.40 105 20. 22 
8 0.09 24 1.74 40 4.60 70 13. 32 110 21.21 
10 0.11 25 1.81 42 4. 84 75 14.31 115 22.19 
12 0.20 26 1.89 45 5.20 80 15.29 120 23.18 
14 0.24 28 2.04 48 5.56 85 16.28 125 24.16 
Е: do 一 孔径 (mm). 
7. 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 (适用 于 GB/T 885—1986) (Ж 10-32) 
Ж 10-32 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
规格 尺寸 /mm 8 (9) | 10 12 |(13) | 14 |(15)) 16 (17) 18 
重量 19.04| 23 | 21.9 |27.64|26. 17|40.72|46.93\44.74\51.25| 48.76 
规格 尺寸 /mm (19) | 20 22 25 28 30 32 35 40 45 
重量 60.5 |57. 72 |67. 41 |92. 09 100.6|114.2|134.1|170.6| 202 | 296.7 
规格 尺寸 /mm 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 
重量 406 |438.5|526.1|562.3 598.5|828.6 874.9 921.2 967.5 1159 
规格 尺寸 /mm 100 | 105 | 110 | 115 | 120 |(125)) 130 (135) 140 | (145) 
重量 1211 | 1264 1850 | 1923 | 1995 | 2068 | 2140 2212 | 2285 | 2697 
规格 尺寸 /mm 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 
重量 3137 | 3319 | 3500 | 3682 | 3863 | 4045 
E: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
8. 轴 肩 挡 圈 (适用 于 GB/T 886 一 1986) (Ж 10-33) 
Ж 10-33 轴 肩 挡 圈 的 重量 (kg) 


时 


Е 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 























(1) 轻 系 列 径 向 轴承 用 的 轴 认 





ч 








第 十 章 挡 BI . 707 . 








































































































(2%) 
规格 尺寸 /mm 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 
重量 9.7 |13. 21 |14. 92116. 64121. 17|36. 76 |39. 82|42.88|45.95| 49.01 
规格 尺寸 /mm 80 85 90 95 | 100 | 105 | 110 | 120 
重量 62. 49 |66. 16|69. 84| 113 |158.1|165.4|172.8|187.5 
(2) 中 系列 径 向 轴承 和 轻 系列 径 向 推力 轴承 用 轴 肩 挡 圈 
规格 尺寸 /mm 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 
重量 8.06 | 9.78 |13.33| 19.6 |22. 05| 24.5 |26.95|48.98|48.52| 56.94 
规格 尺寸 /mm 70 75 80 85 90 95 | 100 | 105 | 110 120 
重量 55. 87| 64. 91 |96. 49| 102 |107.5| 113 1158.1|165.4|235.2| 254.9 
(3) 重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 轴 肩 挡 圈 
规格 尺寸 /mm 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 
重量 15. 32 |18. 38 |21.44|30. 14 |33. 82|41.01|52. 84|68.92|74.43| 79.95 
规格 尺寸 /mm 70 75 80 85 90 95 | 100 | 105 | 110 120 
重量 85.46|90.97|176.4|186.2| 196 |205.8 269.6|339.5 375.2| 405.9 















































9. 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 (适用 于 GB/T 891—1986) (Ж 10-34) 
Ж 10-34 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 的 重量 (kg) 





























每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 
规格 尺寸 /mm 20 22 25 28 30 32 35 38 40 45 
重量 8. 27 |10. 33 |13. 79 |17. 68 |20. 53 |28. 62 |34. 78|41.49|46.27| 59.28 
规格 尺寸 /mm 50 55 60 65 70 75 80 90 | 100 
重量 73. 83 |105. 3 126.4|149.4 174.2|200.8 | 229.3|379.9 473 
































10. 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 (适用 于 GB/T 892—1986) (Ж 10-35) 
Ж 10-35 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 的 重量 (kg) 
} 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 


ЫШ 











规格 尺寸 /mm 20 22 25 28 30 32 35 38 40 45 



































重量 8. 95 |11.01|14.47|18.36| 21.2 |29.72135. 87|42.58147.36| 60.38 
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规格 尺寸 /mm 50 55 60 65 70 75 80 90 100 





重量 74. 93 |107. 6 | 128.7 [151.7 1176. 5 |203. 1 231. 6 387.4 1480. 5 




















11. 开口 挡 圈 (适用 于 GB/T 896— 1986) (#10-36) 
#10-36 开口 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 











规格 尺寸 /mm |1.2|115| 2 12.5 3 13.5| 4 5 6 8 9 12 15 


















































П.) 
型 
ЕП 


0.01 0.03 0.04 0.05 0.1 0. 13 10. 2210. 25 [0.43 10. 76 (0. 95 |2. 09 3.9 











12. 锥 销 锁 紧 挡 圈 (适用 于 GB/T 883— 1986) (3 10-37) 













































































Ж 10-37 锥 销 锁 紧 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 

规格 尺寸 /mm 8 (9) 10 12 |(13) | 14 (15) | 16 | (17) 18 

重量 20. 25 |24. 33 |23. 19|29. 11| 27.6 |42.54 48.89 46.66 53.3 | 50.77 
规格 尺寸 /mm (19) | 20 22 25 28 30 32 35 40 45 

重量 62. 73 | 59. 91 |69. 35 |96. 39 105.1|118.4| 141.9 185 |217.5| 314.3 
规格 尺寸 /mm 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 

重量 424.2|457.3 545.5|578.9 615.7|861.9 909.1 956.3 1004 1195 
规格 尺寸 /mm 100 | 105 | 110 | 115 | 120 |(125) 130 

重量 1249 | 1303 | 1894 | 1967 | 2041 | 2114 | 2188 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 























13. 螺钉 锁 紧 挡 圈 (适用 于 GB/T 884—1986) ( 表 10-38) 
Ж 10-38 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 重量 (kg) 



































每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
规格 尺寸 /mm 8 (9) | 10 12 |(13) | 14 (15) | 16 (17) 18 
重量 19. 85 |23. 89 |22. 79 |28. 67| 27.2 | 42 |48.31\46.12|52.72| 50.23 
规格 尺寸 /mm (19) | 20 22 25 28 30 32 35 40 45 
重量 62. 11|59.33|69.17| 95 |103.7|117.6|137.8|176.8| 209 | 304.6 
规格 尺寸 /mm 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 
重量 415. 1|448. 2 |536. 4|573. 1 |609. 9 |847. 4 1894.7 |941. 71988.91] 1181 
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(Ж) 
规格 尺寸 /mm 100 | 105 | 110 | 115 | 120 |(125)| 130 |(135)| 140 (145) 
重量 1234 | 1288 | 1882 | 1956 | 2030 | 2103 | 2177 | 2250 | 2324 | 2738 
规格 尺寸 /mm 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 
重量 3180 | 3364 | 3548 | 3731 | 3915 | 4099 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
14. 钢丝 锁 圈 (适用 于 GB/T 921 一 1986) ( 表 10-39) 
ж 10-39 钢丝 锁 圈 夹 紧 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
规格 尺寸 /mm 15 17 20 23 25 27 30 32 35 38 
重量 0.15|0.17 | 0.2 | 0.3 0.33|0.35 |0.39 |0.42 |0.73 | 0.79 
规格 尺寸 /mm 41 44 47 54 62 71 76 81 86 91 
重量 0.85| 0.9 | 1.9 |2.16 2.46|2.84 3.03|3.22 3.4 | 3.59 
规格 尺寸 /mm 100 | 105 | 110 | 115 | 120 | 124 | 129 | 136 | 142 147 
重量 6. 53 | 6.84 | 7.15 | 7.46 | 7. 77 [8.08 |8.39|8.83| 9.2 | 9.52 
规格 尺寸 /mm 152 156 162 166 176 186 
重量 9. 83 10.08 10.45 10.7 11.33 11.95 
规格 尺寸 /mm 196 206 216 226 236 
重量 12. 57 13.2 13.82 14. 44 15. 07 
15. 夹 紧 挡 圈 (适用 于 GB/T 960— 1986) (Ж 10-40) 
表 10-40 夹 紧 挡 圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 尺寸 /mm 1.5 2 3 4 5 6 8 10 
重量 0.01 0.01 0.03 0.05 0.1 0.12 | 0.29 0.37 





























一 、 销 的 综述 
1. 销 的 尺寸 代号 与 标注 ( 表 11-1) 
表 11-1 销 的 尺寸 代号 与 标注 




































































尺寸 代号 标注 内 容 
a 伸 出 长 度 或 倒 角 宽度 
b 部 高 度 或 开口 宽度 或 螺纹 长 度 
с 头 部 直径 或 倒 角 宽度 
d 公称 直径 
k 头 部 高 度 
I, 孔 中 心 与 头 部 距离 
n 槽 宽 
s 厚度 
t ЖЛЕ 
x Сага 
2. 开口 销 的 技术 条 件 (CB/T 91—2000) (3 11-2) 


表 11-2 ”开口 销 技术 条 件 和 引用 标准 


碳 素 钢 :Q215 .Q235( GB/T 700) 
铜 合金 :H63( GB/T 5232) 



























































h. AS 9549: 12Cr17Ni7.06CrI8NillTi( GBZ/T 1220) 
其 他 材料 由 供需 双方 协议 
开口 销 的 每 一 个 脚 应 能 经 受 反复 一 次 的 弯曲 ,而 在 恋 曲 部 分 不 发 生 断 弄 或 
"Т, 
ыо | Эйлинин ааз fE НЕЙ Ст 











ЛЕВ), КНЕ п 
次 /min。 检验 模 应 制 出 
r=0. 5mm ñ$ [ii] ff) 





90° ,往返 一 次 为 一 次 弯 




















圆 槽 孔 ,其 直径 等 于 








销 的 公称 规格 , HH 


曲 。 试 验 速度 不 应 超过 60 














应 有 
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销 



















































































































































































1) 有 眼圈 应 尽 可 能 制 成 圆 形 
2) 销 两 脚 的 横 截 面 应 为 圆 形 , 但 允许 开口 销 两 脚 平 面 与 圆周 交接 处 有 
半径 r=(0.05~0.1) а, ВАУ 
工作 质量 3) 开 口 销 两 脚 的 间隙 和 两 脚 的 错 移 量 应 不 大 于 开口 销 公 称 规格 与 di,, 之 
差 值 
4) 开 口 销 允许 制 成 开口 的 (a 一 一 两 脚 内 平面 的 夹 角 ) ;公称 规格 和 1.6mm， 
a<8°;2~6.3 mm,a<4°;>=8mm,a<2° 
表面 缺陷 不 允许 有 毛刺 .不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
钢 铜 ,不锈钢 
不 经 处 理 
表面 处 理 镀 镑 钝 化 按 GB/T 5267 简单 处 理 
ЖЕ СВ/Т 11376 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 


3. 销 的 技术 条 件 (GB/T 121 一 1986) 





(1) 材料 、 热 处 理 及 表面 处 理 (# 11-3) 
表 11-3 销 的 材料 、 热 处 理 及 表面 处 理 
























































材 料 热处理 
I в 表面 处 理 
种 类 牌 ”号 标准 编号 СРР) 
35 28~38HRC Ре 
碳 素 钢 GB/T 699 氧化 
45 38~46HRC 镀 锌 钝 化 
ыз £ 
合金 钢 30CrMnSiA CB/T 3077 | 35~41HRC ( 磨 前 表面 除外 ) 
H62 СВ/Т 4424 
铜 及 其 合金 HPb59 一 1 GB/T 4425 
QSi3 一 1 GB/T 4431 = == 
12Cr13 .20Cr13 = = 
特 种 钢 14Cr17Ni2 GB/T 1220 一 一 
06Crl8NillTi — = 


注 : 1. 不 同 冶 炼 及 浇注 方法 制造 的 钢材 同样 可 以 采用 。 
各 种 材料 ， 可 以 互相 通用 。 
要 求 ， 允 许 不 进行 热处理 。 


2. 材料 栏 内 每 








3. 对 35 或 45 #0, 9 


一 通栏 中 所 多 














居 使 用 
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(2) 螺纹 


1) 带 





锥 销 的 
圆锥 公差 》 


累 纹 的 销 ， 其 
2) 锥 内 螺纹 的 销 ， 划 
(з) 锥 销 锥 度 














螺 孔 内 倒 
































锥 度 公差 Ҥ 
协议 规定 。 





(4) 销 的 端面 








螺纹 公差 规定 为 7H (内 螺纹 ) 或 8g (外 螺纹 ) 。 


有 的 型 式 与 尺寸 ， 由 制造 三 确定 。 


共 需 双方 按 СВ/Т 11334《 产 品 几 何 量 技术 规范 (GPS) 


根据 生产 工艺 的 需要 ， 销 的 端面 多 许 有 自然 形成 的 凹 穴 或 留 有 中 心 孔 。 
(5) 销 表面 
销 表面 不 允许 有 裂 颖 和 浮 锈 ， 不 允许 有 影响 使 用 的 凹 痕 和 毛刺 。 








(6) 测试 方法 
1) 在 端面 进行 硬度 试验 。 验 收 时 ， 如 有 争议 ， 则 应 在 距 端面 一 个 алы. Н) ЖЩ 
上 进行 仲 截 试验 。d<5mm 的 销 ， 不 进行 硬度 试验 。 
2) d<4mm 的 锥 销 ， 不 进行 锥 度 检查 。 




















3) 


螺纹 ii 



































4. 重型 直 槽 弹性 圆柱 销 (GB/T 879. 1 一 2000) ( 表 11-4) 
表 11-4 重型 直 槽 弹性 圆柱 销 的 技术 条 件 


曾 规 或 光滑 止 端 量规 (或 万 能 量具 ) 进行 螺纹 检查 。 



















































































M 奥 氏 体型 不 锈 钢 | 马 氏 体型 不 锈 钢 
St( 由 制造 者 任 选 ) A C 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
优质 碳 素 钢 硅 锰 钢 
С<0.15 C>0.15 
Mn <2. 00 Mn < 1. 00 
Pus C>0.65 C>0.5 село Se 
м | е8 Cr:16~20 Cr:11.5~14 
W k JE Ж ыа Ni:6~12 Ni<1.00 
硬度 ; P k jË Ж P <0.045 P<0.04 
420~520HV30 硬度 : 
š S<0.03 S<0.03 
еа 氏 体 回 火 | 420 560НУЗО Me E K 3E F| X 
冷加工 人 硬度: 
500~560HV30 440; selva 
= 槽 的 形状 和 宽度 由 制造 者 任 选 
不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
< lH 缺陷 











销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 















































































































































第 十 一 章 713 
( 续 ) 
ГЕЛ ИП GB/T 13683 
不 经 处 理 
氧化 
简单 处 用 
磷 化 按 CB/T 11376 简单 处 理 
表面 处 理 ИНЕ CB/T 5267 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 
Ф 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
5. 轻型 直 模 弹性 圆柱 销 (GB/T 879. 2 一 2000) (Ж 11-5) 
表 11-5 轻型 直 槽 弹性 圆柱 销 技 术 条 件 
钢 奥 氏 体型 不 锈 钢 马 氏 体型 不 锈 钢 
St( 由 制造 者 任 选 ) A C 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
优质 碳 素 钢 硅 锰 钢 
С<0.15 C=0.15 
Mn <2. 00 Мп<=1.00 
材料 了 C2 0:64 с=з Si<1. 50 Si< 1. 00 
Mn=0.60 Si>1.5 
| Е С1:16-20 Cr:11.5~14 
Ni жы А еа Ni:6~12 Ni<1.00 
重度: хх P <0.045 P <0.04 
— ` 硬度 ; S=0.03 S=0.03 
е а 420 ~ 560НҮЗО A k K Ë Ж 
ME: 冷加工 硬度 ， 
500~560HV30 
440~560HV30 
ЕЕ 模 的 形状 和 宽度 由 制造 者 任 选 
不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
表面 缺陷 














销 的 任何 部 位 不 得 


有 毛刺 











GB/T 13683 





. 714 · 


实用 紧 固 件 手 册 


第 3 版 








表面 处 理 


不 经 处 理 
氧化 

磷 化 按 GB/T 11376 

BE PE pl ЕЛЕ СВ/Т 5267 




















р: 





其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 



































所 有 公差 仅 适 | 








TR , 镀 前 的 公差 





供 而 双方 协议 





验收 及 包装 





@ 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
6. 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 (GB/T 879. 3 一 2000) ( 表 11-6) 
表 11-6 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 技术 条 件 


GB/T 90 
















































































钢 奥 氏 体型 不 锈 钢 马 氏 体型 不 锈 钢 
St A C 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
所 有 直径 а> 12mm 也 可 选 上 
С<0.15 С20. 15 
Mn 三 2. 00 Mn<1.00 
C=0.64 C=0.38 { | 
材料 2 й Осе М а 651% 1. 50 Si< 1.00 
=0. = 0, 
б К С;16-20 Cr:11.5~14 
$120. 15 5120. 20 | | 
x Ni:6~12 Ni<1.00 
"O "S= G. 
Cr СИ P <0. 045 P <0. 04 
V>0. 15 
P <0.04 S<0.03 S<0.03 
S P <0. 035 _ 
A005 Mo<0.8 К ХЭМ к 
50. 04 
冷加工 人 硬度: 
460~560HV30 
їй Ë [p| k š EE 420 ~ 545HV30 
缺陷 不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
ЫЕ 
销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
前 切 试 验 СВ/Т 13683 
不 经 处 理 
氧化 
表面 处 理 简单 处 理 














磷 化 按 GB/T 11376 
镀 锌 钝 化 按 GB ZT 5267 


































































































































































































































































































第 十 一 章 # 715 
( 续 ) 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
表面 处 理 I К 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 
Ф 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
@ Cr 的 使 用 ， 可 由 制造 者 任 选 。 
7. 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 (СВ/Т 879. 4 一 2000) (Ж 11-7) 
Ж 11-7 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 技术 条 件 
钢 奥 氏 体型 不 锈 钢 马 氏 体型 不 锈 钢 
St A С 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
所 有 直径 d>12mm 也 可 选 С<0.15 C=0.15 
C=0.64 C=0.38 Мп«&2. 00 Mn<1.00 
Мп20. 60 Mn>>0.70 9 з =1.00 
材料 $120.15 $120.20 Cr:16~20 Cr:11.5~14 
cr Cr>0.80 Ni:6~12 Ni<1.00 
ЕРУ V>0.15 P <0.045 P<0.04 
ее ре Р<0.035 S=0.03 5<0.03 
S<0.04 Mo<0.8 淳 火 并 回 火 硬度 : 
冷加工 460~560HV30 
滩 火 并 回 火 硬 度 :420~545HV30 
不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
表面 缺陷 " о 
销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
剪 切 试验 GB/T 13683 
不 经 处 理 
氧化 
简单 处 玫 
磷 化 按 CB/T 11376 简单 处 理 
表面 处 理 B Py li kR CB/T 5267 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 
Ф 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
@ Cr 的 使 用 ， 可 由 制造 者 任 选 。 
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8. 轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 (GB/T 879. 5—2000) ( 表 11-8) 
表 11-8 轻型 卷 制 弹 性 圆柱 销 技 术 条 件 


























































































































钢 奥 氏 体型 不 锈 钢 | ， 马 氏 体型 不 锈 钢 
St A С 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
所 有 直径 d>12mm 也 可 选用 
С<0.15 C=0.15 
Mn<2.00 Mn<1.00 
C=0.64 C=0.38 I І 
材料 2 Si<1.50 Si<1.00 
Mn>0.60 Mn>0.70 
Cr:16~20 Cr:11.5~14 
$120. 15 5120. 20 | i 
А Ni:6~ 12 Ni< 1.00 
б аи P «0. 045 P<0.04 
коо о> 5<0. 03 5<0. 03 
5<0. 05 кыы Mo<0.8 济 火 并 回 火 硬度 : 
5<0.04 
冷加工 460~560HV30 
滩 火 并 回 火 硬 度 :420~545HV30 
表面 缺陷 不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
剪 切 试验 GB/T 13683 
不 经 处 理 
ре 
жч 简单 处 理 
磷 化 按 GB/T 11376 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 按 СВ/Т 5267 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 


@ 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
]， 可 由 制造 者 任 选 


@ Cr 的 使 
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二 、 销 的 尺 才 
1. 开口 销 (GB/T 91 一 2000) (图 11-1、 表 11-9) 
允许 制造 的 型 式 
a 
11-1 开口 销 
表 11-9 开口 销 尺 寸 (mm) 

公称 规格 2 了 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3.2 
max 0.5 0.7 0.9 1.0 1.4 1.8 2.3 2.9 

а 
тіп 0.4 0.6 0.8 0.9 1.3 1.7 2.1 2.7 
тах 1.6 1.6 1.6 | 2.50 | 2.50 | 2.50 | 2.50 3.2 

а 
тіп 0.8 | 0.8 | 0.8 | 1.25 | 1.25 | 1.25 | 1.25 1.6 
b = 2 2.4 3 3 3.2 4 5 6.4 
max 1.0 1.4 1.8 | 20 | 28 36 | 46 5.8 

е 
тіп 0.9 1.2 1.6 1.7 2.4 3.2 4.0 5.1 
> — 2.5 | 3.5 | 4.5 | 5.5 7 9 11 

螺栓 
适用 的 < 2.5 | 3.5 | 4.5 | 5.5 7 9 11 14 
直径 > = 9 3 4 5 6 2 
U 形 销 

< 2 3 4 5 6 8 9 12 
; 4 5- 6~ 8~ 8~ 10 12 14~ 
12 16 20 26 32 ~40 | ~50 65 
公称 规格 " 4 5 6.3 8 10 13 16 20 





max 3.7 4.6 5.9 7.5 9.5 12.4 15.4 19.3 





тіп 3.5 4.4 5:7 7.3 9.3 12. 1 15. 1 19. 0 





max 4 4 4 4 6.30 | 6.30 | 6.30 6.30 
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( 续 ) 
公称 规格 4 5 6.3 8 10 13 16 20 
max 7.4 | 9.2 | 11.8 15.0 | 19.0 | 24.8 | 30.8 | 38.5 
с 
тіп 6.5 | 8.0 | 10.3 | 13.1 | 16.6 | 21.7 | 27.0 | 33.8 
> 14 20 27 39 56 80 120 170 
螺栓 
适用 的 < 20 27 39 56 80 120 | 170 一 
直径 2 > 12 17 23 29 44 69 110 160 
U 形 销 
< 17 23 29 44 69 110 | 160 — 
| 18 22 30 40 45 71 112 160 
~80 | ~100 | ~120 | -160 | ~200 | ~250 | ~280 | ~280 
@ 公称 规格 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 对 销 孔 直径 推荐 的 公差 为 : 
公称 规格 未 1.2mm: НІЗ: 公称 规格 >1.2mm: H14 
根据 供需 双方 协议 ， 允 许 采 用 公称 规格 为 3mm、6mm 和 12mm 的 销 。 
@ 用 于 铁道 和 在 U 形 销 中 销 承 受 交 变 横 向 力 的 场合 ， 推 荐 使 用 的 开口 销 规格 应 较 本 














表 规 定 的 加 大 一 档 。 


2. 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体型 不 锈 钢 圆柱 销 (СВ/Т 119. 1 一 2000) ( 






































图 11-2、 表 11-10) 















































末端 形状 ， 由 制造 者 确定 
@ 
C 
П 
图 中 : ФИА а. 
图 11-2 不 深 硬 钢 和 奥 氏 体型 不 锈 钢 圆 柱 销 
表 11-10 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体型 不 锈 钢 圆 柱 销 尺寸 (mm ) 
d m6/h8? | 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 2.5 3 4 5 
с ~ 10.12 | 0.16 | 0.2 | 0.25 | 0.3 | 0.35 | 0.4 | 0.5 | 0.63 | 0.8 
1? 2-6 | 2-8 | 4-10 | 4-12 | 4-16 | 6-20 | 6-24 | 8-30 | 8-40 [10-50 
d m6/h8? 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
с = | 1.2 | 1.6 2 2.5 3 3.5 4 5 6.3 8 
72 12~60|14~80 |18~95 |22~140|26~180| 35~200| 50~200| 60-200 80~200|95~200 
Ф 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 


@ 公称 长 度 大 了 








Е 200mm， 按 20mm 递增 。 
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3. 济 硬 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 圆柱 销 (GB/T 119. 2 一 2000) (1 11-3, 211-11) 











末端 形状 ， 





B: ОИ Ш, 























制造 者 确定 


° 











BL11-3 жй йн ККИ ИЕН 
Ж 11-11 淳 硬 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 圆 柱 销 尺寸 (mm) 
dm6™ 2 3 4 6 8 | 10 12 | 16 20 
c 0. 35 0.5 10.63|0.8|11.211.6| 2 25 3 3.5 
5 8 | 10 14 | 18 |22~ |26~ |40- | 50- 
~20 ~30| ~40|~50|~60|~80| 100 | 100 | 100 | 100 


Ф 其 他 公差 
@ 公称 长 度 大 了 
































供需 双方 协议 。 
Е 100mm， 按 20mm 递增 。 











































































































4. 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体型 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 (СВ/Т 120. 1 一 2000) (图 11-4, 
表 11-12) 
不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体型 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 尺 寸 (mm) 

d тб? 12 16 20 25 30 40 50 
ci Ë 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
ГА 2.5 3 3.5 4 5 6.3 8 
d, M6 M6 M8 | MI0 | MI6 | M20 | M20 | M24 
螺 距 P 1 1. 25 1.5 2 2.5 2.5 3 
d, 64 | 6.4 8.4 | 10.5 17 21 21 25 
1, 12 16 18 24 30 30 36 
min 20 25 28 35 40 40 50 
5 І. 1.2 1.5 1.5 2 2 25 | 2.5 
® 22- | 26~ | 32- | 40~ | 50~ | 60~ | 80~ | 100- 

100 120 160 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 

Ф 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 

@ 公称 长 度 大 于 100mm， 按 20mm 递增 。 
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图 中 : @ ЛОРАК, ҤЙ ЙЕ. 
图 11-4 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体型 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 


5. 济 硬 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 ( GBZT 120. 2 一 2000) (图 11-5、 表 
11-13) 












IT 放大 
275 
І 
人 #=@ 
КЕ Tt 120° 
215° Х| В e" 
@ “зЗ 
13 





1 
其 余 尺 寸 见 A 型 

















B 型 








图 中 : A 型 一 球面 圆柱 端 ， 适 用 于 普通 深 火 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 
B 型 一 平 端 ， 适用 于 表面 溢 火 钢 

呈 小 平面 或 凹 槽 ， 由 制造 者 确定 。 

11-5 ЖЕКТЕ АЕН 
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Ж 11-13 淳 硬 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 尺 寸 (mm) 




































































d 6% 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a = 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
с 2.1 2.6 3 3.8 | 4.6 6 6 7 8 10 
d, M4 M5 M6 M6 M& | MIO | M16 | M20 | M20 | M24 
ВЕ Р 0.7 0.8 1 1 1.25 | 1.5 2 2.5 2.5 3 
d; 4.3 | 5.3 64 | 6.4 8.4 | 10.5 17 21 21 25 
1, 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
иа 10 12 16 20 25 28 35 40 40 50 
15 1 1.2 1.2 1.2 1.5 1.5 2 2 2.5 | 2.5 
у КАВ РИЯ 22 26~ | 32- | 40~ | 50- | 60~ | 80- | 100- 
~100 | 120 160 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
@ 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 














@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
6. 无 头 销 轴 (СВ/Т 880 一 2008) (图 11-6、 表 11-14) 
无 头 销 轴 型 式 尺寸 见 图 11-6 和 表 11-14。 用 于 铁路 和 开口 销 承受 交 变 横向 力 的 
场合 ， 推 荐 采用 表 11-6 规定 的 下 一 档 较 大 的 开口 销 及 相应 的 孔径 。 
倒 锐 边 







































k 


A 型 (无 开口 销 孔 ) B 型 @( 带 开口 销 孔 ) у 250) 

А+: @ 其 余 尺 寸 、 角 度 和 表面 粗糙 度 值 见 A 型。 

@ 某 些 情况 下 ， 不 能 按 1-1 计算 及 尺寸 所 需要 的 尺寸 应 在 标记 中 注 明 ， 
但 不 允许 Д, 尺寸 小 于 表 11-14 规定 的 数值 。 







































































图 11-6 无 头 销 轴 
表 11-14 ЖАУ (mm ) 
d hll” 3 4 5 6 8 10 12 14 16 
а, НІЗ? 0.8 1 1.2 1.6 2 3.2 | 3.2 4 4 
Caax 1 1 2 2 2 2 3 3 3 
1а 1.6 | 22 | 29 | 32 | 35 | 4.5 5.5 6 6 
1® 6-30 | 8-40 10-50 | 12-60 | 16-80 |20-100/24-12028-140) 32-160 
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(Ж) 
d hll? 18 20 22 24 27 30 33 36 40 
а, H132 5 5 5 6.3 | 6.3 8 8 8 8 
бё: 3 4 4 4 4 4 4 4 4 
(Р 7 8 8 9 9 10 10 10 10 
з 35~ | 40~ | 45~ | 50~ | 55~ | 60~ | 65~ | 70~ 80~ 
180 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 200 
d h” 45 50 55 60 70 80 90 100 
4, НІЗ? 10 10 10 10 13 13 13 13 
@ 4 4 6 6 6 6 6 6 
ш 12 12 14 14 16 16 16 16 
А 90- 100~ | 120~ | 120~ | 140~ | 160~ | 180- 
1® 三 200 
200 200 200 200 200 200 200 
Ф 其 他 公差 ， 如 all、cll1、f 8 应 由 供需 双方 协议 。 
@ 孔径 d, 等 于 销 的 公称 规格 ( 见 СВ/Т 91). 
З 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
7. 销 轴 (СВ/Т 882 一 2008) ([ 11-7, #11-15) 
销 轴 型 式 尺寸 见 图 11-7 和 表 11-1$。 用 于 铁路 和 开口 销 承 受 交 变 横 向 力 的 场 








推荐 采用 表 11-15 规定 的 下 一 档 较 大 的 








允许 倒 圆 














允许 倒 圆 














开口 销 及 相应 的 孔径 。 


倒 锐 边 























A 型 (无 开口 销 孔 ) p 型 OQ( 























: O 其余 尺 寸 、 


@ 某 些 情况 下 
尺寸 小 于 表 





角度 和 表面 粗糙 度 值 见 A 型 。 


， 不 能 按 1-1. 计算 1, 尺寸， 所 需要 的 尺寸 应 在 标记 中 注 明 ， 但 不 允许 





11-15 规定 的 数值 。 
图 11-7 销 轴 
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ий) ү 250, И) 
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Ж 11-15 销 轴 尺 十 (mm) 
d һ11% 3 4 5 6 8 10 12 14 16 
d. hl4 5 6 8 10 14 18 20 22 25 
4, НІЗ? 0.8 1 1.2 1.6 2 3.2 3.2 4 4 
Сах 1 1 2 2 2 2 3 3 3 
e= 0.5 | 0.5 1 1 1 1 1.6 1.6 1.6 
k jsl4 1 1 1.6 2 3 4 4 4 4.5 
гий 1.6 | 2.2 | 29 | 3.2 | 3.5 | 4.5 5.5 6 6 
г 06 | 06 | 0.6 06 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.6 0.6 
1® 6-30 | 8-40 | 10-50 | 12-60 | 16-80 20-10024-12028-140 32-160 
d 11" 18 20 22 24 27 30 33 36 40 
d. 14 28 30 33 36 40 44 47 50 55 
4, НІЗ? 5 5 5 6.3 6.3 8 8 8 8 
Саа 3 4 4 4 4 4 4 4 4 
e= 1.6 2 2 2 2 2 2 2 2 
k jsl14 5 5 5.5 6 6 8 8 8 8 
Lani 7 8 8 9 9 10 10 10 10 
r 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
1® 35 ~ 180|40~200|45~200|50~200l55~200|60~200|65~200|70~200| 80~200 
d һ11® 45 50 55 60 70 80 90 100 
d, hl4 60 66 72 78 90 100 110 120 
а, НІЗ? 10 10 10 10 13 13 13 13 
ах 4 4 6 6 6 6 6 6 
e= 2 2 3 3 3 3 3 3 
k jsl4 9 9 11 12 13 13 13 13 
Гы 12 12 14 14 16 16 16 16 
г 1 1 1 1 1 1 1 1 
1® 90 ~ 200 |100~ 2001120 200/120 ~ 200|140-200/160-200|180-200) 2200 
@ 其 他 公差 ， 如 all、cll1、f8 应 由 供需 双方 协议 。 
@ 孔径 d, 等 于 开口 销 的 公称 规格 ( 见 GB/T 91) 。 
@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 








8. 圆锥 销 (СВ/Т 117 一 2000) (图 11-8、 表 11-16) 
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TE, АЯУ ЖН). WE Z IBILHLDS 


度 Ra=0.8pm。 











ВЯ ЛЕН 0, 锥 面 表 


11-8 圆锥 销 




















ЖЕЛЕ Ra=3.2pm。 








(O 其 他 公差 ,如 all,cll 和 f8 由 供需 双方 协议 。 




















@ 公称 长 度 大 于 200mm , 按 20mm 递增 。 












































表 11-16 圆锥 销 尺寸 (mm) 
d һ10° | 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.5 2 2.3 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 30 40 | 50 
a = |0.08| 0.1 |0.12|0.16| 0.2 | 025 0.3 | 0.4 | 0.5 |0.63| 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
1® 2~ 5~ 6~ 6~ 8~ |10~ | 10~ |12~ | 14~ | 18~ | 22~ | 22~ | 26~ | 32~ | 40~ | 45- | 50~ | 55~ | 60~ |65~ 
8 12 16 20 24 35 35 45 55 60 90 120 | 160 | 180 200 | 200 | 200 | 200 | 200 200 
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9. 内 螺纹 圆锥 销 (СВ/Т 118 一 2000) (图 11-9、 表 
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с) 
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注 ; АЛУ О Н). ЕТ ЖЕТНДЕ Ка=0.8дт„ 













































































B 境 (切削 或 冷 微 ): АЕА АРНЕ Ra=3.2hm。 
ж 
图 11-9 内 螺纹 圆锥 销 十 
表 11-17 内 螺纹 圆锥 销 尺寸 (mm) i 
d һо 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
а = 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 Е 
d, M4 M5 M6 M18 M10 M12 M16 M20 M20 M24 
螺 距 P 0.7 0.8 1 1.25 1.5 | 2 2:9, 2.5 3 
d, 4.3 5.3 6.4 8.4 10. 5 13 17 21 21 25 
t| 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
sss 10 12 16 20 25 28 35 40 40 50 
ts 1 1.2 1.2 1.2 | 1.5 2 2 2:9 2.5 
1° 16-60 18 ~ 80 22-100 24-120 32-160 40-200 50-200 60-200 80-200 100-200 . 
Ф 其 他 公差 ， 如 all，cll 和 人， 由 供需 双方 协议 。 9 


@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 





10. 开 尾 圆锥 销 (СВ/Т 877—1986) (图 11-10, 





I 
бл 
js 
mq 
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- 
оо 
ма 











1-10 开 尾 圆锥 销 












































#11-18 开 尾 圆锥 销 尺寸 (mm) 
公 称 3 4 5 6 8 10 12 16 
d min 2.96 3.952 4.952 5.952 7.942 9. 942 11.93 15.93 
тах 3 4 5 6 8 10 12 16 
公 称 0.8 1.6 2 
n min 0. 86 1. 06 1. 66 2. 06 
max 1 1.2 1.91 2.31 
1, 10 12 15 20 25 30 40 
= 0.5 1 1.5 
1 30—55 35-60 40-80 50-100 60-120 70-160 80-200 100-200 
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11. 螺 尾 锥 销 (GB/T 881 一 2000) (图 11-11、 表 11-19) 





ЕЛА 




















974 
















































































图 11-11 螺 尾 锥 销 

表 11-19 螺 尾 锥 销 尺寸 (mm) 

di hl105 5 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a 2.4 3 4 4.5 5.3 6 6 7.5 9 10.5 12 
max 15. 6 20 24.5 27 30.5 39 39 45 52 65 78 

‚ тїп 14 18 22 24 27 35 35 40 46 58 70 
d, M5 M6 М8 М10 М12 М16 М16 M20 M24 M30 M36 
JE P 0.8 1 1. 25 1.5 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 
7 тах 3.5 4 5.5 7 8.5 12 12 15 18 23 28 
т тїп 3.25 3.7 5.2 6.6 8.1 11.5 11.5 14.5 17.5 22.5 27.5 
max 1.5 1.75 2.25 2.75 3.25 4.3 4.3 5.3 6.3 7.5 9.4 

| тїп 1.25 1.5 2 2.5 3 4 4 5 6 7 9 

1 40-50 | 45-60 | 55-85 | 65-100 | 85-140 | 100-160 | 120-220 | 140-250 | 160-320 | 190-360 | 220-400 
@ 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 

















@ 公称 长 度 大 于 400mm， 按 40mm 递增 。 
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12. 重型 直 槽 弹性 圆柱 销 (СВ/Т 879. 1 一 2000) (图 11-12、 表 11-20) 


图 中 : Ф 对 d> l0mm 的 弹性 销 ， 也 可 
© d,<d,.g © 









































制造 者 选用 单 面倒 角 的 型 式 。 







































































图 11-12 重型 直 槽 弹性 圆柱 销 
表 11-20 重型 直 权 弹性 圆柱 销 尺 十 (mm) 
公称 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 13 
d max 1.3 | 1.8 | 2.4 | 29 |35 |40 |46 | 5.1 | 5.6 6.7 8.8 10.8 12.8 13.8 
装配 前 
min 1.2 | 1.7 23 | 28 | зз |38 | 44 49 54 6.4 8.5 10.5 12.5 13.5 
а 装配 前 ” 0.8 | 11115 |118|121123 28 29 |3.4 4 5.5 6.5 7.5 8.5 
max | 0.35 | 0.45 | 0.55 | 06 | 07 | 08 085 10 | 1.1 1.4 2.0 2.4 2.4 2.4 
а 
min | 0.15 | 0.25 | 0.35 | 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.65 | 0.8 | 0.9 1.2 1.6 2.0 2.0 2.0 
5 0.2 | 0.3 | 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.75 | 0.8 1 1 1.2 1.5 2 2.5 2.5 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
2. 0.7 | 1.58 | 2.82 | 4.38 | 6.32 | 9.06 | 11.24 15.36 |17. 54| 26.04 | 42.76 | 70.16 | 104.1 115.1 
AM BI BJ > 
I 4-20|4-20 4-30|4-30 | 4-40 | 4-40 | 4-50 | 5-55 5-80|10-100|10-120 | 10-160 | 10-180| 10-180 
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З 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
13. 轻型 直 槽 弹性 圆柱 销 (СВ/Т 879. 2 一 2000) (图 11-13、 表 11-21) 





@ ds<daie 





[ 
Еу "ч 


图 中 : @ 对 d=10mm 的 弹性 销 ， 也 可 
























































11-13 轻型 直 槽 弹性 圆柱 销 








制造 者 选用 单 面倒 角 的 型 式 。 











公称 14 16 18 20 21 25 28 30 32 35 38 40 45 50 
d 装配 前 max 14.8 | 16.8 | 18.9 | 20.9 | 21.9 | 25.9 | 28.9 | 30.9 | 32.9 35.9 38.9 40.9 45.9 50.9 
тіп 14.5 | 16.5 | 18.5 | 20.5 | 21.5 | 25.5 | 28.5 | 30.5 | 32.5 35.5 38.5 40. 5 45. 5 50. 5 
d, 装配 前 ” 8.5 | 10.5 | 11.5 | 12.5 | 13.5 | 15.5 | 17.5 | 18.5 | 20.5 | 21.5 23.5 25.5 28.5 31.5 
max 2.4 2.4 2.4 3.4 3.4 3.4 3.4 3.4 3.6 3.6 4.6 4.6 4.6 4.6 
i min 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 4.0 4.0 4.0 4.0 
5 3 3 3.5 4 4 5 ке) 6 6 T 7.5 7.29 8.5 929 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
144.7| 171 | 222.5 | 280.6 | 298. 2 | 438. 5 | 542.6 631.4 | 684 859 1 003 1 068 1 360 1 685 
АХ ШУУ” 
18 10~ 20010 ~ 200 10 ~ 20010 ~ 200|14~ 200| 14-200 14~ 200 14-~ 200120200) 20-200 | 20-200 | 20-200 | 20-200 20-200 
@ 参考 。 
@ 仅 适 用 于 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 产 品 ; 对 奥 氏 体型 不 锈 钢 弹性 销 ， 不 规定 双 面 剪 切 载荷 值 。 
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表 11-21 轻型 直 构 弹性 圆柱 销 尺寸 




































































公称 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 6 8 10 2 
d тах 2.4 2.9 3.5 4.0 4.6 5.1 5.6 6.7 8.8 10. 8 š 
装配 前 
min 2.3 2.8 3.3 3.8 4.4 4.9 5.4 6.4 8.5 10.5 
di 装配 前 人 1.9 2:3 2.7 3.1 3.4 3.9 4.4 4.9 7 8.5 
її 0.4 0.45 | 0.45 0.5 0.7 0.7 0.7 0.9 1.8 2.4 
а 
nan 0.2 0.25 | 0.25 0.3 0.5 0.5 0.5 0.7 1.5 2.0 
ç 0.2 0.25 0.3 0.35 0.5 0.5 0.5 0.75 | 0.75 l 
1.5 2.4 3.5 4.6 8 8.8 10.4 18 24 40 将 
双 面 前 28 
19 4-30 | 4-30 | 4-40 | 4-40 | 4-50 | 6-50 | 6-80 | 10-100 | 10-120 10-160 2 
公称 14 16 18 20 21 25 28 30 35 40 = 
а | max 14.8 | 16.8 | 18.9 | 20.9 | 21.9 | 25.9 | 289 | 30.9 | 35.9 | 40.9 Wu 
ШЙ 
К min 14.5 | 165 | 18.5 | 20.5 | 21.5 | 25.5 | 28.5 | 30.5 | 35.5 | 40.5 
di 装配 前 5 11.5 | 13.5 15 16.5 17.5 | 21.5 | 23.5 | 25.5 | 28.5 | 32.5 > 
> 
КЕЧ 
тїй 2.4 2.4 2.4 2.4 2.4 3.4 3.4 3.4 6 4.6 
а 
min 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0 3.0 3.0 4.0 
з 1.5 1.5 1.7 2 2 2 2.5 2.5 3.5 4 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
84 98 126 58 168 202 280 302 490 634 
双 面 剪 ” 
[® 10—200 | 10—200 | 10—200 | 10—200 | 14—200 | 14—200 | 14—200 | 14—200 | 20—200 | 20—200 
































02%, 
@ 仅 适 用 于 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 产品 ;对 奥 氏 体型 不 锈 钢 弹性 销 ， 不 规定 双 面 剪 切 载荷 值 。 
@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 














14. 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 (СВ/Т 879. 3 一 2000) (图 11-14、 表 11-22) 











图 中 : J 两 端 挤 压倒 角 
图 11-14 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 
表 11-22 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 尺寸 





















































(mm) 
公称 1.5 2 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 14 16 20 
d Ре тах 1.71 | 2.21 | 2.73 | 3.25 | 3.79 | 4.30 | 5.35 | 6.40 | 8.55 | 10.65 | 12.75 | 14.85 | 16.9 21.0 
ИШ 
Т тїп 1.61 | 2.11 | 2.62 | 3.12 | 3.64 | 4.15 | 5.15 | 6.18 | 8.25 | 10.30 | 12.35 | 14.40 | 16.4 20.4 
d, 装配 前 тах 1.4 1.9 | 24 | 29 | 3.4 | 3.9 | 4.85 | 5.85 7.8 9.75 11.7 13.6 15.6 19.6 
а = 0.5 | 0.7 | 0.7 | 0.9 1 1.1 1.3 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 
s 0.17 | 0.22 | 0.28 | 0.33 | 0.39 | 0.45 | 0.56 | 0.67 0.9 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 
最 小 剪 切 载荷 Ф 1.9 3.5 5.5 7.6 10 13.5 20 30 53 84 120 165 210 340 
/kN 
双 面 前 @ 1.45 | 2.5 | 3.8 | 5.7 | 7.6 10 15.5 | 23 41 64 91 一 一 
I° 4-26 | 4-40 | 5~45 | 6~50 | 6~50 | 8~60 |10~60|12~75|16~120|20~120|24~160 |28~200|35~200|45~200 
































适用 于 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 产 品 。 
@ 适用 于 奥 氏 体型 不 锈 钢 产 品 。 
@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 




















“С 





15. 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 (СВ/Т 879. 4 一 2000) (图 11-15、 表 11-23) 








































































































2 
= кә 
图 中 : Q 两 端 挤 压 倒 角 。 
图 11-15 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 ы 
表 11-23 ”标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 (mm) эй 
公称 0. 8 1 1.2| 1.5 2 2 3 3.5 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Еч 
а 装配 前 тах |0,91|1.15|1.35|1.73|2.25|2.78|3.30| 3.84 4.4 5.50 | 6.50 | 8.63 | 10.80|12.8353|14.95|17.00| 21.1 ж 
тіп 0. 85 |1. 05 |1. 25 |1. 62 |2. 13 |2. 65 |3. 15! 3.67 4.2 5.25 | 6. 25 | 8. 30 |10. 35 |12. 40 |14. 45 |16. 45 | 20.4 
4, 装配 前 max 0. 75 |0. 95 |1. 15! 1.4 | 9 | 2.4 | 2.9 3.4 3.9 4.85 | 5. 85 7.8 9.75 | 11.7 | 13.6 | 15.6 19.6 š 
a = 0.3 03 1404110510 7 [0.7 0.9 1 1.1 123 1. 5 2 2. 5 К) 3. 5 4 4.5 = 
s 0. 07 0.08 0.1 10. 13 |0. 17 [0.21 |0. 25 | 0.29 | 0.33 | 0.42 0. 5 0. 67 | 0.84 1 1.2 1.3 1.7 
最 小 剪 切 载荷 /kN| Ф 0.4 0.6 0.9 |1.45[ 2.5 [3.9 5.5 | 7.5 | 9.6 | 15 22 39 62 89 | 120 | 155 | 250 
双 面 剪 @ 0.3 |0.45|0.65|1.05| 1.9 | 2.9 | 4.2 ы 7.6 11.5 16.8 30 48 67 一 一 一 
уз 4~ |4- |4- | 4- |4- | 5- | 6- | 6- 8~ | 10~ | 12~ | 16~ | 20~ | 24~ | 28~ | 32~ | 45~ 
16 16 16 24 40 45 50 50 60 60 75 120 120 160 200 200 200 
D 适用 于 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 产品 。 
2 适用 于 奥 氏 体型 不 锈 钢 产品 。 

















@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 





16. 轻型 卷 制 弹 性 圆柱 销 (СВ/Т 879. 5 一 2000) (图 11-16, 2 








11- 











图 中 : @ 两 端 挤 压倒 角 。 


图 11-16 轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 
















































































#11-24 轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 尺寸 (mm) 
公称 1.5 2.5 3 3.5 4 5 6 8 
d max 1.75 2.28 2.82 3.35 3.87 4.45 5.5 6.55 8.65 
装配 前 
+ 
min 1.62 2.13 2.65 3.15 3.67 4.20 5.2 6.25 8.30 
d, 装配 前 ”max 1.4 1.9 2.4 2.9 3.4 .9 4. 85 5. 85 7.8 
a = 0.5 0.7 0.7 0.9 1 1.1 1.3 1.5 2 
s 0.08 0.11 0.14 0.17 0.19 0.22 0.28 0.33 0.45 
最 小 剪 切 载荷 /kN Ф 0.8 1.5 2.3 3.3 4.5 5.7 9 13 23 
双 面 剪 @ 0.65 1.1 1.8 2.5 3.4 4.4 7 10 18 
18 4-24 4-40 5-45 6—50 6—50 8-60 10-60 12-75 16-120 
@ 适用 于 钢 和 马 氏 体型 不 锈 钢 产 品 。 
@ 适用 于 奥 氏 体型 不 锈 钢 产 品 。 














Э 公称 长 度 大 于 120mm， 按 20mm 递增 。 
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17. 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 槽 槽 销 (GB/T 13829. 1 一 2004) (图 11-17、 表 11-25) 
70° 





red 





120°+20” 








图 中 : @ 人 允许 制 成 倒 角 端 
©) 70" 覃 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制造 的 覃 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 
图 11-17 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 模 模 销 





























s A 
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表 11-25 +É SF X £ TC РАТИШТА (mm) 
Я 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
公关 һә hll 
ñas 2 2 2.5 | 2.5 3 3 4 4 5 5 5 7 7 
š піп 1 1 1.5 | 15 2 2 3 3 4 4 4 6 6 
0.2 | 0.25 0з | 0.4 | 0.5 106 | 0.8 1 APNI 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
| 1.6 | 2.84 | 44 | 6.4 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 |101.8| 181 283 444 
双 面 剪 ” 
8= | 8- | 10< | 10- | 10— | 14— | 14- | 14~ | 14~ | 18- | 22- | 26- 26~ 
1(d®) 20 30 30 40 60 60 во | 100 | 100 | 100 | 100 100 100 
(1.6) |(2.15)|(2.65)| (3.2) (4.25) (5.25)| (6.3) | (8.3) (10.35)(12.35) (16.4) | (20.5) | (25.5) 
Ф 仅 适 碳 钢 〈 硬 度 : 125~245HV30) 制造 的 槽 销 。 
@ 扩展 直 d, 仅 适 碳 钢 (硬度 : 125~245HV30) 制造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 的 数量 ， 并 
































由 供需 双方 协议 。 
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18. 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 槽 模 销 (СВ/Т 13829. 2 一 2004) (图 11-18、 表 11-26) 


图 中 : @ 允许 制 成 倒 角 
@ а= 15° ~ 30°, 
@ 70" 槽 角 仅 适 
图 11-18 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 槽 槽 销 








эш. 
Mo 











用 于 

















碳 钢 制 造 的 模 销 。 槽 角 应 按 材 料 的 弹性 进行 修正 。 






























































Ж 11-26 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 权 槽 销 尺寸 (mm) 
公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
di 
公差 h9 hll 
ci = 012 | 0.18 | 0.25 | 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 
с) 0.6 0.8 1 1.2 1.4 1.7 2.1 2.6 3 3.8 4.6 6 7.5 
а = 0.2 | 0.25 | 0.3 0.4 05 | 0.63 | 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
ЙК 1.6 | 2.84 | 4.4 6.4 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8 | 181 283 444 
КЫ 
8~ 8~ 10~ 10~ 10~ 14~ 14~ 14~ 14~ 16~ 22~ 26~ 26~ 
а?) 20 30 30 40 60 60 80 100 100 100 100 100 100 
(1.6) (2.15)|(2.65) | (3.2) | (4.25) |(5.25) | (6.3) | (8.3) (10.35) (12.35) (16.4) | (20.5) |(25.5) 


中 、@ 见 表 11-25。 
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19. 中 部 槽 长 为 1⁄3 全 长 横 销 (GB/T 13829. 3 一 2004) (图 11-19, 3 


11-27) 


AT 


70 





120°+20° 











图 中 : @ 允许 制 成 倒 角 端 。 





























| A 


T = +) El ЖШ 26 
























































@ 70° 88 ff IV as JH T H gk i his ПОЛ Ч с ЖЛ ЛУ ta ВРА РЕЗЕ ТЇ E, 
图 11-19 中 部 槽 长 为 1⁄3 全 长 槽 销 
#11-27 中 部 模 长 为 1⁄3 全 长 槽 销 尺 十 (mm) 
公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
d, 
公差 h9 һ11 
а = 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.63 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
н 1.6 2.84 4.4 6.4 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8 181 283 444 
AM BID 
; 8- 12~ 12~ 12- 18- 18- 22 26- 32~ 40~ 45~ 45~ 45~ 
20 30 30 40 60 60 80 100 160 200 200 200 200 
(D 仅 适 用 由 碳 钢 (硬度 : 125~245HV30) 制造 的 槽 销 。 
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20. 中 部 槽 长 为 1⁄2 全 长 槽 销 (СВ/Т 13829. 4—2004) (图 11-20. З 


70° 


4® 


120° 420° 





© 
































11-28) 
































图 中 : @ 允许 制 成 倒 角 端 。 
@) 70° 槽 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制造 的 模 销 。 档 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 
@ d, W, GB/T 13829. 4 一 2004 
图 11-20 中 部 槽 长 为 1/2 全 长 槽 销 
#11-28 中 部 模 长 为 1/2 全 长 槽 销 尺 十 (mm) 
公称 1.5 2 2:8 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
d, 
公差 h9 hll 
a 一 0.2 0. 25 0.3 0.4 0. 5 0. 63 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
u 1.6 2.84 4.4 6.4 11.3 17.6 25.4 45.2 70.4 101. 8 181 283 444 
双 面 剪 ” 
8 ~ 12 ~ 12 ~ 12 ~ 18 ~ 18 ~ 22- 26~ 32~ 40~ 45~ 45~ 45~ 
20 30 30 40 60 60 80 100 160 200 200 200 200 











@) 仅 适 























碳 钢 (硬度 : 














125-245HV30) 制造 的 槽 销 。 
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21. Ф kasu (GB/T 13829. 5 一 2004) (图 11-21. Я 


4,® 


120° + 20° 


В: @ 允许 制 成 倒 角 
@ 70?" 槽 角 仅 适 
@ d, 见 GB/T 13829. 4 一 2004。 
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图 11-21 全 长 锥 槽 槽 销 
表 11-29 全 长 锥 模 槽 销 尺寸 (mm) 
公称 1.5 2 2.5 З 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
d, 
公差 ho9 hll 
a == 0.2 0. 25 0.3 0.4 0. 5 0. 63 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
ta" 1.6 2.84 4.4 6.4 11.3 17.6 25.4 45.2 70.4 101. 8 181 283 444 
双 面前 
| 8~ 8~ 8~ 8~ 8~ 8~ 10~ 12~ 12~ 12~ 24~ 26~ 26~ 
20 30 30 40 60 60 80 100 120 120 120 120 120 
Q 仅 适用 由 碳 钢 (硬度 : 125~245HV30) 制造 的 槽 销 。 
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22. Рус Е Н (СВ/Т 13829. 6 一 2004) (图 11-22、 表 11-30) 


702 


@ 
q, 


120° + 20° 





图 中 : @ 允许 制 成 倒 角 端 。 























@ 70?" 槽 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 模 和 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 























@ а, № СВ/Т 13829. 6 一 2004。 


图 11-22 ФКН 

















Ж 11-30 ФНЛ (mm) 
公称 1.5 р) 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
d, 
公差 h9 һ11 
а = 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.63 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 kN 
a 1.6 2.84 4.4 6.4 11.3 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8 181 283 444 
AM ТУУ" 
8- 8- 8- 8- 10~ 10~ 14~ 14~ 18~ 26~ 26~ 26~ 
1 10~60 
20 30 30 40 60 80 100 200 200 200 200 200 























С 仅 适 用 巾 碳 钢 (硬度 : 125~245HV30) 制造 的 槽 销 - 
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23. 半 长 倒 锥 槽 槽 销 (СВ/Т 13829.7 一 2004) (图 11-23、 表 11-31) 








120° + 20° 











В: Q) 允许 制 成 倒 角 端 。 






















































































@ 70° 权 角 仅 适用 于 由 碳 钢 制造 的 柳 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 
@ d, 见 GB/T 13829. 7 一 2004。 
图 11-23 ЕКЕН 
ж 11-31 + Ë НАС (mm) 
公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
d, 
公差 h9 һ11 
а = 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.63 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
ў 1.6 2.84 4.4 6.4 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8 181 283 444 
双 面 剪 ” 
8 ~ 8 ~ 8 ~ 8 ~ 10 ~ 10~ 12~ 14~ 18~ 26~ 26~ 26~ 26~ 
20 30 30 40 60 60 80 100 160 200 200 200 200 
(D 仅 话 用 由 碳 钢 (FEF. 125~245HV30) 制 竺 的 槽 销 - 
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24. Els EB £ (СВ/Т 13829. 8 一 2004) (图 11-24、 表 11-32) 


图 中 : A 型 和 B 型 





120°+20° 



























































制造 者 选择 ， 或 由 需 方 特殊 指定 。 





B 型 一 导 杆 端 梢 销 
(其 他 尺寸 风 A 型 ) 


















































@ а= 15° ~30° 

(©) 70° 权 角 仅 适用 于 由 冷 墩 钢 制 造 的 柳 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 各 

图 11-24 圆 头 槽 销 十 

表 11-32 ВНАУ (mm) i 

公称 1.4 1.6 2 2..5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 

d, max 1.40 1.60 2.00 2. 500 3. 000 4.0 5.0 6.0 8. 00 10. 00 12.0 16.0 20.0 і 
тіп 1:35 1. 59 1. 95 2. 425 2.925 3.9 4.9 5.9 7.85 9. 85 11.8 15.8 19.8 
а тах 2.6 3.0 3.7 4.6 5.45 7. 25 9.1 10.8 14.4 16.0 19.0 25.0 32.0 
тіп 252 2.6 3.3 4.2 4.95 6. 75 8.5 10.2 13.6 14.9 17.7 23.7 30.7 
тах 0.9 1.1 1.3 1.6 1. 95 2:959 3.15 3:79. 5.0 7.4 8.4 10.9 13.9 
‚ min 0.7 0.9 1.1 1.4 1.65 2.25 2.85 3.45 4.6 6.5 ү Ж 10.0 13.0 
7 一 1.4 1.6 1.9 2.4 2.8 3.8 4.6 5.7 72:9 8 9.5 13 16. 5 

с 0. 42 0. 48 0.6 0. 75 0.9 1.2 1. 5 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6 А 

а 3-6 3-8 3-10 3-12 4-16 5-20 6-25 8-30 10-40 | 12-40 | 16-40 | 20-40 | 25-40 Ë 

Е (1.5) (1.7) | (2.15) (2.7) (3.2) | (4. 25) | (5.25) | (6.3) (8.3) (10.35) (12.35)! (16.4) |(20. 5) Ë 















































25. ўз Н (СВ/Т 13829. 9 一 2004) (图 11-25、 表 1 


1-33) 











170°®@ 
3 "S: 
120°+20° 
A 型 一 倒 























图 中 : A 型 和 B 型 由 制造 者 ; 








Q) а= 15° ~ 30° 






































1 需 方 特殊 指定 。 








CAD 


B 型 一 学 杆 端 本 
尺寸 见 A #8) 







































































@ 70° 柳 角 仅 适用 于 由 冷 墩 钢 制 造 的 槽 销 。 柳 角 按 材 料 的 弹性 进行 修正 。 
图 11-25 沉 头 槽 销 
Ж 11-33 ЛА (mm) 
公称 1.4 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 
а, тах 1.40 1.60 2.00 2.500 3. 000 4.0 5.0 6.0 8.00 10.00 12.0 16.0 20.0 
тїп 1.35 1. 55 1. 95 2. 425 2.925 3.9 4.9 5.9 7.85 9. 85 11.8 15.8 19. 8 
тах 2:7 3.0 3.7 4.6 5.45 7.25 9.1 10.8 14.4 16.0 19.0 26.0 31.5 
а, 
тіп 2.3 2.6 3.3 4.2 4.95 6. 75 8.5 10.2 13.6 14.9 17:7 23.7 30.7 
с 0. 42 0. 48 0.6 0. 75 0.9 1.2 LS 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6 
1 (d.) 3-6 3-8 4- 10 4-12 5-16 6-20 8-25 8-30 10-40 | 12-40 | 16-40 | 20-40 | 25-40 
а 
Е (1.5) | (1.7) |(2.15) | (2.7) | (3.2) | (4.25) | (5.25) | (6.3) | (8.3) (10.35) (12.35) (16.4) |(20. 5) 





СРЕ ` 


T = +) ЖШ 26 


N € # 


第 十 一 章 # . 743 . 




















































































































三 、 销 的 重量 
开 尾 圆锥 销 的 重量 (适用 于 GB/T 877 一 1986) 见 表 11-34。 
#11-34 开展 圆锥 销 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С i G 1 С 1 С 
d=3 d=5 d=6 d=10 d=12 
30 1.82 45 7.74 85 23.86 70 46. 05 120 122. 
32 1.98 50 8.82 90 25.70 79, 50. 06 140 148. 9 
35 2.23 55 9. 94 95 27. 58 80 54. 15 160 176. 5 
40 2.66 60 11.10 100 29. 52 85 58.31 180 205.6 
45 3.11 65 12.30 а= 8 90 62. 53 200 236. 2 
50 3, 59 70 13.53 60 25.23 95 66. 84 d=16 
55 4. 09 75 14. 81 65 27.85 100 71:21 100 167.3 
d=4 80 16.12 70 30. 53 120 89. 45 120 207.9 
35 3.82 d=6 75 33, 27 140 108.9 140 250.2 
40 4.51 50 12.26 80 36.06 160 129.6 160 294. 5 
45 5.23 55 13. 79 85 38. 91 d=12 180 340.6 
50 5.98 60 15.35 90 41.82 80 74.78 200 388.6 
55 6. 76 65 16. 96 95 44. 80 85 80. 49 
60 7.57. 70 18. 62 100 47.83 90 86. 28 
а= 5 75 20. 32 120 60. 58 95 92.16 
40 6. 69 80 22.06 100 98. 12 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 范围 。d 一 螺纹 直径 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm). 


一 、 锦 钉 综 述 


1. 锣 钉 的 尺寸 代号 与 标注 ( 表 12-1) 
表 12-1 锣 钉 的 尺寸 代号 与 标注 























尺寸 代号 标注 内 容 尺寸 代号 标注 内 容 
b 平 边 宽度 k 头 部 高 度 
4 公称 直径 圆 角 半 径 
d, 通 孔 直径 R 头 部 半径 
d, 头 部 直径 沉 头 高 度 




















2. 钾 钉 用 通 孔 (СВ/Т 152. Е 12-2) 





图 12-1 91087, 
# 12-2 钾 钉 通 孔 尺寸 (mm) 


0.6|0.7|0.8| 1 |1.2 | 1.4 1.6 2 |2.5| 3 |3.5| 4 5 6 8 

















d, | 精装 配 0.7|0.8|0.9 1.1|1.3 1.5|1.7 2.1 2.6|3.1 3.6|4.1 5.2 |6.2| 8.2 









































BEI Z: PK 


直径 d 

















精装 配 | 10.3 | 12.4 | 14.5 | 16.5 












































粗 装 配 | 11 13 15 17 19 |21.5|23.5|25.5 |28.5| 32 38 


3. 锣 钉 的 技术 条 件 (GB/T 116 一 1986) 
(1) 材料 、 热 处 理 及 表面 处 理 (2 12-3) 
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表 12-3 ” 锣 杀 材料、 热处理 与 表面 处 理 













































































材 料 
热处理 表面 处 理 
种 类 № 号 标准 编号 
Q215、Q235 GB/T 700 退火 无 
k ж 钢 10 15 GB/T 699 退火 无 
ML10 ML20 CGB/T 6478 ( 冷 铀 产品 ) Bi PE bli ík, 
06Cr19Nil0 无 
特种 钢 GB/T 1220 无 
O6CrI8NillTi д 
| 无 
s x 
т? 钝 化 
铜 及 其 合金 T3 GB/T 3117 
无 
ИЕ 
1035 无 无 
2A01 淳 火 时 效 状 态 阳极 氧化 
无 
2A10 Ж K ВОК 
铝 及 其 合金 СВ/Т 3195 阳极 氧化 
无 
5B05 退火 
阳极 氧化 
3A21 无 无 
注 : 1. 不 同 冶炼 及 浇注 方法 制造 的 钢 料 同样 可 以 采用 。 


























2. “牌号 ” 栏 内 每 一 通栏 中 所 列 各 种 材料 ， 可 以 互相 通用 。 
З. 对 冷 铀 钢 锦 钉 应 退火 处 理 ， 并 由 供需 双方 协议 有 关 事 宜 。 
(2) 材料 标志 
1) 材料 标志 样式 见 表 12-4。 
2) 材料 标志 的 尺寸 和 位 置 ( 供 模 具 制 造 用 ， 在 锦 钉 上 不 予 检查 ) (图 12-2、 表 
12-5) 。 


















































表 12-4 材料 标志 样式 
材 料 т ж 


















































图 12-2 
(3) 性 能 
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( 5) 
M Ж 标 志 
а p © -та 
эла {== -@- = 
E: 1. 标志 为 凸 起 的 。 
2. 直径 d> 2mm АЕ ЯГ Н Ж ЖЕ лд 
表 12-5 材料 标志 尺寸 (mm) 
d 高 度 点 的 直径 或 线 的 宽度 线 的 长 度 R 
2-5 0.2-0.3 0.4-0.6 1.5-2 í 
>5 0.4-0.6 0.6~0.8 2.0-2. 5 1.5 











材料 标志 


由 供需 双方 协议 ， 根 据 使 用 要 求 ， 可 对 锦 钉 进行 可 锦 性 及 抗 剪 强度 试验 。 





(4) 几何 公 
1) 垂直 度 : 
а. 8 


钉 支承 面 对 钉 杆 轴线 垂直 度 公 差 ， 按 图 12-3 及 表 12-6, 4 12-7 规定 。 


正直 度 公差 : 








b. 锦 钉 钉 杆 末端 端面 对 钉 杆 轴线 的 
ЖЕТ: <5°; 精制 锦 钉 : <°. 
2) 同 轴 度 : 
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ж 12-6 ЖЕНЕВ ЕЛЕ г (mm) 
d =2 2.5-4 5-7 8 10 12 14 16 
t 0.05 0.1 0. 15 0. 18 0. 24 0. 27 0. 31 0. 34 

表 12-7 粗 制 钾 钉 用 垂直 度 公 差 上 (mm) 
d 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 
t 0.48 | 0.54 | 0.62 . 54 
а. 钾 钉 钉 头 对 钉 杆 轴线 的 同 


























































































































图 12-3 垂直 度 图 12-4 同 轴 度 
Ж 12-8 精制 钢 钉 的 同 轴 度 公差 t (mm) 
d єз >3-6 >6~10 >10~16 
0. 28 0. 30 0. 44 0. 54 
Ж 12-9 粗 制 钾 钉 的 同 轴 度 公差 上 (mm) 
d 10 >10~18 >18~30 >30~36 
0.72 0. 86 1.04 1.24 
b. 半空 心 、 空 心 及 无 头 锦 钉 的 孔 对 钉 杆 轴线 的 同 轴 度 公差 ， 按 图 12-5 X 
12-10 规 定 。 
ж 12-10 孔 对 轴线 的 同 轴 度 公差 t (mm) 
d 1.2-3 3.5-6 8-10 
n 0.28 0.36 0.44 
(5) 表面 缺陷 
1) 锦 钉 表面 不 允许 有 影响 使 用 的 裂缝 。 
2) 钉 头顶 面 不 允许 有 影响 使 用 的 金属 小 r. 
3) 不 允许 有 影响 使 用 的 圆 钝 、 飞 边 、 碰 伤 、 条 痕 、 浮 锈 以 





及 杆 部 末端 的 压 扁 
4) ЖЯ 











面 不 允许 有 超过 0. 2mm 厚度 的 氧化 层 。 氧 化 


АТ о 








а 12-5 НЕ 


. 748 . 
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层 厚 度 不 应 计算 在 钉 杆 直径 

















(6) 测试 方法 





1) 钉 杆 直径 检查 的 测量 位 置 按 表 12-11 规定 。 
表 12-11 和 钉 杆 直径 检查 的 测量 位 置 


测量 位 置 与 锦 钉 头 的 距离 


(mm) 





0.54 (22) 








0. 54 ЯП 0.51 




















2) 可 锦 性 及 抗 剪 强度 试验 方法 ， 由 供需 双方 协议 。 
3) 钉 杆 长 度 (1) 的 检查 ， 以 短 边 为 准 。 

4. 管状 锣 钉 的 技术 条 件 (JBZT 10582—2006) 

(1) 材料 和 表面 处 理 ( 表 12-12) 

(2) 其 他 技术 条 件 ， 按 СВ/Т 116 规定 





表 12-12 材料 和 表面 处 理 


















































材 料 
表面 处 理 
种 类 № 号 标准 编号 
20 GB/T 8162 = 
碳 素 结构 钢 г 
(19%) GB/T 3639 B Py bli 4k, 
T2 钝 化 
GB/T 1527 
Ж (М) 镀 锡 
镀 银 
H62 钝 化 
铜 及 其 合金 GB/T 8006 
Ж (M) 镀 锡 
镀 银 
H96 钝 化 
GB/T 8006 
Ж (м) 镀 锡 
镀 银 
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5. 击 芯 锣 钉 的 技术 条 件 (GB/T 15855. 3 一 1995) 
(1) 材料 ( 表 12-13) 
表 12-13 ЖМ} 












































钉 体 材料 钉 芯 材料 
种 类 牌号 标准 编号 种 类 牌号 标准 编号 
ma ТР GA Л, 由 制造 者 GB/T 699 
. Kasa; 结构 钢丝 选择 GBZT 3206 
铝 合 金 5056 GB/T 3190 不 锈 钢 20Cr13 GBZT 1220 
低 碳 钢 08F .10 ,15 СВ/Т 699 ке 由 制造 者 м 
° е» ú 结构 钢丝 选择 GB/T 3206 
(2) 形 位 公差 
扁 圆 头 击 世锦 钉 的 支承 面 对 钉 体 轴线 的 垂直 度 和 钾 钉 钉 头 对 钉 体 轴线 的 同 轴 








度 ， 分 别 按 图 12-6、 图 12-7 及 表 12-14 规定 。 




















图 12-6 垂直 度 图 12-7 同 轴 度 
Ж 12-14 击 芯 钾 钉 的 垂直 度 和 同 轴 度 公差 (mm) 





























(3) 表面 缺陷 








钾 钉 表面 不 允许 有 影响 使 用 的 裂 终 、 圆 钝 、 飞 边 、 条 痕 、 浮 锈 。 锦 钉 钾 接 后 ， 
形成 的 花 泊 应 基本 一 致 。 

(4) 表面 处 理 

钉 体 一 般 不 进行 表面 处 理 ， 钉 芯 表 面 应 采取 防 锈 措施 。 

(5) 测量 方法 

1) 钉 体 直 径 检查 的 测量 位 置 按 表 12-15 规定 。 
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Ж 12-15 钉 体 直径 检查 的 测量 位 置 (mm) 
公称 长 度 / 测量 位 置 与 钢 钉 头 距 离 
<20 0. 5d( >2) 
>20 0. 64 和 0.51 





2) 饮 钉 公称 长 度 (1) 的 检查 ， 以 短 边 为 准 。 
(6) 锦 接 厚度 
ЖОЕ: ПЕП ЕТ ЛУ КЕТ ДЖЕ ЛЄ Ж 0. Imm， 推 荐 的 锦 接 厚度 按 表 12-16 的 
规定 。 
Ж 12-16 推荐 钾 接 厚度 














公称 直径 d/mm 3 4 5~6.4 
推荐 饮 接 厚度 最 小 值 /一 3.5 1—4. 5 1—5 
/mm 最 大 值 1—3 1—3.5 1—3.5 

















6. 钾 钉 的 杆 径 (СВ/Т 18194 一 2000) 

(1) 范围 

该 标准 规定 了 一 般 用 途 的 、 公 称 杆 径 为 1~36mm 的 两 个 锦 钉 杆 径 系 列 。 

(2) АЕТ 

生产 标准 规格 的 锦 钉 (不 含 抽 芯 饮 钉 ) 时 ， 应 按 表 12-17 选用 锦 钉 杆 径 。 这 些 
杆 径 也 可 用 于 非 标 准 产 品 。 







































































表 12-17 公称 钾 钉 杆 径 (mm) 
基本 系列 第 二 系列 基本 系列 第 二 系列 
| 8 
1.2 А 
1.4 14 
1.6 
; 16 12 
2.5 
i 20 А 
3.5 
‚ 24 эў 
5 
I 30 23 
А 36 














7. НА АТАЛ ЕВЕ (СВ/Т 3098. 19 一 2004) 

(1) 机 械 性 能 等 级 

抽 芯 锦 钉 的 机 械 性 能 等 级 由 两 位 数字 组 成 ， 表 示 不 同 的 钉 体 与 钉 芯 材料 组 合 或 
机 械 性 能 。 同 一 机 械 性 能 等 级 、 不 同 的 抽 芯 锦 钉 形式 ， 其 机 械 性 能 不 同 。 
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机 械 性 能 等 级 与 材料 组 合 按 表 12-18 规定 。 其 中 ， 材 料 牌号 及 技术 条 件 仅 系 推 




















荐 采用 ， 锦 钉 制造 者 可 根据 实际 条 件 与 经 验 选用 其 他 材料 牌号 及 技术 条 件 。 
表 12-18 ”机械 性 能 等 级 与 材料 组 合 































































































性 能 钉 体 材料 钉 芯 材料 
等 级 种 类 材料 牌号 标准 编号 材料 牌号 材料 编号 
7A03 
06 fm 1035 GB/T 3190 
5183 
08 5005 .5A05 
10.15. GB/T 699 
10 5052 .5A02 
35.45 GB/T 3206 
11 5056 .5A05 GB/T 3190 
铝 合 金 7A03 
12 5052 .5A02 СВ/Т 3190 
5183 
06Cr19Ni9 
15 5056 .5A05 СВ/Т 4232 
12Cr18Ni9 
o 10.15. GB/T 699 
1: 35.45 GB/T 3206 
21 铜 T2 GB/T 14956 青铜 0 Ф 
T3 
25 MLO6Crl9Ni9 | GB/T 4232 
12Cr18Ni9 CGB/T 1220 
23 黄 铜 中 @ OD 中 
30 碳 素 钢 O8F.10 Өрт? 
с 25 ТИ 六 А ç 
EAT 10.15. СВ/Т 699 
35.45 СВ/Т 3206 
40 28-2. 5-1. 5 
镍 铜 合金 镍 铜 合金 СВ/Т 5235 ML06Cr19Ni9 
Ее (NiCu28-2. 5-1. 5) ML20Cr13 өре 
РЗ 10.15. СВ/Т 699 
O6Cr19Nil0 35.45 GB/T 3206 
— | 不 锈 钢 | GB/T 1220 
12Cr18Ni9 ML06Cr19Ni9 
51 CGB/T 4232 
ML20Cr13 























@ 数据 待 生产 验证 ( 含 选 用 材料 牌号 

















(2) 5 





UJ gk ЕЛЕ f 











抽 芯 锦 钉 的 最 小 剪 切 载荷 与 最 小 拉力 载荷 按 表 12-19~ 表 12-22 规定 。 

















































































































钉 头 保持 能 力 仅 适用 











(4) 钉 头 保持 能 力 




















于 开口 型 


















































ЖЕЙТ, Rek 12-23 规定 。 
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表 12-19 最 小 剪 切 载荷 开口 型 
性 能 等 级 
钉 体 直径 0.6 0.8 10 11 20 30 40 50 
d/mm 12 15 21 41 51 
最 小 剪 切 载荷 人 N 
2.4 一 172 250 350 650 三 — 
3.0 240 300 400 550 760 950 一 1800" 
3.2 285 360 500 750 800 1100" 1400 1900" 
4.0 450 540 850 1250 1500” 1700 2200 2700 
4.8 660 935 1200 1850 2000 29001 3300 4000 
5.0 710 990 1400 2150 3100 = 4700 
6.0 940 1170 2100 3200 三 4300 — 三 
6.4 1070 1460 2200 3400 4900 5500 一 
@ 数据 待 生产 验证 ( 含 选用 材料 牌号 )。 
表 12-20 最 小 拉力 载荷 开口 型 
性 能 等 级 
钉 体 直径 0.6 0.8 10 11 20 30 40 50 
d/mm 12 15 21 41 51 
最 小 拉力 载荷 /N 
2.4 一 258 350 550 700 一 一 
3.0 310 380 550 850 950 1100 一 22003 
3.2 370 450 700 1100 1000 1200 1900 2500" 
4.0 590 750 1200 1800 1800 2200 3000 3500 
4.8 860 1050 1700 2600 2500 3100 3700 5000 
5.0 920 1150 2000 3100 4000 一 5800 
6.0 1250 1560 3000 4600 4800 一 一 
6.4 1430 2050 3150 4850 5700 6800 一 
@ 数据 待 生产 验证 ( 含 选用 材料 牌号 )。 
(3) #250177 
Т JJ M Н TOFLI Ж ДУЕТ, ЛК ION. 
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表 12-21 最 小 剪 切 载荷 一 一 封闭 型 
Е 能 等 级 
钉 体 直径 0.6 11 20 30 50 
d/mm 15 21 51 
最 小 剪 切 载荷 /N 
3.0 一 930 一 一 一 
3.2 460 1100 850 1150 2000 
4.0 720 1600 1350 1700 3000 
4.8 1000% 2200 1950 2400 4000 
5.0 = 2420 一 = = 
6.0 — 3350 == == == 
6.4 1220 3600” 一 3600 6000 
@ 数据 待 生 产 验证 ( 含 选 用 材料 牌号 
表 12-22 最 小 拉力 载荷 封闭 型 
性 能 等 级 
ТЖЕ 0.6 11 20 30 50 
d/mm 15 21 51 
最 小 拉力 载荷 /N 
3.0 一 1080 Ба = 一 
3.2 540 1450 1300 1300 2200 
4.0 760 2200 2000 1550 3500 
4.8 14007 3100 2800 2800 4400 
5.0 = 3500 = = = 
6.0 = 4285 = 三 = 
6.4 1580 4900 一 4000 8000 
@ 数据 待 生产 验证 ( 含 选用 材料 牌号 
表 12-23 和 钉 头 保持 能 力 一 一 开口 型 
|| де Ал J 
钉 体 直径 сю шж: 
М 06.08 10 .11 .12 .15 .20.21 40 .41 30 .50 .51 
а/ mm 
钉 头 保持 能 力 /N 
2.4 10 30 
3.0 15 35 
3.2 15 35 
4.0 20 40 
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(Ж) 
钉 体 直径 =. 
БЕ 06 .08 10 .11 .12 .15 .20.21 .40 41 30 .50 .51 
钉 头 保持 能 力 /N 
4.8 25 45 
5.0 25 45 
6.0 30 50 
6.4 30 50 
(5) 钉 芯 断裂 载荷 
抽 芯 锦 钉 的 钉 芯 断裂 载荷 按 表 12-24 或 表 12-25 规定 。 
Ж 12-24 钉 芯 断裂 载荷 开口 型 
钉 体 材料 5 铝 铜 钢 镍 铜 合金 不 锈 钢 
钉 芯 材 料 ГЕ ОПЕ УН ЕД 钢 .不 锈 钢 | 钢 .不锈钢 
钉 体 直径 d/mm 钉 芯 断裂 载荷 (最 大 )VN 
2.4 1100 2000 一 2000 — — 
3.0 一 3000 3000 3200 — 4100 
3.2 1800 3500 3000 4000 4500 4500 
4.0 2700 5000 4500 5800 6500 6500 
4.8 3700 6500 5000 7500 8500 8500 
5.0 一 6500 == 8000 = 9000 
6.0 一 9000 = 12500 — — 
6.4 6300 11000 — 13000 14700 — 
Ж 12-25 钉 芯 断 裂 载荷 封闭 型 
钉 体 材料 | ЕЕ 钢 不 锈 钢 
钉 芯 材料 | БИ ЕД 钢 钢 ,不锈钢 
钉 体 直 径 d/mm 钉 芯 断裂 载荷 (最 大 )MN 
3.2 1780 3500 4000 4500 
4.0 2670 5000 5700 6500 
4.8 3560 7000 7500 8500 
5.0 4200 8000 8500 一 
6.0 — -一 — — 
6.4 8000 10230 10500 16000 


第 十 二 章 бф £T . 755 . 







































































二 、 锦 钉 的 尺寸 
1. 半圆 头 钾 钉 (СВ/Т 867 一 1986) (图 12-8、 表 12-26) 
#12-26 ФЕТА (mm) 
公称 0.6 0.8 1 (1.2) 1.4 (1.6) 2 2.5 З 
а тах 0. 64 0. 84 1. 06 1. 26 1. 46 1.66 2.06 2. 56 3. 06 
тіп 0. 56 0. 76 0. 94 1.14 1. 34 1. 54 1. 94 2.44 2.94 
тах 1.3 1.6 2 2. 3 2.7 3.2 3. 74 4. 84 5. 54 
d, 
min 0.9 Т2, 1.6 1.9 2.3 2.8 3.26 4.36 5.06 
тах 0. 5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.2 1.4 1.8 2 
k 
min 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.4 1.6 
R = 0.58 0.74 1 1.2 1.4 1.6 1.9 2.5 2.9 
гах 0.05 | 0.05 | 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 
1.5 ~ 2.5~ 3~ 3~ 3~ 5- 5- 
1 1-6 2-8 
8 8 12 12 16 20 26 
公称 (3.5) 4 5 6 8 10 12 (14) 16 
d max 3.58 4.08 5.08 6.08 8.1 10.1 12.12 | 14.12 16.12 
min 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 9.9 11.88 | 13. 88 15. 88 
тах 6. 59 7.39 9.09 | 11.35 | 14. 35 | 17. 35 | 21.42 | 24. 42 29. 42 
d, 
min 6.01 6.81 8.51 10.65 | 13.65 | 16. 65 | 20. 58 | 23.58 28.58 
шах 2.3 2.6 3.2 3.84 5.04 6.24 8.29 9.29 10.29 
k 
min 1.9 2.2 2.8 3.36 4.56 5.76 J L 8.71 9.71 
R = 3.4 3.8 4.7 6 8 9 11 12.5 15. 5 
г 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.4 0.4 0.4 
15 ~ 15 ~ 20~ 22~ 26~ 
1 7-26 | 7-50 | 7-55 | 8-60 
65 85 90 100 110 






































ШЕ: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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图 12-8 半 





圆 头 锦 钉 


2. ЖА 25917 (СВ/Т 863. 1 一 1986) (Ё 12-9, #12-27) 











图 12-9 ЖЕТ 
































Ж 12-27 粗 制 半 圆 头 锣 杀 尺寸 (mm) 
公称 | 12 | (14) | 16 | (18) | 20 | (22) | 24 | (27) | зо 36 
а | max | 12.3 | 14.3 | 16.3 | 18.3 | 20.35 | 22.35 | 24.35 | 27.35 | 30.35 | 36.4 
min | 11.7 | 13.7 | 15.7 | 17.7 | 19.65 | 21.65 | 23.65 | 26.65 29.65 | 35.6 
ЕС 22 25 30 | 33.4 | 36.4 | 40.4 | 44.4 | 49.4 | 54.8 | 63.8 
К min 20 23 28 | 30.6 | 33.6 | 37.6 | 41.6 | 46.6 | 51.2 | 60.2 
max | 8.5 | 9.5 | 10.5 | 13.3 | 14.8 | 16.3 | 17.8 | 20.2 | 22.2 | 26.2 
, mn | 7.5 | 8.5 | 9.5 | 11.7 | 13.2 | 11.7 | 16.2 | 17.8 | 19.8 | 23.8 
лер 05 | 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.8 | оз | 0.8 08 | 0.8 0.8 
R 11 | 12.5 | 15.5 | 16.5 | 18 20 22 26 27 32 
| зоор! 2- | 287 | 32~ | 32~ | 38~ | 52~ | 55~ | 55~ | 5в- 
100 | 110 | 150 | 150 | 180 | 180 | 180 | 180 200 





Е. 尽 可 能 不 采 / 





























括号 内 的 规格 。 




















3. 粗 制 小 半圆 头 钢 钉 (СВ/Т 863. 2 一 1986) (图 12-10、 表 12-28) 











图 12-10 НЮ ЛЕТ 




































































































































































第 十 二 章 #J 钉 757 
Жж 12-28 ” 粗 制 小 半圆 头 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 | 10 12 |(14) | 16 |(18)| 20 |(22) 24 |(27)| 30 36 
d max 10.3 | 12.3 | 14.3 | 16.3 | 18.3 |20. 35 |22. 35 24. 35 |27. 35 |30. 35| 36.4 
тіп 9.7 11.7 | 13.7 | 15.7 | 17.7 |19. 65 |21. 65 |23. 65 |26. 65 |29. 65| 35.6 
тах 16 19 22. 25 28 32 36 40 43 48 58 
d, 
min 14.9 | 17.7 | 20.7 | 23.7 | 26.7 | 30.4 | 34.4 | 38.4 | 41.4 | 46.4 | 56.1 
max 7.4 8.4 9.9 10.9 | 12.6 | 14.1 | 15.1 | 17.1 | 18.1 | 20.3 | 24.3 
k 
min 6. 5 7.25 9 10 11.5 13 14 16 17 19 23 
nas 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.8 | 0.8 1 1 1.2 | 1.2 | 1.6 2 
R = 8 9. 5 11 13 14. 5 | 16. 5 | 18. 5 | 20. 5 22 24.5 30 
| 10~ 16~ | 20~ | 25~ | 28~ | 30~ | 35~ | 38~ | 40~ | 42~ 48~ 
50 60 70 80 90 200 200 200 200 200 200 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. ЕФЕ 7 (СВ/Т 868 一 1986) (图 12-11、 表 12-29) 
Ж 12-29 平 锥 头 钢 钉 尺寸 (mm) 
公称 | 2 12.5| з |3.5) 4 5 6 8 10 12 |(14) 16 
d max 2.061 2.561[|3.061|3.58|4.08 5.08 6. 08 | 8.1 10.1 |12. 12 14.12| 16.12 
тіп |1.94 (2. 44 |2. 94 |3. 42 [3.92 14. 92| 5.92 | 7.9 9.9 |11. 88 |13. 88 | 15. 88 
тах 3. 84/4. 74 |5. 64 |6. 59 |7. 49 9.29 111. 15 |14. 75 |18. 35 |20. 42 |24. 42 | 28. 42 
d, 
min |3.3614.26|5.16|6.01|6.91 8.71 10.45|14.05 |17. 65 |19. 58 |23. 58 | 27.58 
тах 1.2 11.5 | 1.7 2 2.2 | 2.7 3.2 |4. 24 | 5. 24 | 6.24 |7. 29 | 8. 29 
k 
min 0.8 11.1 (1.3 | 1.6 [1.8 | 2.3 | 2.8 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 
Р а 0.1 0.1 0.1 10 3 [0.3 10.3 | 0.3 0.3 0.3 0.4 0.4 0.4 
РА 0.7 10.70.711 1 1 1 1 1 1.5 | 1.5 1.5 
| 3~ | 4- | 6- | 6- |8-— |10-— | 12- 16~ 16~ 18~ 18~ 24~ 
16 20 24 28 32 40 40 60 90 110 110 110 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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图 12-11 


平 锥 头 锦 钉 
5. 粗 制 平 锥 头 钾 钉 (СВ/Т 864 一 1986) (图 12-12、 表 12-30) 











图 12-12 粗 制 平 锥 头 锦 钉 







































































Ж 12-30 粗 制 平 锥 头 钾 钉 尺 寸 (mm) 
公称 12 |(14) | 16 |(18) 20 |(22)| 24 |(27) | 30 36 
d max 12.3 | 14.3 | 16.3 | 18.3 |20. 35 |22. 35 24. 35 |27. 35 |30. 35| 36.4 
тіп 11.7 | 13.7 | 15.7 | 17.7 |19. 65 |21. 65 | 23. 65 |26. 65 |29. 65| 35.6 
тах 21 25 29 32.4 | 35.4 | 39.9 | 41.4 | 46.4 | 51.4 | 61.8 
а, 
тіп 19 23 27 29.6 | 32.6 | 37.1 | 38.6 | 43.6 | 48.6 | 58.2 
тах 10. 5 | 12.8 | 14.8 | 16.8 | 17.8 | 20.2 | 22.7 | 24.7 | 28.2 | 34.6 
Е 
тіп 9.5 [11.2 | 13.2 | 15.2 | 16.2 | 17.8 | 20.3 | 22.3 | 25.8 | 31.4 
г 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 
Timax 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 
Р 20- | 20~ | 24~ | 30~ | 30~ | 38- | 50- | 58~ | 65- 70 ~ 
100 100 110 150 150 180 180 180 180 200 
Е. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 



















































































第 十 二 章 #J £T . 759. 
6. ЛЕЙТ (СВ/Т 869 一 1986) ([ 12-13, 3 12-31) 
#12-31 ЛЖ ҒАУ (mm) 
公称 1 (1.2) 1.4 (1.6) 2 1.5 3 (3.5) 
d max 1.06 | 1.26 | 1.46 1.66 | 2.06 2.56 | 3.06 | 3.58 
min 0.94 | 1.14 | 1.34 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 
max 2.03 | 2.23 | 283 | 3.03 | 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 
_ тїп 1.77 | 1.97 | 2.57 | 2.77 | 3.75 | 4.45 | 5.05 | 5.92 
а 90° 
ык 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 
ЖЕ 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 
k = 0.5 0.5 0.7 0.7 1 ft 1.2 1.4 
1 2-8 | 2.5-8 | 3-12 | 3-12 2 5-18 | 5-22 | 6-24 
公称 4 5 6 8 10 12 (14) 16 
d max 408 | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 | 12.12 | 14.12 | 16.12 
min 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 99 | 11.88 | 13.88 | 15. 88 
max 7.18 | 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 | 18.86 | 21.76 | 24.96 
® тїп 6.82 | 8.62 | 10.18 | 13.78 | 17.38 | 18.34 | 21.24 |24.44 
a 90° 60° 
а 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.4 0.4 0.4 
Тт 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 
k = 1.6 2 2.4 3.2 4 6 7 8 
1 6-30 | 6-50 | 6-50 | 12-60 | 16-75 | 18-75 | 207 | 2° 
100 100 








注 : 尽 可 能 不 采 / 


























图 12-13 її 
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7. ЖА 8759057 (СВ/Т 865 一 1986) (图 12-14、 表 12-32) 








图 12-14 Ж іл рТ 































































































912-32 Ж іл $] +$] FF (mm) 
公称 12 |(14) 16 |(18)| 20 |(22)| 24 |(27) | 30 36 
d max 12.3 | 14.3 | 16.3 |18.30|20.35|22.35|24.35|27.35 |30. 35| 36.4 
min 11.7 | 13.7 | 15.7 | 17.7 |19. 65 | 21. 65 |23. 65 |26. 65 |29. 65| 35.6 
Р тах 19.6 | 22.5 | 25.7 29 33.4 | 37.4 | 40.4 | 44.4 | 51.4 | 59.8 
Ы тіп 17.6 | 20.6 | 23.7 27 30.6 | 34.6 | 37.6 | 41.6 | 48.6 | 56.2 
лыб 0. 5 0. 5 0. 5 0. 5 0. 8 0.8 0. 8 0.8 0.8 0. 8 
ре 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 
k = 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 
| 20~ | 20~ | 24- | 28= | 30~ | 38~ | 50- | 55- | 60~ 65- 
75 100 100 150 150 180 180 180 200 200 
Е. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
8. 半 沉 头 钾 钉 (СВ/Т 870—1986) ( 12-15, Ж 12-33) 
图 12-15 іл ЕТ 
ж 12-33 Жі ТА (mm) 
公称 1 |(1.2)| 1.4 |(1.6)| 2 1.5 3 (3.5) 
d max 1.06 1.26 1.46 1.66 2.06 2. 56 3.06 3. 58 
тіп 0. 94 1. 14 1. 34 1. 54 1. 94 2.44 2.94 3.42 

















































































































Ш: 尽 可 能 不 采用 括 

















号 内 的 规格 。 











9. 137559047 (СВ/Т 866 一 1986) (图 12-16、 表 12-34) 








图 12-16 粗 制 半 沉 头 锦 钉 








第 十 二 章 ў 钉 761 
( 续 ) 
" max 2.03 | 2.23 | 2.83 | 3.03 | 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 
min 1.77 | 1.97 | 2.57 | 2.77 | 3.75 | 4.45 | 5.05 | 5.92 
a 90° 
k 08 | 0.85 | 1.1 | 1.15 | 1.55 | 1.8 | 2.05] 2.4 
W 05 | 0.5 | 07 | 0.7 1 11 [12 | 1.4 
"m отот [от Тот | о. Тот [от | о.з 
"m. 02 | 02 | 02 02 02 02 |02 04 
R L8 | 18 | 25 26 зв |42 |45 | 5.3 
1 о-в |227 [зао | 7 1257 | ув | 5-22 | 6-24 
8 12 16 
公称 4 5 6 8 10 12 | (14) | 16 
d max | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 | 10.1 | 12.12 14.12 16.12 
Ри 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 | 9.9 (11.88 13.88 | 15.88 
п тах 7.18 | 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 | 18.86 21.76 | 24.96 
тіп 6.82 | 8.62 | 10.18 | 13.78 | 17.38 | 18.34 21.24 | 24.44 
а 90° 60° 
k 27 | 3.1 4 5.2 | 66 | 88 | 10.4 | 11.1 
W 1.6 2 2.4 | 3.2 4 6 7 8 
ТВ 03 | оз | оз | оз 03 | 0.4 | 0.4 | 0.4 
Шш 04 | 04 | 04 | 04 | 0.4 | 064 | 0.5 | 0.5 
R 63 | 76 | 9.5 [13.6 / 17 | 1725 | 19.5 | 21.7 
1 6-30 | 6-50 | 6—50 112-60 /16-75 118-751 207 | 24" 
100 | 100 
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Ж 12-34 粗 制 半 沉 头 钾 钉 尺 寸 (mm) 
公称 12 |(14) | 16 |(18) 20 |(22)| 24 |(27) | 30 36 
d max 12.3 | 14.3 | 16.3 | 18.3 |20. 35 |22. 35 |24. 35 |27. 35 |30. 35| 36.4 
тіп 11.7 | 13.7 | 15.7 | 17.7 |19. 65 |21. 65 | 23. 65 |26. 65 |29. 65| 35.6 
тах 19. 6 | 22.5 | 25.7 29 33.4 | 37.4 | 40.4 | 44.4 | 51.4 | 59.8 
Ü min 17.6 | 20.5 | 23.7 27 30.6 | 34.6 | 37.6 | 41.6 | 48.6 | 56.2 
k = 8.8 | 10.4 | 11.4 | 12.8 | 15.3 | 16.8 | 18.3 | 19.5 23 26 
W = 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 
г 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 
Бах 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 
R = 17.5 | 19.5 | 24.7 | 27.7 32 36 38.5 | 44.5 55 63.6 
| 20~ | 20~ | 24- | 28~ | 30~ | 38~ | 50- | 55~ | 60~ 65~ 
75 100 100 150 150 180 180 180 200 200 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
10. 120° 755 #147 (СВ/Т 1012—1986) (图 12-17、 表 12-35) 
图 12-17 120° ЇТ 
Ж 12-35 120° 半 沉 头 钢 钉 尺寸 (mm) 
公称 3 (3.5) 4 5 6 
d max 3.06 3.58 4. 08 5.08 6.08 
min 2.94 3.42 3. 92 4. 92 5.92 
А тах 6.28 7.08 7.98 9. 68 11.72 
С тіп 5.92 6. 72 7. 62 9. 32 11. 28 















































































































































第 十 二 章 Фф £T 763 
(Ж) 
k = 1.8 1.9 2 2,2 2.5 
W = 1 1 1.2 1.4 1.7 
ах 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 
Бае 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 
R = 6.5 T. 5 11 15.7 19 
1 5-24 6-28 6-32 8-40 10-40 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
11. #3 #] (GB/T 872 一 1986) (图 12-18、 表 12-36) 
图 12-18 ”扁平 头 钾 钉 
ж 12-36 ЕЗЕШ ЕЛ (mm) 
公称 (1.2) 1.4 (1.6) 2 |2.5| 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
d тах |1.26 1.46 |1. 66 |2. 062. 5613. 0613. 58 |4. 08 | 5. 08 | 6.08 | 8.1 10.1 
тіп (1.1411. 34/1. 54 |1. 94 |2. 44 |2. 94 3.42 |3. 92! 4. 92 | 5.92 | 7.9 9.9 
тах | 2.4 | 2.7 | 3.2 |3. 744. 74|5. 7416.79 |7. 79 | 9. 79 |11. 85 |15. 85 | 19. 42 
d, 
min 2 2.3 | 2.8 |3.26|4.2615.26|6.21|7.21| 9.21 |11. 15 |15. 15 | 18.58 
тах |0. 58 |0. 58 0. 58 |0. 68 |0. 68 10. 88 10.8811. 13| 1. 13 | 1. 33 | 1. 33 | 1. 63 
Е 
тіп !0. 42 |0. 42 |0. 42 |0. 52 |0. 52 |0. 72 0. 72 (0. 87 | 0. 87 | 1. 07 | 1. 07 | 1. 37 
г 0.10.1 0.1 {0.1 [0.1 [0.1 03 03 | 0.3 | о.з | о.з | 0.3 
1:9 3.5 | 5-~ 5 ~ 6~ 7~ 9~ 10~ 
1 2-7|2-8|2-13|3-15 
~6 ~30 | 36 40 50 50 50 50 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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12. ж 825917 (GB/T 871—1986) (图 12-19、 表 12-37) 





































































































Ё 12-19 жЕ £T 
#12-37 жа £] F sF (mm) 
公称 (1.2) 1.4 (1.6), 2 2.5 3 |(3.5) 4 5 6 8 10 
а | max | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 16.08| 8.1 110.1 
min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 |3.92|4.92|5.92|] 7.9 | 9.9 
шах | 2.6 з |3.44 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 |10. 29 12.35|16.35 20.42 
d, 
min | 2.2 | 2.6 |2.96 3.76 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 9.71 11.65|15.65 |19. 58 
max | 0.6 | 0.7 0.8 | 0.9 09 12 | 1.4 1.5 {1.9 24]32 4.24 
k 
min | 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.7 | 0.7 0.8 1 1.1 | 1.5 2 2.8 | 3.76 
г 0110.1 01 041 01 о.т [о.з | 0.3 | о.з | о.з | о.з 0.3 
R = 17 | 1.9 | 2.2! 2.9 | 4.3 5 5.7 | 6.8 | 8.7 | 9.3 | 12.2 | 14.5 
1.5 3.5 | 5- | 5- | 6- | 7- | 9-ü |10~ 
l 2-8 | 2-8 (2-13 |3-16 
~6 ~30 | 36 | 40 50 50 50 | 50 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
13. ХЕ А297 (СВ/Т 1011—1986) (图 12-20、 表 12-38) 











图 12-20 ХАЕТ 



















































































































































第 十 二 章 #J 钉 765 
表 12-38 Х = IE] S£ ТАУ (mm) 
公称 2 2.5 3 (3.5) 4 6 8 
d max 2.06 2.56 3.06 3.58 4.08 5.08 6.08 8.1 
min 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 
4, max 5.04 6.49 7.49 8.79 9.89 | 12.45 ! 14. 85 | 19.92 
min 4.56 5.91 6.91 8.21 9.31 11.75 | 14. 15 19. 08 
тах 1.0 1.4 1.6 1.9 2.1 2.6 3.0 4.14 
| min 0.8 1.0 1.2 1⁄5 (Фе; 2.2 2.6 3.66 
R 3.6 4.7 5.4 6.3 Т8 9.1 10. 9 14. 5 
г 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
1 3.5-16|3.5-20|3.5-24 6-28 | 6-32 | 8-40 |10-40| 14-50 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
14. 扇 圆 头 半 空心 钾 钉 (СВ/Т 873 一 1986) (图 12-21、 表 12-39) 
Еф 
& A — 
ТТ 
图 12-21 Ps B 20947 
Ж 12-399 В E] šK ÉE == Ds |£] FS F (mm) 
公称 (1.2) 1.4 (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 9 6 8 10 
d тах |1.26|1.46|1.66|2.06|0.56|3.06,3.58 4.08 5. 08 | 6. 08 | 8.1 10.1 
тіп |1.14|1.34|1.54|1.94|2.44|2.94|3.42|3.92| 4.92 | 5.92 | 7.9 9.9 
тах | 2.6 3 13.4414.2415. 2416.2417.2918.29110.29|12.35|16.35| 20.42 
“ min | 2.2 | 2.6 |2.96|3.76|4.76|5.76|6.71|7.71| 9.71 |11. 65 |15. 65 | 19.58 
тах |0.6[0.7|0.8|0.9|0,9[1.2|1.4|1.5 | 1.9 2.4 3.2 4.24 
‚ тіп | 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.7 [0.7 0.8 1 1.1 1. 5 2 2.8 3. 76 
ын тах |0. 66 (0. 77 10. 87 [1.12 |1. 62 [2.12 2.32 12.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 w 
min [0.56 0.65 10.7510.94|1.44|1.94 2.14|2.44| 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
* А тах |0. 66 0. 77 10. 87 [1.12 |1. 62 [2.12 2. 32 2. 52| 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 
тіп |0. 56 |0. 65 |0. 75 |0. 9411. 4411.94 2.142. 34 3. 22 | 3.92 | 4.42 7.4 
тах |1. 44 |1. 6411. 84 |2. 24 | 2. 74 |3. 243.794. 29 | 5. 29 | 6.29 | 8. 35 | 10. 35 
' min |0.96|1.16|1.36|1.76|2.26|2.76|3.21|3.71| 4.71 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
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(Ж) 
Таах 0.110.110.110.110.110.110.310.310.3 | о.з | 0.3 | о.з 
R = 1.7 | 1.9 |2.2 | 2.9 | 4.3 5 5.7 | 6.8 | 8.7 9.3 | 12.2 | 14.5 
} 1, 3 тоа 2~ |3~ | 3.5 | 5- 5~ 6~ 7~ 9~ 10~ 
~6 13 16 | ~30| 36 40 50 50 50 50 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 
2.d, 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 饮 钉 ，“ 有 人 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 
BJ] 
15. ЖЕЙ] Е#= ts #7 (СВ/Т 1014—1986) (图 12-22、 表 12-40) 
гай 
= 
== 
图 12-22 FB] JÉ 2z D 9] £T 
表 12-40 大 扁 圆 头 半 空心 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 
d max 2.06 2. 56 3. 06 3.58 4. 08 5.08 6.08 8.1 
min 1.94 2.44 2.94 3.42 3. 92 4.92 5.92 7.9 
ЕА тах 5.04 6. 49 7.49 8. 79 9. 89 12. 45 14. 85 19. 92 
тіп 4. 56 5.91 6.91 8.21 9.31 11. 75 14. 15 19. 08 
тах 1 1.4 1.6 1.9 2.1 2.6 3 4.14 
| min 0.8 1 1.2 1:9 1.7 2.2 2.6 3.66 
Е. тах 1. 12 1. 62 2.12 2.32 2.62 3.66 4.66 6.16 
min 0.94 1.44 1.94 2.14 2.44 3.42 4. 42 5.92 
тах 1.12 1. 62 2.12 2.32 2. 52 46 4.16 4. 66 
ш min 0.94 1.44 1.94 2.14 2.34 3.22 3.92 4. 42 
тах 2. 24 2. 74 3.24 3.79 4.29 5.29 6.29 8.35 
' min 1.76 2.26 2.76 3.21 3.71 4.71 oul 7.65 
R = 3.6 4.7 5.4 6.3 7.3 9.1 10.9 14. 5 
Р 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
1 4-14 5-16 6—18 8-20 8-24 10-40 | 12-40 14-40 






































T+ 





注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
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16. 232509147 (CB/T 875—1986) (图 12-23, # 12-41) 
图 12-23 ”扁平 头 半空 心 钾 钉 
# 12-41 扁平 头 半 空心 钢 钉 尺寸 (mm) 
公称 (1.2) 1.4 (1.6) 2 |2.5| з (3.5) 4 5 6 8 10 
а тах |1. 26 |1. 46 |1. 66 |2. 060. 5613. 063. 58 |4. 08 | 5. 08 | 6.08 | 8.1 10.1 
тіп (1.1411. 34/1. 54 |1. 94 |2. 44 |2. 94 3.42 |3. 92! 4. 92 | 5.92 | 7.9 9.9 
тах | 2.4 | 2.7 | 3.2 |3. 74 |4. 74|5. 7416.797. 79 | 9. 79 |11. 85 |15. 85 | 19. 42 
d, 
min 2 2.3 | 2.8 3.2614.2615. 26 6.21 7.21) 9.21 |11. 15 |15. 15 | 18. 58 
тах |0. 58 |0. 58 0. 58 |0. 68 |0. 68 10. 88 10. 8811. 13| 1. 13 | 1. 33 | 1. 33 | 1. 63 
k 
min !0. 42 |0. 42 |0. 42 |0. 52 |0. 52 |0. 72 0. 72 (0. 87 | 0. 87 | 1. 07 | 1.07 | 1.37 
тах |0. 66 |0. 77 |0. 87 [1.12 |1. 62 [2.12 12.322. 62 | 3.66 | 4. 66 | 6.16 s: 
БИ 多 
тіп | 0.5610.651[0.75|0,94|1.44|1,94 2.14 2.34| 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
тах |0. 66 |0. 77 |0. 87 [1.12 |1. 62 [2.12 12.322. 52 | 3.46 | 4.16 | 4. 66 7 t 
有 色 
min [0.56 0.6510.75|0.94|1.44|1.94 2.14 2.34| 3.22 | 3.92 | 4.42 7.4 
тах |1. 44 |1. 64 |1. 84 |2. 24 |2. 743. 243.79 |4. 29| 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
Ë 
min [0.96 1.16[|1.36|1.76|2.26|2.76 3.21 3.71 4.71 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
кые 0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.3|0.3| о.з | 0.3 | 0.3 | 0.3 
1.5 2- 3~ |3.5 | 5- 5- 6~ 7~ 9~ 10~ 
1 2-7 2-8 
~6 13 15 |-30| 36 40 50 50 50 50 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 


ГЕТ. 
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17. EË 0917 (СВ/Т 1013—1986) (图 12-24, 3 12-42) 
































































































































图 12-24 E #E ЕТ 
Ж 12-42 =F $Ë šK ТА (mm) 

公称 1.4 (1.6) 2 2.5 з |(3.5)| 4 5 6 8 10 
d тах |1.46|1.66| 2.06 | 2. 56 | 3.06 3.58 | 4. 08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 | 10.1 

min 1.34|1.54| 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92|5.92| 7.9 | 9.9 

тах | 2.7 | 3.2 | 3.84 | 4.74 | 5.64 | 6.59 | 7.49 | 9.29 |11.15|14.75| 18.35 
d, 

min 2.3 | 2.8|3.36 | 4.26 | 5.16 | 6.01 | 6.91 | 8.71 |10.45 14.05| 17.65 

тах |0.9|0.9|1.2|1.5 | 1.7 2 2.2 | 2.7 | 3.2 |4.24 | 5.24 
k 

min 0.7 0.7 | 08 | 1.11 1.3 1.6 | 1.8 | 2.3 | 2.8 |3.76 | 4.76 

тах [0.77 0.87| 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 6.16 | 7.7 
а {л 

min |0. 65 /0.75| 0.94 | 1. 44 | 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92| 7.4 

а, 

тах 10. 77 10.87| 1.42 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 4.66 | 7.7 
有 色 

min |0.65|0.75| 0.94 | 1. 44 | 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 14.42 | 7.4 

тах |1.64|1.84| 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
£ 

тіп 1.16|1.36| 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21|3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
гах 0.110.111 0.1 | 0.1 | 0.1 | 0.3 | 0.3 о.з | 0.3 | о.з | 03 
еен 0.7 10.7 | 0.7 | 0.7 | 0.7 1 1 1 1 1 1 
l 3-8 |3-10 4-14|5-16|6-18 8-20|8-24 10-40|2-4014-50| 18~50 
Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

2.d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 
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18. 沉 头 半空 心 钢 杀 (GB/T 1015—1986) (图 12-25、 表 12-43) 





图 12-25 ” 沉 头 半空 心 锦 钉 














































































































ж 12-43 沉 头 半空 心 钾 钉 尺 寸 (mm) 

公称 |1.4 (1.6) 2 2.5 з |(3.5)| 4 5 6 8 10 
d тах |1.46 1.66 2. 06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 10.1 

min |1.34|1.54| 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 9.9 

max |2.83|3.03| 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.18 | 8.98 |10.62|14.22| 17.82 

d. 

тіп |2.57|2.77| 3.78 |4. 45 | 5.05 | 5. 92 | 6.82 | 8.62 |10. 18 |13. 78 | 17.38 

тах |0. 77 |0. 87| 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2. 32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 1.1 
黑色 

min !0. 65 |0. 75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 2.14 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 

тах |0.77|0.87| 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 
1 

тіп !0. 65 |0. 75 | 0. 94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2. 34 | 3. 22 | 3.92 | 4.42 7.4 

тах |1. 64 |1. 84 2. 24 | 2.74 | 3. 24 | 3.79 | 4.29 | 5. 29 |6. 29 | 8.35 | 10. 35 
t 

тіп |1.16|1.36| 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3,21 | 3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 | 9. 65 
k = 0.7 | 0.7 1 1.1 1.2 1.4 1.6 2 2.4 3.2 4 
гах 0.1 0.1 0.1 [0.1 | 0.1 03103 | 0.3 | 0.3 | 0.3 | 03 
ЖИ 0.20.2 | 0.2 | 0.2 | 0.2 ! 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 04 

Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铅 或 铜 材 制 成 的 
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19. 120" 沉 头 半 空心 锣 钉 (СВ/Т 874 一 1986) (图 12-26、 表 12-44) 














120° 2°-“ 
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k 


图 12-26 120°. 3 ZZ UO JT 
























































Ж 12-44 120 S 3 == Dy #Т УТ F (mm) 
公称 (1.2) 1.4 |(1.6)) 2 2.5 з |(3.5) 4 5 8 
d max |1. 2611. 46| 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 
тіп [1.14 |1. 34| 1. 54 | 1.94 | 2.44 | 2. 94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 
Ре тах |2. 83 |3. 45 | 3.95 |4. 75 | 5.35 | 6.28 | 7. 08 | 7. 98 | 9.68 111.72 | 15. 82 
тіп |2. 57 |3. 15 | 3.65 | 4. 45 | 5. 05 | 5. 92 | 6.72 |7. 62 |9. 32 |11. 28| 15. 38 
黑 тах |0. 66 10. 77| 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2,32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 
Р 色 min |0.56|0.65| 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 
" 有 тах |0. 66 10. 77| 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2,12 | 2,32 | 2.52 | 3.46 | À, 4. 66 
色 min |0.56|0.65| 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 
max |1.44|1.64| 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 
| min |0.96|1.16| 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 | 3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 
г 0.10.1 0.1 | 0.1 | 0.1 0.1 | 0.3 о.з | 0.3 0. 3 
sa 0.2 02|02 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.4 | 0.4 | 0.4 0.4 
k = 0.5 10.6 | 0.7 0.8 0.9 1 Тат 1.2 1.4 2.3 
1.5 2:5] 25 3~ 4~ 5~ 6~ 6~ 7~ 10~ 
| ~6 | ~8 | ~10 10 15 20 36 42 50 50 






































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


T+ 












































2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 






































20. 35-9147 (СВ/Т 1016—1986) (图 12-27、 表 12-45) 











12-27 25987 
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312-45 无 头 锣 钉 尺寸 (mm) 
公称 1.4 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
d max 1.4 2 2.5 3 4 5 6 8 10 





min 1.34 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 9.9 





тах | 0. 77 1. 32 1:72, 1.92 | 2.92 | 3.76 | 4.66 | 6.16 7-2 





тіп | 0. 65 1. 14 1. 54 1.74 | 2.74 | 3.52 | 4.42 | 5.92 6.9 





тах | 1.74 1.74 | 2. 24 | 2.74 | 3.24 | 4.29 | 5.29 | 6.29 7.35 





min 1.26 1.26 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.71 4.71 5. 71 6. 65 








1 6-14 | 6-20 | 8-33 | 8-38 10-60 10-60 | 16-60 18-60_ 22-60 





























21. 2109147 (СВ/Т 876 一 1986) (ËH 12-28, Ж 12-46) 








图 12-28 209147 



































Ж 12-46 空心 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 | 1.4 |(1.6)| 2 2.5 з |(3.5) | 4 5 6 
d max | 1.53 | 1.73 | 2.13 | 2.63 | 3.13 | 3.65 | 4.15 | 5.15 | 6.15 
min | 1.27 | 1.47 | 1.87 | 2.37 | 2.87 | 3.35 | 3.85 | 4.85 | 5.85 
һ шах | 2.46 | 2.8 | 3.5 4 5 5.5 6 8 10 
min | 2.35 | 2.55 | 3.2 | 3.7 | 47 | 5.2 | 5.7 | 7.64 | 9.64 
max | 0.5 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.7 | 0.7 | 0.82 1412 | 1.12 
3 mn | 0.3 | 0.3 | 04 | 04 | 0.5 | 0.5 | 0.58 | 0.88 | 0.88 
din 08 | 09 | 12 | 1.7 2 2.5 | 2.9 4 5 
ë 0.2 | 0.22 | 0.25 | 0.25 | 0.3 | 03 | 0.35 | 0.35 | 0.35 
гак 0.15 | 0.2 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.3 | 0.3 | 0.5 0.7 
1 1.5~5| 2-5 | 2-6 | 2-8 | 2-10 (2.5-10| 3-12 | 3-15 | 4-15 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
22. 10. 11 级 开口 型 平 圆 头 抽 忌 锣 钉 (GB/T 12618. 1 一 2006) 
(1) 锦 钉 尺寸 (图 12-29、 表 12-47) 
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图 12-29 10、11 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 



















































































Ж 12-47 10、11 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 | 2.4 3 3.2 4 4.8 5 6 6.4 
d ma | 2.48 3.08 3.28 4.08 4. 88 5.08 6. 08 6. 48 
min | 2.25 2.85 3.05 3.85 4. 65 4. 85 5.85 6.25 
钉 体 
max | 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10.5 12.6 13.4 
d, 
min 4.2 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 10.8 11.6 
ass 1 1.3 1.3 1.7 2 2.1 2.5 2.7 
аа 1. 55 2 2 2. 45 2.95 2.95 3.4 3.9 
钉 世 
Райа 25 27 

盲区 "шах тах зу “max max L, ax Lv + 
rk б азу I | р ГЕ) 

长 度 3.5 3.5 +4 +4 +4. 5 +4. 5 5.9 
BIL 1 4-12 | 4-25 | 4-25 | 6-25 | 6-30 | 6-30 | 8-30 | 12-30 
(2) ТЯ. É € 
用 于 被 锦 接 件 的 锦 钉 孔 直 径 (4) 见 图 12-30， 其 尺 十 在 表 12-48 中 给 出 。 

















图 中 : @ 加 大 的 锦 钉 孔 。 
图 12-30 ”为 便于 对 中 加 大 的 锦 钉 孔 
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Ж 12-48 ЯЯ. Ё (mm) 
公称 直径 dh 公称 直径 d 
d min max d min max 
2.4 2.5 2.6 4.8 4.9 5.0 
3 3.1 3.2 5 5.1 5.2 
3.2 3.3 3.4 6 6.1 6.2 
4 4.1 4.2 6.4 6.5 6.6 
23. 30 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (GB/T 12618.2—2006) (图 12-29、 表 12-49) 
Ж 12-49 30 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 2.4 3 3.2 4 4.8 5 6.4 
d ma | 2.48 3.08 3.28 4. 08 4. 88 5.08 6. 08 6. 48 
| min | 2.25 2. 85 3. 05 3. 85 4. 65 4. 85 5. 85 6. 25 
钉 体 
max 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10. 5 12.6 13.4 
я 
min | 4.2 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 10.8 11.6 
四 1 1.3 1.3 1.7 2 2.1 2.5 277 
| е8 1.5 2.15 2.15 2.8 3.5 3.5 3.4 4 
钉 世 
Din 25 27 
kisa. max 4 ла #4 max #4 шак КӘ. j 
K 3.5 3.5 4.5 4.5 5.5 
ДИЕТ ЛЕ 1 6-12 | 6-20 | 6-20 | 6-30 | 8-30 | 8-30 | 10-30 | 10-30 
24. 12 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (GB/T 12618. 3 一 2006) ( 12-29, Ж 12-50) 
Ж 12-50 12 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 2.4 3.2 4 4.8 6.4 
d max 2.48 3.28 4. 08 4. 88 6. 48 
| шїп 2.25 3. 05 3.85 4. 65 6. 25 
钉 体 
max 9 6.7 8.4 10.1 13.4 
* min 4.2 5.8 6.9 8.3 11.6 
18 1 1.3 1.7 2 2.7 
. Q nka 1.6 2.1 2.55 3. 05 4 
钉 忆 
Din 25 27 
盲区 长 度 Oui аз ае пак 3.5 | [+4 | 1+5. 5 
饮 钉 长 度 1 5~12 5~25 6~25 6~30 12~30 
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25. 51 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (СВ/Т 12618. 4 一 2006) (图 12-29、 表 12-51) 









































Ж 12-51 51 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 3 3.2 4 4.8 5 
d max 3.08 3.28 4.08 4. 88 5.08 
ЖУУ min 2.85 3.05 3.85 4. 65 4.85 
钉 体 
d max 6.3 6.7 8.4 10.1 10. 5 
| min 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 
= 1.8 1.3 1.7 2 2.1 
Ө а мма 2.05 2.15 2.75 3.2 3.25 
ФГ 
Puin 25 27 
盲区 长 度 Бах +14 La 84. | L. tes | q. 5 1а +5 
рТ 1 6-16 6-16 6-25 6-25 6-25 

















26. 20, 21, 22 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (СВ/Т 12618. 5—2006) (图 12-29, 
表 12-52) 





Ж 12-52 20, 21, 22 级 开口 型 平 圆 头 抽 忌 锣 钉 尺寸 (mm) 






































公称 3 3.2 4 4.8 
d max 3.08 3.28 4.08 4. 88 
шїп 2.85 3.05 3.85 4. 65 
п 4, шах 6.3 6.7 8.4 10.1 
min 5.4 5.8 6.9 8.3 
Гав 1.3 1.3 1.7 2 
н Пак 2 2 2.45 2.95 
тах 
Pmin 25 27 
盲区 长 度 Gee L. +3. 5 Гмах +4 Гмах +4 1 +4- 5 
ВЕТ Т 5-14 5-14 5-16 8-20 














27. 40, 41 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (СВ/Т 12618. 6 一 2006) (图 12-29, Ж 12-53) 






































Ж 12-53 40, 41 级 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺 十 (mm) 

公称 3.2 4 4.8 6.4 

d max 3.28 4. 08 4.88 6.48 

min 3, 05 3.85 4. 65 6.25 

ш; 4 шах 6.7 8.4 10.1 13.4 

тіп 5.8 6.9 8.3 11.6 

大 1.3 1.7 2 2.7 

Сүн н 2.15 2.75 3.2 3.9 

钉 芯 
Ры 25 27 
盲区 长 度 b L. #4 1 十 4 лах #4- 5 | 
BHEE I 5-12 5-20 6-20 12-20 
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28. 10, 11 级 开口 型 沉 头 抽 芯 锣 钉 (GB/T 12617. 1 一 2006) (图 12-31、 表 12-54) 


























































































































图 12-31 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 
Ж 12-54 10、11 级 开口 型 沉 头 抽 芯 锣 钉 尺寸 (mm) 
公称 2.4 3 3.2 4 4.8 5 
d | max 2. 48 3.08 3.28 4.08 4.88 5.08 
条 体 min 2. 25 2. 85 3.05 3. 85 4. 65 4. 85 
+ 
1 шах 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10. 5 
а 
| min 4.2 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 
A nux 1 1.3 1.3 1.7 2 2.1 
LE а 1. 55 2 2 2. 45 2.95 2.95 
а Din 25 27 
盲区 长 度 9 1. +3.5 | L. +3.5 | 1+4 Г +4 | ba ass | L. 4.5 
ЕЛЕ 2 1 4-12 6-25 6-25 8-25 8-30 8-30 
29. 30 20 917 ЕТ (СВ/Т 12617. 2 一 2006) (图 12-31, Ж 12-55) 
Ж 12-55 30 2+0 1л НА ЕА SF (mm) 
公称 | 2.4 3 3.2 4 4.8 5 6 6.4 
d ma | 2.48 3.08 3.28 4. 08 4. 88 5.08 6.08 6.48 
min | 2.25 2.85 3.05 3.85 4. 65 4.85 5.85 6. 25 
钉 体 
max 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10. 5 12.6 13.4 
d, 
min 4.2 5.4 5.8 6. 9 8.3 8.7 10.8 11.6 
08 1 1.3 1.3 1.7 2 2.1 2.5 2.7 
а 1.5 2.15 2.15 2.8 3.5 3.5 3.4 4 
钉 芯 
Рип 25 27 
F max max ак L. * 人 
РЧР Фах ; L, t4 La +4 i IS j 
长 度 3.5 3.5 4.5 4.5 5.5 
BIL 1 6~12 | 6~20 | 6~20 | 6-20 | 8-25 | 8-25 | 10~25 | 10~25 
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30. 12 级 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (СВ/Т 12617. 3 一 2006) (图 12-31、 表 12-56) 









































Ж 12-56 12 级 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 2.4 3.2 4 4.8 6.4 
d max 2.48 3.28 4.08 4. 88 6.48 
钉 体 min 2.25 3. 05 3.85 4. 65 6.25 
РЯ тах 5.0 6.7 8.4 10.1 13.4 
тіп 4.2 5.8 6.9 8.3 11.6 
ну 1 1.3 1.7 2 2.7 
К: а мах 1.6 2.1 2.55 3. 05 4 
Din 25 27 
育 区 长 度 мах 83 1а +3 1+3: 5 1+4 ых КЗ 
BIL E EE 1 6-7 6~20 8-20 8-20 12-20 

















31. 51 级 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (СВ/Т 12617. 4 一 2006) ([ 12-31, 2 12-57) 









































Ж 12-57 51 级 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 3 3.2 4 4.8 5 
d max 3.08 3.28 4.08 4. 88 5.08 
тіп 2.85 3.05 3.85 4. 65 4.85 
钉 体 
d max 6.3 6.7 8.4 10.1 10.5 
i min 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 
еи 1.3 1.3 1.7 2 2.1 
sm а ма 2.05 2.15 2.75 3.2 3.25 
钉 世 
Рыа 25 27 
盲区 长 度 ba lnax #4 шд К^ Ад Гао Le +5 
Е 1 6-16 6-16 6-16 8-18 8-18 

















32. 20. 21. 22 级 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (СВ/Т 12617. 5 一 2006) ( 12-31, Ж 12-58) 






































Ж 12-58 20, 21. 22 级 开口 型 沉 头 抽 芯 锣 钉 尺寸 (mm) 
公称 3 3.2 4 4.8 
d max 3. 08 3.28 4.08 4.88 
min 2.85 3. 05 3.85 4. 65 
тж 4 тах 6.3 6.7 8.4 10.1 
тіп 5.4 5.8 6.9 8.3 
kaa 1.3 1.3 1.7 2 
而 w 2 2 2. 45 2. 95 
тах 
Pumin 25 27 
盲区 长 度 人 1+3: 5 1 十 4 max +4 laxt4.5 
Ж ТЕЛЕ 1 5-14 5-14 5-16 8—18 
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33. 11 ФИ] ЯР А ЗН 0 $J (СВ/Т 12615. 1 一 2004) (图 12-32、 表 
12-59) 











图 12-32 ФЕТ 
































Ж 12-59 11 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 3.2 4 4.8 5 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 5.08 6. 48 
N min 3.05 3. 85 4. 65 4. 85 6. 25 
钉 体 
А тах 6.7 8.4 10.1 10. 5 13.4 
k 
min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
kuna 1.3 1.7 2 2.1 2/7] 
а 1. 85 2.35 2.77 2.8 3.71 
钉 芯 
Pin 25 27 
饮 钉 长 度 1 6.5~12.5| 8~14.5 | 8.5~21 8.5~21 | 12.5~21 




















34. 30 Z #J BJ Ж! sE [8] іН 90 7 (GB/T 12615.2 一 2004) (图 12-32、 表 
12-60) 
































表 12-60 30 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺 寸 (mm) 
公称 3.2 4 4.8 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 6.48 
| min 3. 05 3. 85 4. 65 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 13.4 
k 
min 5.8 6.9 8.3 11.6 
k. 1.3 1.7 2 2.7 
Яах 2 2.35 2.95 3.9 
钉 芯 
Din 25 27 
ЕТ 8 1 6-12 6-15 8-15 15-21 
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35. 06 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钢 钉 (СВ/Т 12615. 3 一 2004) (图 12-32、 表 
12-61) 
































Ж 12-61 06 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钢 钉 尺寸 (mm) 
公称 3.2 4 4.8 6.4 
d max 3.28 4. 08 4.88 6.48 
шїп 3. 05 3.85 4. 65 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 13.4 
d, 
min 5.8 6.9 8.3 11.6 
kaa 1.3 1.7 2 2.7 
mmax 1.85 2, 35 2.77 3.75 
£T us 
Рап 
钾 钉 长 度 Т 8-11 8-12.5 8-18 12.5-18 


36. 51 Ж] ЙИ] ЯШ Р А šK Hh 28 90 7 (GB/T 12615.4—2004) (图 12-32, Ж 












































12-62) 
Ж 12-62 51 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 3:2 4 4.8 6.4 
d | max 3.28 4.08 4.88 6. 48 
тіп 3. 05 3.85 4. 65 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 13.4 
d, 
min 5.8 6.9 8.3 11.6 
i 1.3 1.7 2 2.7 
е 2.15 2.75 3.2 3.9 
#[ 
Рыа 
BILIK EE 1 6~14 6~16 8~20 12~20 
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37. 11 级 封闭 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (СВ/Т 12616. 1 一 2004) (图 12-33、 表 12-63) 











图 12-33 11 级 封闭 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 
































Ж 12-63 11 级 封闭 型 沉 头 抽 芯 铀 钉 尺 十 (mm) 
公称 3.2 4 4.8 5 6.4 
d max 3.28 4. 08 4.88 5.08 6.48 
шїп 3.05 3. 85 4. 65 4. 85 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 
d, 
min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
г 1.3 1.7 2 2.1 2.7 
аасы 1. 85 2.35 2.77 2.8 3.75 
钉 世 
Din 25 27 
锦 钉 长 度 /7 8~12.5 | 8~14.5 | 8.5~21 8.5~21 | 12.5~21 

















38. 120" 沉 头 钾 钉 (СВ/Т 954 一 1986) (图 12-34、 表 12-64) 


d 






120 + 2° 











12-34 120" 沉 头 锦 钉 





Ж 12-64 120° UK 3] £T F ++ (mm) 
公称 (1.2) 1.4 (1.6) 2 2.5 з |(3.5)| 4 5 6 8 
max | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 









































1.34 | 1.54 1.94 | 2.44 2.94|3.42 3.92|4.92 5.92 | 7.9 
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( 续 ) 
, тах | 2.83 | 3.45 | 3.95 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.08 | 7.98 | 9.68 |11.72| 15. 82 
min | 2.57 | 3.15 | 3.65 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.72 | 7.62 | 9.32 |11.28| 15.38 
ua 0.1 0.1 [от от {от 01|03 о.з | о.з о.з | о.з 
bua 0.2 | 0.2 [ 0.2 02]|02 | 0.2 | 04 од | 04 04 | 0.4 
k = 0.5 | 0.6 1 07 | 0.8 [009 1 | 11.2 | 14 (1.7 | 2.3 
1.5 12.5 | 2.5 | 3- | е Si | 6- | 6- | Ts |85 | 10- 
е -6 | -8 |-10 10 | 15 | 20 | 36 | 42 | 50 | 50 50 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

















39. #ЕЗ$Е #Т (СВ/Т 109 一 1986) (图 12-35、 表 12-65) 








12-35 ”平头 锦 钉 





Ж 12-65 平头 钾 钉 尺寸 (mm ) 
公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
d max | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 10.1 








max | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 | 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 




















d, 
min | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 9.71 | 11.65 | 15.65 | 19.58 
тах | 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 | 2.6 3 3.44 
k 
min | 0.8 1 1.2 1.4 1.6 1.8 | 22 | 2.6 | 2.96 
ra 0.1 0.1 0.1 оз | оз | оз | о.з | 0.5 0.5 
l 4-8 | 5-10 | 6-14 | 6-18 | 8-22 | 10-=-26| 12-30 | 16-30 | 20-30 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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40. 标牌 钾 钉 (GB/T 827 一 1986) (图 12-36、 表 12-66) 




















图 12-36 ЖЕТ 

































































Ж 12-66 ЖЛ ТА (mm) 

d 公称 (1.6) 2 2.5 3 4 5 
max 3.2 3.74 4. 84 5.54 7.39 9. 09 

ш min 2.8 3.26 4.36 5.06 6.81 8.51 
max 1.2 1.4 1.8 2.0 2.6 3.2 

i min 0.8 1.0 1.4 1.6 2.2 2.8 
dan 1.75 2.15 2. 65 3.15 4.15 5.15 
P = 0. 72 0.72 0. 72 0. 72 0. 84 0. 92 
1, 1 1 1 1 1.5 1.5 
R = 1.6 1.9 2.5 2.9 3.8 4.7 
d, max 1.56 1.96 2.46 2.96 3.96 4. 96 
(推荐 ) min 1.5 1.9 2. 4 2.9 3.9 4.9 
l 3-6 3-8 3-10 4-12 6-18 8-20 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














41. ВАЗ 19147 (СВ/Т 15855. 1 一 1995) (图 12-37、 表 12-67) 


人 允许 制造 的 钉 必 型 式 


3 
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Ж 12-67 ВЕФА ТЛ (mm) 
公称 3 4 5 (6) 6.4 
d min 2. 94 3. 92 4. 92 5. 92 6. 32 
max 3.06 4. 08 5.08 6.08 6.48 
Н max 6.24 8.29 9.89 12.35 13.29 
min 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
Э 1.4 1.7 2 2.4 3 
4а 5% 1.8 2.18 2.8 3.6 3.8 
R = 5 6.8 8.7 9.3 9.3 
и 0.5 0.7 
l 6-15 6-20 8-25 8-45 8-45 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
42. 沉 头 击 芯 钾 钉 (СВ/Т 15855. 2 一 1995) (| 12-38, Ж 12-68) 
允许 制造 的 钉 忆 型 式 
3 
图 12-38 ўт 6947 
ж 12-686 沉 头 击 芯 钾 钉 尺寸 (mm) 
公称 3 4 5 (6) 6.4 
d min 2. 94 3. 92 4. 92 5. 92 6. 32 
max 3. 06 4. 08 5.08 6.08 6.48 
I max 6.24 8.29 9.89 12.35 13.29 
k 
min 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
k= 1.4 1.7 2 2.4 3 
d, 参考 1.8 2. 18 2.8 3.6 3.8 
Та 0.5 0.7 
l 6-15 6-20 8-25 8-45 8-45 





注 : 

















尽 可 能 不 采 上 | 








括号 内 的 规格 。 
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三 、 锦 钉 的 重量 
1. 半圆 头 钾 钉 (适用 于 GB/T 867—1986) (Ж 12-69) 
Ж 12-69 ”半圆 头 锦 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
C 1 G 1 G 1 С { G 
d=0.6 d=1 d=1.4 d=2 d=2.5 
1 — 3 0.02 8 0.11 7 0. 21 17 0. 75 
1. 5 — 3, 5 0.03 9 0.12 8 0.23 18 0.79 
2 0.01 4 0.03 10 0. 13 9 0. 26 19 0. 83 
2.5 0.01 5 0. 04 11 0. 15 10 0. 28 20 0. 86 
З 0.01 6 0.04 12 0.16 11 0.31 d=3 
3.5 0.01 7 0.05 d=(1.6) 12 0. 33 5 0. 42 
4 0. 01 8 0.05 3 0.07 13 0.36 6 0.48 
5 0.01 d=(1.2) 3.5 0. 08 14 0.38 7 0. 53 
6 0. 01 229 0. 03 4 0. 08 15 0. 41 8 0. 59 
а= 0.8 3 0. 04 9 0. 10 16 0. 43 9 0. 64 
1.5 0.01 3.5 0. 04 6 0. 12 d=2.5 10 0.70 
2 0.01 4 0.04 7 0.13 5 0.29 11 0.75 
2.5 0.01 5 0. 05 8 0. 15 6 0. 33 12 0.81 
3 0.01 7 0. 06 9 0. 16 T 0.37 13 0.87 
3.5 0. 02 6 0. 07 10 0. 18 8 0. 40 14 0. 92 
4 0. 02 8 0. 08 11 0. 19 9 0. 44 15 0.98 
5 0. 02 а= 1.4 12 0. 21 10 0. 48 16 1. 03 
6 0. 03 3 0.05 d=2 11 0. 52 17 1. 09 
7 0. 03 3.5 0. 06 К) 0.11 12 0. 56 18 1. 14 
8 0. 03 4 0. 06 3.5 0. 12 13 0. 60 19 1. 20 
а=1 5 0. 07 4 0. 14 14 0. 63 20 1.25 
2 0. 02 6 0. 09 5 0. 16 15 0. 67 22 1. 36 
2.5 0. 02 学 0. 10 6 0. 19 16 0.71 24 1. 47 
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( 续 ) 
І G 1 G І G І С І G 
d=3 d=4 =5 d=5 d=6 
26 1.58 13 1.64 9 2.10 50 8.38 40 | 10.17 
4=(3.5) 14 1.74 10 2.26 52 8.69 42 | 10.61 
_ тер 15 1.83 11 2.41 55 9.15 44 | 11.05 
8 0.85 16 1.93 12 2.56 d=6 46 11. 49 
9 0.92 17 2.03 13 2.71 я ЭСТ 48 11.94 
з Р 18 2.13 1А ПР? | е 50 | 12.38 
w” б] 19 2.23 Е я з И к 52 | 12.82 
їз 全 20 2.32 人 s 42 | мк 55 | 13.48 
13 1.22 22 2.52 17 3.33 з те 58 | 14.14 
14 1.30 та 18 3.48 0. "P 60е 34:58 
15 | 1.37 р 19 | 3.63 сли d=8 
16 4з Ë; ja 20 3.79 15 4. 66 16 | 9.57 
и le 52 四 22 4.09 16 4.88 17 | 9.97 
9 ш а (ж 24 4.40 17 5.10 18 | 10.36 
18 1:67 и “Ж 26 4.71 18 5.32 19 | 10.75 
0 Ес Е ие 28 5.01 19 5.54 20 | 11.14 
= 1590 И ия 30 5.32 20 5.76 22 | 11.93 
= оз м Б 32 5. 62 22 6.20 24 | 12.71 
26 2.20 и Кн 34 5.93 24 6.64 26 | 13.50 
44 4.68 
d=4 36 6.24 26 7.08 28 | 14.28 
46 4.87 
7 1.05 38 6.54 28 7.53 30 | 15.06 
48 5.07 
8 1.15 40 6. 85 30 7.97 32 | 15.85 
50 5.62 
9 1.25 42 7.16 32 8.41 34 | 16.63 
10 1.34 4=5 44 7.46 34 8.85 36 | 17-42 
11 1. 44 7 1. 80 46 7.77 36 9.29 38 | 18.20 
12 1.54 8 1.95 48 8.07 38 9.73 40 | 18.98 
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( 续 ) 
l G 1 G 1 G 1 ë 1 G 

d=8 d=10 d= 12 d= (14) 4= 16 
42 19.77 40 30.26 36 44. 04 32 56.26 28 | 72.24 
44 20.55 42 31.49 38 45. 80 34 58. 66 30 | 75. 38 
46 21.34 44 32.71 40 47. 57 36 61.07 32 | 78.52 
48 22.12 46 33.94 42 49.33 38 63. 47 34 | 81.65 
50 22.91 48 35.16 44 51.09 40 65. 87 36 | 84.79 
52 23.69 50 36. 39 46 52. 86 42 68. 27 38 | 87. 93 
55 24.87 52 37.61 48 54. 62 44 70. 67 40 | 91.06 
58 26.04 55 39. 45 50 56. 39 46 73.07 42 | 94.20 
60 26. 83 58 41.29 52 58. 15 48 75.47 44 | 97.34 
62 27.61 60 42.51 55 60. 80 50 77. 88 46 | 100.5 
65 28.79 62 43.74 58 63. 44 52 80. 28 48 | 103.6 
d=10 65 45. 58 60 65.21 55 83.88 50 | 106.8 
16 15.56 68 47.41 62 66.97 58 87.48 52 | 109.9 
17 16.17 70 48. 64 65 69.92 60 89.88 55 | 114.6 
18 16.78 75 51.70 68 72.27 62 92.28 58 | 119.3 
19 17.40 80 54.76 70 74.03 65 95. 89 60 | 122.4 
20 18.01 85 57.83 75 78.44 68 99. 49 62 | 125.6 
22 19.23 d= 12 80 82. 85 70 101.9 65 | 130.3 
24 20.46 20 29.92 85 87.26 75 107.9 68 | 135.0 
26 21.68 22 31.69 90 91.67 80 113.9 70 | 138.1 
28 22.91 24 33. 54 4= (14) 85 119.9 75 | 146.0 
30 24.13 26 35.22 22 44.26 90 125.9 80 | 153.8 
32 25.36 28 36. 98 24 46. 66 95 131.9 85 1161.6 
34 26. 58 30 38. 74 26 49. 06 100 137.9 2 | 1855 
95 | 177.3 
36 27.81 32 40.51 28 51.46 d=16 100 | 185.2 
38 29. 04 34 42. 27 30 53. 86 26 69. 11 110 | 200.8 

Е: 表 列 规格 : d=2~10mm 的 规格 为 商品 规格 ， 其 余 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 





的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm) 。 
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2. %Н®Ї+Е[ 5ЕФ #1] (适用 于 GB/T 863. 1 一 1986) (2 12-70) 














表 12-70 粗 制 半 圆 头 锣 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 

1 C 1 G 1 G 1 С 1 G 

d=12 d= (14) d= (14) d=16 а= (18) 
20 29.36 22 43. 53 100 137.2 100 184. 120 280. 
22 31.12 24 45. 93 d= 16 110 199. 8 130 300. 
24 32.89 26 48. 33 26 68. 05 d= (18) 140 320. 
26 34. 65 28 50. 73 28 71.19 32 105.8 150 340. 

28 36.42 30 53. 14 30 74. 32 35 111.7 d= 20 
30 38. 18 32 55. 54 32 77. 46 38 117.7 32 136. 
32 39. 95 35 59. 14 35 82.17 40 121.7 35 143. 
35 42. 59 38 62. 74 38 86. 87 42 125.6 38 151. 
38 45. 24 40 65. 14 40 90.01 45 131.6 40 156. 
40 47.00 42 67. 54 42 93. 14 48 137. 5 42 161. 
42 48.77 45 71.15 45 97. 85 50 141. 5 45 168. 
45 51.41 48 74. 75 48 102.6 52 145. 5 48 175. 
48 54. 06 50 772-19 50 105.7 55 151.4 50 180. 
50 55. 82 52 79. 55 52 108. 8 58 157.4 52 185. 
52 57.59 55 83.15 55 113. 5 60 161.4 55 192. 
55 60. 23 58 86. 76 58 118.2 65 171.3 58 200. 
58 62. 88 60 89. 16 60 121.4 70 181.2 60 205. 
60 64. 65 65 95.16 65 129.2 25 191. 65 217. 
65 69.06 70 101.2 70 137.1 80 201. 70 229. 
70 73.47 ү 107.2 75 144.9 85 211.0 75 241. 
75 77.88 80 113.2 80 152.7 90 220.9 80 254. 
80 82.29 85 119.2 85 160.6 95 230.8 85 266. 
85 86.70 90 125.2 90 168.4 100 240.8 90 278. 
90 91.11 95 131.2 95 176.3 110 260.6 95 290. 





































































































第 十 二 章 #j 钉 787 
( 续 ) 
1 G 1 G 1 C 1 С š G 
d=20 =(22) d=24 d=(27) d=36 
100 303. 1 100 376.5 130 565. 5 170 915.0 60 810.4 
110 327.6 110 406. 1 140 600. 8 180 959.7 65 850. 1 
120 352.1 120 435.8 150 636.1 d=30 70 889.8 
130 376.6 130 465.4 160 671.3 93 499. 2 75 929. 5 
140 401.1 140 495.1 170 706.6 58 515.8 80 969.2 
150 425.6 150 524.7 180 741.9 60 526.8 85 1009 
а= (22) 160 554. 4 а= (27) 65 554. 4 90 1049 
38 192. 6 170 584. 0 55 401.4 70 581.9 95 1088 
40 198.6 180 613.7 58 414. 8 75 609. 5 100 1128 
42 204. 5 а= 24 60 423.8 80 637.1 110 | 1207 
45 213.4 52 290.2 65 446.1 85 664. 6 120 1287 
48 222.3 55 300. 8 70 468.4 90 692.2 130 1366 
50 228.2 58 311.4 75 490.7 95 719.8 140 | 1446 
52 234. 1 60 318. 5 80 513.1 100 747.3 150 1525 
55 243. 0 65 336.1 85 535.4 110 802.5 160 1604 
58 251.9 70 353.8 90 => 120 857.6 170 1684 
60 257,9 75 371.4 95 580.1 130 912.7 180 1763 
65 272.7 80 389.0 100 602.4 140 967.9 190 1843 
70 287.5 85 406.7 110 647.1 150 1023 200 1922 
79 302.3 90 424.3 120 691.7 160 1078 
80 317. 2 95 442.0 130 736. 4 170 1133 
85 332.0 100 459.6 140 781.0 180 1188 
90 346.8 110 494.9 150 825.7 d= 36 
95 361.6 120 530.2 160 870.4 58 794.5 





注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采 上 


(mm). 
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З. 粗 制 小 半圆 头 钾 钉 (as 





] T GB/T 863.2—1986) ( 表 12-71) 
























































Ж 12-71 粗 制 小 半圆 头 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1 G 1 G 1 G 1 C l G 

4=10 4=12 d=(14) d= 16 d=(18) 
12 13. 39 32 37. 88 50 75.91 62 120. 9 75 183.4 
14 14. 62 35 40. 52 52 78. 32 65 125.6 80 | 193.4 
16 15.84 38 43.17 55 81.92 68 130.3 85 | 203.3 
18 17. 07 40 44. 93 58 85. 52 70 133. 5 90 213.2 
20 18.29 42 46. 70 60 87. 92 75 141.3 d= 20 
22 19. 52 45 49. 35 62 90. 32 80 149.2 30 | 123.9 
25 21.35 48 51.99 65 93. 93 d= (18) 32 | 128.8 
28 23.19 50 53. 76 68 97. 53 28 90. 14 35 136. 2 
30 24. 42 52 55. 52 70 99. 93 30 94. 11 38 143. 5 
32 25.64 55 58. 17 4= 16 32 98. 08 40 | 148.4 
35 27. 48 58 60. 81 25 62. 89 35 104.0 42 | 153.3 
38 29.32 60 62. 58 28 67.60 38 110.0 45 | 160.7 
40 30. 54 d= (14) 30 70.74 40 114.0 48 | 168.0 
42 31.77 20 39. 89 32 73.87 42 117.9 50 | 172.9 
45 33.61 22 42.29 35 78. 58 45 123.9 52 | 177.8 
48 35.44 25 45.90 38 83. 28 48 129.8 55 | 185.2 
50 36.67 28 49. 50 40 86. 42 50 133.8 58 | 192.5 

4=12 30 51.90 42 89. 56 52 137.8 60 | 197.4 
16 23.76 32 54.30 45 94.26 55 143.7 62 | 202.3 
18 25.53 35 57.90 48 98. 97 58 149.7 65 | 209.7 
20 27.29 38 61. 51 50 102.1 60 153.7 68 | 217.0 
22 29.06 40 63. 91 52 105. 2 62 157. 6 70 221.9 
25 31.70 42 66.31 55 109.9 65 163.6 75 | 234.2 
28 34.35 45 69.91 58 114.7 68 169. 5 80 | 246.4 
30 36. 11 48 73. 51 60 117.8 70 173. 5 85 258.7 
















































































第 十 二 章 9 789 
( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 G š G 
d=20 d=22 d=24 d= (27) d= (27) 

90 270. 65 259. 52 278. 42 303. 190 964.2 
95 283. 68 268. 55 289. 45 316. 200 1009 

100 295. 70 274. 58 299. 48 330. d=30 
110 319. 75 288. 60 306. 50 339. 42 392.3 
120 344. 80 303. 62 313. 52 347. 45 408. 8 
130 368. 85 318. 65 324. 55 361. 48 425.4 
140 393. 90 333. 68 335. 58 374. 50 436. 4 
150 418. 95 348. 70 342. 60 383. 52 447.4 
160 442. 100 362. ГА) 359. 62 392. 55 464. 0 
170 467. 110 392. 80 377. 65 406. 58 480. 5 
180 491. 120 422. 85 395. 68 419. 60 491. 5 
190 516. 130 451. 90 412. 70 428. 62 502. 5 
200 540. 140 481. 95 430. 75 450. 65 519.1 
=(22) 150 511. 100 448. 80 472. 68 535.6 
35 170. 160 540. 110 483. 85 495. 70 546.7 
38 179. 170 570. 120 518. 90 Жү» 75 574. 2 
40 185. 180 600. 130 553. 95 539. 80 601. 8 
42 191. 190 629. 140 589. 100 562. 85 629. 4 
45 199. 200 659. 150 624. 110 606. 90 656.9 
48 208. а= 24 160 659. 120 651. 95 684. 5 
50 214. 38 229. 170 695. 130 696. 100 712.1 
52 220. 40 236. 180 730. 140 740. 110 767. 2 
55 229. 42 243. 190 765. 150 785. 120 822.3 
58 238. 45 253. 200 800. 160 830. 130 877. 5 
60 244. 48 264. 4= (27) 170 874. 140 932.6 
62 250. 50 271. 40 294. 180 919. 150 987.7 
































































































































. 790. 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
(Ж) 
1 G 1 G 1 G 1 G 1 G 
d=30 d=36 d=36 d=36 d=36 
160 1043 50 686. 5 68 829.4 100 1084 170 1639 
170 1098 52 702.4 70 845.3 110 1163 180 1719 
180 1153 55 726. 2 75 885.0 120 1242 190 1798 
190 1208 58 750.0 80 924.7 130 1322 200 1877 
200 1263 60 765.9 85 964. 4 140 1401 
4= 36 62 781. 8 90 1004 150 1480 
48 670. 6 65 805.6 95 1044 160 1560 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(тт). 
4. 平 锥 头 锣 钉 (适用 于 GB/T 868—1986) (Ж 12-72) 
表 12-72 Ж.Т Е (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 C C 1 С 1 G 
d=2 d=2 d=2.5 d=3 а= (3.5) 
3 0. 12 16 0. 44 16 0. 72 14 0.96 10 1.06 
3.5 0. 13 а= 2. 5 17 0. 76 15 1.01 11 1.13 
4 0. 15 4 0. 26 18 0. 80 16 1. 07 12 1.21 
5 0. 17 5 0. 30 19 0. 83 17 1.12 13 1. 28 
6 0. 20 6 0. 34 20 0. 87 18 1.18 14 1.36 
7 0.22 7 0. 37 d=3 19 1.23 15 1.43 
8 0.24 8 0.41 6 0.52 20 1.29 16 1. 51 
9 0. 27 9 0. 45 7 0. 57 22 1.40 17 1. 58 
10 0. 29 10 0. 49 8 0. 63 24 1. 51 18 1. 66 
11 0.32 "n 0.53 9 0.58 d=.(3. 5) 19 1. 73 
12 0. 34 12 0. 57 10 0. 74 6 0.76 20 1. 81 
13 0. 37 13 0. 60 11 0. 79 е; 0.83 22 1.96 
14 0.39 14 0. 64 12 0. 85 8 0.91 24 2.11 
15 0. 42 15 0. 68 13 0. 90 9 0. 98 26 2.26 














































































































第 十 二 章 ў 钉 791 
( 续 ) 
І G 1 G 1 G І G І G 

=(3.5) 4=5 d=6 d=8 d=10 
28 2.41 14 3.07 20 6.03 40 | 19.61 42 | 33.56 
ГЕР 15 3.22 22 6.47 42 | 20.39 44 | 34.79 
т 16 3. 38 24 6.91 44 21.18 46 | 36.01 
Т 17 3.53 26 7.35 46 | 21.96 48 | 37.24 
б т 18 3.68 28 7.79 48 | 22.75 50 | 38.46 
т аы 19 3.83 30 8.23 50 | 23.53 52 | 39.69 
ба гога 20 3.99 32 8.67 52 | 24.31 55 | 41.53 
1з ч 22 4.29 34 9.12 55 | 25.49 58 | 43.37 
可 24 4.60 36 9. 56 58 | 26.67 60 | 44.59 
т е 26 4.91 38 | 10.00 60 | 27.45 62 | 45.82 
і РЯ 28 5.21 40 | 10.44 РТИ 65 | 47.65 
е А 30 5.52 р тр РТТ” 68 | 49.49 
Бы 2.22 2 и 16 10.20 17 | 18.25 a aW 
9 => Е ш 17 10. 59 18 | 18.86 КИГИ 
29 242 Ё А 18 10. 98 19 | 19.47 Ёл 
22 2:91 i: Е 19 | 11.38 20 | 20.09 кея 
人 в а 2 20 11.77 22 | 21.31 дак 

26 009 бев 22 12.55 24 | 22.54 =? 
5 и 12 4.26 24 13. 34 26 | 23.76 18 | 27.39 
= 3:40 13 4.48 26 14.12 28 | 24.99 19 | 28.27 
= 3939 14 4.70 28 14. 90 30 | 26.21 20 | 29.15 
4=5 15 4.93 30 | 15.69 32 | 27.44 22 | 30.91 
10 2.46 16 5.15 32 | 16.47 34 | 28.66 24 | 32.68 
" 2.61 17 5.37 34 | 17.26 36 | 29.89 26 | 34.44 
12 2.76 18 5.59 36 | 18.04 38 | 31.11 28 | 36.21 
13 2.92 19 5.81 38 | 18.82 40 | 32.34 30 | 37.97 














































































































. 792. 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
( 续 ) 
1 G 1 G 1 C 1 G š G 
d= 12 d= 12 d= (14) =(14) d= 16 
32 39. 74 ү 77.67 36 62. 77 85 121.6 48 106. 1 
34 41.50 80 82. 08 38 65. 17 90 127. 6 50 109.2 
36 43.27 85 86. 49 40 67. 58 95 133. 6 52 112.4 
38 45.03 90 90. 90 42 69. 98 100 139. 6 55 117.1 
40 46.79 95 95. 31 44 72.38 110 151.6 58 121.8 
42 48. 56 100 99. 72 46 74. 78 d=16 60 124. 9 
44 50.32 110 108.5 48 77.18 24 68.45 62 128.1 
46 52.09 d=(14) 50 79.58 26 71.59 65 132.8 
48 53.85 18 41.16 52 81. 98 28 74. 73 68 137. 5 
50 55. 62 19 42. 36 55 85. 59 30 77.86 70 140. 6 
52 57.38 20 43. 56 58 89. 19 32 81. 00 79 148. 4 
55 60. 03 22 45. 96 60 91. 59 34 84. 14 80 156. 3 
58 62. 67 24 48. 36 62 93. 99 36 87.27 85 164. 1 
60 64. 44 26 50. 77 65 97. 59 38 90. 41 90 172.0 
62 66. 20 28 53.17 68 101. 2 40 93. 55 95 179. 8 
65 68.85 30 55. 57 70 103. 6 42 96. 68 100 187.6 
68 71.49 32 57.97 75 109. 6 44 99. 82 110 203.3 
70 73.26 34 60. 37 80 115.6 46 103.0 
注 : 表 列 规格 : d< 10mm Й Jü ийй, d> 12mm 的 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采 





























j 括 号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm), 








5. 粗 制 平 锥 头 钾 钉 (适用 于 GB/T 864—1986) (Ж 12-73) 

















Ж 12-73 ” 粗 制 平 锥 头 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G 1 G 1 G 1 С 1 С 
d= 12 d= 12 d= 12 d= 12 d= 12 
20 31.93 24 35.46 28 38.99 32 42. 52 38 47.81 
22 33.70 26 37.23 30 40.76 35 45.17 40 49. 58 






























































第 十 二 章 锦 Я 793 

( 续 ) 
1 G 1 C 1 C l G 1 C 

d=12 =(14) d=16 d=(18) d=20 
42 51. 34 40 72. 98 42 106. 50 154. 48 | 189. 
45 53. 99 42 75. 38 45 111. 52 158. 50 | 194. 
48 56. 63 45 78. 98 48 115. 55 164. 52 | 199. 
50 58.40 48 82. 58 50 118. 58 170. 55 | 206. 
52 60.16 50 84. 99 52 122. 60 174. 58 | 214. 
55 62. 81 52 87.39 55 126. 65 183. 60 | 219. 
58 65.46 55 90. 99 58 131. 70 193. 65 | 231. 
60 67.22 58 94. 59 60 134. 75 203. 70 | 243. 
65 71.63 60 96.99 65 142. 80 213. 75 | 255. 
70 76.04 65 103.0 70 150. 85 223. 80 | 268. 
75 80.45 70 109.0 75 158. 90 233. 85 | 280. 
80 84.86 75 115.0 80 165. 95 243. 90 | 292. 
85 89.27 80 121.0 85 173. 100 | 253. 95 | 304. 
90 93. 68 85 127.0 90 181. 110 273. 100 | 317. 
95 98. 10 90 133.0 95 189. 120 293. 110 | 341. 
100 | 102.5 95 139.0 100 197. 130 312. 120 | 366. 
= (14) 100 | 145.0 110 213. 140 | 332. 130 | 390. 
二 тже еле а= (в) 150 | 352. 140 | 415. 
22 | 51.37 24 | 78.10 30 | 114. и — 
24 53.77 26 81.23 32 118. 30 145. я 
26 56.17 28 84. 37 35 124. 32 150. 38 | 216. 
28 58. 57 30 87. 51 38 130. 35 157. 40 | 222. 
30 60. 97 32 90. 64 40 134. 38 165. 42 | 228. 
32 63. 37 35 95. 35 42 138. 40 169. 45 | 237. 
35 66. 98 38 100.1 45 144. 42 174. 48 | 246. 
38 70. 58 40 103.2 48 150. 45 182. 50 | 252. 
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(8) 
1 С 1 С 1 G 1 С 1 С 
4= (22) а= 24 d= 24 d=30 d=36 

52 258. 0 50 299. 8 180 758.6 65 606. 0 85 1104 
55 266. 9 52 306. 9 d= (27) 70 633.6 90 1144 
58 275.7 $5 317.5 58 434.0 75 661.2 95 1183 
60 281.7 58 328.1 60 443.0 80 688.7 100 1223 
65 296. 5 60 335.1 65 465.3 85 716.3 110 1303 
70 311.3 65 352. 8 70 487.6 90 743.9 120 1382 
75 326. 2 70 370. 4 75 510.0 95 771.4 130 1461 
80 341.0 23 388.1 80 532.3 100 799.0 140 1541 
85 355. 8 80 405.7 85 554. 6 110 854. 1 150 1620 
90 370. 6 85 423.3 90 576.9 120 909. 3 160 1700 
95 385. 5 90 441.0 95 599.3 130 964. 4 170 1779 
100 400. 3 95 458.6 100 621.6 140 1020 180 1858 
110 429. 9 100 476.3 110 666.3 150 1075 190 1938 
120 459.6 110 511.6 120 710.9 160 1130 200 2017 
130 489.2 120 546. 8 130 755.6 170 1185 

140 518.9 130 582.1 140 800. 2 180 1240 

150 548. 5 140 617.4 150 844.9 d=36 

160 578.2 150 652.7 160 889.6 70 984. 9 

170 607. 8 160 688. 0 170 934.2 75 1025 

180 637. 5 170 723.3 180 978.9 80 1064 















































主 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 


(mm); 
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第 十 二 章 #J 钉 . 795 . 
. 沉 头 钾 钉 (适用 于 GB/T 869—1986) (Ж 12-74) 
表 12-74 沉 头 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1 G 1 G 1 G 1 С { G 

d=1 d=1.4 d=2 d=3 4= (3.5) 
2 0. 02 8 0. 12 10 0. 31 7 0. 53 15 b 25 
2275 0. 02 9 0. 13 11 0. 33 8 0. 58 16 1. 43 
З 0. 03 10 0. 14 12 0. 36 9 0. 64 17 1. 50 
3.5 0. 03 11 0. 15 13 0. 38 10 0. 69 18 1. 58 
4 0. 03 12 0. 16 14 0. 41 11 0. 75 19 1. 65 
5 0.04 =(1.6) 15 0.43 12 0.80 20 1.73 
6 0.04 3 0.07 16 0.45 13 0.86 22 1.88 
7 0. 05 3.5 0. 08 а= 2. 5 14 0.91 24 2. 03 
8 0. 06 4 0. 09 Š 0.29 15 0.97 d=4 

= 1.2) 5 0.10 6 0. 33 16 1. 02 6 0. 93 
2.5 0. 03 6 0. 12 7 0. 37 17 1. 08 7 1. 03 
З 0. 04 7 0. 13 8 0. 41 18 1.13 8 1.13 
329 0. 04 8 0. 15 9 0. 44 19 1.19 9 1.23 
4 0. 04 9 0. 17 10 0. 48 20 1. 24 10 1.32 
5 0. 05 10 0. 18 11 0. 52 22 (ҖЕ. 5 11 1. 42 
6 0. 06 11 0. 20 12 0. 56 1= (3.5) 12 1.52 
学 0. 07 12 0. 21 13 0. 60 6 0. 68 13 1. 62 
8 0. 08 d=2 14 0.64 z 0. 75 14 1. 72 

а= 1.4 3.5 0. 15 15 0. 67 8 0. 83 15 1. 81 
3 0. 06 4 0. 16 16 0.71 9 0.90 16 1.91 
3.5 0.06 5 0.18 17 0. 75 10 0. 98 17 2.01 
4 0.07 6 0. 21 18 0. 79 11 1.05 18 2.11 
5 0. 08 7 0. 23 а= 3 12 1.13 19 2.21 
6 0.09 8 0.26 5 0.42 13 1.20 20 | 2.30 
z 0.10 9 0.28 6 0.47 14 1.28 22 2.50 
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续 ) 
1 G l G 1 G 1 G 1 G 
4=4 4=5 d=6 d=8 =10 
24 2.70 34 5.90 24 6.44 26 | 13.01 28 | 22.76 
26 2. 89 36 6.20 26 6.88 28 13.79 30 | 23.99 
28 3.09 38 6.51 28 7.32 30 | 14.58 32 | 25.21 
30 3.28 40 6.81 30 7.76 32 | 15.36 зд | 26.44 
к 42 7.12 32 8.20 34 | 16.14 36 | 27.66 
44 7. 43 34 8.64 36 | 16.93 38 | 28.89 
6 1.61 
46 7.73 36 9.09 38 17.71 40 | 30.11 
7 1.76 
48 8.04 38 9.53 40 | 18.50 42 | 31.34 
8 1.91 
50 8.35 40 9.87 42 | 19.23 44 | 32.56 
9 2.07 
Ps. 42 | 10.41 44 | 20.08 46 | 33.79 
10 2.22 
44 | 10.85 46 | 20.85 48 | 35.01 
11 2.37 6 2.47 
46 | 11.29 48 | 21.63 50 | 36.24 
12 2. 53 7 2. 69 
48 11.73 50 | 22.42 52 | 37.46 
13 2. 68 8 2.91 
50 | 12.17 52 | 23.20 55 | 39.30 
14 2.83 9 3.13 
Кап 55 | 24.38 58 | 41.14 
15 2. 99 10 3.35 a 
58 | 25.55 60 | 42.37 
16 3.14 " 3.57 12 7. 52 
60 | 26.34 62 | 43.59 
17 3.20 12 3.79 13 7.91 
Рея 65 | 45.43 
18 3. 45 13 4.01 14 8.30 = 
68 | 47.27 
19 з. 60 14 4.23 15 8. 69 16 | 15.41 
70 | 48.49 
20 3.75 15 4. 45 16 9. 09 17 | 16.02 
75 | 51.55 
22 4.06 16 4.68 17 9.48 18 | 16.64 
24 4.36 17 4.90 18 9.87 19 17.25 =12 
26 4.67 18 5.12 19 | 10.26 20 | 17.86 18 | 24.16 
28 4.98 19 5.34 20 | 10.65 22 | 19.09 19 | 25.04 
30 5.28 20 5.56 22 | 11.44 24 | 20.31 20 | 25.92 
32 5.59 22 6.00 24 | 11.22 26 | 21.54 22 | 27.69 






























































































































































第 十 二 章 #J £T 797 
(Ж) 
1 G 1 G 1 C 1 С { G 
d= 12 d= 12 d= (14) d= (14) d= 16 
24 29.45 60 61.21 40 60. 95 90 121.0 50 98.02 
26 31.22 62 62.97 42 63.35 95 127.0 42 101.2 
28 32.98 65 65.62 44 65.75 100 133.0 55 105.9 
30 34.75 68 68.27 46 68.15 d= 16 58 110.6 
32 36.51 70 70.03 48 70.55 24 57.24 60 113.7 
34 38. 27 75 74. 44 50 72. 95 26 60. 38 62 116. 8 
36 40. 04 =(14) 52 75. 35 28 63. 51 65 121. 5 
38 41.80 20 36. 93 55 78. 96 30 66. 65 68 126.3 
40 43. 57 22 39. 33 58 82. 56 32 69. 79 70 129. 4 
42 45.33 24 41. 73 60 84. 96 34 72. 92 75 137.2 
44 47.10 26 44. 14 62 87.36 36 76. 06 80 145.1 
46 48.86 28 46. 54 65 90. 96 38 79. 20 85 152.9 
48 50. 62 30 48. 94 68 94. 57 40 82. 33 90 160. 8 
50 52.39 32 51. 34 70 96. 97 42 85.17 95 168.6 
52 54. 15 34 53. 74 73 103.0 44 88. 61 100 176. 4 
55 56.80 36 56. 14 80 109.0 46 91. 74 
58 59. 45 38 58. 54 85 115.0 48 94. 88 
Е: 表 列 规格 : 4=2~10mm 的 规格 为 商品 规格 ， 其 余 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 
的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm), 
7. 粗 制 沉 头 钢 钉 (适用 于 СВ/Т 865—1986) (Ж 12-75) 
Ж 12-75 粗 制 沉 头 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
C 1 С 1 C 1 С 1 G 
d=12 d=12 d=12 d=12 d=12 
20 25.14 26 30.43 32 35. 72 40 42.78 48 49. 84 
22 26.90 28 32.19 35 38. 37 42 44. 54 50 51.60 
24 28. 66 30 33. 96 38 41.01 45 47.19 52 53. 36 
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( 5) 
І G 1 G І G І 6 І G 
d=12 d=(14) d=16 d=(18) 4=20 
55 | 56.01 70 | 96.04 75 | 135.8 90 | 205. 85 | 248. 
58 | 58.66 75 | 102.0 80 | 143.7 95 | 215. 90 | 261. 
60 | 60.42 80 | 108.1 85 | 1515 (| 100 225. 95 | 273. 
65 | 64.83 85 | 114.1 90 | 153 | 110 | 245. 100 | 285. 
70 | 69.24 90 | 120.1 95 | 167.2 | 120 | 264. 110 | 310. 
75 | 73.65 95 | 126.1 100 | 175.0 | 130 | 284. 120 | 334. 
0 100 | 132.1 а 140 | 304. 130 | 359. 
и 150 324. 140 | 383. 
20 | 36.01 28 | 82.28 

22 | 38.41 24 | 55.83 30 | 86.25 g=20 АВЕ 
24 | 40.81 26 | 58.97 32 | 90.22 30 | 114. 4=(22) 
26 | 43.21 28 | 62.10 35 | 96.18 32 | 19. 38 | 170. 
28 | 45.61 30 | 65.24 38 | 102.1 35 | 126. 40 | 176. 
30 | 48.01 32 | 68.38 40 | 106.1 38 | 133. 42 | 182. 
32 | 50.41 35 | 73.08 42 | 110.1 40 | 138. 45 | 190. 
35 | 54.02 38 | 77.79 45 | 116.0 42 | 143. 48 | 199. 
38 | 57.62 40 | 80.92 48 | 122.0 45 | 150. 50 | 205. 
40 | 60.02 42 | 84.06 50 | 126.0 48 | 158. 52 | 211. 
42 | 62.42 45 | 88.76 52 | 129.9 50 | 163. 55 | 220. 
45 | 66.02 48 | 93.47 55 | 135.9 52 | 168. 58 | 229. 
48 | 69.63 50 | 96.61 58 | 141.8 55 | 175. 60 | 234. 
50 | 72.03 52 | 99.74 60 | 145.8 58 | 182. 65 | 250. 
52 | 74.43 55 | 104.5 65 | 155.7 60 | 187. 70 | 265. 
55 | 78.03 58 | 109.2 70 | 165.7 65 | 199. 75 | 279. 
58 | 81.63 60 | 112.3 75 | 175.6 70 | 212. 80 | 294. 
60 | 84.03 65 | 120.1 80 | 185.5 75 | 224. 85 | 309. 
65 | 90.04 70 | 128.0 85 | 195.4 80 | 236. 90 | 324. 



























































































































































(Ж) 
i G 1 G 1 G 1 С { G 
d= (22) d=24 d= (27) d=30 d=36 
95 339.2 75 338.3 65 388.5 65 518.4 65 758.9 
100 354. 0 80 355.9 70 410.8 70 546. 0 70 798.6 
110 383.6 85 373.6 75 433. 2 75 573.5 75 838.3 
120 413.3 90 391.2 80 455.5 80 601.1 80 877.9 
130 442.9 95 408.8 85 477.8 85 628.7 85 917.6 
140 472.6 100 426.5 90 500.2 90 656.2 90 957.3 
150 502. 2 110 461.8 95 522. 5 95 683.8 95 997.0 
160 531.9 120 497.1 100 544. 8 100 711,4 100 1037 
170 561.5 130 532.4 110 589.5 110 766.5 110 1116 
180 591.2 140 567.6 120 634.1 120 821.6 120 1196 
d=24 150 602.9 130 678.8 130 876.8 130 1275 
50 250. 1 160 638. 2 140 723. 5 140 931.9 140 1354 
52 257. 1 170 673. 5 150 768.1 150 987.0 150 1434 
55 267.7 180 708. 8 160 812.8 160 1042 160 1513 
58 278.3 4= (27) 170 857.4 170 1097 170 1593 
60 285.3 55 343. 8 180 902.1 180 1152 180 1672 
65 303. 0 58 357.2 d=30 190 1208 190 1751 
70 320. 6 60 366. 2 60 490. 8 200 1263 200 1831 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(mm). 
8. 半 沉 头 锣 钉 (适用 于 GB/T 870—1986) (Ж 12-76) 
表 12-76 半 沉 头 锣 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 
1 C £ G 1 G 1 С 1 G 
d=1 d=1 d=1 d=1 d=1 
2 0.02 3 0.03 4 0.04 6 0.05 8 0.06 
2, 5 0.03 3.5 0. 03 9 0. 04 7 0. 05 
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( 5) 
І G 1 G І G І 6 І G 
d= (1.2) d= (1.6) 4=2.5 d=3 d=4 
2.5 | 0.04 7 0.15 9 0.49 20 1.32 11 | 1.60 
3 0.04 8 0.16 10 0. 53 22 1.43 12 | 1.70 
3.5 | 0.04 9 0.18 " 0.57 4= (3.5) 13 | 1.79 
4 0.05 10 0.19 12 0.61 P ОЕ 14 | 1.89 
5 0. 06 11 0.21 13 0. 64 ы ж 15 | 1.99 
6 0.07 12 0. 22 14 0. 68 Я ес 16 | 2.09 
7 0. 08 ГЕР 15 0.72 з а 17 | 2.19 
8 0. 08 Рат 16 0.76 б ы 18 | 2.28 
КА 2 е 17 0. 80 е я 19 | 2.38 
3 0.07 5 0.21 18 0-8% 12 1.25 20 | 248 
3.5 | 0.07 6 0.24 d=3 13 1.32 2 | 268 
4 0.08 7 0.26 Б ар 14 1.40 у 287 
5 0.09 8 0.29 А Е 15 1.47 20 |, 3:07 
6 0.10 9 0.31 > б 16 1.55 ‚зс, чор 
7 0.11 10 0.33 Я б 17 1.62 | 
8 0.13 " 0.36 Š е 18 1.70 d=5 
9 0.14 12 0.38 У А? 19 1.77 ги ретте 
10 0.15 13 0.41 下 а 20 1.85 = |, 2249 
11 0. 16 14 0. 43 те" 22 2.00 е" 
12 0.17 15 0.46 з н 24 2.15 Р 
d=(1.6) 15 аа 14 0. 99 d=4 10 | 2.56 
3 0. 08 d=2.5 15 1.04 6 1.11 11 2.72 
3.5 | 0.09 5 0. 34 16 1.10 7 1.21 12 | 2.87 
4 0.10 6 0.38 17 1.15 8 1.30 13 | 3.02 
5 0.11 7 0.41 18 1.21 9 1.40 14 | 3.18 
6 0.13 8 0.45 19 1. 26 10 1.50 15 | 3.33 




































































第 十 二 章 锦 Я 801 
(8) 
1 Ç 1 Ç 1 С 1 Ç 1 Ç 
d=5 d=6 d=8 d=8 d= 10 
16 3.48 11 4.13 12 8.79 58 26. 82 60 | 45.04 
17 3.63 12 4.36 13 9.18 60 27.61 62 | 46.26 
18 3:79 13 4.58 14 9.57 d= 10 65 48.10 
19 3.94 14 4.80 15 9.96 16 18. 08 d= 12 
20 4. 09 15 5.02 16 10. 35 17 18. 70 68 49. 94 
22 4.40 16 5.24 17 10. 75 18 19. 31 70 51.16 
24 4.71 17 5.46 18 11.14 19 19. 92 75 54. 23 
26 5.01 18 5.68 19 11. 53 20 20. 52 18 27.34 
28 5.32 19 5.90 20 11.92 22 21.76 19 28.22 
30 5.63 20 6.12 22 12.71 24 22. 98 20 29.11 
32 5.93 22 6. 56 24 13. 49 26 24. 21 22 30. 87 
34 6. 24 24 7.00 26 14. 28 28 25.43 24 32.64 
36 6. 54 26 7.44 28 15. 06 30 26. 66 26 34. 40 
38 6.85 28 7.88 30 15. 84 32 27.89 28 36. 16 
40 7.16 30 8.33 32 16.63 34 29.11 30 37.93 
42 7.46 32 8.77 34 17.41 36 30. 34 32 39. 69 
44 7.77 34 9.21 36 18. 20 38 31.56 34 41.46 
46 8. 08 36 9.65 38 18.98 40 32. 79 36 | 43.22 
48 8.38 38 10. 09 40 19. 76 42 34.01 38 44. 99 
50 8. 69 40 10. 53 42 20. 55 44 35. 24 40 | 46. 75 
4=6 42 10. 97 44 21.33 46 36. 46 42 | 48. 51 
44 11.41 46 22.12 48 37. 69 44 50. 28 
6 3.03 
46 11. 85 48 22.90 50 38.91 46 52.04 
7 3.25 
48 12. 29 50 23.68 52 40. 14 48 53.81 
8 3.47 
50 12.74 52 24. 47 55 41.98 50 55.57 
9 3.69 
10 3.91 35 25.65 58 43. 81 52 57. 34 
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( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 С { G 
d= 12 d= (14) d= (14) d=16 d= 16 

55 59. 98 30 54. 14 60 90. 16 28 70. 19 58 117.2 
58 62. 63 32 56. 54 62 92. 56 30 73.33 60 120. 4 
60 64. 39 34 58. 94 65 96. 17 32 76. 46 62 123.5 
62 66. 16 36 61. 35 68 99. 77 34 79.60 65 128.2 
65 68. 80 38 63. 75 70 102.2 36 82.74 68 132.9 
68 71.45 40 66.15 75 108. 2 38 85.87 70 136.1 
70 73:21 42 68. 55 80 114. 2 40 89. 01 79. 143. 9 
75 77.63 44 70. 95 85 120. 2 42 92. 15 80 151.7 

d= (14) 46 73.35 90 126. 2 44 95. 28 85 159.6 
20 42.13 48 75.75 95 132.2 46 98. 42 90 167. 4 
22 44. 54 50 78. 16 100 138. 2 48 101. 6 95 175.3 
24 46.94 52 80. 56 d= 16 50 104. 7 100 183.1 
26 49. 34 55 84. 16 24 63. 92 52 107. 8 
28 51. 74 58 87. 76 26 67. 05 55 112.5 

Е. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 

(mm). 




































































9. 1755907 (适用 于 GB/T 866—1986) (Ж 12-77) 
































Ж 12-77 ЛЕ Ы] É uk #17 B = (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1 G l G 1 G 1 ë l G 

d=12 d= 12 d= 12 d=12 d= (14) 
20 28.32 32 38.90 48 53.02 65 68.01 24 | 45.87 
22 30.08 35 41. 55 50 54.78 70 72.43 26 | 48.27 
24 31.85 38 44.20 52 56. 55 75 76. 84 28 | 50.67 
26 33.61 40 45.96 55 59.19 d= (14) 30 | 53. 07 
28 35.38 42 47.73 58 61. 84 20 41.07 32 | 55. 48 
30 37.14 45 50. 37 60 63. 60 22 43.47 35 | 59. 08 






























































第 十 二 章 锦 # 803. 

(Ж) 
І G 1 C 1 C І С І G 
=(14) 4= 16 d= (18) 4=20 d=(22) 
38 | 62.68 40 | 87.60 48 | 131. 45 | 164. 50 | 225. 
40 | 65.08 42 | 90.74 50 | 135. 48 | 12. 52 | 231. 
42 | 67.48 45 | 95.44 52 | 139. 50 | 176. 55 | 240. 
45 | 71.08 48 | 100.2 55 | 145. 52 | 181. 58 | 248. 
48 | 74.69 50 | 103.3 58 | 151. 55 | 189. 60 | 254. 
50 | 77.09 52 | 106.4 60 | 155. 58 | 196. 65 | 269. 
52 | 79.49 55 | 1111 65 | 165. 60 | 201. 70 | 284. 
55 | 83.09 58 | 115.8 70 | 175. 65 | 213. 75 | 299. 
58 | 86.69 60 | 119.0 75 | 184. 70 | 225. 80 | 314. 
60 | 89.10 65 | 126.8 80 | 194. 75 | 238. 85 | 328. 
65 | 95.10 70 | 134.7 85 | 204. 80 | 250. 90 | 343. 
70 | 101.1 75 | 142.5 9 | 214 85 | 262. 95 | 358. 
75 | 107.1 80 | 150.3 95 | 224. 90 | 274. 100 | 373. 
8 | 113.1 85 | 1582 | 100 234. 95 | 287. 110 | 403. 
85 | 119.1 90 | 1660 | 110 | 254. 100 | 299. 120 | 432. 
90 | 125.1 95 | 173.9 || 10 | 274. 110 323. 130 | 462. 
95 | 1311 | 100] 181.7 | 130 | 294. 120 348. 140 | 492. 
100 | 137.1 J ega 140 | 31l3. 130 | 372. 150 | 521. 
ЕЕ 150 | 333. 140 | 397. 160 | 551. 

28 | 91.64 
_ 150 422. 170 | 580. 
24 | 62.51 30 | 95.61 g= 20 

26 | 65.64 32 | 99.58 30 127. 4= (22) а. 

28 68.78 35 105.5 32 132. 38 189. g=24 
30 | 71.92 38 | 111.5 35 | 140. 40 | 195. 50 | 275. 
32 | 75.05 40 | 115.5 38 | 147. 42 | 201. 52 | 282. 
35 | 79.76 42 | 119.4 40 | 152. 45 | 210. 55 | 293. 
38 | 84.46 45 | 125.4 42 | 157. 48 | 219. 58 | 303. 
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( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 С { G 
d=24 d=24 d= (27) d=30 d=36 
60 310.6 180 734.1 140 755.1 120 868. 4 95 1071 
65 328.3 d= (27) 150 799.7 130 923. 5 100 1110 
70 345. 9 55 375. 5 160 844. 4 140 978.7 110 1190 
75 363. 6 58 388.9 170 889.1 150 1034 120 1269 
80 381.2 60 397. 8 180 933.7 160 1089 130 1349 
85 398. 8 65 420.1 d=30 170 1144 140 1428 
90 416.5 70 442.5 60 537.6 180 1199 150 1507 
95 434, 1 75 464. 8 65 565.1 190 1254 160 1587 
100 451. 8 80 487.1 70 592.7 200 1310 170 1666 
110 487. 1 85 509. 5 75 620.3 d=36 180 1746 
120 522.3 90 531.8 80 647. 8 65 832.4 190 1825 
130 557.6 95 554.1 85 675.4 70 872.1 200 1904 
140 592. 9 100 576.4 90 703.0 75 911.8 
150 628. 2 110 621.1 95 730. 5 80 951. 5 
160 663. 5 120 665. 8 100 758.1 85 991. 2 
170 698. 8 130 710. 4 110 813.2 90 1031 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(mm). 
10. 120" 半 沉 头 钾 钉 (适用 于 GB/T 1012—1986) ( Ж 12-78) 
Ж 12-78 120° 半 沉 头 钢 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 G 1 С 1 G 
d=3 d=3 d=3 d=3 d=3 
5 0.49 9 0.71 13 0.93 17 118 22 1.42 
6 0.54 10 0.76 14 0.98 18 1.20 24 1,53 
7 0.60 11 0.82 15 1.04 19 1.26 а= (3.5) 
8 0. 65 12 0. 87 16 1. 09 20 1.31 6 0. 73 

































































(Ж) 
1 G 1 G 1 G 1 C 1 C 
d=(3.5) d=4 d=4 d=5 d=6 

7 0. 80 6 0. 99 28 3.15 24 4.34 18 5.02 
8 0.88 Т 1. 09 30 3.35 26 4. 65 19 5.24 
9 0. 95 8 1.19 32 3. 54 28 4. 95 20 5.46 
10 1. 03 9 1.29 d=5 30 5.26 22 5.90 
11 1.10 10 1.38 8 1.89 32 5.37 24 6.34 
12 1.18 11 1.48 9 2. 04 34 5.87 26 6.78 
13 1.25 12 1.58 10 2.20 36 6.18 28 7. 22 
14 1.33 13 1.68 11 2.35 38 6.49 30 7.66 
15 1.40 14 1.78 12 2.50 40 6.79 32 8.10 
16 1.48 15 1.87 13 2.66 d=6 34 8.55 
17 1. 55 16 1.97 14 2.81 10 3.25 36 8. 99 
18 1. 63 17 2.07 15 2.96 11 3.47 38 9.43 
19 1.70 18 2.17 16 3: 12 12 3.69 40 9. 87 
20 1. 78 19 2. 27 17 3:27 13 3.91 

22 1. 93 20 2.37 18 3.42 14 4.14 

24 2.08 22 2.56 19 3.58 15 4.36 

26 2.23 24 2.76 20 3.73 16 4. 58 

28 2.38 26 2.95 22 4.04 17 4.80 


ШЕ: 表 列 规格 为 通 





(mm). 






























































规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 








11. 825917 (适用 于 GB/T 872—1986) ( 表 12-79) 


























Ж 12-79 ”扁平 头 锦 钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
І ë 1 G 1 G ] ë l G 
d=(1.2) d=(1.2) d=(1.2) d=(1.2) d=1.4 
1.5 0.02 2.5 0.03 3.5 0.04 5 0.05 2 | 0.04 
2 0.03 3 0.04 4 0.05 6 0.06 2.5 | 0.04 
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( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 ë l G 
d= 1.4 d=2 d=3 d= (3.5) d=4 
3 0.05 9 0.25 8 0.56 12 1.07 13 1.55 
3.5 0.06 10 0.28 9 0.62 13 1.15 14 | 1.65 
4 0. 06 11 0. 30 10 0. 67 14 1.22 15 1.75 
5 0.07 12 0. 33 11 0.73 15 1.30 16 | 1.85 
6 0.09 13 0.35 12 0.78 16 1.37 17 | 1.94 
7 0. 10 d=2.5 13 0. 84 17 1. 45 18 | 2.04 
d= (1.6) ñ P 14 0. 89 18 1. 52 19 | 2.14 
" СВА АЕ 0:16 15 0.95 19 1.60 20 | 2.24 
Ж бб 7 ЕЯ 16 1.00 20 1.67 22 | 2.43 
а бт Р 096 17 1.06 22 1. 82 24 | 2.63 
ы КҮ Я Т 18 1.11 24 1. 97 26 | 2.83 
et. я 025 19 117 26 2.12 28 | 3.02 
š i ° ТЕ 20 1:95 28 2.27 30 | 3.22 
е ЕЯ Š 40 22 1.34 30 2.42 32 | 3.41 
Е Sa б S 24 1.45 32 2.57 34 | 3.61 
8 Gs 条 ав 26 1.56 34 2.72 36 | 3.81 
a ID 55 28 1.67 36 2.87 38 | 4.00 
; e= а 56 30 1.78 Р 40 | 4.20 
те 0.00 14 0. 59 а= (3.5) я пт d=5 
3 0.11 19 90.65 5 0.55 6 0.87 6 | 1.37 
3.5 0.12 d=3 6 0.62 7 0.96 7 1. 52 
4 0. 13 3.5 0. 32 7 0. 70 8 1.06 8 1.68 
5 0.16 4 0. 34 8 0. 77 9 1.16 9 1. 83 
6 0. 18 5 0. 40 9 0. 85 10 1.26 10 | 1.98 
7 0. 21 6 0. 45 10 0. 92 11 1. 36 ll | 2.14 
8 0. 23 7 0.51 11 1.00 12 1.45 12 | 2.29 







































































(Ж) 
С 1 G 1 G l ë 1 G 
d=5 d=5 d=6 d=8 =10 

13 2.44 50 8.11 34 8.31 22 10.13 16 | 12.70 
14 2.60 4=6 36 8. 75 24 10.91 17 | 13.31 
15 2.75 7 2.36 38 9.20 26 11.70 18 | 13.92 
16 2.90 8 2.58 40 9.64 28 12. 48 19 | 14.54 
17 3.06 9 2.80 42 10. 08 30 13.27 20 | 15.15 
18 3.21 10 3.02 44 10. 52 32 14. 05 22 | 16.37 
19 3.36 11 3.24 46 10.96 34 14.83 24 | 17.60 
20 3.52 12 3.46 48 11.40 36 15.62 26 | 18.83 
22 3.82 13 3.68 50 11.84 38 16. 40 28 | 20.05 
24 4.13 14 3.90 d=8 40 17. 19 30 | 21.28 
26 4. 43 15 4. 12 9 5. 03 42 17. 97 32 | 22.50 
28 4.74 16 4.34 10 5.43 44 18.76 34 | 23.73 
30 5.05 17 4. 56 11 5.82 46 19. 54 36 | 24.95 
32 5.35 18 4.78 12 6.21 48 20. 32 38 | 26.18 
34 5.66 19 5.01 13 6.60 50 21.11 40 | 27.40 
36 5.97 20 5.23 14 6.99 d=10 42 | 28.63 
38 6.27 22 5.67 15 7.39 10 9.02 44 | 29.85 
40 6.58 24 6.11 16 7.78 11 9.64 46 | 31.08 
42 6. 88 26 6. 55 17 8.17 12 10. 25 48 | 32.30 
44 7.19 28 6.99 18 8. 56 13 10. 86 50 | 33. 53 
46 7.50 30 7.43 19 8.95 14 11.47 

48 7.80 32 7.87 20 9.35 15 12. 09 

















注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 


(mm). 























尽 可 能 不 采 / 























带 括号 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
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12. Ж 8129047 (适用 于 GB/T 871 一 1986) (Ж 12-80) 



























































Ж 12-80 жЕ (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 G 1 G 1 G 
d= (1.2) d=(1.6) d=2.5 d=3 d=(3.5) 

1.5 | 0.02 5 0.10 6 0.28 15 0.90 17 | 1.41 
2 0.02 6 0.11 7 0.32 16 0. 96 18 | 1.48 
2.5 | 0.03 7 0.13 8 0.36 17 1.01 19 | 1.56 
3 0.03 8 0.14 9 0.39 18 1.07 20 | 1.63 
3.5 | 0.04 РЕА 10 0.43 19 1.12 22 | 1.78 
4 0.04 Р БЕ 11 0.47 20 1.18 24 | 1.93 
5 0. 05 ы 12 0. 51 22 1.29 26 | 2.08 
6 0.06 А ЕА 13 0. 55 24 1.40 28 | 2.23 

d= 1.4 ы | дул» 14 0. 58 26 1.51 30 | 2.38 
P е À ИР 15 0. 62 28 1.62 32 | 2.53 
z | чура а РР 16 0. 66 30 1.73 зд | 2.68 
3 0.05 6 0.18 d=3 d=(3.5) 30. | 2-83 
3.5 | 0.05 7 0.20 Paq руч Р ке d=4 
4 0.06 8 0.23 4 0.29 6 0.58 5 | 0.68 
° 097 2 0:25 5 0.35 7 0.66 6 | 0.78 
6 0. 08 Е 0.20 6 0.41 8 0.73 7 | 0.88 
7 0. 09 ы 0. 30 7 0.46 9 0.81 8 | 0.97 
8 0.11 12 0.33 8 0. 52 10 0. 88 9 | 1.07 

=(1.6) 13 з 9 0.57 11 0. 94 10 | 1.17 
2 0.05 d=2.5 10 0.63 12 1.03 11 1.27 
2.5 | 0.06 3 0. 16 11 0. 68 13 1.11 12 | 1.37 
3 0.06 35 | 0.18 12 0.74 14 1.18 13 | 1.46 
3.5 | 0.07 4 0.20 13 0.79 15 1.26 14 1.56 
4 0.08 5 0.24 14 0. 85 16 1.33 15 | 1.66 














































































































(Ж) 

[ G 1 С 1 G 1 G 1 С 

d=4 d=5 d=6 d=8 d= 10 
16 1.76 16 2.90 12 3.49 10 6.09 10 10.72 
17 1.86 17 3.06 13 3.71 11 6.48 11 11.33 
18 1.96 18 3.21 14 3.93 12 6.87 12 11.94 
19 2.05 19 3.36 15 4.15 13 7.26 13 12.55 
20 2.15 20 3. 52 16 4. 37 14 7.65 14 13. 17 
22 2.35 22 3.82 17 4. 60 15 8. 05 15 13. 78 
24 2.54 24 4. 13 18 4. 82 16 8.44 16 14. 39 
26 2.74 26 4. 43 19 5.04 17 8.83 17 15.00 
28 2.94 28 4.74 20 5.26 18 9.22 18 15.62 
30 3.13 30 5. 05 22 5.70 19 9.61 19 16. 23 
32 3.33 32 5:35 24 6. 14 20 10.01 20 16. 84 
34 3:92 34 5.66 26 б. 58 22 10. 79 22 18. 07 
36 3.22 36 5:97 28 7.02 24 11. 57 24 19. 29 
38 3.92 38 6:27 30 7.46 26 12.36 26 20. 52 
40 4.11 40 6.58 32 7.90 28 13.14 28 21.74 

d=5 42 6.88 34 8.34 30 13.93 30 22. 97 
6 1.37 44 7.19 36 8.79 32 14.71 32 24.19 
7 1.52 46 7.50 38 9.23 34 15.49 34 25.42 
8 1. 68 48 7.80 40 9.67 36 16. 28 36 26. 64 
9 1. 83 50 8.11 42 10.11 38 17.06 38 27. 87 
10 1.98 d=6 44 10.55 40 17.85 40 29. 09 
11 2.14 7 2.39 46 10.99 42 18.63 42 30. 32 
12 2.29 8 2.61 48 11.43 44 19.42 44 31.54 
13 2.44 9 2.83 50 11.87 46 20.20 46 32. 77 
14 2.60 10 3.05 d=8 48 20. 98 48 33. 99 
15 2.75 1 3.27 9 5.69 50 21.77 50 35. 22 














ШЕ: 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (мт), ХИК А 


(mm). 
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用 于 GB/T 1011—1986) (3 12-81) 



































#12-81 大 扁 圆 头 钢 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
І G 1 G l G l G l G 
d=2 d=2.5 d=3 d= (3.5) d=5 

3.5 0.14 12 0.57 17 1.11 26 2.27 8 2.22 
4 0.15 13 0.60 18 1.17 28 2.42 9 2.37 
5 0.17 14 0.64 19 1.22 d=4 10 | 2.52 
6 0. 20 15 0. 68 20 1.28 6 1.06 11 2.68 
7 0. 22 16 0. 72 22 1.39 7 1.16 12 | 2.83 
8 0. 25 17 0. 76 24 1.50 8 1.26 13 | 2.98 
9 0. 27 18 0. 80 d= (3.5) 9 1.36 14 | 3.14 
10 0. 30 19 0. 83 6 0.77 10 1.46 15 | 3.29 
11 0.32 20 0.87 7 0.85 11 1. 56 16 | 3.44 
12 0. 35 d=3 8 0.92 12 1.65 17 | 3.60 
13 0.37 Зз 0. 37 9 1. 00 13 1. 75 18 3.75 
14 0. 40 4 0. 40 10 1.07 14 1. 85 19 | 3.90 
15 0. 42 5 0. 45 11 1. 15 15 1. 95 20 4. 06 
16 0. 44 6 0. 51 12 1.22 16 2.05 22 | 4.36 
а= 2. 5 7 0. 56 13 1.30 17 2.14 24 4. 67 
3.5 0. 24 8 0. 62 14 1.37 18 2.24 26 | 4.97 
4 0. 26 9 0. 67 15 1. 45 19 2. 34 28 5.28 
5 0.30 10 0.73 16 1.52 20 2.44 30 | 5.59 
6 0.34 11 0.78 17 1.60 22 2.63 32 | 5.89 
7 0. 38 12 0. 84 18 1.67 24 2.83 34 | 6.20 
8 0.41 13 0. 89 19 1. 75 26 3.03 36 6. 51 
9 0. 45 14 0. 95 20 1. 82 28 3.22 38 | 6.81 
10 0. 49 15 1.00 22 1.97 30 3.42 40 | 7.12 

11 0. 53 16 1.06 24 2.12 32 3.61 



























































































































































第 十 二 章 J 811 
( 续 ) 
1 G 1 C 1 C 1 G 1 C 
d=6 d=6 d=6 d=8 d=8 
10 3.87 19 5. 85 36 9.60 19 11. 81 36 18.47 
11 4.09 20 6.07 38 10. 04 20 12. 20 38 19.26 
12 4.31 22 6.51 40 10.48 22 12.98 40 20. 04 
13 4.53 24 6.95 d=8 24 13.77 42 20.83 
14 4.75 26 7.40 14 9.85 26 14.55 44 21.61 
15 4.97 28 7. 84 15 10. 24 28 15. 34 46 22.39 
16 5.19 30 8.28 16 10.63 30 16.12 48 23.18 
17 5.41 32 8. 72 17 11.02 32 16.91 50 23.96 
18 5.63 34 9.16 18 11.42 34 17.69 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm)。 
14. ВА 20.907 (适用 于 GB/T 873 一 1986) (Ж 12-82) 
Ж 12-82 扁 圆 头 半空 心 钢 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 C 1 C 1 C 1 G 1 C 
d=(1.2) d=1.4 d=(1.6) d=2 d=2.5 
1.5 0. 02 3.5 0.05 5 0.09 7 0.19 6 0.25 
2 0.02 4 0.06 6 0.11 8 0.22 7 0. 29 
2.3 0. 03 5 0. 07 7 0.12 9 0.24 8 0.32 
3 0.03 6 0.08 8 0.14 10 0.27 9 0.36 
3.5 0. 03 7 0.09 d=2 11 0.29 10 0.40 
4 0.04 8 0.10 2 0.07 12 0.32 11 0.44 
5 0.05 d=(1.6) 2.5 0.08 13 0.34 12 0.48 
6 0.06 2 0.04 3 0.10 d=2.5 13 0.51 
d=1.4 2, 5 0.05 3.5 0.11 3 0. 13 14 0.55 
2 0.03 3 0.06 4 0.12 3: 0.15 15 0.59 
2.5 0.04 3.5 0.07 5 0.14 4 0.17 16 0.63 
3 0.04 4 0.08 6 0.17 5 0.21 
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( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 С { G 
d=3 d= (3.5) d=4 d=5 d=5 
3.5 0. 20 7 0. 56 8 0. 82 8 1.30 48 7.43 
4 0. 22 8 0. 63 9 0. 92 9 1. 45 50 7.73 
5 0. 28 9 0. 71 10 1. 02 10 1.61 d=6 
6 0.33 10 0.78 11 1.12 11 1. 76 7 1. 62 
7 0. 39 11 0. 86 12 1. 22 12 1.91 8 1. 84 
8 0. 44 12 0. 93 13 1. 31 13 2.06 9 2.06 
9 0. 50 13 1.01 14 1.41 14 2.22 10 2.28 
10 0.55 14 1.08 15 1.51 15 2, 37 11 2.50 
11 0.61 15 1.16 16 1.61 16 2. 52 12 2.72 
12 0.66 16 1.23 17 1.71 17 2.68 13 2.94 
13 0. 72 17 1,31 18 1.80 18 2.83 14 3.16 
14 0.78 18 1.38 19 1.90 19 2.98 15 3.38 
15 0. 83 19 1. 46 20 2. 00 20 3.14 16 3.60 
16 0. 89 20 1. 53 22 2.20 22 3.44 17 3.82 
17 0.94 22 1. 68 24 2.39 24 3229 18 4. 04 
18 1. 00 24 1. 83 26 2. 59 26 4. 06 19 4.26 
19 1. 05 26 1. 98 28 2.79 28 4.36 20 4.49 
20 1.11 28 2.13 30 2.98 30 4.67 22 4.93 
22 1.22 30 2.28 32 3. 18 32 4.97 24 5.37 
24 1.33 32 2.43 34 3.37 34 5.28 26 5.81 
26 1. 44 34 2. 58 36 3.57 36 5.59 28 6. 25 
28 1. 55 36 2.73 38 3.77 38 5. 89 30 6. 69 
30 1.66 а=4 40 3.96 40 6.20 32 7: 13. 
1= (3.5) 5 0. 53 а= 5 42 6. 51 34 7-97 
5 0. 41 6 0. 63 6 0. 99 44 6.81 36 8.01 
6 0.48 7 0. 73 7 1.15 46 7.12 38 8.46 










































































































































































第 十 二 章 #J 钉 813 
( 续 ) 
l G 1 G 1 C l © 1 G 
4=6 4=8 d=8 4=10 4=10 
40 8.90 15 6.19 36 14. 42 14 9.51 34 | 21.77 
42 9.34 16 6.58 38 15.21 15 10.13 36 | 22.99 
44 9.78 17 6.98 40 15.99 16 10. 74 38 | 24.22 
46 10.22 18 7.37 42 16. 78 17 11.35 40 | 25.44 
48 10.66 19 7.76 44 17. 56 18 11.97 42 | 26.67 
50 11.10 20 8.15 46 18.35 19 12. 58 44 | 27.89 
d=8 22 8.94 48 19.13 20 13.19 46 | 29.12 
9 3.84 24 9.72 50 19.91 22 14. 42 48 | 30.34 
10 4.23 26 10. 50 а= 10 24 15.64 50 | 31.57 
11 4. 62 28 11. 29 10 7. 06 26 16. 87 
12 5.02 30 12.07 11 7. 68 28 18.09 
13 5.41 32 12. 86 12 8.29 30 19.32 
14 5.80 34 13. 64 13 8.90 32 20.54 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(mm). 
15. 大 扁 圆 头 半 空心 钢 钉 (适用 于 GB/T 1014—1986) (É 12-83) 
表 12-83 ”大 遍 圆 头 半空 心 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
l G 1 G 1 C l G l G 
d=2 d=2 d=2.5 d=2.5 d=3 
4 0.14 10 0.29 6 0.30 14 0.61 8 0.55 
5 0.16 12 0.34 7 0.34 16 0.69 10 0.66 
6 0.19 14 0.38 8 0.38 d=3 12 0.77 
7 0.21 d=2.5 10 0.46 6 0.44 14 | 0.88 
8 0.24 5 0.27 12 0.53 7 0. 49 16 | 0.99 
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(2) 
1 G 1 G 1 G 1 С { G 
d=3 d=4 d=5 d=6 d=8 
18 1.10 16 1.89 26 4.60 22 5.74 20 10. 35 
а= (3.5) 18 2.09 28 4.90 24 6.18 22 11.13 
8 0.82 20 2.29 30 5.21 26 6.62 24 11.91 
10 0.97 22 2.48 32 5. 51 28 7.07 26 12.70 
10 1.12 24 2.68 34 5.82 30 7.51 28 13. 48 
14 1.27 а= 5 36 6. 13 32 7.95 30 14. 27 
16 1. 42 10 2.15 38 6. 43 34 8.39 32 15. 05 
18 1. 57 12 2.45 40 6. 74 36 8.83 34 15. 84 
20 1. 72 14 2.76 а= 6 38 9.27 36 16. 62 
d=4 16 3.06 12 3. 54 40 9.71 38 17. 40 
8 1.11 18 3.37 14 3.98 а= 8 40 18. 19 
10 1. 31 20 3.68 16 4. 42 14 7.99 
12 1. 50 22 3.98 18 4. 86 16 8.78 
14 1. 70 24 4.29 20 5.30 18 9. 56 
Е. 表 列 规格 为 通用 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(mm). 
16. 扁平 头 半空 心 钾 钉 (适用 于 GB/T 875 一 1986) (Ж 12-84) 
Ж 12-84 扁平 头 半空 心 钾 钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 G 1 С 1 G 
d= (1.2) d= (1.2) d= 1.4 d= (1.6) а= (1.6) 
1.5 0. 02 5 0. 05 3.5 0. 05 2 0.05 6 0.11 
2 0. 03 6 0. 06 4 0. 06 2.5 0.05 7 0. 12 
2..5 0. 03 а= 1.4 9 0. 07 3 0. 06 8 0. 14 
З, 0. 03 2 0. 03 6 0. 08 3:5 0. 07 а= 2 
3.5 0. 04 2:5 0. 04 4 0.09 4 0.08 2 0.07 
4 0.04 3 0.05 5 0. 09 2.19 0. 08 







































































第 十 二 章 #j £T 815 
(Ж) 
1 G 1 G 1 C 1 С { G 

d=2 d=2.5 d=(3. 5) d=4 d=5 
З 0. 10 15 0. 60 9 0. 45 6 0.72 6 0.99 
3.5 0.11 d=3 6 0. 52 7 0.81 7 1.19 
4 0. 12 3. 5 0. 24 7 0. 60 8 0.91 8 1. 30 
5 0. 15 4 0. 27 8 0. 67 9 1.01 9 1. 45 
6 0. 17 5 0.33 9 0. 75 10 1.11 10 1.61 
7 0. 20 6 0. 38 10 0. 82 11 1.21 11 1. 76 
8 0. 22 7 0. 44 11 0. 90 12 1. 30 12 1.91 
9 0.24 8 0.49 12 0.97 13 1.40 13 2.06 
10 0.27 9 0.55 13 1. 05 14 1. 50 14 2. 22 
11 0.29 10 0.60 14 1.12 15 1.60 15 2.37 
12 0. 32 11 0. 66 15 1. 20 16 1. 70 16 2.52 
13 0. 34 12 0. 71 16 1:27 17 1. 79 17 2.68 
d=2.5 13 0. 77 17 1. 35 18 1. 89 18 2.83 
Jj 0.14 14 0.82 18 1.42 19 1.99 19 2.98 
3.5 0. 16 15 0. 88 19 1. 50 20 2.09 20 3.14 
4 0. 18 16 0. 93 20 1. 57 22 2.28 22 3.44 
5 0. 22 17 0. 99 22 1.72 24 2.48 24 3.75 
6 0. 26 18 1. 04 24 1. 87 26 2.68 26 4. 06 
7 0. 29 19 1. 10 26 2. 02 28 2.87 28 4.36 
8 0. 33 20 1. 15 28 2.17 30 3.07 30 4.67 
9 0. 37 22 1. 26 30 2.32 32 3.26 32 4.97 
10 0.41 24 ыз? 32 2.47 34 3. 46 34 5.28 
11 0. 45 26 1. 48 34 2.62 36 3.66 36 5. 59 
12 0. 49 28 1. 59 36 2.77 38 3.85 38 5.89 
13 0.52 30 1.70 d=4 40 4.05 40 6.20 
14 0.56 5 0.62 42 6. 51 
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( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 С { G 
d=5 d=6 d=8 d=8 d=10 
44 6.81 20 4.45 10 3.57 36 13.76 19 10. 89 
46 7.12 22 4.90 11 3.96 38 14. 55 20 11. 50 
48 7.43 24 5. 34 12 4.36 40 15.33 22 12.72 
50 7.73 26 5.78 13 4.75 42 16. 12 24 13. 95 
d=6 28 6.22 14 5. 14 44 16. 90 26 15. 17 
7 1.59 30 6.66 15 5.53 46 17.69 28 16. 40 
8 1. 81 32 7.10 16 5.92 48 18.47 30 17. 62 
9 2.03 34 7.54 17 6. 32 50 19. 25 32 18. 85 
10 2.25 36 7.98 18 6.71 d=10 34 20. 08 
11 2.47 38 8.42 19 7.10 10 5.37 36 21.30 
12 2.69 40 8. 86 20 7.49 11 5.99 38 22. 53 
13 2.91 42 9. 31 22 8.28 12 6.60 40 23.75 
14 3.13 44 9. 75 24 9. 06 13 7.21 42 24. 98 
15 3.35 46 10. 19 26 9. 84 14 7. 82 44 26. 20 
16 3. 57 48 10. 63 28 10. 63 15 8.44 46 27. 43 
17 3.79 50 11.07 30 11.41 16 9.05 48 28. 65 
18 4.01 а= 8 32 12. 20 17 9. 66 50 29. 88 
19 4.23 9 3.18 34 12. 98 18 10. 27 
Е. 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(mm). 
17. 平 锥 头 半空 心 铀 钉 (适用 于 GB/T 1013—1986) ( 表 12-85) 
Ж 12-85 平 锥 头 半空 心 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G š G 1 G 1 С 1 G 
d=1.4 d=1.4 d=1.4 d= (1.6) d= (1.6) 
3 0.05 5 0.08 7 0.10 3 0.07 5 0.10 
4 0.06 6 0.09 8 0.11 4 0.09 6 0.12 








































































































第 十 二 章 #j 钉 817 
( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 С { G 
d=(1.6) d=3 d=5 d=6 d=8 
7 0.13 10 0.66 12 2.38 30 7.46 50 21.68 
8 0.15 12 0.78 14 2.69 32 7.90 d= 10 
10 0.18 14 0.89 16 3.00 34 8.34 18 15. 21 
d=2 16 1. 00 18 3. 30 36 8.78 20 16.44 
4 0.14 18 1.11 20 3.61 38 9. 23 22 17. 66 
5 0. 16 1= (3.5) 22 3.92 40 9. 67 24 18. 89 
6 0. 19 8 0. 81 24 4. 22 d=8 26 20.11 
7. 0. 21 10 0. 96 26 4. 53 14 7.56 28 21. 34 
8 0. 23 12 1.11 28 4. 83 16 8. 34 30 22. 56 
10 0. 28 14 1. 26 30 5.14 18 9.13 32 23.79 
12 0. 33 16 1.41 32 5.45 20 9.91 34 25.01 
14 0. 38 18 1. 56 34 9.79 22 10. 70 36 26. 24 
4= 2.5 20 1.71 36 6. 06 24 11.48 38 27. 46 
9) 0. 27 а=4 38 6. 37 26 12.27 40 28. 69 
6 0. 30 8 1. 09 40 6.67 28 13.05 42 29.91 
7 0.34 10 1.29 d=6 30 13.83 44 31.14 
8 0.38 12 1.48 12 3.49 32 14. 62 46 32. 36 
10 0. 46 14 1. 68 14 3.93 34 15.40 48 33. 59 
12 0. 53 16 1. 87 16 4.37 36 16. 19 50 34. 81 
14 0.61 18 2.07 18 4.82 38 16.97 
16 0.69 20 2.27 20 5.26 40 17.75 
d=3 22 2.46 22 5.70 42 18. 54 
6 0. 44 24 2.66 24 6.14 44 19.32 
7 0. 50 а= 5 26 6. 58 46 20.11 
8 0. 55 10 2. 08 28 7.02 48 20. 89 





ТЕ: 表 列 规格 为 通 月 


(mm). 






































规格 。 尽 可 能 不 采 

















括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 
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18. DUKE SE D #17 (适用 于 GBZT 1015—1986) ( 表 12-86) 
Ж 12-86 沉 头 半空 心 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 
C š G 1 G { С š G 
d=1.4 d=2.5 d=4 d=6 d=8 
0.05 7 0. 31 12 1. 30 14 3.23 36 14. 52 
0. 06 8 0. 35 14 1. 50 16 3.68 38 15.31 
0.07 10 0.43 16 1.69 18 4.12 40 16. 09 
0.08 12 0. 51 18 1. 89 20 4. 56 42 16. 87 
0. 10 14 0. 58 20 2.09 22 5.00 44 17. 66 
0.11 16 0. 66 22 2.28 24 5.44 46 18. 44 
1= (1.6) а= 3 24 2.48 26 5.88 48 19. 23 
0. 06 6 0. 37 d=5 28 6.32 50 20.01 
0.08 Z 0.43 10 | 30 6.76 d= 10 
0.09 8 0.48 12 2.01 32 7.20 18 11.89 
0.11 10 0. 59 14 2.32 34 . 64 20 13.12 
0. 12 12 0. 70 16 2.63 36 8. 09 22 14. 34 
0. 14 14 0. 81 18 2.93 38 8. 53 24 15. 57 
0. 17 16 0. 92 20 3.24 40 8.97 26 16. 79 
а= 2 18 1. 03 22 54 а= 8 28 18. 02 
0. 14 d= (3.5) 24 3.85 14 5.90 30 19. 24 
0. 16 8 0. 68 26 4.16 16 6.68 32 20.47 
0.19 10 0.83 28 4.46 18 7.46 34 21.70 
0.21 12 0.98 30 4.77 20 8.25 36 22.92 
0.23 14 1.13 32 5. 08 22 9. 03 38 24. 15 
10 0. 28 16 1. 28 34 5.38 24 9. 82 40 25. 37 
12 0.33 18 1.43 36 5.69 26 10.60 42 26. 60 
14 0. 38 20 1. 58 38 5.99 28 11. 38 44 27.82 
= 2.5 а= 4 40 6. 30 30 12.17 46 29. 05 
5 0. 24 8 0. 91 а= 6 32 12.95 48 30. 27 
6 0. 28 10 1.11 12 2.79 34 13.74 50 31. 50 
ШЕ: 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 









































(mm). 






































第 十 二 章 Фф £T . 819. 




















19. 120° 3032 4° 0907 (适用 于 GB/T 874—1986) ( Ж 12-87) 


















































Ж 12-87 120°. 109077 Еҥ (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G l G 1 G 1 С 1 G 

d=(1.2) d=(1.6) d=2.5 d= (3.5) d=4 
1.5 0.02 7 0.13 13 0.54 9 0.74 9 0.97 
2 0.03 8 0.15 14 0.58 10 0.81 10 1.07 
2.5 0.03 9 0. 16 15 0. 61 11 0. 89 11 1.16 
3 0.03 10 0.18 d=3 12 0.96 12 | 1.26 
3.5 0.04 d=2 5 0.32 13 1.04 13 1.36 
4 0.04 3 0.11 6 0.37 14 1.11 14 | 1.46 
5 0. 05 KE 0.12 7 0.43 15 1.19 15 1.56 
6 0.06 4 0.14 8 0.48 16 1.27 16 | 1.65 
d=1.4 5 0. 16 9 0. 54 17 1. 34 17 1. 75 
2.95 0. 04 6 0. 19 10 0.59 18 1.42 18 1.85 
3 0.05 z 0.21 11 0. 65 19 1. 49 19 1. 95 
3.5 0.06 8 0. 23 12 0. 70 20 1. 57 20 | 2.05 
4 0.06 9 0.26 13 0.76 22 1.72 22 | 2.24 
5 0.07 10 0.28 14 0.81 24 1.87 24 | 2.44 
6 0.09 d=2.5 15 0.87 26 2.02 26 | 2.63 
7 0.10 4 0.19 16 0. 92 28 2.17 28 | 2.83 
8 0.11 5 0. 23 17 0. 98 30 2.32 30 | 3.03 
4= (1.6) 6 0. 27 18 1.03 32 2.47 32 | 3.22 
2.5 0.06 7 0.31 19 1.09 34 2.62 34 | 3.42 
3 0. 07 8 0. 35 20 1.15 36 2.77 36 | 3.61 
3.5 0.08 9 0.38 4= (3.5) а= 4 38 | 3.81 
4 0.09 10 0.42 6 0.51 6 0.67 40 | 4.01 
5 0. 10 11 0. 46 7 0. 59 学 0. 77 42 4. 20 

6 0. 12 12 0. 50 8 0. 66 8 0. 87 
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( 续 ) 
1 G 1 G 1 G 1 G š G 
d=5 d= d=6 d=6 d=8 
7 1.12 28 33 12 2.63 38 8.36 19 7.50 
8 1.27 30 64 13 2. 85 40 8.80 20 7.89 
9 1.42 32 . 95 14 3.07 42 9. 24 22 8. 68 
10 1. 58 34 .25 15 3.29 44 9. 69 24 9. 46 
11 1. 73 36 ‚56 16 3. 51 46 10. 13 26 10. 24 
12 1. 88 38 .87 17 3.73 48 10. 57 28 11. 03 
13 2.04 40 Nh 18 3.95 50 11.01 30 11. 81 
14 2.19 42 . 48 19 4.17 d=8 32 12. 60 
15 2. 34 44 .78 20 4. 39 10 3. 97 34 13. 38 
16 2.50 46 09 22 4.83 11 4.36 36 14. 16 
17 2.65 48 . 40 24 5.28 12 4.76 38 14.95 
18 2.80 50 .70 26 5.72 13 5.15 40 15. 73 
19 2.96 а= 28 6.16 14 5. 54 42 16. 52 
20 3.11 8 .75 30 6. 60 15 5.93 44 17. 30 
22 3.42 9 297 32 7.04 16 6. 32 46 18. 09 
24 3.72 10 ‚19 34 7.48 17 6.72 48 18.87 
26 4. 03 11 .41 36 7.92 18 7.11 50 19. 65 





















































注 : 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 









































(mm). 
20. 35-9147 (适用 于 GB/T 1016—1986) (Ж 12-88) 
Ж 12-88 ”无 头 钾 钉 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
C š G 1 G 1 C š G 
d=1.4 d=1.4 d=2 d=2 d=2 
0.06 12 0.14 6 0.12 12 0.27 18 0.42 
0.09 14 0.16 8 0.17 14 0. 32 20 0. 47 
0.11 10 0.22 16 0. 37 






































































































































第 十 二 章 йо £ 821 
( 续 ) 
І G 1 C 1 C І с І G 
4=2.5 d=3 d=5 d=6 d=8 
8 0.25 35 1.84 20 2.41 30 5.31 45 | 14.77 
10 0.32 38 2.00 22 2.72 32 5.75 48 | 15.94 
12 0. 40 тый 24 3.02 35 6.42 50 | 16.73 
14 0.48 т == 26 3.33 38 7.08 52 | 17.51 
16 0.55 г к: 28 3.64 40 7.52 55 | 18.69 
18 0.63 u е. 30 3.94 42 7.96 58 | 19.86 
20 0.71 u р 32 4.25 45 8.62 60 | 20.65 
22 0.78 18 1.47 35 4.71 48 9. 28 а= 10 
НЕНИН Е 
: x: е 40 5. 47 “Т 
28 1.01 24 2 06 42 5.78 55 10. 83 и а 
30 1.09 э РВ 45 6.24 58 | 11.49 Р 
= е ми чш ое 
8 0.35 30 2. 64 Е Ан d=8 зэ |а 
10 0. 46 32 2.84 Е и 18 4.18 зы Мыр 
12 0.57 35 3.13 33 а 20 4.97 а |2188 
14 0. 68 38 3.43 38 аз 22 5.75 和 | 
16 0.79 40 3. 62 ы 24 6. 53 иЕе? 
18 0.90 42 3. 82 d=6 26 7.32 Жи 222202 
20 1.01 45 4.11 16 2.22 28 8.10 | 
22 1.12 48 4.41 18 2.67 30 8.89 Реа ЕЕ" 
24 1.23 50 4.60 20 3.11 32 9.67 52 | 27.31 
26 1.34 d=5 22 3.55 35 ор 55 | 29.14 
28 1.45 14 1.49 24 3. 99 е аав 58 | 30.98 
30 1.56 16 1.80 26 4.43 40 12.81 60 | 32.21 
32 1.67 18 2. 10 28 4.87 42 | 13.59 
Е: 表 列 规格 为 通用 规格 。d 一 规格 (тт), ХИК (тт). 















































































































































° 822. 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
21. = D #1] (适用 于 GB/T 876—1986) (Ж 12-89) 
Ж 12-89 空心 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 C 1 C 1 C 1 С 1 C 
d= 1.4 d=2 d=3 d=4 d=5 
1:9 0. 01 4 0. 05 5 0. 12 3.5 0. 15 10 0. 49 
2 0. 02 5 0. 06 6 0. 14 4 0. 17 11 0. 53 
2.5 0. 02 6 0. 07 7 0. 16 5 0.20 12 0.57 
3 0.02 d=2.5 8 0.18 6 0.23 13 0.61 
35 0.02 2 0.04 9 0.20 7 0. 26 14 0. 65 
4 0. 03 22 0.05 10 0.22 8 0.29 15 0. 69 
5 0.03 3 0.05 d=(3.5) 9 0. 32 d=6 
d=(1.6) 3 0. 06 2.5 0.08 10 0.35 4 0.30 
2 0.02 4 0.07 3 0.10 11 0.38 5 0.35 
2.5 0.02 5 0.08 3.5 0.11 12 0.42 6 0.40 
3 0. 03 6 0. 09 4 0. 12 d=5 7 0.45 
3.5 0.03 7 0.11 5 0.14 3 0.21 8 0.49 
4 0.03 8 0.12 6 0.17 3.5 0.23 9 0.54 
5 0.04 d=3 7 0.19 4 0.25 10 0.59 
d=2 2 0.06 8 0.21 5 0.29 11 0.64 
2 0.03 2.5 0. 07 9 0. 24 6 0. 33 12 0. 69 
2.5 0.04 0.08 10 0.26 7 0. 37 13 0. 74 
3 0.04 3.5 0. 09 d=4 8 0.41 14 0.79 
3.5 0.05 4 0. 10 3 0. 13 9 0. 45 15 0.83 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 





(mm). 



















































































第 十 二 章 9 £T . 823. 
22. 120" 沉 头 钾 钉 (适用 于 GB/T 954—1986) ( 表 12-90) 
Ж 12-90 120° 沉 头 锣 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1 G 1 G 1 C 1 С 1 G 

d= (1.2) d= (1.6) Dp 5 d= (3.5) d=4 
1:9 0. 02 7 0. 14 13 0. 57 9 0. 84 9 1. 12 
2 0. 03 8 0. 15 14 0. 61 10 0.91 10 1. 22 
2.5 0. 03 9 0. 17 15 0. 65 11 0. 99 11 1.31 
3 0. 04 10 0. 18 d=3 12 1.06 12 1.41 
к А 0.04 d=2 5 0.39 13 1.14 13 1. 51 
4 0. 04 3 0. 12 6 0. 44 14 1.21 14 1.61 
3 0.05 3.5 0. 13 7 0. 50 15 1.29 15 1.71 
6 0. 06 4 0.15 8 0.55 16 1. 37 16 1. 80 

а= 1.4 5 0. 17 9 0. 61 17 1. 44 17 1. 90 
2..5 0. 05 6 0. 20 10 0. 66 18 1.52 18 2.00 
> 0.05 7 0. 22 11 0. 72 19 1. 59 19 2.10 
3.5 0. 06 8 0. 25 12 0. 78 20 1. 67 20 2.20 
4 0. 07 9 0. 27 13 0. 83 22 1. 82 22 2.39 
5 0. 08 10 0. 29 14 0. 89 24 1. 97 24 2. 59 
6 0. 09 d=2.5 15 0.94 26 2.12 26 2.78 
学 0. 10 4 0. 22 16 1. 00 28 2.27 28 2.98 
8 0.11 5 0.26 17 1.05 30 2. 42 30 3.18 

d=(1.6) 6 0.30 18 1.11 32 2, 57 32 3.37 
2.5 0.07 7 0.34 19 1.16 34 2.72, 34 3.57 
3 0. 07 8 0. 38 20 1.22 36 2.87 36 3.76 
3.5 0. 08 9 0. 42 d= (3.5) а= 4 38 3.96 
4 0. 09 10 0. 45 6 0. 61 6 0. 82 40 4. 16 
0.11 11 0. 49 7 0. 69 了 0. 92 42 4. 35 
6 D. 12 12 0.53 8 0.76 8 1.02 
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(2) 
1 G 1 G 1 G 1 G š G 

исз d=5 d=6 d=6 d=8 
7 1.50 28 4.71 12 3.40 38 9.13 19 9. 35 
8 1. 65 30 5.02 13 3.62 40 9.58 20 9.75 
9 1.80 32 5:33 14 3. 84 42 10. 02 22 10. 53 
10 1. 96 34 5.63 15 4. 06 44 10. 46 24 11. 31 
11 2.11 36 5.94 16 4.28 46 10. 90 26 12.10 
12 2.26 38 6. 24 17 4. 50 48 11. 34 28 12. 88 
13 2.42 40 6. 55 18 4. 72 50 11.78 30 13. 67 
14 2. 57 42 6.86 19 4.94 d=8 32 14.45 
15 2. 72 44 7.16 20 5.16 10 5.83 34 15. 23 
16 2.88 46 7.47 22 5.61 11 6. 22 36 16. 02 
17 3. 03 48 7.78 24 6. 05 12 6.61 38 16. 80 
18 3.18 50 8. 08 26 6. 49 13 7.00 40 17. 59 
19 3.33 а= 6 28 6. 93 14 7.39 42 18. 37 
20 3.49 8 2. 52 30 7.37 15 7.79 44 19. 16 
22 3. 79 9 2.74 32 7.81 16 8.18 46 19. 94 
24 4.10 10 2.96 34 8. 25 17 8. 57 48 20. 72 
26 4.41 11 3.18 36 8. 69 18 8. 96 50 21.51 

Е. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 
(mm). 
23. 平头 钾 钉 (适用 于 GB/T 109 一 1986) ( 表 12-91) 
表 12-91 平头 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 G 1 C 1 С 1 C 

d=2 d=2 d=2.5 d=2.5 d=3 
4 0.17 7 0. 24 5 0. 33 8 0. 45 6 0. 57 
5 0. 19 8 0. 27 6 0. 37 9 0. 48 7 0. 63 
6 0.22 7 0. 41 10 0. 52 8 0. 68 





























































































































第 十 二 章 锦 # 825 
( 续 ) 
1 Ç 1 Ç 1 С 1 Ç 1 Ç 
d=3 =(3.5) d=4 d=6 d=8 
9 0.74 16 1. 59 22 2.74 12 4. 48 18 10. 96 
10 0. 80 17 1. 66 d=5 13 4.70 19 11.35 
11 0.85 18 1.74 10 2.57 14 4.92 20 11.74 
12 0.91 d=4 11 2.72 15 5.14 22 12.53 
13 0.96 8 1. 37 12 2.88 16 5.36 24 13. 31 
14 1. 02 9 1. 46 13 3.03 17 5.58 26 14. 09 
0= (3.5) 10 1. 56 14 3.18 18 5.80 28 14. 88 
6 0. 84 11 1. 66 15 3.34 19 6.02 30 15. 66 
7 0.91 12 1.76 16 3.49 20 6. 24 d= 10 
8 0.99 13 1. 86 17 3.64 22 б. 68 20 19. 20 
9 1.06 14 1. 95 18 3.80 24 7.12 22 20. 43 
10 1.14 15 2.05 19 3.95 26 7.56 24 21.65 
11 1.21 16 2.15 20 4.10 28 8. 00 26 22.88 
12 1.29 17 2.25 22 4. 41 30 8. 45 28 24.10 
13 1.36 18 2.35 24 4. 72 d=8 30 25. 33 
14 1.44 19 2.44 26 5.02 16 10. 17 
15 1.51 20 2.54 17 10.57 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。d 一 规格 (mm) ，/ 一 公称 长 度 (mm), 


24. 标牌 钾 钉 (适用 于 GB/T 827—1986) ( 表 12-92) 



































Ж 12-92 ”标牌 钾 钉 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 C l G l G 1 C 
d= (1.6) d=2 d=2.5 4=2.5 d=3 
3 0.07 3 0.11 3 0.21 10 0.48 8 0.59 
4 0.08 4 0.14 4 0.25 d=3 10 | 0.70 
5 0. 10 5 0. 16 5 0.29 4 0. 37 12 | 0.81 
6 0.12 6 0. 19 6 0.33 5 0. 42 d=4 
8 0.23 8 0.40 6 0.48 6 0.95 
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(Ж) 
1 G 1 G 1 G 1 С š G 
d=4 d=4 d=5 d=5 d=5 
8 1.15 15 1.83 8 1.95 12 2.56 18 3.48 
10 1.34 18 2.13 10 2.26 15 3.02 20 3.79 
12 1.54 





ке 
T+ 


























ПЕ: 1. d 一 规格 (mm); /一 公称 长 度 (mm) 。 

















2. 表 列 规格 为 商品 规格 ， 尽 量 不 采用 带 括号 的 规格 。 














第 十 三 章 


一 、 组 合 件 和 连接 副 综 述 
1. 组 合 件 和 连接 副 的 尺寸 代号 与 标注 ( 表 13-1) 
组 合 件 和 连接 副 的 尺寸 代号 与 标注 


表 13-1 


尺寸 代号 





组 合 件 和 连接 


标注 内 容 


副 








螺纹 肩 距 
螺纹 长 度 
过 渡 圆 直 
内 
外 
对 角 
垫圈 
头 部 高 


对 边 宽度 或 厚度 


Nq 


成 











;' Hh m es FN FN 


RR ш К NE 





2. 钢 结 构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 、 大 六 角 螺 母 、 执 圈 技 术 条 件 (GB/T 1231—2006) 


(1) 性 能 等 级 、 材 料及 使 














配合 








1) 螺栓 、 螺 母 、 垫 圈 的 性 能 等 级 和 材料 按 表 13-2 的 规定 。 


表 13-2 ” 螺栓、 螺母、 垫圈 的 性 能 等 级 和 材料 















































类 别 性 能 等 级 材料 标准 编号 适用 规格 
20MnTiB GB/T 3077 
< M24 
10. 9S ML20MnTiB GB/T 6478 
35VB = М30 
43,35 GB/T 699 =< М20 
螺栓 
20MnTiB .40Cr GB/T 3077 
= М24 
8.85 ML20MnTiB GB/T 6478 
35CrMo GB/T 3077 
= М30 
35VB JB/T 7896 
10H 45.35 GB/T 699 
螺母 
8H ML35 GB/T 6478 
垫圈 35-45HRC 45.35 GB/T 699 








(D ЈВ/Т 7896 已 废止 。 
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2) 螺栓 、 螺 母 、 垫 圈 的 使 用 配合 按 表 13-3 的 规定 。 
表 13-3 ” 螺栓、 螺母、 垫圈 的 使 用 配合 

















类 别 螺 栓 螺 BJ 垫 圈 

型 式 尺寸 Ж СВ/Т 1228 规定 按 СВ/Т 1229 规定 按 СВ/Т 1230 规定 
10.95 10H 35~45HRC 

性 能 等 级 
8. 8S 8H 35~45HRC 


(2) 螺栓 机 械 性 外 
1) 试 件 机 械 性 能 

































































































































































制造 厂 应 将 制造 螺栓 的 材料 取样 ， 经 与 螺栓 制造 中 相同 的 热处理 工艺 处 理 后 ， 
制 成 试 件 进行 拉 伸 试验 ， 其 结果 应 符合 表 13-4 的 规定 。 当 螺栓 的 材料 直径 = 16mm 
时 ,根据 用 户 要 求 ， 制 造 厂 还 应 增加 常温 冲击 试验 ， 其 结果 应 符合 表 13-4 的 规定 。 
Ж 13-4 试 件 机 械 性 能 
We 规定 非 比 例 延伸 | 断后 伸 长 率 | 断后 收缩 率 冲击 吸收 功 
" 抗 拉 强 度 强度 Ro， ў У Au 
能 等 乡 
性 能 等 级 Ë, /MPa (%) (%) л 
/МРа 
> 
10. 95 1040-1240 940 10 42 47 
8.8S 830~ 1030 660 12 45 63 
2) 实物 机 械 性 能 
进行 螺栓 实物 攀 负 载 试验 时 ， 拉 力 载荷 应 在 表 13-5 规定 的 范围 内 ， 且 断裂 应 
发 生 在 螺纹 部 分 或 螺纹 与 螺杆 交接 处 。 
表 13-5 实物 拉力 载荷 
螺纹 规格 d M12 M16 M20 ( M22) M24 (M27) M30 
公称 应 力 截 面积 
84.3 157 245 303 353 459 561 
A/mm” 
ee 87700~ | 163000~ | 255000~ | 315000~ | 367000~ | 477000~ | 583000~ 
ЊЕ 拉力 | 104500 | 195000 | 304000 | 376000 | 438000 | 569000 | 696000 
и 载荷 
等 级 ,gs | /N | 70000~ |130000~ | 203000~ | 251000~ | 293000~ | 381000~ | 466000- 
Е 86800 | 162000 | 252000 | 312000 | 364000 | 473000 | 578000 
注 : 尽 可 能 不 使 用 括号 内 的 规格 。 
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ЧК Маз 时 ， 如 不 能 做 槐 负载 试验 ， 人 允许 做 拉力 载荷 试验 或 心 部 硬度 试 
验 。 拉 力 载 荷 应 符合 表 13-5 的 规定 ， 心 部 硬度 应 































































































符合 表 13-6 的 规定 。 
表 13-6 心 部 硬度 
维 氏 硬度 洛 氏 硬度 
性 能 等 级 
min max min max 
10. 9S 312HV30 367HV30 33HRC 39HRC 
8. 8S 249HV30 296HV30 24HRC 31HRC 
(3) 螺母 机 械 性 能 
1) 保证 载荷 ( 表 13-7) 
Ж 13-7 保证 载荷 
螺纹 规格 也 M12 M16 M20 | (M22) | M24 | (M27) M30 
性 能 | 10H 保证 87700 | 163000 | 255000 | 315000 | 367000 | 477000 | 583000 
等 级 | gH | 载荷 人 N | 70000 | 130000 | 203000 | 251000 | 293000 | 381000 | 466000 
注 : 尽 可 能 不 使 用 括号 内 的 规格 。 
2) 硬度 ( 表 13-8) 
表 13-8 螺母 硬度 
洛 氏 硬度 维 氏 硬度 
性 能 等 级 
min max min max 
10H 98HRB 32HRC 222HV30 304HV30 
8H 95HRB 30HRC 206HV30 289HV30 














3. 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 连接 副 技 术 条 件 (GB/T 3632—2008) 
(1) 螺栓 连接 副 型 式 (包括 一 个 螺栓 、 一 个 螺母 和 一 个 垫圈 ) (图 13-1) 


螺栓 














螺母 








图 13-1 螺栓 连接 副 型 式 


(2) 螺栓 尺寸 (图 13-2、 





< 13-9) 
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图 中 : @ d, 一 内 切 圆 直径 。 


@ v 一 不 完整 螺纹 的 长 度 。 









































@ 1 一 无 螺纹 杆 部 长 度 和 夹 紧 长 度 lg。 
图 13-2 螺栓 

表 13-9 螺栓 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 d M16 M20 ( M22) M24 ( M27) M30 
螺 距 P 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
dana 18.83 24.4 26.4 28.4 32.84 35. 84 
max 16.43 20. 52 22. 52 24. 52 27.84 30. 84 
` min 15. 57 19. 48 21. 48 23. 48 26. 16 29. 16 
es 27.9 34.5 38.5 41.5 42.8 46. 5 

йг 30 37 41 44 50 55 

公称 10 13 14 15 17 19 
k max 10.75 13.90 14.90 15.90 17.90 20. 05 
min 9. 25 12. 10 13. 10 14. 10 16. 10 17. 95 












































































































































第 十 三 章 组 合 件 和 连接 副 . 831 . 
(Ж) 
螺纹 规格 d M16 M20 ( M22) M24 ( M27) M30 
kk 12 14 15 16 17 18 
лах 17 19 21 23 24 25 
min 1.2 1.2 1.2 1.6 2.0 2.0 
do = 10.9 13.6 15.1 16. 4 18.6 20.6 
公称 11.1 13.9 15.4 16.7 19.0 21.1 
d, max 11.3 14.1 15.6 16.9 19.3 21.4 
min 11.0 13.8 15.3 16.6 18.7 20.8 
d = 12.8 16.1 17.8 19.3 21.9 24.4 
d. = 13 17 18 20 22 24 
l 40-130 | 45-160 | 50-220 | 55-220 | 65-220 70-220 
注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 一 系列 (不 带 括号 ) 的 规格 。 
(3) 螺母 尺寸 (图 13-3、 表 13-10) 
15°—30° с 
90 一 120” 
= 
2 СА 
图 13-3 螺母 
表 13-10 ”螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D M16 M20 ( M22) M24 ( M27) M30 
вр р 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
max 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 
° tan 16 20 22 24 27 30 
кшш 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46. 5 
е мах 29. 56 37.29 39. 55 45.20 50. 85 55. 37 
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(Ж) 
螺纹 规格 D M16 M20 ( M22) M24 ( M27) M30 
max 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
ш min 16. 4 19.4 22.3 22.9 26. 3 29.1 
mimin 11.5 13.6 15.6 16.0 18.4 20.4 
шах 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
i min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
max 27 34 36 41 46 50 
š min 26.16 33 35 40 45 49 
支承 面 对 螺 纹 轴线 
i 0.38 0.47 0.50 0.57 0.64 0.70 
的 全 跳动 公差 
Е. 括号 内 的 规格 为 第 2 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 1 系列 (不 带 括号 ) 的 规格 。 
(4) 垫圈 尺寸 (图 13-4、 表 13-11) 。 
图 13-4 垫圈 
表 13-11 垫圈 尺寸 (mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) 16 20 (22) 24 (27) 30 
min 17 21 23 25 28 31 
1 
max 17. 43 21. 52 23. 52 25. 52 28. 52 31. 62 
4, min 31.4 38.4 40.4 45.4 50.1 54.1 
max 33 40 42 47 52 56 
公称 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 
h min 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
max 4.8 4.8 5.8 5.8 5.8 5.8 
; min 19. 23 24. 32 26. 32 28. 32 32. 84 35. 84 
i; max 20.03 25.12 27.12 29.12 33.64 36. 64 




















主 : 括号 内 的 规格 为 第 2 选择 系列 ， 应 优先 选 


























j 第 1 系列 (不 带 括号 ) 的 规格 。 
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(5) 性 能 等 级 及 材料 











螺栓 、 螺 母 、 垫 圈 的 性 能 等 级 和 推荐 材料 按 表 13-12 的 规定 。 经 供需 双方 协 




















议 ， 也 可 使 用 其 他 材料 ， 但 应 在 订货 合同 
T ( 紧 跟 S 或 了 )。 











中 注 明 ， 











在 螺栓 或 螺母 产品 上 增加 标志 


表 13-12 ” 螺栓、 螺母、 垫圈 的 性 能 等 级 和 推荐 材料 


















































Ж 性 能 等 级 推荐 材料 标准 编号 适用 规格 
20MnTiB CGB/T 3077 
< M24 
ML20MnTiB GB/T 6478 
螺栓 10. 9S 
35VB JB/T 7896—1995? 
M27 M30 
35CrMo GB/T 3077 
45. 35 GB/T 699 
螺母 10H 
ML35 GB/T 6478 <M30 
垫圈 一 45. 35 GB/T 699 
Ф JB/T 7896—1995 已 废止 。 
(6) 螺栓 机 械 性 能 
@ 原材料 试 件 机 械 性 能 


制造 者 应 对 螺栓 的 原材料 取样 ， 经 与 螺栓 制造 中 相同 的 热处理 

















GBZT 228 制 成 试 件 进行 拉 伸 试验 ， 其 结果 应 名 





























符合 表 








工艺 处 理 后 ， 按 


13-13 的 规定 。 根 据 用 户 要 求 ， 























可 增加 低温 冲击 试验 ， 其 结果 应 符合 表 13-13 的 规定 。 
表 13-13 原材料 试 件 机 械 性 能 
Ин 规定 非 比例 延伸 | 断后 伸 长 率 | 断后 收缩 率 冲击 吸收 功 
抗 拉 强 度 强度 Russ 4 z (-20%C ) A 
性 能 等 级 R, /МРа (%) (%) /J 
/MPa 
三 
10. 9S 1040~ 1240 940 10 42 27 
@ 螺栓 实物 机 械 性 能 














对 螺栓 实物 进行 攀 负 载 试验 时 ， 当 拉力 载荷 在 表 13-14 规定 的 范围 内 ， 断 裂 应 











发 生 在 螺纹 部 分 或 螺纹 与 螺杆 交接 处 。 





当 螺 栓 1/d<3 时 ， 如 不 能 进行 攀 负 载 试验 ， 人 允许 
试验 代 蔡 攀 负 载 试验 。 拉 力 载荷 应 符合 表 13-14 的 规定 ， 


的 规定 。 























j 拉 力 载荷 
心 部 硬 





试验 或 世 部 硬度 





度 应 符合 表 13-15 
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Ж 13-14 螺栓 的 拉力 载荷 









































































































































螺纹 规格 d M16 M20 M22 M24 M27 M30 
公称 应 力 截面 积 
157 245 303 353 459 561 
A. /mm2 
10.95 | 拉力 载荷 /kN | 163~195 | 355~304 | 315~376 | 367~438 | 477~569 | 583—696 
表 13-15 心 部 硬度 
a 维 氏 硬度 洛 氏 硬度 
性 能 等 级 | - 
min max min max 
10. 9S 312HV30 367HV30 33HRC 39HRC 
(7) 螺母 机 械 性 能 
@) 保证 载荷 ( 表 13-16) 
Ж 13-16 螺母 的 保证 载荷 
Ж ЭЖИ} D M16 M20 M22 M24 M27 M30 
公称 应 力 截面 积 
К 157 245 303 353 459 561 
A. mm 
保证 应 力 S, /MPa 1040 
10H ЖЕЙ 163 255 315 367 477 583 
(A.xS,)/kN 
@ 螺母 硬度 (Ж 13-17) 
表 13-17 螺母 的 硬度 
ce 洛 氏 硬度 维 氏 硬度 
性 能 等 级 - - 
min max min max 
10H 98HRB 32HRC 222HV30 304HV30 
(8) 垫圈 硬度 
垫圈 的 硬度 为 329~436HV30 (35~45HRC)。 
(9) 连接 副 紧 固 轴 力 ( 表 13-18) 
Ж 13-18 连接 副 紧 固 轴 力 
螺纹 规格 M16 M20 M22 M24 M27 M30 
公称 110 171 209 248 319 391 
每 批 紧 固 轴 力 的 - 
平均 信人 IN min 100 155 190 225, 290 355 
тах 121 188 230 272 351 430 
紧 固 轴 力 标准 偏差 o /kN < 10.0 15.5 19.0 22.5 29.0 35.5 





























第 十 三 章 组 合 件 和 连接 副 .835 . 
当 1 小 于 表 13-19 中 规定 数值 时 ， 可 不 进行 紧 固 轴 力 试验 。 
Ж 13-19 紧 固 轴 力 试验 的 要 求 (mm) 
螺纹 规格 M16 M20 M22 M24 M27 M30 
1 50 55 60 65 70 75 


(10) 螺栓 、 螺 母 的 螺纹 

螺纹 的 基本 尺寸 应 符合 GBZT 196 对 粗 牙 普通 螺纹 的 规定 。 螺 栓 螺 纹 公 差 
符合 6g (GB/T 197) ， 螺 母 螺 纹 公差 带 应 符合 6H (СВ/Т 197) 的 规定 。 

4. 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 (螺纹 长 度 按 GB/T 3106 C X 8.8 ЯП 10.9 X) 技 
术 条 件 (GB/T 18230. 1—2000) 2 ( 表 13-20) 


ИТ 
{7 


应 










































































































































































表 13-20 技术 条 件 
材 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 бв 
їй 一 一 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
| 级 别 8.8 10.9 
机 械 性 能 — 
标准 GB/T 3098.1 
с.а mi CO. 95% ут 和 长 度 大 于 150mm 的 尺 
产品 等 级 
公差 寸 公 差 按 +4. 0mm ,其 余 按 C 级 
标准 GB/T 3103.1 
常规 氧化 > 
镀 锌 钝 化 (GB/T 5267) 
表面 处 理 镀 锅 钝 化 8(GBZT 5267 
可 选择 的 — j 
АТЫР? (СВ/Т 13912) 
粉末 渗 锌 (JB/T 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 
推荐 的 配套 螺母 GB/T 18230.3 
推荐 的 配套 垫圈 GB/T 18230.5 
Ф 规定 的 公差 带 适 用 于 电镀 或 热 浸 镀 锌 前 的 螺纹 。 热 浸 饶 锌 螺栓 也 可 按 供需 双方 的 协议 
供 货 ; 镀 后 的 螺纹 用 螺纹 基本 尺寸 的 通 规 验收 ; 镀 前 外 螺纹 尺寸 采用 бах 螺纹 公差 带 ， 
以 容纳 镀 锌 层 。 
@ 其 他 表面 处 理由 供需 双方 协议 。 
@ 必须 有 驱 氧 措施 。 
© 此 标准 已 于 2017-12-15 作废 。 
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5. 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 ( 短 螺 纹 长 度 C 级 8.8 和 10.9 级 ) 技术 条 件 


(СВ/Т 18230. 2—2000) 9 (Ж 13-21) 


Ж 13-21 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 技术 条 件 

































































材 料 钢 
通用 技术 条 件 СВ/Т 16938 
公差 65” 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
级 别 8.8.10.9 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098.1 
产品 等 级 с.а 00-955) rr 和 长 度 大 于 150mm 的 尺 
公差 кк 寸 公 差 按 +4. 0mm ,其 余 按 C 级 
标准 GB/T 3103.1 
常规 氧化 
镀 锌 钝 化 (CB/T 5267) 
表面 处 理 нв НМЕ ( GBZT 5267) 
Е ЫРК? (СВАТ 13912) 
ЮЖ (1В/Т 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 
推荐 的 配套 螺母 GB/T 18230. 4 
推荐 的 配套 垫圈 GB/T 18230.5 














@ 规定 的 公差 带 适 用 于 电镀 或 热 浸 镀 锌 前 的 螺纹 。 热 浸 镀 锌 螺栓 也 可 按 供需 双方 的 协议 























供 货 : 镀 后 的 

以 容纳 镀 锌 层 。 
@ 其 他 表面 处 理由 供需 双方 协议 。 
@ 必须 有 驱 氢 措施 。 



































累 纹 用 螺纹 基本 斥 寸 的 通 规 验收 ; 镀 前 外 螺纹 尺寸 采 / 














бах 螺纹 公差 带 ， 








6. 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 (B 级 8 和 10 级 ) 技术 条 件 (GB/T 18230. 3 一 


2000) Š 
(1) ЖЖЖИ: ( 表 13-22 ) 


Ж 13-22 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 技术 条 件 


м Ж 


钢 

















通用 技术 条 件 








СВ/Т 16938 











© 此 标准 已 于 2017-12-15 作废 。 




































































第 十 三 章 组 合 件 和 连接 副 837 . 
(Ж) 
材 料 钢 
公差 6H 或 6AX™ 
螺纹 
标准 СВ/Т 196 .GB/T 197 
级 别 82 或 102 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 2 
КЕ 产品 等 级 [т үс 和 支承 面 垂 直 度 公差 外 ,其 余 按 B 级 
228 
标准 GB/T 3103.1 
常规 氧化 
镀 锌 钝 化 (GB/T 5267) 
表面 处 理 _ БИЕ (СВ/Т 5267) 
可 选择 的 2) 
热 浸 镀 锌 上 (GBZT 13912) 
粉末 渗 锌 人 (JB/T 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 
推荐 的 配套 螺栓 GB/T 18230. 1 
推荐 的 配套 垫圈 GB/T 18230. 5 


Ф 为 加 大 热 浸 镀 锌 螺母 的 攻 螺 纹 尺 寸 ， 
的 螺纹 。6H 热 浸 镀 锌 螺母 仅 与 8. 8sU 或 10. 950 的 





后 为 6H 
@ 保证 载荷 见 表 13-23。 
@ 其 他 表面 处 理 
@ 必须 有 驱 氧 措施 。 





























1 供需 双方 协议 。 


(2) 保证 载荷 ( 表 13-23) 




















可 采 














a P iu £ fi 











Ж 13-23 保证 载荷 





























公称 应 力 截面 积 Р 
螺纹 规格 А, 10 
А 6H 6AX 
/mm 
保证 载荷 (4.xS, )/N 
M12 84.3 90600 98200 104900 
M16 157 168900 182900 195500 
M20 245 263400 285400 305000 
M22 303 325700 353000 377200 
M24 353 379500 411200 439500 
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(Ж) 
性 能 等 级 
公称 应 力 截面 积 
螺纹 规格 А, 10 
š 6H 6AX 
/mm 
保证 载荷 (4A,x5,)/N 
M27 459 493400 534700 571500 
M30 561 603100 653600 698400 
M36 817 878300 951800 1017200 
Е: 1. 其 他 机 械 性 能 要 求 按 GBZT 3098.2 规定 。 





2. 试验 方法 按 СВ/Т 3098.2 规定 。 

3. 保证 应 力 (5,) 如 下 : 
一 一 8 级 、6H 螺母 : 1075N/mm?; 
一 一 8 级 、6AX 螺母 : 1165N/mm?; 
一 一 10 级 螺母 : 1245N/mm?。 

4. 螺母 硬度 必须 符合 : 
一 一 8 级 、6H 螺母 : GB/T 3098.2 对 8 级 规定 的 硬度 ; 
— 10 级 螺母 : GB/T 3098.2 对 10 级 规定 的 硬度 ; 
一 一 8 级 、6AX 螺母 : 260~353HV (24~36HRC ) 。 


7. 栓 接 结构 用 1 型 大 六 角 螺 母 (B 级 10 级 ) 技术 条 件 (GB/T 18230. 4 一 
2000) Š 
(1) 技术 条 件 ( 表 13-24) 











表 13-24 技术 条 件 

































































材 料 钢 
通用 技术 条 件 СВ/Т 16938 
公差 6H #ў 6А7? 
m = 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
ua. 级 别 10 
机 械 性 能 — 
标准 GB/T 3098. 2 
公关 产品 等 级 除 GBZT 18230. 4 一 2000 规定 外 ,其 余 按 B 级 
4х Z= 
标准 GB/T 3103.1 
常规 氧化 
镀 锌 钝 化 2(GBZT 5267) 
面 处 理 7 @ G 
+ ню 镀 ЫА (GB/T 5267) 
БУ (СВ/Т 13912) 
粉末 渗 锌 (JB/T 5067) 











此 标准 已 于 2017-12-15 作废 。 





第 十 三 章 组 合 件 和 连接 副 ° 839. 














(Ж) 
м Жж 钢 
验收 及 包装 GB/T 90 
推荐 的 配套 螺栓 GB/T 18230. 2 
推荐 的 配套 垫圈 GB/T 18230.5 














О 为 加 大 热 淄 贸 锌 螺母 的 攻 螺 纹 尺 寸 ， 可 采用 6AZ 螺纹 公差 带 ， 或 按 供需 双方 协议 提供 
镀 后 为 6H 的 螺纹 。6H 热 浸 镀 锌 螺母 仅 与 8. 8sU 或 10. 9sU 的 螺栓 配套 使 用 。 
@ 其 他 表面 处 理由 供需 双方 协议 。 
@ 必须 有 驱 氨 措施 。 
(2) 保证 载荷 ( 表 13-25) 
Ж 13-25 保证 载荷 



























































‚ 公称 应 力 截面 积 А, 保证 载荷 (4.x5, ) (6H 或 6AZ) 
螺纹 规格 
/тат^ ZN 
M12 84.3 97800 
M16 157 182100 
M20 245 284200 
(M22) 303 351500 
M24 353 409500 
(M27) 459 532400 
M30 561 650800 
M36 817 947700 








注 : 1. 其 他 机 械 性 能 要 求 按 GB/T 3098.2 规定。 
2. 试验 方法 按 СВ/Т 3098.2 规定 。 
3. 保证 应 力 S, 按 1160N/mm? 计算 。 
8. 栓 接 结构 用 平 垫圈 ( 淳 火 并 回 火 ) 技术 条 件 (GB/T 18230. 5 一 2000) (Ж 
13-26) 














表 13-26 技术 条 件 














M Ж 钢 
机 械 性 能 硬度 上 :35~45HRC 
ла 产品 等 级 di : A;d, di : C;h : IT17 
标准 GB/T 3103.3 














© 此 标准 已 于 2017-12-15 作废 。 
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电镀 锌 (GB/T 5267) 
шн ЕШ? (СВИТ 5267) 














可 选择 的 М 
热 浸 镀 锌 2(GBZT 13912) 
ЮЖ PE 2 ( JBZT 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 





@) 热 漫 镀 锐 垫圈 的 最 低 硬度 为 26HRC。 
@ 必须 有 驱 氧 措施 。 
9. 栓 接 结构 用 1 型 六 角 螺 母 [ 热 漫 镀 锌 (加 大 攻 螺 纹 尺 寸 ) A 和 B 级 5、6 和 
8 级 ] 技术 条 件 (GB/T 18230. 6 一 2000) ° 
(1) ЖЖЖИ: ( 表 13-27 ) 
表 13-27 技术 条 件 































































































材 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6АХ? 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
级 别 5.6.82 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 2 
е [Ж СВ/Т 18230. 6 一 2000 规定 外 ,其 余 按 A 
产品 等 级 
公差 + D=<M16;B 用 于 D>M16 
标准 GB/T 3103.1 
热 浸 镀 锌 (GB/T 13912 
表面 处 理 КА 
粉末 渗 匀 (JB/T 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 
































@ 为 加 大 热 浸 镀 锌 螺母 的 攻 螺 纹 尺 寸 ， 采 用 6AX 螺纹 公差 带 ， 或 特殊 需要 ， 由 供需 双方 
协议 提供 镀 后 为 6H 的 螺纹 。 

@ 保证 载荷 见 表 13-28。 

(2) 保证 载荷 ( 表 13-28 ) 























© 此 标准 已 于 2017-12-15 作废 。 
















































































第 十 三 章 组 合 件 和 连接 副 - 841. 
Ж 13-28 6AX 螺纹 保证 载荷 
能 等 乡 
Га 公称 应 力 截面 积 性 能 等 级 
螺纹 规格 P А, 5 6 8 
2 
/mm /mm 保证 载荷 (4.xS,)ZN 
M10 1.5 58.0 28000 32000 41200 
М12 1.75 84.3 43000 48900 59800 
M14 2 115 58700 66700 81700 
M16 2 157 80000 91100 111500 
M20 2.5 245 137200 159200 208200 
M24 3 353 197600 229500 300000 
M30 3.5 561 314200 364700 476900 
M36 4 817 457500 531000 694500 
注 : 1. 其 他 机 械 性 能 要 求 按 СВ/Т 3098.2 规定 。 
2. 试验 方法 按 СВ/Т 3098.2 规定 。 
3. 保证 应 力 (5,) 按 表 13-29 计算 。 
(3) 保证 应 力 (2 13-29) 
表 13-29 ”保证 应 力 
螺纹 规格 5 6 8 
保证 应 力 人 N/mm2) 
M10 483 551 710 
M12 .M14 .M16 510 580 710 
M20 .M24 .M30 .M36 560 650 850 
(4) 6AX 螺纹 极限 尺寸 (Ж 13-30) 
Ж 13-30 6AX 螺纹 极限 尺寸 (mm) 
| 大 径 中 径 小 径 
螺纹 规格 . 
жып max min max min 
M10 10.310 9.516 9.336 8.986 8.686 
M12 12. 365 11.428 11.228 10. 806 10.471 
M14 14. 420 13.333 13.121 12.630 12.255 
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(Ж) 
螺纹 规格 a 

пин тах тіп тах тіп 
М16 16. 420 15. 333 15. 121 14. 630 14. 255 
М20 20. 530 19. 130 18. 906 18. 274 17. 824 
М24 24. 640 22. 956 22.691 21. 892 21.392 
M30 30. 750 28. 757 28. 477 27. 521 26. 961 
M36 36. 860 34. 562 34. 262 33. 130 32. 530 

注 : 1. ЖЮН, БЕНЕН Ж ЭЕ ЗГ, 
2. 本 表 的 极限 尺寸 适用 于 进行 热 浸 镀 锌 后 。 











10. 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 「[ 热 浸 镀 镑 (加 大 攻 螺 纹 尺 寸 ) A 级 9 级 ] 技术 
条 件 (GB/T 18230. 7 一 2000) 9 
(1) 技术 条 件 ( 表 13-31) 
表 13-31 技术 条 件 





















































材 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6AXY 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
级 别 92 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 2 
产品 等 级 除 GBZT 18230. 7 一 2000 规定 外 ,其 余 按 A 级 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
热 浸 镀 锌 (GB/T 13912) 
表面 处 理 УЯ Í 
粉末 渗 锌 (JB/T 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 























Ф 为 加 大 热 浸 镀 锌 螺母 的 攻 螺 纹 尺 寸 ， 采 用 6AX 螺纹 公差 带 或 特殊 需要 ， 由 供需 双方 协 
议 提 供 镀 后 为 6H 的 螺纹 。 
@) 保证 载荷 见 表 13-32。 


(2) 6AX 螺纹 保证 载荷 ( 表 13-32) 



































© 此 标准 已 于 2017-12-15 作废 。 
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Ж 13-32 6AX 螺纹 保证 载荷 
jr pH 公称 应 力 截 面积 性 能 等 级 
螺纹 规格 P А, 9 
/mm /mm? 保证 应 力 A,x5,/N 
M10 1.5 58.0 45000 
M12 1.75 84.3 67500 
M14 2 115 93500 
M16 2 157 127500 
Е: 1. 其 他 机 械 性 能 要 求 按 GB/T 3098.2 规定 。 
2. 试验 方法 按 СВ/Т 3098.2 规定。 
3. 保证 应 力 (5,) 按 以 下 规定 
M10: 775N/mm2; 
М12; 800N/mm?’; 
M14~ M16: 810N/mm?’, 
(3) 极限 尺寸 ( 表 13-33) 
Ж 13-33 6AX 螺纹 极限 尺寸 (mm) 
大 径 中 径 小 径 
螺纹 规格 - - 
MI10 10. 310 9. 516 9.336 8.986 8.686 
M12 12. 365 11.428 11.228 10. 806 10. 471 
M14 14. 420 13. 333 13. 121 12. 630 12. 255 
M16 16. 420 15. 333 15. 121 14. 630 14. 255 
Е: 1. 镀 匀 后， 螺母 螺纹 攻 螺 纹 至 上 述 尺 寸 。 
2. 本 表 给 出 的 极限 尺寸 适用 于 进行 热 浸 镀 锌 后 。 
11. 腰 状 杆 螺 柱 连接 副 的 形式 分 类 ( GB/T 13807. 1 一 2008) 
(1) 等 长 双 头 螺 柱 
1) 配 六 角 螺 母 的 形式 尺寸 见 表 13-34 和 表 13-35. 
Ж 13-34 配 六 角 螺 母 的 形式 
序 形式 代号 
N 图 ж u š M 
号 螺 柱 | 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 
和 
ë ШОШ 
d 柱 - 通 孔 定位 
' ү —_ ы | _ сео. 
一 FS 一 шоо 
夹 紧 长 度 mm 7 
1 
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螺 柱 | 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 


ОЕ: 
= 
3 














L s G 
1= 夹 紧 长 度 +2C， 
1 以 1mm 分 档 














六 角 螺 母 定位 
S 一 G 1= 夹 紧 长 度 +2C， 
1 以 1mm 分 档 























六 角 螺 母 和 受 力 套 
š К в 简 定 位 
1= 夹 紧 长 度 +2C， 
1 以 1mm 分 档 























螺 柱 - 通 孔 定位 
1= 夹 紧 长 度 +2C3 
1 以 5mm 分 档 
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(Ж) 
序 形式 代号 
图 2 说 明 
号 螺 柱 | 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 
(ДЕД 
ЖЕ ЭШ fL. 52 JJ Ж 
А S G ul 
' 1= 夹 紧 长 度 +2Ca 


1 以 5mm 分 档 





















































E; 1. 序号 1~6 中 的 通 孔 ， 均 按 СВ/Т 5277 规定 的 中 等 装配 系列 。 
2. 对 序号 5、6， 推 荐 将 计算 出 的 公称 长 度 ! 的 最 后 一 位 数 圆 整 为 0 或 5， 但 不 应 使 C, 
超过 其 
3. 对 序号 1 、5， 如 果 规 定 了 法 兰 钨 沉 孔 或 饱 平面 ， 则 推荐 用 d, 作为 沉 孔 直径 或 平面 
直径 。 
#13-35 配 六 角 螺 母 的 尺寸 (mm) 

纹 规 

AE С, d, | d, | a, 1, 

а 
тах М 5. 6 

М12 14 18 23 23 23 0.88 0.92 1:5 
M16 18 22 28 28 28 0.90 0.93 1.29 
M20 22.5 26 33 33 33 0. 92 0. 93 1. 5 
M24 27 31 37 37 37 0.91 0.93 2 
M27 30 34 43 43 43 0.92 0.94 2 
M30 33.5 38 48 47 48 0.93 0.94 2 
M33 36.5 41 53 52 53 0.94 0.94 2 
M36 40 45 57 56 57 0. 94 0. 94 2 
M39 43 48 63 61 63 0. 94 0. 94 2 
M42 46.5 51 69 66 69 0. 94 0. 94 2 
M45 49.5 54 73 71 73 0. 95 0. 95 2 
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(Ж) 
1/4 
= 本 | С, РИ" а . 
min | шах 1.2 |3, 4(5,6 
М48 53 | 49 | 56 | 58 | 78 | 76 | 78 [0.95 092 0.95 3 
M52 57 | 53 | 60 | 6 | 84 | 81 84 | 0.95 | 0.93 | 0.95 3 
M56 61.5|57.5| 64 | 66 | 92 | 86 | 92 |0.95 |0.93 | 0.95 3 
M64 70 | 66 | 73 | 75 | 100 | 96 | 100 |0.95 | 0.94 | 0.95 3 
M72x6 78 | 74 | 81 83 | 112 | 107 | 112 | 0.95 | 0.94 | 0.95 3 
M80x6 86 | 82 | 89 | 91 | 120 | 117 | 122 |0.96 0.95 0.96 3 
M90x6 96 | 92 | 99 | 101 | 134 | 132 | 136 |0.96 | 0.95 | 0.96 3 
M100x6 106 | 101 | 109 | 111 | 150 | 148 | 153 |0.97 0.96 0.97 4 
M110x6 116 | 111 | 119 | 121 | 160 | 162 | 167 | 0.97 0.96 0.97 4 
( M120x6) 126 | 121 | 129 | 131 | 175 | 178 | 183 | 0.97 | 0.96 | 0.97 4 
M125x6 133 | 128 — | — | 186 | 186 | 191 | — 0.96 4 
М140х6 148 | 143 | — | — | 206 | 206 | 211 | — |0.97| 一 4 
(М150х6) 158 | 153 | — | — | 216 | 222 | 228 | — |0.97 4 
М160х6 168 | 163 | — | — | 226 | 240 | 246 | — 10.97) 一 4 
(М170х6) 178 | 173 | — | — | 236 | 252 | 258 | — |0.97 4 
М180х6 188 | 183) — | — | 261 | 272 | 278 | — |0 97 一 4 
: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 尺寸 C, 考虑 了 如 下 因素 : 
一 一 A 型 螺 柱 用 于 定位 的 螺纹 长 度 了 Y (d< M24, Y=3mm; d=M27- М56, Y= 
Smm; d>M56, Y=6mm); 
一 一 腰 状 杆 的 长 度 <5d 时 ， 最 大 的 永久 伸 长 量 为 1%; 
一 一 螺 柱 和 螺母 按 GBZT 3103. 4TB 级 的 公差 ， 法 兰 按 经 机 加 工 的 标准 公差 。 
3. 承载 螺纹 长 度 1 (在 中 径 处 测量 ) 与 螺纹 直径 d 的 比值 ; 如 果 螺 柱 和 螺母 的 材料 
抗 拉 强度 有 很 大 差异 时 ， 除 了 螺母 的 壁 厚 以 外 ， 该 参数 确定 了 螺 柱 连接 副 的 耐 
4. 选用 沉 孔 直径 d, 可 保证 螺母 或 受 力 套 管 与 通 孔 (СВ/Т 5277 中 等 装配 系列 ) 之 间 


















































ж @ ж 





























可 能 处 于 同 轴 位 置 ， 选 用 沉 孔 直径 d, 则 可 充分 利用 螺纹 直径 与 通 孔 (СВ/Т 


























5277 中 等 装配 系列 ) 之 间 的 间 际 。 
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2) 配置 螺母 的 型 式 尺 寸 见 表 13-36 和 表 13-37。 
Ж 13-36 配置 螺母 的 型 式 
型 式 代 号 
序 а ж = 说 BJ 
号 螺 柱 | 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 
И 
ү па ËR Врле {у 
1 = — SD СС 1= % 紧 长 度 +C4+Cs 
1 以 1mm 分 档 
8 或 dq 
2 ES 置 螺 母 和 受 力 套 管 
КЕ 定位 
2 A ЕБ: Р = КЕС, +С, 
1 以 Тат 分 档 
螺 柱 定位 
3 AD 一 сс 1= 夹 紧 长 度 +C4+Cs 
1 5тт 分 档 
Фа = 
КӘ каруан йыны ыга 
PLS 螺 柱 和 受 力 套 管 定位 
ш! 
4 tim == AD S CC 1= 夹 紧 长 度 +C4+Cs 
1 以 5mm 分 档 
夹 紧 长 度 
1 














注 : 






















3 和 序号 


1. 对 序号 
应 使 Cs 超过 其 “ 
Z Cy, 就 要 相应 增 大 。 
2. 定位 端 必须 支承 到 螺母 的 底部 ， 
d 不 低 于 表 13-37 中 给 出 的 数值 。 


' f. Я 

















4， 推 荐 将 计算 出 的 公称 长 
Бала, ЕЛАР 13-37 中 给 出 的 尺寸 是 允许 的 ， 那 





这 样 才 能 保证 











度 ! 的 最 后 一 位 数 圆 整 为 0 或 5， 





承载 螺纹 长 度 与 螺纹 直径 的 比率 1,/ 








3. 对 序号 3， 
直径 。 


如 果 规 定 了 法 兰 忽 沉 孔 或 饱 平面， 











MU JE ëJ 











а, 作为 沉 孔 直径 或 平面 


但 不 
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Ж 13-37 配置 螺母 的 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 | а, Cs 
d 本 Ca Cs Ce С; d, d, 序号 11 
тіп тах 1. 23. 4 
M12 1.2 | 30 18 28 16 17 | 21 23 23 |0.96| 0.9 | 1.5 
M16 13 | 35 21 33 19 21 25 28 | 28 |0.87| 0.9 | 1.5 
M20 1.6 | 41 25 39 | 23 25 29 | 33 33 |0.88| 0.9 | 1.5 
M24 1.6 | 46 | 29 | 44 | 27 30 | 34 | 37 | зт |0.85| 09 2 
(M27) | 2.1 | 51 3 | 49 | 30 33 зт | 43 | 43 0.86109 2 
M30 3.9 | 56 | 36 54 | 34 36 | 40 | 47 | 48 09|00909 2 
(M33) | 2.8 | 61 39 59 | 37 39 | 43 52 | 53 09109 2 
M36 3.8 | 65 | 42 6 | 40 | 43 | 47 | 56 | 57 09|09 2 
M39 3.3 | 67 | 45 65 | 43 45 | 4 | 61 63 | 0.9|0.9| 2 
M42 46 | 72 | 48 70 | 46 | 49 | 53 66 | 69 0.91|09 2 
(M45) | 3.5 | 75 51 73 | 49 51 55 71 73 091091 2 
M48 7.2 | 82 | 56 80 | 54 55 59 | 76 | 78 |0.91|09 | 3 
(М52) | 5.2 | 86 | 59 84 | 57 59 | 63 81 84 |0.92 | 0.9 3 
M56 5.9 | 91 64 89 | 62 63 67 86 | 92 |0.91|09| 3 
M64 6.7 | 100 | 72 98 70 | 71 75 96 | 100 |0.93|10.9| 3 
М72х6 | 4.7 | 108 | 80 | 106 | 78 78 82 | 107 | 112 |0.93 | 0.9 3 
M80x6 | 6.2 | 115 | 87 | 113 | 85 85 89 | 117 | 122 |0.93 | 0.9 3 
М90х6 | 9.1 | 124 | 97 | 122 | 95 94 | 98 | 132 | 136 0.92109 | 3 
M100x6 | 8.6 | 133 | 106 | 131 | 104 | 103 | 107 | 148 | 153 |0.92 | 0.9 | 4 
M110x6 8 142 | 115 | 140 | 113 | 112 | 116 | 162 | 167 | 0.93 | 0.9 | 4 
(M120x6) 7.5 | 153 | 124 | 151 | 122 | 121 | 125 | 178 | 183 |0.93 | 0.9 | 4 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 尺寸 Cs 和 aa 考虑 了 如 下 因素 : 
用 于 螺 柱 定位 的 螺纹 长 度 Y (d< M24, Y=3mm; d=M27-M56, Y=5mm; d> 
M56, Y=6mm); 
一 一 腰 状 杆 的 长 度 <54d 时 ， 最 大 的 永久 伸 长 量 为 1%; 
一 一 螺 柱 按 СВ/Т 3103. 4TA 级 的 公差 ， 螺 母 按 СВ/Т 3103. 4TB 级 的 公差 ， 法 兰 按 
经 机 加 工 的 标准 公差 。 
3. 表 13-36 中 序号 3 和 序号 4 的 1, 等 于 最 小 剩余 间 际 ， 表 13-36 中 序号 1 和 序号 2 
的 最 小 剩余 间隙 较 大 。 
4. 承载 螺纹 长 度 1 (在 中 径 处 测量 ) 与 螺纹 直径 d 的 比值 : 如 果 螺 柱 和 螺母 的 材料 抗 拉 强 
度 有 很 大 差异 时 ， 除 了 螺母 的 壁 厚 以 外 ， 该 参数 确定 了 螺 柱 连接 副 的 耐用 性 。 
5. 选用 沉 孔 直径 d, 可 保证 螺母 或 受 力 套 管 与 通 孔 (GB/T 5277 中 等 装配 系列 ) 之 间 
尽 可 能 处 于 同 轴 位 置 ， 选 用 沉 孔 直径 d, 则 可 充分 利用 螺纹 直径 与 通 孔 ( GB/T 








5277 中 等 











装配 系列 ) 之 间 的 间 院 。 
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(2) ХІН 


















































































1) 配 六 角 螺 母 端 的 型 式 尺寸 见 表 13-38 和 表 13-39。 
Ж 13-38 配 六 角 螺 母 端 的 型 式 
序 Р 型 式 代 号 
с 图 示 说 明 
号 螺 柱 “| 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 
= Ксы, 
FS CS、 
1 FSW 或 一 С т, л 
бёр I=3 КЖ+С| +, 
Š | КЕН 
夹 紧 长 度 1 以 1mm 分 档 
1 
3 或 da 
ЕР I=3 CE +C.,+t, 
2 FSW 或 N = К 
б 1= 夹 紧 长 度 +C,+t， 
` 1 以 1mm 分 档 
ООЁ 
1 
1= К +С, н, 
PJ Gb Š 
3 FLW 或 一 G т. н 
бүлү 1= КС, н, 
夹 紧 长 度 /以 Smm 分 档 
1 
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( 续 ) 
序 型 式 代号 
а 图 ж Е 说 明 
77 螺 柱 “| 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 
= ЖКС, н, 
FL、CL、 Е 
4 FLW 或 5 G 
рев 1= 夹 紧 长 度 +Co+ts 
1 以 Smm 分 档 
Е: 对 序号 3 和 序号 4， 推 荐 将 计算 出 的 公称 长 度 7 的 最 后 一 位 数 圆 整 为 0 或 5， 但 不 应 使 
С, 超过 其 “max” 值 。 
Ж 13-39 配 六 角 螺 母 端 的 尺寸 (mm) 
1/4 
к н С, С, 入 d, d, d, 序号 1, 
min | тах 12 | 34 
M12 14 12 15 19 23 23 23 0.9 | 0.92 1.5 
М16 18 16 19 23 28 28 28 0.86 | 0.93 1.5 
M20 22.5 | 20.5 24 28 33 33 33 0.87 | 0.93 Í. 5 
M24 27 24 29 33 37 37 37 0.9 | 0.93 2 
(M27) 30 27 32 36 43 43 43 0.9 | 0.94 2 
M30 33.5 | 30.5 35 39 48 47 48 0.91 | 0.94 2 
(M33) 36.5 | 33.5 39 43 53 52 53 0.9 | 0.94 2 
M36 40 37 42 46 57 56 57 0.9 | 0.94 2 
M39 43 40 45 49 63 61 63 0.9 | 0.94 2 
M42 46.5 43 49 53 69 66 69 0.9 | 0.94 2 
(М45) 49.5 | 46.5 52 56 73 71 73 0.9 | 0.94 2 
M48 53 49 55 59 78 76 78 0.9 | 0.95 3 
(M52) 57 53 59 63 84 81 87 0.91 | 0.95 3 
M56 61.5 | 57.5 64 68 92 86 92 0.91 | 0.95 3 
M64 70 66 73 77 100 96 100 | 0.91 | 0.95 3 
M72x6 78 74 81 85 112 107 112 | 0.91 | 0.95 3 
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(Ж) 
1/4 
. б ë Co Р š š =s н 
min max F 2 3.4 
M80x6 86 82 89 93 120 117 122 0.91 0.96 3 





М90х6 96 92 99 103 134 132 136 0.92 | 0.96 3 











M100x6 106 101 109 113 150 148 153 0.92 | 0.97 4 
М110х6 116 111 119 123 160 162 167 0.92 | 0.97 4 
( M120x6) 126 121 129 134 175 178 183 0.92 | 0.97 4 






































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 尺寸 C。 考虑 了 如 下 因素 : 
一 一 旋 入 螺母 端 为 工 型 和 LW 型 的 螺 柱 用 于 定位 的 螺纹 长 度 Y (d< M24, Y= 
3mm; d=M27~ M56, Y=5mm; d>M56, Y=6mm); 
一 一 腰 状 杆 的 长 度 <54d 时 ,最 大 的 永久 伸 长 量 为 1% ; 
一 一 螺 柱 按 GB/T 3103. 4TA 级 的 公差 ， 螺 母 按 СВ/Т 3103. 4TB 级 的 公差 ， 法 兰 按 
经 机 加 工 的 标准 公差 。 
3. 承载 螺纹 长 度 1 (在 中 径 处 测量 ) 与 螺纹 直径 d 的 比值 : 如 果 螺 柱 和 螺母 的 材料 
抗 拉 强度 有 很 大 差异 时 ， 除 了 螺母 的 壁 厚 以 外 ， 该 参数 确定 了 螺 柱 连接 副 的 耐 






































































































































4. 选用 沉 孔 直径 d, 可 保证 螺母 或 受 力 套 管 与 通 孔 (GB/T 5277 中 等 装配 系列 ) 之 间 
尽 可 能 处 于 同 轴 位 置 ， 选 用 沉 孔 直径 d, 则 可 充分 利用 螺纹 直径 与 通 孔 (GB/T 
5277 中 等 装配 系列 ) 之 间 的 间隙 。 
2) 配置 螺母 端的 型 式 尺 寸 见 表 13-40 和 表 13-41。 
Ж 13-40 配置 螺母 端的 型 式 



























































图 zÑ 说 明 
螺 柱 “| 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 





і Ж 
Es 
КЫ 
= 
«р 

























Б 2. 1= 5 CE +C;+t, 
ГЕ FS, CS, 或 
п) 
1 К FSW 或 一 CG КОЗ КТУУ 
ZzzZh Се 1= ЖК +С, +, 


I 以 1mm 分 档 
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(Ж) 
序 型 式 代 号 
н 图 ж - | 说 明 
螺 柱 “| 受 力 套 管 | 六 角 螺 母 
41а 
1= ЖКС, н, 
ЕЅ бе 或 
С H 
L UCE => „п S z Е 
2 А FSW 或 N СЕ ЕТА ТОН 
ZZ SR Ж +C +I, 
CSW 
1 以 1mm 分 档 
来 紧 长 度 
1= 夹 紧 长 度 +Clo+t， 
FL、CL、 ч 
| | 或 
3 FLW 或 -_ CG ЕА 
l= 夹 紧 长 度 +Cj0+ts 
CLW ` 
1 以 5mm 分 档 
= ЖЕКС +, 
FL、CL、 Š 
' 或 
4 FLW 或 S сс ы 
1= ЖЕКС o tt, 
CLW 
1 以 5mm 分 档 
































Б! 








注 : 1. 03, ЖЕ Г СТ К АЗР ni, ДИЕТЕ d, 作为 沉 孔 直径 或 习 












































2. 对 表 中 序号 3 和 序号 4， 推荐 将 计算 出 的 公称 长 度 /的 最 后 一 位 数 圆 整 为 0 或 5。 
如 果 a, 略 小 于 表 13-41 中 给 出 的 尺寸 是 允许 的 ， 那 么 Ci 就 要 相应 增 大 。 
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Ж 13-41 配置 螺母 端的 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 | а, cn си 
N" С; C7 4, d, 序号 1 
Š о тіп тах 1.2 3.3 
M12 6.1 18 16 14 18 23 23 0.96 0.9 L.5 
M16 6.2 21 19 18 22 28 28 0.87 0.9 15 
М20 6.5 25 23 22 26 33 33 0.88 0.9 1.5 
М24 7.5 29 27 27 31 37 37 0.85 0.9 2 
( M27) 7.8 32 30 30 34 43 43 0.96 0.9 2 
M30 9.6 36 34 33 37 47 48 0.9 0.9 2 
( M33) 8.6 39 37 36 40 52 53 0.9 0.9 2 
M36 10.5 42 40 39 43 56 57 0.9 0.9 2 
M39 9 45 43 42 46 61 63 0.9 0.9 2 
M42 11.4 48 46 45 49 66 69 0.91 0.9 2 
(М45) 9.3 51 49 48 52 71 73 0.9 0.9 2 
М48 14 56 54 51 99 76 78 0.91 0.9 3 
( M52) 11.9 59 57 55 59 81 84 0.92 0.9 3 
M56 12.7 64 62 59 63 86 92 0.91 0.9 3 
M64 13.2 72 70 67 71 96 100 0. 93 0.9 3 
M72x6 10.2 80 78 75 79 107 112 0.93 0.9 3 
M80x6 11.7 87 85 82 86 117 122 0.93 0.9 3 
M90x6 14.6 97 95 91 95 132 136 0.92 0.9 3 
М100х6 14.1 106 104 100 104 148 153 0.92 0.9 4 
M110x6 13.5 115 113 109 113 162 167 0.93 0.9 4 
(M120x6) 13 124 122 118 122 178 183 0.93 0.9 4 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 尺寸 Cio 和 am 考虑 了 如 下 因素 : 
一 一 旋 入 螺母 端 为 工 型 和 LW 型 的 螺 柱 用 于 定位 的 螺纹 长 度 了 (а< M24, Y= 
3mm; d=M27~ M56, Y=5mm; d>M56, Y=6mm); 
一 一 腰 状 杆 的 长 度 <5d 时 ， 最 大 的 永久 伸 长 量 为 1% ; 


一 一 螺 柱 按 GBZT 3103. 4TA 级 的 公差 ， 螺 母 按 СВ/Т 3103. 4TB 级 的 公差 ， 法 兰 按 
经 机 加 工 的 标准 公差 。 
3. 表 13-40 中 序号 3 和 序号 4 的 own 等 于 最 小 剩余 间 除 ， 表 13-40 中 序号 1 和 序号 2 
的 最 小 剩余 间隙 部 分 地 大 于 а, о 
4. 承载 螺纹 长 度 1， (在 中 径 处 测量 ) 与 螺纹 直径 d 的 比值 : 如 果 螺 柱 和 螺母 的 材料 抗 拉 强 
度 有 很 大 差异 时 ， 除 了 螺母 的 壁 厚 以 外 ， 该 参数 确定 了 螺 柱 连接 副 的 耐用 性 。 
5. 选用 沉 孔 直径 d, 可 保证 螺母 或 受 力 套 管 与 通 孔 (СВ/Т 5277 中 等 装配 系列 ) 之 间 
尽 可 能 处 于 同 轴 位 置 ， 选 用 沉 孔 直径 d, 则 可 充分 利用 螺纹 直径 与 通 孔 ( GB/T 
5277 中 等 装配 系列 ) 之 间 的 间隙 。 
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3) 拧 入 机 体 端 的 型 式 尺寸 见 图 13-5 和 表 13-42。 

















图 13-5 拧 入 机 体 端 
























































表 13-42 拧 入 机 体 端 的 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 

M12 | M16 | M20 | M24 |(M27)| M30 |(M33)| M36 |(M39)| M42 |(M45) 

1, 21 | 25.5 | 32.5 | 38.5 | 41 | 46.5 | 49 | 54.5 | 57 | 62.5 | 65 

ГА 23 28 35 41 44 50 53 59 61 67 70 
螺纹 规格 M72 | M80 | M90 | M100 | M110 | (M120 

M48 |(M52)| M56 | M64 

d x6 x6 x6 x6 x6 x6) 

1, 70 74 80 90 97 104 113 122 131 140 

ГА 76 80 86 93 100 108 117 127 136 145 




















二 、 组 合 件 和 连接 副 的 尺寸 
1. 螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 1 一 2002) 








(1) 组 合 件 ) 














分 应 符合 相应 国家 标准 的 规定 : 
一 一 螺栓 和 螺钉 应 有 直径 为 4 (d.= 中 径 ) (图 13-6) 的 细 杆 ， 垫 圈 的 直径 应 


符合 ОВ/Т 97.4， 以 便 能 自由 





转动 。 





























螺栓 和 螺钉 的 尺寸 ， 除 组 装 垫圈 的 部 位 应 按 下 列 要 求 外 ， 其 余部 














一 一 从 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺纹 始 端 的 距离 ， 应 加 大 到 可 容纳 垫圈 的 最 大 厚 








度 。 对 这 类 产品 ， 是 将 螺纹 和 
一 过 渡 圆 直径 4，( 图 


的 过 渡 圆 直径 d,， 




















展 制 到 接近 垫圈 的 位 置 。 





13-6 和 表 13-43) ， 应 小 于 产品 标准 ( 表 13-45) 规定 





lH 减 小 量 为 公称 直径 与 9 


























准 中 对 头 下 圆 角 规 定 的 上 
(2) 平 垫 圈 的 




















压 螺 纹 毛 坯 直径 的 差 值 。 在 相应 国家 标 
1 率 ， 在 组 合 件 中 也 不 应 改变 。 
尺寸 应 按 GB/T 97. 4 规定 。 











(3) 螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 的 示例 ， 见 图 13-7 和 图 13-8。 


(4) 经 供需 双方 协议 ， 六 


13-44, 



































头 螺 栓 头 下 可 采用 UU Ж ЛИЙ, А 13-9 和 表 
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13-8 ” 带 光 杆 的 螺钉 


图 13-9 


图 13-7 





图 中 : @ 圆滑 过 渡 。 
可 替代 使 用 的 头 下 О 形 沉 割 模 











螺纹 制 到 垫圈 处 的 螺栓 




































































Ж 13-43 ”螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 
замал 
| А 小 系列 标准 系列 大 系列 
螺纹 规格 а da S 型 N 型 1, 型 
d max max 
h d, h d, h d, 
公称 max 公称 max 公称 max 
M2 2.4 0.6 4.5 0.6 5 0.6 6 
М2. 5 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 
M3 3:3 0.6 6 0. 6 7 0.8 9 
(M3.5) 3.7 0.8 7 0.8 8 0.8 11 
M4 Р 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
дР® 
М5 552 1 9 1 10 1 15 
M6 6.2 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
M8 8.4 1.6 15 1.6 16 2 24 
M10 10.2 2 18 2 20 2.5 30 
М12 12.6 2 20 2.5 24 3 37 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺 纹 始 端的 最 大 距离 ， 当 用 平面 ( 即 用 未 倒 角 的 环 规 ) 测 











量 时 ， 垫 圈 应 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 。 





@ 摘自 GB/T 97.4 й 
@ P 一 一 螺 距 。 


尺寸 仅 为 信息 。 
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表 13-44 U 形 沉 割 槽 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
Q sus 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 
Гы 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 
тах 0.20 0.25 0.25 0. 30 0.4 0.4 0. 5 
| тїп 0. 05 0.05 0.05 0.05 0.1 0.1 0.1 
注 : 其 余 尺 寸 见 表 13-43 。 
Ж 13-45 ”螺栓 或 螺钉 和 垫圈 的 组 合 代号 
垫圈 
螺栓 或 螺钉 РЕТ тУт 
标准 编号 代号 代号 S 代号 N 代号 工 
СВ/Т 5783 51 == x x 
GB/T 5782 S2 — х х 
GB/T 818 53 一 x x 
GB/T 70.1 54 х х х 
GB/T 67 55 一 x x 
GB/T 65 S6 x x x 
Е: 根据 СВ/Т 97.4,“ 一 ”表示 无 此 型 式 ;“x” 表 示 可 选用 的 组 合 件 。 
2. 十 字模 盘 头 螺钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074.2 一 1988) (图 
13-10、 表 13-46) 




















头 杆 结合 处 的 型 式 


$ 


图 13-10 ”十字 槽 盘 头 螺钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 


总- 
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Ж 13-46 ”十 字 槽 盘 头 螺钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 尺 寸 (mm) 

螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 

CQ 1.0 1.4 1.6 2.0 

Б, 25 38 38 38 

а 2.8 3.8 4.7 5.6 

Ti 工艺 控制 

H = 1.2 1.5 1.8 1.8 
d, 公称 6 8 10 11 

1 公称 8~30 10~40 12~45 14~50 
3. 十 字 槽 盘 头 螺钉 和 弹 得 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 3 一 1988) (图 13-11、 表 


13-47) 

















头 杆 结合 处 的 型 式 












































图 13-11 十 字 槽 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 组 合 件 

Ж 13-47 ”十 字 槽 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 

аһ 1.0 1.4 1.6 2.0 

Б 25 38 38 38 

d 2.8 3.8 4.7 5.6 

Гы 工艺 控制 

万 公称 1. 50 2. 00 2. 75 3.25 
(2%) 5.23 6. 78 8.75 10.71 
1 公称 8-30 10-40 12-45 14-50 
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4. 十 字 槽 盘 头 螺钉 、 弹 簧 垫圈 和 平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 4 一 1988) (图 
13-12、 表 13-48) 








图 13-12 ”十 字模 盘 头 螺钉 、 弹 簧 垫圈 和 平 垫 圈 组 合 件 


Ж 13-48 十 字 槽 盘 头 螺钉 、 弹 得 垫圈 和 平 垫圈 组 合 件 尺 寸 (mm) 





















































螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 
йы 1.0 1.4 1.6 2.0 
Га 25 38 38 38 
а ш 2.8 3.8 4.7 5.6 
ла 工艺 控制 

һ 公称 0.5 0.8 1.0 1.6 

H 公称 1.50 2.00 2.75 3.25 

d, 公称 7 9 10 12 

d %®% 5.23 6.78 8.75 10.71 

1 公称 8-30 10-40 12-45 14-50 





5. 十 字 槽 小 盘 头 螺钉 和 平 垫 圈 组 合 件 (GB/T 9074. 5 一 2004) 

1) 组 合 件 中 螺钉 (图 13-13) 的 尺寸 ， 除 组 装 垫圈 的 部 位 应 按 下 列 要 求 外 ， 其 
余部 分 应 符合 СВ/Т 823 的 规定 : 

ЛН ЕА а, (а, = Ф) (图 13-14) 的 细 杆 ,垫圈 的 直径 应 符合 
СВ/Т 97.4， 以 便 能 自由 转动 。 

一 一 从 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺 纹 始 端的 距离 ， 应 加 大 到 可 容纳 垫圈 的 最 大 厚 
度 。 对 这 类 产品 是 将 螺纹 轧 制 到 接近 垫圈 的 位 置 。 

一 一 过 渡 圆 直径 4, (EJ 13-14 和 表 13-49), ， 应 小 于 GB/T 823 规定 的 过 渡 圆 直 
径 d, ， 其 减 小 量 为 公称 直径 与 辊 压 螺 纹 毛 坏 直 径 的 差 值 。GBZMT 823 规定 的 曲率 ， 
在 组 合 件 中 也 不 应 改变 。 

2) 平 垫圈 的 尺寸 应 按 СВ/Т 97.4 规定 。 
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图 13-13 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 平 垫 圈 组 合 件 示例 


a) 全 螺纹 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 b) 带 光 杆 的 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 





总 过 
图 13-14 ”过渡 圆 直径 d, 和 杆 径 da, 


表 13-49 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 











































































































平 垫圈 尺寸 之 
螺纹 规格 „а 1 小 系列 (S 型 ) | 标准 系列 (N 型 ) | ”大 系列 ( 工 型 ) 
- 27 h d, h d, h d, 
公称 max 公称 max 公称 max 
M2 2.4 0.6 4.5 0.6 5 0.6 6 
M2. 5 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 
M3 3.3 0.6 6 0.6 7 0.8 9 
(M3.5) А 3.7 0. 8 7 0.8 8 0.8 11 
| 2Р® 
M4 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
M5 5.2 1 9 1 10 1 15 
M6 6.2 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
М8 8.4 1.6 15 1.6 16 2 24 
Ш: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 一 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完整 螺纹 始 端的 最 大 距离 ， 当 用 平面 〈( 即 用 未 倒 角 的 环 规 ) 
测量 时 ， 垫 圈 应 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 。 








@ 摘自 GBZT 97.4 的 尺寸 仅 为 信息 。 
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6. += 














小 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 组 合 件 (СВ/Т 9074. 7— 1988) (图 13-15、 表 13-50) 





头 杆 结合 处 的 型 式 


Ë; 


十 字模 小 盘 头 螺 钉 和 弹簧 垫圈 组 合 件 


















































13-15 
Ж 13-50 ”十 字模 小 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 组 合 件 尺 寸 (mm) 
螺纹 规格 M2.5 M3 M4 M5 M6 
аһ 0.8 1.0 1.4 1.6 2.0 
Ба 25 25 38 38 38 
Ж 2.3 2.8 3.8 4.7 5.6 
a 工艺 控制 
H 公称 1.50 2.00 2.75 3.25 4.00 
dj (5%) 4. 34 5.23 6. 78 8. 75 10.71 
1 公称 6—25 8-30 10—35 12-40 14—50 


7. 十 字 权 小 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 8 一 1988 ) 





13-16、 表 13-51) 
Hh 











图 13-16 ”十 字模 小 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫 圈 及 平 垫圈 组 合 件 


(图 








头 杆 结合 处 的 型 式 


ss: 
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Ж 13-51 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M2.5 M3 M4 М5 M6 
а мах 0.8 1.0 1.4 1.6 2.0 
рл 25 25 38 38 38 
а ах 2.3 2.8 3.8 4.7 5.6 
Йн 工艺 控制 
һ 公称 0.5 0.5 0.8 1.0 1.6 
H 公称 1.50 2.00 2.75 3.25 4.00 
d, 公称 6 7 9 10 12 
d (5%) 4.34 5.23 6.78 8.75 10.71 
1 公称 6—25 8-30 10—35 12-40 14-50 
8. 十 字 槽 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 9— 1988) (І 13-17, 
表 13-52) 
图 13-17 十 字模 沉 头 螺 钉 和 锥 形 锁 紧 垫 圈 组 合 件 
Ж 13-52 十 字模 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 M8 
аах 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 
pain 25 38 38 38 38 
р = 6.0 8.0 9.8 11.8 15. 3 
1 公称 8-30 10-35 12-40 14—50 16—60 


























13-18 十 字模 半 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 
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Ж 13-53 十字 槽 半 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 














螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 M8 
а мах 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 
Duin 25 38 38 38 38 
D = 6.0 8.0 9.8 11.8 15.3 
1 公称 8~30 10~35 12~40 14~50 16~60 

















10. += ё щт я Р В АЕ (GB/T 9074.11 一 1988) (图 
13-19, Ж 13-54) 











图 13-19 РЕШИТ Б #8 ë #E 


Ж 13-54 БШУЯ З ER e nF še Н {ЕБ К] (п) 























螺纹 规格 M4 M5 M6 M8 
атах 1.4 1.6 2.0 2.5 
bin 38 38 38 38 
а 3.8 4.7 5.6 7.5 
Та Е 一 一 0.1 
һ 公称 0.8 1.0 1.6 1.6 
а Z 9 10 12 16 
1 公称 10~35 12-40 14—50 16-60 
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11. + =Ë [Ë] 7ç z< 28 5 EER 1 AD Е E| 2Н é #E ( GBZT 9074. 12 一 1988) (图 
13-20、 表 13-55) 














图 13-20 十字 槽 凹 穴 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 
Ж 13-55 十 字模 止 穴 六 角 头 螺栓 和 弹 微 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 



































螺纹 规格 M4 M5 M6 M8 
аһ 1.4 1.6 2.0 2.5 
Бы 38 38 38 38 
а 3.8 4.7 5.6 7.5 
Trin 由 工艺 控制 0.1 
H 公称 2. 75 3.25 4. 00 5.00 
d (参考 ) 6.78 8.75 10.71 13.64 
1 公称 10~35 12-40 14—50 16—60 


12. += Bš [U] 7ç z< я Ее танат аА ( GB/T 9074. 13 一 
1988) (图 13-21、 表 13-56) 
H h 








图 13-21 





十 字模 止 穴 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 





头 村 结合 


处 的 型 式 








































































































- 864 . 实用 紧 固 件 手册 第 3 版 
Ж 13-56 十字 槽 止 穴 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 尺寸 
(mm) 
螺纹 规格 M4 M5 M6 M8 
акк 1.4 1.6 2.0 2.5 
Бы 38 38 38 38 
й мах 3.8 4.7 5.6 7.5 
Тын 1 工艺 控制 0.1 
h 公称 0.8 1.0 1.6 1.6 
H 公称 2. 75 3:25 4.00 5.00 
d, 公称 9 10 12 16 
d (2%) 6. 78 8.75 10. 71 13. 64 
1 公称 10-35 12-40 14-50 16—60 
13. 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 15—1988) (| 13-22, Ж 13-57) 
头 杆 结合 处 的 型 式 
13-22 ”六角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 
表 13-57 ”六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
s 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 3.5 
а 2.8 3.8 4.7 5.6 7.5 9.4 11.2 
гла 由 工艺 控制 0.1 0.1 0.1 
H 公称 2. 00 2.75 3.25 4.00 5.00 6.25 7.50 
d (参考 ) 5. 23 6.78 8.75 10.71 13. 64 16. 59 19. 53 
1 公称 8~30 | 10~35 | 12~40 | 16~50 | 20~65 | 25~80 | 30~100 
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14. 六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 16— 1988) (图 13-23, 
Ë 13-58) 





头 杆 结合 处 的 型 式 


` 











图 13-23 六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 
表 13-58 六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 尺 十 (mm) 



































螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
аах 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 
domax 2.8 3.8 4.7 5.6 7.5 9.4 
Ты 工艺 控制 0.1 0.1 
H = 1.2 1.5 1.8 1.8 2.4 3.0 
d 公称 6 8 10 11 15 18 
1 公称 8-30 10-35 12-40 16—50 20-65 25-80 




















15. 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 及 平 垫 圈 组 合 件 (GB/T 9074.17 一 1988) (图 
13-24、 表 13-59) 





头 杆 结合 处 的 型 式 




















图 13-24 六角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 
ж 13-59 яі еж ат БЕА (mm) 





























螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
аах 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 3.5 
das 2.8 3.8 4.7 5.6 7.5 9.4 11.2 
кын 工艺 控制 0.1 0.1 0.1 
h 公称 0.5 0.8 1.0 1.6 1.6 2.0 2.5 
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(Ж) 
螺纹 规格 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
H 公称 2. 00 2.75 3.25 4.00 5.00 6. 25 7.50 
d, 公称 7 9 10 12 16 20 24 
d (5%) 5.23 6. 78 8.75 10. 71 13. 64 16. 59 19. 53 
1 公称 8-30 10-35 | 12-40 | 20-50 | 25-65 | 30-80 | 35-100 
16. 自 攻 螺 钉 和 平 垫 圈 组 合 件 (GBZT 9074. 18—2017) 
1) 组 合 件 中 自 攻 螺 钉 的 尺寸 ， 除 组 装 垫圈 的 部 位 应 按 下 列 要 求 外 ， 其 余部 分 














应 符合 相应 国家 标准 的 规定 : 

一 一 螺钉 应 有 直径 为 d. 的 细 杆 ,垫圈 的 直径 应 符合 СВ/Т 97.5， 以 便 能 
转动 。 

一 一 从 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺 纹 始 端的 距离 ， 应 加 大 到 可 容纳 GBAT 97. 5 垫圈 
的 最 大 厚度 。 

一 一 过 渡 圆 直径 d,， 应 小 于 相应 国家 标准 的 规定 值 ， 其 减 小 量 为 公称 直径 与 驾 
压 螺 纹 毛坯 直径 的 差 值 。 

2) 尺寸 见 图 13-25 ~ 图 13-28 和 表 13-60。 
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图 13-25 ЖА (C 型 ) 图 13-26 ЕНТ (F 型 ) 
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Р 13-27 ” 倒 圆 端 开 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 (R 型 ) Е 13-28 过 渡 圆 直径 d. 和 杆 径 d, 
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Ж 13-60 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 
平 垫圈 尺寸 2 
螺纹 规格 Bus а, max 标准 系列 (N 型 ) 大 系列 ( 工 型 ) 
公称 | Чы | h 公称 аа 
Т2. 2 0. 8 2.10 1 5 1 7 
Т2. 9 1.1 2. 80 1 7 1 9 
ЅТ3. 5 1.3 3.30 1 8 1 11 
574. 2 1.4 4. 03 1 9 1 12 
ST4. 8 1.6 4. 54 1 10 1.6 15 
ST5. 5 1.8 5. 22 1.6 12 1.6 15 
Т6. 3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 1.6 16 2 24 
ЅТ9. 5 2.1 9. 43 2 20 2.5 30 
Ф 尺寸 vc， 在 垫圈 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接 触 后 进行 测量 。 


@ 摘自 GBZT 97.5 的 尺寸 仅 为 信息 。 














17. КЖ АТАТ ВАЕ (GB/T 9074. 20—2004) 


1) 组 合 件 中 自 攻 螺 钉 (FQ 13-29) 的 尺寸 ， 











外 ， 其 余部 分 应 符合 GBZT 9456 的 规定 : 
一 一 螺钉 应 有 直径 为 4、( 图 13-30) 
以 便 能 自由 转动 。 




















一 一 从 文 承 面 到 第 一 扣 完 整 螺纹 始 


厚度 。 








除 组 装 垫 圈 的 部 位 应 按 下 列 要 求 


的 细 杆 ， 垫 圈 的 直径 应 符合 СВ/Т 97.5, 


端的 距离 ， 应 加 大 到 可 容纳 垫圈 的 最 大 


一 一 过 渡 圆 直径 d，( 图 13-30 和 表 13-61) ， 应 小 于 GB/T 9456 规定 的 过 渡 圆 直 
径 d, ， 其 减 小 量 为 公称 直径 与 轧 压 螺纹 毛坯 直径 的 差 值 。 
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图 13-29 ”十字 槽 凹 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 
和 平 垫圈 组 合 件 示例 








图 13-30 





过 渡 圆 直径 q, 和 杆 径 a, 
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2) 平 垫圈 的 尺寸 应 按 СВ/Т 97.5 规定 。 
Ж 13-61 十 字 槽 止 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 尺寸 (mm) 
平 垫圈 尺寸 了 
螺纹 规格 алых dias 标准 系列 (N 型 ) 大 系列 ( 工 型 ) 
有 公称 й х h 公称 4 
ST2.9 1.1 2.8 1 7 1 9 
ST3.5 1.3 3.3 1 8 1 11 
ST4.2 1.4 4.03 1 9 1 12 
ST4.8 1.6 4.54 1 10 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 1.6 16 2 24 
(D H СВ/Т 97.5 的 尺寸 仅 为 信息 。 
@ 尺寸 vc， 在 垫圈 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 后 进行 测量 。 
18. 组 合 件 用 弹簧 垫圈 (GB/T 9074. 26 一 1988) (图 13-31、 表 13-62) 
图 13-31 组 合 件 用 弹簧 垫圈 
表 13-62 组合 件 用 弹簧 垫 圈 尺 十 (mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
4, тах 2.34 | 2.83 3.78 | 4.75 5.71 7.64 | 9. 59 11. 53 
тіп 2.20 | 2.69 | 3.60 4.45 5.41 7.28 9.23 11.10 
公称 0.6 0.8 1.1 1.3 1.6 2.0 2.5 3.0 
h min 0.52 | 0.70 1. 00 1.20 1.50 1.90 | 2.35 2.85 
max 0.68 | 0.90 1.20 1.40 170 | 2.10 | 2.65 3.15 
公称 1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 
b min 0.90 1.10 1.40 1.90 2.35 2.85 3.3 3.8 
max 1.10 1.30 1.60 | 2.10 2. 65 3.15 3.7 4.2 
Е тах 1.50 | 2.00 | 2.75 3.25 4.00 | 5.00 6.25 7.50 
min( 公称) 1.2 1.6 2.2 2.6 3.2 4.0 5.0 6.0 
m =< 0.330 | 0.40 | 0.55 0.65 0.80 1.00 1.25 1.50 
d, (5%) 4.34 5.23 6.78 8.75 10.71 | 13.64 | 16.59 19.53 
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19. 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫 圈 (GB/T 9074. 27 一 1988) (图 13-32、 表 13-63) 








图 13-32 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫 圈 























Ж 13-65 ”组合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 尺寸 (mm) 

规格 (螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 10 12 
Р тах 2.83 3.78 4. 75 5.71 7. 64 9. 59 11.53 
j min 2.73 3.66 4.57 5.53 7.42 9.37 11.26 
max( 公 称 ) 6 8 10 11 15 18 20.5 
— min 5.70 7. 64 9.64 10. 57 14. 57 17.57 19. 98 
h 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 1.0 1.0 

И min 9 11 11 12 14 16 16 























20. 组 合 件 用 锥 形 锁 紧 垫 圈 (GB/T 9074. 28—1988) (| 13-33, #13-64) 








13-33 组合 件 用 锥 形 锁 紧 垫 圈 




















Ж 13-64 ”组合 件 用 锥 形 锁 紧 垫圈 尺寸 (mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 
max 2. 83 3.78 4.75 5.71 7.64 
1 

min 2.73 3. 66 4.57 5. 53 7.42 
d, = 6.0 8.0 9.8 11.8 15.3 

h 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 

齿 数 min 6 8 8 10 10 
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21. 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 (螺纹 长 度 按 СВ/Т 3106，C 级 8.8 和 10.9 级 ) 
(СВ/Т 18230. 1 一 2000) ([ 13-34, 3 13-65) 























开放 大 

















lg тах 
1 放大 ls min 
k 
|2 
“ SiS lgmax— lsmin>1.5P 
可 供 选 择 的 型 式 
4d>M20 的 头 部 型 式 
15 "一 30” 


ЖЕ ЖАЙ 





注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276 规定 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 uw<2P。 
图 13-34 栓 接 结构 用 大 六 
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Ж 13-65 ” 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 尺寸 了 (mm) 
螺纹 规格 M122 М16 M20 | (M22) | M24 |(М27) | M30 M36 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4 
@ 30 38 46 50 54 60 66 78 
0 参考 @ 一 44 52 56 60 66 72 84 
@ 一 一 65 69 73 79 85 97 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
i min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
а м 15.2 19.2 24.4 26.4 28.4 32.4 35.4 42.4 
А тах 12.70 | 16.70 | 20.84 | 22.84 | 24.84 | 27.84 | 30. 84 37. 00 
С min 11.30 | 15.30 | 19.16 | 21.16 | 23.16 | 26.16 | 29.16 35.00 
; max @ @ @ @ @ @ @ @ 
К тїп 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 55.9 
Cin 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 66. 44 
公称 7.5 10 12.5 14 15 17 18.7 22.5 
Е тах 7.95 | 10.75 | 13.40 | 14.90 | 15.90 | 17.90 | 19.75 23. 55 
тіп 7.05 9.25 | 11.60 | 13.10 | 14.10 | 16.10 | 17.65 21.45 
Кш 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 15.0 
usu 1.2 1.2 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 
тах 21 27 34 36 41 46 50 60 
i min 20.16 | 26.16 33 35 40 45 49 58.8 
1 35—100 | 40~150|45~150 | 50-150 | 55 ~ 200 | 60-200 |70~200 | 75-200 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q 对 热 浸 镀 锌 螺栓 为 镀 前 尺寸 。 
@ 由 于 技术 原因 不 是 优选 规格 。 


























@ 用 于 公称 长 度 L, <100mm。 
@ 用 于 公称 长 度 

@ 用 于 公称 
© dn = sss ° 





100mm<1l, g, < 200mm. 


ҮХ 


























Ж /公称 >200mm。 


К 
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22. 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 ( 短 螺 纹 长 度 C 级 8.8 和 10.9 级 ) (СВ/Т 
18230. 2 一 2000) (图 13-35、 表 13-66) 
































с з Ге тах — Ís min >1.5Р 
可 供 选择 的 型 式 
d>M20 的 头 部 型 式 
15°—30° 





注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276 规定 。 
Ф 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P。 
图 13-35 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 ( 短 螺纹 ) 
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313-66 ， 栓 接 结构 用 大 六 角 头 螺栓 ( 短 螺 纹 ) М? (һа) 
螺纹 规格 M122 M16 M20 | (M22) M24 |(М27) | M30 M36 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4 
@ 25 31 36 38 41 44 49 56 
бв 
@ 32 38 43 45 48 51 56 63 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
с 
min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
а 15.2 19.2 24.4 26.4 28.4 32.4 35.4 42.4 
max 12.70 | 16.70 | 20.84 | 22.84 | 24.84 | 27.84 | 30.84 37.00 
d 
` min 11.30 | 15.30 | 19.16 | 21.16 | 23.16 | 26.16 | 29.16 35.00 
тах @ © © © © © © © 
ау 
min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46. 5 55.9 
е 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 66. 44 
公称 7.5 10 12.5 14 15 17 18.7 22.5 
k max 7.95 | 10.75 | 13.40 14.90 | 15.90 | 17.90 | 19.75 23.55 
min 7. 05 9.25 | 11.60 | 13.10 | 14.10 | 16.10 | 17.65 21.45 
Crin 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 15.0 
ran 1-2 1.2 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 
шах 21 27 34 36 41 46 50 60 
i min 20.16 | 26.16 33 35 40 45 49 58.8 
l 40~100 |45~150 |55~ 150 | 60~150 | 65~200 | 70~200 | 80~200 | 90~200 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


@ 对 热 浸 镀 锌 




















@ 由 于 技术 














@ 用 于 公称 





РА 

















@ 用 于 公称 











Ө) dmax 83:8 о 





累 栓 为 外 前 尺寸 。 
原因 不 是 优选 规格 。 
长 度 Lag < 100mm, 


长 度 7 公称 >100mm。 
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23. 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 (B 级 8 和 10 级 ) (СВ/Т 18230.3 一 2000) (图 
13-36、 表 13-67) 











15°—30° 可 供 选 择 的 型 式 









90°—— 120° 






































Е: 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276 规定 。 
图 13-36 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 




























































































Ж 13-67 栓 接 结 构 用 大 六 角 螺 母 尺寸 0 (mm) 
螺纹 规格 M122 M16 M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 M36 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4 
А тах 13 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 38.9 
Ы їй 12 16 20 22 24 27 30 36 
ә тах @ @ @ @ @ @ @ @ 
i min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 55.9 
emin 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 66. 44 
max 12.3 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 36.6 
А min 11.9 16.4 19.4 22.3 22.9 26.3 29.1 35.0 
min 9.5 13.1 15.5 17.8 18.3 21.0 23.3 28.0 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
max 21 27 34 36 41 46 50 60 
° min 20.16 | 26.16 33 35 40 45 49 58.8 
І 0. 38 0. 47 0. 58 0. 63 0. 72 0. 80 0. 87 1.05 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 对 热 浸 镀 锌 螺母 为 镀 前 尺寸 。 














Q 由 于 技术 原因 ， 不 是 优选 规格 。 
@ dwmax 538 
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24. 栓 接 结构 用 1 型 大 六 角 螺 母 (B 级 10%) (GB/T 18230.4 一 2000) (图 
13-37、 表 13-68) 


15°~30° 可 供 选择 的 型 式 


$ 


90° 120° 







































Е. 尺寸 代号 和 标注 符合 GBZT 5276 规定 。 
图 13-37 栓 接 结构 用 1 型 大 六 角 螺 母 


= 

























































































Ж 13-68 ЖЫН 1 型 大 六 角 螺 母 尺寸 0 (mm) 
螺纹 规格 М12® М16 M20 | (M22) | M24 | (М27) | M30 M36 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4 
тах 13 17.3 | 21.6 | 23.8 | 25.9 | 29.1 | 32.4 38.9 
М ТА 12 16 20 22 24 27 30 36 
; max @ @ @ @ @ @ @ @ 
` mn | 19.2 | 249 | 31.4 | 33.3 | 38.0 | 42.8 | 46.5 55.9 
© 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 | 66.44 
тах | 10.8 | 148 18 19.4 | 21.5 | 23.8 | 25.6 31 
й тїп | 10.37 | 141 | 16.9 | 18.1 | 20.2 | 22.5 | 24.3 29.4 
т! 8.3 | 11.28 | 13.52 | 14.48 | 16.16 | 18 | 19.44 | 23.52 
тах | 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
И mn | 0.15 | 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 
a. 21 27 34 36 41 46 50 60 
° min | 20.16 | 26.16 | 33 35 40 45 49 58.8 
1 0.38 | 0.47 | 0.58 | 0.63 | 0.72 | 0.80 | 0.87 1. 05 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 对 热 浸 镀 锌 螺母 为 镀 前 尺寸 。 
@ 由 于 技术 原因 ， 不 是 优选 规格 。 

















图 does=s 实 际 。 
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25. ЕЕ} ЕНЕ ЗЕ А (КЭК) (СВ/Т 18230. 5 一 2000) ([ 13-38, Ж 
13-69) 














图 13-38 ЖИЕ 





























Ж 13-69 栓 接 结构 用 平 垫圈 尺寸 (mm) 
公称 规格 
12 16 20 (22) 24 (27) 30 36 
(螺纹 大 径 ) 
2 шіп 13 17 21 23 25 28 31 37 
max | 13.43 | 17.43 | 21.52 | 23.52 | 25.52 | 28.52 | 31.62 | 37.62 
М шіп 23.7 | 31.4 | 38.4 | 40.4 | 45.4 | 50.1 | 54.1 64.1 
max 25 33 40 42 47 52 56 66 
公称 3.0 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 
h min 2.5 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
max 3.8 4.8 4.8 5.8 5.8 5.8 5.8 5.8 
М шіп 15.2 | 19.2 | 24.4 | 26.4 | 28.4 | 32.4 | 35.4 42.4 
шах | 16.04 | 20.04 | 25.24 | 27.44 | 29.44 | 33.4 | 36.4 43.4 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


26. 栓 接 结构 用 1 型 六 角 螺 母 [ 热 浸 镀 锌 (加 大 攻 螺 纹 尺 寸 ) A 和 B 级 5、6 
和 8 级 ] (GB/T 18230. 6 一 2000) (图 13-39、 表 13-70) 


可 供 选择 的 型 式 














15 "一 30” 











注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276 规定 。 
图 13-39 ” 栓 接 结构 用 1 型 六 角 螺 母 
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Ж 13-70 栓 接 结构 用 1 型 六 角 螺 母 尺寸 (mm) 

螺纹 规格 M10 M12 | (M14) | M16 M20 M24 M30 M36 

ШАР 1.5 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 

ЭИ 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

min 10 12 14 16 20 24 30 36 

max 10.8 13 15.1 17.3 21.6 | 25.9 | 32.4 38.9 

а 14.6 16.6 19.6 | 22.5 27.7 | 33.2 | 42.7 51.1 

еы 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50. 85 60. 79 

тах 8.4 10.8 12.8 14.8 18 21.5 25.6 31 

И тіп 8.04 | 10.37 | 12.1 14.1 16.9 | 20.2 | 24.3 29.4 

min 6.43 8.3 9.68 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 

max 16 18 21 24 30 36 46 55 

° min 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














27. 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 [ 热 浸 镀 镑 (加 大 攻 螺 纹 尺 寸 ) A 级 9 级 ] 
(СВ/Т 18230.7 一 2000) (图 13-40、 表 13-71) 


90° 120° 





= 
+ 












15°—30° 可 供 选择 的 型 式 





Ш: 尺寸 代号 和 标注 符合 СВ/Т 5276 规定 。 





图 13-40) 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 








表 13-71 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 尺 寸 (mm) 
螺纹 规格 M10 M12 (M14) M16 
螺 距 PP 1.5 1.75 2 2 
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(Ж) 
螺纹 规格 M10 M12 (M14) M16 
Co 0.6 0.6 0.6 0.8 
min 10 12 14 16 
а, 
тах 10. 8 13 15.1 17.3 
ж 14.6 16.6 19.6 22.5 
emin 17.77 20. 03 23. 35 26.75 
тах 9.3 12 14.1 16.4 
m 
min 8. 94 11. 57 13.4 б] 
ШИН 7.15 9.26 10.7 12.6 
max 16 18 21 24 
s 
min 15.73 17.73 20. 67 23.67 























Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
28. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 (СВ/Т 1228—2006) (图 13-41、 表 13-72) 





























未 端 可 选择 的 型 式 
图 13-41 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 
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Ж 13-72 ” 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d М12 М16 М20 ( M22) M24 (M27) M30 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
i min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
а 15.23 19. 23 24. 32 26. 32 28. 32 32. 84 35. 84 
I max 12.43 16.43 20. 52 22. 52 24. 52 27. 84 30. 84 
` тїп 11.57 15.57 19.48 21.48 23.48 26.16 29.16 
d n 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46. 5 
emin 22.78 29.56 37.29 39. 55 45.20 50. 85 55.37 
公称 7.5 10 12.5 14 15 17 18.7 
k max 7.95 10.75 13.40 14.90 15. 90 17.90 19.75 
min 7.05 9.25 11.60 13.10 14. 10 16.10 17.65 
k'u 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 
таш 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 
тах 21 27 34 36 41 46 50 
i min 20.16 26.16 33 35 40 45 49 
l 35-75 | 45-130 | 50-160 | 55~220 | 60-240 | 65-260 | 70-260 























ШЕ: 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 


29. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 (GB/T 1229—2006) (图 13-42、 表 13-73) 
15%—30° с 


90°%120° ~ 











图 13-42 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 
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Ж 13-73 ” 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 尺 十 (mm) 
螺纹 规格 D M12 M16 M20 ( M22) M24 (M27) M30 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
max 13 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 
1 
ü min 12 16 20 22 24 27 30 
d ыза 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46. 5 
emin 22.78 29. 56 37.29 39. 55 45.20 50. 85 55. 37 
тах 12.3 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
" min 11.87 16.4 19.4 22.3 22.9 26.3 29.1 
ШИ 8.3 11.5 13.6 15.6 16.0 18.4 20.4 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
i min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
max 21 27 34 36 41 46 50 
` тїп 20.16 20.16 33 35 40 45 49 
支承 面 对 螺 纹 轴 
ЖЕЕ ПЕ ДЕ 0.29 0.38 0.47 0.50 0.57 0.64 0.70 

















注 : 括号 内 的 规格 为 第 2 选择 系列 。 


30. 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 连接 副 ( GB/T 3632—2008) 

















(1) 连接 副 型 式 (包括 一 个 螺栓 、 一 个 螺母 和 一 个 垫圈 ) (图 13-43 ) 


螺栓 














螺母 











图 13-43 ” 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 连接 副 


(2) 螺栓 尺寸 (图 13-44、 表 13-74) 
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B 放 大 А-А 放大 





Е ХК 
50260” 





图 中 : @ qd, 一 内 切 圆 直径 ; 
©) u 一 不 完整 螺纹 的 长 度 。 
图 13-44” 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 

















Ж 13-74 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 d M16 M20 ( M22) M24 (М27) M30 
ШАР 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
dass 18.83 24.4 26.4 28.4 32. 84 35. 84 
max 16.43 20. 52 22. 52 24. 52 27. 84 30. 84 
ш min 15.97 19. 48 21.48 23.48 26. 16 29.16 






















































































те 
T 








(3) 螺母 尺寸 (图 13-45、 表 13-75) 


15°~30° ё 


























图 13-45 螺母 
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(Ж) 
螺纹 规格 d M16 M20 ( M22) M24 (М27) M30 
d і 27.9 34.5 38.5 41.5 42.8 46. 5 
dus 30 37 41 44 50 55 
公称 10 13 14 15 17 19 
k max 10.75 13.90 14.90 15.90 17.90 20. 05 
min 9. 25 12. 10 13. 10 14. 10 16. 10 17. 95 
min 12 14 15 16 17 18 
mas 17 19 21 23 24 25 
Н 1.2 1.2 1.2 1.6 2.0 2.0 
do = 10.9 13.6 15.1 16.4 18.6 20.6 
公称 11.1 13.9 15. 4 16.7 19.0 21.1 
d, max 11.3 14.1 15.6 16.9 19.3 21.4 
min 11.0 13.8 15.3 16.6 18.7 20.8 
d. = 12.8 16.1 17.8 19.3 21.9 24.4 
d. = 13 17 18 20 22 24 
l 40-130 | 45-160 | 50~180 | 55~200 | 65-220 70-220 


E: 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 号 


系列 〈 不 带 括号 ) 的 规格 。 








24 
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Ж 13-75 螺母 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 D M16 M20 ( M22) M24 ( M27) M30 
P 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
В тах 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 
` тїп 16 20 22 24 27 30 
та 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 
еа 29.56 | 37.29 | 39. 55 45.20 50. 85 55. 37 
тах 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
" тіп 16. 4 19.4 22.3 22.9 26.3 29.1 
mimin 11.5 13.6 15.6 16.0 18.4 20.4 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
{ min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
max 27 34 36 41 46 50 
° піп 26.16 33 35 40 45 49 
支承 面 对 螺 纹 轴线 
0.38 0.47 0.50 0.57 0.64 0.70 
的 全 跳动 公差 
注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 一 系列 (不 带 括号 ) 的 规格 。 
(4) 垫圈 (图 13-46、 表 13-76) 
图 13-46 垫圈 
表 13-76 垫圈 尺寸 (mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) 129 16 20 (22) 24 (27) 30 
4 min 13 17 21 23 25 28 31 
max 13.43 | 17.43 21.52 | 23.52 | 25.52 | 28.52 | 31.62 
Л тіп 23.7 | 31.4 | 38.4 | 40.4 | 45.4 | 50.1 54.1 
max 25 33 40 42 47 52 56 





















































@ 此 列 为 GBZT 1230—2006 数据 ， 
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(Ж) 
规格 (螺纹 大 径 ) 129 16 20 (22) 24 (27) 30 
公称 3.0 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 
h min 2.5 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
max 3.8 4.8 4.8 5.8 5.8 5.8 5.8 
min 15.23 | 19.23 24.32 | 26.32 | 28.32 | 32.84 | 35.84 
Е тах 16.03 | 20.03 | 25.12 | 27.12 | 29.12 | 33.62 | 36.64 
注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 一 系列 (不 带 括号 ) 的 规格 。 




















GB/T 3632 一 2008 无 此 数据 。 


31. 钢 结构 用 高 强度 垫圈 (GB/T 1230—2006) 


见 图 13-46 和 表 13-76 (12, 








16. 


20. 22. 24. 27. 30) 规格 。 


32. 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 平 垫圈 (GB/T 97. 4 一 2002) 


螺钉 和 垫圈 组 合 件 用 A 级 垫圈 


一 Ss 型 


— N 型 : 


— L 5. 


小 系列 ， 


标准 系列 ， 


大 系列 ， 





分 为 三 种 型 式 : 





优先 用 于 内 六 








圆柱 头 螺钉 和 圆柱 头 机 咒 螺 杀 ; 











优先 用 于 六 
优先 用 于 六 角 


























头 螺栓 (螺钉 )，; 








头 螺栓 (螺钉 )。 



































(1) S 型 垫圈 (小 系列 ) (图 13-47、 表 13-77) 
图 13-47 5 型 垫圈 
表 13-77 S 型 垫圈 (小 系列 ) 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 4, 外 径 d, LEE h 

(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
2 1.75 1. 85 4.5 4.2 0.6 0.65 0.55 
2.5 2.25 2.35 5 4.7 0.6 0.65 0.55 
3 2.75 2.85 6 5.7 0.6 0.65 0.55 
3.5 3.2 3.32 7 6.64 0.8 0.85 0.75 
4 3.6 3.72 8 7.64 0.8 0.85 0.75 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 4, 外 径 а, 厚度 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
5 4. 55 4.67 9 8. 64 1 1. 06 0. 94 
6 5.62 11 10.57 1.6 1.68 1.52 
8 7.4 7.55 15 14. 57 1.6 1. 68 1.52 
10 9.3 9. 52 18 17. 57 2 2.09 1.91 
12 11 11.27 20 19. 48 2 2. 09 1.91 
(2) N 型 垫圈 (标准 系列 ) (图 13-46、 表 13-78 ) 
ж 13-78 N 型 垫圈 (标准 系列 ) 尺寸 (mm) 
公称 规格 fd, ж а, БДР h 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
2 1.75 1.85 5 4.7 0.6 0. 65 0. 55 
2.5 2.25 2:35 6 5:77. 0.6 0. 65 0. 55 
3 2.75 2.85 7 6. 64 0.6 0. 65 0. 55 
15 3.2 3.32 8 7.64 0.8 0.85 0.75 
4 3.6 3.72 9 8. 64 0. 8 0. 85 0. 75 
5 4. 55 4.67 10 9. 64 1 1. 06 0. 94 
6 5.5 5.62 12 11. 57 1.6 1. 68 1.52 
8 7.4 7.55 16 15:97. 1.6 1. 68 1. 52 
10 9.3 9. 52 20 19. 48 2 2.09 1.91 
12 11 11.27 24 23. 48 2.5 2.6 2.4 
(3) 工 型 垫圈 (大 系列 ) 尺寸 (图 13-46, Ж 13-79) 
表 13-79 工 型 垫圈 (大 系列 ) 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 а, 外 径 d, 厚度 h 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
2 1.795 1.85 6 5.7 0.6 0.65 0.55 
2.5 2.25 2.35 8 7.64 0.6 0.65 0.55 
3 2.79 2.85 9 8. 64 0. 8 0. 85 0. 75 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 4, 外 径 d, JEE JEE h 

К а) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3.5 3.2 3.32 11 10. 57 0. 8 0. 85 0. 75 

4 3.6 3. 72 12 11.57 1 1.06 0.94 

> 4.55 4.67 15 14.57 1 1.06 0.94 

6 5:59 5.62 18 17. 57 1. 6 1.68 1. 52 

8 7.4 7.55 24 23.48 2 2.09 1.91 

10 9.3 9.52 30 29.48 2.3 2.6 2.4 

12 11 11.27 37 36.38 3 3.11 2.89 























33. 用 于 自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 的 平 垫圈 (GB/T 97. 5 一 2002) (E 13-46, 2 
13-80) 























(1) N 型 垫圈 (标准 系列 ) (图 13-46、 表 13-80) 
Ж 13-80 N 型 垫圈 (标准 系列 ) 尺寸 (mm) 
公称 规格 № а, 外 径 а, 厚度 有 

( 螺纹 大 径 d) 公称 ( min) max 公称 ( max) min 公称 max min 
2.2 1.9 2 5 4.82 1 1.06 0.94 
2.9 2.5 2.6 7 6.64 1 1.06 0.94 
3.5 3 3.1 8 7.64 1 1.06 0.94 
4.2 3.55 3.67 9 8. 64 1 1.06 0.94 
4.8 4 4.12 10 9.64 1 1.06 0. 94 
5.5 4.7 4.82 12 11.57 1.6 1.68 1.52 
6.3 5.4 5.52 14 13.57 1.6 1.68 1.52 
8 7.15 7.3 16 15.57 1.6 1.68 1.52 
9.5 8.8 8.95 20 19.48 2 2.09 1.91 























(2) 工 型 垫圈 (大 系列 ) (图 13-46、 表 13-81) 








表 13-81 工 型 垫圈 (大 系列 ) 尺寸 (mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, 厚度 
(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) тах | 公称 (max) бй 公称 max min 
2.2 1.9 2 7 6. 64 1 1. 06 0. 94 
2.9 2.5 2.6 9 8. 64 1 1. 06 0. 94 
3.5 3 3.1 11 10. 57 1 1. 06 0. 94 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 а, 外 径 d, 厚度 

(螺纹 大 径 d) 公称 ( min) max 公称 (max) min 公称 max min 
4.2 3.55 3.67 12 11. 57 1 1.06 0.94 

4.8 4 4.12 15 14. 57 1.6 1.68 1. 52 

5.5 4.7 4.82 15 14. 57 1.6 1. 68 1. 52 

6.3 5.4 5:952, 18 17. 57 1.6 1. 68 1. 52 

8 7.15 7.3 24 23.48 2 2. 09 1.91 

9.5 8.8 8.95 30 29. 48 ZS 2.59 2. 41 























34. 腰 状 杆 螺 柱 连接 副 用 螺 柱 (СВ/Т 13807. 2 一 2008 ) 
(1) 等 长 双 头 螺 柱 的 型 式 尺 寸 (图 13-48 、 表 13-82) 




















开放 大 


ШЕ ЕЛЕ 











FP 心 孔 ( 仅 

















于 TA 级 ) 

















图 13-48 ”等 长 双 头 螺 柱 
a) 工 型 一 标准 螺纹 (4<52тт) (z, 按 GB/T 3 规定 ) 
b) S 型 一 短 螺纹 (其 余 尺 寸 同 工 型 ) 
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图 13-48 ”等 长 双 头 螺 柱 ( 续 ) 





с) SD 型 一 短 螺纹 和 定位 端 (两 端 均 配 置 螺母 ) (其 余 尺 寸 同 L 型 和 S 型) 
d) A 型 一 加 长 螺纹 (其 余 尺 寸 同 工 型 和 S ЖШ) 






















































































e) AD 型 一 加 长 螺纹 和 定位 端 (两 端 均 配 单 螺母 ) (其 余 尺 寸 同 工 型 和 S 型 ) 
Ж 13-82 等 长 双 头 螺 柱 尺寸 (mm) 
螺纹 
规格 | M12 | M16 | M20 | M24 |(M27)| M30 ( M33)| M36 |(M39)| M42 |( M45) M48 ( M52)| M56 
d 
d. 8.5 12 15 18 |20.5 | 23 | 25.5 |27. 5| 30.5 |32.5 | 35.5 37.5 | 41 44 
d, 8 |12 | 14 | 14 | 18 18 | 25 |25 | 28 | 28 | 32 | 32 36 | 40 
4, 8 |12 |13 | 16| 18 |21 | 24 |26 | 30 | 32 | 34 3 | 40 |45 
b, 20 | 23 | 28 | 32 | 35 39 | 42 | 45 | 48 | 52 | 55 58 | 6 | 一 
b, 13 | 16 | 20 | 24 | 27 3 | зз |36 | 39 | 42 | 45 | 48 | 52 | 56 
b, 27 31 | 36 | 42 | 47 | 50 | 53 | 57 | 60 | 64 | 66 70 | 74 |79 
т 10 10 10 16 16 16 16 20 20 20 20 20 20 25 
б, 7 10 11 11 13 13 22 22 24 24 27 27 30 32 
2, 4 5 6 6 6 6 9 9 10 10 11 11 12 13 
23 11 14 16 17 19 19 21 23 23 24 25 26 26 28 
24 7 8 9 8 10 12 14 14 14 15 15 19 18 19 
中 心 孔 А1.6 А2.5 
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(Ж) 
螺纹 
规格 | M64 M72 | M80 | M90 M100 M110 ( M120 M125 M140 (M150 M160 (M170 M180 

р хб хб хб хб хб хб) хб хб хб) хб хб) хб 
4, 51 58.5| 66 75 84 192.5 | 102 106 | 118 127 136 145 154 
d, 42 50 50 50 50 50 50 50 65 65 65 65 65 
d, 18 25 25 25 25 25 25 25 36 36 36 36 36 
d, 25 32 32 32 32 32 32 32 43 43 43 43 43 
d, 30 37 37 37 37 37 37 37 48 48 48 48 48 
а, 52 56 63 74 86 97 105 

b, 

b, 64 72 80 90 100 | 110 120 125 | 140 150 160 170 180 
b; 88 95 | 103 | 112 122 132 | 142 

r 25 25 25 25 25 25 32 32 32 32 32 32 32 
S, 36 41 41 41 41 41 41 41 55 55 55 55 95 
2 14 15 15 15 15 15 15 15 18 18 18 18 18 
23 28 28 28 28 28 28 30 

24 20 20 19 20 19 19 20 

中 心 孔 A4 A6.3 























Ш: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 























内 的 规格 。 
2. 长 度 规 格 1 的 设计 选用 按 GB/T 13807. 1 的 规定 。 
3. 中 心 孔 的 型 式 与 尺寸 按 СВ/Т 145 的 规定 。 


(2) 双 头 螺 柱 的 型 式 尺 寸 (图 13-49、 表 13-83) 





с 














а) 拧 入 机 体 端 FF 型 一 一 


11] 
ү 
м 
证 





双 头 螺 柱 


b) 旋 和 人 螺母 








и 
而 


Ek 


L 


型 一 一 长 螺纹 
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ч 











4d>64mm 时 ，118° 改 用 150°。 і GB/T3 规定 ， 
其 余 尺 寸 同 F 型 其 余 尺寸 同 工 型 




































































I 放大 1 
加 热 孔 四 的 中 心 孔 ( 仅 用 于 TA 级 ) 
| i: 
60° 
2 
g) 


图 13-49 双 头 螺 柱 ( 续 ) 
e) 拧 入 机 体 端 C 型 倒 角 端 d) 旋 入 螺母 端 S 型 一 一 短 螺纹 
e) 旋 入 螺母 端 LW 型 一 一 长 螺纹 和 扳 拧 部 分 f) 旋 和 人 螺母 端 SW 型 一 一 短 螺纹 和 扳 拧 部 分 
g) d> 64mm 的 加 热 孔 















































Ж 13-83 双 头 螺 柱 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
Р М12 | M16 | M20 | M24 (М27)| M30 |(M33)| M36 |(M39)| M42 |(M45) 
d. 8.5 12 15 18 20.5 23 25.5 | 27.5 | 30.5 | 32.5 | 35.5 
d, 8 12 14 14 18 18 25 25 28 28 32 
d, 8.5 12 15 18 21 23 26 28 31 33 36 
b, 13 16 20 24 27 30 33 36 39 42 45 
b, 23 27 33 38 43 46 51 54 57 61 64 
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(Ж) 
螺纹 规格 
А м12 | м16 | M20 | M24 |(M27)| M30 |(M33)| M36 |(M39)| M42 |(M45) 
ba 10 |13.5 [16.5 20 |22.5| 25 |27.5| 30 |32.5| 35 | 37.5 
L, 19.5 | 24 |305 | 36.5 | 39 |44.5 | 47 52 | 54.5 | 60 | 62.5 
1, 21 26 33 | 39.5 | 42 48 |50.5| 56 | 58.5 | 65 | 67.5 
1, 16 [19.5 | 24 29 32 36 39 | 42.5 | 45.5 | 49.5 | 52.5 
r 10 10 10 16 16 16 16 20 20 20 20 
S, 7 10 11 11 13 13 22 22 24 24 27 
2› 4 5 6 6 6 6 9 9 10 10 11 
23 4.5 5 7 8 8 9.5 | 9.5 | 10.5 | 10.5 | 12 12 
为 6 7 9.5 11 11 13 13 | 14.5 | 14.5 | 17 17 
25 1 1.5 | 1.5 2 2 2.5 | 2.5 3.5 | 3.5 
中 心 孔 А1.6 А2. 5 
螺纹 规格 M72 | M80 | M90 | M100 | М110 | (M120 
d Май ОМА) е MS x6 x6 x6 x6 x6 x6) 
d. 37.5 41 44 51 58.5 66 75 84 92.5 102 
d, 32 36 40 42 50 50 50 50 50 50 
d, = = 18 25 25 25 25 25 25 
d, 一 一 一 25 32 32 32 32 32 32 
d, 一 一 30 37 37 37 37 37 37 
4, 38 42 45 52 60 68 78 88 98 108 
b, 48 52 56 64 72 80 90 100 110 120 
b, 67 72 77 88 96 104 115 125 136 147 
bua 39.5 | 43.5 | 46.5 | 53.5 | 60.5 | 67.5 | 76.5 | 85.5 | 94.5 | 103.5 
1, 67 71 77 86.5 | 93.5 | 100.5 | 109.5 | 118.5 | 127.5 | 136.5 
1, 73 76.5 83 90 97 1104.5 | 114 |123.5 | 132.5 142 
1, 56.5 | 60.5 65 74 82 90 100 110 120 130 
r 20 20 25 25 25 25 25 25 25 32 
S, 27 30 32 36 41 41 41 41 41 41 
2› 11 12 13 14 15 15 15 15 15 15 
23 13 13 14.5 | 15.5 | 15.5 | 15.5 | 15.5 | 15.5 | 15.5 15.5 
24 18.5 | 18.5 | 20.5 19 19 19.5 20 20.5 | 20.5 21 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M72 | M80 | M90 | M100 | M110 | (M120 
M48 |(M52)| M56 | M64 
d x6 x6 x6 x6 x6 x6) 
25 4 4 4.5 2. 5 2.5 3 3.5 4 4 4.5 
中 心 孔 A2.5 A4 A6.3 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 



































2. 长 度 规格 1 的 设计 选用 按 СВ/Т 13807. 1 的 规定 。 
3. 中 心 孔 的 型 式 与 尺寸 按 GB/T 145 的 规定 。 


(3) 双 头 螺 柱 用 螺 孔 的 型 式 尺 寸 (图 13-50、 表 13-84) 














M12~M45 М48~М120х 6 
А120 120° 













—w w «еее 





ИД 


SS 
21 
Ñ] 
Š 
Š 
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由 生产 者 确定 ， 人 允许 用 至 
M120x6 














a) 











销 头 导向 孔 22 
由 生产 者 确定 ， 允 许 用 至 M120x6 
































b) 
到 中 : © D=M64mm Н, 118°, 0 9 150° 














图 13-50 НАЯ, 
а) HF 型 、 适 用 于 型 皖 入 机 体 端 双 头 螺 柱 
b) HC 型 、 适 用 于 C 型 拧 入 机 体 端 双 头 螺 柱 
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表 13-84 双 头 螺 柱 用 螺 孔 的 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
ү M12 | M16 | M20 | M24 |(M27)| M30 |(M33)| M36 (M39)| M42 |(M45) 
公称 | 21 |25.5 |32.5 | 38.5 41 |46.5 | 49 54.5 | 57 | 62.5 65 
1 | 极限 | +0.4 | +0.4|+0.6 | +0.6 | +0.6| +0.6 | +0.6 | +0.6 | +0.6 | +0.6 | +0.6 
偏差 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
ts 24 | 29.5 | 38 45 48 | 54.5 | 58 64 | 67.5 | 74 77 
x 4.5 5 6.5 | 7.5 | 7.5 9 9 10 10 | 11.5 | 11.5 
螺纹 规格 M72 M80 M90 | M100 | M110 | (M120 
M48 |(M52)| M56 | M64 
D x6 x6 x6 x6 x6 x6) 
f 12.5 | 12.5 14 15 15 15 15 15 15 15 
М 48.5 | 52.5 | 56.5 | 64.5 | 72.5 | 80.5 | 90.5 | 100.5 | 110.5 | 120.5 
r 2.5 2.5 3 3 3 3 3 3 3 3 
公称 70 74 80 90 97 104 113 122 131 140 
t | 极限 | +0.6 | +0.6 | +0.6 | +0.6 | +0.6 +1 +1 +1 +1 +1 
偏差 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
1 = 76 80 86 96 103 110 119 128 139 148 
t = 83 88 95 98 106 114 | 124.5 | 134.5 | 145 | 155.5 
x 12.5 | 12.5 14 15 15 15 15 15 15 15 
Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 螺纹 基本 尺寸 按 GB/T 196 的 规定 ; 公差 带 按 GB/T 197 规定 的 6H。 


35. 腰 状 杆 螺 柱 连接 副 用 螺母 、 受 力 套 管 (GB/T 13807. 3 一 2008) 


(1) 六 























30° 


a) G 型 (一 般 型 式 ) 


螺母 (图 13-51、 表 13-85) 





a) 
13-51 
b) РЖ ( 





* 角 螺母 


螺 孔 两 端 内 倒 
角 至 螺纹 大 径 。 。 


зЗ 














其 余 尺 寸 同 G 型 
b) 




















六 
适 














1 N 型 受 力 套 管 的 内 定 心 ) 
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注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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Ж 13-855 六角 螺 母 的 尺寸 (mm) 
螺纹 规格 
M. м12 | MI6 | M20 | M24 | (M27) | M30 | (M33)| M36 | (M39) 
4. 20 26 29 35 40 45 49 | 53.5 | 58.5 
da 14.5 | 18.5 | 22.5 | 26.5 | 30.5 | 33.5 | 36.5 | 39.5 | 42.5 
TC | 23.35 | 29.56 | 32.95 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 | 60.79 | 66.44 
m" тв | 23.83 | 30.14 | 33.64 | 39.98 | 45.63 | 51.28 | 55.80 | 61.31 | 66.96 
u 12 16 20 24 27 30 33 36 39 
21 27 30 36 41 46 50 55 60 
C 2 2 2 3 3 3 3 3 3 
螺纹 规格 M72 M80 M90 
n M42 | (M45) | мав | (M52)| M56 | M64 | Ç р x: 
du 63.5 | 68.5 | 73.5 | 78.5 | 83.5 | 93.5 | 103.5 | 113.5 | 128 
а, 45.5 | 49.5 | 53.5 | 57.5 | 63 71 79 87 97 
TC | 72.09 | 77.74 | 83.39 | 89.04 | 94.47 | 105.77 | 117. 07 | 128.37 | 145. 09 
O" ев | 72.61 | 78.26 83.91 | 89.56 | 95.07 | 106.37 | 117. 67 | 129. 34 145.77 
ü 42 45 48 52 56 64 72 80 90 
: 65 70 75 80 85 95 105 | 115 130 
C 3 3 4 4 4 4 4 4 4 
螺纹 规格 М100 | M110 (M120 | М125 | M140 | (М150 | M160 | (M170 | M180 
D x6 x6 x6) x6 x6 x6) x6 x6) x6 
@ 143 | 153 | 168 | 178 | 198 | 208 | 218 | 228 | 253 
da 107 | 119 | 129 | 134 | 149 | 159 | 174 | 180 | 196 
TC |162.04 173. 34 | 190. 30 | 202. 27 | 223.91 | 235.21 | 一 = = 
ЕЕ 191. 49 | 201. 59 | 224. 70 | 236. 00 | 247. 30 | 258. 60 286. 68 
т 100 | 110 | 120 | 125 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 
А 145 | 155 | 170 | 180 | 200 | 210 | 220 | 230 | 255 
C 5 5 5 5 5 5 5 5 5 
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(2) 黑 螺 母 ([ 13-52, Ж 13-86) 
k 










ES 
“М 
SN | 




















































































其 余 尺寸 同 CG 型 
b) 
放大 
M64~M120x6 
M12~M56 
90° 

= 

x 

оо 

= 

z 

чу 

Е 13-52 ШЕ 
а) CG 型 (一般 型 ) b) CP 型 (适用 于 采用 N 型 受 力 套 管 的 内 定 心 ) 
Ж 13-86 = HE ELB F F (mm) 
螺纹 规格 

ү м12 | M16 | M20 | M24 |(м2т7)| M30 |(мзз)! M36 |(M39)| M42 |(М45) 
b 18 20.5 24 27.5 | 30.5 35 38 40.5 43 46 48.5 
d, 20 26 29 35 40 45 49 53.5 | 58.5 | 63.5 68. 5 
d, 14.5 18.5 | 22.5 | 26.5 | 30.5 | 33.5 | 36.5 | 39.5 | 42,5 | 45.5 49.5 
d, 9 13 15 17:9 20 23 26 28 31.5 | 33. 5 36 
4; 4 6 6 10 10 10 10 10 10 10 10 
те 17. 77 | 20.03 | 26. 75 | 30. 14 | 32. 95 | 39.98 | 45. 63 | 45. 63 | 51. 28 | 55.80 | 55.80 
k 7 10 13 14 16 17 22 22 23 23 26 
1 33 40 49 56 62 68 77 82 86 92 98 
1, 29.5 | 34. 5 40 45.5 | 50. 5 55 60 64. 5 67 72 74. 5 
L, 23 27.5 32 37.5 | 40.5 45 48 52, 5 55 60 62. 5 
& 13 17 21 25 28 31 34 37 40 43 46 
5 16 18 24 27 30 36 41 41 46 50 50 
š 2 2 2.5 3 3 к Жыз 4 4 4.5 4.5 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M72 | M80 | M90 | M100 | M110 | (M120 
M48 |(M52) | M56 | M64 

D x6 x6 x6 x6 x6 x6) 
b 53.5 57 60.5 | 69.5 77 84 93 102 111 120 
d, 73.5 | 78.5 | 83.5 | 93.5 | 105 115 130 146 160 176 
d, 53.5 | 57.5 63 71 79 87 97 107 119 129 
d, 39 42 47.5 54 58 65 77 89 100 108 
4; 10 10 10 M48x1.5 

61.31 | 66.96 | 72.61 | 83.91 | 89. 56 |100. 72 |117. 67|134. 62 |151. 42| 162.72 
k 26 27 27 32 32 36 41 45 50 54 
l 103 109 115 130 140 152 168 183 199 214 
1, 81.5 85 90.5 | 99.5 | 107 114 123 132 141 152 
1, 67. 5 71 76.5 | 85.5 93 100 109 118 127 136 
g 49 53 55 65 73 81 91 101 111 121 
s 55 60 65 75 80 90 105 120 135 145 
t 5 5 5.5 6 6 6 6 6 6 6 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

(3) 受 力 套 管 (图 13-53、 表 13-87) 

图 13-53 受 力 套 管 
表 13-87 受 力 套 管 的 尺寸 (mm) 

d, 20|26|29 | 35 |(40) 45 | (49) |53.5|(58.5) 63.5|(68.5)|73.5 (78.5)|83. 5 





N 型 | 15 | 19 | 23 27 31 34 37 40 43 46 50 54 58 64 
SJ 13 | 17 |21 25 28 31 34 37 40 43 46 49 53 57 























M12|M16|M20 M24|( M27) мзо ( M33)| M36 |(M39)| M42 |(M45)| M48 |(M52)| M56 












































d, 93.5| 105 | 115 | 130 | 146 160 (176) | 184 | 204 | (220) | 238 |(250) | 270 





N 型 | 72 80 88 98 | 108 | 120 130 135 | 150 160 175 181 197 
S 型 | 65 73 81 91 101 | 111 121 126 | 141 151 161 171 181 




















M72 | M80 | M90 IM100 M110 (M120 M125|M140|( M150 | M160|( M170|M180 
x6 | x6 | x6 | x6 x6 | x6) x6 x6 x6) x6 x6) x6 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

2. 长 度 规格 1 的 设计 选 GB/T 13807. 1 的 


M64 
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三 、 组 合 件 和 连接 副 的 重量 
1. 十 字 槽 盘 头 螺钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 (适用 于 GB/T 9074. 2 一 1988 ) 
( 表 13-88) 
Ж 13-88 十 字模 盘 头 螺钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G 1 С 1 G 1 C 1 G 
d=M3 а= М4 а= М4 а= М5 d=M6 
8 1.04 10 1.86 40 ° 4.11 35 6.17 30 8.67 
10 1.19 12 2.01 d=M5 40° 6. 77 35 9. 53 
12 1. 34 (14) 2.16 12 3.41 45 38 40 10. 39 
(14) 1. 49 16 2.31 (14) 3. 65 d=M6 45 11. 25 
16 1. 64 20 2. 61 16 3. 89 (14) 5.93 50 12.10 
20 1.94 25 2. 99 20 4.37 16 6.27 
25° 2.32 30 3.36 25 4.97 20 6. 96 
30 2.69 35 3. 74 30 5.57 25 7.82 
ЇЕ: 1. 1 (mm) 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。/ 一 公称 长 度 (mm). 




















2. 十 字模 盘 头 螺钉 和 弹 得 垫圈 组 合 件 (适用 



































于 GB/T 9074. 3 一 1988) (Ж 13-89) 






























































Ж 13-89 十 字 棋 盘 头 螺 杀 和 弹簧 垫圈 组 合 件 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 ë 1 G 1 G 1 G 1 G 
M3 M4 M4 М5 M6 

8 1.02 10 1.80 40° 4.05 35 6.07 30 8. 68 
10 1.17 12 1.95 М5 40° 6. 67 35 9. 54 
12 1.32 (14) | 2.10 12 3.31 45 7.28 40° 10. 40 
(14) 1.47 16 2.25 (14) | 3.55 M6 45 11.26 
16 1.62 20 2.55 16 3.79 (14) | 5.94 50 12.11 
20 1.92 25 2.93 20 4.27 16 6.28 
25° 2.30 30 3.30 25 4.87 20 6.97 

30 2.67 35 3.68 30 5.47 25 7.83 

Е: 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 1 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 























2. 表 列 规格 为 通 








规 格 x TR 














括号 的 规格 尽量 不 采用 。/ 








- 898. 实用 紧 固 件 手 册 第 3 版 

















3. ғ іта аит АИ (适用 于 GB/T 9074. 4 一 1988 ) 
13-90) 
Ж 13-90 十 字模 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 的 重量 (Ко) 











一 
| 
“Т 






















































































每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
l G 1 C l С l G l G 
d=M3 d=M4 d=M4 d=M5 d=M6 

8 1. 13 10 2. 10 40* 4. 35 35 6.51 30 9.69 
10 1.28 12 2.25 d=M5 40* 7.11 35 10. 55 
12 1.43 (14) | 2.40 12 3.75 45 7.72 40* | 11.41 
(14) | 1.58 16 2.55 (14) | 3.99 =M6 45 12.27 
16 1.73 20 2.85 16 4.23 (14) | 6.95 50 13.12 
20 2.03 25 3.23 20 4.71 16 7.29 
25° 2.41 30 3. 60 25 5.31 20 7.98 

30 2.78 35 3.98 30 5.91 25 8. 84 

注 : 1. 1 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 

2. 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。/ 一 公称 长 度 1 (mm). 














> 
4. БЕЛ а 5 %@#] ЯП зй ж Ёё БИЕ (适用 于 GB/T 9074. 7—1988) ( 表 
13-91) 





Ж 13-91 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 组 合 件 的 重量 (kg) 
















































































每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 
1 С 1 С 1 G I G 1 С 
М2. 5 M3 M4 М5 M6 
6 0.36 8 0.68 10 1.48 12 3.02 (14) 4.86 
8 0.42 10 0.77 12 1. 63 (14) 3.26 16 5.20 
10 0. 48 12 0. 85 (14) 1. 78 16 3. 50 20 5.89 
12 0. 54 (14) 0. 94 16 1. 93 20 3.98 25 6. 75 
(14) 0. 59 16 1. 02 20 2228 25 4. 58 30 7.60 
16 0. 65 20 1.19 25 2.61 30 5.18 35 8.46 
20 0.77 25* 1.40 30 2.98 35 5.78 40° 9.32 
25 ° 0.91 30 ° 1.62 35 3.35 40“ 6.38 45 10.18 
50 11.03 
HE 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 /的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。/-- 公称 长 度 (mm). 
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5. 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 (适用 于 GB/T 9074. 8 一 
1988) (Ж 13-92) 
Ж 13-92 ”十 字模 小 盘 头 螺钉 、 弹 得 垫圈 和 平 垫 圈 组 合 件 的 重量 (ke) 














































































每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 

l G 1 G 1 C l G 1 G 

d= M2.5 а= МЗ а= М4 а= М5 d=M6 

6 0.44 8 0.79 10 1.78 12 3.46 (14) 5.87 
8 0.50 10 0.88 12 1.93 (14) 3.70 16 6.21 
10 0.56 12 0.96 (14) 2.08 16 3.94 20 6.90 
12 0. 62 (14) 1.05 16 2.23 20 4. 42 25 7.76 
(14) 0. 67 16 1. 13 20 2.53 25 5.02 30 8.61 
16 0. 73 20 1. 30 25 2.91 30 5.62 35 9. 47 
20 0. 85 25° 1.51 30 3. 28 35 6. 22 40 * 10.33 
25* 0. 99 30 1.73 35° 3.65 40° 6. 82 45 11.19 

50 12.04 
注 : 1. 7 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。/ 一 公称 长 度 (mm). 


























6. 十 字模 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 (适用 于 GB/T 9074. 9 一 1988) ( 表 
13-93) 
Ж 13-93 ”十 字 槽 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 的 重量 (к) 













































































每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
П G 1 G 1 C 1 G 1 G 
M3 M4 M5 M6 M8 
8 0.63 12 1.20 16 2.33 25 4.92 30 11.23 
10 0.78 (14) 1. 35 20 2.81 30 5.77 35 12. 79 
12 0.93 16 1.50 25 3.41 35 6. 63 40 14. 34 
(14) 1. 08 20 1.80 30 4.01 40 7.49 45 * 15.90 
16 t. 23 25 2.18 33 4.61 45 * 8.35 50 17. 45 
20 1. 53 30 2. 55 40* 5.21 50 9.20 (55) 19. 01 
25 1.91 35° 2.93 M6 M8 60 20. 56 
30° 2.28 М5 (14) 3.03 16 6. 88 
M4 12 1. 85 16 3. 37 20 8. 12 
10 1. 05 (14) 2.09 20 4.06 25 9. 68 
注 : 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 




















2. 表 列 规格 为 通用 规格 范围 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。/! 一 公称 长 度 (mm). 
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7. 十 字 槽 半 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 ( 适 月 




















3 T СВ/Т 9074. 10—1988) 






















































































































































































(9 13-94) 
Ж 13-94 十 字模 半 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 扑 圈 组 合 件 的 重量 (ка) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
1 G 1 С 1 С 1 С І G 
d=M3 d=M4 d=M5 d=M6 4= М8 
8 0. 70 12 1.40 16 2.63 25 5.41 30 12.63 
10 0.85 (14) 1.55 20 3.11 30 6.27 35 14.19 
12 1.00 16 1.70 25 3.71 35 7.13 40 15.74 
(14) | 1.15 20 2.00 30 4.31 40 7.98 45* | 17.30 
16 1.30 25 2.37 35 4.91 45 8. 84 50 18 85 
20 1. 60 30 2. 75 40 5.51 50 9.70 (55) | 20.41 
25 1.98 35 3.12 d=M6 d=M8 60 | 21.96 
30 ° 2.35 d=M5 (14) 3.53 16 8.28 
d=M4 12 2.15 16 3.87 20 9; 52 
10 1.25 (14) 2.39 20 4.55 25 11.08 
注 : 1. /小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
8. 十 字 槽 凹 穴 六 角 头 螺栓 和 平 垫 圈 组 合 件 〈 适 用 于 GBZT 9074. 11 一 1988) (Ж 
13-95) 
Ж 13-95 += ШЛУ Н 3: Re sn E ШЫН Ф{Е шш (к) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 
1 G 1 G 1 С 1 С 1 G 
M4 M5 M6 M6 M8 
10 1. 95 12 3:37 (14) 6. 06 50 12. 23 45 22. 43 
12 2.10 (14) 3.61 16 6.40 М8 50 23. 99 
(14) 2.25 16 3.85 20 7.09 16 13.41 (55) 25. 54 
16 2.40 20 4. 33 25 7.95 20 14. 66 60 27.10 
20 2.70 25 4. 93 30 8. 80 25 16. 21 
25 3.07 30 5. 53 35 9.66 30 17.77 
30 3.45 35 6.14 40 10.52 35 19.32 
35 ° 3.82 40* 6. 74 45 11.38 40* 20. 88 
注 : 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 7 的 螺栓 ， 制 出 全 螺纹 。 
2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
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9. 十 字 权 止 穴 六 角 头 螺栓 和 弹 得 垫圈 组 合 件 (适用 于 GB/T 9074. 12—1988) 
( 表 13-96) 








Ж 13-96 ”十 字模 和 止 穴 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 的 重量 (ke) 






















































































每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 

1 Ç l G 1 Ç l G 1 Ç 

d=M4 d=M5 d=M6 d=M6 d=M8 
10 1.73 12 3.09 (14) | 5.36 50 11. 53 45 20. 74 
12 1. 88 (14) | 3.33 16 5.70 а= М8 50 22.30 
(14) | 2.03 16 3.57 20 6. 39 16 11.72 | (55) | 23. 85 
16 2.18 20 4.05 25 7.25 20 12.97 60 25.41 
20 2.48 25 4. 65 30 8.10 25 14. 52 

25 2.85 30 5.25 35 8.96 30 16. 08 

30 3.23 35 5.86 40 ° 9.82 35 17.63 
35 3. 60 40* 6.46 45 10.68 || 40° 19.19 

ШЕ: 1.1 小 于 或 等 于 带 * 符号 的 螺栓 ， 制 成 全 螺纹 。 

2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。/! 一 公称 长 度 (mm). 























10. + = Ë [J] 7ç Ж 5 BR e AR së Ж ЗЕ [6] X E #k ЕБИ (适用 于 GB/T 
9074. 13—1988) ( 表 13-97) 
Ж 13-97 += #Ë [U] 7ç Z< fB 5 WE лаз š5 ЖЕ Fl 











































































































及 平 垫圈 组 合 件 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
1 G 1 C 1 G 1 C 1 C 
M4 M5 M6 M6 M8 

10 2.03 12 3.53 (14) 6.37 50 12.54 45 23. 04 
12 2.18 (14) 3,77 16 6.71 M8 50 24. 60 
(14) 2.33 16 4. 01 20 7.40 16 14. 02 (55) 26. 15 
16 2.48 20 4. 49 25 8.26 20 15. 27 60 27.71 
20 2.78 25 5.09 30 9.11 25 16.82 

25 3.15 30 5.69 35 9.97 30 18. 38 

30 3. 53 35 6. 30 40 10. 83 35 19. 93 
35“ 3.90 40* 6. 90 45 11.69 40° 21.49 

Ш: 1. 规格 小 于 或 等 于 带 * 符号 ! 的 螺栓 ， 制 出 全 螺纹 。 

2. 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
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п. 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 (适用 于 GB/T 9074. 15—1988) ( 表 13-98) 
















































































Ж 13-98 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重量 
C 1 G 1 G 1 G 1 C 
M3 M4 M6 M8 M12 
0.74 ЗЭ 3. 52 35 8.76 (65) 26. 34 30 38. 38 

10 0. 82 М5 40 9.62 M10 35 41.94 
12 0.91 12 2.96 45 10. 48 25 23.58 40 45. 50 
16 1. 08 16 3. 44 50 11. 34 30 26. 04 45 49. 06 
20 1. 25 20 3. 92 М8 35 28. 50 50 52.62 
25 1.46 25 4. 52 20 12.35 40 30. 95 55 56. 19 
30 1.67 30 5.12 25 13. 90 45 33.41 60 59. 75 

M4 35 5.72 30 15.46 50 35.86 65 63. 31 
10 1. 65 40 6. 32 35 17.01 (55) 38. 32 70 66. 87 
12 1. 80 M6 40 18.57 60 40.77 80 74. 00 
16 2.10 16 3.31 45 20.12 (65) 43.23 90 81.12 
20 2.40 20 6.19 50 21.68 70 45. 69 100 88.25 
25 2.77 25 7.05 (55) | 23.23 80 50. 60 
30 3.15 30 7.91 60 24. 79 
注 ， 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。/ 一 公称 长 度 (mm) 。 
































12. 六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 (适用 于 GB/T 9074.16 一 1988) ( 表 





Ж 13-99 六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 执 圈 组 合 件 的 重量 (kg) 













































































每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
C 1 C 1 G 1 C 1 C 
d=M3 d=M4 d=M5 d=M8 d=M10 
0.76 20 2.46 40 6.42 20 12, 51 25 23. 82 
10 0.84 25 2.83 d=M6 25 14. 06 30 26. 28 
12 0. 93 30 3.21 16 5.50 30 15. 62 35 28. 74 
16 1.10 35 3. 58 20 6.18 35 17.17 40 31. 19 
20 1.27 d=M5 25 7.04 40 18.73 45 33. 65 
25 1.48 12 3.06 30 7.90 45 20. 28 50 36.10 
30 1. 69 16 3. 54 35 8. 75 50 21. 84 (55) 38. 56 
а= М4 20 4. 02 40 9.61 (55) 23.39 60 41.01 
10 1.71 25 4. 62 45 10. 47 60 24. 95 65 43.47 
12 1. 86 30 5.22 50 11.33 (65) 26. 50 70 45.93 
16 2.16 35 5.82 80 50. 84 
HE; 表 列 规格 为 通用 规格 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。/ 一 公称 长 度 (mm). 
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13. 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 (适用 于 GB/T 9074. 17 一 1988 ) 
( 表 13-100) 
Ж 13-100 六 角 头 螺栓 和 弹 得 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 的 重量 (к) 














































































































每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重量 
1 G l G 1 G l G 1 G 
M3 M4 M6 M8 M12 
8 0. 85 30 3.45 30 8. 92 60 27. 09 35 49. 74 
10 0. 93 34 3. 82 35 9.77 (65) | 28. 64 40 53.30 
12 1.02 М5 40 10. 63 М10 45 56. 86 
16 1.19 12 3.40 45 11.49 30 30.51 50 60. 42 
20 1. 36 16 3. 88 50 12. 35 35 32.97 || (55) | 63.99 
25 1:57 20 4.36 М8 40 35.42 60 67. 55 
30 1. 78 25 4.96 25 16. 20 45 37.88 | (65) | 71.11 
М4 30 5. 56 30 17.76 50 40. 33 70 74. 67 
10 1.95 35 6.16 35 19.31 || (55) | 42.79 80 81.80 
12 2.10 40 6. 76 40 20. 87 60 45. 24 90 88. 92 
16 2.40 M6 45 22.42 || (65) | 47.70 100 | 96. 05 
20 2.70 20 7.20 50 23.98 70 50.16 
25 3.07 25 8.06 (55) | 25.53 80 55.07 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 ， 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。/ 一 公称 长 度 (mm)。 








14. 组 合 件 用 弹簧 垫圈 (适用 于 GB/T 9074. 26 一 1988) (Ж 13-101) 














Ж 13-101 组 合 件 用 弹簧 垫圈 的 重量 (ke) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
重量 0. 02 0. 04 0. 08 0. 16 0. 31 0. 61 1.11 1.81 
































15. 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 (适用 于 GB/T 9074.27—1988) (Ж 13-102) 














表 13-102 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 
重量 0.06 0.14 0. 26 0.3 0. 77 1.35 1. 67 























16. 组 合 件 用 锥 形 锁 紧 垫圈 (适用 于 GB/T 9074. 28—1988) (Ж 13-103) 














Ж 13-103 组 合 件 用 锥 形 锁 紧 垫圈 的 重量 (kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 重 量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 





重量 0. 03 0.08 0.15 0.24 0. 52 
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17. 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 连接 副 的 重量 (适用 于 GB/T 3632—2008) ( 表 














































































































13-104 
| Ж 13-104 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 连接 重量 
每 1000 件 钢 螺栓 的 重量 GZkg = 
l G 1 G l G l G l G 
d=M16 d=M20 d=( M22) d= М24 d=( M27) 
40 106. 59 80 | 275.07 120 | 459.46 140 | 619.66 180 | 973. 92 
45 114. 07 85 286. 77 130 487.91 150 653.65 190 1016. 12 
50 121. 54 90 | 298.46 140 | 516.35 160 | 687. 63 200 |1058. 31 
55 128. 12 95 310. 17 150 544. 80 170 721. 62 220 1142. 69 
60 135. 60 100 321. 86 160 573. 24 180 755.61 а= МЗ0 
65 143. 08 110 345. 25 170 601. 69 190 789. 61 70 651. 05 
70 150. 54 120 | 368. 65 180 | 630. 13 200 | 823. 59 75 677.26 
75 158. 02 130 | 392.04 190 | 658. 58 220 | 891. 57 80 | 703. 47 
80 165. 49 140 | 415. 44 200 | 687. 03 d= (М27) 85 726. 96 
85 172.97 150 | 438. 83 220 | 743.91 65 | 490.64 90 | 753.17 
90 180. 44 160 | 462. 23 d= М24 70 | 511.74 95 779. 38 
95 187. 91 а= (М22) 55 332. 89 75 532. 83 100 805. 59 
100 | 195. 39 50 | 261.90 60 | 349.89 80 | 552.01 110 | 858. 02 
110 | 210.33 55 276. 12 65 366. 88 85 573.11 120 | 910.44 
120 | 225. 28 60 | 290. 34 70 | 383.88 90 | 594. 21 130 | 962.87 
130 | 240.22 65 304. 57 75 398. 72 95 615.30 140 |1015. 29 
а= М20 70 317. 23 80 415. 72 100 636. 39 150 1067. 71 
45 194. 59 75 331. 45 85 432.71 110 678. 59 160 1120. 14 
50 | 206.28 80 | 345. 68 90 | 449.71 120 | 720. 78 170 |1172. 56 
55 217.99 85 359. 90 95 | 466.71 130 | 762.97 180 |1224. 98 
60 | 229.68 90 | 374.12 100 | 483. 70 140 | 805.16 190 |1277. 40 
65 239. 98 95 388. 34 110 | 517.69 150 | 847. 35 200 |1329. 83 
70 | 251.67 100 | 402. 57 120 | 551. 68 160 | 889. 54 220 |1434. 67 
75 263. 37 110 431. 02 130 585. 67 170 931. 73 
螺纹 规格 D/mm M16 M20 ( M22) M24 (М27) M30 
每 1000 件 钢 螺母 的 重量 / 
ss 61.51 118.7 146.59 | 202.67 | 288.51 | 374.01 
规格 ( 螺纹 大 径 ) /mm 16 20 (22) 24 (27) 30 
每 1000 件 钢 垫 圈 的 重量 / 
a 23.4 33. 55 43.34 55.76 65. 52 75. 42 





Е: 








2. /一 螺栓 公称 长 度 (mm) 。 






































1. 括号 内 的 规格 为 第 2 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 1 系列 (不 带 括号 ) 的 规格 。 
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18. 结构 钢 用 高 强度 大 六 角 螺 栓 的 重量 (适用 于 GB/T 1228—2006) (2% 
13-105) 





Ж 13-105 ”结构 钢 用 高 强度 大 六 角 螺 栓 的 重量 
每 1000 件 钢 螺 栓 的 重量 C/kg= 


































































































1 G 1 G 1 G 1 C 1 G 
d=M12 d=M20 d=( M22) d=M24 d= (M27) 
35 49.4 50 207.3 95 391.4 140 650. 0 190 1095. 8 
40 54. 2 55 220.3 100 407.0 150 687. 1 200 1143. 6 
45 57.8 60 233.3 110 438.3 160 724. 2 220 1239. 2 
50 62. 5 65 243.6 120 469. 6 170 761.2 240 1334. 7 
55 67.3 70 256. 5 130 500. 8 180 798.3 260 1430. 3 

60 72.1 75 269. 5 140 532.1 190 835.4 d=M30 
65 76.8 80 282.5 150 563.4 200 872. 4 70 658.2 
70 81.6 85 295. 5 160 594. 6 220 946. 6 75 687. 5 
75 86.3 90 308. 5 170 625.9 240 1020. 7 80 716. 8 
а=М16 95 321.4 180 657. 2 а= (М27) 85 740. 3 
45 113.0 100 334. 4 190 688. 4 65 503. 2 90 769. 6 
50 121.3 110 360. 4 200 719.7 70 527.1 95 799.0 
55 127.9 120 386.3 220 782.2 75 551.0 100 828.3 
60 136. 2 130 412.3 а= М24 80 570. 2 110 886.9 
65 144. 5 140 438.3 60 357.2 85 594. 1 120 945. 6 
70 152.8 150 464. 2 65 375.7 90 617. 9 130 1004. 2 
75 161.2 160 490. 2 70 394. 2 95 641. 8 140 1062. 8 
80 169. 5 а= (М22) 79 409.1 100 665.7 150 1121.5 
85 177.8 35 269.3 80 428.6 110 713; 5 160 1180.1 
90 186.4 60 284.9 85 446.1 120 761.3 170 1238.7 
95 194.4 65 300. 5 90 464.7 130 809.1 180 1297.4 
100 202.8 70 313.2 95 483.2 140 856.9 190 1356. 0 
110 219.4 75 328.9 100 501.7 150 904. 7 200 1414. 7 
120 236.1 80 344. 5 110 538. 8 160 952.4 220 1531.9 
130 252, 7 85 360.1 120 575.9 170 1000. 2 240 1649. 2 
90 375.8 130 612.9 180 1048. 0 260 1766. 5 

注 : 1. 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 
2. /一 公称 长 度 (mm), 
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19. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 重量 (适用 于 СВ/Т 1229—2006) ( 表 
13-106) 
Ж 13-106 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 重量 


螺纹 规格 D/mm M12 М16 М20 (М22) М24 (М27) M30 





j 1000 个 钢 螺 母 的 
理论 重量 /kg 


Б] 


27.68 | 61.51 | 118.77 | 146.59 | 202.67 | 288.51 374. 01 

















注 : 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 























20. 钢 结 构 用 高 强度 垫圈 的 重量 (适用 于 GB/T 1230—2006) (Ж 13-107) 
Ж 13-107 钢 结构 用 高 强度 垫圈 的 重量 


规格 (螺纹 大 径 )/mm 12 16 20 (22) 24 (27) 30 














} 1000 个 垫圈 的 
理论 重量 /kg 


№ 





10.47 | 23.40 | 33.55 | 43.34 | 55.76 | 65. 52 75. 42 

















. 尽量 不 选用 括号 内 的 规格 。 


1 
2. /一 公称 长 度 (mm). 
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